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REIVINDICACIONES

13. Proceso para la produccion de azucar de color claro y/o cualquier intermediario
de un proceso para la obtencién de azucar, CARACTERIZADO PORQUE
comprende la adicidn, en etapas del proceso, de los Componentes 1, 2y 3, en

donde los componentes 1, 2y 3 son:

Componente 1: clorito de sodio, tropolona, acido beta-fluorocafeico, o una
sulfoxilato; o una sal de la forma M'O-S(=0)-CH(OH)R; o un acido organico
monobasico de azufre que tiene la férmula general RSO,H; en donde M* puede
ser un cation mono o multivalente, y donde R es H, alquilo C4-Cy, alquilo
ramificado C4-Cyg, alquilo Cs-Cs ciclico, arilo, bencilo, o anillos heterociclicos Cs-
Cs, Y en donde R puede ser sustituido o no sustituido; o mezclas de los mismos,
en donde dicho componente es adicionado en cantidades que varia entre 10 ppm

a 400 ppm, por volumen del liquido sobre el cual adicionado,

Componente 2: uno o mas de los sulfitos, bisulfitos, metabisulfitos, o diéxido de
azufre o una fuente del mismo; en donde dicho componente es adicionado en
cantidades que varian entre 10 ppm a 400 ppm, por volumen del liquido en el cual

es componente es adicionado, y

Componente 3: un agente quelante seleccionado del grupo que consiste en DTMP
(dietilentriamina penta (acido metilenfosfonico)), ATMP (aminotris (acido
metilenfosfénico)), HEDP (1-hidroxi- 1,1 etiliden-difosfénico), EDTA.2Na (acido
etilen diamina disédico tetraacetatic), o EDTA.4Na (tetrasodio de acido
etilendiaminotetraacético) y sus mezclas, en donde dicho componente es
adicionado en cantidades que varia entre 10 ppm y 400 ppm, por volumen del

liguido en el cual el componente es adicionado

14. El proceso de la reivindicacion 13 CARACTERIZADO PORQUE el
Componente 1 se selecciona de formaldehido sulfoxilato de sodio, potasio
formaldehido sulfoxilato, hidrosulfito de sodio, clorito de sodio, tropolona, y acido

beta-fluorocafeico, o mezclas de los mismos.

15. El proceso de la reivindicacion 14 CARACTERIZADO PORQUE el componente

1 es formaldehido sulfoxilato de sodio.



16. El proceso de la reivindicacion 13 CARACTERIZADO PORQUE el
Componente 2 se selecciona de metabisulfito de sodio, metabisulfito de potasio,
metabisulfito de calcio, metabisulfito de magnesio, bisulfito de sodio, bisulfito de
potasio, bisulfito de calcio, bisulfito de magnesio, sulfito de sodio, sulfito de
potasio, sulfito de amonio, sulfito de magnesio, sulfito de calcio, azufre, dioxido de

azufre; y sus mezclas.

17. El proceso de la reivindicacion 16 CARACTERIZADO PORQUE el

Componente 2 es metabisulfito de sodio

21. El proceso de la reivindicacion 20 CARACTERIZADO PORQUE el

Componente 3 comprende HEDP.

22. El proceso de la reivindicacion 13 CARACTERIZADO PORQUE el

Componente 3 es una mezcla de agentes quelantes.

25. El proceso de la reivindicacion 23 CARACTERIZADO PORQUE los

componentes se adicionan al proceso en la misma etapa.

26. El proceso de la reivindicacién 23 CARACTERIZADO PORQUE el componente
3, 1y 2 se adicionan después de la molienda de la cafia, durante o después del
calentamiento, durante o después de sulfitacion, durante o despues de
calcificacién, durante o después de fosfatacion, durante o despuées de la
decantacion, durante o después de la evaporacion, durante o después de la
ebullicion, durante o después de la centrifugacion, durante o después de la
flotacién del jarabe, durante o después de la remezcla del magma, o durante el

refinado.

27. El proceso de la reivindicacion 23 CARACTERIZADO PORQUE el
Componente 3, 1 y 2 se adiciona en el punto de entrada de cualquiera de los

evaporadores.

28. El proceso de la reivindicacion 23 CARACTERIZADO PORQUE el

Componente 3, 1y 2 se adiciona corriente abajo del ultimo evaporador.

29. El proceso de la reivindicacion 23 CARACTERIZADO PORQUE el

Componente 3, 1 y 2 se afiaden al proceso a través de diferentes puntos de



entrada, de conexion, de adicién o directamente a las unidades operativas del

proceso.

30. El proceso de la reivindicacion 29, CARACTERIZADO PORQUE el
Componente 3, 1y 2 se afiaden al jugo entrante en las etapas del evaporador, o al

jarabe transportado entre evaporadores 0 a los mismos evaporadores.

31. El proceso de la reivindicacion 29 CARACTERIZADO PORQUE los puntos de

entrada estan situados en diferentes etapas del proceso.

32. El proceso de la reivindicacion 29 CARACTERIZADO PORQUE los puntos de

entrada se encuentran en la misma fase del proceso.

33. El proceso de la reivindicacion 29 CARACTERIZADO PORQUE los tres
componentes se afiaden al proceso a través de un Unico punto de entrada como
una mezcla, o por separado en el mismo punto, o en diferentes puntos del

proceso.

34. El proceso de la reivindicacién 29 CARACTERIZADO PORQUE se afaden los
componentes 1y 2 a través de un punto de entrada, de forma simultanea, con el
Componente 3 afadirse por separado, en el mismo punto de entrada o en un

punto de entrada diferente.

35. El proceso de la reivindicacion 29 CARACTERIZADO PORQUE cada
componente se puede afnadir de forma independiente a través de mas de un punto

de entrada.

36. El proceso de la reivindicacion 35 CARACTERIZADO PORQUE el componente

2 puede tener dos 0 mas puntos de entrada en el proceso.

37. El proceso de la reivindicacion 36 CARACTERIZADO PORQUE el
Componente 2 se adiciona dos veces durante el proceso en diferentes puntos de
entrada.

38. El proceso de la reivindicacion 37 CARACTERIZADO PORQUE el
Componente 2 se adiciona en el punto de entrada de la Gltima evaporador y

nuevamente corriente abajo del ultimo evaporador.



39. El proceso de la reivindicacion 37 o 38, CARACTERIZADO PORQUE Ia
relacion entre los diferentes puntos de entrada en ppm del componente 2 es de

1:20 a 20:1 entre los diferentes puntos de entrada en ppm.

40. El proceso de la reivindicacion 35, CARACTERIZADO PORQUE el

componente 3 puede tener dos 0 mas puntos de entrada en el proceso.

41. El proceso de la reivindicacion 40 CARACTERIZADO PORQUE parte del
componente 3 es adicionado en el punto de entrada del primer evaporador, y la

parte restante se afiade en el punto de entrada del ultimo evaporador.

42. El proceso de la reivindicacion 40 CARACTERIZADO PORQUE parte del
componente 3 se afade directamente a los primeros y Ultimos evaporadores,

respectivamente.

43. El proceso de la reivindicacion 40, CARACTERIZADO PORQUE el 50% del
Componente 3 se afiade en un punto de entrada y el 50% restante en otro punto

de entrada.

44. El proceso de la reivindicacion 43, CARACTERIZADO PORQUE la relacion
entre los diferentes puntos de entrada en ppm del componente 3 va desde 01:20 a
20:11.

45. El proceso de la reivindicacion 13 CARACTERIZADO PORQUE los tres

componentes se pueden afadir en cualquier orden durante el proceso.

47. El proceso de la reivindicacion 46, CARACTERIZADO PORQUE el
componente 1 se afiade en cantidades que varian de 20 ppm a 100 ppm, de 50
ppm a 100 ppm, de 25 ppm a 75 ppm, y de 20 a 25 ppm por volumen del liquido

sobre el cual el componente es adicionado.

48. El proceso de la reivindicacion 46 CARACTERIZADO PORQUE el componente
2 se afade en cantidades que varian de 50 ppm a 200 ppm, de 50 ppm a 150
ppm, de 50 ppm a 100 ppm, de 40 ppm a 50 ppm, y de 25 ppm a 75 ppm por

volumen del liquido sobre el cual el componente es adicionado.

49. El proceso de la reivindicacion 46, CARACTERIZADO PORQUE el



Componente 3 se afiade en cantidades que varian de 60 ppm a 360 ppm, de 60
ppm a 180 ppm, de 20 ppm a 120 ppm, de 60 ppm a 120 ppm, de 50 a 100 ppm, y
de 50 a 90 ppm por volumen del liquido sobre el cual el componente es

adicionado.

50. El proceso de la reivindicacion 13, CARACTERIZADO PORQUE la materia
prima para la producciéon de azucar se selecciona del grupo que consiste de la

cafia de azucar, remolacha azucarera, sorgo sacarina o mezclas de los mismos.

51. El proceso de la reivindicacion 50, CARACTERIZADO PORQUE la materia

prima para la produccién de azlcar es la cafia de azlcar.



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO %
NIT : 800.176.089-2

-/ -
L ' RECIBO DE CAJA No. 14 - 132848
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Diciembre 12 de 2014 - 16:13:11
RECIBIDO DE : REYES Y REYES ABOGADOS NI 900.048.328
*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO BRANCO CUENTA No PAGO FECHA PAGQO VR PAGQO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 383620241 12/12/2014 128.000.00
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 383620373 12/12/2014 21.000.00
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 451799596 1271272014 773.000.00

*** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO
1 50005-01-03 CAMBIO DE MODALIDAD Y MODIFICACIONE& Tr\JR%rlsTAé:/l%% 88!;%%CCION A SOLICITUD 128.000.00 $1 3288888

SON: **CIEMTO VEINTIOCHO MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

[ q SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Fgggggnsable: l ) o 2

Py A— LT e

Fecha: 2014-12-15 16:39:42  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
Tra. 11 PATENTE!YII Eve: 379 FASENACIONALII
Act. 608 MODIFICASOLICIT  Folios: 8

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.slc.gov.co e-mal; info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: {571) 6513240

. Diciembre 12 de 2014 - 16:13:41




