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CAVELIER ABOGADOS COLO 01195-801-002-4 ID-141
(I PETITORIO
Industria y Comercio it B D0G00.0000 "
SUPERINTENDENCIA Espe 2061221 658:16 Dep. 2D NUECREAGION
13,2 PATENTES
';i'u ﬁgaﬁmmw Fows: 129
J
FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
SOLICITUD DE:
@ Patente de Invencion. [] Patente de Modelo de Utilidad.
Nombre: ESCQ CORPORATION
sociedad constitulda y existente bajo las
leyes del Estado de Oregon, Estados Unidos
S L'?_"I)ANTE de América
Direccitn: 2141 Northwest 25th. Avenue,
Portiand, IDENTIFICACION
Oregon 67210, c.C. | NIT O
Estados Unidos de América C.E. O Otro O
Cual
Domicilio: Portland, Numero
Oregon 87210,
Estados Unidos de América
Constituida en: Oregon 97210,
Estados Unldos de América
@ Nombre: EMILIO FERRERO 6
REPRESEN |Dreccion:  Carrera 4. No. 7235 cc 'DE"T'F'CAC'N# 0
TANTE Teléfono: 3473611 CE. OJ oo [
O APODERADO |Fax 2178211 Cual ___
E-mail: clisntes@camyp.com. Nimero 438.019 T.P 31.929
Domicilio: Bogota, Colombia.
1. Robert McCLANAHAN 2.Terry L. BRISCOE
11885 SE Kehrli Drive, 11399 NW Ridge Road,
Milwaukes, Portland,
INVENTOR Oregon 87222, Oregon 97229,
((sg)) Estados Unidos de América Estados Unidos de América
@ Titulo (54)
MONTA.E DE DESGASTE
@ Clasificacién Internacional (51) EO2F 008/028
Prioridad (33) Pals de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
sIX No[] us 21 de diciembre de 2005 60/752,283
Para publicar a partir de la fecha de la presente solicitud a los:
Bmeses [] 12meses[] .iBmeses X Otro [ Cual
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Comprobante de pago No.: 08-83,706 Fecha: 30 de octubre de 2006
08-90,819 27 de noviembre de 2008
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 463.000.00.
Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en

la publicacion.

Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad por $ 130.000

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante

sea persona jurldica.

Poderes, si fuere el caso.

Certificado de la fecha de presentacién de la solicitud pricridad expedida por la
autoridad correspondiente y una copia certificada de la primera solicitud si se

reivindica prioridad.

Traduccion simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesidn del inventor al solicitante o0 a su causante.

Resumen

Descripcion de la invencion.

Una o mas reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de usoc de
conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con [a
invencion de esta solicitud.
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12 Solicito la concesion de la patente,

NOMBRE: EMILIO FERRERO

FIRMA : é:Q—“ é"“——-\-‘

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929
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CAVELIER PERDOMO & CAVELIER

ABOGADOS
EDIFICIO SIS8KI
CARRERA 4* N° 72-38
BOGOTA 8 — COLOMBIA

PODER

\\

For patents, designs, trademarks, service marks,
e:nnudnlmm

patentes, modelos, dibujos, mareas de fiibri-
::l;demmo.mhummym

POWER OF ATTORNEY

Yo (nosotros), abajo firmado(s) .........ccoreem e enenscas
¢ ESCO) COO ORA II)N

CAVELIER, GONZALO PERDOMO y ERNESTO
CAVELIER, domiciliados- én- la Carrera 4* N¢
72-35, Bogot4, Colombia, para ..

----------------------------------
----------------------------------------------------------------------------------------

¥ para obtener 1a proteceidn de mi (nuestra) pro-
pledad industrial y contra la competancia deslesl,
& cuyo efecto autorizamos a loa dichos apoders-
dos para que nos representen ante cualesquisra
entidades o personas, ejerzan o no furisdicclon,
€speclalmente ants las del orden administrativo,
contencloso-administrativo y judicial, en todo lo
copcernl_ante a los siguientes ssuntos: a) Obten-
clén de patentes de invenci6n, modelos y dibujos
industriales; el registro de marcas de 14brica, co-
lectivas, defensivag y de servicio:; el depdsito de
nombres comerciales y ensefias; su rencvacién,
traspaso, eamblo de nombre o domicilio, cancela-
cion voluntaria y el registro de licenclas de uso
de esos derechos; b) Las acciones de oposlelén,
cancelacldn, nulidad, medides cautelsres, conce-
lldndollcanduyenmunlloujulcludﬂlel.
penales, administrativos o contencloso-administra-
tivos rehclon-do-eonumdu'uehon;wdonuy
Juiclos que promovamos o se nos pronmuevan; y
¢) Para qite en todos los ammtds arrfba determi-
nados, puedan sustituir este mandato, transigir,
desistir, cancelar, recibir, renunciar, acsptar notl-

ficaclones y nombrar apoderados judiciales Yy ox-
trajudiciales.

otary should axecu other
%qnmhr ?Oi;lﬂuﬂonun:enmm.'m)

Oregon..07210. United. Staten..of .Amarica

hereby grant to GERMAN CAVELIER, GONZALO
PERDOMO and ERNESTO CAVELIER, domiciliad
at Carrera 4* N* 72-35, Bogotd, Colombla, Power
of Attorney to obtaln

and to obtain the protection of my (our) indus-

. trial property and against the unfalr competition,

for which purpose we authorize the sald sttorneys
to represent us before any authorities or persons,

with or wi ur) jplly those ad-
mlnlmwmmm s and judi-

clal, in .jh‘ih.%-mmﬂ gt fllowing: &)
ent, ofspatentsmodels,and & signs; the
ive, naive

= Warka
=1 )

6!
. ;m;ﬂh ru\lwt“' s

o
"

by me (us) or against me (us); and that in all the
sbove matters they may substitute this Power of

Attorney, compramise, desist, cancel, recelve, re- -

nounce, accept notifications and appoint attorneys-
In-faet In or out of Court,

Glvrn and signed this Chicaga,. J11inais......

s of America ol |

-------------------

ALICIA GR OF
INTERPRET® cmiial,

those rights; actlons and suits institued .

fRADUCCION OritiaL n.._l’r‘-} \

"‘?;f:uﬂ-gtsﬂsm%i 3 commercial

RESOLUCION Na. 2179, AnN.L 17, 100

OEL MIMINTENIO BT JUITIER,



. s dd menton.que

Alos .....diasdel thes de ........., 19
ante m{, Notario Publico de ..
compareclé personalmente

a quien(es) doy fe ,de conocar y me consta que
ea(son) 1a(s) persona(s) firmante(s) del documento

qué precede, y quien(es) tlene(n) uvnddldhnl
para otorgarlo, . -,

NOTARIAL CERTIFICATE (INDIVIDUAL)
On this ........ day of : 10

tomlmown.nndhownto.mmbathn-pu-
son(s) who executed that forsgoing ‘document,
and who has (hn_\!_u),hhlupnltybmte it

. Notary Pu.bllc (Nom-lo Pﬂblleo)

- - 1]
- i

" CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD)

Hoy, JO#h.. aé Abril...
eper

a qulen(es) conozco como la(s) persona(s) que
firma(n) este documento ennpreuntuldndoh

a) Qua ...... ESCQ. CORPQRATION................
es una Sociedad/Compafiia legalments constituida

ymamﬁe mmmmuu.mm-

2 il e

[}
Rdt pme ,-*=.

'Com

"""""

NLE] 3 N L]
. £ IR '
3

eerﬂﬂeohevmo' '
4., da fr.hrem. 1981.. J!:sr.murn .................

(chdnd) Chicago
w) I11inois

W 10th.: Abril
- *(Notario Pablco) .......... S s

do 198]

» Los documentios deben identificarse con fecha ¥
origem.

pafifa \b That the donilcile of sald_Corporstion/Com-
“%%a’sj;' $ ;w ih?u Northwest 25th.__ gj,'_.___
"

] - .
B LR ¥ ‘s
- NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)
s 1681 |- Oninis 10Ehay April.;... 1681....

personally lppured Hilliam Allen. Meber........

whom 1 know to be the peraon(s) who
documents as represents Col,Eln
Company n::md ESCOvéBRP ORA

' ESCO CORPORATION

h a Corporation/Company lapl.ly .eonltltuud

| tgnd énhuhm?o&rem with the laws of

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

r.) 'ﬂlatthopurpounr PO I'a
present Power of Attorney is granted -
prised within mmmmmmm
nfﬂ:emmﬁunndCorponﬂm/Compw

d) That Mr. ¥i11{am Allen Weber

h(m)mthntludtomntﬂnmtmoi
Attarney. The aforementionsd was duly proven
through the fonowhn;-documenu and 1 duly
mﬂi.m—:hc—mﬁ

f d Fith of )
Qe'dbf-ﬁg rg ; 4334 9nmm; daked Z4th of

sassonbubnian

(Clty) Chicago.

(Stnto]) I111nois
0 day April

(Notary Public) .. o )Y

TRADVACIDN UFICIAL "l'—LI—_lu ? —

ALICIA GHOOT -
INTERPAETE OFICIAL - '
ARIOLYCION Mu, 2188, An Ay, 17, 1909
D& MINEE IGHID B JUATICIN,
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@ Busorito, CONSUL CEWTRIL DR COLOWRTA NN CRYCAGO, SERTIFICA:
Que el seiior wbﬂﬂ qQue autoriwa e} munto S :' 4
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BTATE OF ILLINOM,
COOK COUNTY ]“' 1, STANLEY T. KUSPER, JR. County Clerk of the Coumty of Cack, Do Herahy Certify that { am

the lawful custodian of the official record of Notarles Public of said County, and as such officer am duly suthorized to Issue

cartificatas of magistracy
whose name is su erlha to u-. of acknowl annexed Instrument
in writing, was, at tha tima of mking such proof of lehw-hdlnant. a Notary Publie

in and for Cook Ct:mw. duly commissioned l-urn and acting s such and suthorized . 7%
to take acknowled r nts and of de conveyances of lunds, hn-mnh or \
hereditamants, to be recordad, In anid State o!' llllnml. and to administer onths: all of s !
which appasrs from the recards and filea in my office; that | am wall acquainted with - \ <
the hu -rltlnn of sajd Notary and veril bolluv- that tha signature to tha ssld proof A"
of neknwl .!n-nt in nuulm- and t the anne instrument is exscutad Ja v“
and acknowl aceording to the lghs of ﬂu Bllta of lllinois. ._-d-, gf‘g-.h
The law of J11} the of of »
L :‘ Iod'in J aoul:nt‘.’yuc?hl:h ! mpreasion of the Bes] of a Notary Public ."u <;t 4 .,.:a
In Teatimony Whereof, 1 h ny hand and affixed the sea .-"'3. a."‘:'-l’ 9
County of Cook at my office | /o, In the sald County, thi T
ot ' o
VW County Clark, ¢ S
: Deduty. & o°‘."
ate . ty. ‘,ﬁ F
?
i
lvh - il .t!"' o
rmha noTARG ::?:-a £ woL cuml.né

i IR ROGOTA, KMGD CONE
¥ POTACGMA COINGY TAR QUR LA

CON EL OMIqINA
A LAVISTA

4 vzaasi

M

)
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; 1m/ . ;figlentificngion se sella con e] sello del traductor al
. _{_’4 ol _mismo tiempo que la presente, ---+=-~==-===--= i
Autenticaciones que se hallan a continuacion de un

Poder, eacrito en inglés y en espal'lol. otorgado por ESCO COR-~
PORATION, de 2141 Northwest 26th Avenue, Portland, Oregon 87210,
Estados Unidoa de América, a los doctores German Cavelier, Gonza-
1o Perdomo y Ernesto Cavelier. |
Dado y firmado en Chicago, Illinois, Estados Unidos de America,
el 10 de abril de 1981, } _

ESCO CORPORA TION

(firmado) (firma ilegible)

William Allen Weber, Vicepresidente
Al dorso, Certificado Notarial (Sociedad), escrito en inglés y en esl
pafiol, referente a la firma de William Allen Weber, en representa-
ci6n de 1a sociedad ESCO CORPORA TION.
Dado en Chicago, Ilinois, el dia 10 de ab_ril de 1881,

(Notaria Ptblica) (firmado) Bettie Newtop Harlan, 3
. »n -]
Hay un sello en relieve, que dffigo fotuao sexic w oeic ﬁ'{% %E t."\
oraeorut:m:-l;mmnn anT @ ;
BETTIE NEWTON HARLAN -g _ f% LBLIEA 5 & HE
COOK, ILLINOIS. . . § e 24 Nov 209

Anexo hay un certificado que iaanwi.'-".-':"
ESTADO DE ILLINOIS . )
CONDADO DE COOK ) se.

Yo, STANLEY T. KUSPER, JR., Escribano del Con-
dado del Condado de Cook, por medio del presente certifico que
soy el custodio legal del registro oficial de Notarios Pdblicos de

.- dicho Condado, y como tal funcionario estoy debidamente autori~

zado para expedir certificados de magistratura, que



T~ 1Y ;-__LJ;-‘—}—

A% Gi-GD
PRETE DFICIAL

w ly =
BETTIE NEWTON HARLAN

cuyo nombre estd suscrito en 1a prueba de reconocimiento del instru-
mento adjunto; por escrito, era, en el momento de recibir dicha prue-
ba de recoriocimiento, Notaria Ptblica en el Condado de Cook Yy para el
mismo, debidaniente ¢comidionada, juramentsds y ejerciendo como tal -
y dutorizdda para recibir reconocimientos y pruebas de escrituras o
traspasos de tlerras, tenencias o hérenclas. que deban gér registra-
dn.s. en dicho Estado de Illinois, y para administrar juramentos; todo
10 cual aparece en los registros y archivos de mi oficing; que eatoy su-
ficientemente familiarizado con la letra de dicha Notaria y verdadera-
mente creo que la firma en dicha prueba de reconocimiento es auténti-
ce; y ademfis, que el instrumento adjunto estd otorgado y reconocido
de conformidad con 1as leyes del Estado de Illinois.

La Iey de Ilindis no exige que la impresion del Sello de

un Notario Ptblico ses registrada en la Oficina del Eacribano del Con-

LY

do. ) i

En Testimonio De Lo Cual, he firmado el presente y pués-

el gello del Condado de Cook en mi oficing en la Ciudad de Chicago,
?ﬂ' (i VT
TTOCOVIA COTHCION TN £y ﬂliﬂll-lh
OUR WE TEWILG A L4 VBT

¥ S

-

‘s 31 de abril de 10881,

=
I

hig, bajo el Nnmero 45417, de fecha 15 de mayo de 1981,

gq: el Mln.'lsterig,de Relaciones Exteriores de la Bepﬁbllca. de Colom-

|N'l‘ln

ﬁdherldas y debidamente anuladas, estampillas del Servicio Exterior
ag
[ ]

shhasle .\.luﬂ [+ g

d Colomibia, por un valor de Ocho pesos ($ 8. 00).
Adheridas y debidamente anuladas, estampillag de Timbre Nacional
de Colombia, por un valor de Ocho pesos ($ 8. 60).

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA, de la cual se deja copia en los



archivos de eata oficina, pars su confrontaciény a la

ual me remito.

TRABUCEION GFICIAL Na. / 1-‘ 7

ALICIA GROOY
INTERPRETE DFICIAL

nl:m.u.:ucw_u-.. 2113, AuRW, 17, (068 COMO NOTARIO SEXTO DE BOGOTA,
AL MIRBTImO QK 43 TIGIA HAGO CONSTAR QUE LA FIRMA QUE
AUTQRIZA ESTE DOCUMENTO Y gun

NICK_ __é»coe —_

S e Do A it TN
! < U3l (It N et

(LN BN LY BN R TR BT
TV R TI IS

?‘- of BOBOTA, NAGD CONITAR GUR LA
POTOCOMA CIMNCIDR £PN TL OMOIHAL.
1; GUE HE TENICO A LA VIRTA
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CAVELIER
Telerax. 1373 {1} 73306350 ASOGADOS . ComEo MIKTRONICO MuNDIAL: CAVE
TELER: 43479 CAVE CO EDIFICIO SISKI TELEFOMNG {37) (V) 1130100
12317407373 CAVE UC CARRERA 49, Mo, 72-33 CalUL CAVELEYVES
BOGOTA B, COLOMBIA

Sefior Jefe de la

DIVIGION DE NUEVAS CREACIONES
Superintendencia de Industrias y Comercio
E. B. D. T

w

" Poderdénta CORFORATION ',

Poder, conferido el:  10-04-81
e _

b

) . Yo, GERMAN CAVELIER, obrando en mi calidad de apoderado
~-* ' principal del poderdente wrriba mencionado  atentamente
maniflesto .a Usted que sustituyo el poder conferido en el
doctbf EMILIO PERRERO, Abogadc con Tarjeta Profesional
No. 31.929, con todas las facultades que me fueron conferidas.
.1

Hago 1la anterior sustitucién conforme al articulo 66 del
Cédigo de Procedimiento Civil ya que los otros sustitutos
faltan en eate momento. '

.

Sefior Jefe,

GERMAN CAVELIER
n DU SOGOTE. ML e CON UL DRIOINAL

| T.P.A. No. 832
' wia GO o
.m“ﬁhpgtuuoagggzqaﬂé. No. 2.877.924 de Bogotd

i ent o 8 R T

NOV 2006 §¢

Acepto: ﬁﬁrﬂ::. ;:::;}aﬂh N
E i LUk eE ., . G
. a0 - b

. . EMILIO FERRERO
! T.P.A. N2 31.929
! C.C. No. 438.019 de Usaquén

B ek 2 V1l Wl
I ol Rt mﬁﬁo ﬂ;n“ m‘“mi
» COMO NITANO :::Teu':‘sm aus WA 2

2e-780-2

CAVELIER ABOGADOS NIT. 040.041.387-3



DILIGENCIA DE AUTENTICACION DE FIRMA
CON PRESENTACION PERSONAL,

[ At lra, del Decraio 2582 de 1989)
Ante el Notorio Cincuenta (50).del Circulo de Santot b“'

Bogotd.c. mpurecio, ol Doctor Y7 4 ‘{ ’ J ﬂﬂ'l‘

quien erhibié la cedulu decivc udunia nﬁm\-..a__@

¥ lu torjetss | r-fosional

Heecio cle iia, cony
of presante decumunto & .1 Cu wr /2 &Q ari € Fy
y decluré 0 huny Gue ogfreca en E' a5 uyq. ﬂ;j.:"‘ ]
. ~.n “‘%‘ﬁ
——— -.'-__-.u'b-k"‘l
FIRMA AUTOGRArA DEL DECLARANTE T

Sanlafé';:le Bogets. D. C. '-’s ocr' ﬂq 4’“

AUTORIZO LA ANTERIOR
BILIGENCIA DE AUTENTICACION DE FIRMA
CON PRESENTACION PERSCONAL
) . (A Jre. @ud Lecorn 2782 de 1929)
Anie" ol Noturiv Cincuenia (50) del Circulo de Santald deg h
logofu-c..mpnuuo. ol Doctcr _G@rmar Cﬂgi!r‘

Coec ot Fion

ilumn exhibud 1w cedula de civghd :ain l  d aiqu &y
) oxmdfdo en M"f < Y lu! r; te: : ecfesznod

nu;noro 33 duei hlinalens vo ..-n:.

. of prosent wumanlo dirig! d’” JJO" i 9 Ne> ll‘f.lhn"'vﬁ .
r dudar la I’uqa G{e crarerg n e o -l.ra.

C1.199;

S

i
D

lhmﬁ.!a&'gm. D. .c. 019

AUTORIZO LA° ANTERIOR
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;. | AV F4FNEY A
77 UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
% United States Patent and Trademark Office

= October 20, 2006

"‘. (I'ﬁ - i-’,
| ﬁ, THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED IS A TRUE COPY FROM THE ok
4 RECORDS OF THIS OFFICE OF A DOCUMENT RECORDED ON e
o January 11, 2006. R
& 8

By Authority of the

Under Secretary of Commerce for Intellectual Property
and Director of the United States Patent and Trademark Office

o wiiallee

Certifying Officer
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Jm-u-ams 16:13 FROM(ESCO

- zf /e

01. -17-20

e HEOEWL&- S1SPIETING

I.'lll'.'." 12006 F——

\\

P. a2 -0as

1031860470 Y

T the Dircior of the UG, Pelwnis sd Troemek Ofioy; Plase esnl 99 aliachad decumnents or e rpw addussins) bplas,

Tany L. eigoou

1. Nama of conveying paviyfisehiixsculion Dalnje)
Robart McOlarmiven

2 Name and ssidrens of recelving pavipQes)
Neme: EBRCO Corpovalion
Indomsl Ackimnyy: eurad 88 helow

1. A0
Sirmat Addbmas 2141 NIV 28" Avenus
Chy: Porfiand
Staie: Qregon
Cowntry: UAA. . I

Adiional Nama(s) & sddresefes) stiachad? Ol Yeu [J te

Thiy dexussent s baing filed fogeihar with o mvw application

A.  Pulant Applioation No.{e) B Patent No.(w)
BOTE2.203
Adciienst rarmbers stimched? ) Yos [ No
6. Nemy and sddvess of o whom & Total sessher of spplieaiows mud patenis knolends fi]
congeming thin shoud be

Name,__Bioven P. Sched T. Tululfue {37 CFR 129n) 8 347) 40D
inbomel Adiiress; same s bl O Acliwried i bs chagad by ol eand

B Asthorized 4 ba chaped o deposk acoount
SUwet Addrese: 2141 NW 20" fwerusy [ Erioesd

OO Nose reguired Gewenmant inlenit ast affecling this)
Chy: Poviland

2 2721 &, Paymant infermation

& Cenil Carxd iastdMombers

1/17/2006 DIIRN -
1 FLsd0RL

PAGE 25* RCYD AT mmmmmMmuMM'mmmn-m-m'mmma

PATENT
REEL: 017450 FRAME: 0328
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P.033-085

*“JON-11-8086 16:13 FROMIESCO AOMIN 2 SISTTEE63S . To:e1sTIET3EIMR

ASSIGNMENT

WHEREAS, WE, ROBERT MCCLANAMAN, residing et 118608 SE Kehrll Drive,
Mivaukds, Oregon 97222; and TERRY L. BRISCOE, residing at 11309 NwW Ridge Roed,
Portiand, Oregon §7220 ("ASSIGNORS"), both cittesns o tha United Stades 0f AVarion, have
Inverted contain new and useful improvements in a WEAR ABGEMBLY for which an
appiication for United Gintes Petsnt waa fllad on December 21, 2005, Sarml No.
0y 752,283, and asalgned attomey dockst number ESCO 349-PROV; and

WHNEREAS, EBCO CORPORATION, » corporation duly onganized under the laws of the
State of Omgon, having s place of business st 2144 NW 25 Avenus, Portiand, Oregon
97210 ("ESCO") s desirous of scquiring the entire right, ttle and Intereat In and 1o the
aforesaid invention and ol Latters Patant of tha United Stetss and eny foreign country which
may bo granted therefor;

NOW THEREFORE, for good and valushls corakleration, tha receipt of which ia heveby
scimowiadgoil, ASSIGNORS haraby vell end sssign to ESCO the entive right, titie and intansst
1n snd 10 sald Invention in tha United States and tn all forelgn countriss end the antire rght,
Utie and intersst In and to ah Latters Petant wihich may be grantad therefor in the United
States and all foreign countries and In and to all dvisions, relssues, continuations,
continustions-n-part, subSUTUONS, renewsls, reexeminations, end eXtensioNd haredt,
including the fub right to cleim for any such application tha beneits of af) intymational’
Treatias and Conventiona.

ASBIGNORS hareby watrant to have tha full fight to convey the entire right, title and
invarest in and to seid wention 10 ESCO and thet no other instrument or eseigiment hes
been or will be enecutad i conflict with this Assignment.
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ASSIGNORS hersby authorize and request the patent cffice officials In the United
Stelea snd In all forolgn colsririas 1o lssus all of syid Letters Patant to EBCO se the owner of
the ntira right, tie ond intarast in and to the samea.

ASSIGNORS firther agree 1o communiarts to ESCO any facte known to ASSIGNORS
respucting ssid nvention, and 1o tasttly in any logal procesding, to sign all lawful papem, to
wmcite al cdvelonsl, oconlinuetion, ocontinumiiondnpart, subsiitution, renewsl,
remmmination, end relasue applioations, to axsculs oll asslfnent papers to omme ofl of
apid Lettars Patart 10 be issued %o ESCO, to make all rightful oatha and genesally do
averything possible to sid ESCO, it sucossmors and agsigns, to obtain and enforce proper
protection for sald irvention In the United Statas and In al) foreign countries.
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IN WITNESS WHEREOF, we hava hersunto agt our hand and seal.
b Ml o
Robhart MoClanahan Date

GSTATE OF OREQDN )b
COUNTY OF MULTNOMAH )

On this 11th day of Jarary, 2008, befors me a Notary Publio in and for the County
ond Stats sforesaid, persormily appserad Robert MoClanahan, 10 me known to ba the pamson
of that name, wha sigoned and setlisd.the. fosagoing tnatsument, end ecinonisdged the smhe
to be his free act and dead.

Notary Public

§ My Commission Bplres;_2-/-08

STATE OF OREAON )p
COUNTY OF MULTNOMAH )

On this 11th day of Januguy, 2008, befare me a Notary Publio In and for tha Gounty
and Siate wforessid, parsonally appesared Teny L. Brisoos, to me known to be the pemon of

p.wus/N

that nama, who signed and ssalsd the foragoing inetrument, and acknowladged the sama o _

be his froe act and deed.

. ‘ 'y ’ Notmry Public

My Commisalon Bxpires:_ &2 - /=0 ¥
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TRADUCCION OFICIAL No. 12/11.06 preparada por Marfa Elvira Marielo, traductora
oficial aprobada por el Ministerio de Justicia mediante Resolucién No. 2879 de 1995 y

reconocida por el Ministerio de Relaciones Exteriores.

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
A TODOS A QUIENES LOS PRESENTES LLEGAREN:

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE ESTADOS UNIDOS
Oficina de Marcas y Patentes de Estados Unidos

20 de octubre de 2006

POR EL PRESENTE SE CERTIFICA QUE LA ADJUNTA ES UNA COPIA FIEL TOMADA
DE LOS ARCHIVOS DE ESTA OFICINA DE UN DOCUMENTO INSCRITO EL 11 de enero
de 2006.

Por autorizacién de:
Subsecretario de Comercio para Propiedad Intelectual y
Director de la Oficina de Marcas y Patentes de Estados Unidos

(Firma ilegible), T. WALLACE

Funcionario de Autenticaciones.

(Sello de oblea dorado) Oficina de Marcas y Patentes, Estados Unidos de América.



\b

FORMATO PTO-1595 (Rev, 09-04) 01-17-2006 Depariamento de Comercio
OMB No. 0651 0027 (exp. 6/30/2005) [Cadigo de Barras] Oficina de Marcas y Patentes de Estados Unidos
103160879
FORMATO CARATULA INSCRIPCION
PATENTES SOLAMENTE

Al Director de la Oficina de Marcas y Patentes: favor inscribir los documentos originales o las siguientes nuevas
direcciones.

1. Nombre de las partes que traspasan/Fecha 2. Nombre y direccién de la(s) parte(s) que recibe(n):
Ejecucién:
Robert McClanahan Nombre: ESCO Corporation

Terry L. Briscoe
Direccién interna: __jgual a la que siguc
Fecha(s) de ejecucién; _11 de energ de 2006
Nombre(s) adicional(es) de las partes que traspasan?
O st [EINo

Direccién: 2141 NW 25th Avenue

3. Natursleza del traspaso:

Ciudad: Portland
B Cesién O Fusién Estado: Oregon
O Acuerdo Garantia O Cambio de nombre Pais; Estados Unidos ZIP: 97210
O Traspeso interés gubernamental
O Orden cjecutiva 9424, Licencia de Confirmacidn
Otro Nombre(s) y direccion(es) adicional(es) O S{ CJ No
4, NGmero(s) de solicitud o de patente: O Este documento ha sido presentzdo junto con una nueva
solicitud
A. Solicitud de Patente No(s): B. Patente No.(s)
60/752.283
Nimeros adicionales? {1 SI No
5. Nombre y direccién de la parte 8 qulen se debe 6. Nimero total de solicitudes y registros
enviar la correspondencia relacionada con este involucrados: [1]
documento:
7. Total Derechos (37 CFR 1.21(h) & 3.41) $40,00
Nombre: Steven P. Schad O Autorizacién pera cargar a tarjeta de crédito[
Autorizado para cargar a cuenta de depésito
Direccién interna: Igual a la que sigue. O Adjuntos
J No se requiere (interés gubernamental que no afecta
Direccidn: 2141 NW 25th Avenue titulo)
Ciudad: Portland
Estado: Oregon ZIP: 97210 8. Informacidn sobre el pago:
Teléfono: 503-778-6225 e Tarjeta crédito dltimos 4 Nos.
Fax: 503-499-8082 Fecha vencimiento
Correo electrénice: steve.schad@escocorp.com b. Namero cuenta depésito _50-3585
Nombre  usuario  eutorizado: ESCO
Corporztion
9. Firma: [Firmado] 11 de enero de 2004
Firma Fecha
Steven P, Schad Total piginas incluyendo carétula, anexos y documentos: 4
Nombre del firmante

Los documentos a inscribir (cardtula incluida) deben ser enviados al fax (703) 306-5995 o por correo a:
“Mall Stop Assignment Recordation Services, Directar of the USPTO, P.O. Bax 1450, Alexandria, VA 22313-1450"
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349-PROV
TRASPASO

CONSIDERANDO, que nosotros, ROBERT MCCLANAHAN, residenciado en 11895
SE Kehrli Drive, Milwaukie, Oregon y TERRY L. BRISCOE, residenciado en 11399 Ridge
Road, Portland, Oregon 97229 (los “CEDENTES”), ambos ciudadanos norteamericanos, hemos
inventado ciertas mejoras nuevas y \tiles en un MONTAJE DE DESGASTE, para las cuales
se presentd una solicitud de patente norteamericana el 21 de diciembre de 2005, No. de Serie
60/752.283, mimero de caso de abogado ESCO 349-PROV; y

CONSIDERANDO que ESCO CORPORATION, una sociedad organizada bajo las
leyes del Estado de Oregon, con domicilio comercial principal en 2141 NW 25th Avenue,
Portland, Oregon, 97210 (“ESCO™) desea adquirir todo el derecho, titulo € interés en y a
dicha invencién y en y a toda patente de Estados Unidos y de cualquier otro pais en el cual sea
otorgada,

ENTONCES Y POR LO TANTO, por una contraprestacién valiosa, cuyo recibo y
suficiencia por el presente se reconoce, vendemos y cedemos todo derecho, titulo e interés en y
a dicha invencién en Estados Unidos y en cualquier otro pais y todo derecho, titulo e interés en
y a toda patente de invencién que pueda ser otorgada en Estados Unidos y en cualquier otro pais
y en y a todas las divisiones, reexpediciones, continuaciones, continuaciones en parte,
sustituciones, renovaciones, nuevos eximenes y extensiones de la misma, incluyendo todo
derecho a reivindicar para dicha solicitud los beneficios de todos los tratados y convenciones
internacionales.

Los CEDENTES por el presente garantizamos que tenemos pleno derecho para pasar el
derecho, titulo e interés a ESCO y que no hemos ejecutado ni ejecutaremos ningiin instrumento

o traspaso que rifia con este Traspaso.

PATENTE
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Los CEDENTES por el presente autorizamos y solicitamos a los funcionarios de
Patentes de Estados Unidos y de todos los deméds palses para que expidan dicha Patente a
ESCO como propietaria de todo el derecho, titulo e interés en y a la misma.

Los CESIONARIOS también acuerdan comunicar a ESCO cualquier hecho que sea de
su conocimiento con respecto a dicha invencién y a testificar en cualquier proceso legal, firmar
cualquier documento licito, ejecutar todas las solicitudes divisionales, de continuacidn,
continuaciones parte, sustituciones, renovaciones, nuevos exdmenes y de reexpedicion,
ejecutar todo documento necesario para que se expida dicha patente a ESCO, tomar todos los
juramentos legitimos y en general hacer todo lo posible para ayudar a ESCO, sus sucesores y
cesionarios a obtener y hacer valer la proteccién apropiada de dicha invencién en todos los
pafses.

EN FE DE LO CUAL, hemos impuesto nuestra firma y sello.

[Firma ilegible] 11 de enero de 2006
Robert McClanahan Fecha
ESTADO DE OREGON

CONDADO DE MULTNOMAR } ss

Hoy 11 de enero de 2006, ante mi, un Notario Piblico de y para ¢l Condado y Estado
antes mencionados, comparecié personalmente Robert McClanahan, conocido por mi como la
persona que lleva dicho nombre, quien firmé y sellé el instrumento anterior y reconocid este
como un una acto libre.
[Firmado]
Notario Publico
(SELLO)

SELLO OFICIAL MI COMISION EXPIRA EL 2-1-08
ELIZABETH J. ABEL
NOTARIQ PUBLICO - OREGON

COMISION No. 376945
ML COMISION EXPIRA 1 DE FEBRERD, 2006

PATENTE
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[Firma ilegibie]
Terry L. Briscoe

ESTADO DE OREGON

CONDADO DE MULTNOMAH } ss

3702

14

11 de enero de 2006
Fecha

Hoy 11 de enero de 2006, ante mf, un Notario Piiblico de y para el Condado y Estado

antes mencionados, comparecié personalmente Terry L. Briscoe, conocido por mi como la

persona que lleva dicho nombre, quien firmé y sell el instrumento anterior y reconocid este

como un una acto libre.
[Firmado]

Notario Piblico
(SELLO)

SELLO OFICIAL

ELIZABETH J. ABEL

NOTARIO PUBLICO - OREGON
COMISION No. 376945

M1 COMISION EXPIRA | DE FEBRERO, 2006

MI COMISION EXPIRA EL 2-1-08

PATENTE
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Es traduccidn fiel y completa de la cual se deja copia en esta oficina para su confrontacién.

COLO 01195-801-002-4
WPCL 1195-1D 143
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Montaje de Desgaste

Campo de la Invencién

La presente invencién pertenece a un montaje de
desgaste para asegurar un componente de desgaste a un
cucharén excavador o similar.

Antecedentes de la Invencidn

Los componentes de desgaste en forma de adaptadores,
cubiertas, y similares cominmente Bse aseguran al extremo
delantero de un cucharén excavador. Dichos componentes de
desgaste comfinmente se someten a condiciones rigurosas y
carga pesada. Por consigquiente, los componentes de desgaste
se desgastan durante un periodo de tiempo y necesitan ser
reemplazados. Los componentes de desgaste se fabrican para
soportar las rigurosas condicicnes de una operacién de
excavacién y pueden ser reemplazados cuando se desgastan.
Las disposiciones de fijacién estilo Whisler se han usado
por mucho tiempo para unir mec&nicamente los componentes de
desgaste al borde de un cuchardn. Dichos seguros
generalmente constan de una cufia y una abrazadera o carrete
en forma de C. Mientras que la cufia tipicamente se clava al
montaje, las Patentes de los Estados Unidos Nos. 4,433,496 y
5,964,547 divulgan disposiciocnes caracterizadas porque 1la
cuiia se coloca en su lugar bajo la presién de un tornillo.
La Publicacién de Solicitud de Patente de los Estados Unidos
No. 2004/0216336 divulga un seguro en donde la cufia es un
componente roscado cénico que se hace girar para accionar la

cufia hacia adentro y hacia afuera del montaje.
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La Figura 19 divulga un ejemplo de una cubierta de
Whisler convencional (21) unida a un borde (16). Como se
observa en el dibujo, el borde incluye un extremo de
excavacién (25), una superficie interior (27) y una
superficie exterior (29). Un agujero (31), el cual es
alargado axialmente, 8e extiende por el borde a una
ubicacién orientada hacia atr&s del extremo de excavacién.
El agujero (31) tiene una pared delantera generalmente recta
(33) y una pared posterior (35) gque incluye un paso {(37). El
paso incluye una superficie inclinada (39) que se inclina
alejéndose de la superficie interior (27) a medida que se
extiende orientada hacia atris alejéndose del extremo de
excavacién (25).

La cubierta (21) se envuelve en el extremo delantero
(25) del borde (16) con un puntal interior (41) que se
extiende a lo largo de la superficie interior (27) y un
puntal exterior (43) que se extiende a lo largo de la
superficie exterior (29). El puntal interior (41) incluye un
agujero de paso (47) que generalmente estd alineado con el
agujero (31) cuando la cubierta (21) se coloca sobre el
borde. El1 agujero (31) y la abertura (47) definen de manera
colectiva un conducto (49) dentro del cual se recibe un
seguro (51) adaptado para sujetar de forma que se puede
soltar la cubierta (21) al borde (16). El agujero de paso
(47) incluye un paso (53) adyacente a la superficie de
desgaste (55) del puntal interior (41). Al igual que con el
paso (37) en el agujero (31), el paso (53) incluye una
superficie inclinada (57) que se inclina alejdndose de 1la

superficie interior (27) a medida que Bse extiende en

O
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orientacién hacia atr&s alejindose del extremo de excavacién
(25) . De esta manera, las superficies inclinadas (3%, 57) se
desvian con orientacién hacia atrés en inclinaciones
generalmente igquales relativas a un eje central del borde
(16) .

El seguro (51) incluye una cufia (61) y una abrazadera o
carrete (63). El carrete (63) tiene una configuracién en
forma de C con un cuerpo generalmente vertical (65) y dos
brazos que se extienden en sentido axial (67, 69). El brazo
superior (67) esta adaptado para encajar dentro del paso
(53), mientras que el brazo inferior (69) est& adaptado para
encajar dentro del paso (37). Cada brazo (67, 69) estd
formado con una pared interior inclinada (71, 73) que Be
ajusta y fija contra una superficie inclinada respectiva
(39, 57). La superficie delantera del cuero (65) define una
superficie de rampa (75) que est& inclinada hacia delante
(relativo a la direccién vertical) a medida que se extiende
hacia abajo en el conducto (49). La cufia (61) tiene paredes
convergentes delantera y posterior (81, 83). La pared
convergente (83) empalma con la superficie de rampa (75)
durante la instalacién y uso a fin de producir un encaje
apretado del seguro (51) en el conducto (49). Como se
muestra en la Figura 19, la pared convergente (83) y la
superficie de rampa (75) se forman con las salientes de
enclavamiento (85) para asegurar un contacto estable y
seguro entre las superficies.

Para la instalacién, la cubierta (21) se encaja primero
en el borde (16) de manera que el agujero de pasoc (47) esté

alineado generalmente con el agujero (31). El carrete (63)
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se coloca posteriormente dentro del conducto definido (49)
con los brazos (67, 69) insertados en los pasos (37, 53).
Como consecuencia de la inclinacién de la pared inclinada
(57) y la pared interior (71), el carrete tiende a
deslizarse hacia delante y hacia atrés a través del conducto
(49) Bi no se sujeta en su lugar. Como resultado, el carrete
a veces sBe puede deslizar a través del borde y caer al suelo
requiriendo que el trabajador lo recupere de abajo del
cucharén. Este puede ser un procepo diffcil particularmente
#i la instalacién se estd realizando de noche. Ademds, al
arrastrarse debajo del cucharén el trabajador puede estar en
una posicién potencialmente peligrosa.

El carrete (63), por lo tanto, se debe sujetar en su
lugar mientras que la cuila (61) se inserta en el montaje. A
fin de comprender las rigurosas condiciones de la operacién
de excavacién, la cufia debe encajar de manera apretada en el
conducto (49). Se regquiere un martillo grande para instalar
la cufia en el montaje, lo cual coloca al trabajador en una
posicién potencialmente peligrosa de sufrir lesiones ya que
una de las piezas puede escaparse durante el martilleo.

A medida que la cufla (61l) se coloca a la fuerza en el
‘conducto (49), los brazos (67, 69) son empujados hacia atras
sobre las paredes inclinadas (39, 57). Esto origina que la
cubierta (21) sea empujada de manera apretada contra el filo
de excavacién (25) y que el puntal interior (41) sea
apretado contra el borde (16). Este encaje apretado pretende
registir cargas pesadas y variadas que puedan ser aplicadas
al componente de desgaste. Las grandes fuerzas aplicadas a

los brazoe del carrete pueden originar el despliegue de los
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brazos. Dicho despliegue reduce el enganche del seguro en el
componente de desgaste y a veces puede ocasionar a la falla
del seguro.

Resumen de la Invencién

La presente invencién pertenece a un montaje de
deagaste mejorado para asegurar componentes de desgaste al
equipo de excavacidn o similares.

La presente invencién se refiere a un montaje de seguro
para asegurar un componente de deagaste a una base. Por
ejemplo, el seguro de la invencién es Gtil para asegurar una
cubierta u otrc componente de desgaste a un borde de un
cucharén de excavacién para evitar los problemas que
gurgieron en la técnica anterior.

En un aspecto de la invenci6n, un carrete mejorado se
usa con una cufla para sujetar el componente de desgaste en
su lugar. El carrete se forma al menos con un brazo que se
extiende en sentido lateral en eu extremo superior en lugar
de un brazo axial como se usa en un carrete en forma de C
convencional. De esta manera, el carrete puede ser soportado
fadcilmente en el montaje cuande se instala la cufia. El
carrete no cae a través de la abertura y no se necesita
ningGn cuidado especial para evitar que este caiga. Como
resultado, la instalacién del montaje de desgaste es mas
fécil y menose peligrosa. Ademds, el soporte lateral reduce
el riesgo de que el carrete sufra un despliegue.

En una construccién recomendada, un brazo lateral
superior se extiende hacia fuera desde cada lado del cuerpo
del carrete para definir de manera general una configuracién

en forma de T. El carrete con los brazos laterales

2
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superiores se puede usar con una variedad de brazos
inferiores, tal como un brazo axial, brazoa laterales
inferiores, u otros Bsoportes adaptados para engranar un
puntal inferior o una porcién inferior del borde. En
cualquiera de las combinaciones, las paredes interiores de
los brazos superiores e inferiores de preferencia se
inclinan hacia fuera en una direccifn hacia atrdes para
aplicar la fuerza para presionar hacia atrés proporcionada
de manera general en los seguros y estilo Whisler.

De manera similar, en otro aspecto de la invencién el
componente de desgaste se forma con una abertura que tiene
al menos un soporte de carrete para recibir y sujetar un
carrete con un brazo lateral. De preferencia, el componente
de desgaste se forma con una muesca lateral como en el caso
del soporte de carrete para cada lado de la abertura que
recibe el seguro. Como Be menciona anteriormente, esta nueva
congtruccién permite que el componente de desgaste sea
ensamblado en el borde u otro equipo con mayor facilidad y
con menor riesgo para el usuario.

Breve Descripcién de los Dibujos

La Figura 1 es una vista en corte transversal axial de
un montaje de desgaste de acuerdo con la presente invencién
asegurado a un borde de un cucharén.

La Figura 2 es una vista en corte transversal parcial
agrandada del montaje de desgaste.

La Figura 3 es una vista superior parcial del montaje
de desgaste.

La Figura 4 es una vista en perspectiva del montaje de

desgaste con una seccifén transversal axial.

7
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La Figura 5 es una vista lateral de un carrete de
acuerdo con la presente invencidn.

La Figura 6 es una vista en perspectiva delantera del
carrete.

La Figura 7 ee una vista en perspectiva posterior del
carrete.

La Figura 8 es una vista en perspectiva de una cufia de
acuerdo con la presente invencién.

La Figura 9 es una vista en perspectiva de un montaje
de seguro de acuerdo con la presente invencién.

La Figura 10 es una vista en perspectiva de un
componente de desgaste de acuerdo con la presente invencién.

La Figura 11 es una vista en perspectiva parcial
agrandada del agujero de paso en el componente de desgaste.

La Figura 12 es una vista en perspectiva superior de un
montaje de desgaste alternativo de la presente invencién sin
la cuifla.

La Figura 13 ese una vista en perspectiva inferior del
montaje de desgaste alternativo sin la cufia.

La Figura 14 es una vista en perspectiva despiezada del
montaje de desgaste altermativo sin la cufia.

La Figura 15 es una vista en perspectiva del montaje de
desgaste alternativo con el carrete instalado parcialmente
en el montaje de desgaste.

La Figura 16 es una vista en perspectiva del componente
de deasgaste alternativo.

La Figura 17 es una vista en perspectiva inferior de
una porcién de un borde adaptado para usarse con el montaje

de desgaste alternativo.
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La Figura 18 es una vista de corte transversal axial de
un segundo montaje de desgaste altermativo de acuerdo con la
presente invencién.

La Figura 19 es una viasta de corte transversal axial de
un montaje de desgaste de la técnica anterior.

Descripcién Detallada de las Materializaciones Fisicas

Recomendadas

La presente invencifn pertenece a un montaje de

desgaste (100) en el cual un componente de desgaste (102) se

une de manera que se puede soltar al equipo de excavacién
(103) (Figs. 1-4). En esta solicitud, el componente de
desgaste (102) se describe en términos de una cubierta que
estid unida a un borde de un cucharén de excavacién. Sin
embargo, el componente de desgaste (102) podria tener la
forma de otras clases de productos (por ejemplo,
adaptadores, alas, etc.) unido a otro equipo. Ademés, los
términos relativos como hacia delante, hacia atr&s, arriba o
abajo se usan para conveniencia de la explicacién con
referencia a los dibujos; otras orientaciones son posibles.

En una materializacién fisica (Figs. 1-4), la cubierta
(102) encaja en un borde convencional (16). A pesar de que
e)l borde en la Figura 1 es ligeramente diferente que en la
Figura 19, por conveniencia, los mismoe nGmeros se usan para
identificar el borde y sus caracteristicas. La construccién
del borde particular no es importante para la invencién, y
un montaje de acuerdo con la presente invencién se puede
usar con un amplio rango de bordes.

El seguro (104) incluye una cufia (106) y un carrete o

abrazadera (108) para asegurar de manera que se pueda soltar

P
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la cubierta (102) al borde (16) (Figs. 1-9). El carrete
{(108) incluye un cuerpo (11G), al menos un brazo superior y
de preferencia dos brazos superiores (112), y un brazo
inferior (114). El brazo inferior (114) se forma de la misma
manera que el brazo inferior (69) en un carrete
convencional; es decir, el brazo inferior (114) se extiende
axialmente hacia atrés desde el cuerpo (110). El1 brazo
inferior (114) también tiene wuna superficie interior
inclinada (116) que se fija contra la pared inclinada (39)
formada en el borde. Sin embargo, a diferencia de un carrete
convencional, el carrete (108) incluye al menos un brazo
superior que se extiende lateralmente (112) para encajar en
la cubierta (102). En la construccién recocmendada, un brazo
lateral superior (112) se extiende hacia fuera deasde cada
lado (118) del cuerpo (110) en una direccién transversal a
modo de definir una configuracién generalmente en forma de T
con el cuerpo (110).

En una construccién recomendada, la cufia (106) tiene
una forma cénica redondeada con un roscado helicoidal (120)
formado en su superficie exterior (122), de preferencia en
la forma de una mueeca helicoidal. La cuila se forma
generalmente de acuerdo con 1la cufia divulgada en 1la
Publicacifn de Solicitud de Patente de los Estados Unidos
copendiente No. 2004/0216336 y la Solicitud de Patente de
los Estados Unidos Serie No. 10/824,490, las cualea sge
incorporan en el presente por referencia. El carrete (108)
incluye una superficie de rampa delantera (126), inclinada
en direccién vertical, para empalmar con la superficie

exterior (122) de la cufia (106). La superficie de rampa

pye
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{(126) de preferencia incluye una hendidura (128) con una
superficie cbncava que generalmente se sujeta a la curva de
la cufia (106), aunque otras configuraciones céncavas se
pueden usar para proporcionar el soporte deseado para la
cufia. Otras superficies con forma de rampa también se pueden
usar siempre y cuando el empalme de la cufia y el carrete sea
suficiente y estable en el montaje durante el uso. La
hendidura se puede extender sustancialmente a lo largo de
toda la longitud del cuerpo (110) o Bdlo parte del mismo. En
cualquier caso, se proporciona una formacién roscada (130)
en una superficie de rampa (126), y en esta materializacidn
fisica, dentro de la hendidura (128), para coincidir con la
rosca (120) de la cufia (106). La formaciédn roscada (130) se
puede extender en toda la longitud de la hendidura (128)
como Be muestra o s88lo a lo large de una parte de la
longitud.

El componente de desgaste (102) se forma con un extremo
de trabajo delantero (134), un puntal interno (136) y un
puntal externo (138) (Figs. 1-4 y 10-11). Al iguval que con
las cubiertas conocidas, el puntal interno (136) de
preferencia es mis largo que el puntal externc (138), pero
se pueden usar otras disposiciones (ver, por ejemplo, la
Figura 18 en donde los puntales tienen la misma longitud).
El puntal internmc (136) incluye un agujero de paso (140) que
generalmente se alinea con un agujero (31) en el borde (16)
para definir de manera colectiva un conducto (141). Sin
embargo, a diferencia de las cubiertas convencionales (21),
el agujero de paso {(140) incluye al menos un soporte de

carrete y de preferencia dos soportes de carrete {142) que



Pigina 11

se extienden a lo largo de los lados (144) (Figs. 10 y 11).
En una construccién recomendada, los soportes de carrete
(142) son muescas o escalones que se extienden parcialmente
a través del puntal interno (136) dentro del agujero de paso
(140). En la construcciédn recomendada, cada soporte de
carrete o muesca (142) incluye una superficie de apoyo (146)
Yy un tope (148) en una configuracifn generalmente en forma
de V, aunque se pueden usar otras formas. La superficie de
apoyo (146) de preferencia se inclina alejiandose del borde
(16) a medida que se extiende hacia atrés alejidndose del
filo de excavacién (25) aunque 8se podrian usar otras
configuraciones. La inclinacién de la superficie de apoyo
(146) relativo al borde preferiblemente es igual a la pared
inclinada (39) en el borde (16), aunque en direccién
opuesta. El tope (148) de preferencia se inclina alejindose
del borde en direccifn hacia delante. Como un ejemplo, la
superficie de apoyo (146) se fija a alrededor de 18 grados
con relacién al borde (16), y a alrededor de 90 grados con
relacién al tope (148); a pesar de que se puede usar una
amplia variacién de cada &ngulo.

Cada brazo lateral (112) del carrete (108) se recibe en
un soporte o muesca (142) de carrete correspondiente de la
cubierta (102) (Figs. 1-4). En la conatruccién recomendada,
cada brazo superior (112) incluye una superficie de apoyo
(152) y un tope (154) para complementar y engranar la
superficie de apoyo (146) y el tope (148) de la muesca
(142) dentro de la cual se recibe (Figs. 3, 4, 10 y 11). La
superficie de apoyoc (152) esti inclinada para conformar de

manera general la inclinacién de la superficie de apoyo

2\
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(146) en la cubierta (102) y el tope (154) se inclina para
conformar generalmente la inclinacién del tope (148), a
pesar de que otras formas son posibles. Cuando el carrete
(108) se inatala en el conducto (141), la superficie de
apoyo (152) del carrete (108) se fija contra la superficie
de apoyo (146) de la cubierta (102), y el tope (154) contra
el tope (148). El ajuste de las puperficies (146, 152, 148 y
154) evitan que el carrete se caiga a través del conducto
(141). La configuracién en forma de V de las superficies de
apoyo (146, 152) y los topes (148, 154) también mantuvo al
carrete (108) en su lugar a medida que se insertaba la cufia
(106) .

Para instalar el seguro (104), el carrete (108) se
coloca primero en el conducto (141) de modo que el brazo
inferior (114) se fija en el paso (37) y los brazos
superiores (112} se fijan en lcs Boportes o muescas (142)
del carrete. Las muescas (142) sujetan el carrete en Bu
posicitn adecuada para recibir la cufia sin necesidad de que
un trabajador u otro componente realice una sujecidén
adicional. Como resultado, el carrete ya no se cae a través
del borde al piso. Adicionalmente, los trabajadores no se
someten a condiciones peligrosas cuando instalan los
seguros.

Después de la insercién del carrete (108), 1la cufia
(106) se instala en el conducto (141) entre la pared
delantera (33) del agujero (31) y la superficie de rampa
{126) del carrete (108). En la construccién recomendada, la
cufia (106) incluye una estructura de engranaje de la

herramienta (156) tal como un tomacorriente para un toreor.
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La formacién roscada (120) de la cufia (106) se engrana con
la formacibén roscada (130) del carrete (108}, y la cufla se
hace girar sobre su eje (158) para arrastrar la cufla hacia
el interior del conducto (141). A medida que la cufia es
arrastrada dentro de la abertura, el carrete (108) es
empujado hacia atrds de modo que las superficies de apoyo
(152) se presionan contra las superficies de apoyo (146), y
la superficie interna (116) 8se presiona contra la pared
inclinada (39). Los brazos superiores e inferiores (112,
114) del carrete (108) posteriormente funcionan para empujar
la cubierta (102) hacia atrés en un encaje apretado con el
borde (16) y para presionar el puntal interno (136) contra
la superficie interna (27) del borde (16) para una unién
segura del componente de desgaste al cucharén. El
posicionamiento de loe brazos superiores (112) wis cercano
al eje vertical del carrete ademés reduce la tendencia de
que 1los brazos superiores e inferiores se despliegquen
durante el uso; esto es, esta nueva orientacién de 1los
brazos superiores reduce el acoplamiento que tiende a
desplegar los brazos en carretes convencionales de modo que
los brazos superiores e inferiores (112, 114) del carrete
(108) presenten menor deformacién durante el uso.

El carrete (108) de preferencia incluye una cavidad
(160) en la hendidura (128) (Fig. 6). Un retenedor (162) de
preferencia formado de caucho, espuma u otro elastémero se
hace encajar dentro de la cavidad para presionar hacia fuera
contra la superficie exterior (122) de la cufia (106). El
retenedor  proporciona resigtencia para prevenir el

aflojamiento de la cufla a medida que el cuchar6m se usa en

1
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operaciones de excavacién. Por pupuesto, también se podrian
usar otros retenedores para evitar el aflojamiento.

En una materializacién figica alternativa (Figs. 12-
17), el carrete (108a) se forma con brazos laterales
inferiores (l114a) asi como brazos laterales superiores
(112a) . Posteriormente, el borde (16a) se forma con soportes
de carrete inferiores (37a) (Fig. 17) en lugar de un paso
axial convencional (37) (Fig. 19). Los brazos laterales
superiores (l112a) pueden retener la misma estructura que los
brazos (112). El carrete (108a) se hace girar noventa
grados para su instalacién en el conducto {l4la) (Figs. 14 y
1S) . Especificamente, el carrete (108a) inicialmente gira de
manera que los brazos laterales inferiores (114a) se
extienden generalmente paralelos a la extensién hacia atrés
del puntal interno (l136a) del componente de desgaste (102a),
es decir, hacia delante y hacia atr&s con relacisn al
conducto (l4la). De esta manera, el carrete B8e puede
ingertar en el conducto (14la) hasta que los brazos
inferiores se puedan fijar en pasos laterales (37a). Los
pasos laterales (37a) se forman en la superficie externa del
borde (16) para tener la misma construccién que los pasos
laterales (142) que 8se describen anteriormente para 1la
cubierta (102). La cubierta (102a) se forma con pasos o
muescas laterales asimétricas (142a, 142a’) para acomodar
el giro del carrete (l08a) al colocar los brazos inferiores
(114a) en los pasos laterales (37a) (Figs. 12, 14 y 15).
Especificamente, el pasc (l142a) de preferencia tiene una
forma axial mds larga que el pasc 142a’, y ningln tope, para

acomodar la oscilacién del soporte lateral superior
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delantero (l1l2a) (durante la instalacién) en el paso (l42a).
El paso (142a’) tiene una superficie de apoyo y un tope
esencialmente igquales que los pasos (142).

También se pueden hacer otras modificacicnes al borde,
segurc o componente de desgaste. S6lo como ejemplos, el
puntal inferior del componente de desgaste se puede extender
Y proporcionar una{s) muesca{s) para recibir el (los)
brazo(s) inferior(es) o el carrete en vez de la estructura
de borde (Fig. 18), tal como en la Publicacién de Solicitud
de Patente de los Estados Unidos No. 2004/0216334, la cual
se incorpora en el presente por referencia. Las formas de
los soportes superiores e inferiores del carrete junto con
la configuracién de las superficies de apoyo y topes Bse
pueden alterar. Se podria usar una cufia colocada con clavos
con un carrete de acuerdo con la presente invencién en lugar
de una cufia giratoria. Una cufia accionada por un componente
de tornillo separado o conformada por mGltiples partes que
aplican una fuerza de expansifén también se puede usar con un
carrete que utiliza los nuevos brazos laterales.
Adicionalmente, varios insertos (tales como entre la pared
delantera del agujero en el borde y la cufia) se podrian
incluir en los agujeros de pasc para mejorar el seguro o

desgaste del montaje.
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REIVINDICACIONES
1. Un componente de desgaste para unirlo a una superficie

que ee puede desgastar del equipo de excavacidn
caracterizado porgque la superficie que se puede desgastar
tiene un filo de excavacién, el componente de desgaste
comprende una porcibén delantera y un par de puntales axiales
que sBe extienden hacia atr&s desde la porcién delantera para
colocarse Bobre el filo de excavacién y traslapar la
superficie que se puede gastar, en donde al menos uno de los
puntales incluyen un agujero de paso para recibir una cufia y
un montaje de seguro de carrete para asegurar el componente
de desgaste a la superficie que se puede desgastar, y un
soporte de carrete adyacente de manera lateral al agujero de
paso para entrar en contacto con un brazo lateral del
carrete.

2. El componente de desgaste de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porque el soporte de carrete
incluye una muesca ubicada de manera lateral al agujero de
paso para soportar un brazo lateral superior del carrete.

3. El componente de desgaste de acuerdo con la
reivindicacién 2, caracterizado porque la muesca incluye una
superficie de apoyo inclinada hacia atrds alejandose de la
superficie que se puede desgastar para engranar con la
porcién lateral del seguro.

4. El componente de desgaste de acuerdo con la
reivindicacién 3, caracterizado porque la mﬁeaca incluye un
tope delante de la superficie de apoyo.

5. El componente de desgaste de acuerdo con 1la

reivindicacién 2, caracterizado porque el agujero de paso
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incluye una pared delantera, una pared posterior, y paredes
laterales que se extienden a través de dicho puntal, y en
donde la muesca se forma en una de las paredes laterales
entre la pared delantera Yy posterior.
6. El componente de desgaste de acuerde con la
reivindicacién 1, caracterizado porgque un puntal incluye un
soporte de carrete para cada lado del agujero de paso para
recibir brazos laterales superiores opuestos del carrete.
7. El componente de desgaste de acuerdo con la
reivindicacién 6, caracterizado porque cada soporte de
carrete incluye una cara de apoyo inclinada para extenderse
hacia atrids alejéndose de 1la superficie que 8se puede
desgastar para engranar con los brazos laterales del
carrete.
8. El componente de desgaste de acuerdo con 1la
reivindicacién 7, caracterizado porgue cada soporte de
carrete incluye un tope para evitar el deslizamiento hacia
delante del carrete.
9. Un montaje de desgaste para unirse a una superficie que
se puede desgastar del equipo de excavacién, en donde 1la
superficie que 8e puede desgastar tiene un filo de
excavacién, caracterizado porque el montaje de desgaste
comprende:

un componente de desgaste gque incluye una porcién
delantera y un par de puntales axiales que se extienden
hacia delante desde la porcién delantera para colocarse
sobre el filo de excavacién y traslapar la superficie que se

puede desgastar, en donde al menos uno de los puntales
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incluye un agujero de paso, y un soporte de carrete
adyacente lateralmente a cada lado del agujero de paso; y
un seguro que incluye una cufla y un carrete que son
recibidos en el agujero de paso para asegurar el componente
de desgaste a la superficie que se puede desgastar, en donde
el carrete tiene un par de brazos laterales superiores y al
menos un brazo inferior, en donde cada brazo superior entra
en contacto con uno de los soportes de carrete.
10. E1 <componente de <desgaste de acuerdo con la
reivindicacién 9, caracterizado porque cada soporte de
carrete incluye una mueeca que tiene una superficie de apoyo
Yy un tope para engranar con uno de loe brazos laterales
superiores del carrete.
11. El componente de desgaste de acuerdo con la
reivindicacién 10, caracterizado porque cada superficie de
apoyo estd inclinada hacia atrds alejdndose de la superficie
gue se puede desgastar para engranar con la porcién lateral
del seguro.
12. El1 componente de desgaste de acuerdo con la
reivindicacién 11, caracterizado porque cada tope evita el
deslizamiento hacia delante del carrete.
13, El1 componente de desgaste de acuerdo con 1la
reivindicacién 9, caracterizado porque la cufia y el carrete
incluyen formaciones roscadas complementarias de modo que la
cufia se hace girar para moverla dentro y fuera del agujero
de paso.
14, El componente de desgaste de acuerdo con la
reivindicacién 9, caracterizado porque la cufia Be clava

dentro y fuera del agujero de paso.

¥



Pdgina 19

15. El componente de desgaste de acuerdo con la
reivindicacién 9, caracterizado porgue el brazo inferior del
carrete se extiende hacia atrdis en alineamiento axial con el
agqujero de paso.

16. El componente de desgaste de acuerdo con la
reivindicacién 9, caracterizado porque el carrete incluye un
par de brazos inferiores que pe extiende en las mismas
direcciones que los brazos superiores.

17. Un carrete para un seguro gque asegura un componente de
desgaste para un equipo de excavacidén, caracterizado porque
el carrete comprende un cuerpo para recibir a través de un
puntal del componente de deasgaste y una pared del equipo de
excavacién, en donde el cuerpo tiene una pared delantera
para empalmar con una cufia, una pared posterior opuesta, y
un par de paredes laterales, un par de brazos superiores gque
se extienden lateralmente desde las paredes laterales del
cuerpo, Yy al menos un brazo inferior.

18. El1 carrete de acuerdo con 1la reivindicaci6n 17,
caracterizado porque cada uno de los brazos superiores
incluye una superficie de apoyo y un tope dispuesto en una
configuracién generalmente en forma de V.

19. El carrete de acuerdo con 1la reivindicacién 17,
caracterizado porque el brazo inferior se extiende hacia
atrés en alineamiento axial con el cuerpo.

20, El1 carrete de acuerdo con 1la reivindicacién 17,
caracterizado porque incluye dos brazos inferiores, en donde
cada uno se extiende desde una de las paredes laterales en

la misma direccién que los dos brazos superiores.
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RESUMEN DE LA INVENCION

En un montaje de desgaste para asegurar componentes de
desgaste a un equipo de excavacién, se usa un carrete con
una cufla para sujetar el componente de desgaste en su lugar.
El carrete pe forma al menos con un brazo que se extiende
lateralmente en su extremo superior en lugar de un brazo
axial como se usa en un carrete convencional en forma de C.
De esta manera, el carrete se puede soportar fécilmente en
el montaje cuando se instala la cuila. El carrete no cae a
través de la abertura y no se necesita ning(n cuidado
especial para evitar que se caiga. El carrete también se
mantiene en su lugar cuando la cufila es accionada en el
conducto. Como resultado, la instalacién del montaje de
desgaste es m&s f&cil y menos peligrosa. Ademés, el soporte
lateral reduce el riesgo que rueda sufrir el carrete al

desplegarse.

MG-LU-RM/BM2191A6/27, 8pp
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Wear Assembly
Eleid of the invention
[01) The present invention pertains to a wear assembly for securing a wear
member to an excavating bucket or the like.
Background of the Invention
[02] Wear members in the form of adapters, shrouds, and the like are
ordinarily secured 1o the front edge of an excavating bucket. Such wear members
are commonly subjected to harsh conditions and heavy loading. Accordingly, the
wear members wear out over a period of time and need to be replaced. The wear
members are made to withstand the rigors of a digging operation and stiil be capable
of replacement when wom. Whislerstyle locking arrangements have long been in
use for mechanically attaching wear members to the lip of a bucket. Such locks
genenally consist of a wedge and a Cshaped spool. While the wedge is typlcally
hammered Into the assembly, U.S. Patent Noa. 4,433,496 and 5,964,547 disclose
arrangements wherein the wedge is drawn into place under pressure fmm 8 Screw.
t.S. Patent Application Publication No. 2004/0216336 discioses a lock where the
wedge Is a conical threaded member that is tumed to drive the wedge Into and out of
the assembly.
{o3] Figure 21 discloses one example of a conventional Whisler shroud 21
attached to a lip 16. As seen in the drawing, the lip Includes e digging edge 25, an
inner surface 27 and an outer surface 29. A hole 31, which is eiongated axially,
extends through the lip at a location rearward of the digging edge. Hole 31 has a
generally stralght front wall 33 and a rear wall 35 that includes a step 37. The step
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Includes a tapered surface 39 that tapers away from inner surface 27 as it extends
rearward away from digging edge 25.

[04] Shroud 21 has a U or J shape that wraps around the front end 25 of lip
16 with an inner leg 41 extending along inner surface 27 and an outer leg 43
extending along outer surface 29. Inner leg 41 Includes an opening 47 which
generally aligns with hole 31 when the shroud 21 Is put on the lip. The hole 31 and
opening 47 collectively define a through-hole 49 into which Is received a fock 51
adapted to releasably hold the shrdud 21 to the lip 16. Opening 47 includes a step
53 adjacent wear surface 55 of inner leg 41. As with step 37 In hole 31, step 53
includes a tapered surface 57 that tapers away from Inner surface 27 as It axtends
rearward eway from the digging edgs 25. In this way, tapered surfaces 39, 57
diverge rearwardly at generally equal inclinations relative to a central axis of the lip
16.

{05) Lock 51 Includes a wedge 681 and a spool 83. Spool 63 has a C-
shaped configuration with a generally vertical body 65 and two axiaily extending arms
67, 69. Upper arm 67 Is adapted to fit within step 53, while lower arm 69 Is adapted
to fit within step 37. Each arm 67, 69 is formed with an inclined inner wall 71, 73
that conforms and sets against a respective tapered surface 39, 57. The front
surface of body 65 defines a ramp surface 75 thet is Inclined forward (relative to
vertical) as it extends downward In through-hole 49. Wedge 61 has front and rear
converging walls 81, 83. Converging wall 83 abuts ramp surface 75 during
instaliation and use in order to produce a tight fit of lock 51 in through-hole 49. As
shown In Figure 21, converging wall 83 and ramp surface 75 are formed with

interiocking ridges 85 to ensure a stable and sure contact between the surfaces.
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[08] For Instailastion, shroud 21 Is first fit on lip 16 so that opening 47
generally aligns with hole 31. Spool 63 Is then placed within the defined through-
hole 49 with arms 67, 69 Inserted into steps 37, 53. On account of the incline of
tapered wall 57 and Inner wall 71, the spool tends to slide forward and downward
through through-hols 49 if not heid in place. As a resuit, the spool at times can slip
through the lip and fall to the ground requiring the worker to retrieve It from under
the bucket. This can be a difficult process particularly Iif installation is being done at
night In addition, crawling under the bucket can place the worker In a potentielly
hazardous position.

[o7] The spool 63 must therefore be held in place while the wedge 61 is
hammered Into the assembly. In order to withstand the rigors of the digging
operation, the wedge must be fit very tightly into through-hole 49. A large hammer Is
required to install the wedge Into the assembly. Holding the spool In the opening
places the worker In @ hazardous position for potential injury from the hammer or
pleces that may fly off during hammering.

[08] As wedge 61 s forced Into through-hole 49, arms 67, 69 are pushed
rearward over tapered walls 39, 57. This causes shroud 21 to be puiled tight against
digging edge 25 and Inner leg 41 to be pinched against lip 16. This tight fit Is
Intended to resist heavy and diverse loading that may be applied to the wear
member. The large forces applied to the spool arms can result in spreading of the
arms. Such spreading reduces the gdpofthelockonth-emrmmberand can at
times lead to fallure of the lock.
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summary of the invention
[09]) The present invention pertains to an Improved wear assembly for
securing wear members to excavating equipment or the like.

[10] The present Invention regards a iock assembly for securing a wear
member to a base. For example, the inventive lock is useful in securing a shroud or
other wear member to a lip of an excavating bucket to avoid problems experienced in
the prior art.

[11) In one aspect of the invention, an improved spool is used with a wedge
or other expanding means to hold the wear member in place. The spool Is formed
with a laterally extending support at ts upper end In lieu of an axial arm such as used
in a conventionat Cshaped spool. in this way, the spool can be easily supported in
the assembly as the wedge is installe.d. The spool does not fall through the opening
and no special care is needed to prevent it from falling. As a resuit, installation of the
wear assembly is easier and less hazardous. In addition, the lateral support reduces
the risk that the spool will suffer spreading.

{12} In a preferred construction, an upper lateral support extends outward
from each side of a spool body to ganerally define a T-shaped configuration. The
spool with upper lateral supports can be used with a variety of lowsr supports, such
as an axial am, lower lateral supports or other supports adapted to engage a lower
leg or lower portion of the lip. In any of the combinations, the inner walis of the upper
and lower supports are preferably inclined outward in a rearward direction to apply
the rearward pinching force gonerally provided in Whisler-style locks.

[13] Similarly, in another aspect of the invention, the wear member Is
formed with an opening having at least one side re

2ss for recelving and holding a
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spool with a lateral support. Preferably, the wear member Is formed with a side
recess to each side of the lock-receiving opening. As noted above, this new
construction enables the wear member to be assembied on the lip or other
equipment more easlly and with less risk to the user.

[14]) Figure 1 is a side view of a wear assembly in accordance with the
present invention with the lip and wear member shown as partially transparent to
{liustrate the components of the lock assembly.

[15] Figure 2 is a partlal top view of the wear assembly with the wear
member and the Hip shown as partially transparent.

[16] Figure 3 Is a partial perspective view of the wear assambly with the
wear member and lip shown as partially transparent to illustrate the components of

the fock assembly.

[i7] Figure 4 Is an axial crgss sectional view of the wear assembly with a
modified lock.

[18] Figure 5 is a skie view of a spool in accordance with the present
Invention of Figure 4.

[19] Figure 6 is & front perspective view of the spool of Figure 4.

[20] Figure 7 is a rear perspective view of the spool of Figure 4.

[21] Figure 8 is a perspective view of a wedge In accordance with the
present invention.

[22] Figure 9 Is a perspective view of a wear member In accordance with

the present Invention.
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[23] Figure 10 Is a front view of a separated wedge and spool in
accordance with the present invention {llustrated in Figure 4.
[24]) Figure 11 Is a side view of a separated wedge and spool in accordance

with the present Invention illustrated in Figure 4.

[25] Fligure 12 is a perspective view of a separated wedge and spool In
accordance with the present invention iltustrated in Figure 4.
{26) Figure 13 is a perspective view of an assembled wedge and spool in

accordance with the present invention lliustrated in Fligure 4.

2N Figure 14 is a rear view of an assembled wedge and spool in
accordance with the present invention iltustrated In Figure 4.

[28]) Figure 15 Is an upper perspective view of an altemative weer assembly
of the present Invention.

[29] Figure 16 Is a bottom perspective view of the altarnative assembly.
[30]) Figure 17 is a perspective view of the altemative wear asssmbly with
the spool exploded from the wear member and [ip, and the wedge omitted.

[31) Figure 18 Is a perspective view of the altemative wear assembly with
the spool partially installed into the wear assembly and prior to insertion of the
wedge.

32) Flgurolslsapecspecllvevlewcrthewearmemberforminﬁ;e
altemative wear assembly.

(331 Figure 20 is a bottom perspective view of a portion of a lip adapted to
be used with the afternative wear assembly.

[34] Figure 21 s an axial cross t;ocﬂonal view of a wear assembly of the

prior art.
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351 The present invention pertains to a wear assembly 100 for reieasably
attaching a wear member 102 to axcavating equipment 103 (Figs. 14). In thls
application, wear member 102 is described in terms of a shroud that s attached to a
lip of an excavating bucket. However, wear member 102 couid be in the form of
other kinds of products (e.g., adapters, wings, etc.) attached to other equipment.
Moreover, relative terms such as forward, rearward, up or down are used for
convenience of explanation with reference to the drawings; other orientations are
possible.

[36] In one embodiment (Figa. 1-3), shroud 102 is adapted to fit on a
conventional lip 16. Although the front digging edge 25 In Figure 1 Is shown as being
siightly different than digging edge 25 in Figure 21, for convenience the same
numbers are used to identify features of the lip. Whether the front digging edge has
the rounded shape as shown In Figure 1, the more pointed shape as shown In Figure
21, or another shape does not matter to the invention. In any event, lock 104 is
used to releasably secure shroud 102 to lip 16.

87 Lock 104 includes a wedge 106 and a spool 108 (Figs. 1-14). Spool
108 includes a body 110, an upper support 112 and a lower support 114. Lower
support 114 is formed In the same manner as lower arm 69 in a conventional spool.
Specifically, lower support 114 is formed as an axial arm having an inclined inner
surface 116 that sets against tapered wall 39 formed In the lip. However, unlike a
conventional spool, upper support includes at least one lateral support 112 for
engaging the shroud 102. In the preferred construction, an upper lateral support
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112 extends outward from each side 118 of body 110 In a transverse direction 50 as
to define a generally T-shaped configuration.

[38] In the preferrad construction, wedge 106 has a rounded, conical shape
with a helical thread 120 formed on its exterior surface 122, preferably in the form of
a helkal groove. The wedge s formed generally In accordance with the wedge
disclosed in co-pending U.S. Patent Application Publication No. 2004/0216338 and
U.S. Patent Application Serlal No. 10/824,490, which are both incorporated herein
by reference. Spoo! 108 includes e front ramp surface 126, inclined to vertical, to
abut exterior surface 122 of wedge 106. Ramp surface 126 preferably Includes a
trough 128 with a concave surface that generally conforms to the curve of wedge
108, but other concave configurations could be used to provide the desired support
to the wedge. Other shaped ramp surfaces may also be used so long as the
abutment of the wedge and apool Is sufficient and stable in the assembly during use.
The trough may extend substantially along the entire length of body 110 (as shown In
Figures 1 and 3) or part way (as shown in Figures 4-7 and 10-13). In elther cass, a
thread formation 130 is provided on ramp surface 126, and in this embodiment
within trough 128, to mate with thread 120 of wedge 106.

[39] Wear member 102 is formed with a front working end 134, an Inner
leg 136 and an outer leg 138 (Figs. 1-4). As with known shrouds, inner leg 136 is
preferably longer than outer leg 138, but other amangements couid be used. Inner
leg 136 Includes an opening 140 that ganerally aligna with hole 31 in lip 18 to
collectively define a through-hole 141 However, unilke conventional shrowds 21,
opening 140 Includes at least one and preferably two side steps 142 extending along
sides 144 of the opening. Side steps 142 are recesses that extend partially through
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inner leg 138. In the preferred construction, each side step 142 Includes a bearing
surface 146 and a stop 148. Bearing surface 146 is preferably inclined away from
lip 16 as it extends rearward awsy from digging edge 25 but other configurations
could be used. Tha inclination of bearing surface 146 relative to the lip is preferably
the same as tapered or inclined wall 39 In lip 18, albeit in the opposite direction.

[40} Each lateral support 112 Is received Into a comesponding side step
142 (Figs. 1-4). As a result, in the preferred construction, sach upper support 112
Includes a bearing surface 152 and a stop 154 to complement bearing surface 146
and stop 148 of the side step 142 into which it is received (Figs. 1, 3-7 and 8). More
specifically, bearing surface 152 in this preferred embodiment Is inclined to generally
conform to the Inclination of bearing surface 148 [n shroud 102, although other
shapes are possibie. When spool 108 Is Installed into through-hole 141, bearing
surface 152 of spool 108 sets against bearing surfece 148 of shroud 102. Stop
surfaces 148, 154 on the shroud 102 and spool 108 are provided at the forward
ends of bearing surfaces 146, 152 to prevent the spool from falling through the
through-hole 141. Stops 148, 154 aro preferably inciined forward and outward for
sase of manufacture and Installation of the spool, but couki have other
conﬂmmuons. To instalt lock 104, the spool Is first placed into through-hole 141
such that lower support 114 is set in step 37 and upper supports are set in side
steps 142. The side steps 142 hold the spool in its proper position for recelving the
wedge without any additional holding by a worker or anything eise. As a result, the
spool no longer fafls through the lip to the ground. Additionally, workers are not
forced into hazardous conditions when installing the Jocks.
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[41]) Following Insertion of spool 108, wedge 108 s Installet-i Into through-
hole 141 between front wall 33 of hole 31 and ramp surface 126 of spool 108.
Wedge 108 includes a tool engaging structure 158 such as a socket for a wrench.
Thread formation 120 of wedge 106 Is engaged with thread formation 130 of spool
108, and the wedge rotated about Its axis 158 to draw the wedge into through-hole
141. As the wedgs is pulled Into the opening, spool 108 is pushed rearward such
that bearing surfaces 152 press agninst bearing surfaces 148, and Inner surface
118 presses against tapered wall 39. The upper and lower supports 112, 114 of
spool 108, then, function to push shroud 102 rearward into a tight fit with lip 16 and
to pinch Inner leg 138 against the inner surface 27 of {ip 16 for a secure attachment
of the wear member to the buckst. The positioning of the upper supports closer to
the vertical axis of the spool also reduces the tendency for the upper and lower
supports to spread apert during use.

[42] Spool 108 preferably includes a cavity 160 in trough 128 (Figs. 6, 10
and 12). A retainer 162 preferably formed of a rubber or other slastomer Is fit within
the cavity to press outward against the exterior surface 122 of wedge 108. The
retainer provides resistance to prevent loosening of the wedge as the bucket is used
in digging operations. Of course, other retalners could also be used to prevent
loosening.

[43] In an alternative embodiment (Figs. 15-20), spool 108a Is formed with
lower lateral supports 114a as well as upper lateral supports 112a. The lip 16a is,
then, formed with lower side steps 37a rather than the conventional axial step 37
(Fig. 20). Upper lateral supports 112a can retaln the same structure as supports
112. Nevertheless, spool 108a Is turned ninety degrees for Instatiation into through-

10
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hole 141a (Figs. 17 and 18). Specifically, spool 108a s inltially turned so that lower
lateral supports 114a extend generally parallel to the rearward extension of inner leg
136a of wear member 102a, l.e., forward and rearward relative to through-hole
141a. In this way, the spool can be Inserted into through-hole 141a until lower
supports can be set In side steps 37a. Shroud 102a Is formed with asymmetrical
side steps 142a, 142a° to accommodeate turning of spool 108a when placing lower
supports 114a into side steps 37a (Figs. 18 and 19). Specifically, step 1428
preferably has a longer axial shape than step 142a’ to accommodata the swinging of
the front upper lateral support 112a (during installation) into step 142a.

[44] Other modifications can aiso be made to the lip, lock or wear member.
As examples only, the lower leg of the wear member can be extended and provided
with a stap(s) for recelving the spool instead of the lip structure such as In US.
Patent Application Publication No. 2004/0216334, which Is incorporated hereln by
reference. The shapes of the upper and lower spool supports along with the
configuration of the bearing surfaces and stops couki be alterad. A hammered
wedge could be used with a spool in accordance with the present invention insteed
of a rotating wedge. A wedge driven by a separate screw member could be also be
used with a spoo! utilizing the novel supports. Also, the new spool design could be
used with any expanding device so long as a sufficlent tightening and holding force s
provided. Additionally, various inserts (such as between the front wall of the hole in
the lip and the wedge) could be included In the through-holes to improve the locking

or wear of the assembly.
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Montaje de Desgaste

Campo de la Invencidén

La presente invencién se refiere a un montaje de
desgaste para asegurar un componente de desgaste a un
cucharén excavador o similar.

Antecedentes de la Invencidén

Los componentes de desgaste en forma de adaptadores,
cubiertas, y similares cominmente se aseguran al extremo
delantero de un cucharén excavador. Dichos componentes de
desgaste cominmente se someten a condiciones rigurosas y
carga pesada. Por consiguiente, los componentes de desgaste
se desgastan durante un periodo de tiempo y necesitan ser
reemplazados. Los componentes de desgaste se fabrican para
soportar las rigurosas condiciones de una operacién de
excavacién y pueden ser reemplazados cuando se desgastan.
Las disposiciones de fijacién estilo Whisler se han usado
por mucho tiempo para unir mecdnicamente los componentes de
desgaste al borde de un cucharén. Dichos seguros
generalmente constan de una cufla y una abrazadera en forma
de C. Mientras que la cufla tipicamente se clava al montaje,
las Patentes de 1los Estados Unidos Nos. 4,433,496 y
5,964,547 divulgan disposiciones caracterizadas porque la

cufla se coloca en su lugar bajo la presién de un tornillo.

49 XS
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La Publicacién de Solicitud de Patente de los Estados
Unidos No. 2004/0216336 divulga un seguro en donde la cufla
es un componente roscado cénico que se hace girar para
accionar la cufla hacia adentro y hacia afuera del montaje.

La Figura 21 divulga un ejemplo de una cubierta de
Whisler convencional (21) unida a un borde (16). Como se
observa en el dibujo, el borde incluye un extremo de
excavacién (25), wuna superficie interior (27) y una
superficie exterior (29). Un agujero (31), el cual es
alargado axialmente, se extiende por el borde a una
ubicacién orientada hacia atrds del extremo de excavacién.
El agujero (31) tiene una pared delantera generalmente
recta (33) y una pared posterior (35) que incluye un paso
(37). El paso incluye una superficie inclinada (39) qgue se
inclina alejdndose de la superficie interior (27) a medida
que se extiende orientada hacia atréds alejdndose del
extremo de excavacidn (25).

La cubierta (21) tiene una forma de U o J que se
envuelve en el extremo delantero (25) del borde (16) con un
puntal interior (41) que 8se extiende a lo largo de la
superficie interior (27) y un puntal exterior (43) que se
extiende a lo largo de la superficie exterior (29). El
puntal interior (41) incluye una abertura (47) que

generalmente estd4d alineada con el agujero (31) cuando la

n K
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cubierta (21) se coloca sobre el borde. E1 agujero (31) y
la abertura (47) definen de manera colectiva un agujero de
paso (49) dentro del cual se recibe un seguro (51) adaptado
para sujetar de forma que se puede soltar la cubierta (21)
al borde (16). La abertura (47) incluye un paso (53)
adyacente a la superficie de desgaste (55) del puntal
interior (41). Al igual que con el paso (37) en el agujero
(31), el paso (53) incluye una superficie inclinada (57)
que se inclina alejandose de la superficie interior (27) a
medida que se extiende en orientacién hacia atrés
alejdndose del extremo de excavacién (25). De esta manera,
las superficies inclinadas (39, 57) se desvian con
orientacién hacia atrds en inclinaciones generalmente
iguales relativas a un eje central del borde (16).

El seguro (51) incluye una cufia (6l) y un carrete
(63). El carrete (63) tiene una configuracién en forma de C
con un cuerpo generalmente vertical (65) y dos brazos que
se extienden en sentido axial (67, 69). El1 brazo superior
(67) estd adaptado para encajar dentro del paso (53),
mientras que el brazo inferior (69) estd adaptado para
encajar dentro del paso (37). Cada brazo (67, 69) estd
formado con una pared interior inclinada (71, 73) que sBe
ajusta y fija contra una superficie inclinada respectiva

(39, 57). La superficie delantera del cuerpo (65) define
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una superficie de rampa (75) que estd inclinada hacia
delante (relativo a la direccién vertical) a medida que se
extiende hacia abajo en el agujero de paso (49). La cufia
(61) tiene paredes convergentes delantera y posterior (B1,
83). La pared convergente (83) empalma con la superficie de
rampa (75) durante la instalacién y uso a fin de producir
un encaje apretado del seguro (51) en el agujero de paso
(49). Como se muestra em la Figura 21, la pared convergente
(83) y la superficie de rampa (75) se forman con 1las
salientes de enclavamiento (85) para asegurar un contacto
estable y segquro entre las superficies.

Para la instalacién, 1la cubierta (21) se encaja
primero en el borde (16) de manera que la abertura (47)
estd alineada generalmente con el agujero (31). El carrete
{63) se coloca posteriormente dentro del aguijero de paso
definido (49) con los brazos (67, 69) insertados en los
pasos (37, 53). Como consecuencia de la inclinacién de la
pared inclinada (57) y la pared interior (71), el carrete
tiende a deslizarse hacia delante y hacia atrds a través
del agujero de paso (49) ei no se sujeta en su lugar. Como
_resultado, el carrete a veces se puede deslizar a través
del borde y caer al suelo requiriendo que el trabajador lo
recupere de abajo del cucharén. Este puede ser un proceso

dificil particularmente si la instalacién se estd
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realizando de noche. Ademds, al arrastrarse debajo del
cucharén el trabajador puede estar en una posicién
potencialmente peligrosa.

El carrete (63), por lo tanto, se debe sujetar en su
lugar mientras que la cufia (61) se clava en el montaje. A
fin de comprender las rigurocsas condiciones de la operacién
de excavacién, la cufila debe encajar de manera apretada en
el agujero de paso (49). Se requiere un martillo grande
para instalar la cufia en el montaje. Mantener el carrete
en la abertura coloca al trabajador en wuna posicién
potencialmente peligrosa de sufrir lesiones yva que una de
las piezas puede escaparse durante el martilleo.

A medida que la cufla (6l) se coloca a la fuerza en el
égujero de paso (49), los brazos (67, 69) son empujados
hacia atrés sobre las paredes inclinadas (39, 57). Esto
origina que 1la cubierta (21) sea empujada de manera
apretada contra el filo de excavacidén (25) y que el puntal
interior (41) sea apretado contra el borde (16). Este
encaje apretado pretende resistir cargas pesadas y variadas
que puedan ser aplicadas al componente de desgaste. Las
grandes fuerzas aplicadas a los brazos del carrete pueden
originar el despliegue de los brazos. Dicho despliegue
reduce el enganche del seguro en el componente de desgaste

y a veces puede ocasionar a la falla del seguro.
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Resumen de la Invencidn

La presente invencién pertenece a un montaje de
desgaste mejorado para asegurar componentes de desgaste al.
equipo de excavacién o similares.

La presente invencién se refiere a un montaje de
seguro para asegurar un componente de desgaste a una base.
Por ejemplo, el sequro de la invencién es 1Gtil para
asegurar una cubierta u otro componente de desgas;:_e a un
borde de un cucharén de excavacién para evitar los
problemas que surgieron en la técnica anterior.

En un aspecto de la invencién, un carrete mejorado se
usa con una cufia u otro medio de expansién para sujetar el
componente de desgaste en su lugar. El carrete se forma con
un soporte que se extiende en sentido lateral en su extremo
superior en lugar de un brazo axial como sBe usa en un
carrete en forma de C convencional. De esta manera, el
carrete puede ser soportado fdcilmente en el montaje cuando
se instala la cufia. El carrete no cae a través de la
abertura y no se necesita ningqin cuidado especial para
evitar que este caiga. Como resultado, la instalacién del
montaje de desgaste es m&s fécil y menos peligrosa. Ademés,
el soporte lateral reduce el riesgo de que el carrete sufra

un despliegue.

aw B




P4gina 7

En una construccién recomendada, un soporte lateral
superior se extiende hacia fuera desde cada lado del
cuerpo del carrete para definir de manera general una
configuracién en forma de T. El carrete con los soportes
laterales superiores se puede usar con una variedad de
soportes inferiores, tal como un brazo axial, soportes
laterales inferiores, u otros soportes adaptados para
engranar un puntal inferior o una porcién inferior del
borde. En cualquiera de las combinaciones, las paredes
interiores de 1los soportes superiores e inferiores de
preferencia se inclinan hacia fuera en una direccidén hacia
atrds para aplicar la kuerza para presionar hacia atris
proporcionada de manera general en los seguros y estilo
Whisler.

De manera similar, en otro aspecto de la invencién el
componente de desgaste se forma con una abertura que tiene
al menos una muesca lateral para recibir y sujetar un
carrete con un soporte lateral. De preferencia, el
componente de desgaste se forma con una miesca lateral para
cada lado de la abertura que recibe el seguro. Como se
menciona anteriormente, esta nueva construccidén permite que
el componente de desgaste sea ensamblado en el borde u otro
equipo con mayor facilidad y con menor riesgo para el

usuario.
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Breve Descripcién de los Dibujos

La Figura 1 es una vista lateral de un montaje de
desgaste de acuerdo con la presente invencién con el borde
Y un componente de desgaste como se muestra parcialmente
transparentes para ilustrar los componentes del montaje de
seguro. |

La Figura 2 es una vista superior parcial del montaje
de desgaste con el componente de desgaste y el borde como
se muestra parcialmente transparentes.

La Figura 3 es una vista en perspectiva parcial del
montaje de desgaste con el componente de desgaste y el
borde como se muestra parcialmente transparentes para
ilustrar los componentes del montajé de seguro.

La Figura 4 es una vista en corte transversal axial
del montaje de desgaste con un seguro modificado.

La Figura 5 e una vista lateral de un carrete de
acuerdo con la presente invencién de la Pigura 4.

La Figura 6 es una vista en perspectiva delantera del
carrete de la Figura 4.

La Figura 7 es una vista en perspectiva posterior del
carrete de la Figura 4.

La Figura B es una vista en perspectiva de una cufla de

acuerdo con la presente invencién.
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La Figura 9 es una vista en perspectiva de un
componente de desgaste de acuerdo con la presente
invencién.

La Figura 10 es una vista delantera de una cufia y un
carrete separados de acuerdo con la presente invencidén como
se ilustra en la Figura 4.

La Figura 11 es una vista lateral de una cufia y un
carrete separados de acuerdo con la presente invencidén como
se ilustra en la Figura 4.

La Figura 12 es una vista en perspectiva superior de
una cufia y un carrete separados de acuerdo con la presente
invencién como se ilustra en la Figura 4.

La Figura 13 es una vista en perspectiva de una cufia y
un carrete instalados de acuerdo con la presente invencién
como se ilustra en la Figura 4.

La Figura 14 es una vista postérior de una cufla y un
carrete instalados de acuerdo con la presente invencién
como se ilustra en la Figura 4.

La Figura 15 es una vista en perspectiva superior de
un montaje de desgaste alternativo de 1la presente
invencién.

La Figura 16 es una vista en perspectiva inferior de

un montaje de desgaste alternativo.

O
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La Figura 17 es una vista en perspectiva del montaje
de desgaste altermativo con el carrete despiezado del
componente de desgaste y el borde, y la cufia se omite.

La Figura 18 es una vista en perspectiva del montaje
de desgaste alternativo con el carrete parcialmente
instalado en el montaje de desgaste y antes de insertar la
cufia.

La Figura 19 es una vista en perspectiva del
componente de desgaste para usarse en el montaje de
desgaste altermativo.

La Figura 20 es una vista en perspectiva inferior de
una porcién de un borde adaptado Qque se va a usar con el
montaje de desgaste alternativo.

La Figura 21 es una vista de corte transversal axial
de un montaje de desgaste de la técnica anterior.

Descripcién Detallada de las Materializaciones Fisicas

Recomendadas

La presente invencién pertenece a un montaje de
desgaste (100) para unirse de manera que se puede soltar a
un componente de desgaste (102) para el equipo de
excavacién (103) (Figs. 1-4). En esta solicitud, el
componente de desgaste (102) se describe en términos de una
cubierta que estd unida a un borde de un cucharén de

excavacién. Sin embargo, el componente de desgaste (102)
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podria tener la forma de otras clases de productos (por
ejemplo, adaptadores, alas, etc.) unido a otro equipo.
Ademds, los términos relativos como hacia delante, hacia
atrds, arriba o abajo se usan para conveniencia de la
explicacién con referencia a los dibujos; otras
orientaciones son posibles.

En una materializacién fisica (Figas. 1-3), la
cubierta (102) se adapta para que encaje en un borde
convencional (16). A pesar de que el filo de excavacidén
delantero (25) en la Figura 1 es ligeramente diferente que
el filo de excavacién (25) en 1la Figura 21, por
conveniencia, los mismos nimercs se usan para identificar
las caracteristicas del borde. No es de interés de 1la
invencién s8i el filo de excavacién delantero tiene forma
redondeada como se muestra en la Figura 1, o una forma més
puntiaguda como se muestra en la Figura 21, u otra forma.
En cualquier caso, el seguro (104) se usa para asegurar de
manera que se pueda soltar la cubierta (102) en el borde
(16).

El seguro (104) incluye una cufia (106) y un carrete
(108) (Figs. 1-14). El carrete (108) incluye un cuerpo
(110), un soporte superior (112) y un soporte inferior
(114). El soporte inferior (114) se forma de la misma

manera que el brazo inferior (69) en wun carrete
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convencional. Especificamente, el soporte inferior (114)
se forma como un brazo axial que tiene una superficie
interior inclinada (116) que se fija contra la pared
inclinada (39) formada en el borde. Sin embargo, a
diferencia de un carrete convencional, el soporte superior
incluye al menos un soporte lateral (112) para encajar en
la cubierta (102). En 1la construccién recomendada, un
soporte lateral superior (l1l12) se extiende hacia fuera
desde cada lado (118) del cuerpo (110) en una direccidén
transversal a modo de definir wuna configuracién
generalmente en forma de T.
En una construccién recomendada, la cufila (106) tiene
una forma cénica redondeada con un roscado helicoidal (120)
formado en su superficie exterior (122), de preferencia en
la forma de una muesca helicoidal. la cufia se forma
generalmente de acuerdo con la cuflta divulgada en 1la
Publicacién de Solicitud de Patente de los Estados Unidos
cope.ndiente'No. 2004/0216336 y la Solicitud de Patente de
los Estados Unidos Serie No. 10/824,490, las cuales se
incorporan en el presente por referencia. El1 carrete {(108)
incluye una superficie de rampa delantera (126), inclinada
en direccién vertical, para empalmar con la superficie
exterior (122) de la cufla (106). La superficie de rampa

(126) de preferencia incluye una hendidura (128) con una
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superficie céncava Qque generalmente se sujeta a la curva de
la cufla (106), aunque otras configuraciones céncavas se
pueden usar para proporcionar el soporte deseado para la
cufla., Otras superficies con forma de rampa también se
pueden usar siempre y cuando el empalme de la cufia y el
carrete sean suficientes y estables en el montaje durante
el uso. La hendidura se puede extender sustancialmente a lo
largo de toda la longitud del cuerpo (110) (como se muestra
en las Figuras 1 y 3) o parte del migmo (como Be muestra en
las Figuras 4-7 y 10-13). En cualquier caso, se proporciona
una formacién roscada (130) en una superficie de rampa
(126), y en esta materializacién fisica, dentro de 1la
hendidura (128), para coincidir con la rosca (120) de la
cufla (106).

El componente de desgaste (102) se forma con un
extremo de trabajo delantero (134), un puntal interno (136)
y un puntal externo (138) (Figs. 1-4). Al igual que con las
cubiertas conocidas, el puntal interno (136) de preferencia
es mds largo que el puntal externo (138), pero se pueden
usar otras disposiciones. El puntal interno ({(136) incluye
una abertura (140) que generalmente se alinea con un
agujero (31) en el borde (16) para definir de manera
colectiva un agujero de paso (141). §Sin embargo, a

diferencia de 1las cubiertas convencionales (21), 1la
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abertura (140) incluye al menos un paso lateral y de
preferencia dos pasos laterales (142) que se extienden a lo
largo de los 1lados (144) de la abertura. Los pasos
laterales (142) son muescas que se extienden parcialmente a
través del puntal intermo (136). En 1la construccién
recomendada, cada paso lateral (142) incluye una superficie
de apoyo (146) y un tope (148). La superficie de apoyo
(146) de preferencia se inclina alejidndose del borde (16) a
medida que se extiende hacia atrds alejdndose del filo de
excavacién (25) aunque se podrian usar otras
configuraciones. La inclinacién de la superficie de apoyo
{(146) relativo al borde preferiblemente es igual a la pared
inclinada (39) en el borde (16), aunque en direccién
opuesta.

Cada soporte lateral (112) se recibe en un paso
lateral correspondiente (142) (Figs. 1-4). Como resultado,
en la construccién recomendada, cada soporte superior (112)
incluye una superficie de apoyo (152) y un tope (154) para
complementar y engranar la superficie de apoyo (146) y el
tope (148) del paso lateral (142) dentro del cual se recibe
(Figs. 1, 3-7 y 9). MAs especificamente, la superficie de
apoyo (152) en esta materializacién fisica recomendada estd
inclinada para conformar de manera general la inclinacidn

de la superficie de apoyo (146) en la cubierta (102), a
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pesar de que otras formas son posibles. Cuando el carrete
(108) se instala en el agujero de paso (141), la superficie
de apoyo (152) del carrete (108) se fija contra la
superficie de apoyo (146) de la cubierta (102). Las
superficies de tope (148, 154) en la cubierta (102) y el
carrete (108) se proporciona en los extremos delanteros de
las superficies de apoyo (146, 152) para prevenir que el
carrete se caiga a través del agujero de paso (141). Los
topes (148, 154) preferiblemente se inclinan hacia delante
y hacia atrds para la ficil construccién e instalacién del
carrete, aunque se pueden tener otras configuraciones.Para
instalar el seguro (104), el carrete se coloca primero en
el agujero de paso (141) de modo qQque el soporte inferior
(114) se fija en el paso (37) y los soportes superiores se
fijan en los pasos laterales (142). Los pasos laterales
(142) Bujetan el carrete en su posicién adecuada para
recibir la cufia sin necesidad de qQue un trabajador u otro
componente realice una sujecién adicional. Como resultado,
el carrete ya no se cae a través del borde al piso.
Adicionalmente, los trabajadores no Se someten a
condiciones peligrosas cuando instalan los seguros.

Después de la insercién del carrete (108), la cufia
{(106) se instala en el agujero de paso (141) entre la pared

delantera (33) del agqujero (31) y la superficie de rampa
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(126) del carrete (108). La cufia (106) incluye una
estructura de engranaje de la herramienta (156) tal como un
tomacorriente para un torsor. La formacién roscada (120)
de la cufia (106) se engrana con la formacién roscada (130)
del carrete (108), y la cufla se hace girar sobre su eje
(158) para arrastrar la cufla hacia el interior del agujero
de paso (141). A medida que la cufla es arrastrada dentro de
la abertura, el carrete (108) es empujado hacia atrds de
modo que las superficies de apoyo (152) se presionan contra
las superficies de apoyo (146), y la superficie interna
(116) se presiona contra la pared inclinada (39). Los
soportes superiores e inferiores (112, 114) del carrete
(108) posteriormente funcionan para empujar la cubierta
{(102) hacia atrds en un encaje apretado con el borde (16) y
para presionar el puntal interno (136) contra la superficie
interna (27) del borde (16) para una unidén segura del
componente de desgaste al cucharén. El posicionamiento de
los soportes superiores miAs cercano al eje vertical del
carrete ademds reduce la tendencia de qgue los soportes
superiores e inferiores se desplieguen durante el uso.
El carrete (108) de preferencia incluye una cavidad
(160) en 1la hendidura (128) (Figs. 6, 10 y 12). Un
retenedor (162) de preferencia formado de caucho u otro

elastémero se hace encajar dentro de 1la cavidad para
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presionar hacia fuera contra la superficie exterior (122)
de la cufla (106). El retenedor proporciona resistencia para
prevenir el aflojamiento de la cufla a medida que el
cucharén se usa en operaciones de excavacién. Por supuesto,
también se podrian usar otros retenedores para evitar el
aflojamiento. '

En una materializacién fisica altermativa (FPigs. 15-
20), el carrete (l08a) se forma con soportes laterales
inferiores (l114a) asi como soportes laterales superiores
{(l112a) . Posteriormente, el borde (l6a) se forma con pasos
laterales inferiores (37a) en lugar de un paso axial
convencional (37) (Fig. 20). Los soportes laterales
superiores (ll2a) pueden retener la misma estructura gque
los soportes (112). No obstante, el carrete {108a) se hace
girar noventa grados para su instalacién en el agujero de
paso (l4la) (Figs. 17 y 18). Especificamente, el carrete
{108a) inicialmente gira de manera gque los soportes
laterales inferiores (ll4a) se extienden generalmente
paralelos a la extensién hacia atrés del puntal intermo
(136a) del componente de desgaste (102a), es decir, hacia
delante y hacia atrds con relacién al agujero de paso
(14la). De esta manera, el carrete se puede insertar en el
agujero de paso (l4la) hasta que los soportes inferiores se

puedan fijar en los pasos laterales (37a). La cubierta
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(102a) se forma con los pasos laterales asimétricos (l42a,
l42a’) para acomodar el giro del carrete (108a) al colocar
los soportes inferiores (ll4a) en los pasos laterales (37a)
(PFigs. 18 y 19). Especificamente, el paso (l42a) de
preferencia tiene una forma axial mAés larga que el paso
142a’' para acomodar la oscilacién del soporte lateral
superior delantero (l112a) (durante la instalacién) en el
paso (l42a).

También se pueden hacer otras modificaciones al borde,
seguro © componente de desgaste. Sélo como ejemplos, el
puntal inferior del componente de desgaste se puede
extender y proporcionar un{os} paso(s) para recibir el
carrete en vez de la estructura de borde, tal como en la
Publicacién de Solicitud de Patente de los Estados pnidos
No. 2004/0216334, la cual se incorpora en el presente por
referencia. Las formas de 1los soportes superiores e
inferiores del carrete junto con la configuracién de las
superficies de apoyo y topes se pueden alterar. Se podria
usar una cufla colocada con clavos con un carrete de acuerdo
con la presente invencién en lugar de una cufia giratoria.
Una cufila accionada por un componente de tornillo separado
también se puede usar con un carrete gue utiliza los nuevos
soportes. Asimismo, el nuevo disefio del carrete se podria

usar con cualquier dispositivo de expansién en la medida
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gue s8e proporcione suficiente ajuste y se mantenga la
fuerza. Adicionalmente, varios insertos (tales como entre
la pared delantera del agujero en el borde y la cufia) se
podrian incluir en los agujeros de paso para mejorar el

seguro o desgaste del montaje.
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¢ Representacion grafica y fotogréfica del Diseflo Industrial 0 muestra del [ ]
material que incorpora el disefio

¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [ ]

COMPLETA [ 1] INCOMPLETA | ]

ESQUEMA DE TRAZADO | ]

® indicacién de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado

€ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
€ Representacion grafica del esquema trazado

4 Comprobante de pago de las tasas establecidas

— — P e P

]
]
]
]
]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA
Firma Responsaﬂ'e
Fecha Z} - D\ ("- C Carrera 13 No. 27-00 Piso 5, 7 y 10
Conmutador: 3 82 08 40
Fex: 350 52 20
E-mall: [nfo@lelc.gov.co
www. slc.gov.co

> Bogots, D.C., Colombla
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REPUBLICA DE COLOMBIA 6
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO \’L
Folio “»ad..
2020
Bogot4 D.C.,
Doctor (a)

FERRERO EMILIO
Apoderado(a) y/o Representante de
EBCO CORPORATION

REFERENCIA Radicacifn No. 06 128365
Tr&mite 2
Evento 1
Actuaciém 416
Oficio ¥o. 2489
Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegic de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, refne los requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Decisiém 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y
en las demfs disposiciones vigentes scbre la materia, se envia el extracto de la
golicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacifm en la Gaceta
de Propiledad Industrial.

De acuerdo con lo previsto por el articulo 40 de la Decisién 486/00, la publicacién
en este cago ee harf a partir del dia 21 del mas ds Junio de 2008.

Cimplase
Dado Bogoté& DC,

ALIX CARMEN CESPEDES DE 'VIEIGEL
Jefe de la/divisién de Nueyas Creaciocmes



