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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D. -

Re: Expediente No. 06.127.042
Solicitud de patente a nombre de OMYA DEVELOPMENT AG

Yo, DILIA RODRIGUEZ D’ALEMAN, identificada como aparece al pie de mi

¢ firma, domiciliada en la carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como obrando
como apodetada de la sociedad OMYA DEVELOPMENT AG, domiciliada en
Cambridge, Massachusetts, Estados Unidos de America, solicitante de la patente
de la referencia, en respuesta al oficio No. 4356 notificado por fijacién en lista el
26 de marzo de 2010, relacionado con el concepto técnico de fondo No. 755, me
petmito manifestar:

L Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la
Decisién 486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier
momento del trimite, presento junto con este memorial un nuevo capitulo
reivindicatotio, el cual consta de 26 reivindicaciones y reemplaza completamente
el capitulo presentado anteriormente. El nuevo capitulo teivindicatorio anexo
subsana las objeciones presentadas a la claridad de la solicitud.

v En cuanto a estas modificaciones, me permito decir que las mismas no amplian

. de ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el
animo de superar las objeciones de patentabilidad, planteadas por el examinador
en su concepto técnico, relacionadas con la unidad de la invencion.

2, Claridad de la Invenci6én

El examinador objeta la claridad de la descripcion y del capitulo reivindicatorio,
con el fin de subsanar dichas objeciones el solicitante realiza las siguientes
cotrecciones:

- Se completan los cuadros que se encontraban incompletos.

- En cuanto a la figura 1, el solicitante desafortunadamente no posee
una copia mas clara de la misma, pero aclara que en la pagina 8 de la
desctipcién se presenta una aclaracién de lo que se esta graficando
en dicha figura 1. Como se puede obsetvar, la figura 1 muestra una
cutva que compara el acoplamiento del pigmento obtenido
mediante la presente solicitud y la temperatura de calentamiento del
proceso de pigmentacion. En vista de la imposibilidad de producir

P-886




Clarke, Modet & C°

COLOMBIA

una figura 1 mas clara en este momento, el solicitante
respetuosamente le pide al examinador que acepte esta explicacién
como aclaracién de la misma.

- El examinador también objeta la figura 2, argumentando que no es
claro el significado del tétulo del eje “y” de la figura 2. Al respecto,
el solicitante aclara que lo que alli se muestra es la cantidad de fuerza
necesatia pata lograr una deformacién de 2 mm, de acuerdo con la
prueba realizada segin lo establecido en la pagina 9 de la
desctipcion.

- El examinador objeta las reivindicaciones 20 y 22 por que la
caracterizacién de la suspensién por ser autoligante no establece
nada a cerca de la naturaleza misma de la suspensién. Con el fin de
superat esta objecion, el solicitante combina la reivindicacién 20 con
la reivindicacion 21 y la reivindicacién 22 con la reivindicacién 23,
de esta manera espera que la nueva caracterizacion de la
composicién defina de mejor manera la misma.

- El examinador objeta las reivindicaciones 14, 15, 26 y 27 pot
mencionar el nombre comercial de un equipo de pruebas, acogiendo
las obsetvaciones hechas por el examinador el solicitante elimina
toda referencia al nombre comercial del equipo.

- El examinador objeta la claridad de la reivindicacion 28,
argumentando que la misma depende de una reivindicacién 29 que
no existe. Con el fin de subsanar dicha objecién, el solicitante a
revisado y corregido las dependencias de todo el capitulo
reivindicatotio.

En conclusién, gracias a los argumentos anteriormente mencionados la presente
solicitud cumple cabalmente con los requisitos de claridad al proceso divulgado
en la descripcién y el capitulo reivindicatorio adjuntos. Por lo tanto, solicito
comedidamente a ese despacho se sitva reconocer estos requisitos y concedet el
puvilegio de patente de invencién a la solicitud en estudio.

En consecuencia, solicitamos a ese despacho pronunciatse en relacién con todos
los argumentos presentados en este memorial dando estricta aplicacion al
principio del debido proceso consagrado en el articulo 29 de la Constitucion
Nacional. De igual forma, si el examinador considera que subsisten razones para
objetar la presente invencion ruego expedir otro examen de fondo con los
debidos motivos y razones que sustenten su objecién con el fin de que mi
mandante tenga la posibilidad de exponer sus argumentos con base en la
intetpretacién de los articulos 45 de la Decisién 486 -el cual otorga la facultad al
examinador para emitir los examenes de fondo-, 35 y 59 del Cédigo Contencioso
Administrativo que sefiala que: “babiéndose dado oportunidad a los interesados para
excpresar sus opiniones, y con base en las pruebas e informes disponibles, se tomard la decision
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que serd motivada al menos en forma sumaria si afecta a particulares”y “(..) deberd proferirse
la decision definitiva. Esta se motivard en sus aspectos de hecho y de derecho, y en Jos de

¢ #onbara J J
conveniencia si es el caso”, tespectivamente (el subrayado es nuestro).

Sefior Superintendente,

ILIA

RODRIGUEZ D" AN
C.C. 41.654.882 de Bogota-

T.P. 20824 CS]J
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PROCESO DE FABRICACION DE PARTICULAS PIGMENTARIAS
AUTOLIGANTES, SECAS O EN SUSPENSION O DISPERSION
ACUOSAS, QUE CONTIENEN MATERIAS INORGANICAS Y
LIGANTES.

La invencién concierne a un proceso de fabricacion de particulas pigmentarias
autoligantes, secas o en suspensién o dispersién acuosas, que contienen al menos
una matetia inorginica y al menos un ligante.

Las particulas inorginicas y los ligantes polimeros son dos de los componentes
esenciales que enttan en la fabricacién de diversos tevestimientos; las partticulas
inorganicas, en general carbonato de calcio, aportan al producto final algunas
propiedades tales como propiedades Opticas, y los ligantes, en general en forma
de suspensiones o de dispersiones de litex, confietan una cohesién global a
todos los componentes utilizados en el proceso de fabricacién de las
composiciones de revestimientos.

Sin embargo, es bien conocido desde hace numerosos afios que pueden
producirse interacciones complejas entre el catbonato de calcio y todas las
formas de ligantes, que conducen a la modificacién de las propiedades finales de
los productos de revestimiento. Por ejemplo, "Physical and chemical
modifications in litex binders and theit effect on the coating colour rheology”
(Advanced Coating Fundamentals Symposium, San Diego, CA, United States,
May 4-5, 2001, pp. 108-123) trata de la influencia de las modificaciones fisicas y
quimicas en una dispersion de ligantes estireno-butadieno sobre el

comportamiento reolégico de una composicién de revestimiento pigmentatio -

himedo.

Desde hace tiempo, se ha buscado obtener el concepto de particulas pigmentatias
autoligantes: las particulas sélidas que contienen un ligante polimérico y un
pigmento inorginico que actiian como un matetial Gnico, evitando asi al usuario
final una reduccién de las prestaciones debida a las interacciones indeseables en
diversas aplicaciones.

En primer lugat, cabe destacar que estos pigmentos autoligantes difieren de los
granulados pigmentatios bien conocidos, debido a la naturaleza de las fuerzas que
aseguran la cohesién de estas particulas composites.

Por ejemplo, el documento WO 01/00712 presenta granulados pigmentarios
secos que contienen del 5 % al 99 % en peso de pigmento polimeto otginico, del
0 % al 94,5 % en peso de pigmento inorginico y del 0,5 % al 5 % en peso de un
ligante o de una mezcla de ligantes. Estos granulados estin fabricados mediante
mezcla de todos los componentes en dispetsion y mediante secado pot
atomizacion de dicha dispersion.
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Ademas, el documento WO 01/00713 describe pigmentos polimeros plisticos,
aplicables en forma seca, que pueden ser huecos o sélidos, que contienen un
polimero, un ligante y un pigmento inorganico.

Al igual que los propios inventores lo indican, los aglomerados obtenidos
consisten en particulas esféricas individuales enlazadas entre ellas por fuerzas
electroestaticas.

Seglin un punto de vista diferente, el concepto de pigmentos autoligantes debe
considerarse en este documento como patticulas individuales enlazadas entre si,
donde los mecanismos de conexién hacen intervenir no solamente fuetzas
electroestiticas sino también conexiones quimicas creadas a través de
mecanismos de quimica sorcién, o de conexiones fisicas como interacciones
acido base entre las matetias inotganicas y los ligantes poliméricos e interacciones
de Lifshitz / van der Waals.

De acuerdo con este concepto, el documento WO 93/11183 describe un proceso
pata preparar dispersiones acuosas estables formando dos suspensiones acuosas
de matetias inorganicas y de particulas de litex polimérico, ajustando el potencial
Zeta de las suspensiones, y finalmente mezclando las dos suspensiones. La
modificacién del potencial Zeta puede realizarse usando un aditivo que permita
ajustar la carga de supetficie. Se supone que el ligante litex polimérico se adsotbe
fuertemente sobre las particulas de materia inorganica.

Ademas, el documento WO 93/12183 demuestra un proceso para la preparacion
de dispersiones acuosas de particulas compuestas que contienen un latex y una
matetia inotginica, utilizadas en las pinturas y los revestimientos. Dichas
particulas de litex poliméticas se comportan como un ligante, aportando el
espaciamiento necesatio entre las particulas inorganicas para confetit opacidad y
brillo al producto final. El proceso se caracteriza en que el litex prepatado pot
polimetizacién en emulsién es mezclado a una suspensién acuosa de matetias
inorganicas, siendo dicha suspension de materias inotganicas predipersada con el
acido poli(met)actilico o sus sales, o polielectrolitos copolimeros del acido
(met)actilico o de sus sales. Los autores suponen que el dispersante del pigmento
no recubre toda la supetficie de las materias inorganicas, y que al menos una
porcién de dicha supetficie esti disponible para la adsorcion de las particulas de
litex poliméricos.

Por ultimo, el documento US 4 025 483 desctibe un proceso para aumentar la
estabilidad de suspensiones acuosas de diéxido de titanio, mediante la mezcla de
las mismas con patticulas de litex poliméricos. Segin los ejemplos, las particulas
de litex poliméricos aumentan la eficacia del agente dispersante que esti
contenido en la suspensién inicial de materia inorganica.

Con respecto al arte anterior, las particulas pigmentos-polimeros pueden
obtenerse segin diferentes procesos que siempre hacen referencia al uso de un



tercer componente, como un agente dispersante o un aditivo que permita ajustar
la carga de superficie, para formular las suspensiones acuosas iniciales que
contienen las materias inorganicas pot una parte y los compuestos poliméricos
por otra parte, y que son posteriormente mezcladas. La introduccion de un tercer
componente puede tener como resultado alterar de manera dristica las
propiedades finales del revestimiento en los cuales estin incorporadas las
particulas pigmentos-polimeros.

En la presente invencién, se ha descubierto de- manera sorprendente un proceso
para la preparacion de particulas pigmentarias autoligantes, secas o en suspensién
o dispersion acuosas, que contienen al menos una materia inorganica y al menos
un ligante polimérico, utilizando un moledor de bolas.

En primer lugar, este proceso es diferente de la simple mezcla esctita en el
documento WO 03/74786.

En segundo lugar, el proceso segin la invencién evita al profesional recurtir a un
tercer componente durante la preparacién de las suspensiones acuosas que
contienen las materias inorganicas y los ligantes, asi como durante la etapa de
comolienda.

Ademis y de manera sorprendente, los ligantes no pegan y no bloquean el
moledor, de tal modo que la suciedad del equipo pueda controlarse
correctamente.

Por ultimo, otro objeto de la invencion radica en las particulas pigmentarias
autoligantes en forma seca obtenidas por el proceso segin la invencién, que
contienen al menos una materia inorganica y al menos un ligante.

El término ligante utilizado en la presente solicitud hace referencia a cualquier
producto natural o sintético de naturaleza organica, que posee propiedades
ligantes. Estas propiedades ligantes, que aumentan las fuerzas de cohesién
interparticulares del mineral de inicio, estin determinadas segun el método
descrito en el ejemplo 1 de la presente solicitud.

Segun el objeto de la invencidn, el proceso para la preparacién de particulas
pigmentarias autoligantes, secas o en suspension o dispersién acuosas, incluye las
etapas siguientes:

a) formar una o varias suspensiones acuosas de al menos una materia
inorganica e introducitla(s) en un moledor en vista de 1a etapa c),

b) formar o tomar una o vatias soluciones o suspensiones o emulsiones
acuosas de al menos un ligante e introducitla(s) en un moledor en vista de
la etapa c),

¢) comoler la o las suspensiones acuosas obtenidas en la etapa 2) con la o las
soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas obtenidas en la etapa b)
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con el fin de obtener una suspensién acuosa de particulas pigmentarias
autoligantes, :

d) eventualmente comoler la suspension acuosa obtenida en la etapa c) con
una o varias soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas de al menos
un ligante,

e) eventualmente secar la suspensién acuosa obtenida en la etapa ¢) 0 en la
etapa d).

Segun la invencion, la suspensién acuosa formada en la etapa a) est caracterizada
en que ésta contiene del 1 % al 80 % en peso seco de materias inotginicas, y mis
preferentemente del 15 % al 60 % en peso seco de materias inorginicas.

|

La suspension acuosa formada en la etapa a) puede contener una o wvatias

| materias inorganicas, en particular 6xidos metalicos, hidroxidos, sulfitos, silicatos ‘

. y catbonatos, tales como el carbonato de calcio, las dolomias, el caolin, el talco, el ‘
yeso, el didxido de titanio, el blanco satén o el trihidroxido de aluminio y sus

mezclas. Preferentemente, ésta contiene carbonato de calcio, en forma natural o |

bajo forma precipitada, mas preferentemente carbonato de calcio natural, y muy |

preferentemente un carbonato de calcio natural elegido entre la creta, el marmol, |

la calcita, o sus mezclas. |

Segin la invencion, la o las soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas
formadas en la etapa b) estan caracterizadas en que contienen del 1 % al 50 % en
peso de al menos un ligante, y mas preferentemente del 5 % al 20 % en peso de
al menos un ligante.

La o las soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas formadas en la etapa b)
también se caracterizan en que el ligante se elige entre los latex semicristalinos,

‘ preferentemente entre las emulsiones de ceras de polietileno o los copolimeros
en su forma neutralizada del polietileno con otras unidades monémeras como el
acido actilico u otros monomeros o sus mezclas, o entre los latex en emulsién o
las soluciones de ligantes solubles como el alcohol polivinilico, el acetato de
polivinilo, el almidoén, la caseina, las proteinas, la catboximetilcelulosa (CMC), la
etithidroxietilcelulosa (EHEC) u otras, o sus mezclas.

Segin esta vatiante, los litex semicristalinos se eligen preferentemente entre las
emulsiones de cera de polietileno o los copolimeros en su forma neutralizada del
polietileno con otras unidades mondémeras como el 4cido acrlico u otros
mondmeros o sus mezclas, y los latex en emulsién se eligen prefetentemente
entte los copolimeros de ésteres acslicos.

Segtin la etapa ¢) del proceso segin la invencion, la o las suspensiones acuosas
obtenidas en la etapa a) y la o las soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas
obtenidas en la etapa b) son luego comolidas, con el fin de obtener una




suspensiéon acuosa de particulas pigmentarias autoligantes, que contienen al
menos una materia inotganica y al menos un ligante.

Segun la etapa d) del proceso segin la invencion, la suspension acuosa de
particulas pigmentatias autoligantes obtenida en la etapa c) es luego comolida con
una o vatias soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas que contienen al
menos un ligante.

La Solicitadora ha podido observar que los ligantes se adsorben en la superficie
de las materias minerales, creando asi conexiones quimicas y fisicas caracteristicas
de particulas autoligantes, sin recurrir 2 un agente dispetsante o un tercer aditivo,
como lo ilustran las figuras de los diferentes ejemplos.

El proceso de comolienda es realizado mediante todas las técnicas bien conocidas
por el profesional.

Segiin la invencidn, la suspension acuosa obtenida en la etapa c) o en la etapa d)
se caractetiza en que el ratio entre las materias inorganicas y los ligantes
contenidos en la suspension obtenida estd incluido entre 99 y 1 expresado en
pattes de peso, y mas preferentemente entre 70 y 30 expresado en partes de peso.

Preferentemente, la composicién de dicha suspensién acuosa esti incluida entre
el 5% y el 80 % en peso de materias inorganicas, entre el 1 % y el 30 % en peso
de ligantes, y entre el 19 % y el 94 % en peso de agua. Mis preferentemente,
dicha suspension acuosa contiene entre el 20 % y el 40 % en peso de materias
inorganicas, entre el 5 % y el 20 % en peso de ligantes, y entre el 40 % y el 75 %
en peso de agua.

Ademas, segin una vatiante del proceso segun la invencion, una forma
preferencial de la suspensién acuosa formada en la etapa c) o en la etapa d), se
caractetiza en que las particulas pigmentarias autoligantes tienen un diametro
medio de particulas incluido entre 0,1 pm y 10 pm, y preferentemente entre 0,1
pum y 2 um, medido con un granulémetro MasterSizer™ § comercializado por la
sociedad MALVERN.

Esta suspension o dispersion acuosa obtenida en la etapa ¢) del proceso segun la
invencién es autoligante, como lo demuestra el ejemplo 1.

Una variante posible del proceso segin la invencién se caractetiza en que
después de la etapa c) o de la eventual etapa d), siguen las dos etapas:
f) de aumento de la concentraciéon de la suspensién acuosa obtenida en la
etapa c) o d) por concentracion térmica o mecanica;
g) de dispersién de la suspensién acuosa obtenida en la etapa f) por la
utilizacién de al menos un agente dispersante y/o de al menos un agente
humectante.



Seglin esta vatiante, dicho o dichos agentes dispersantes estin seleccionados
entre los polimeros y/o los copolimeros actilicos o vinilicos o alilicos, como por
ejemplo homopolimeros o los copolimeros, en su forma totalmente dcida o
parcialmente neutralizados o totalmente neutralizados, por agentes de
neutralizacién que contienen cationes monovalentes o polivalentes o aminas o
sus mezclas, de al menos uno de los mondmeros como los dcidos actlico y/o
metactilico, itacénico, ctotdnico, fumarico, el anhidtrido maléico o el icido
isocrotonico, aconitico, mesaconico, sinapico, undecilénico, el acido angélico, y/o
sus ésteres respectivos, como los acrilatos o metacrilatos de alquil, de adl, de
alquilaril, de atilalquil y en particular como el acrilato de etilo, el acrilato de butilo,
el metactilato de metilo, el acido actilamido metilpropano sulfénico, la actilamida
y/o la metactilamida, el fosfato de acrilato de etilenglicol, el fosfato de
metacrilato de etilenglicol, el fosfato de acrilato de propilenglicol, el fosfato de
metactilato de propilenglicol, el cloruro o el sulfato de metacrilamido propil

. trimetil amonio, el cloruro de etilo o el sulfato de metacrilato de trimetil amonio,

' asi como sus homélogos actilato y acrilamida, cuaternizados o no, y/o el cloruro
de dimetildialile, 1a vinilpirrolidona, el vinilcaprolactama, el diisobutileno, el
acetato de vinilo, el estiteno, el alfa-metil-estiteno, el estirenosulfonato de sodio,
el vinilmetileter, la alilamina.

Este o estos agentes dispersantes también pueden elegirse entre al menos uno de
dichos monémeros o sus mezclas, polimerizados en presencia de al menos una
materia mineral.

Ademis, se debe anotar que la optimizacion del peso molecular de este o de estos
agentes dispersantes dependen de su naturaleza quimica.

Ademids, dicha dispetsion acuosa de particulas pigmentarias autoligantes contiene
. entre el 0,01 % y el 2 % en peso de agentes dispersantes.

Seglin esta variante, la dispersion acuosa de particulas pigmentarias autoligantes
contiene entre el 0,01 % y el 5 % en peso de agentes de mojado.

En una tdltima etapa e) del proceso segin la invencién, la suspension o la
dispersién acuosa obtenida en la etapa c) o en la etapa d) puede secarse, con el fin
de obtenet particulas pigmentarias autoligantes en forma seca, que contiene al
menos una materia inorginica y al menos un ligante, y eventualmente al menos
un agente dispersante y al menos un agente de mojado.

Esta etapa se realiza por cualquier método de secado conocido, y
preferentemente pot un método de secado por atomizacién en medio diluido.

En el proceso segin la invencion, el resultado de la etapa €) consiste en particulas
pigmentarias autoligantes en forma seca, que contienen al menos una matetia
inotginica y al menos un ligante, caracterizadas en que contienen entre el 70 % y
el 97,5 % en peso de matetias inorganicas, y entre el 2,5 % y el 30 % en peso de
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ligantes, y mas preferentemente entre el 85 % y el 95 % en peso de materias
inorginicas y entre el 5 % y el 15 % en peso de ligantes.

Ademais, en una variante y segin una forma preferida, el diametro medio de
dichas particulas pigmentarias autoligantes esta incluido entre 5 um y 100 pm, y
mis preferentemente entre 10 um y 30 pum, medido con un granulémetro
MasterSizer™ S comercializado por la sociedad MALVERN.

La invencion se ilustra a continuacién por ejemplos que limijtan su alcance.

Ejemplo 1

Este ejemplo concierne al proceso de preparacion de particulas pigmentarias
autoligantes en suspensiéon acuosa a partir de marmol y de dos suspensiones de
ligantes.

Para cllo, la primera etapa a) del proceso consiste en formar una suspension
acuosa de 1.000 gramos en peso seco de marmol con diametro de particula
medio de 0,8 um, poniendo en suspension el marmol en el agua de un contenido
en peso de materia seca igual al 20 %.

A continuacion, se efectia la etapa b) del proceso por dilucién de una suspensién
acuosa de ligante Acronal™ §728 comercializado por la sociedad BASF hasta un
contenido en peso de materia seca igual al 20 %.

La etapa c) se tealiza por introduccidn sucesiva de la suspensién de marmol y la
suspension de ligante en un moledor del tipo Dyno-Milld con un cilindro fijo, un
impulsor giratorio, y cuyo cuerpo moledot consiste en bolas de vidtio con un
didmetro incluido entre 1,0 mm y 1,4 mm.

Después de 16 minutos de molienda, se realiza la etapa d) afiadiendo en el
moledor una segunda suspensiéon acuosa de ligante obtenida por dilucién, hasta
un contenido en peso de materia seca igual al 20 % del Polygen™ WE4
comercializado pot la sociedad BASF.

El volumen total ocupado pot el cuetpo moledot es igual a 460 cm® mientras que
su peso es igual a 820 g.

La cimara de molienda tiene un volumen de 600 cm”,

La velocidad citcunferencial del moledor es de 10 m.s™.

La suspension de carbonato de calcio esta reciclada con un porcentaje de 33 litros
/ hora.

La temperatura durante cada test de molienda es mantenida aproximadamente a
25 °C.

Al final de la molienda (85 minutos), se saca en un frasco una muestra de la
suspension obtenida de particulas pigmentarias autoligantes. La granulometria de
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la suspensién se mide mediante un granulémetro MasterSizer™ S comercializado
por la sociedad MALVERN™ y es tal que el 85 % de las particulas tienen un
diametro medio inferior o igual a2 1 pm.

El producto asi obtenido es una suspension acuosa de particulas pigmentarias
autoligantes que posee un contenido en peso de matetia seca en catbonato de
calcio igual al 20 %, un didmetro medio de particulas igual 2 0,5 pm medido con
un granulémetro MasterSizer™ S, y una ratio méirmol / Acronal™ S728 /
Polygen™ WE4 igual 2 100 / 9,5 / 0,5 en pattes en peso de materia seca.

En este ejemplo, la ilustracién de la diferencia entre el acoplamiento mineral-
ligante de las particulas pigmentarias autoligantes por una parte, y para una simple
mezcla por otra parte, es ilustrada utilizando un aparato de anilisis térmico
diferencial (ATD) TGA/SDTA 851e, cometcializado por la sociedad METTLER
TOLEDO™, Siendo las condiciones de calentamiento: un aumento de
temperatura de 5 °C por minuto, de 25 C a 350 °C.

En comparacién, se han realizado las mismas mediciones sobte los productos
puros (marmol y ligante).

La figura 1 ilustra la diferencia entre el acoplamiento mineral-ligante de las
particulas pigmentarias autoligantes seglin la invencion, y una simple mezcla
mineral-ligante.

Para demostrar la aptitud al caricter autoligante de las particulas pigmentarias asi
obtenidas, se han formulado comprimido mediante un proceso de filtracién por
membrana.

Se utiliza un aparato del tipo filtro-prensa de alta presién, fabticado a partir de un
tubo hueco de acero. Dicho tubo esti cerrado arriba por una tapa y contiene
abajo la membrana de filtracion.

Se introduce entonces un volumen de 80 ml, es decir una suspensién que
contiene Unicamente la materia inorganica (y que sitve para fabricar las muestras
de referencia), es decir una suspension segun la invencién (y que sitve para
fabricar las muestras a probar).

Se aplica entonces una presion constante de 15 bares que permite eliminar el
agua, hasta obtener un comprimido que tiene un espesor de 20 mm.

Las muestras son luego secadas al aire libre durante 1 semana.

El. dispositivo y el método utilizados se desctiben detalladamente en el
documento “Modified calcium carbonate coatings with rapid absorption and
extensive liquid update capacity” (Colloids and Surfaces A, 236 (1-3), 2003, pp.
91-102),

4




Los bloques sélidos casi cilindricos de particulas pigmentarias fueron molidos
utilizando un moledor de disco (Jean Wittz, Phoenix 4000) en forma de muestras
de discos de 25 mm de didmetro y de espesor aproximativo 15 mm. El proceso
se describe en el documento “Fluid transport into porous coating structures :
some novel findings” (Tappi Journal, 83 (5), 2000, pp. 77-78).

Las muestras obtenidas han expetimentado un test de tresistencia al aplastamiento
sobre una miquina de tensién Zwick-Roell con una unidad de control
WN158988 utilizando un sistema varilla/plato (con un extremo semiesférico). La
fuetza de la célula es de 20 kN.

Las muestras son aplastadas a una velocidad de 3 mm.min™ sobre una longitud
de 10 mm. Los valotes de la fuerza para una deformacion de 2 mm se ilustran en
la figura 2 para este ejemplo y los siguientes ejemplos.

La figura 2 ilustra el poder autoligante para las patticulas pigmentatias
autoligantes segiin la invencién: medicién de la fuerza durante el test al
aplastamiento para una deformacién de 2 mm para:

- muestras de una suspension de particulas pigmentatias autoligantes
segun la invencion,

- muestras formuladas segin el método descrito en el ejemplo 1 a
pattit de una suspensién acuosa que contiene unicamente la materia
mineral utilizada en la invencién (2)

La figura 2 demuestra claramente que el proceso segin la invencién permite
obtener particulas pigmentatias autoligantes, donde las fuerzas de cohesion
interparticulares entte las particulas minerales son mucho mis elevadas que en el
caso de la materia mineral inicial. Se obsetva este fenémeno pata el ejemplo 1,
pero también para los ejemplos 2 a 4 que van a describirse ulteriormente.

Los cuadros 1 y 1 bis indican el repatto granulométrico de las particulas segun la
invencién, y de las particulas minerales iniciales.

Tamaifio de Cantidad de Cantidad de
particulas (um) | particulas en particulas en
volumen (%) (1) | volumen (%) (2)

<71 100 100

< 45 100 100

<25 100 100

<10 100 99

<5 100 96

<2 98 84

N
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<1 85 59
<0,7 71
<05 55 24
<0,2 4 6
<0,1 0 1

Cuadro 1: reparto granulométrico tal y como se ha medido con un granulémetro
MasterSizet™ § comercializado por la sociedad MALVERN™ en el caso de la
suspension de particulas pigmentatias autoligantes obtenida a partir del proceso
segiin la invenciéon (1), mediante un Sedigraph™ 5100 comercializado por la
sociedad MICROMERITICS en el caso de la suspension de materia inorganica
de inicio (2). ‘

1 2
DSO (0/0) 0,48 0,85
D,, (%) 1,21 :

Cuadro 1 bis: valor de los parametros Dy, (%) y Doy (%) (mediciones del
didmetro para el cual respectivamente el 50 % y el 90 % en volumen de las
particulas poseen un diametro inferior o igual a este valor para:
- las particulas pigmentarias autoligantes obtenidas a partir del proceso
segun la invencion (1)
- la materia inorganica de inicio (2)

Los cuadros 1 y 1 bis demuestran una reduccién notable de los tamafios de
particulas, en el caso de las particulas pigmentarias autoligantes obtenidas segiin
la invencion, con respecto a la materia inorganica inicial.

Ejemplo 2

Este ejemplo concieme al proceso de preparacion de particulas pigmentatias
autoligantes en suspension acuosa a partir de marmol y de un ligante estireno-
butadieno.

Para ello, la primera etapa a) del proceso consiste en formar una suspension
acuosa de marmol con un diametro medio de particulas de 0,85 pm, poniendo en
suspension el marmol en el agua de un contenido en peso de materia seca igual al
20 %.

Para la segunda etapa b) del proceso, se utiliza una suspension acuosa de ligante
DI 966 de DOW CHEMICALS de un contenido en peso del 50 %.

Posteriormente, se procede en la etapa c) del proceso comoliendo la suspensiéon
de marmol obtenida en la etapa a) con la suspension de ligante obtenida en la
etapa b) con el mismo material que el utilizado en el ejemplo 1.

Wl
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Al final de la molienda (30 minutos), se saca en un frasco una muestra de la
suspensién obtenida de particulas pigmentarias autoligantes. La granulometria de
la suspension se mide con un granulémetro MasterSizer™ S comercializado por
la sociedad MALVERN™ vy es tal que el 75 % de las particulas tienen un
diametro medio infetior o igual a2 1 pm. :

El producto asi obtenido es una suspension acuosa de particulas pigmentarias
autoligantes que posee un contenido en peso de materia seca en carbonato de
calcio igual al 21 %, un diametro medio de particulas igual a 0,65 pm medido con
un granulémetro MasterSizer™ § comercializado por la sociedad MALVERN™
y una ratio carbonato de calcio / ligante igual 2 100 / 10 en partes en peso.

El poder ligante de dichas particulas se ha medido por un test de aplastamiento
segin el método desctito en el ejemplo 1, y es ilustrado en la figura 2. Este
demuestra que el proceso segin la invencién permite obtener particulas
pigmentarias autoligantes, donde las fuerzas de cohesion interparticulates entre
las particulas minerales son mucho mis elevadas que en el caso de la materia
mineral inicial.

Los cuadros 2 y 2 bis indican el reparto granulométrico de las particulas segiin la
invencién, y de las particulas minerales iniciales.

Cantidad de

Tamafio de Cantidad de
particulas (um) | particulas en particulas en
volumen (%) (1) | volumen (%) (2)
<71 100 100
< 45 100 100
<25 100 100
<10 100 99
<5 100 96
<2 98 84
<1 75 59
< 0,7 54
<0,5 35 24
<0,2 5 6
<0,1 1 1

Cuadro 2: reparto granulométrico tal y como se ha medido con un granulémetro
MasterSizet™ S comercializado por la sociedad MALVERN™ en el caso de la
suspension de particulas pigmentarias autoligantes obtenida a partir del proceso
segin la invencion (1), mediante un Sedigraph™ 5100 comercializado por la
sociedad MICROMERITICS en el caso de la suspension de matetia inotganica
de inicio (2)
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1 2
D, (%) 0,65 0,85
Dgo (0/0) 2,00 -

Cuadro 2 bis: valor de los parametros Dy, (%) y Dy, (%) (mediciones del
didmetro para el cual respectivamente el 50 % y el 90 % en volumen de las
particulas poseen un didmetro inferior o igual a este valor) pata:
- las particulas pigmentarias autoligantes obtenidas a partir del proceso
segun la invencién (1)
- la materia inotginica de inicio (2)

Los cuadros 2 y 2 bis demuestran una reducciéon notable de los tamafios de
patticulas, en el caso de las particulas pigmentarias autoligantes obtenidas segin
la invencion, con respecto a la materia inorganica inicial.

Ejemplo 3

Este ejemplo concieme al proceso de preparacion de particulas pigmentarias
autoligantes en suspension acuosa a pattit de catbonato de calcio precipitado
(PCC) y de dos suspensiones de ligantes.

Para ello, la primera etapa del proceso a) consiste en realizar una suspensién
acuosa de carbonato de calcio precipitado con un didmetro medio de 1,8 um,
poniendo en suspensién el carbonato de calcio precipitado en el agua de un
contenido en peso de matetia seca igual al 20 %.

Para la segunda etapa b) del proceso, se utiliza una ptimera suspensién acuosa de
ligante Acronal™ 5728 comercializado por la sociedad BASF de un contenido en
peso de materia seca igual al 20 % y una segunda suspension acuosa de ligante
Polygen™ WE4 comercializado por la sociedad BASF de un contenido en peso
de materia seca igual al 20 %.

Posteriormente, las tres suspensiones son comolidas con el mismo matetial que el
del ejemplo 1.

Al final de la molienda (30 minutos), se saca en un frasco una muestra de la
suspension obtenida de particulas pigmentarias autoligantes. La granulomettia de
la suspension se mide mediante un granulémetro MasterSizet™ S comercializado
por la sociedad MALVERN™ y es tal que el 83 % de las particulas tienen un
diametro medio infetior o igual a2 1 pm.

El producto asi obtenido es una suspension acuosa de particulas pigmentatias
autoligantes que posee un contenido en peso de materia seca en catbonato de
calcio precipitado igual al 20-%, un diametro medio de particulas igual a 0,53 pm
medido con un granulémetro MastetSizer™ S comercializado por la sociedad

1Z1




13

MALVERN™ y una ratio PCC / Acronal™ §728 / Polygen™ WE4 igual a 100
/ 9,5/ 0,5 en pattes en peso de materia seca.

El poder ligante de dichas particulas se ha medido por un test de aplastamiento
segin el método descrito en el ejemplo 1, y es ilustrado en la figura 2. Este
demuestra que el proceso segin la invencién permite obtener particulas
pigmentarias autoligantes, donde las fuerzas de cohesion interparticulates entre
las particulas minetales son mucho mis elevadas que en el caso de la matetia
mineral inicial.

Los cuadros 3 y 3 bis indican el reparto granulométrico de las particulas segin la
invencién, y de las patticulas minerales iniciales.

Tamaiio de Cantidad de Cantidad de
particulas (um) | particulas en particulas en
volumen (%) (1) | volumen (%) (2)
<71 100 100
<45 100 100
<25 100 100
<10 100 100
<5 100 96
<2 98 59
<1 83 38
< 0,7 65 29
<0,5 47 21
<0,2 9 5.
<01 1 1

Cuadro 3: reparto granulométrico tal y como se ha medido con un granulémetro
MastetSizet™ S comercializado pot la sociedad MALVERN™ en el caso de la
suspension de patticulas pigmentarias autoligantes obtenida a partir del proceso
segiin la invencién (1), mediante un Sedigraph™ 5100 comercializado por la
“sociedad MICROMERITICS en el caso de la suspension de matetia inorganica
de inicio (2)

| 1 2
D., (%) 0,53 1,57
Dy, (%) 2,00 6,0

Cuadro 3 bis: valor de los parimetros D, (%)y Dy (%) (mediciones del
dismetro para el cual respectivamente el 50 % y el 90 % en volumen de las
patticulas poseen un didmetro inferior o igual a.este valor para:
- las particulas pigmentatias autoligantes obtenidas a partir del proceso
segin la invencion (1)
- la materia inorginica de inicio (2)

/6
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Los cuadros 3 y 3 bis demuestran una reduccién notable de los tamafios de
particulas, en el caso de las particulas pigmentatias autoligantes obtenidas segun
la invencién, con respecto a la materia inorganica inicial.

Ejemplo 4

Este ejemplo conciemne al proceso de preparacion de particulas pigmentarias
autoligantes en suspension acuosa a partir de una mezcla de talco y de dioxido de
titanio y de una solucién de ligantes obtenida por mezcla de almid6n y de alcohol
polivinilico.

Para ello, la ptimera etapa a) del proceso segin la invencion consiste en realizar
una suspension acuosa de talco con un diametro medio de 13 um y de di6éxido de
titanio con un didmetro medio infetior a 0,2 pm, poniendo en suspensién el talco
y el didéxido de titanio (en una relacion 1:1 en peso seco) en el agua de un
contenido en peso de materia seca igual al 48 %.

La etapa b) del proceso segin la invencién se efectia diluyendo una suspension
acuosa de alcohol polivinilico Mowiol™ 4-88 comercializado por la sociedad
OMYA Peralta hasta un contenido en peso de materia seca igual al 34 %,
agitando durante 20 minutos y a una temperatura de 90 °C y preparando una
solucion de almidén de un contenido en materia seca igual al 22 % agitando
durante 20 minutos y a una temperatura de 90 °C.

Posteriormente, la suspension resultante es comolida con el mismo material que
en el ejemplo 1.

Al final de la molienda (30 minutos), se saca en un frasco una muestra de la
suspension obtenida de particulas pigmentarias autoligantes. La granulometria de
la suspensi6én se mide mediante un granulémetro MastetSizer™ S comercializado
pot la sociedad MALVERN™ y es tal que el 28 % de las particulas tienen un
didmetro medio inferior o igual a 1 pm.

El producto asi obtenido es una suspension acuosa de particulas pigmentatias
autoligantes que posee un contenido en peso de materia seca en talco y diéxido
de titanio igual al 37 %, un didmetro medio de particulas igual 2 46 pm medido
con un granulémetro MasterSizet™ § comercializado por la sociedad
MALVERN™ vy una ratio talco y diéxido de titanio / ligantes poliméricos igual a
100 / 10 en pattes en peso.

El poder ligante de dichas particulas se ha medido por un test de aplastamiento
segin el método descrito en el e]emplo 1, y es ilustrado en la figura 2. Este
demuestra que el proceso segin la invencién permite obtener particulas
pigmentatias autoligantes, donde las fuerzas de cohesion interparticulates entre
las particulas minerales son mucho mas elevadas que en el caso de la matetia
mineral inicial.
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Los cuadros 4 y 4 bis indican el reparto granulométrico de las particulas segin la
" invencién, y de las particulas minerales iniciales. |

Cantidad de

Tamafio de Cantidad de
particulas (um) | particulas en particulas en
volumen (%) (1) | volumen (%) (2)
<71 . 100 99
< 45 97 91
< 25 86 70
<10 54 . 41
<5 37 32
<2 29 27
<1 28 25
<07 27 23
< 0,5 24 20
< 0,2 5 6
<0,1 1

- Cuadro 4: reparto granulométrico tal y como se ha medido con un granulémetro
MasterSizer™ § comercializado por la sociedad MALVERN™ en el caso de la
suspensién de particulas pigmentatias autoligantes obtenida a pattir del proceso
segin la invencion (1), mediante un Sedigraph™ 5100 cometcializado por la
- sociedad MICROMERITICS en el caso de la suspensién de materia inotginica
de inicio (2)

1 3
DSO (%) ' 8’9 | . 1453
D,y (%) 00 15,0

Cuadro 4 bis: valor de los parimetros Dy, (Y%o)y Dy, (%) (mediciones del
didmetro para el cual respectivamente el 50 % y el 90 % en volumen de las
‘particulas poseen un didmetro infetior o igual a este valot) para:
- las particulas pigmentarias autoligantes obtenidas a partit del proceso
segtn la invencién (1) _
- - la matetia inorganica de inicio- (2)

Los cuadros 4 y 4 bis demuestran una reduccion notable de los tamafios de
patticulas, en el caso de las particulas pigmentarias autoligantes obtenidas segtin
la invencién, con respecto a la materia inorganica inicial.

Ejemplo 5

* Este ejemplo ilustra una variante del proceso de preparacién segin la invencién
de particulas pigmentatios autoligantes en suspension acuosa a partir de marmol
y de dos suspensiones de ligantes.

12
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Para ello, se realiza con el mismo material y las mismas condiciones opetratotias
que en el ejemplo 1, la suspensiéon acuosa de particulas pigmentarias autoligantes
del ejemplo 1, que posea un contenido en peso de materia seca en carbonato de
calcio igual al 20 %, un diametro medio de particulas igual a 0,50 um medido con
un granulémetro MasterSizer™ S, y una ratio mirmol /Acronal™ S$728 /
Po]igenTM WE4 igual 2 100/9,5/0,5 en pattes de peso de materia seca.

Una vez obtenida esta suspension acuosa de particulas pigmentatios autoligantes,
se introduce esta suspensién en una centrifugadora de tipo Rouan YXY girando a
una velocidad de 5500 vueltas/min con el fin de aumentar su concentracién en
matetia seca.

Después de 6 minutos de centrifugacién, la suspension acuosa obtenida tiene un
contenido en materia seca igual al 58 %.

Una vez obtenida, esta suspension acuosa concentrada de particulas pigmentarias
autoligantes, se tealiza la dispersiéon de esta suspension mediante un agitadotr
Pendraulik™ girando a una velocidad igual a 3000 vueltas/min y afiadiendo
consecutivamente 0,5 % en peso seco con tespecto al peso seco de particulas
pigmentarias de un agente de humectacién, copolimero estireno / acrilato de
butilo / icido metactilico / dcido actilico y 0,1 % en peso seco con respecto al
peso seco de particulas pigmentarias de un agente dispersante, copolimero icido
actilico / anhidrido maléico, luego la cantidad de agua necesatia para obtener una
concentracion en materia seca igual al 55 %.

La viscosidad Brookfield™ obtenida es entonces igual a 106 mPas a 100
vueltas/min.

Ejemplo 6

Este ejemplo ilustra adn otra variante del proceso segun la invencion.

Para ello, se realiza con el mismo material y las mismas condiciones opetatotias
que en el ejemplo 1, la suspensién acuosa de particulas pigmentatias autoligantes
del ejemplo 1, que posea un contenido en peso de matetia seca en cartbonato de
calcio igual al 20 %, un didmetro medio de particulas igual a 0,50 um medido con
un granulémetro MasterSizer™ S, y una ratio marmol /Acronal™ $728 /
poligen™ WE4 igual 2 100/9,5/0,5 en partes de peso de materia seca.

Una vez realizada esta suspensiéon de particulas pigmentarias autoligantes, se
utiliza un filtro prensa con el fin de aumentar la concentracién en matetia seca de
la suspension hasta un valor igual al 65,4 %.

Una vez obtenida esta suspension acuosa concentrada de particulas pigmentatias
autoligantes, se realiza la dispersion de esta suspensién mediante un agitador
Pendraulik™ girando a una velocidad igual a 3000 vueltas/min y afiadiendo

e
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consecutivamente 0,17 % en peso seco, con respecto al peso seco de particulas
pigmentatios, de un agente humectante (Tamol™ NN9104) y 0,59 % en peso
seco, con tespecto al peso seco de particulas pigmentarias, de un agente
dispersante (Coatex P70).

La viscosidad Brookfield™ medida después de 14 dias de almacenamiento, es
igual 2 1630 mPa.s a 100 vueltas/min,

6
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REIVINDICACIONES

1. Proceso de preparacién de particulas pigmentarias autoligantes, secas o en
suspension o dispersién acuosas , que incluye las etapas siguientes:

a)  formar una o varias suspensiones acuosas de al menos una materia
inotginica e introducirla(s) en un moledor en vista de la etapa c)

b)  formar o tomar una o varias soluciones o suspensiones o emulsiones
acuosas de al menos un ligante e introducirla(s) en un moledor en vista
de la etapa c)

c) comoler la o las suspensiones acuosas obtenidas en la etapa a) con la
o las soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas obtenidas en la
etapa b) con el fin de obtener una suspensiéon acuosa de particulas
pigmentarias autoligantes

d)  opcionalmente comoler la suspensiéon acuosa obtenida en la etapa c)
con una o varias soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas de al
menos un ligante

€)  opcionalmente secat la suspension acuosa obtenida en la etapa c) o
en la etapa d)

2.  Proceso segin la reivindicacién 1 caracterizado en que la o las
suspensiones acuosas de materias inorginicas formadas en la etapa a) contienen
del 1 % al 80 % en peso seco de materias inorganicas.

3. Proceso segin la reivindicacion 2 caracterizado en que la o las
suspensiones acuosas de materias inorganicas formadas en la etapa a) contienen
del 15 % al 60 % en peso seco de matetias inorginicas.

4.  Proceso segiin una de las reivindicaciones 1 a 3 caractetizado en que dicha
o dichas suspensiones acuosas de matetias inorginicas formadas en la etapa a)
contienen una o vatrias materias inorganicas.

5. Proceso segun la reivindicacién 4 caracterizado en que dicha o dichas
materias inorginicas se eligen entre los éxidos metalicos, los hidroxidos, los
sulfitos, los silicatos y los carbonatos, tales como el carbonato de calcio, las
dolomias, el caolin, el talco, el yeso, el diéxido de titanio, el blanco satén o el
trihidréxido de aluminio y sus mezclas.

6.  Proceso segin la reivindicaciéon 5 caracterizado en que dicha o dichas
materias inotganicas se eligen entre carbonatos de calcio bajo forma natural o
bajo forma precipitada o sus mezclas.

7.  Proceso segin la reivindicaciéon 6 caracterizado en que dicha o dichas
materias inorginicas son un catbonato de calcio natural elegido entre la creta, el
marmol, la calcita, o sus mezclas.
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8.  Proceso segin una de las reivindicaciones 1 a 7 caracterizado en que la o
las soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas de al menos un ligante
formadas en la etapa b) contienen del 1 % al 50 % en peso de al menos un
ligante, y mas preferentemente del 5 % al 20 % en peso de al menos un ligante.

9.  Proceso segun una de las reivindicaciones 1 a 8 caracterizado en que el o
los ligantes de la etapa b se eligen entre los latex semictistalinos, o entre los litex
en emulsién o las soluciones de ligantes solubles como el alcohol polivinilico, el
acetato de polivinilo, el almidén, la caseina, las proteinas, la carboximetilcelulosa
(CMO), 1a etilhidroxietilcelulosa (EHEC), o sus mezclas.

10. Proceso segun la reivindicacion 9 caracterizado en que los litex
semictistalinos se eligen prefetentemente entre las emulsiones de ceras de
polietileno o los copolimeros en su forma neutralizada del polietileno con otras
unidades monémeras como el acido acrilico u otros mondmeros o sus mezclas.

11.  Proceso segin la reivindicacién 9 caracterizado en que los litex en
emulsion se eligen entre los copolimeros de ésteres actilicos.

12.  Proceso segin una de las reivindicaciones 1 a 11 caractetizado en que la
suspension formada en la etapa c) posee una relacion entre las materias
inorganicas y los ligantes contenidos en la suspension obtenida incluido entre 99
y 1 expresado en partes de peso.

13.  Proceso segun la reivindicacion 12 caracterizado en que la relacio'n entre
las materias inorganicas y los ligantes contenidos en la suspensién obtenida esta
incluido entre 70 y 30 expresado en partes de peso.

14.  Proceso segin una de las reivindicaciones 1 a 13 caractetizado en que las
particulas pigmentarias autoligantes asi formadas tienen un didmetro medio de
particulas incluido entre 0,1 pm y 10 pm.

15. Proceso segun la reivindicacién 14 caracterizado en que las particulas
pigmentarias autoligantes asi formadas tienen un didmetro medio de patticulas
incluido entre 0,1 um y 2 pm.

16. Proceso segin una de las reivindicaciones 1 a 15 caracterizado en que
incluye las etapas siguientes:
a) formar una o varas suspensiones acuosas de al menos una materia
inorganica e introducitlas en un moledor en vista de la etapa c)
b) formar o tomar una o varas soluciones o suspensiones o emulsiones
acuosas de al menos un ligante e introducirlas en un moledor en vista de
la etapa c)
c) comoler la o las suspensiones acuosas obtenidas en la etapa a) con la o
las soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas obtenidas en la etapa

A
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b) con el fin de obtener una suspensién acuosa de patticulas
pigmentarias autoligantes

d) opcionalmente comoler la suspension acuosa obtenida en la etapa c) con
una o varias soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas de al
menos un ligante

f) aumentar la concentracién de la suspensién acuosa obtenida en la etapa
¢) o d) por un método de concentracién térmica o mecanica,

g) dispersar la suspension acuosa obtenida en la etapa f) mediante al
menos un agente dispersante y/o al menos un agente humectante.

17.  Proceso segun la reivindicacién 16, caracterizado en que el o los agentes
dispersantes se eligen entre los polimeros y/o los copolimeros actilicos o
vinilicos o alilicos como los homopolimeros o los copolimeros, en su forma
totalmente 4cida o patcialmente neutralizados o totalmente neutralizados, por
agentes de neutralizacién que contienen cationes monovalentes o polivalentes o
aminas—o sus mezclas, de al menos uno de los monomeros como los acidos
actilico y/o metacrilico, itaconico, croténico, fumarico, el anhidtido maléico o
dcido isocroténico, aconitico, mesacOnico, sinapico, undecilénico, el acido
angélico, y/o sus ésteres respectivos, como los acrilatos o metacrilatos de alquil,
de aril, de alquilaril, de arilalquil y en patticular como el acrilato de edilo, el
acrilato de butilo, el metacrilato de metilo, el icido actilamido metilpropano
sulfénico, la acrilamida y/o la metacrilamida, el fosfato de acrilato de etilenglicol,
el fosfato de metactilato de etilenglicol, el fosfato de acrilato de propilenglicol, el
fosfato de metacrilato de propilenglicol, el cloruro o el sulfato de metacrilamida
propil ttimetil amonio, el cloturo de etilo o el sulfato de metacrilato de trimetil
amonio, asi como sus homoélogos actilato y actilamida, cuaternizados o no, y/o el
cloruro de dimetildialile, la vinilpitrolidona, el vinilcaprolactama, el diisobutileno,
el acetato de vinilo, el estiteno, el alfa-metil-estireno, el estitenosulfonato de
sodio, €l vinilmetileter, la alilamina o elegidos entre al menos un de dichos
mondbmeros o sus mezclas, polimerizados en presencia de al menos una materia
mineral.

18.  Proceso segin una de las reivindicaciones 16 o 17, caracterizado en que se
afiade del 0,01 % al 2 % en peso de al menos un agente dispetsante.

19. Proceso segin la reivindicacién 16, caracterizado en que se afiade del 0,01
% al 5 % en peso de al menos un agente de mojado.

20.  Suspensién acuosa de particulas pigmentarias autoligantes que contiene al
menos una matetia inotginica y al menos un ligante, obtenida por el proceso
seglin una de las reivindicaciones 1 a 15, y caracterizada en que ésta es autoligante
y contiene entte el 5 % y el 80 % en peso de materias inorganicas, entre el 1 % y
el 30 % en peso de ligantes, y entre el 19 % y el 94 % en peso de agua, y
preferentemente, en que ésta contiene entre el 20 % y el 40 % en peso de
materias inotganicas, entre el 5 % y el 20 % en peso de ligantes, y entre el 40 % y
el 75 % en peso de agua.
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21.  Dispetsidén acuosa de particulas pigmentarias autoligantes que contienen al
menos una matetia inotginica y al menos un ligante, obtenida por el proceso
segin una de las reivindicaciones 16 a 19, y caracterizada en que ésta es
autoligante y contiene entre el 5% y el 80% en peso de materias inorginicas,
entre el 1% y el 30% en peso de ligantes, entre 19% y 94% en peso de agua, entre
el 0,01% y el 2% en peso de al menos un agente dispersante y/o entre el 0,01% y
el 5% en peso de al menos un agente de mojado, y preferentemente en que ésta
contiene entre el 20% y el 40% en peso de materias inorganicas, entre el 5% y el
20% en peso de ligantes, entre el 40% y el 75% en peso de agua, entre el 0,01% y
el 2% en peso de al menos un agente dispersante y/o entre el 0,01% y el 5% en
peso de al menos un agente de mojado.

22. Proceso segin una de las reivindicaciones 1 a 15 caracterizado en que las
particulas pigmentarias autoligantes formadas en la etapa €) contienen del 70% al
97,5% en peso de al menos una materia inorginica y del 2,5% al 30% en peso de
al menos un ligante.

23. Proceso segin la reivindicacién 22 caracterizado en que las particulas
pigmentarias autoligantes formadas en la etapa €) contienen del 85% al 95% en
peso de al menos una matetia inorganica y del 5% al 15% en peso de al menos un

ligante.

24. Proceso segin una de las teivindicaciones 1 a 15 y segin una de las
reivindicaciones 22 o 23 caractetizado en que el didmetro medio de las particulas
pigmentatias autoligantes formadas en la etapa €) esta incluido entte 5 um y 100
um.

25. Proceso segtn la reivindicacién 24 caracterizado en que el didmetro medio
de las particulas pigmentarias autoligantes formadas en la etapa €) esti incluido
entre 10 pm y 30 um.

26. Particulas pigmentarias autoligantes, que contienen al menos una matetia
inorginica y al menos un ligante, obtenidas por el proceso segin una de las
reivindicaciones 1 a 19 y 22 a 25, caracterizadas en que contienen del 70 % al 97,5
% en peso de al menos una materia inorginica y del 2,5 % al 30 % en peso de al
menos un ligante, y preferentemente en que contienen entre el 85 % y el 95 % en
peso de al menos una materia inorganica y del 5 % al 15 % en peso de al menos
un ligante.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
' DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacién No. 06-127042
Clasificacion Internacional (IPC): C09C 3/04, C09C 1/02 y C09C 3/00
Concepto Técnico No. 3545

Patente de Invencion <] Patente de Modelo de Utilidad [ ]
Via Nacional ]

Via PCT (fase nacional) X Cap. | <) Cap. lI 1]
No. Sol. Internacional PCT/IB2005/002762

Fecha de Presentacion Internal. 12 de julio de 2005

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

- 1. Documentos estudiados

1.1.

1.2,

1.3.
1.4.

Descripcion: Folios: 35 a 56
Folios: 112 a 128 (Gitima modificacién)
Reivindicaciones: Folios: 57 a 62

Folios: 100 a 104 (modificacion)
Folios: 129 a 132 (dltima modificacion)
Prioridad: 13 de julio de 2004, FR No. 04/07806
Rta. del Solicitante: Folios: 109 a 111

2. Objeto de la invencién

El Titulo de la solicitud es: “PROCESO DE FABRICACION DE
PARTICULAS PIGMENTARIAS AUTOLIGANTES, SECAS O EN
SUSPENSION O DISPERSION ACUOSAS, QUE CONTIENEN MATERIAS
INORGANICAS Y LIGANTES” (Folio 1).

La invencion concierne a un proceso de fabricacién de particulas
pigmentarias autoligantes, secas o en suspension o dispersion acuosas,
que contienen al menos una materia inorganica y al menos un ligante.

En la Reivindicacion Independiente 1 se plantea un proceso de
preparacién de particulas pigmentarias autoligantes, secas o en suspension
o dispersidn acuosas, que incluye las etapas siguientes:

a) Formar una o varias suspensiones acuosas de al menos una materia
inorgénica e introducirla(s) en un moledor en vista de la etapa c)

b) Formar o tomar una o varias soluciones 0 suspensiones o emulsiones
acuosas de al menos un ligante e introducirla(s) en un moledor en vista
de la etapa ¢)

(3]




c) Comoler la o las suspensiones acuosas obtenidas en la etapa a) con la
o las soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas obtenidas en la
etapa b) con el fin de obtener una suspension acuosa de particulas
pigmentarias autoligantes

d) Opcionalmente comoler la suspension acuosa obtenida en la etapa ¢)
con una o varias soluciones o suspensiones o emulsiones acuosas de al
menos un ligante

e) Opcionalmente secar la suspension acuosa obtenida en la etapa c) o en
la etapa d)

En la Reivindicacion Independiente 20 se plantea una suspension acuosa
de particulas pigmentarias autoligantes que contienen al menos una materia
inorganica y al menos un ligante, obtenida por el proceso segtin una de las
Reivindicaciones 1 a 15, y caracterizada en que ésta es autoligante y
contiene entre el 5% y el 80% en peso de materias inorganicas, entre el 1%
y el 30% en peso de ligantes, y entre el 19% y el 94% en peso de agua, y
preferentemente, en que ésta contiene entre el 20% y el 40% en peso de
materias inorgénicas, entre el 5% y el 20% en peso de ligantes, y entre el
40% vy el 75% en peso de agua.

En la Reivindicacion Independiente 21 se plantea una dispersion acuosa
de particulas pigmentarias autoligantes que contienen al menos una materia
inorgénica y al menos un ligante, obtenida por el proceso segun una de las
reivindicaciones 16 a 19, y caracterizada en que ésta es autoligante y
contiene entre el 5% y el 80% en peso de materias inorganicas, entre el 1%
y el 30% en peso de ligantes, entre 19% y 94% en peso de agua, entre el
0,01% y el 2% en peso de al menos un agente dispersante y/o entre el
0,01% y el 5% en peso de al menos un agente de mojado, y
preferentemente en que ésta contiene entre el 20% y el 40% en peso de
materias inorganicas, entre el 5% y el 20% en peso de ligantes, entre el
40% en peso de materias inorganicas, entre el 5% y el 20% en peso de
ligantes, entre el 40% y el 75% en peso de agua, entre el 0,01% y el 2% en
peso de al menos un agente dispersante y/o entre el 0,01% y el 5% en peso
de al menos un agente de mojado.

En la Reivindicacién Independiente 26 se plantean particulas
pigmentarias autoligantes, que contienen al menos una materia inorganica y
al menos un ligante, obtenidas por el proceso segin una de las
reivindicaciones 1 a 19 y 22 a 25, caracterizadas en que contienen del
70% al 97,5% en peso de al menos una materia inorganica y del 2,5% al
30% en peso de al menos un ligante, y preferentemente en que contienen
entre el 85% y el 95% en peso de al menos una materia inorganica y del 5%
al 15% en peso de al menos un ligante.

Se afirma que con respecto al arte anterior, las particulas pigmentos-
polimeros pueden obtenerse seglin procesos que siempre hacen referencia
al uso de un tercer componente, para formular las suspensiones. La
introduccion de un tercer componente puede tener como resultado alterar
de manera drastica las propiedades finales del revestimiento en los cuales
estan incorporadas las particulas pigmentos-polimeros. Lo ideal es evitar
dicho tercer componente.
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o FEl objeto de la invencién definido se catalogd como C09C 3/04, C09C 1/02
y C09C 3/00, segln la Clasificacién Internacional de Patentes (IPC).

3. De la solicitud de Patente
5.1 Descripcién (articulo 28 D 486)

o La descripcion de la solicitud cumple con el requisito de claridad de acuerdo
con el articulo 28 de la Decisién 486.

5.2 Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

o Realizadas las modificaciones al capitulo reivindicatorio segin los
requerimientos establecidos en el art. 45, dicho capitulo si define la
invencién de una forma clara, concisa y ademas esta lo suficientemente
sustentado por la descripcion. Por lo tanto si cumple con el requisito del
articulo 30 de la Decision 486.

4. Unidad de invencion (articulo 25 D 486)

o El capitulo reivindicatorio comprende una invencién en la categoria de
proceso pues se reivindica un proceso de preparacion de particulas
pigmentarias autoligantes, e invenciones en la categoria de producto tales
como la suspension acuosa de particulas pigmentarias autoligantes, la
dispersion acuosa de particulas pigmentarias autoligantes y las particulas
pigmentarias autoligantes mismas.

En el capitulo reivindicatorio, las particulas pigmentarias autoligantes son el
elemento técnico que relaciona las invenciones propuestas. Por tanto, si
cumple con el requisito de unidad de invenciéon de acuerdo con el articulo
25 de la Decision 486.

5. No es una invencién (articulo 15 D 486 literal a)-f))

+ El objeto de la solicitud si se considera una invencién en la categoria de
proceso y tres en la categoria de producto.

6. Excepcion a la patentabilidad (articulo 20 D486 literal a)-d))

o En el capitulo reivindicatorio no aparecen reivindicaciones exceptuadas de
patentabilidad. El objeto de la solicitud no se encuentra dentro del alcance
de las excepciones del articulo 20 de la Decisién 486.

7. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (articulos 14y 21
D 486)

¢ El capitulo reivindicatorio no contiene reivindicaciones relativas a un uso o
segundo uso.
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8. Determinacién del Estado de la Técnica

La fecha que se tuvo en cuenta para determinar el Estado de la Técnica
fue:

Fecha de presentacién de la solicitud prioritaria: 13 de julio de 2004

Consultadas las bases de datos con que cuenta la oficina y las otras
fuentes utilizadas para determinar el estado de la técnica no se encontrd
documento alguno que afectara la patentabilidad de la invencion de la
solicitud.

9. Anélisis de patentabilidad (articulo 14 D 486)

9.1 Novedad (articulo 16 D 486) -

Luego de la investigacion del estado de la técnica no fue posible encontrar
un solo documento que divulgara de manera idéntica la secuencia de
etapas y las condiciones de operacién del proceso de la solicitud en
estudio, ni la naturaleza quimica de las composiciones y particulas
pigmentarias autoligantes con sus correspondiente dispersién y suspension
tal como las sefialadas en las Reivindicaciones de la solicitud en estudio.

En conclusion, las invenciones de la solicitud son Nuevas y por ello
cumplen con el requisito del articulo 16 de la Decisién 486.

9.2 Nivel Inventivo (articulo 18 D 486)

Teniendo en cuenta las ensefianzas contenidas en el estado de la técnica
se encontrd que no era posible para un técnico medio versado en la materia
derivar un proceso de preparacion de particulas pigmentarias con el que se
lograra la formacién de particulas autoligantes y se evitara la incorporacion
de aditivos adicionales que modificaran las propiedades finales de los
productos finales. Dado que la tendencia comun es desarrollar procesos de
preparacién con aditivos de molienda, la propuesta de la solicitud va en
contra de la regla que un técnico medio versado en la materia consideraria.
De manera semejante, no era posible para un técnico medio versado en la
materia derivar unas particulas pigmentarias con el efecto de ser
autoligantes y la suspension y digpersion con las caracteristicas quimicas
equivalentes sefialadas en las reivindicaciones.

En conclusién, el proceso y los productos de la solicitud si tienen Nivel
Inventivo y por ello cumplen con el requisito del articulo 18 de la Decision
486.

9.3 Aplicacion Industrial (articulo 19 D 486)

El proceso y los productos que contienen particulas pigmentarias
autoligantes de la solicitud pueden ser desarrollados a escala industrial de
modo que cumplen con el requisito de Aplicacion Industrial de acuerdo con
el articulo 19 de la Decision 486.
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10. Conclusion

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder
el objeto titulado:

“PROCESO DE FABRICACION DE PARTICULAS PIGMENTARIAS
AUTOLIGANTES, SECAS O EN SUSPENSION O DISPERSION ACUOSAS,
QUE CONTIENEN MATERIAS INORGANICAS Y LIGANTES”

Y definido en las reivindicaciones 1 a 26 de los Folios 129 a 132.

EXAMINADOR TECNICO FECHA
Cédigo No. 202042 2010-11-07
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