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la reduccidn de tasas a que se refiere el articulo 2 de la resolucidn nimero 35582 da fecha
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Resumen

En la Industria del control del mosquito, las maquinas aléctricas do sostener
en mano utilizan boquillas de flujo vortice las cuales succlonan liquido del
tanque de formulacion por el vacio creado por la coirlente de aire circuler en
la boquifia. Los operadores no mueven la vélvula de agujs de regulacion de
fiujo para cortar la niebla por conservar la tasa de fiujo predeterminada por
la posicién de la véivula, Los operadores prefieren apegar la maquina para
conar la niebla; el apagado, por efecto de inercia del moto-soplador, tarda
unos segundos. Enionces en ese lapso sl flujo de aire y su presién
decrecen, y en pregencia de formulacidn liquida por la véivula de aguja
abierta, hay aspersidn de gotas muy grandes lo cual no eés recomendado
por los fabricantes de las formulaciones fiquidas.

La presente invencitn de ia vdlvula de corte de niebla opera por la
interrupcion del vacio en ia boquiia. La véivula se ubica en un punto
cercano a la safida de liquido de la boquile. Una apertura en el tubo de
alimentacion de liquido rompe el vacio que succiona liquido al haber acceso
de aire a la presion atmosférica 0 a una presién positiva mayor. La vélvula
a8 del tipo normalmente abierta, consistiendo en un vdstago que cuando 88
actiia bloquea la apertura en el tubo de alimentacidn, reestableciendo el
vacio y permitiendo la entrega de formulacidn liquida a ser atomizada.
Cuando se libera 8l vastago de la vivula abre la apertura del tubo de
alimentacién de liquido, se rompe el vacio y se corta el suministro de
liquido, deteniendo la formacion de niebia.

DESCRIPCION

Sector de la Técnlca en que se desenvuelve la Invencion
Esta invencidn de la Véivule de corte de niebla por interrupcion del vacio en
la boquitla de flujo vortice es especiaimente indicada en maquinas eléciricas
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de sostener en mano para la apficacién de formulaciones liquidas en gotas
Ultra-Bajo-Valumen para el contral de vectores (mosquitas) portadoras de
enfermedades como malaria, dengue, encefalitis, virus del Nilo occidental,
etc.

FEstado de la técnica conocido

Las maquinas eléctricas de sostener en mano para fumigar en la industria
del control de! mosquito usan boquillas de fiujo vértice.

Basicamente estas boquillas atomizan liquidos en forma continua wutilizando
una corriente de aire & baja presién. La boquilla tipica tiene seis aletas
deigadas estacionarias con simetria radial, las cuales dirigen el aire para
crear un efecto rotacional en la corriente de aire en el momento de
abandonar fa boquilla. En el centro del movimiento circular de aire se
localiza el tubo de alimentacion de liquido que dispensa la formulacidn por
efecto de la succién o vacio que se gensra por ia corriente de aire circular
en el extremo del tubo. La formulacidn es dividida en pequefias gotas y
dispersada en la aimdsfera. El tubo de alimentacién de liquido de la boquilla
esta conectado al tanque de formulacion liquida por madio de mangueras, y
entre el tanque y la boquilla se localiza la véivula de regulacién de fluo,
usuaimente de tipo aguja, que a la vez puade servir de véivula de apegado
de niebla.

Durante la operacion, la mayoria de los usuarios no mueven ia posicién de
la véivula de aguja ya que representa un punto predeterminado de tasa de
fiujo de la formulacidn fiquiia, usualmente calibrado para la operacion de
fumigacidn. En luger de usar la vélvula de aguja para interrumpir la niabla,
los usuarios prefieren apager la maquina, interrumpiendo la electricidad al
malor y ol soplador de aire se detiene. El procaso de inercia del motor-
soplador para llegar a velocidad cero toma algunos segundos, ocssionando
calda gradual del flujo de aire (calda de presién), siendo esta situacitn
deseada ya que la niebla anoia muchas goiles de t{amalfio
exagerasdamente grandes durante e! apagado del motor con la véivula
ablerta, lo cual no es recomendado por los fabricantes de las formulaciones
liquidas,




Breve Descripcidn de la Invencidn:

LapraeeMoinvmciMconsimmumvdMJamnnalmmabimame
permite @l acceso de presién stmasférica o presién positiva al liquido de
afimentacién de liquido de una boquilla de fijo vortice para romper el vacio
y no pemitir la succién del liquido, detaniendo la niebla. Al actuarse la
vélvula, cierra el acceso de la presién atmosférica o presién negativa al tubo
de alimentacién, credndose vacio por el flujo vortice de aire de la boquilla,
succionando liquido del tanque de formulacién y atomizéndoio por efecto
del aire rotacional creado en el extremo de la boquilla. Una vez se fibere la
vélvula, la niebla se detiene de nuevo por la inferrupcion de vacio.

Descripcion detallada de la Invencidn:

Las maquinas de fumigar eléctricas de sostener en la mano utilizadas en la
industria del control de mosquito posesn boquiila de fiyo vortice que wutiliza
@ire a baja presibn generado por un moto-soplader. Estas boquilias
succionan el liquido del tanque a la boquilla por el vacio creado por la
comriente de aire rotacional al salir de la boquilla. En las maquinas actuales,
entre la boquilla y el tanque de formulacidn hay una véivula de control,
usuaimente de tipo aguja uiizada principaimente para la regulacién de la
tasa de fiujo de la formulacién liquida, definida su posicidn por calibracién
que s un proceso de prueba y ajuste. Durante los procesos de fumigacion
s normal delener la niebla en alguncs momentos ya sea por movimiento
de objetos, cambio do sitio del aperacior, etc., Los operadores usuaimente
no cortan la niebla con la véivula de aguja para no perder el punto de
calibracién. En lugar, elios apagan la maquina. La operacién de apagado
toma aigunos segundos debido a la inercia y alta velacidad rotacional del
moto-soplador. Duranie e proceso de apagado, la presion y flujo de aire
decrece con la presencia de formulacién liquida, lo cual genera un rociado
de gotas de gran tamafio. Los fabricantes de las formulaciones liquidas no
recomiendan goias de gran tamafio durantes las aplicaciones de
nebulizada.
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El problema expuesto se soluciona con la presente invencitn de la Véivula
de corte de niabla por intemmupcion del vacio en Bogqullla atomizadora de
flujo Vértice. La véivula se localiza lo mes cercano posible al punto de
snirega de liquido a atomizar para optimizar el tiempo de apagado de la

niebla.

A) Pera instalar ia véivula en la boquilla se efectian unos pasajes y
cavidades en el cuerpo de la boquilla 2.

1)

La primera cavidad es de forma cilindrica con diémetro que
pemmite ol deslizamiento del vdstago 7 de la vélvula. Se
proyecta radiaimente desde la pared cilindrica exterior del
cuerpo 2 de la boquilla hasta un punto cercano al tubo 3 de
alimentacién de fiquido.

2) Un primer pasaje es de forma cilindrica con diémetro menor al

3)

4)

B)A la

de la primera cavidad. E| eje longitudinal del primer pasaje se
localiza sobre el mismo eje longitudinal de la primera cavidad.
Se proyacia desde el fondo de la primera cavidad hasta
perforar una pared del tubo 3 de alimentacién de liquido.

Una segunda cavidad es de forma cilindrica con diémetro
mayor al de la primera caviad para ajuste a presion de ia
arandela de retancion 6. El eje longitudinal de la segunda
cavidad se localiza sobre el mismo eje longitudinal de la
primera cavidad. Se proyecta desde la pared extsma dei
cuerpo 2 hasta un punto donde su punto mas bajo cubra la
altura de la arandela de retencién 6.

Un segundo pasaje de farma cilindrica con didmetro igual o
menor al del primer pasaje. El eje longitudinal del segundo
pasaje as paraielo al eje longitudinal del cuerpo 2, localizado a
una attura, medida desds el centro del eje longitudinal del
cuerpo 2, equivalente a la distancia del fondo de la primera
cavidad al centro del cuerpo 2, mas una distancia equivalente
al didmelro de la primera cavidad Se proyecta desde el la
pared interior del cuerpo 2 del lade de admisidn de aire hasta
perforar la primera cavidad.

boquilla con los pasajes y cavidades se le instals los

componentes de la véivula.

>



1) Un anillo 0" flexible 8 instalado con ajuste radial y localizado
al fondo de la primera cavidad.

2) Un véstago 7 insertado en la primera cavidad. El vastago tiene
dos sacciones de didmetros diferentes; la seccién de didmetro
mayor pusde hacer contacto con el anillo “O° flaxible 8,

3) Una arandela de retencitn 6 con didmetro interior de una
dimensién que permite el paso de la seccidn de didmetro
menor del véstago 7, y imita el paso de la saccion de
didmetro mayor del véstago 7. El diémetro exterior de la
arandela 6 ajusta a presion en la segunda cavidad del cuerpo
2 de la boquilla.

4) Un resorie helicoidal 5 localizado sobre la arandela de
retencidn 6, y en su interior Ia seccién de didmetro menor del
vastago 7.

5) Un botdn 4 sujeto al extremo de le seccidon de didmetro menor
del véstago 7.

La védivula de corie de nlebla por interrupcion del vacio en Boquilla
atomizadora de flujo Vértice para la industria del control de mosquito es de
tipo normaimente abierta. Cuando el equipo eléctrico es encendido, el moto-
soplador envia una corriante de aire a baja presién que se convierte en la
boquilla en una corriente de aire rotacional o vortice que crea vacio en el
tubo de alimentacién de liquide para succionaric. La véivula de corte
normaimente abierta rompe el vacio del tubo de alimentacién de liquido al
permitir, por medio de un pasaje 9, la comunicacién del tubo 3 de
alimentacién con un pasaje 10 de abastecimiento de presién positiva, por fo
que el liquido no es succionado para ser atomizado y no se crea nisbla,
Cuando {a védlvula 68 oprimida o actuada, el véstago 5 de la vélvula asienta
sobre el anillo "O" 8 cemando el pasaje 9 deteniendo el abastecimiento de
aire de presion positiva del pasaje 10, permitiendo asi la formacién de vacio
en e} tubo de alimentacion 3, succionando el liquido para ser atomizedo y
convertido en niebla.

Una vez efectuado el ensamble de la vélvula de corte en la boquilla, solo
serén visibles en la boquilla la tapa 1, el cuerpo 2 y el tubo 3 de
alimentacién de liquido; y en la vilvula se verén el botén 4, el resorte 5, la
arandela 6 y parte del vastago 5.



Breve descripcidn de las Figuras.

Figura 1

Muestra la perspectiva Isométrica del aspecio exterior de la boquilla
ensamblada con la vélvula de corte de niebla.

Figura 2

Muestra, en perspectiva lsométrica y saccién con corte de noventa grados
los’ componenies de la boquilla, los componentes de la vélvula, y los
pasajes principales con que opera la véivula.

Figura 3

Muestra la boquilla en vista frontal con la vélvula de carte ensamblada. Se
sefiala la zona donde se efectuara el corte Fig 4 - Fig 4. La saccidn en corte
Fig 4 - Fig 4 86 muestra an la Figura 4.

Figura 4

Muestra la seccidn del corle Fig 4 - Fig 4 de Ia boquilla con la valvula en la
posicién abierta, indicando el recorrido de la corriente de aire. Las flechas
sélidas representan la cormiente de aire de baja presion.

Figura 5

Muestra }a seccién del corte Fig 4 - Fig 4 con s véivula actuada por la fuerza
F mostrada dentro de una flecha vertical. Las flechas sélidas representan el
aire; las flachas sin color intemo reprasentan el liquido a atomizar.

La véivula comprende:

Un véastago 7 que puede ser conducido por une fuerza externa scbre el
botén 4 y asentar en el anillo *O" flexible 8, para tapar el pasaje 9 aisténdolo
del pasaje 10. Cuando la fuerza extemna libera el botén 4, se inicia el
retomo con el resorte 6 que empuja el botdn 4, el cual esta conectado al
véstago 7. El vastago 7 limita su recorride de retomo debito a la arandela de
retencién 6 que esta insertada a presién en el cuerpo 2 de la boguilla.

En condicionas nommales de aperacién con ia maquina marchando, el
apretar el botén 4 permite la creacidn de niebla, y el liberer el botén 4 corta
ia niebla del equipo de fumigacién eléctrico.
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REIVINDICACIONES

1)Lavéwaaeeara:oﬁzaporolcommldalmioeneltuboda
alimentacién de liquido (3). Cuando la maquina eléctrica de fumigar esta
operando, la vélvula de corte en su posicidn abierta rompe el vacio del
tubo de alimentacién (3) de liquido al permitir comunicacion del pasaj
(10) de abastecimiento de presidn positiva con el pasaj® (9) que lega al
tubo de alimentacidn (3), por lo que la formulacién liquide no es
succionada para ser atomizada. Cuando la vélvula es oprimiia o
cerrada, ol vastago (7) de la vélvula asienta sobre el anillo 0" flexible
(8) cerrando el paso de abastecimiento de aire de presion positiva hacia
el pasaje (9), por lo que se crea el vacio en el tubo de alimentacién de
liquido succiondndolo para ser atomizado.

2) La véivula se caracteriza por detener 0 permitic &l paso de liquido a ser
atomizado por la boguilla sin entrar en contacto con el liquido. Esto se
debe a qus los componentes de la vélvula operan a una presién positiva
o mayor que la presion a que se somete el liqukio, controlando la
pressncia o no del vacié en al tubo de afimentacién de liquido.

J) La vélvula, de acuerdo a la reivindicacién 1, se caracteriza por coriar la
niebla en la posicion abierta, y parmite la creacidn de niebla en la

4) La véivula, de acuerdo a la reivindicacion 3, se caracteriza por no
pemitir el paso de liquido si no es actuada ya que es normalmente
abierta y de retomo por resorte. Con esia caracteristica, la vaivula
durante ias operaciones de aranque y de parada de la maquina donde
s8 experimentan bajas presiones de alre, evita la generacién de gotas
grandes no recomendadas por los fabricantes de Jas formulacionas
liquidas, ya que cuanio el operador activa el inlefruptor para encender 0
apagar la maquina tiene las manos atendiendo el intesruptor de
alactricidad y sosteniendo el equipo.

S) La véivula, de acuerdo a la reivindicaciones 3 y 4, se caracteriza por
requerir la activacién con dedo del operador para pemitir el paso del




6)

7)

liquido. Los equipos de fumigacién siampre recomiendan no dejarios
funcionando sin estar atendidos, por diversas razones, entre ollas por la
posible sobredosis de producto atomizado por nebulizar mucho tiempo
en ol mismo uger. La véiwia de la presante invencién requiere de s
activacién continua del operador para que produzca nieble cuando la
maquina esta encendida. Una vez se retira la presién sobre la vélvula, la

niebla se suspende o apaga.

La vélvula sa caracteriza por no dejar residuos fiquidos en las lineas o
mangueras mientras permanece abiarta. Esto se debe a que la presion

positiva inyectada para romper el vacié evacua e! liquido de las iineas,
retoméndolo al tanque.

La vélvula se caracteriza, de acuerdo a la relvindicacion 6, porque evila
posibles goteas o derrames por efecto sifén después de apagado el
equipo al permanecer las linees o mangueras vacias despuds de
fiberada la vélvula de corte.




- — Fig. 4

Fig. 3
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¢ Datos de identificacion de} solicitante o de [a persona que presenta la sollcitud [ |
o Representacidn gréfica y fotogréfica del Disello Indusiial 0 muestra del (1

maternial que incorpora el disefio
© Comprobante de pago de las tasaes establecidas [ 3
COMPLETA [ } INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO | ]

O Indicacién de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado

© Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
© Representacion grafica del esqueme trazado

© Comprobante de pago de las tasas establecidas

COMPLETA

—— e Py ey Puifey

]
]
)
]
]

INCOMPLETA
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REPUBLICA DE COLOMBIA \7(
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

rolio/
2020

Bogotid PD.C..,

Doctor{a)
REY VILLAMIEAR SERGIQ

REFFEENCIA Radicacidn No. 06 127409
Trémite 2
Bvento 1
Actuacifn 416
QOticio No. 2488
Folios 1

Teniendo on cuenta quo la solicitud de privilogio da patonta que go tramita bajo el
expodiente indicado en la referencia, reiine los requiscitos de forma establocidos en
loa articulos 26 y 27 da la Deoisién 436 de 1p Comipidn de la Comunidad Andina, y
en Jaa dends dioposiciocnes vigentes sobre la materia, se envia el axtracto de la
solicitud o 1a Oficina dé Comunicaciones para efccto de su publicacidn on la Gaceta
do Propiedad Industrial.

De acuardo con lo previsto por ¢l articulo 40 de la Decisién 486/00, la publicacién
an aste casd® e hard a partir del dia 230 del mes do Junio de 2008.

Cimplase

'fSPEDES DB VERGEL
vigién d4e Ruevas Croaclones
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