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MODELO DE UTILIDAD
ACCESORIOS PARA ENCOFRADO METALICO

ESFERA TECNOLOGIA

La invencion se refiere a un modelo de utilidad de accesorios para el uso en
ingenieria de obras civiles de construccién e infraestructura gue uwtiliza
encofrudos o formaletas para moldear matcriales que adquieren forma solida
con ¢l uso de un molde. La invencién conforma parte de los accesorios usados
en moldes pura ¢l vaciado de concreto que u{ilizun actualmente pines,
chapetas, mordazas, distanciadores, tomillos, pasadores y alincadores en el

armado de ¢structuras metdélicas.

ESTADO DE LA TECNICA

En el ensamble de moldes de encofrado o formaletas para el vaciado y
solidificacién de muteriales que adquieren la forma del molde se conocen
accesorios como pines, chapetas, mordazas, distanciadores, 1omillos,
pasadores y alineadores utilizados cn el armado de csiructuras metilicas.
‘lodos estos accesorios se utilizan de mancra indegendiente en cl armado ya

que cada uno de ellos tiene una funcién cspecifica.

En el caso de los pines, eslos son accesorios que se encargan de fijar los
elementos distanciadotes entre dos médulos de encofrado para permitir que a
wravés de la distancia cstablecida entre los dos médulos sea vaciado el

concreto.

Las chapetas se encargan de unir laterulmente dos modulos de encofrado para

establecer las dimensiones de longitud de la estrucilyra que st va a moldear.

Las murdazas eswblecen cl ajuste de la estructura de molde acompaiiados de

alineadorcs y tomillos para ejercer presion.



Para ¢l armado de un molde o formaleta se requiere colocar cada uno de esios
accesorios en un lugar diferente dentro de la estructura, lo que hace que la
estructura requiera dc tantos accesorios como se necesite para dar rigidez al
molde, es decir, que la persona que arma Ja formaleta debe realizar en
repetidas ocasiones la misma uctividud hasia conseguir la rigidez nccesaria
paru que la estructura soporte el material 4 vaciar. Adicionalmente se requicre
de un ensamble particular para cada 1ipo de molde, es decir, los pines deben

ajustarse en un orificio finico paru este fin, al igual que las chapetas y las
mordazas.

Actualmente el desmonte de los encofrados para ¢l vaciado de concreto exige
quc se duie o rompa parte dc la estruclura moldeada al retirar los
distanciadores, ya que sc debe esperar hasta que el concreto s¢ solidifique para
retirar el molde o formaleta. Esta operucién hace que el operario cspere
duranic 48 horas, rompa parte de la estructura obtehida con el molde y repare
la parte dadtada.

La unién de encotrados adyacentes se realiza de multiple maneras, mediante
tomnillos, acoples de los latcrales que poseen gancho y ranura o mediante
chupetas. Los encofrados que son unidos mediante chapetas necesitan que la
estructura latera! del madulo de encofrado tenga agujeros pary ajustarse con
un pin. Este tipo de encofrudos que utiliza chapetas hace uso de dos tipos de
agujeros en la parte lateral del mé6dulo de encofrudo: unos agujeros para
recibir los pincs que ajustan los distanciadores y un1os agujcros para recibir las

chapetas que unen lateralmente dos madulos de encofrado.

OBIETIVO:
Kl presentc modelo s¢ reluciona con un conjunto de piczas o elementos de
presién, unidn, ajuste y pinamiento de los distanciadores destinado pura el

armado de médulos de encofrado de (orma mas cficiente.



Un primer accesorio que se denomina pin-chapeta penetra lay perforuciones
adyacentes de cada mddulo y asegura la unidn lateral y distunciamiento con
médulos paralclos de dichos médulos metslicos, af mismo liempo que ajust
la estructura con sdlo hacer uso de este elemento, El principul objetivo del
accesorio es rcemplazar otros accesorios que ya no son necesarios en cl
ensamble y utilizar sdlo este accesorio que desplaza los pines, chapetas,
mordazas y tomillos de ajuste tradicionales.

El accesorio pin-chapeta para cncofrado se ascgura mediante una caja de
seguro dispuesta en cada una de las esquinas dec cuda médulo de 1a formaleta y

transfiere la carga del material vuciado a los refucrzos estructurules de cada
modulo. 1

Con el uso de este accesorio se reducen los tiempos de ensamble del molde o

formaleta y sc obtiene mayor rigidez de Ia estructura.

El modelo proporciona una pieza de amarre o unién que permite el acceso a
cualquicr disposicién de empalme entre paralelos o médulos perpendiculares
con base en la disposicién “abierta™ del contomo del enganche y una
prolongacion de enlace.
"

Otro accesorio particular es el distanciador, que tiene como objetivo crear
distancia entre dos modulos de formalela paralelos, pero que su principal
funcion en el moldeo es hacer que no se dafie la cstructura moldeada al ser

retirado como pasa con los distaciadores actuales.

Pam que el modulo funcione se neecsita de un seguro que sjuste el accesorio
pin-chupeta, estc seguro se encucnirs en las esquinas de cada médulo de
formalcla y tiene una forma de ele “L” con una ranura horizontal que hace que

Y
el accesorio pin-chapel quede asegurado con un solo movimiento de ajuste.



DESCRIPCION Y FIGURAS:

El modelo se ilustra segin las siguientes figuras:

l.u figura | presenta una vista del accesorio pin-chapeta para encofrado con
todas sus partes.

La figura 2 muestra una perspcctiva del accesorio pin-chapeta para encofrado.
L.a figura 3 muestra los accesorios pin-chapeta y seguro en el ensamble de dos
maodulos adyacentes. 1

La figura 4 muestra el accesorio haciendo la funcién de pin con el distanciador
y ¢l aseguramiento.

La figura 5 muestra ¢l accesorio en el ensamble de dos mddulos paralelos.

En lus figuras 1 y 2 sc observa que el accesorio pin-chapeta (30) se compone
basicumente dc una platina o limina (2) doblada en su mitad en un angulo (7)
obtuso, con una ranura intermedia (3) que recorre la mitad de su longitud
dejando a cads lado mitades o lengletas (6). )

Sobre el eje dc dicha limina y sobre el drea no ranurada va unida una varilla
metalica (1) que deja un extremo libre (5) y una porcicn (10) para un triplc
doblez de dos fingulos obtusos (11) y (12) y un éngulo recto (9) que remata en
un extremo de punta (4).

En la figura 3 se observa cn perspectiva el uso del accesorio (30) ¢n ¢l

ensamble de dos encofrados adyacentes, donde la ranura (3) unc las paredes

latcrales de dos médulos laterales (8) y ajusia la estructurs con el seguro
't

enforma de cle “L™ (12).

La varilla metlica (1) encaja en el seguro (12) de la esquinu del modulo de

encofrado, y a su vez atraviesa ¢l orificio (13) del scguro (12), el orificio (14)



del distanciador, los orificios (15) de los lados laterales de cada modulo de

encofrado y su punta (4) lermina en el orificio (16) del modulo & unir.

En la figura 4 se aprecia el seguro (12) en forma de cle “L”, ubicado en la
esquina de cada modulo de formaleta. El seguro (12) posee una ranura (17)
que recibe y ajusta la varilla metélica (1) del accesorio pin-chapeta (30) que

cvita que el pin vibre o se salga de su orificio.

Se obscrva en lus figuras 3, 4 ¥ 5 que cada médulo de formaleta wiliza una
sola fila de agujeros (15) en sus terminaciones laterales (8), lo que hace que la
estructura de armado sca maés rigida incorporunde menos elementos de ajusie
cn comparucion con los médulos de encofrado tradicionales que utilizan varias
filas de agujeros para adaptar cada uno de los elementos de unidn o ajuste

entre modulos de encofrado.

Debido a que sblo existe una fila de ngujems1(15) en los laterales del
encofrudo, cuando se han de colocar los alineadores de la estructura se utiliza
una mordaza (20) con prolongaciones (21) que encajan cn la fila de agujeros

del médulo de encofrado como se obscrva en la figura 5.

En Ja figura 3 sc puede obscrvur el distanciador (22) que esublece la distancia
entre dos modulos de encofrado paralelos. Este diswnciador posce dos
orificios de ajuste (14) y (23) y un Lercer orificio (24) que se deja libre en el
momento del ensamble. X

El orificio (24) del distanciador (22) tiene la funcitn de orificio de cnganche
paru que el distanciador sea retirado ficilmente: de ésta manera cl distanciador
(22) sc puede retirar uns hora despuds del vaciado del concreto, dejando la
estrucilura a moldear intucta, sin desarmar el resto del molde, haciendo que el
concreto no sufra y no se dafic el resultado final del molde, solucionundo asi,

los problemas actuales dc reparacién dc la estructura moldeada, pues no es
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neccsario experar 48 horas hasta que sc solidifique el concreto para romper y
luego reparar.

El conjunto de accesorios esta diseitado paru que u;‘dos cllos encajen en la fila
de agujeros (15) de los laterales de cada modulo de encofrado, de esta manera
las prolongaciones (21) de la mordaza (20) alcanzan los agujeros (15) y el
accesorio de uwnién, ajustc y pinanmienio denominado pinchapeta encaja en

cualquicra de lox agujcros (15).

Fl uso de una sola fila de agujeros (15) en los laterales del médulo de
encofrado hace que la cstructura sea mis rigida que la estructura de
encofrados tradicionales que utilizan diferentes ‘l‘ipos de agujeros paru la

adecuacion de cada accesorio independiente.

Fl accesorio pin-chupeta soluciona el problema con la vibracidn y salto del pin
comiin que ascgura el distunciador, pues el disefio de este accesorio (30) hace
que la fucrza axial la soporte la ranura (3) y la ranura (17) del seguro en cle
A (I 2)_

1

#



1
REIVINDICACIONES
. Accesorios para encofrado metalico destinudos al anclaje y fijacion de

placas o liminas modulares dc encofrado o formaletas metdlicus

perforadas en su superficie, que se caracteriza por comprender:

- un cucrpo que integra por soldadura una chapa metélica doblada, una

ranura intermedia y una varilla que presenta dobleces a mancra de
gancha para fijar y anclur el encofrado a truvés de sus perforaciones.
- un distanciador con perforaciones de ajuste y perforacion para
desensamble que no dafia la estructura moldcada.
. Accesorios para cncofrado metalico caracterizado porque cada médulo
de encofrado posee una fila de perforaciones en cada superficie lateral.
. Accesorios para cncofrado metalico caracterizado porque cada uno de
los accesorios encaja en las perforaciones laterales de cada madulo de
encofrado.
. Accesorio de anclaje y fijacién conforme a la reivindicacién 1.
caraclerizado porque la chapa metalica gl‘oblada lleva una ranura
intermedia que recorre la mitad de su longitud dejundo la otra mitad
para soldar un tramo de la varilla con dobleces.
. Accesorio de anclajc y fijacion conforme a la reivindicacién 1,
caracterizado porque los dobleces de la varilla solduda comprenden dos
4ngulos obtusos y un dngulo recto para conformar un guncho de fijacion
entre la chapa mctilics y la varilla doblada con las paredes del
encofrado o formalela a través de sus perforaciones.
. Accesorio distanciador conforme a la reivindicacion 1, caracterizado
por dos perforaciones de ujusie que establggen la distancia entre dos
encofradoy paralelos y una perforacién de desensamble que permite no

dafiar la estructura moldeada.



7. Accesorio distanciador conforme a la reivindicacion |, caracterizado
porgue la perforacion de desensamble queda libre para que el usuario la
retire una hora después del ensamble del molde.

8. Accesorio distanciador conforme a la reivindicacion 1, caracterizado
porque se puede retirar sin necesidud de desarmar el molde donde se
solidifica el conereto.

9. Accesorio de anclajc y fijacion confom.lic a la reivindicacion |,
caracterizado porque se asegura mediantc un seguro cn forma de cle
“L" ubicado en cada una de las esquinas de cada médulo de encofrado.

10. Accesorio de anclaje y [ijacion conforme a la reivindicacion 1,
caracierizado porque actia como pin de cada distanciador de médulos
paralelos y al mismo tiempo como elemento de unidn de madulos
adyacentes.

11. Accesorio de anclajc y fijacion conforme a la reivindicacidn 1,
caracierizado porque la runura intenncdia1une los laterales d¢ dos
médulos de encofrado y soporta lu Fuerza axial que cl pin de gjuste del
diswunciador ejerce sobre ella.

12. Accesorio de anclaje y fijucién conforme a la reivindicacion 1,
curacterizado porque el seguro en forma de cle “L" posee una ranura
para ajustar ls varilla metdlica de la terminacién del pin y evita la

vibrucion o salida en ¢l ensamble.



RESUMEN
.{

El presentc modelo se relaciona con un conjunto de piezas o clementos de
cnsamble, presidn, unidn, ajuste y pinamicnto destinado para el armado de

madulos de encofrado de forma mis eficiente,
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Bogoté,
2020
Dactor (a)

MAYA RODRIGURE CARLOS ORLANDO

REPERENCIA Radicacién No. 6 122765
Trimite 3
Bvento 1
Actuacién 430

oficio Np. y yut ~ 773

Como resultado del axamen da forma, realizado con fundamento en al articulo 38 de
1a Decisién 486 do la Comisién de la Comunidad Andina, aplicable a las patentes do
modolo de utilidad por 4Aisposicién del articulo 85 de la misma Deciaién, se le
commiea que:

1. Dube allegar el poder otorgado al abogado que aparece en la golicitud como
apoderado, con el lleno de los requisitos exigidoo on el Cidigo de Procedimiento
Civil. Cuando 06 requiera deba allegarse la sustitucién del poder, otorgada por
quion aparece como apoderado principal.

Kn cumplimionto del articulo 39 de la Decisién 486, sn concordancia con ol articulo
85 de 1a miama dacieién, se le roquiere para que dentro del término de un (1) mes
siguientc a 1la focha dea notificacisn del preaente oficio, complaete loo raquisitos
antoriormente emunciados. En caso de no dar cumplimiento al prasente requarlaionto,
la solicitud se considerard sbandonada y perderd su prelacidn.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en ol numaral 5.2, literal
o), del eapitulo guinto del tftulo primero de la Cirgular Unica Ne.10 de 2001,

A~ N

ALIX CARMEN CESPEDRE DR VERGEL
Jefo da diviaién de Wugvas Creaciones

El anterior. requerimiento fuo notificodo por fijacién e lista de

adpal



