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POWER OF ATTORNEY
Ba it known thait
Vaierle Calloway, Esq.
Legally repressnting and acting on behalf of

PolymerGroup Inc. .
a cofporation addressed in

4055 Faber Place Dr., Suits 201
North Charleston, 6C 28405
United States

does hemby grant GENERAL POWER OF
ATTORNEY to:

MAURICIO PINZON PINZON
SOFIA RODRIGUEZ MORENO
SELVIA GARCIA CHACON

Lawyers In practice, of legal age, residing in
Bogota D.C., Repubiic of Colombia, 80 that
they may &t in his own name amd
representation in order to cary out al the
necassary steps and procesases before the
judicial, administrative and other authorties of
the Republic of Colombia and the other Latin
American Countries, a2 well -a3 before third
persons or paries in onder to:

1) Oblain the registration and or protection of
the intellectual Property Rights such as
trademarks, industrial designs, ufility models,
patents, commencial names and ensigns,
copyrights, domain names, Including all the
sieps, procedures and actions necessary for
their defense, protection and conservancy,
inchading the capsbily of granting icanzas
and to assigh registrations.

2) Obtain the licanses or health regisiration or
whatever necessary for (he nomal
development of aclivities aa wel as the
commerolaization

of its praducts.

Representante legal de

Sociedad domicliada en

ctorgo PODER GENERAL a;

MAURICIO PINZON PINZON
SOFIA RODRIGUEZ MORENO
SILMIA GARCIA CHACON

Abogados en gjercicio, mayores de edad,
vecinos de Bogotd D.C., Repibiica da
Colombla, pam que en su nombre y
representacidn adelaion ante a3
autoridades judiciales, administrativas o de
poficia de la Repilblica de Colombia y de los
demds paises de América Latina asl como
ante ferceras personas, todas las acciones o
gestiones segun sea &l caso encaminadas &

1)Obtener & registro y/o proteccién de los
Derechos de propiedad Intelectun) isles
como Marcas, Disefios industriales, Modebos
de Ulikdad, Patentes, Nombies y Ensefias
Comermiasies, Derschos de Autor, nombres
de dominky, comprendiendo todos ks
tramites, gestiones y acclones que se hagan
neceswmios para sy conservacidn y defansa,
incluyendo ia facultad de concader licencias
y efeciuar cesiones,

2) Oblener lss Licencias o Registros
Baniarios o de cusiquier ol indole,
nacasarios para @l normal desamollo de su
ectividad orcinaria, asl como para f
comercialzactin de sus productos.

En desamclio del presente mandaio los
apoderados podriin recibr, desistl, transigir,
concillar, sustiukr, reasumir y en general



Wood« Phillips
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in canying out the present mandate the praxy
will be abie to mcelve, withdraw, compromise,
conclliate, substitute, resume, and in general,
camry out all kinds of actions which would tead
fo the obtention of the pursued matier,

reafizar todo tipo de acios que contribuyan a
la abtenciSn del objato persaguido.

Nota: This document must be signed
before a Notary Public and then apostilled

SIGNATURE - FIRMADO

FIRMA : ‘/ﬂ:&f‘—- ‘r%?] “—y

{Signature) Valerle Calloway 7

Ass{stant Secretary, Chief Inteliectual Property Counsel

CERTIFICACION NOTARIAL - SOCIEDAD
Como Notario Pablico certifico que:
Que ta Compafiia otorgante de sste poderf

axiste y ss encuentra organiada de
acuerdo con las leyes de este pals /
estado/

y la parsona que en su represantacion
suscribe ¢l presente mandato cuenta con
las debidas facutades para reprazentaria
an este ncto.

Notario PGblico

THE WHOLE DOCUMENT MUST BE LEGALIZED BY APOSTILLE

{Notwry certificate -~ Corporatin o
Company)

Tha undersigned Natary Public, certifies that:
POLYMER GROUP INC.

Tha above mentioned Company /

@dsts and is organized in accordance whh
the Laws of this Coundry / State /

fand the person who axecuted the forgoing
document Is the authorized represeniative of
said Corporafion / Company and s
empowerad 1o exscute this document on s
behalf.

OFFISIAL apA)
Natery Pubiic, Marm T
o Moaity o

My
JENNIEEA MAYHORN
1y Commizsian Kepires sy, 22, 2010
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Fllamentary Blanket
Technical Fleld
The present Invention Is generally related to continuous fllament
nonwoven fabrics, and more spacifically related to continuous fllement

nonwoven fabrics for use as low-cost disposable alrline and rescue operatlon
blankets.

Background of the Invention

Nonwoven fabrics are used In a wkie varlety of applicatione where the
engineered qualities of the fabrics can be advantageously employed. The use
of selacted thermoplastic polymers In the construction of the fllamentary
components, selacted treatment of the componenta (etther while In molten
form or In an Integrated structurs), and selected use of various mechanisms
by which the filamentary components are Integrated Into a useful fabric, are
typical varlables by which to adjust and alter the performance of the resultant
nonwoven fabric.

" Nonwoven blankets are known in the art. Typically, the nonwoven
blankets comprise one or more lofty fibrous batts of carded and cross-lapped
staple length fiber that Is subsequently bonded by needle-felting or antangling.
Preferably, one or more post treatments are performed on the consolidated
batt, such as jet dyeing and napping In order to lend to the assthetic appeal
of the blanket or enhance the hand of the blanket.

" Sucha multi-step fabrication proceas for blankets can be rather costly,
and It is therefore an objsctive of the prasant Invention to manufacture an
inexpensive nonwoven bianket for allines and rescue operations by utlilzing
the spunbond process. The term "spunbonding” refers to a proceas In which
a thermoplastic polymer Is provided In & raw or peliet form and Is melted and
extruded or "spun" through a large number of small orifices to produce a
bundie of continuous or essentially endless flaments. These filaments are
cooled end drawn or attenuated and are deposited as a loose web onto a
moving convayor. The fllaments are then partiaily bonded, typically by passing

-1
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the web between a palr of heatsd rolls, with at least one of the rolls having a
ralsad pattem to provide a bonding patiem In the fabric. Of the varlous
processes empioyed to produce nonwovens, spunbonding Is the most
efficlent, since the final fabricls made directly from the raw material on a single
producﬂon Iine.

Summarv of the Invention

The present invention ia directed to continuous fllament nonwoven
fabrics, and more specifically directed to continuous fllament nonwoven fabrics
for use as low-cost dispoeable alrine and rescue operation blankets.
Continuous flament fabrics are formed utllizing the spunbond process. The
spunbond process and the manner of preparing a spunbond web Is set forth
in U.8. Patent No. 3,341,394 to Kinney and U.8. Patent No. 4,043,201 to
Brock, et al., both of which are hereln Incorporeted by reference.

Nonwoven blankets made In accordance with the present Invention
comprise one or more continuous fllament webs of thermoplastic polymers that
may be chosen from the group consisting of polyolefins, polyamides, and
polyesters, wharein the polyolefins are chosen from the group conalsting of
polypropylene, polyethylene, and combinationa thereof. It Is within the purview
of the present Invention that the continuous fllament web or webs may
comprise elther the same or different thermoplastic polymers. Further, the
continuocus filaments may comprise homoganeous, bi-component, and/or
muitk-component profiles, as well as, performance modiying additives, and the
blends thereof.

The fllamentary blankets of the present invention may be disposed after
a single use or semi-reusable, wherein the blanket has a limited number of
uses before needing to be replaced. Such blankets are sultable for a variety
of applications, such as Insulative blankets, emergency rescue blankets,
Institutionat blankets, aifine blankets, and other applications where blankets
are used only a limited number of imes or In some cases coniy oncs before
being discarded.
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Other features and advantages of the present Invention will become
readlly apparent from the following detalled description, and the appended
claims.

Destalled Description

While the present inventlon ls susceptibie of embodiment In various
forms, there Is shown In the drawings and will herelnafter be described a
presently prefarred embodiment of the invention, with the understanding that
the present dlsclosure is to be considered as an exsmpiffication of the
Invention, and is not intended to limit the Invention to the specific embodiment
lNustratad.

A spunbond process involves supplying a molten polymer, whichis then
extruded under pressure through a large number of orifices In a plate known
as a spinneret or die. The resulting continuous fllaments are quenched and
drawn by any of a number of methods, such as siot draw systems, attenuator
gunas, or Godet rolls. The continuous filaments are collected as a loose web
upon a moving foraminous surface, such as a wire mesh conveyor belt. When
more than one spinneret is used in line for the purpose of forming a multi-
layered fabric, the subsequent web Is collected upon the uppermost surface
of the previously formed web. The web s then at least temporarily
consolldated, usually by means Involving heat and pressure, such as by
thermat point bonding. Using thls bonding means, the web or layers of wehs
are passed between two hot metal rolls, one of which has an embossed
pettern to impart and achleve the desired degree of polnt bonding, usually on
the order of 10 to 40 percent of the overall surface area being eo bonded.

. 'The thermoplastic polymers of the continuous fllament spunbond layer
or layers are chosen from the group conslsting of polyolefins, polyesters,
polyamides, and halopolymers, with ethylene-fluorocarbon copolymers,
particularly ethylene-chiorotrifiuoroethylene (ECTFE), whersin the polyolefins
are chosen from the group consisting of polypropylene, polyt_athylane. and
combinations theraof. itis within the purview of the present invention that the
continuous filament web or webs may comprise either the same or different

-3.
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thermoplastic polymers. Further, the continuous fllaments may comprise
homogeneous, bi-component, and/or multi-component profiles, as well as,
performance modifying additives, and the blends thereof.

Additionally the continuous fllamentary web may comprise one or more
dlscontinuous fllament webs through application of the msltblown process.
The meit-blown process Is a related means to the spunbond procese for
forming a layer of a nonwoven fabric, wherein, a moiten polymer I8 extruded
under pressure through orifices In a spinneret or dle. High velocity alr
fmpingea upon and entralna the fllaments as they exit the dle. The energy of
this step is such that the formed fllaments are grestly reduced In dlameter and
are fractured so that microfibers of finlte length are produced. This differs
from the spunbond process whereby the continuity of the fllaments Is
preserved. The brocaas to form elther a single layer or a multiple-layer fabric
Is continuous, that Is, the process steps are uninterrupted from extrusion ofthe
filaments to form the first and subsequent layers through coneolidation of the
layers to form a composlte fabric. It is alao within the purview of the present
invention to further include, juxtaposed to the melt-blown barmier layer,
additional layers selected from the group consisting of nonwoven, fabrics,
woven fabrics, fllms and combinations thereof.

Nano-denler fllaments may be Incorporated as well. Sultable nano-
denier continuous filament layers can be formed by elther direct epinning of
nano-denler filaments or by formation of @ multi-component fllament that 1s
divided into nano-denter fllaments prior to deposition on a substrate layer,
U.S. Patents No. 5,878,370 and No. 8,114,017, both Incorporated hereln by
reference, exemplify direct spinning processes practicable in support of the
present Invention. U.S. Patents No. 5,878,376 and No. 8,114,017, both
incorporated herein by reference, exemplify direct epinning processes
practicable in support of the present Invention.

Priorto extrusion, the molten polymer can be compounded with various
performance enhancing melt-additives, such as thermal stabllizers, softening
agerits, antimicroblal agents, fire-retarding agents, crose-linking agents, siip
additives, and wetting agents, UV, anti-stats, colorants, and nucieating agents.

-4 -
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A nucleating agent may be spacifically compounded to produce a more stable
spinning process, ar!d, at equal process conditions, can produce a further
increase in strength. The fabric may be exposed to further performance
enhancing additives aftar fabric formation.

Depending on the blanket end-use application, it may be desirable~o
have a blanket that exhiblts a high degree of strength. It has been
contemnplated that utilizing polymeric resins with low melt Indexes, such as
between about 5-20 Ml, may enhance the strength of the blanket; however, it
Is also sultable to utllize polymeric resins with higher melt Indexes, about 20-35
MI, depending on the application.

According to the present Inventlon, fllaments with varying geometric
cross-sections may be utllized, as dlsclosed in U.8. Patent No. 5,057,368 to
Largman, et al. ; U.S. Patent No. 5,322,736 Boyle, et al.; and U.S. Patent No.
5,834,118 to Roop. Multi-component fllaments may also be utllized as well,
such as slde-by-side fllaments, sheath-core filaments, and Islands In the sea
flaments. Splittable filbers are also sultable for use In the present Invention,
whareln upon Impact the components of such flbers separate. The
aforemantioned fllamenta may be used in whole or In part within one or more
Iayeﬁ of the continuous filament blanket.

In one embodiment, the nonwoven blankset of the prasent Invention Is
comprised of extruded and thermally bonded continuous polysthylene
flaments. The resultant blanket has excelient drapeablitty and hand with a
preferred basls welght of about 50-200 grams per square meter and a most
preferred basis weight of about 85-130 grams per square meter. Prior to
extruslon of the fllaments, a pigment was added to the polymeric melt to Impart
a color Into the blanket. Further, subsequant to themal bonding, the blanket
fabric was subjected to a napping post treatment sc as to produce & low cost
blanket that has the desirad Insulative, tactlle, and visual propertles often
sought In a blanket.

. Optionally, the continuous filament blanket may be hydroentangled on
an Imaged forming surface, wherein such surfaces include three-dimensionally
surfaced belt, metal drums, wire screens, and thres-dimensional image

-5-



10

16

WO 2005/1189933 PCT/US2005/018293

transfer devices. Such surface treatments enhance the aeathetic appearance
of the blanket, as well as improve the overall bulk and hand of the blanket.
Additional surface treatments that may be utllized include mechanical

~ compaction as practiced in micrexing or sanforizing (“Sanforized® ls a

registered trademark of Clueit, Peabody & Co., Inc).

* The fllamentary blankete of the present invention are low-coat and
sultable for disposed aftsr a single use. Altarnately, the blankets may be
congidered semi-reusable, wherein the blanket may be used a imited number
of times before needing to be replaced. Such blankets may be used as
Insulative blankets, emergency rescue blankets, institutional blankets, airline
blankets, as well as In other applications where blankets of limited use are
required or In cases whera blankets are used once hefore being discarded.

From the foregoing, It will be observed that numerous modifications end
variations can be affected without departing from the trua spirit and scope of
the novel concept of the present Invention. It is to be understood thet no
limitation with respect to the specific embodiments lliustrated hereln Is
intended or should be Infered. The disclosure Is Intended to cover, by the
appéndad clalms, all such modifications as fall within the scope of the clalms.
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What |e Glaimed |s:

1, A three-dimensionally imaged dispowsable blanket comprising one
or more layers of thermoplastic continuous fllaments and one or more melt
additives, wherein sald blanket has & basis weight of about 80-200 grams per
squarse meter.

2. A three-dimensionally Imaged disposable blanket as in claim 1,
whereln sald image ls iImparted by a forming surface selected from the group
of three-dimenslonal surfaced belts, metal drums, wire ecreens, and three-
dimenslonal Image transfer devices.

3. A three-dimensionally Imaged disposeble blanket as in clalm 2,
wherein sald forming surface is a three-dimenaslonal Imags transfer device.

. 4, A three-dimenasionally Imaged disposable blanket as in claim 1,
wherein sald blanket has a basls weight of about 85-130 grams per square
meter.

5. A three-dimenaionaily Imaged disposable blanket as in claim 1,
whereln sald thermoplastic continuous filaments are selected from the group
consisting of polyolsfins; polyamides, polyesters, and the combinations
thereof.

6. A three-dimenslonally imaged disposable blanket as In clalm 5,
whereln sald polyolefins are selected from polypropylene, polyethylene, and
the combinations thereof.
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(54) Titulo:
MANTA FILAMENTOSA

(FILAMENTARY BLANKET)

Resumen: La presente invencién se dirige a textiles no tejidos de filamento
continuo y mas especificamente, se dirige a textiles no tejidos de filamento
continuo paré uso como mantas econdmicas desechables para aerolineas y
operaciones de rescate. Los textiles de filamento continuo se forman utilizando el
proceso de unién por hilado. El proceso de unién por hilado y el modo de preparar
una malla de union por hilado se describen en la Patente U.S. No. 3,341,394
otorgada a Kinney y en la Patente U.S. No. 4,043,201 otorgada a Brock et al.,
ambos cuyos textos se incorporan en este contexto por referencia.

Las mantas filamentosas de la presente invencién pueden desecharse
luego de un solo uso o ser semi-reutilizables, donde la manta tiene un numero
limitado de usos antes de que requiera reemplazarse. Dichas mantas son
adecuadas para una variedad de aplicaciones, tales como para mantas aislantes,
mantas para' rescate de emergencia, mantas institucionales, mantas para
aerolineas y otras aplicaciones en las que las mantas son utilizadas un ndmero
limitado de veces o en algunos casos, solo una vez antes de ser desechadas.
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MANTA FILAMENTOSA

Campo Técnico

La presente invencidon se refiere generalniente a textiles no tejidos de
filamento continuo, y mas especificamente, a textiles no tejidos de filamento
continuo para uso como mantas economicas desechables para aerolineas y
mantas para operaciones de rescate.

Anterioridades

Los textiles no tejidos se usan en una amplia variedad de aplicaciones
donde las calidades de ingenieria de los textiles pueden emplearse de manera
provechosa. El uso de polimeros termoplasticos seleccionados en la construccion
de componentes filamentosos, tratamiento seleccionado de los componentes (bien
sea mientas estén en forma humedo o en estructura integrada), y el uso
seleccionado de varios mecanismos mediante los cuales los componentes
filamentosos son integrados en un textil Gtil, son variables tipicas por medio de las
cuales se ajuste y altere el desempefio del textil no tejido resultante.

En la técnica se conocen las mantas no tejidas. Tipicamente, las mantas no
tejidas comprenden una o mas guatas fibrosas altas de. fibras discontinuas
traslapadas que posteriormente sean unidas por medio de enfieltrado o
enmarafado. Preferiblemente, se hacen uno o mas postratamientos en la guata
consolidada, tal como entintado a chorro y perchado con el fin de dar un atractivo
estético a la manta o mejorar el manejo de la manta.

Este tipo de proceso de fabricacidn multipasos de mantas puede ser algo
costoso, y por lo tanto, un objeto de la presente invencidén es producir una manta
no tejida econémica para aerolineas y operaciones de rescate utilizando el
proceso de unido por hilado. El término “unido por hilado se refiere a un proceso
en el cual se provee un polimero termopldstico en forma cruda o en nédulo y se
funde y extruje o "hila" por medio de un gran nimero de pequerios orificios para
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producir un haz de filamentos continuos o esencialmente interminables. Estos
filamentos son enfriados y estirados o atenuados y depositados como una malla
suelta en un transportador mévil. Luego, los filamentos son parciaimente unidos,
tipicamente pasando la malla entre un par de rodillos calientes, al menos uno de
los cuales tiene un patrén elevado para proveer un patrén de unién a la tela. De
los varios procesos empleados para producir textiles no tejidos, el unido por hilado
es el mas eficiente, puesto que el textil final se hace directamente de la matera
prima en una sola linea de produccién.

Resumen de la Invencion

La presente invencién se dirige a textiles no tejidos de filamento continuo y
mas especificamente, se dirige a textiles no tejidos de filamento continuo para uso
como mantas econémicas desechables para aerolineas y operaciones de rescate.
Los textiles de filamento continuo se forman utilizando el proceso de unién por
hilado. EIl proceso de unién por hilado y el modo de preparar una malla de unién
por hilado se describen en la Patente U.S. No. 3,341,394 otorgada a Kinney y en
la Patente U.S. No. 4,043,201 otorgada a Brock et al, ambos cuyos textos se
incorporan en este contexto por referencia.

Las mantas no tejidas producidas segun la presente invencion comprenden
una o0 mas mallas de filamento continuo de polimeros termoplasticos los cuales
pueden escogerse del grupo compuesto por poliolefinas, poliamidas y poliésteres,
en donde las poliolefinas son escogidas del grupo compuesto por polipropileno,
polietileno y combinaciones de lo mismo. Dentro del alcance de la presente
invencion esta que malla o mallas de filamento continuo puedan comprender
polimeros termoplasticos iguales o diferentes. Ademas, los filamentos continuos
pueden comprender perfiles homogéneos, bicomponentes y/o multicomponentes,
asi como aditivos modificadores de rendimiento y mezclas de lo mismo.

Las mantas filamentosas de la presente invencion pueden desecharse
luego de un solo uso o ser semi-reutilizables, donde la manta tiene un nimero
limitado de usos antes de que requiera reemplazarse. Dichas mantas son
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adecuadas para una variedad de aplicaciones, tales como para mantas aislantes,
mantas para rescate de emergencia, mantas institucionales, mantas para
aerolineas y otras aplicaciones en las que las mantas son utilizadas un nimero
limitado de veces o en algunos casos, solo una vez antes de ser desechadas.

Otras caracteristicas y ventajas de la presente invenciéon seran faciimente
aparentes a partir de la siguiente descripcién detallada y las reivindicaciones
adjuntas.

Descripcion detallada

Si bien la presente invencion es susceptible de realizar en varias formas, en
los dibujos se muestra y se describira a continuacién una realizacién actualmente
preferida de la invencién, entendiéndose que la presente descripcion debe
considerarse como una ejemplificacion de la invencién y que no intenta limitar la
invencion a la realizacién especifica que se ilustra.

Un proceso de unién por hilado incluye proveer un polimero fundido, el cual
luego es estrujado a presion a través de un gran numero de orificios en una placa
conocida como tobera o troquel. Los filamentos continuos que resulten son
templados y estirados por cualquier nimero de métodos, tales como sistemas de
estirado por ranura, pistolas atenuadoras o rodillos Godet. Los filamentos
continuos son recolectados como una malla suelta en una superficie foraminosa
mdvil, tal como una correa transportadora de alambre de malla. Cuando se usa
mas de una tobera en linea con el fin de formar un textii multicapa, la malla
subsiguiente es recolectada en la superficie mas superior de la malla previamente
formada. La malla es luego consolidada al menos temporalmente, generalmente
por medios que incluyen calor y presién, tal como por unién de punto térmico.
Usando este medio de unién, la malla o capas de mallas son pasadas entre dos
rodillos metalicos calientes, uno de los cuales tiene un patrén en relieve para
impartir y alcanzar el grado deseado de la unién de punto, usualmente en el orden
de 10 a 40% del area de la superficie total que se vaya a unir.
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Los polimeros termoplasticos de la capa o capas unidas por hilado de
filamento continuo se escogen del grupo compuesto por poliolefinas, poliésteres,
poliamidas y halopolimeros, con copolimeros de etilen-fluorocarbono, en particular
etileno clorotrifluoroetiieno (ECTFE), en donde las poliolefinas son escogidas del
grupo compuesto por polipropileno, polietileno y combinaciones de lo mismo.

Los polimeros termoplasticos de la capa o capas unidas por hilado de
filamento continuo son escogidos del grupo compuesto por poliolefinas,
poliésteres, poliamidas y halopolimeros, con copolimeros de etileno-fluorocarbono,
en particular etileno-clorotrifluoroetiieno (ECTFE), en donde las poliolefinas son
escogidas del grupo compuesto por polipropileno, polietileno y combinaciones de
lo mismo. Dentro del alcance de la presente invencién esta que la malla o mallas
de filamento continuo puedan comprender polimeros termoplasticos iguales o
diferentes. =~ Ademas, los filamentos continuos pueden comprender perfiles
homogéneos, bicomponente y/o multicomponente, asli como aditivos
modificadores de rendimiento y mezclas de lo mismo.

Adicionalmente, la malla filamentosa continua puede comprender una o
mas mallas de filamento discontinuo mediante la aplicacibn del proceso de
soplado por fusién. El proceso de soplado por fusidn es un medio asociado al
proceso de union por hilado para formar una capa de un material no tejido, en el
cual el polimero fundido es extrudido a presion a través de orificios en una tobera
o troquel. El aire a alta velocidad golpea y arrastra los filamentos a medida que
salen del troquel La energia de este paso es tal que los filamentos formados se
reducen considerablemente en didmetro y son fracturados de modo que se
produzcan microfibras de longitud finita. Esto se difiere del proceso de unién por
hilado, mediante el cual se preserva la continuidad de los filamentos. El proceso
de formar un material de iina s0la capa o un material multicapa es continuo, es
decir, los pasos del procrsc - . ininfgrrumpidos de la extrusion de los filamentos
para formar la ptjmara ¢ & capas yuebsiguientes mediante consalidacion de sz
capas para formsr un materi=j corﬁpuesto. Tarbian dentro del alcance de la
presente invencion se incluyen, yuxtapuestas a la capa de la barrera soplada por



fusidn, capas adicionales seleccionadas del grupo compuesto por materiales no
tejidos, materiales tejidos; peliculas y combinaciones de lo mismo.

También se pueden incorporar filamentos nano-denier. Capas de filamento
continuc nano-denier adecuados pueden formarse bien sea por hilado directo de
filamentos nano-denier o por formacién de un filamento multicomponente que se
divide en filamentos nano-denier antes de colocar sobre una capa de substrato.
Las Patentes U.S. Nos. 5,678,379 y 6,114,017 incorporadas en este contexto por
referencia, ejemplifican procesos de hilado directo practicables en soporte de la
presente invencion.

Antes de ser extrudido, el polimero fundido puede componerse con varios
aditivos de funcibn que mejoren el rendimiento, tales como estabilizadores
térmicos, agentes de ablandamiento, agentes antimicrobianos, agentes de
combustion lenta, agentes de enlace cruzado, aditivos de deslizamiento y agentes
humectantes, UV, agentes antiestaticos, colorantes y nucleantes. Un agente
nucleante puede componerse especificamente para producir un proceso de hilado
mas estable,-y en condiciones de proceso iguales, puede producir un mayor
incremento en resistencia. El material puede ser expuesto para un realzar aun
mas los aditivos de mejoramiento de rendimiento luego de la formaciéon del
material.

Dependiendo de la aplicacién de uso final de la manta, sera aconsejable
tener una manta que exhiba un alto grado de resistencia. Se ha contemplado que
el uso de resinas poliméricas con bajo Indices de fusion, como por ejemplo entre
5-20 MI, puede mejorar la resistencia de la anta; sin embargo, también es
adecuado utilizar resinas poliméricas con Indices de fusién mas altos, entre 20-35
MI, dependiendo de la aplicacion.

Segﬂn' la presente invencion, se pueden utilizar variadas secciones
transversales geoméiricas. tal como se describe en la Patente U.S. No. 5,057,368
otorgada a Largman et al: en la Patente U.S. No. 5,322,736 a G Boyle et al; y en
la Patente U.S. No. 5,834,119 a Roop. También se pueden utilizar filamentos
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multicomponénte. tales como filamentos colaterales, filamentos de nucleo de
funda e islas en los filamentos marinos. Las fibras divisibles también son indicadas
para uso en la presente invencion, en donde con el impacto de los componentes
de dichas fibras se separan. Los filamentos antes mencionados pueden usarse
total o parcialmente dentro de una 0 mas capas de la manta de filamento continuo.

En una realizacion, la manta no tejida de la presente invenciébn comprende
filamentos de polietileno continuos extrudidos y unidos térmicamente. La manta
resultante tiene una excelente caida y tacto con un peso base preferido de entre
50-200 gramos por metro cuadrado y un peso base mas preferido de entre 85-130
gramos por metro cuadrado. Antes de la extrusion de los filamentos, se agrega un
pigmento a |a fusién polimérica para impartir color a la manta. Ademas, luego de
la uniébn térmica, el material de la manta se somete a un postratamiento de
perchado con el fin de producir una manta econémica que tenga las propiedades
aislantes, tactiles y visuales deseadas que a menudo se buscan en una manta.

Opcion_almenfe. la manta de filamentos continuos puede ser
hidroenmarafiada en una superficie de formado con imagen, en donde dichas
superficies incluyen una correa con superficie tridimensional, tambores metalicos,
marcos de alambre y dispositivos de transferencia de imagen tridimensional. Este
tipo de tratamientos de superficie realzan ia apariencia estética de la manta, como
también mejoran el volumen y manejo de la misma. Otros tratamientos de
superficie que se pueden usar incluyen compactacién mecanica tal como se
practica en el sanforizado (“Sanforizado™ es una marca registrada de Cluett,
Peabody & Co., Inc.).

Las mantas filamentosas de la presente invencion son econtmicas e
indicadas para ser desechadas luego de uso. Altemativamente, las mantas
pueden considerarse semi-reutilizables, en donde la manta puede utilizarse un
numero limitado de veces antes de que requieran reemplazarse. Dichas mantas
pueden utilizarse como antas aislantes, mantas para rescate de emergencia,
mantas institucionales, mantas para aerolineas, asl como en otras aplicaciones
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donde se requieran mantas de uso limitado o en caso donde las mantas se usen
una vez antes de ser desechadas.

De lo anterior, se podra observar que se pueden bhacer varias
modificaciones y variaciones sin salirse del verdadero espiritu y alcance del
concepto nov'edoso de la presente invenciéon. Debe entenderse que en esta
descripcién no se infiere ninguna limitacidn con respecto a las realizaciones
especificas que se ilustran. La descripcion pretende cubrir, por medio de las
reivindicaciones adjuntas, todas las modificaciones que caigan dentro del alcance
de las mismas.
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REIVINDICACIONES:

1. Una manta desechable con imagen tridimensional que comprende
una o mas capas de filamentos termoplasticos continuos y uno o mas aditivos de
fusidon, en donde dicha manta tiene un peso base de entre 60-200 gramos por
metro cuadrado.

2. Una manta desechable con imagen tridimensional segun Ia
reivindicacién 1, en donde dicha imagen es impartida por una superficie de
foormado seleccionada del grupo de correas con superficie tridimensional,
tambores metdlicos, marcos de alambre y dispositivos de transferencia de imagen
tridimensional.

3: Una manta desechable con imagen tridimensional segln la
reivindicacién 2, en donde dicha superficie de formado es un dispositivo de
transferencia de imagen tridimensional.

4, Una manta desechable con imagen tridimensional seglin la
reivindicaciéon 1, en donde dicha manta tiene un peso base de entre 85-130 por
metro cuadrado.

5. Una manta desechable con imagen tridimensional segun la
reivindicacion 1, en donde dichos filamentos termoplasticos continuos son
seleccionados del grupo compuesto por poliolefinas, poliamidas, poliésteres y
combinaciones de lo mismo.

6. Una manta desechable con imagen tridimensional segun la
reivindicacion 5, en donde dichas poliolefinas son seleccionadas de polipropileno
polietileno y combinaciones de lo mismo.
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