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suivi d'au moins un trongon ne comportant pas de marque (8) caractéristique du rouleau
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SISTEMA PARA SUMINISTRAR UNA TIRA DE PRODUCTO BOBINADO

ABSORBENTE EN UN ROLLO COMPATIBLE CON EL MISMO.

CAMPO TECNICO DE LA INVENCION

La invencidén se relaciona con un sistema para
suministrar una banda de producto absorbente en forma de un
rollo.

La invencidén se relaciona con el campo de rollos
de papel de uso uUnico utilizados en particular por el
publico general o en lugares alejados de las instalaciones
caseras y conocidos bajo los nombres de toallas de papel,
toallitas de uso general, rollos de cocina o toallas de
papel.

ANTECEDENTES TECNICOS GENERALES

Para uso alejado de 1la casa, el producto con
mayor frecuencia se <coloca en un aparato surtidor que
protege al rollo y suministra el papel. Las funciones
importantes del surtidor que se pueden mencionar incluyen
el almacenamiento del papel, higiene, control de consumo vy,
por supuesto, la descarga de hojas.

Se conocen  numerosos ejemplos de sistemas
surtidores de este tipo.

Para asegurar la calidad del producto que se
suministra, algunos fabricantes han desarrollado lo que se

conoce como sistemas "exclusivos" los cuales son capaces de



albergar uUnicamente un tipo de producto o familia de
productos determinados en un sistema de suministro dado.

Existen diversos sistemas para volver al sistema
"exclusivo".

5 La técnica anterior comprende en particular
acoplamientos o tapones de extremo de pléastico los cuales
tienen una forma especial y se colocan, por ejemplo, dentro
de un nucleo sobre el cual se bobina el producto y el cual
se acopla con sujetadores colocados en el surtidor. Sin

10 estos acoplamientos de extremo el rollo no se puede
instalar o no se puede utilizar correctamente.

El inconveniente principal de este tipo de
surtidor es de naturaleza econdmica: es necesario fabricar
elementos adicionales que no son de gran beneficio para el

15 usuario del sistema y los cuales no pueden ser utilizados
una vez gque el rollo se ha terminado. Estos componentes de
plastico por lo tanto representan un costo adicional vy
provocan desperdicio adicional una vez que el rollo se ha
terminado.

20 También se conocen rollos gque tienen flancos que
Se proporcionan con un surco que se acopla en cada caso con
un sujetador especial. En este disefio, un rollo sin un
surco no puede ser sujetado en el surtidor o de otra manera
la puerta del surtidor no se puede cerrar al tomar en

25 consideracién el requerimiento de espacio diferente de un
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rollo sin surcos en comparacidén con un rollo compatible que
tiene un surco.

Este tipo de sistema es eficaz pero la
fabricacién de estos surcos requiere plantas complejas de
conversién de rollos.

También se conocen, entre los surtidores
automdticos o semiautomaticos, eléctricos o motorizados
electrdénicamente el uso de rollos que tienen un nucleo
central el cual se proporciona con una marca tal como un
cédigo de Dbarras el cual puede ser 1leido por un
"dispositivo lector" o lector de cédigo de barras que esté
colocado en el surtidor sobre un sujetador especial. En
particular existen dos medios comunes para leer cédigos de
barras. El m&s convencional es la lectura optica que
consiste en hacer pasar un haz de luz sobre el cédigo de
barras y después analizar la luz reflejada. Los cddigos de
barras usados también pueden ser impresos utilizando una
tinta magnetizable en cuyo caso la lectura serd magnética.

Un rollo "compatible" sin cédigo de barras es
incapaz de 1iniciar el surtidor motorizado. Como un
resultado, el papel no puede ser desenrollado o, de manera
alternativa, no puede ser desenrollado bajo condiciones de
operacidén normal.

Cuando el marcado formado por el cdédigo de barras

se encuentra en el nucleo, y con mayor frecuencia por la
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superficie interna c¢déncava del nucleo, esto requiere
implantacién particular y compleja del lector.

El documento EP-B1-0 566 384 describe un rollo
que tiene una marca o marcado que es capaz de ser detectado
e i1dentificado y que se puede unir directamente a la
superficie externa o frontal de la banda bobinada sobre
toda la longitud del rollo.

Este disefio puede facilitar colocar un medio para
lectura del marcado.

No obstante, esta solucidén puede ser aceptada
unicamente con dificultad debido a .que involucra
suministrar, en la superficie externa visible de todas las
hojas, wun motivo no atractivo, tal como un cdédigo de
barras, y también requiere un medio para marcar la
totalidad de la banda antes de ser bobinada para formar un
rollo nuevo.

Ademéas, el marcado puede alterar las propiedades
generales del producto y por lo tanto afectar la totalidad
del rollo.

E1l objetivo de 1la invencidén es proporcionar un
sistema econdémico para volver exclusivo un surtidor para
papel en forma de un rollo, el surtidor es, por ejemplo,
automadtico o semiautoméatico, eléctrico o electrdénico
mientras que utiliza medio convencional para convertir el

papel.

\C
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Para este fin, la invencidén propeorciona un
sistema para suministrar una banda de producto absorbente
en forma de un rollo, del tipo que comprende:

| un rollo formado de una banda bobinada de
producto absorbente, es posible que el rollo se suministre
en hojas sucesivas por desenrollado progresivo de la banda
en su direccidén longitudinal la banda tiene por lo menos
una marca caracteristica del rollo;

un surtidor para suministrar el producto
absorbente por rotacién del rollo alrededor de un eje, del
tipo el cual tiene un alojamiento fijo y un medio para
sujetar y guiar el rollo en rotacidén con respecto al
alojamiento, y del tipo el <cual tiene un medio para
identificar la marca con el fin de determinar si un rollo
nuevo instalado en el surtidor es un rollo compatible,

caracterizado porque la marca estd presente en
una seccidén de extremo libre del rollo nuevo y en que esta
seccién de extremo libre marcada es seguida por al menos
una seccidén que no tiene wuna marca caracteristica del
rollo.

De acuerdo <con otras caracteristicas de 1la
invencidn:

con el fin de cerrar el rollo nuevo, la seccidn
de extremo libre de la banda se conecta a una porcidén

opuesta de la banda bobinada por un medio de conexidén que
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forma por lo menos una regidn de conexidn, y la marca se
forma por al menos una regidén de conexidn;

el medio de conexidédn comprende un fluido de unidn
el cual se introduce entre la parte trasera de la seccidn
de extremo libre y la parte frontal de la porcidédn opuesta
de la banda bobinada y una caracteristica fisica. y/o
quimica de la cual se puede analizar por el medio de
identificacidn;

la caracteristica del fluido de unidén se puede
detectar desde el exterior del rollo, a través de la
seccidén de extremo libre;

la marca se extiende en una direccién transversal
con respecto a la direccidén longitudinal de la banda;

la marca caracteristica del rollo estd presente
sobre por lo menos otra seccidén del rollo en la cual se
localiza después de la seccidn 'que no tiene una marca
caracteristica del rollo;

la marca se forma por una pluralidad de regiones
de conexidn;

el medio de identificacidén comprende un medio de
excitacién que emite radiacién  incidente hacia la
superficie de la banda, un medio para recibir radiacidn
reflejada desde la superficie de la banda y un medio para
analizar la radiacién.reflejada con el fin de determinar la

presencia de una marca caracteristica e identificar la
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marca con el fin de determinar si el rollo nuevo instalado
en el surtidor es un rollo compatible.

DESCRIPCION BREVE DE LAS FIGURAS

Las caracteristicas y ventajas adicionales de 1la
invencién se volverdn evidentes a partir de la lectura de
la siguiente descripcidén detallada, para la descripcidén de
la cual se hace referencia a 1las figuras anexas, 1las
cuales:

la figura 1 es una vista esquematica de un rollo
marcado de acuerdo con la técnica anterior;

la figura 2 es una vista en la posicidén abierta
de un surtidor equipado con un rollo;

la figura 3 es una vista en la posicidén cerrada
del surtidor en la figura 2; y

la figura 4A y la figura 4B son vistas de dos
ejemplos de un rollo marcado de acuerdo con la invenciédn.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS FIGURAS

En la siguiente descripcidn se designaran
componentes idénticos, andlogos o similares con los mismos
numeros de referencia.

La figura 1, de acuerdo con la técnica anterior
es una vista en perspectiva de un articulo 2 bobinado el
cual estd en forma de una banda bobinada, con el fin de
formar un rollo 12 que tiene una forma general circular-

cilindrica, la cara 6 externa, o frontal del cual tiene un
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cbdigo de barras 8 impreso constituido de un numero de
barras paralelas las cuales estan separadas en la direccién
transversal extendiéndose longitudinalmente a lo largo de
toda la longitud del articulo 2 bobinado, es decir, desde
la seccidén 4 de extremo libre la cual en este caso estéa
parcialmente desenrollada hasta el extremo libre interno
(no visible) el cual estd bobinado, por ejemplo, alrededor
del nucleo central.

Este producto puede ser, por ejemplo, un rollo 12
de una‘banda 2 de producto de papel absorbente tal como el
que se conoce como rollo de cocina.

De acuerdo con esta técnica anterior, si el
producto se descarga en hojas sucesivas tal y como cuando
se usa, manualmente o en un surtidor motorizado, cada hoja
tiene el cédigo de barras 8 impreso.

La figura 2 muestra, de manera esquemdtica y en
la posicidén abierta muestra un surtidor 8 para suministrar
un producto 2 bobinado en forma de un rollo 12 el cual esté
montado y es capaz de girar, en este caso alrededor de un
eje 14 horizontal, en una tapa 16 de pared .fija que forma
un alojamiento. El surtidor también tiene una cubierta 20
giratoria la cual estd montada y es capaz de girar en la
parte inferior alrededor de un eje horizontal y en este
caso se encuentra en la posicidn abatida abierta.

La cubierta 20 tiene una ranura 22 de salida a

N
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través de la cual la seccidén 4 del extremo libre de la
banda 2 bobinada sobresale hacia fuera de la tapa con el
fin de descargar y sujetar cada hoja cortada en el extremo
libre de la banda del rollo cuando el surtidor 18 estd en
un estado de uso normal con su cubierta 20 en la posiciédn
levantada, cerrada.

El rollo se hace girér, por ejemplo, en este caso
en particular en la direccidén de desenrollado de la banda 2
mediante un meaio motorizado controlado (que no se muestra
con detalle). De esta manera el surtidor es conocido como
un surtidor eléctrico o electrédnico dependiendo del medio
utilizado para activar la operacién del surtidor para
desenrollar una seccidn correspondiente a una hoja la cual
puede ser cortada automdtica o manualmente mediante jalado
sobre una hoja descargada sobresaliente hacia el exterior
de la tapa 16.

| Cuando se instala un rollo 12 nuevo en el

surtidor 16, es sujetado y guiado en rotacidén con el fin de
operar correctamente y, como se puede observar en la figura
3, el extremo libre de la siguiente hoja que se va a
descargar sobresale hacia adelante y hacia abajo en la
parte inferior del surtidor.

Cuando se instala un rollo 12 nuevo, la persona
que coloca este rollo puede provocar, por ejemplo, que la

seccidn 4 de extremo libre de la banda 2 comience a avanzar

S
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en la direccidén de desenrollado al oprimir un botdén de
avance en lo que se conoce como un modo de manténimiento o
alimentacidén de la "primera hoja" en el surtidor.

De acuerdo con 1la invencidn, el rollo 12 tiene
una marca o marcado 8 el cual estd presente Unicamente en
una seccién de extremo libre del rollo 12.

La figura 4A \Y la figura 4B muestran
esquemdticamente dos ejemplos de una marca 8, en este caso
en forma de un cdédigo de barras simplificado.

En la figura 4B, las lineas en paralelo del
cdédigo de barras 8 estadn orientadas en la direccidédn de
desenrollado.longitudinal de la banda 2 mientras que en la
figura 4A las lineas paralelas del cdédigo de barras 8 se
extienden en la direccidén transversal, es decir, paralelas
al eje del rollo 12.

Como se puede observar en la figura 4A y en la
figura 4B, la ﬁarca o cédigo de barras 8 uUnicamente se
extiende sobre la seccidn de extremo libre del rollo 12, es
decir, después de que el rollo 12 ha sido instalado y se ha
iniciado su uso, Unicamente la primera hoja que se va a
descargar, o unas pocas de las primeras hojas descargadas
tendran la marca 8.

Después de esto, 1las siguientes hojas ya no
tendran la marca 8.

De acuerdo con la primera posibilidad, la marca 8
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en este caso, en forma de un cdédigo de barrasl se imprime
sobre la seccién 4 de extremo libre de la banda 2.

Esta impresién se puede 1llevar a cabo por
cualquier medio conocido en este - campo, por ejemplo
mediante depdsito o aspersidén de tinta visible, por marcado
térmico, etc.

De acuerdo con otra posibilidad, y de acuerdo con
otra caracteristica de la invencidn, el marcado parcial del
extremo libre del rollo nuevo se lleva a cabo junto con el
medio para conectar la seccién 4 de extremo libre de la
banda 2 con el resto de la banda que forma el rollo 12, con
el fin de "cerrar" el rollo nuevo.

Especificamente, de una manera conocida, con el
fin de cerrar un rollo nuevo, es decir, con el fin de que
la banda no se desenrolle accidentalmente durante las
diversas operaciones de manejo del rollo conforme es
fabricado, empacado y después desempacado con el objetivo
de utilizarlo, en ©particular para instalarlo en un
surtidor, se conoce como "cerrar el rollo", es decir, fijar
por lo menos parcialmente la seccidén 4 de extremo libre de
la banda 2 (la cual‘formaré el inicio del rollo cuando sea
utilizado) con el resto del rollo.

De acuerdo con una primera técnica conocida, el
medio para conectar la seccidén de extremo libre al resto

del rollo tiene una o mas regiones de conexidén las cuales
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se producen por unidén, es decir, un medio de unidén que

comprende un fluido de uniédn.

Con.el fin de actuar de una manera de unidén, el
fluido de unidén se introduce entre la parte trasera de 1la
seccidén 4 se extremo libre y la parte frontal de la porcidn
opuesta de la banda 2 bobinada en forma de un rollo 12.

De acuerdo con la invencién, con el fin de formar
una © ma&s regiones de conexidén, el fluido de unidén
utilizado es de una clase que tiene una caracteristica
fisica y/o quimica y puede ser analizado por medio de
identificacién.

Por ejemplo, el fluido de wunidén puede ser
coloreado con una tinta y las regiones de conexidén se
pueden producir en forma de lineas de unidén de manera gue,
posterior a la aplicacidn del fluido de unidén y cierre del
rollo, las lineas de color del fluido de unién formen las
lineas paralelas del cédigo de barras 8 y las lineas de
esta manera sean "visibles" en la seccidén 4 de extremo
libre unido con el fin de cerrar el rollo 12.

Dependiendo de las condiciones para producir la
unidén y del fluido que se utilice, las lineas con color
pueden ser visibles desde el "exterior" sobre 1la parte
frontal 6 de la seccidén 4 de extremo libre y/o desde el
"interior" en la parte trasera de la seccidén 4 de extremo

libre.
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Si las lineas de color que forman el cdédigo de
barras 8 pueden ser detectadas desde el exterior del rollo
"a través" de la hoja que forma la seccidén de extremo, el
medio de identificacidén se coloca opuesto a la cara externa
del rollo.

A la inversa, si las lineas de color unicamente
pueden ser observadas desde la parte trasera de la hoja que
forma la seccidn de extremo libre, el medio de
identificacidén se coloca, en el surtidor, orientado hacia
la parte trasera de la seccidén 4 de extremo libre de manera
tal que cuando esti ultima se separa del rollo 12 durante
la instalacién de un rollo nuevo, el medio de deteccidn se
coloca orientado hacia la parte trasera marcada.

De acuerdo con otra técnica conocida para cerrar
un rollo, la seccidén de extremo libre se puede conectar a
la porcién opuesta de la banda bobinada por medios
"mecanicos" tales como los ilustrados, por ejemplo, en el
documento US-A- 3 134 980.

Cuando se utiliza esta técnica, las regiones de
conexidén "mecdnica™ también forman regiones "visibles"
probablemente para formar marcas de identificacidén para un
rollo compatible, es posible que estas marcas después
puedan ser detectadas por medio de deteccidén asociados
proporcionados para este fin.

Especificamente, las variaciones en el estado de
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superficie y/o la liberacién que corresponde a estas
regiones de conexién mecdnica vuelven posible distinguir
estas regiones de conexidén de las otras partes de la banda
las cuales no tienen la conexidn mecédnica.

El medio de identificacidén asociado para detectar
la marca sobre un rollo compatible de acuerdo con la
invencidén se puede producir por cualquier técnica conocida,
en particular con el fin de detectar un rollo compatible.

El medio de identificacidén (que no se muestra en
detalle) tiene un medio de excitacidén el cual emite
radiacién incidente hacia la superficie de 1la banda
(frontal y/o trasera), la radiacidédn puede ser, por ejemplo,
radiacidén Optica; un medio para recibir la radiacidén
reflejada desde la superficie excitada de la banda; y un
medio para analizar la radiacidén reflejada con el fin de
determinar la presencia de una marca caracteristica e
identificar la marca con el fin de determinar, de una
manera conocida, si el rollo nuevo instalade en el surtidor
es un rollo compatible.

LaA marca se puede detectar e identificar, por
ejemplo, tan pronto como se instala un rollo nuevo en el
surtidor, por ejemplo, por medio de un botdén de avance
manual el cual se proporciona para este fin y se utiliza
para iniciar la alimentacidén de la banda en el surtidor.

Cuando la marca se identifica y reconoce como
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correspondiente a un rollo compatible, el surtidor puede
colocarse en modoc de operacién "convencional" con su
cubierta cerrada.

Si no se detecta la marca o si la marca detectada
no se identifica como correspondiente a un rollo
compatible, el surtidor 18 se coloca a si mismo en un
estado "degradado" en el cual se puede detener o en el
cual, por ejemplo, la longitud de la hoja descargada se
reduce o aumenta en comparacién con una longitud de hoja
"normal".

Por supuesto, la invencién no se limita al
marcado del tipo de <cédigo de barras, las formas vy
orientaciones de las marcas pueden variar.

Similarmente, la naturaleza fisico-quimica de las
marcas no se limita a marcas visibles o marcas las cuales
puedan ser detectadas e identificadas en el intervalo
visible.

En los ejemplos los cuales se acaban -de
describir, la marca caracteristica del rollo estd presente
Unicamente sobre una seccidén de extremo libre de un rollo
nuevo.

De acuerdo con una variante, la cual no se
muestra, y sin apartarse del alcance de la invencidn, la
marca caracteristica del rollo estd presente sobre por 1lo

menos otra seccidén del rollo, la seccidén se localiza

1
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después de una seccidén la cual no tiene la marca
caracteristica del rollo y esta interpuesta
longitudinalmente entre la seccidén de extremo libre marcado
y esta otra seccidn marcada.

La distancia entre estas dos secciones marcadas
puede ser de varios metros.

La presencia de 1la segunda seccidén marcada,
aunque evita los inconvenientes los cuales son inherentes a
una marca continua sobre toda la longitud de la banda que
forma el rollo, vuelve posible 1llevar a cabo, si es
necesario, otra verificacién de la compatibilidad del

rollo.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema para suministrar una banda de
producto absorbente en forma de un rollo del tipo que
comprende:

un rollo formado de wuna banda bobinada de
producto absorbente, es posible que el rollo se suministre
en hojas sucesivas por desenrollado progresivo de la banda
en su direccidén longitudinal, la banda tiene por lo menos
una marca caracteristica del rollo;

un surtidor para suministrar el producto
absorbente por rotacién del rollo alrededor de un eje, del
tipo del cual tiene un alojamiento fijo y un medio para
sujetar y gular el rollo en rotacidén con respecto al
alojamiento, y del tipo el <cual tiene un medio para
identificar la marca con el fin de determinar si un rollo
nuevo instalado en el surtidor es un rollo compatible,

caracterizado porque la marca estd presente sobre
una seccidén de extremo libre del rollo nuevo y en donde
esta seccidén de extremo libre marcada es seguida por al
menos una seccidén que no tiene una marca caracteristica del
rollo.

2. Sistema como se describe en la
reivindicacién 1, caracterizado porque:

con el fin de cerrar el rollo nuevo, la seccién
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de extremo libre de la banda se conecta a una porcidn
opuesta de la banda bobinada por medios de conexién que
forman por lo menos una regidédn de conexidn;

y en donde la marca se forma por al menos una
regién de conexidn.

3. Sistema = como se describe en . la
reivindicacidén precedente, caracterizado porque el medio de
conexidén comprende un fluido de unién:

el cual se introduce entre la parte trasera de la
seccidén de extremo libre y la parte frontal de la porcién
opuesta de la banda bobinada;

y una caracteristica fisica y/o quimica de 1la
cual puede ser analizada por el medio de identificacién.

4. Sistema como se describe en la
reivindicacién 3, caracterizado porgque la caracteristica
del fluido de unién se puede detectar desde el exterior del
rollo, a través de la seccidn de extremo libre.

5. Sistema como se describe en la
reivindicacién 1, caracterizado porque la marca se extiende
en una direccidn transversal con respecto a la direccién
longitudinal de la banda.

6. Sistema como se describe en la
reivindicacidén 1, caracterizado porque la marca se extiende
en la direccidén longitudinal de la banda.

7. Sistema como se describe en la

g
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reivindicacién 1, = caracterizado porque la marca
caracteristica del rollo estd presente sobre por lo menos
otra seccidén del rollo en la cual se localiza después de la
seccidébn que no tiene una marca caracteristicavdel rollo.

8. Sistema como se describe en la
reivindicacién 2, caracterizado porque la marca se forma
por una pluralidad de regiones de conexidn.

9. Sistema como se describe en cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
medio de identificacién comprende:

un medio de excitacién que emite radiacidén
incidente hacia la superficie de la banda;

un medio para recibir radiacién reflejada desde
la superficie de la banda;

y un medio para analizar la radiacién reflejada
con el fin de determinar la presencia de una marca
caracteristica e identificar 1la marca con el fin de
determinar si el rollo nuevo instalado en el surtidor es un

rollo compatible.
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RESUMEN

La invencién proporciona un sistema que comprende
un rollo (12) formado a partir de una banda (2) que tiene
por lo menos una marca (8) caracteristica del rollo, un
surtidor el cual tiene un medio para identificar esta marca
(8) con el fin de determinar si un rollo nuevo instalado en
el surtidor es un rollo compatible, caracterizado porque la
marca (8) estd presente sobre una seccidén de extremo libre
del rollo nuevo y en gque esta seccidén de extremo libre
marcada es seguida por al menos una seccidédn que no tiene

una marca (8) caracteristica del rcllo.
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