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CIERRE CON SALIDAS DE AIRE DEL RECUBRIMIENTO SELLANTE

La presente invencién se refiere al moldeo por compre-
sién de recubrimientos sellantes dentro de envueltas de
cierre, y mids en particular a la salida de aire de la cavi-
dad del molde de compresi6tn con el fin de evitar la forma-
cién de burbujas en el recubrimiento.

ANTECEDENTES Y RESUMEN DE LA INVENCION
Los cierres de pldstico de muchos tipos de bebidas,

alimentos, zumos, productos farmacéuticos y aplicaciones
analogas incluyen una envuelta de plastico que tiene un la-
blo que se extiende radialmente hacia dentro de la faldilla
de cierre en una posicidén adyacente a, pero espaciada de,
la superficie interior de la pared de base de la envuelta
de cierre. Un recubrimiento sellante se moldea por compre-
8ién in situ en la superficie interior de la pared de base
del cierre, cooperando el labio con utillaje de moldeo por
compresién para formar la cavidad de molde. Las Patentes de
Estados Unidos 4.984.703 y 6.660.349 ilustran cierres de
este tipo. Se ha propuesto disponer pasos de salida de aire
en el utillaje de moldeo por compresién del recubrimiento
para expulsar aire de la cavidad de molde cuando se moldea
el recubrimiento. Sin embargo, los pasos en el utillaje de
moldeo por compresidén del recubrimiento se pueden obstruir
o cegar, evitando la ventilacién apropiada de la cavidad de
molde y dando lugar al atrapamiento de burbujas de aire en
el recubrimiento. A su vez, esto incrementa indeseablemente
la tasa de residuos de produccién y por lo tanto el costo
de produccién de los cierres. Un objeto general de la pre-
sente invencién es proporcionar un cierre en el que la ca-
vidad de moldeo por compresién del recubrimiento es venti-
lada a través de la envuelta de cierre mas bien que a tra-
vés del utillaje de molde, mejorando por ello la salida de
aire de la cavidad de molde, reduciendo o eliminando el
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atrapamiento de burbujas de aire en los recubrimientos, y
reduciendo la tasa de residuos del cierre y el costo de
produccién.

Una envuelta de cierre seglin un aspecto de la inven-
cién incluye una pared de base con una faldilla para fija-
cién a una boca de recipiente, un labio que se extiende ra-
dialmente hacia dentro de la faldilla en una posicién adya-
cente a, pero espaciada de, la pared de base, y al menos un
paso que se extiende a través del labio. En la realizacién
preferida de la invencién, el paso tiene forma de un canal
que se abre en un borde radialmente interior del labio y en
superficies axialmente espaciadas del labio. El canal tiene
preferiblemente una superficie que mira radialmente hacia
dentro y que se inclina axialmente alejidndose de la pared
de base y radialmente hacia dentro de la faldilla. El labio
tiene preferiblemente una superficie que mira axialmente
lejos de la pared de base, con al menos una porcién adya-
cente a un borde radialmente interior del labio que es pla-
na y perpendicular al eje de la faldilla. El canal se abre
preferiblemente en esta porcién plana de la superficie de
labio que mira axialmente.

Un cierre de plastico seqgin otro aspecto de la reali-
zacién actualmente preferida de la invencidén incluye una
envuelta que tiene una pared de base con una faldilla para
fijacién a una boca de recipiente y un labio que se extien-
de radialmente hacia dentro de la faldilla en una posicién
adyacente y espaciada de la pared de base. Un recubrimiento
es moldeado por compresién in situ contra la pared de base,
y entre la pared de base y el labio. El1 labio tiene una
pluralidad de pasos circunferencialmente espaciados que se
extienden a través del labio para la salida de aire durante
el moldeo por compresién del recubrimiento.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

[0
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La invencién, juntamente con sus objetos adicionales,
caracteristicas, ventajas y aspectos, se entenderid mejor
por la descripcién siguiente, las reivindicaciones anexas y
los dibujos acompafiantes, en los gque:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un paquete
que incluye un recipiente y un cierre segiin una realizacién
actualmente preferida de la invencién.

La figura 2 es una vista fragmentaria en seccibédn del
cierre en el paquete de la figura 1.

La figura 3 es una vista en alzado en seccidén parcial
de la envuelta de cierre moldeada en el cierre de las figu-
ras 1 y 2.

La figqura 4 es una vista fragmentaria en seccidén toma-
da sustancialmente a lo largo de la linea 4-4 en la figqura
3.

Y la figura 5 es un diagrama esquemdtico fragmentario
que ilustra el utillaje para moldear por compresidén un re-
cubrimiento en la envuelta de cierre de las figuras 3-4.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS
La figura 1 ilustra un paquete 10 incluyendo un reci-

plente 12 hecho de vidrio o plastico y un cierre de plasti-
co 14 fijado a la boca del recipiente 12. El cierre 14 se
fija preferiblemente al recipiente 12 por medio de una o
mids roscas internas (o segmentos de rosca) en el cierre 14
en enganche con una o miAs roscas externas (o segmentos de
rosca) en la boca del recipiente 12.

La figura 2 ilustra el cierre de plastico 14 segun una
realizacién actualmente preferida de la invencién incluyen-
do un tapén o envuelta de plédstico 16 y un recubrimiento de
plastico 18 moldeado por compresidén in situ dentro de la
envuelta 16. La envuelta 16 incluye una pared de base 20 y
una faldilla periférica 22 que tiene una o mis roscas in-
ternas (o segmentos de rosca) 23 (figura 3) para fijar el

"
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cierre a la boca de recipiente 12 (figura 1). Un labio anu-
lar circunferencialmente continuo 24 se extiende integral-
mente radialmente hacia dentro de la faldilla 22 adyacente
a, pero axialmente espaciado de, la pared de base 20. El
labio 24 tiene una superficie interior 26, es decir, miran-
do a la superficie interior opuesta de la pared de base 20,
dispuesta en un angulo agudo a la pared de base 20. Especi-
ficamente, en la realizacién preferida, la superficie 26
incluye una primera porcién superficial cénica 28 adyacente
a la faldilla 22 en un primer angulc agudo a la pared de
base 20, y una segunda porcién superficial cédnica 30 que se
extiende desde la porcién superficial 28 en un segundo an-
gulo agudo a la pared de base 20. Un borde 32 forma una
tercera superficie 34 en un tercer angulo agudo a la pared
de base. El1 labio 24 tiene una superficie 38 que mira
axialmente lejos de la pared de base 20. Esta superficie 38
incluye preferiblemente una primera porcién 40 adyacente al
borde de labio radialmente interior 24 que es plana y per-
pendicular al eje de la faldilla de cierre 22 (es decir,
perpendicular dentro de las tolerancias del utillaje de
moldeo de la envuelta), y una segunda porcién radialmente
exterior 42 que estd en un angulo al eje de la faldilla de
cierre. En una realizacién ejemplar de la invencidédn para
una boca de 38 mm, la porcidén superficial 2B esté en un &an-
gulo de 45°, la porcién superficial 30 estd en un &ngulo de
10°, la porcién superficial 34 estd en un angulo de 72° y
la porcién superficial 42 estid en un &ngulo de 60°, todas
con respecto al eje central de la faldilla 22.

Una serie circunferencial de agujeros de salida de ai-
re angularmente espaciados se extienden a través del labio
24. Estos agujeros de salida de aire tienen preferiblemente
forma de ranuras o canales 44 que se abren en el borde de
labio radialmente interior 24, y en las superficies supe-

[
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rior e inferior del labio 24. Los canales 44 tienen una su-
perficie que mira radialmente hacia dentro 46 en un &ngulo
al eje de la faldilla de cierre. En la realizacién ilustra-
da, la superficie 46 es una superficie compuesta, que tiene
una primera porcién 48 adyacente a la faldilla 22 en un
primer angulo al eje de la faldilla, y una segunda porcién
50 que se extiende a la superficie de labio 40 en un segun-
do &ngulo méds grande al eje de la faldilla. El &ngulo de la
porcién superficial 50 controla la profundidad del agujero
de salida de aire y la tasa de flujo de aire del agujero de
salida de aire. El &ngulo de la porcién superficial 48 es a
efectos de disefio de la herramienta, y podria ser el mismo
que el angulo de la porcién 50. En la realizacién ejemplar
de la invencién, la porcidén superficial 48 estd en un angu-
lo de 15,5° al eje de cierre, mientras que la porcién su-
perficial 50 estd en un angulo de 27,5°. El extremo supe-
rior de la superficie 40 estd preferiblemente en la super-
ficie interior de la faldilla de cierre 22, mientras que la
superficie inferior de la superficie 50 esta preferiblemen-
te en la unién de las porciones de superficie de labio 40 y
42. (Se emplean palabras direccionales como "superior" e
"inferior™ a modo de descripcién y no de limitacién con
respecto a la orientacién vertical del cierre y la envuelta
ilustrada en las figuras 2-4. Se emplean palabras direccio-
nales como "axial" y "radial" a modo de descripcién y no de
limitacién con respecto al eje central de la faldilla de
cierre 22. Todas las dimensiones y Aangulos ejemplares son
nominales). En la realizacién ejemplar de la invencién, hay
doce canales de salida de aire 44 igualmente espaciados al-
rededor del labio 24, teniendo cada canal aproximadamente
0,025 pulgada de ancho. Los canales de salida de aire 44 se
moldean preferiblemente en el labio 24 durante el moldeo
por inyeccién o compresién de la envuelta de cierre. Como
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alternativa, los canales de salida de aire 44 se pueden
hender o formar de otro modo en el labio 24 en una opera-
cién post-moldeo.

El recubrimiento sellante 18 se moldea por compresién
in situ contra la pared de base 20, y entre la pared de ba-
se 20 y el labio 24. El recubrimiento 18 puede ser de cual-
quier construccién adecuada, como la descrita, por ejemplo,
en alguna de las Patentes de Estados Unidos 4.984.703,
5.306.542, 6.371.318, 6.399.170 y 6.660.349. La figura 5 es
una ilustracién esquemdtica del utillaje 60 para moldear
por compresién el recubrimiento 18 dentro de la envuelta
16.

Dicho utillaje incluye preferiblemente una punta de
recubrimiento 62 que estd montada deslizantemente dentro de
un conjunto de manguito 64. El conjunto de manguito 64 in-
cluye preferiblemente un manguito interior 66 y un manguito
exterior 68 que, juntamente con la punta 62 y la envuelta
de cierre 16, forman una cavidad 70 para moldear por com-
presién el recubrimiento 18. Entre los manguitos 66, 68 se
ha dispuesto un paso de salida de aire 72, La cara inferior
del manguito 68 (en la orientacién de la figura 5) engancha
la porcién superficial de labio 40 y el borde de labio ra-
dialmente interior 24 para cerrar la cavidad 70. Los cana-
les de salida de aire 44 en el labio 24 se abren a la cara
inferior del manguito 68. Durante el moldeo del recubri-
miento 18, se coloca una carga del material de recubrimien-
to dentro de la envuelta 16 con el utillaje de molde 60 re-
tirado. El utillaje de molde se desplaza entonces a la en-
vuelta, con los manguitos 66, 68 llevados a las posiciones
ilustradas en la figura 5. Posteriormente la punta de recu-
brimiento 62 se desplaza mas a la envuelta para comprimir
la carga del material de recubrimiento y hacer que el mate-
rial de recubrimiento fluya hacia fuera hacia la periferia
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de la cavidad 70. El aire desplazado por este flujo de ma-
terial puede salir a través de los canales 44 y radialmente
hacia fuera alrededor del manguito 68 con el fin de evitar
el atrapamiento del aire como cavidades o burbujas dentro
del recubrimiento.

Asi, se ha descrito una envuelta de cierre, un cierre
de pléastico, y un método de hacer una envuelta y cierre de
plastico que cumplen completamente todos los objetos y la
finalidad previamente expuestos. La invencidén se ha descri-
to en unién con una realizacidédn actualmente preferida de la
misma, y se han explicado varias modificaciones y variacio-
nes. Las personas con conocimientos ordinarios en la técni-
ca pensaran facilmente en otras modificaciones y variacio-
nes a la luz de la descripciédn anterior. Por ejemplo, los
principios de la presente invencién se ilustran en unién
con un cierre de refresco frio que tiene ranuras de salida
de aire en las roscas y una banda de manipulacién en el
borde de la faldilla; sin embargo, la invencién no se limi-
ta de ningin modo a cierres de este tipo. Se pretende que
la invencidén abarque todas las modificaciones y variaciones
que calgan dentro del espiritu y amplio alcance de las rei-
vindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES
1. Una envuelta de cierre (16) que incluye una pared

de base (20) con una faldilla (22) para fijacién a una boca
de recipiente y un labioc (24) que se extiende radialmente
hacia dentro de dicha faldilla en una posicién adyacente a
y espaciada de dicha pared de base,

caracterizada porque al menos un paso (44) se extiende
a través de dicho labio.

2. La envuelta de cierre expuesta en la reivindicacién
1, donde dicho al menos dGnico paso (44) incluye una plura-
lidad de pasos circunferencialmente espaciados.

3. La envuelta de cierre expuesta en la reivindicacién
l, donde dicho al menos tnico paso (44) incluye al menos un
canal que se abre en un borde radialmente interior de dicho
labio y en superficies axialmente espaciadas de dicho la-
bio.

4. La envuelta de cierre expuesta en la reivindicacién
3, donde dicho al menos unico canal tiene una superficie
gque mira radialmente hacla dentro (46) que se inclina
axialmente alejindose de dicha pared de base y radialmente
hacia dentro de dicha faldilla.

5. La envuelta de cierre expuesta en la reivindicacién
4, donde dicho labio (24) tiene una superficie (38) que mi-
ra axialmente lejos de dicha pared de base, con al menos
una porcién (40) adyacente a un borde radialmente interior
de dicho labio que es plana y perpendicular a un eje de di-
cha faldilla, y donde dicho al menos Gnico canal se abre en
dicha porcién plana de dicha superficie que mira axialmen-
te.

6. La envuelta de clerre expuesta en la reivindicacién
4, donde dicho al menos tGnico canal tiene un extremo ra-
dialmente interior que se abre en dicha porcién plana de
dicha superficie que mira axialmente y un extremo radial-
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mente exterior que se abre en una superficie radialmente
interior de dicha faldilla.

7. La envuelta de cierre expuesta en la reivindicacién
4, donde dicho al menos Unico canal incluye una pluralidad
de canales circunferencialmente espaciados.

B. El cierre expuesto en cualquier reivindicacié4n pre-
cedente, que incluye un recubrimiento (18) moldeado por
compresién in situ contra dicha pared de base, y entre di-
cha pared de base y dicho labio, saliendo aire por dicho
paso (44) durante el moldeo por compresién de dicho recu-
brimiento.

9. Un método de hacer un cierre que incluye los pasos
de:

(a) proporcionar una envuelta (16) que tiene una pared
de base (20) con una faldilla (22) para fijacién a una boca
de recipiente y un labio (24) que se extiende radialmente
hacia dentro de dicha faldilla en una posicién adyacente a
y espaciada de dicha pared de base,

(b) moldear por compresién un recubrimiento sellante
(18) contra dicha pared de base, y entre dicha pared de ba-
se y dicho labio, (bl) colocando el material de recubri-
miento dentro de dicha envuelta, (b2) enganchando dicho la-
bio con un manguito (68) para formar una cavidad de molde,
y (b3) enganchando el material de recubrimiento con una
punta (64) para empujar el material de recubrimiento ra-
dialmente hacia fuera dentro de dicha cavidad debajo de di-
cho manguito y debajo de dicho labio, y

(c) proporcionar una pluralidad de agujeros de salida
de aire (44) en dicho labio de mocdo que el aire presente
dentro de dicha cavidad pueda escapar a través de dichos
agujeros de salida de aire debajo de dicho manguito.

10. E1l método expuesto en la reivindicaciédn 9, donde
dichos agujeros de salida de aire (44) incluyen canales que
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se abren en un borde radialmente interior de dicho labio y
en superficies axialmente espaciadas de dicho labio.

11. El1 método expuesto en la reivindicacién 10, donde
cada uno de dichos canales tiene una superficie que mira
radialmente hacia dentro (46) y que se inclina axialmente
lejos de dicha pared de base y radialmente hacia dentro de
dicha faldilla.

12. El método expuesto en la reivindicacién 11, donde
dicho labio (24) tiene una superficie (38) que mira axial-
mente lejos de dicha pared de base con al menos una porcién
(40) adyacente a un borde radialmente interior de dicho la-
bio que es plana y perpendicular a un eje de dicha faldi-
lla, donde dichos canales se abren en dicha porcién plana
de dicha superficie que mira axialmente, y donde dicho man-
guito (68) engancha dicha superficie plana que mira axial-
mente en dicho paso (b2).

13. El1 método expuesto en la reivindicacién 11, donde
dichos canales tienen extremos radialmente exteriores que
se abren en una superficie radialmente interior de dicha
faldilla.
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CIERRE CON SALIDAS DE AIRE DEL RECUBRIMIENTO SELLANTE
RESUMEN

Un cilerre de pléastico incluye una envuelta (16) que
tiene una pared de base (20) con una faldilla (22) para fi-
jacién a una boca de recipiente y un labio (24) que se ex-
tiende radialmente hacia dentro de la faldilla en una posi-
cién adyacente y espaclada de la pared de base. Se moldea
por compresién un recubrimiento (18) in situ contra la pa-
red de base, y entre la pared de base y el labio. El labio
tiene una pluralidad de pasos circunferencialmente espacia-
dos (44) que se extienden a través del labio para expulsar

aire durante el moldeo por compresién del recubrimiento.
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