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1

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
SOLICITUD FASE NACIONAL -PCT

1 | TIPO DE SOLICITUD Patente de invencion |:] Patente de Modelo de Uti!idad
Capitulo ! ] Capitulo Il
2 | DATOS SOLICITUD INTERNACIONAL PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/ KR2010/005713 Fecha 25 AGO i201 0
Publicacién Internacional No. WO 2012/005407 Fecha 12 ENERO 2012

CONECTADOR DE FIBRA OPTICA Y METODO PARA EL ENSAMBLAJE DEL MISMO

3 | TiTULO DE LA |NVENC|6N (200 caracteres o espacios maximos)
CLASIFICACION INTERNACIONAL (CIP)

@
G02B 6/38 (2006.01), G02B 6/255 (2006.01)

5 | SOLICITANTE (S) Esta persona también es inventor.

Para datos adicionales utilizar hoja de informadién complementaria

APELLIDOS O RAZON SOCIAL

NOMBRE IDENTIFICACION TIPO

1. PARK, Chan Soul ! 7

6 | DATOS DEL SOLICITANTE

DIRECCION 122-1704 Beodeunae Apt., Taepyeong-dong,

Jung-gu, Daejeon 301-785

CIUDAD Daejeon

COREA
COREA

DEPARTAMENTO/ESTADO
PAIS DE RESIDENCIA

No. TELEFONO

CORREQ
ELECTRONICO
NACIONALIDAD O
LUGAR DE
CONSTITUCION

7 | INVENTOR (ES)

Para datos adicionales utilizar hoja de informaclén complementaria

APELLIDOS NOMBRES NACIONALIDAD
..1; PARK, Chan Soul Coreana
2 LEE Kwang Cheon Coreana
3. JUN Sang Chul Coreana
4. PARK Jun Young Coreana
DIRECCION DE CORREO ELECTRONICO:
8 | DATOS INVENTOR (ES) :
PAIS RESIDENCIA DEPARTAMENTO/ESTADO CIUDAD DIRECCION
1.COREA Daejeon 301-785 122-1704 Beodeunae Apt., Taepyeong-
dong, Jung-gu
2 COREA ) 105-402 Daewoo Apt., Seongbok-dong,
‘ Gyeonggido 448-737 Suji-gu, Yongin-si,
3 COREA Chungcheongbuk-do Humansia Apt., 313 Jangya-ri, Okcheon-
. 373-805 eup, Okcheon-gun,
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4. COREA Daejeon, 306-789 103-1004 Hyundai Apt., Wa-dong,
Daedeok-ku,

OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES)

D Los demas solicitantes y/o (demas) inventores se indican en una hoja a continuacion.

9 D REPRESENTANTE LEGAL APODERADO
APELLIDOS NOMBRES IDENTIFICACION
VILLAMIL JIMENEZ LUZ HELENA C.C 41750053 T.P.29882
DIRECCION Calle 19 N° 3 — 50 Oficina 404 No. TELEFONO  757-9104
CIUDAD BOGOTA gf;cﬁi%mco luzvillamil@villamil-ip.com
No. RADICACION DE |
PAIS COLOMBIA PROTOCOLO DE ‘

PODER GENERAL

10 | DECLARACIONES DE PRIORIDAD SI [INO

(33) PAIS DE ORIGEN CODIGO PAIS (31) NUMERO (32) FECHA (AAAAIMM/DD)
1.COREA KR 10-2010-0065973 2010/07/08

1 [ DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o biolégicos de los que
cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

sl X Nno

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o
certificado o nimero de registro, expedido por la Autoridad competente.

12 | DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades
indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad Andina.

sl Xl no

numero de registro expedido por la Autoridad competente.

Nota: En caso afirmativo debera anexar la licencia o autorizacién de uso de conocimiento tradigional, o certificado, o

13 [ REDUCCION DE TASAS

Declaro que carezco de medios econémicos para presentar la solicitud de patente. ‘

sl Xl no

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccién de tasas a
que se refiere la resolucion vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

Micro, pequenas y medianas empresas —
Universidades publicas o privadas ]

Entidades sin 4nimo de lucro :]

Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos

14 | AUTORIZACION DE NOTIFICACION EN LIiNEA SI [JNO

Manifiesto que he leido y entendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electrénicos para las
notificaciones en linea a través de Internet de los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y
Comercio que deben ser notificados personalmente y, en consecuencia, autorizo el servicio de notificacion a través de
internet.
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15 | COMPROBANTE DE PAGO O PAGO ELECTRONICO N°

Fecha FFbrero 6, 2013

16 FIRMA DEL SOLICITANTE, DEL APODERADO O DEL REPRESENTANTE LEGAL
Junto a cada firma, indicar el nombre del firmante y su calidad (si tal calidad no es obvia al leer el petitorio)

jﬂt\%t@r\q Onlam)

17 | ANEXOS

Documentacién Técnica
Solicitud Internacional en castellano

X Descripcion N° de folios: 2

(X Reivindicaciones N° Reivindicaciones: ) '
(4 Dibujos y/o figuras N° folios: ) 8

(A Resumen.

[] Certificado de depésito de material biologico si
fuera el caso.

[ Listado de secuencias de nucleétidos y/o
aminoacidos en forma digital si fuera el caso.
. M Arte final 12 x 12.

(O Anexo formato digital.

!. N o o oeb=

Documentacién Juridica
9. [ Poderes, si fuera el caso.
10. [ Documento que legalmente pruebe la cesién del inventor al
solicitante o a su causante. \
[ Copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos
derivados, certificado o numero de registro, si fuera el caso.
12. [J Copia de la licencia o autorizacién de Conocimientos

Tradicionales, certificado o nimero de registr‘o, si fuera el caso.
13. Reduccién de tasas |

Micro, pequefias o medinas empresas
[ Copia simple de la declaracion de renta del aﬁo inmediatamente
anterior, 0 en su defecto prueba documental idénea. ‘
[0 Documento de constancia de cumplimiento con lo establecido en
la ley 905 de 2004. |
Universidades puablicas o privadas
[ Copia acto de reconocimiento institucional enLutldo por el
Ministerio de Educacion \
Entidades sin animo de lucro
[ Copia de registro vigente en Camara de comercm
[_] Hoja de informacién complementaria. \
[T] Otros, especificar
14. [] Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud.
15. [ Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.
16. [0 Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente
de palabras en la publicacién. |
17. [ Comprobante de pago por reivindicacién adicional a 10.

{
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(54) Title: OPTICAL FIBRE CONNECTOR AND AN ASSEMBLY METHOD FOR THE SAME 1
(54) A8 A YN K e 2 o|o) xg ‘

(57) Abstract: The present invention relates to an optical
fibre connector whereby an operator can easn]y couple op-
tical fibres on site, and to an assembly method for the
same. More specifically the invention relates to: an optical
fibre connector wherein a gunde ferrule bush is provided
between a ferrule and a coil spring so as to ‘be able to solve
a problem whereby a ferrule optical fibre between a ferrule
body and a reinforcing sleeve is bent, and a problem
whereby contact between the ferrule body and the ferrule
optical fibre is broken due to frequent movément, when the
ferrule moves within a range of movement provided for by
a resilient member due to the resilient member; and to an
assembly method for the same.
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CONECTADOR DE FIBRA OPTICA Y METODO

PARA EL ENSAMBLAJE DEL MISMO

Campo Técnico

La presente invencién se refiere a un cogectador de
fibra Odptica y a un método para ensamblaje del mismo, y en
particular, a un conectador de fibra éptica y a un método
para ensamblar el mismo que est&n dirigidos para instalar un
buje de manguito guia entre un manguito y un resorte
helicoidal en un intento para superar los problemgs que hay
en un estado de adhesién de una parte de adhesié% entre un
cuerpo de manguito y wuna fibra éptica de manguito o un
expansor de manguito y una fibra dptica de manguito, debido a
un movimiento frecuente cuando un manguito se mueve dentro de
un intervalo permitido (dado) debido a que un miembro
elastico de manguito es roto o una fibra éptica de manguito

entre un cuerpo de manguito y una camisa de reforzamiento se

flexiona.
Antecedentes de la Invencidén
En afios recientes, las Fibra para el Hogar (FTTH,
por sus siglas en 1inglés), diseflada para proporcionar
diversas informaciones, incluyendo informacidén de

radiodifusién, informacién de comunicaciones, etc., por la

conexidén de una fibra éptica a un hogar ordinario, esta
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siendo utilizada cada vez mads en una casa habitacién Yy en un
alojamiento ordinario. El cable éptico del sistema FTTH es
extendido a una casa, un extremo del cual es terminado con un
conectador de fibra optica. El trabajador de FTTH coloca un
cable optico un poco mas largo aproximadamente ﬁnos pocos
metros que una longitud efectiva, en consideracipn con un
empalme entre las fibras oépticas y luego es extendido hasta
una casa. El trabajador corta una fibra éptica por la
longitud necesaria, y ensambla un conectador de fibra éptica
en su extremo y conecta el conectador con un adaptador éptico,
instalando de este modo la fibra éptica.

Las patentes 1 a la 6 de 1la técnica. anterior
describen diversas tecnologias con respecto a un conectador
de fibra éptica acoplado a un adaptador éptico.

Uno del conectador de fibra éptica ordinario es
descrito en un conectador 6ptico tipo ensamblaje en el sitio
de construccién, de la publicacién de registro de patente
Coreana No. 10-0669947 la invencidén de la cual estd dirigida
a conectar un extremo de una fibra éptica de manguifo con un
extremo de una fibra optica principal. La patente‘anterior
describe un método de empalme formado de un método de empalme
mecanico que conecta un miembro de alineamiento de cable
principal que acomoda un extremo de una fibra 6ptica de
manguito y, un extremo de una fibra oéptica principél, Yy un

método de empalme por fusién gque conecta por fusidén un
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extremo de una fibra optica de manguito y un extremo de una
fibra o6ptica principal, mediante el uso de un conectaddr de
fusidén de fibra optica y reforzando una parte de empalme por
fusién con una camisa de reforzamiento formada de un tugo de
contraccién térmica (consultar las técnicas anteriores 3;a la
6).

La presente invencidén estd dirigida a un méto@o de
empalme por fusidén, y el conectador de fibra 6ptica del
método de empalme por fusién comprende un manguito 1 formado
de una fibra éptica de manguito, un miembro eldstico é que
soporta elasticamente el manguito, un estructura de
obturacién 4 que acomoda el manguito y el miembro elastico,
un tapdén 3 instalado en la estructura de obturacién y que
fija el manguito y el miembro eldstico en la estructura de
obturacidén, una camisa de reforzamiento 5 que refuerza la
parte de empalme por fusién de un extremo de la fibra éptica
de manguito y un extremo de la fibra oéptica principal, un
mango de tapdén 6, y un hito aislador 7.

El conectador de fibra éptica del método de empalme
por fusién, esta caracterizado porque el manguito I
eldsticamente por un miembro elédstico, moviéndose de este
modo dentro de un intervalo establecido por el ﬁiembro
eldstico 2. Cuando el manguito se mueve dentro ‘de un
intervalo establecido por el miembro elastico, un estado de

adhesidén entre el cuerpo de manguito la y la fibra bptica de
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manguito 1lb puede ser empeorado, o la fibra oéptica de
manguito puede ser desconectada, lo cual conduce a una
flexidén més rapida de la parte lc de la fibra oéptica de
manquito.

Como se muestra en la Figura 1B, cuando el manguito
se mueve dentro de un intervalo establecido por el miembro
elastico 2 por medio de una fuerza externa, la parte 15' de
la fibra optica 1b de manguito entre el cuerpo de manguito la
y la camisa de reforzamiento 5 se flexiona, y el moviniento
frecuente del cuerpo de manguito la contribuye a provocér una
falla en el estado de adhesidén entre el cuerpo de manguito y
la fibra éptica de manguito, y la fibra éptica de manguito
puede ser desconectada, y cuando es aplicada una fuerza
externa al cuerpo la de manguito, parte de la fibra éptica de
manguito se flexiona, y parte de la fibra oéptica de manguito
mas corta se flexiona, lo cual acelera la flexién, provocando
de este modo una gran cantidad de problemas en la.eficiencia
de la fibra oéptica.

En el conectador de fibra oéptica de un método de
empalme por fusidn, convencional, cuando una parte de empalme
por fusidén es reforzada por el calentamiento de una camisa de
reforzamiento formado de un tubo de contraccién térmi@a, un
adhesivo utilizado para formar integralmente un cuerpo de
manguito y una fibra éptica de manguito se funde, lo cual

conduce a una transformacién. Con el fin de prevenir el
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problema anterior, es necesario hacer que el manguito sea
expuesto minimamente cuando se ensambla el conectaddr de
fibra éptica.

La peladura en frio (a temperatura ambiente) es
principalmente realizado cuando se desprende una fibra éptica
de manguito de una manera tal que el manguito puede ser
expuesto, a lo minimo, al calor, de modo gue una ‘parte
adherida del manguito puede dafiarse conforme es aplicada una
fuerza grande (peso) en el curso de la peladura de la‘fibra
6ptica de mangquito o la fibra éptica de manguito es
desconectada.

Los problemas de la técnica convencional seran
descritos utilizando las técnicas previas citadas.

La fibra optica descrita en la técnica anterior
citada 3 de la publicacién de patente Coreana numero 1042009—
0083373 estd dirigida a obtener caracter compacto. Un
manguito 7 y una camisa de reforzamiento 15 estan muy . cerca
unc del otro. Cuando se pretende calentar para una
contraccidén térmica de una camisa de reforzamiento, un
adhesivo utilizado para formar integralmente una fibra 6ptica
a un manguito se utiliza para ser transformado.

La fibra optica descrita en 1la publicacién de
patente Japonesa numero 2008-225461 en la técnica anterior
citada 6 estd& caracterizado porque una porcidén sobresaliente

de un accesorio acoplado a una estructura, es proporcionada,
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y es lograda una construccién integrada en el curso de una
contraccién térmica de una camisa de reforzamiento, mejorando
de este modo una fuerza tensional. Cuando una camisa de
reforzamiento es térmicamente contraida y se vuelve entonces
integral con la porcién sobresaliente del accesorio, el
accesorio y la fibra 4ptica del manguito se vuelven
integrales por medio de la camisa de reforzamientor Como se
muestra en la Figura 1, cuando la fuerza (peso) es aplicada
al manguito del lado frontal del conectador, el manguito se
mueve en una direccién longitudinal de la fibra Yptica por
medio del miembro elastico. A este tiempo, ocurre un

fendémeno de flexidn en una parte 1lb' de la fibra éptica 1lb de

manguito, mé&s corta, de modo que 1la fibra optica es
desconectada, y ocurre el problema de cortocircuito. Ya que
ocurre la flexidén a wun 4&angulo agudo, una pérdida de

transmisién de sefial puede incrementarse rapidamente.

Los conectadores épticos de los documentos de la
técnica anterior 3, 5 y 6 estadn dirigidos a la peladura de
las fibras épticas en la fabrica, el ensamblaje a un manguito
con un adhesivo, y el corte y el suministro del mismo a un
sitio de construccién. Cuando éstos son suministfados en un
estado no desprendido, la fibra oéptica de manguito formada
del manguito y la fibra oéptica que son unidas por un adhesivo,
€s necesario que sea desprendida en el sitio de construccién.

En este caso, una porcién unida se llega a debilitar debido

5
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al peso que ocurre durante la peladura, de modo que ocurre
una transformacidén o un problema de cortocircuito.

Ademas, cuando el manguito es desprendido de una
fibra oéptica en wuna fébrica y un adhesivo es unido, es
realizado un corte necesario y es suministrado un sitio de
construccidn, se incrementa el costo de fabricacién debido a
un trabajo pesado, Yy puede ocurrir un problema de
cortocircuito cuando se realizan tales labores en el sitio de
construccién.

La fibra oéptica desprendida puede ser éxpuesta al
aire por un tiempo prolongado, de modo que ésta puede ser
contaminada por la humedad o los materiales contaminantes
bpticos.

Con el fin de superar los problemas anteriormente
descritos, la publicacién de patente Japonesa numero 2009-
69607 del documento 5 de la técnica anterior describe una
invencién sobre una tecnologia de empaquetamiento que
proporciona una fibra éptica desprendida. En el caso en que
la fibra o6ptica sea suministrada en un estado empaquetado, se
incrementan los costos de fabricacién, vy ya que el volumen
completo de los productos se incrementa, lo cual da como
resultado un costo de transportacién incrementada.

La camisa de reforzamiento de 1la Figura 2 esta
dirigida a utilizar un conectador éptico convencional formado

de una estructura de tubo doble que consiste de dos tubos de

44
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contraccidén térmica de un tubo lateral interno 5a y un tubo

lateral externo 5b en los cuales se incrementa el tiempo de

contraccidn térmica.

Documentos de la Técnica Anterior

(Documento de 1la técnica anterior 1) |Previo

al

documento 1: Publicacién de registro de patente Coreana

numero 10-0669947

(Documento de 1la técnica anterior 2) Previo

al

documento 2: Publicacién de registro de patente Coreana

numero 10-2009-0078350

(Documento de la técnica anterior 3) Previo

al

documento 3: Publicacién de registro de patente Coreana

numero 10-2009-0083373

(Documento de la técnica anterior 4) Previo

al

documento 4: Publicacién de registro de patente Coreana

numero 10-2007-0045972

(Documento de 1la técnica anterior 5) Previo
documento 5: Publicacién de patente Japonesa numero
patente abierta al publico hei 2009-69607

(Documento de 1la técnica anterior 6) Previo
documento 6: Publicacién de patente Japonesa nﬁmero

patente abierta al publico hei 2008-225461

Descripcidén de la Invencién

al

de

al

de
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En consecuencia, un objetivo de la invencidén es
proporcionar un conectador de fibra éptica y un método para
ensamblar el mismo, los cuales superan los problemas
encontrados en la técnica convencional y en los cuales es
suministrada una fibra oéptica de manguito en un estado no
desprendido, y es desprendida en un sitio de cons%ruccién Y%
es ensamblada, previniendo de este modo un problema del
incremento del costo unitario.

Otro objetivo mas de la presente invencidén es
proporcionar un conectador de fibra éptica que hate posible
prevenir wuna transformacién de un manguito debido a una
transformacidén de un adhesivo entre un cuerpo de manguito vy
una fibra oéptica de manguito, debido al calor gue ocurre

cuando una camisa de reforzamiento es calentada, con el fin

de reforzar una parte de empalme por fusién parte de un

conectador de fibra oéptica.

Otro objetivo mads de la presente invencién es
proporcionar una fibra oéptica que hace posible prevenir una
flexidn de una fibra optica de manguito entre un cuerpo de
manguito y una camisa de reforzamiento cuando un manguito se
mueve dentro de un intervalo de movimientoc de un miembro
elastico conforme éste es soportado por un miembro elastico,
previniendo de este modo la disminucién de un cortocircuito y
la eficiencia de una fibra éptica de manguito gue ocurre

debido a una flexidén de una fibra optica de manguito.

o
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Otro objetivo adicional de la presente invencién es
proporcionar una fibra oéptica que haga posible superar un
problema que el tiempo de calentamiento para una contréccién
térmica de una camisa de reforzamiento es prolongado al‘hacer
un tubo doble formade de un tubo de contraccién térmica en
una camisa de reforzamiento tipo tubo simple.

Otro objetivo adicional de la presente invencién es
proporcionar un método para ensamblar un conectador de fibra
éptica en un sitio de construccién, mediante el uso de una
unidad de empalme térmica.

Para lograr los objetivos anteriores, se
proporciona un conectador de fibra éptica que empal@a por
fusién una fibra oéptica de manguito encerrada en un manguito
elasticamente soportada por medio de un miembro elastico, y
una fibra oéptica principal mediante el uso de una unidad de
empalme por fusién, y la parte de empalme por fusién es
reforzada por una camisa de reforzamiento, conectando de este
modo una fibra oéptica principal y una fibra bptica de
manguito, que comprende un buje de manguito guia instalado
entre el manguito y el miembro elédstico; vy el buje de
manguito guia y la parte de empalme por fusién de la fibra
éptica que es integral por medio de una camisa de
reforzamiento.

Se proporciona un conectador de fibra éptica que

empalma por fusidén una fibra éptica de manguito encerrada en
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un manguito eldsticamente soportado por medio de un miembro
elastico, y una fibra éptica principal mediante el uso de una
unidad de empalme por fusién, y la parte de empalme por
fusidén es reforzada por una camisa de refor%amiento,
conectando de este modo una fibra 6ptica principal y una
fibra o6ptica de manguito, que comprende un buje de manguito
gula instalado entre el manguito y el miembro elastico; y el
manguito y el buje de manguito guia son movibles dentro de un
intervalo establecido por el miembro elastico. |

Se proporciona un conectador de fibra éptica que
empalma por fusién una fibra éptica de manguito encerrada en
un manguito elasticamente soportado por medio de un miembro
elastico, y una fibra éptica principal mediante el uso de una
unidad de empalme por fusién, y la parte de empalme por
fusién es reforzada por wuna camisa de reforzamiento,
conectando de este modo una fibra oéptica principal y una
fibra oéptica de manguito, que comprende un buje de manguito
guia instalado entre el manguito y el miembro elastico, el
buje de manguito guia es el&sticamente soportado por medio
del miembro eldstico.

El manguito y 1la fibra éptica de manguito son
suministrados a un sitio de construccién en un tipo de
montaje de manguito en gque un recubrimiento de una fibra
bptica de manguito no es desprendido, de modo que la peladura

del mismo es conducida en un sitio de construccidn.
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Es formada una protuberancia en un extremoc del buje
de manguito guia, y un extremo de la camisa de reforzamiento
rodea la protuberancia, de modo que el manguito, el buje de
manguito guia y la camisa de reforzamiento estan integrales.

Se proporciona un conectador de fibra oéptica el
cual empalma por fusién wuna fibra optica de manguito
encerrada en un manguito eldsticamente soportado por med;o de
un miembro eldstico, y una fibra éptica principal mediante el
uso de una unidad de empalme por fusién, y la parte de
empalme por fusién es reforzada por una camisa de
reforzamiento, conectando de este modo una fibra optica
principal y una fibra éptica de manguito, que comprende la
camisa de reforzamiento que es formada de un tubo de
contraccién térmica que tiene una capa de adherencia térmica
en el interior de la misma.

Se proporciona un método para ensamblar un
conectador de fibra optica el cual es empalmado por fusién de
una manera tal que una fibra éptica de manguito y otra fibra
éptica principal son empalmadas por fusién mediante el uso de
una unidad de empalme por fusién, que comprende un paso para
acoplar un montaje de manguito de una fibra optica de
manguito, el recubrimiento de la cual no es despendido, en un

sujetador; y un paso para acoplar el sujetador en la parte de

acoplamiento del sujetador del dispositivo de peladura, vy

realizando un procedimiento de peladura en caliente.

A
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Efectos Ventajosos

La fibra oéptica de acuerdo a la presente invencién
hace posible prevenir una transformacién de un manguitd por
medio de calor de una manera tal que el calor transferido al
manguito cuando se calienta una camisa de reforzamientd, es
interrumpido por un buje de manguito guia instalado entﬁe un
manguito y un miembro eldstico, de una manera tal que un
manguito y un miembro eldstico no hacen contacto uno con el
otro, de modo que una peladura en caliente realizado déspués
del calentamiento, es posible, previniendo de este modo los
dafios de un manguito que ocurren debido a una peladuia en
frio.

En la técnica convencional, una fibra éptica de
manguito es desprendida y luego suministrada con el fin de
prevenir un rompimiento de una porcién unida entre un cuerpo
de manguito y una fibra éptica de manguito, que ocurre debido
a una peladura en frio o a un cortocircuito de una fibra
éptica de manguito, pero cuando es proporcionada una fibra
bptica de manguito, desprendida, ésta es expuesta al aLre por
un tiempo prolongado, de modo que la calidad de la: fibra
6ptica cambia, y es dificil prevenir los dafiocs de una fibra
Optica descubierta, en el curso del almacenamiento y el
movimiento. En la presente invencién, una peladgra en

caliente puede ser posible con la ayuda de un buje de
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manguito guia que pertenece a un conectador de fibra éptica,
de modo que éste no necesita suministrar una fibra optica de
manguito descubierta.

Ademas, el buje de manguito guia es integralmente
formado con una camisa de reforzamiento junto con un buje de
manguito, de modo que se mueve dentro de un intervalo de
movimiento de un miembro el&stico, previniendo de este modo
un problema en que una fibra éptica de manguito es fleiionado
0 entra en cortocircuito.

En la presente invencién, la camisa de
reforzamiento es formada de un tubo de contraccién térmica
con una capa de unidén térmica en el interior én una
estructura de tubo simple, de modo que el almacenamiento y el

movimiento son faciles, y el uso de los mismos es conveniente,

y la capacidad de manipulacién puede ser aumentada.

Breve Descripcidén de las Figuras

La presente 1invencién se entenderd mejor con
referencia a las figuras anexas, que son dadas ﬁnicamente a
manera de ilustracidén y de este modo no son limitantes?de la
presente invencién, en donde;

La Figura 1 es una vista seccional transversal de
una estructura parcialmente ensamblada de un conectador de
fibra éptica convencional del cual (a) es una vista secbional

transversal de un estado acoplado, y {b) es una vista
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seccional transversal de un fendémeno en que parte de una
fibra éptica de manguito es flexionado cuando es aplicaaa una
fuerza externa a un manguito;

La Figura 2 es una vista de una camisa de
reforzamiento de un conectador de fibra éptica convencional
del cual (a) es una vista en perspectiva de 1la misma, y (b)
es una vista seccional transversal de la misma;

La Figura 3 es una vista en perspectiva de un
conectador de fibra optica de acuerdo a una modalidad de la
presente invenciédn;

La Figura 4 €s una vista en perspgctiva,
desensamblada de un conectador de fibra éptica de acuerdo a
una modalidad de la presente invencién;

La Figura 5 es una vista seccional transversal de
una construccidén ensamblada de un conectador de fibra Optica
de acuerdo a una modalidad de la presente invencién;

La Figura 6 es una vista seccional transversal de
una construccidén desensamblada de un montaje de manguito que
es parte de un conectador de fibra éptica de acuerdo a una
modalidad de la presente invencién;

La Figura 7 es una vista en perspectiva,
desensamblada de un montaje de manguito que es parte de un
conectador de fibra éptica de acuerdo a una modalidad de la
presente invenciédn;

La Figura 8 es una vista seccional transversal de



15

20

25

16

una construccién ensamblada de un montaje de manguito que es
parte de la construccién de un conectador de fibra éptica de
acuerdo a una modalidad de la presente invencién;

La Figura 9 es wuna vista de wuna camisa de
reforzamiento de un conectador de fibra oéptica de acu%rdo a
una modalidad de la presente invencién, del cual (a) es una
vista en ©perspectiva, y (b) es una vista seccional
transversal;

La Figura 10 es una vista seccional transversal de
una construccidén parcialmente ensamblada de un conect&dor de
fibra OJptica de acuerdo a una modalidad de la presente
invencién, del cual (a) es antes de que se caliente una
camisa de reforzamiento, y (b) es wuna vista seccional
transversal después de que es calentada una camysa de
reforzamiento;

La Figura 11 es una vista en seccién transversal
detallada de un aparato de abrazadera de un manguito aislador
de un conectador de fibra optica de acuerdo a una modalidad
de la presente invencién, del cual (a) es antes de qﬁe un
anillo de presién sea acoplado a una parte de abrazadera de
un dispositivo de abrazadera, y (b) es una vista seccional
transversal después de que un anillo de presién es acoplado a
una parte de abrazadera;

La Figura 12 es una vista seccional transversal de

un montaje parcial de un conectador de fibra o6ptica de

59
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acuerdo a una modalidad de la presente invencién, del cual
(a) es una vista seccional transversal de un estado acoplédo,
y (b) es una vista seccional transversal de un estado en, que
una parte de la fibra oéptica de manguito es flexionada
conforme un manguito y un buje de manguito guia se muéven
conjuntamente cuando es aplicada una fuerza externa es
aplicada a un manguito;

La Figura 13 es una vista en perspectiva de un
montaje parcial de un conectador de fibra éptica de acuerdo a
una modalidad de la presente invencidn;

Las Figuras 14 y 15 son vistas en perspectiva de
una unidad de empalme por fusién de fibra oéptica utilizada
para un montaje de un conectador de fibra éptica de acuerdo a
la presente invencién;

La Figura 16 es una vista en perspectiva de un
dispositivo de peladura o peladura por calor (calentamiento)
instalado en una‘unidad de empalme por fusidén de fibra éptica,
utilizado en un montaje de un conectador de fibra éptica de
acuerdo a la presente invencién;

La Figura 17 es una vista en perspectiva de un
montaje de manguito de un conectador de fibra oéptica y un
sujetador en el cual el montaje de manguito es instalado de
acuerdo a la presente invencién, del cual (a) es un montaje
de manguito, y (b) es un sujetador;

Las Figuras 18 y 19 son vistas de una operacién en
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que una fibra oéptica de manguito de un montaje de manguito es
pelada por un dispositivo de peladura por  calor
(calentamiento) instalado en una unidad de empalme por fusién
de fibra oéptica utilizado en un montaje de un conectador de
fibra optica de acuerdo a la presente invencién, del cual
Figura 18 es un estado en que un sujetador con un montaje de
manguito es montado a un dispositivo de peladura por calor
(calentamiento), y la Figura 19 es un estado después de una
peladura por un dispositivo de peladura;

La Figura 20 es una vista en perspectiva de un
estado en que un extremo de una fibra éptica de manguito es
pelado en un montaje de manguito de un conectador de fibra
6ptica de acuerdo a la presente invencién; vy

La Figura 21 es un diagrama de flujo de un
procedimiento de ensambladura de un conectador dé fibra

6ptica de una modalidad de la presente invencién.

Descripciones de los Numeros de Referencia

10: manguito

11l: cuerpo de manguito

12: expansor de didmetro

13: fibra oéptica de manguito
20: buje de manguito guia
21: muesca de instalacién

22: hombro de acoplamiento
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23:
24:
30:
40:
50:
52:
60:
61:
62:
70:

80:

‘81:

82:

83:

90:

a:

C:

100:
110:
120:
130:
140:
150:
160:

170:

19

parte de guia

parte de protuberancia
miembro eléstico
estructura de obturacidén
tapdn

orificio guia

camisa de reforzamiento
tubo de contraccién por calor
capa de unién por calor
asa del conectador
manguito aislador
dispositivo de abrazadera
parte de abrazadera
anillo de presién

fibra éptica principal

montaje de manguito

conectador de fibra éptica

empalme por fusién de fibra éptica
dispositivo de peladura
dispositivo de corte

unidad de empalme por fusién
dispositivo de calentamiento

parte de monitor

dispositivo de arandela extrema

sujetador
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Modalidades para Llevar a Cabo la invencién

Las modalidades preferidas de la presente invencién
seran descritas con referencia a las figuras anexas. Los
términos y palabras utilizadas en las descripciones y en las
reivindicaciones no estédn destinadas a ser interpretadas como
un significado convencional o limitado, y tales términos y
palabras deben ser preferentemente interpretados como
poseedores del significado y conceptos que concuerdan con los
conceptos técnicos de la presente invencién, con base en los
principios en que los conceptos de las palabras puedan ser
definidos de una manera apropiada por el inventor, para
describir su propia invencién del mejor modo.

Por lo tanto, las modalidades y construcciones de
las descripciones de la presente invencién son para  fines
ilustrativos Unicamente, no representando los conceptos
técnicos de la presente invencién, de modo que es obvio que
pueden existir equivalentes y modificaciones diversas que
pueden sustituir las invenciones al tiempo de la aplicacién.

Como se muestra en la Figuras 3 a la 5, el
conectador de fibra optica C de acuerdo a la presente
invencién comprende un manguito 10, un buje 20 de manguito
guia que encierra parte del manguito 10, un miembro elastico
30 instalado en un lado exterior del buje 20 de manguito guia,

una estructura de obturacidén 40 que encierra el manguito 10,
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el buje 20 de manguito guia y el miembro eldstico 30, un
tapén 50 que estd acoplado a la estructura de obturacién 40 y
fijando el manguito 10, el buje 20 de manguito guia y el
miembro eldstico 30 que estdn encerrados en la estructura de
obturacién 40, un asa del conectador 70 que encierra la
estructura de obturacidén 40, una camisa de reforzamiento 60
que refuerza la fibra éptica 13 de manguito del manguito 10 y
el empalme por fusién de la fibra éptica principal 90, y un
manguito aislador 80 acoplado al tapén 50.

Como se muestra en la Figuras 4 y 6 a la 8, el
manguito 10 es formado de un cuerpo de manguito 11, un
expansor 12 de didmetro de manguito, y una fibra éptica 13 de
manguito. El cuerpo de manguito 11, el expansor 12 de
diametro de manguito y la fibra oéptica 13 de manguito son
unidas por un adhesivo en una forma integral, y el extremo de
la fibra odptica 13 de manguito es proporcionado en un estado
no pelado y es pelado utilizando una unidad de peladura
instalada en una unidad de empalme por fusién en un: sitio de

construccidn.

Como se muestra en la Figura 8, el manguito 10

tiene primera y segunda partes de adherencia 14 y 15 unidas
por un adhesivo, y la primera parte de adherencia 14 es
integral con el cuerpo de manguito 11 y la fibra éptica 13 de
manguito, y la segunda parte de adherencia 15 esta integral

con el expansor 12 de didmetro de manguito y la fibra éptica
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13 de manguito.

Como se muestra en la Figura 8, la primera parte de
adherencia 14 es colocada en un lado interno del expansor 12
de diadmetro de manguito, y la segunda parte de adh@rencia 15
es colocada en el lado interno del buje 20 de manquito guia.
Con la construccidén anterior, es posible preven;r que la
cabeza, lo cual ocurre cuando la fibra éptica 13 de manguito
es pelada o la camisa de reforzamiento es instalada, para que
no sea transferida a las partes de adherencia 14 y 15.

Como se muestra en la Figura 6, el expansor 12 de
diametro de manguito tiene un eje corto 12a, y el eje corto
1l2a es insertado en la muesca de instalacién 21 del buje 20
de manguito guia.

El numero de referencia 11' representa una tapa de
proteccidén de manguito.

Como se muestra en las Figuras 6 a la 8, el buje 20
de manguito guia es formado en un tipo de tubo para que el
extremo de la fibra optica 13 de manguito pase a  través del
mismo, y una muesca de instalacién 21 es formada en un lado
interno a una cierta profundidad, de modo que el eje corto
12a que tiene la misma longitud que la longitud del expansor
de diametro 12 de manguito puede ser insertado dentro, y el
hombro de acoplamiento 22 y la parte de guia 23 son
instalados en el lado exterior del miembro elastico 30 en

forma de resorte helicoidal que va a ser instalado, y la

&)



10

15

20

25

23

parte de protuberancia 24 es formada en la porcién opuesta a
la abertura dentro de la cual es insertado el manguito 10.
Al menos una superficie plana es formada en la superficie
externa de la parte de guia 23, de modo que el buje 20 de
manguito guia puede moverse en la direccién longitudinal de
la fibra 6ptica 13 de manguito, pero no puede girar alredédor
de la fibra Optica 13 de manguito. La superficie plana eﬁtra
en contacto con la superficie plana formada en la superficie
interna del orificio guia 52 del tapdén 50. Como se muestra
en la Figura 10, la parte de protuberancia 24 estad rodeada
por el extremo de la camisa de reforzamiento 60, de modojque
el buje 20 de manguito guia y la camisa de reforzamiento 60
se vuelven integrales.

El miembro eldstico 30 es elaborado de un resorte
helicoidal meté&lico, y como se muestra en la Figuras 6 a la 8,
estd instalado en la parte de guia 23 del buje de manguito 20.

Como se muestra en la Fiquras 6 a la 8, la
estructura de obturacién 40 comprende un hombro 41 que pasa a
través y atrapa el expansor de didmetro 12 del manguito 10 en
el lado interno, una muesca de acoplamiento 42 para el
acoplamiento con el tapdén 50, vy una protuberancié de
acoplamiento 43 para el acoplamiento con el asa 70 del
conectador en un lado externo.

Como se muestra en las Figuras 6 a la 8, el tapén

50 es acoplado a la estructura de obturacién 40 conforme un
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lado es insertado dentro de la estructura de obturacién 40, vy
fija el manguito 10 insertado en la estructura de obturacién
40, y tiene su otro extremo acoplado con el manguito aislador
80, y comprende una muesca de instalacién 51 formada en el
lado interno para las instalaciones del buje 20 de mahguito y
el miembro elastico 30, y un orificio guia 52 es instalado
para la parte de guia 23 del buje 20 de manguito gﬁia para
pasar de lado a lado. En la superficie interna del brificio
guia 52 se forma una superficie plana correspondiente a la
superficie plana formada en la parte de guia 23 del puje 20
de manguito guia, la superficie plana entra en contacto con
la superficie plana formada en la parte guia 23 del buje 20
de manguito guia, permitiendo de este modo que el buje 20 de
manguito guia se mueva en la direccién longitudinal de la
fibra éptica 13 de manguito, no permitiendo la rotacién
alrededor de la fibra oéptica 13 de manguito. En el lado
externo se forma una protuberancia de acoplamiento 53 para el
acoplamiento con la estructura de obturacién 40.

Como se muestra en las Figuras 9 y 10, la camisa de
reforzamiento 60 estd dirigida a rodear la parte de empalme
por fusidn conectada con la fibra optica 13 de manguito y la
fibra o6ptica principal 90, reforzando de este modo la misma.
La camisa de reforzamiento 60 es formada en una estructura
tubular simple formada de un tubo de contraccién térmica 61,

y una capa de adherencia térmica 62 formada en un lado
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interno del tubo 61 de contraccidén por calor, por medio de un
adhesivo térmico como uno de fusidén en caliente. 'La camisa
de reforzamiento 60 puede incluir una espiga de reférzamiento
alargada la cual puede flexionarse con una propiedad eléastica.

La camisa de reforzamiento 60 en forma de tubo
simple en la cual la capa de adherencia térmica 62 és formada
en su lado interno, hace posible sellar las partes d@ empalme
por fusidén de la fibra éptica 13 de manguito y 'la fibra
6ptica principal 90 por medio de la capa de aaherencia
térmica 62 durante el calentamiento.

Incluso cuando la espiga de reforzamiento metalica
utilizada en la camisa de reforzamiento convencional sea
retirada, puede ser obtenida una flexidén de la porcién de la
camisa de reforzamiento 60. Como se muestra en la Figura 12B,
cuando es aplicada una fuerza externa en la cﬁmecéién del
manguito 10, el manguito 10 y el buje 20 de manguito guia se
mueven integralmente con un intervalo de movimiento permitido
por el miembro elastico 30 y la flexién en la porcidén de la
camisa de reforzamiento 60.

En vez de wutilizar la espiga de reforzamiento
metdlica que es convencionalmente utilizada para preQenir la
flexidén, una espiga de reforzamiento alargada que puede
flexionarse con una fuerza eldstica, puede ser utilizada.
Especificamente, la espiga de reforzamiento alargada debe ser

eladsticamente flexionada sin tener una transformacién en una
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direccidén longitudinal, proporcionando de este modo una
flexidén de una fibra oéptica en la camisa de reforzamiento, no
permitiendo una transformacién en una direccién longitudinal.

Cuando es flexionada en la porcidén de la éamisa de
reforzamiento 60, es posible prevenir que la espiga de
reforzamiento sea agudamente flexionada, vya que es mas larga
que la fibra éptica 13 de manguito en 1la estructura de
obturacién 40.

!

El manguito aislador 80 es acoplado con el tapén 50

y rodea las porciones de la camisa de reforzamiento 60. Como

se muestra en las Figuras 4 y 11, el manguito aislador 80

tiene una muesca de acoplamiento para ser acoplada con la

protuberancia de acoplamiento del tapén 50 en un lado externo.

En un extremo del mismo (donde se inserta la fibra éptica
principal) se forma un dispositivo de abrazadera 81 para
prevenir que la fuerza, aplicada en la direccién de la fibra
bptica principal 90, sea transferida en la direccién del
manguito 10 por abrazamiento de la fibra éptica principal 90.

El dispositivo de abrazadera 81 comprende una parte
de abrazadera 82 formada en un extremo del cuerpo del
manguito aislador con el didmetro de la parte de abrazadera
que cambia cuando es aplicada una fuerza externa, y un anillo
de presién 83 instalado en un lado exterior de la parte de
abrazadera 82 para aplicar con esto una fuerza externa, de

modo que el didmetro de la parte de abrazadera 82 cambia.
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La parte de abrazadera 82 es formada de al menos
una parte recortada 82a en una porcién extrema, de modo que
el didmetro de la misma puede cambiar cuando es aplicado una
fuerza externa, y una protuberancia de abrazadera 82b es
formada en un lado interno para aumentar una ‘fuerza de
abrazamiento.

El anillo de presién 83 tiene un ahusamiento
(superficie en pendiente) 83a en su superficie interna, para
aplicar wuna fuerza externa, cambiando de este modo el
didmetro de la parte de abrazadera 82.

En una superficie externa de la parte de abrazadera
82, se forma una muesca de rosca macho, y en una. superficie
interna del anillo de presién 83 se forma una muesca roscada,
de modo que la parte de abrazadera 82 y el anillo de presién
83 son acoplados por atornillamiento uno con el otro.

Como se muestra en la Figura 13, se prefiere que un
montaje de manguito (a), una asa del conectador 70, una
camisa de reforzamiento 60 y un manguito aislador 80, se
mantengan separados uno del otro cuando éstos son
suministrados, formando de este modo un conectador C de fibra
éptica.

Como se muestra en la Figura 6 a la 8, el montaje
de manguito (a) es formado en una estructura integral formada
en un manguito 10 que tiene una fibra éptica 13 de manguito,

el extremo de la cual no estd pelado, y un buje 20 de
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manguito guia, un miembro eléstico 30, una estructura de
obturacidén 40, y un accesorio 50.

Conforme éstos son suministrados en la forma del
montaje de manguito (a), el trabajador puede pelar el extremo
de la fibra optica 13 de manguito mediante el uso de una
unidad de empalme por fusién en el sitio de construccién,
previniendo de este modo las pérdidas del ndembro elastico
pequeric 30, el accesorio 50 u otros materiales.

Las Figuras 14 y 15 muestran el empalme por fusién
100 de fibra optica. El empalme por fusidén 100 de fibra
6ptica comprende un dispositivo de peladura 110 para pelar la
fibra oéptica, un dispositivo cortador 120 para cortar un
extremo de la fibra Optica pelada por el dispositivo de
peladura 110, wuna unidad 130 de empalme por fusién, para
empalmar por fusidén los extremos de nucleo de la fibra oéptica
13 de manguito cortada por el dispositivo de corte 120, y la
fibra optica principal 90, un dispositivo de calentamiento
140 para reforzar la parte de empalme por fusién, empalmada
por fusidén por el dispositivo 130 de empalme por fusién, con
la camisa de reforzamiento, una parte de monitor 150, un
dispositivo de lavado 160 lava los extremos de fibra éptica
cortados por el dispositivo de corte 120, y un sujetador 170
que encierra el montaje de manguito (a) e instala el
dispositivo de peladura 110 o el dispositivo 130 de empalme

por fusiédn.
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La tecnologia concerniente a la unidad 100 de
empalme por fusidén de fibra oéptica, es proporcionada en

diversas formas. El mismo solicitante de la presente

invencién ha presentado un registro de patente Coreana namero

10-0951427 titulado una Unidad de Empalme por Fusién de Fibra

" Optica, Portatil.
Como se muestra en la Figura 17, el montaje de

manguito (a) integralmente formado de un manguito 10 en el

cual es instalada una fibra oéptica 13 de manguito, un buje 20

de manguito guia, un miembro eldstico 30, una estructura de

obturacién 40, y un accesorio 50, es encerrado en un
sujetador 170 formado de un cuerpo sujetador 171 que tiene
una muesca l17la en forma de V para fijar una fibra 6ptica 13
de manguito y wuna cubierta 172, y el sujetador 170 es
desprendiblemente fijado en el dispositivo de peladura 110 \Y
la unidad de empalme por fusién 130, respectivamente.

Como se muestra en las Figuras 15 y 16, una parté
de instalacién es proporcionada en las porciones del
dispositivo de peladura 110 y el dispositivo de empalme por
fusidén 130 para encerrar el montaje de manguito (a) que es
para desprender el sujetador (170).

Como se muestra en las Figuras 16 a la 18, el
dispositivo de peladura 110 comprende una parte de
deslizamiento 111 en la cual el sujetador 170 que tiene uh

montaje de manguito (a) es encerrado, y el cual desliza, una

LY
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parte de peladura por calentamiento 112 para pelar la fibra
éptica 13 de manguito del montaje de manguito (a), y un motor
de transferencia 113 que tiene un eje de transferencia 114
para mover alternadamente la parte de deslizamiento 111.

Cada una de la parte de deslizamiento 111 y 1la
parte 112 de peladura por calentamiento, estéan colocaﬁas en
las cubiertas 1llla y 11l2a, respectivamente.

Como se muestra en la Figura 19, el sujetador 170
que tiene el montaje de manguito (a) es instalado en la parte
de deslizamiento 111 del dispositivo de peladura 110,;y las
cubiertas 1lla y 112a son cubiertas, y la parte 112 de
peladura por calentamiento es calentada, y el motor de
transferencia 113 es accionado, y la parte de deslizamiento
111 es movida. Como resultado, como se muestra en la Figura
19, el extremo de la fibra es pelado de modo que el nucleo
13a de la fibra éptica 13 de manguito del montaje de manguito
(a), encerrado en el sujetador 170, queda expuesto.

El nucleo 13a de la fibra éptica 13 del montaje de
manguito (a) que fue pelado, es cortado por el dispositivo de
corte 120, y luego es lavado por medio del dispositivo de
lavado 160 y es empalmado por fusién con la fibra Optica
principal 90 en el dispositivo 130 de empalme por fusiédn.

El trabajo de peladura para pelar el extremo de la

i
fibra éptica es clasificado en una peladura fria (temperétura

del lote) realizada sin calentamiento, y una peladura
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caliente (calentamiento) realizada mediante calentamiento.
Primeramente, la peladura fria (baja temperat@ra)

es dirigida para la peladura a una temperatura ambiente sin
calentamiento, que tiene una desventaja de que es aplicada
una gran carga (peso) a la fibra ¢éptica durante la peladura.
Especificamente, el expansor 12 de didmetro del manguito vy
las partes de adherencia 14 y 15 de la fibra 6ptica 13 de
manguito pueden ser dafiadas por la fuerza durante la peladura,

o la fibra optica 13 de manguito puede ser desconectada

(cortocircuito).
En segundo lugar, la peladura en caliente
(calentamiento) es dirigida para la peladura por

calentamiento, que tiene una ventaja de que es aplicada menos
fuerza (peso) a la fibra éptica, pero el expansor 12 de
diametro de manguito y las partes de adherencia 14 y 15 de 1la
fibra optica 13 de manguito, pueden ser fundidas por medio
del calor.

Como se muestra en la Figura 8, en la presemte
invencién, el buje 20 de manguito guia rodea el expansor 12
de didmetro de manguito y las partes de adherencia 14 y 15 de
la fibra oéptica 13 de manguito, y esta espaciado de las
partes de adherencia 14 y 15 y las protuberancias 24 del buje
20 de manguito guia, y el buje 20 de manguito guia aisla el
calor transférido a las partes de adherencia 14 y 15 durante

el calentamiento para una peladura caliente (calentamiento),

(0
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de modo que es posible prevenir las transformaciones de las
partes de adherencia 14 y 15 debido al calor.

En el caso de la peladura, el montaje de manguito
(a) es instalado en el sujetador 170, y es realizado un
trabajo necesario, y a este tiempo, la fibra éptica‘13 de
manguito es abrazada por medio de la muesca 17la en forma de
V formada en el cuerpo del sujetador 171 y la cubierta 172,
de modo que el peso que ocurre durante la peladura‘no es
transferido a las partes de adherencia 14 y 15, previniendo
de este modo la transformacién y los cortocircuitos.

El conectador C de fibra éptica de acuerdo a la
presente invencién tiene una peladura en caliente durante el
trabajo de peladura de la fibra oéptica 13 de manguito, de
modo que no se necesita suministrar en un estado peladp de la
fibra oéptica 13 de manguito, especificamente, la peladura es
posible en el sitio de construccién.

La Figura 21 es una vista de un procedimiénto de
montaje del conectador C de fibra oéptica en un estado en que
el trabajo de peladura, el trabajo de corte y el trabajo de
lavado, con respecto al extremo de la fibra 6ptica 13 de
manguito del montaje de manguito (a) son todos acabados, pero
algunos de los procedimientos pueden ser cambiados en sus
secuencias.

Como se muestra en la Figura 21A, el extremo de la

fibra éptica 13 de manguito del montaje de manguito (a) y el
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extremo de la fibra éptica principal 90 son procesados, en el
sitio de construccién, con los trabajos de peladura, corte y
lavado mediante el uso del dispositivo de peladura 110 de la
unidad 100 de empalme por fusidén de fibra .éptica, el
dispositivo de corte 120 y el dispositivo de lavado 160;

Como se muestra en la Figura 21B, los nucleos de
los extremos de la fibra optica 13 de manguito y la fibra
6ptica principal 90 que han terminado los procesos de
peladura, corte y lavado son acomodados para estar opuestos
uno al otro, y los nucleos son procesados con los
procedimientos de empalme por fusidén, mediante el uso del
dispositivo 130 de empalme por fusién de la unidad 100 de
empalme por fusidén, empalmando por fusién de este modo la
fibra 6ptica 13 de manguito y la fibra éptica principai 90.

Como se muestra en la Figura 21C, una camisa de
reforzamiento 60 es colocada en la fibra éptica 13 de
manguito y la porcién de empalme por fusién de la fibra
6ptica principal 90, vy el procedimiento de confraccién
térmica es realizada utilizando el dispositivo de
calentamiento 140 de la unidad de empalme por fusiéﬁ 100, vy
luego la camisa de reforzamiento 60 es instalada en la
porcién de empalme por fusién de la fibra oéptica 13 de
manguito y la fibra éptica principal 90.

Como se muestra en la Figura 10, un extremo de 1la

camisa de reforzamiento 60 instalada en la porcién de empalme

50
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por fusidn, rodea la protuberancia 24 del buje 20 de manguito
guia, y el otro extremo de la misma rodea un recubrimiento
externo de la fibra Optica principal 90, calentdndose vy
contrayéndose de este modo.

Como se muestra en la Figura 12, el mangqito 10 se
mueve dentro de wun intervalo permitido por ei miembro
elastico 30, y como se muestra en la Figura 12B, miéntras que
el manguito 10 estd siendo movido, el buje 20 de manguito
guia se mueve conjuntamente, de modo que es posiblé prevenir
la flexidn de la fibra éptica 13 de manguito.

La fibra optica 13 de manguito, el bu&e 20 de
manguito guia y la camisa de reforzamiento 60 se vuelven
integrales por medio de 1la camisa de reforzamiento 60.
Mientras que el manguito 10 estd siendo movido, la flexién de
la fibra optica 13 de manguito colocada en el buje 20 de
manguito guia, puede ser prevenida.

Como se muestra en la Figura 21D, el antaje de
manguito (a) y el manguito aislador 80 son acoplaaos, y la
fibra éptica principal 90 es abrazada por medio del manguito
aislador 80 mediante el uso del dispositivo de abrazadera 81
instalado en el manguito aislador 80.

Como se muestra en la Figura 21E, el mohtaje del
montaje de manguito (a) y el manguito aislador 80 e% acoplado
con el asa 70 del conectador, ensamblando de esté modo el

conectador de fibra éptica C.

2\
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Reivindicaciones

1. Un conectador de fibra éptica el cual empalma
por fusidén una fibra éptica de manguito encerrada en un
manguito elasticamente soportado por medio de un miembro

elastico, y una fibra éptica principal mediante el uso de una

unidad de empalme por fusién, y la parte de eﬁpalme por
fusiéon es reforzada por una camisa de reforzamiento,
conectando de este modo una fibra oéptica principal vy una
fibra éptica de manguito, caracterizado porque comprende:

un buje de manguito guia instalado ‘entre el
manguito y el miembro elastico; vy

el buje de manguito gquia y la parte de empale por
fusidén de fibra oéptica que estd integral por medio de una
camisa de reforzamiento.

2. Un conectador de fibra éptica que empaima por
fusién una fibra oéptica de manguito encerrada en un manguito
elasticamente soportado por medio de un miembro eldstico, vy
una fibra éptica principal mediante el uso de una unidad de
empélme por fusién, y la parte de empalme por fusién es
reforzada por una camisa de reforzémiento, conectanpo de este
modo wuna fibra éptica principal y una fibra Oéptica de
manguito, caracterizado porque comprende:

un buje de manguito guia instalado entre el

manguito y el miembro eldstico; vy

el manguito y el buje de manguito guia son movibles
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dentro de un intervalo establecido por el miembro eldstico.

3. Un conectador de fibra éptica que empalma por
fusidén una fibra oéptica de manguito encerrada en un manguito
elasticamente soportado por medio de un miembro elastico, vy
una fibra oéptica principal mediante el uso de una unidad de
empalme por fusidén, y la parte de empalme por fusidén es
reforzada por una camisa de reforzamiento, conectando de este
modo una fibra oéptica principal y una fibra épfica de
manguito, caracterizado porque comprende:

un buje de manguito gquia iﬁstalado entre el
manguito y el miembro eldstico, el buje de manguito guia es
elasticamente soportado por medio del miembro eldstico.

4. El conectador de fibra éptica de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones 1 a la 3,
caracterizado porque es formada una protuberancia en un
extremo del buje de manguito guia, y un extremo de ia camisa
de reforzamiento rodea la protuberancia, de modo que el
manguito, el buje de manguito guia y la c@misa de
reforzamiento estdn integrales.

5. Un conectador de fibra optica que empalma por
fusidén una fibra oéptica de manguito encerrada en un manguito,
elasticamente soportado por medio de un miembro elastico, y
una fibra oéptica principal mediante el uso una unidad de
empalme por fusidén, y la parte de empalme por fusidén es

reforzada por una camisa de reforzamiento, conectando de este
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modo una fibra éptica principal y wuna fibra o6ptica de
manguito, caracterizado porque comprende:

la camisa de reforzamiento que es formada de un
tubo de contraccién térmica que tiene una capa de adherencia
térmica en el interior del mismo.

6. El conectador de fibra éptica de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones 1 a la 3,
caracterizado porque la camisa de reforzamiento es formada de
un tubo de contraccién térmica que tiene una capa de
adherencia térmica en el interior del mismo.

7. Un conectador de fibra optica que empalma por
fusién una fibra éptica de manguito encerrada en un manguito
elasticamente soportado por medio de un miembro eléstiqo, Y
una fibra éptica principal mediante el uso de una unidad de
empalme por fusién, y la parte de empalme por fusién es
reforzada por una camisa de reforzamiento, conectando de este
modo wuna fibra o¢ptica principal y una fibra optica de
manguito, caracterizado porque comprende:

el manguito y una fibra éptica de manguito son
suministradas a un sitio de construccién en un tipo de
montaje de manguito de modo que un recubrimiento de la fibra
O6ptica de manguito no es pelado, de modo que la peladura del
mismo es conducida en un sitio de construccién.

8. El conectador de fibra éptica de conformidad

con cualquiera de las reivindicaciones 1 a la 3,

W
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caracterizado porque un dispositivo de abrazadera es
instalado en un extremo de un manguito aislador colocado en
un lado externo de la camisa de reforzamiento del conectador
de fibra oéptica, para el abrazamiento con respecto a la fibra
éptica principal, y el dispositivo de abrazadera comprende
una parte de abrazadera que tiene una protuberéncia de
abrazamiento sobre una superficie interna, el didmetro de la
cual cambia con respecto a una fuerza externa, y un %nillo de
presién que es instalado en un externo de la parte de
abrazadera, y tiene un ahusamiento en su superficie interna
para aplicar una fuerza externa a la parte de abrazadera.

9. El conectador de fibra oéptica de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones 1 a la 3,
caracterizado porque el buje de manguito guia es iﬁsertado
dentro de la estructura de obturacién y es fijado por medio
del tapdén, y el buje de manguito guia es movible en una
direccidén longitudinal de la fibra éptica, y la rotacién en
la direccién axial de la fibra éptica es fija.

10. Un conectador de fibra éptica que empaima por
fusién una fibra oéptica de manguito, encerrada en un manguito
elasticamente soportado por medio de un miembro elastico, y
una fibra Oéptica principal mediante el uso de una unidad de
empalme por fusién, y la parte de empalme por fusién es
reforzada por una camisa de reforzamiento, conectando de este

modo wuna fibra éptica principal y wuna fibra optica de

Zp
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manguito, caracterizado porque comprende:

una fibra oOptica de manguito no pelada que es
acoplada en la fibra o¢ptica de manguito, y el sujetador que
encierra la fibra oéptica de manguito gue se acopla eh un
sujetador que acopla parte del dispositivo de peladura,
realizando de este modo un procedimiento de peladura.

11. Un método para ensamblar un conectador de
fibra éptica que es empalmado por fusién, de una manera tal
que la fibra oéptica de manguito y otra fibra bptica principal
son empalmadas por fusidén mediante el uso de una unidad de
empalme por fusidén descrita de conformidad con cualquieﬁa de
las reivindicaciones 1 a 3 y 7, caracterizado el método
porque comprende:

un paso para acoplar un montaje de manguito de una
fibra o6ptica de manguito, el recubrimiento de la cual no es
pelado, en un sujetador; vy

un paso para acoplar el sujetador en la parte del
acoplamiento del sujetador del dispositivo de peladura, y la

realizacién de un procedimiento de peladura en caliente.
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Resumen de la Invencién

Se describe un conectador de fibra éptica y un
método para ensamblar el mismo, y se proporciona
particularmente un conectador de fibra éptica y un método
para ensamblar el mismo, que estdn dirigidos a instalaf un
buje de manguito guia entre un manguito Yy un resérte
helicoidal, en un intento para superar los problemas que un
estado de adhesidén de una parte de adhesién entre un cuerpo
de manguito y una fibra éptica de manguito o un expansor de
manguito y wuna fibra oOptica de manguito debida a un
movimiento frecuente cuando se mueve un manguito dentro de un
intervalo permitido (dado) debido a que el miembro elastico
de manguitc se rompe o una fibra déptica de manguito entre un

cuerpo de manguito y una camisa de reforzamiento se flexiona.
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[ Fig. 13]
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En la pagina siguiente se encuentra un certificado notarial escrito a dos columnas en
Coreano e inglés que traduce (la parte de inglés):

Registrado No. 2012 - 15844

CERTIFICADO NOTARIAL

Seong hye-min, representante de PARK, Chan Soul, personaimente comparecié
ante mi y declaré que su mandante firmé el adjunto PODER.

Se da fe de lo anterior hoy dia 3 de diciembre de 2012 en esta oficina.

OFICINA DEL NOTARIO PUBLICO CHUNG YOUNG LUZ HELENA VILLAMIL ).

Pertenece a la oficina del fiscal del Distrito de Daejeon

YRAGUCTURA E INTSEPRETE OFICIAL
RES. tio, 0784.- MAYO 18/20C4

1478 DOONSAN-DONG, SEO-GU DAEJEON, 302-83, Corea Mif. DEL INTERIOR Y DE JUSTICIA
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Firmado Notario Publico - Chung Young

Esta oficina ha sido autorizada por el Ministro de Justicia de la Rep(:blicél de Corea,

para actuar como Notario Publico desde el 1 de septiembre de 2004, de acuerdo con
la Ley No. 92.

Al respaldo de esta pagina aparece la siguiente APOSTILLA:

APOSTILLA
(Convenio de La Haya de 5 octubre 1961)

1. Pais: Republica de Corea
Este documento publico
Ha sido firmado por CHUNG YOUNG
Actuando en su calidad de NOTARIO PUBLICO
Lleva el sello / timbre de OFICINA DEL NOTARIO PUBLICO CHUNG YOUNG
CERTIFICADO
5. En SEUL 6. 06/12/2012
7. Por el Ministerio de Justicia
8. No. 12-03-0051984
9. Sello/timbre 10. Firma
(sello en tinta azul del - (firmado)

Ministerio de Justicia de Corea)

Lim Jae Sung

FIN DEL DOCUMENTO

Es traduccion fiel y completa del dqcumento en referencia.

Ieleno Onlaumyld

Luz Helena Villamil Jiménez
Resolucion No. 0754 de 18 de mayo de 2004
Ministerio del Interior y de Justicia

LUZ HELENA VILLAMIL }.

TRADUCTORA £ INTERPRETE OFICIAL
RES. No; 0754 « MAYO 18/2004

M. DEL INTERIOR Y DE JUSTICIA
( Y»@lifew Outarmld ,
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Registered No. 2012 - 15844

NOTARIAL CERTIFICATE

NOTARY PUBLIC CHUNG YOUNG OFFICE
1478 DOONSAN-DONG, SEO-GU DAEJEON 302-831 KOREA




VILLAMIL - IP LEGAL SERVICES
CALLE 93-A No. 14-17 OFICINA 609
BOGOTA, COLOMBIA i

POWER OF ATTORNEY
(INDIVIDUALS)
NATURALES)

PODER
(PERSONAS

1
4
ot e A T A LR

%2%‘:«“1' ® .

The undersigned (el suscrito)

PARK, Chan Soul

located at (con domicilio en)

122-1704 Beodeunae Apt., Taepyeong-dong, Jung-gu Daejeon 301-785, Republic of Korea.

hereby appoint LUZ HELENA VILLAMIL-JIMENEZ
and/or MONICA VARGAS-VARGAS of the law firm
VILLAMIL- IP LEGAL SERVICES as our attorneys in
Colombia with a special, ample and sufficient Power to
carry before the corresponding national offices and
authorities, whether administrative or judicial, in any
instance, stage or recourse, the necessary proceedings
to obtain patents, utility models and industrial designs,
registration of layout-designs of integrated Ccircuits
trademark registrations, commercial slogans,.renewals,
recordal of assignments, mergers, changes of name or
domicite of owner, licenses of use, filing and prosecution
of oppositions, deposit of commercial names or ensigns
and any other industrial property rights; sanitary
registrations before the Health Authorities; copyright
registrations before the Copyright Office; registration of
domain names before the Colombian NIC and
registration of plant varieties before the ICA. The
attorneys are hereby empowered to act in our behalf in
any instance or before any court, corporation, public
officer or authority in judicial, administrative,
contentious administrative or police actions; in
prescription or nullity proceedings; actions derived from
the obtainment or exploitation of licenses; unfair
competition actions; criminal actions; actions for
indemnification, damages, claims and precautionary
measures, or whatever similar or equivalent actions. To
this end, the attorneys are empowered to take before
the mentioned authorities and/or officials all the
necessary steps for the indicated purposes: To file
applications, lawsuits, claims, statements, formulate
descriptions, protests, recourses, claims, pay taxes and
instaliments and make all other payments determined
by law; request depositions, receive documents and
values; to settle, transact, submit to arbitration,
withdraw, waive, renounce and receive. The attorneys
are granted sufficient Power to receive service of notice
on our behalf, grant powers to represent the company
in or out of court, respond any claims or actions against
us and do whatever deemed necessary or convenient
before the administrative or Judicial authorities for the
protection of our intellectual property in Colombia,
granting them aiso power to substitute this proxy and if
necessary, to revoke such substitutions.

por el presente nombro a las doctoras LUZ HELENA
VILLAMIL JIMENEZ y/o MONICA VARGAS-VARGAS de la
firma VILLAMIL - IP LEGAL SERVICES como r{tuestras
apoderadas en Colombia con poder especial amplio y
suficiente para actuar ante las oficinas y autoridades
colombianas administrativas, judiciales o de policia, en
cualquier instancia, etapa o recurso, en todo tipo de
procedimientos relativos a propiedad intelectual, propiedad
industrial y derecho sanitario relativos a: Patentes, modelos de
utilidad, disefios industriales y esquemas de trazado de
circuitos integrales; registro de marcas, lemas comerciales,
renovaciones, anotacién de traspasos, fusiones, cambios de
nombre, cambios de domicilio, licencias de uso y: demas
derechos de propiedad industrial; presentacién y trdmite de
oposiciones, deposito de nombres y ensefias comerciales;
registros sanitarios ante las autoridades de salud, y ll;egistros
ante la Oficina de Derecho de Autor; registros de nombres de
dominio ante el NIC Colombiano, registros de productos ante
el ICA y registros de variedades vegetales ante el ICA. Las
apoderadas quedan ademds facultadas para intervenir en
nuestra representacion como demandantes o como
demandados en cualquier instancia y ante cualquifer juez,
corporacion, funcionario publico o autoridad en acciones
judiciales, administrativas, contencioso administrativas o de
policia, en acciones de caducidad o de nulidad; acciones
derivadas de la obtencion o explotacién de licencias; acciones
de competencia desleal, demandas penales; acciones de
indemnizacion, de perjuicios, de reclamo y medidas cautelares
Yy cualesquiera otras acciones o medidas similares o
equivalentes. A este efecto las apoderadas quedan facultadas
para dar ante las mencionadas autoridades y/o funcionarios
todos los pasos necesarios al objeto indicado: Elevar
solicitudes y demandas, formular descripciones, protestas,
declaraciones, apelaciones y reclamos, pagar impuestos,
solicitar testimonios, recibir documentos y valores, desistir y
percibir. Se concede a las mandatarias poder bastante para
recibir notificaciones a nuestro nombre, otorgar poderes a
quienes vayan a representar a la compafia judicial o
extrajudicialmente, responder en juicio a todas las
reclamaciones o demandas que pudieren presentarse en
contra nuestra, y hacer cuanto fuere necesario ante las
autoridades administrativas o judiciales de cualquitlar orden
para la proteccion de nuestra propiedad intelectual e industrial
en Colombia, dandoles asimismo facultad para sustituir el
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For purposes of articles 597 and 543 of the Colombian
Code of Commerce we appoint the above named
attorneys as our representative in Colombia, and
therefore they are empowered to receive service of
notices and to designate judicial or extra-judicial
attorneys in our behalf in Colombia.

presente y en caso necesario revocar dichas sustituciones.

Para los propdsitos de los articulos 597 y 543 del Codigo de
Comercio Colombiano, nombramos a nuestras apoderadas‘
como nuestras representantes en Colombia, y por tanto queda
facultadas para recibir notificaciones y para nombrar!
apoderados judiciales y extrajudiciales para que nos,
representen en Colombia. :
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Given and executed at (Dado y firmado en) Daejeon

On the (A los) 7/;7
PARK, Chan Soul

Name (Nombre)

¢

day (dias de) L/ of (de) v V7

J——

Signature (Firma)
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Registered No. 2012 - 15844

L. : ificate
wwwwj\lotanal Certificate

Seong hye-min
attorney - in - fact of

PARK, Chan Soul ‘

appeared before me and
admitted said principal's
subscription to the attached

POWER OF ATTORNEY

This is hereby attested on
this 3 rd day of December
2012 at this office.

NOTARY PUBLIC CHUNG YOUNG OFFICE
Belong to Daejeon District Prosecutor's Office
1478 DOONSAN-DONG, SEO—GU, DAEJEON, 302-83 1KOREA

“—-— ry
Notary Publ i Chun ung
/ -

This office has been authorize

by the Minister of Justice, the
Republic of Korea to act as
Notary Public since 1 st day of

September 2004

under Law No. 92

D10mm X 297
(QIMEX(E3) 70g/m)



APOSTILLE ’
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961) ’

1. Country : Republic of Korea

This public document
2. hasbeen signed b}’ CHUNG YOUNG
3. acting in the capacity of Notary Public

4. bears the seal /stampof NOTARY PUBLIC CHUNG YOUNG
OFFICE

Certified
5.at Seoul 6, 06/12/2012
7.by The Ministry of Justice
8 No. 12-03-0051984

10. Signature ’
Lim Joe Sum

Lim Jae Sung
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