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TELA NO TEJIDA COFORH TENIENDO TEXTURAS MULTIPLES

Antecedentes de la Invencidn

Las telas no tejidas coform, las cuales  son
compuestos de una matriz de fibras sopladas con fusidén y de un
material absorbente (por ejemplo, fibras de pulpa) se han usado
como una capa absorbente en una amplia variedad de aplicaciomnes,
incluyendo los articulos absorbentes, los pafios 1impiadorés secos
absorbentes, los paifios limpiadores humedos, y los trapeadores.
Las telas no tejidas coform pueden tener una superficie
texturizada formada mediante el ponef contacto a las fibras
sopladas con fusién con wuna superficie perforada teniendo
contornos de superficie tridiﬁensionales. La suavidad y 1la
flexibilidad son caracteristicas importantes de 1los tejidos
coform para los cuales se han buscado continuamente las mejoras.
Las caracteristicas de esta superficie son aspectos importantes.
de un tejido coform para obtener buenas caracteristicas de

suavidad y flexibilidad tal como acojinamiento y caida.

Como tal, existe una necesidad actual de una tela no
tejida coform que tenga caracteristicas de superficie mejoradas

para usarse en una amplia variedad de aplicaciones.
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Sintesis de la Invencidn

- -

De -acuerdo con una incorporacidén de la presente
invencién, una tela no tejida coform esta descrita la cual
incluye una matriz de fibras sopladas con fusidén y ﬁn material
absorbente. La tela no tejida coform es texturizada en el
sentido de que ésta incluye los primeros descentrados. que se

extienden desde el tejido coform. Ademas, los primeros

descentrados son en si mismos texturizados en el sentido de que

las superficies superiores de los primeros descentrados incluyen

una textura de fundamento o base. Una reqgidén continua desde 1la

cual los descentrados se extienden ademas incluye una textura.

secundaria que puede ser diferente o no ser diferente de la
textura de bése. Los descentrados pueden ademas incluir las
paredes laterales que incluyen una textura de pared lateral. la
textura de pared lateral puede ser diferente o no ser diferente

de ambas la textura de base y la textura secundaria.

Otras caracteristicas y aspectos de la presente

invencidén son descritos en mayor detalle abajo.

Breve Descripcién de los Dibujos

Una descripcidén completa y habilitante de la presente

invencidén, el mejor modo de la misma, dirigido a uno con una

habilidad ordinaria en el arte, se establece mas particularmente
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en el resto de la descripcidn, 1la cual hace referencia a  las

figuras anexas en las cuales:

La Figura 1 es una ilustracidén esquematica de una
incorporacién de un método para formar el tejido coform de 1la

presente invencidn.

La Figura 2 es una ilustracidén de ciertas

caracteristicas del aparato mostrado en la Figura 1.

La Figura 3 es una vista en plano y en corte de una
incorporacién de una tela no tejida coform de texturas multiples

formada de acuerdo a la presente invencidn.

La Figura 4 es una vista en plano de una superficie
formadora UGtil para hacer la tela no tejida coform de texturas

mGltiples mostrada en la Figura 3.

La Figura 5 es una vista en plano completa de 1la
incorporacidén de una tela no tejida coform de texturas miltiples

mostrada en la Figura 3.

La Figura 6 es una vista en plano y en corte de otra
incorporacién de una tela no tejida coform de texturas miltiples

formada de acuerdo a la presente invencidn; y
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La Figura 7 es una vista en plano y en corte de una

incorporacidén adicional de una tela no tejida coform de texturas

maltiples formada de acuerdo a la presente invencidn.

El uso repetido de caracteres de referencia en la

presente descripcién y en los dibujos se intenta que represente

las mismas o andlogas caracteristicas o elementos de 1la

invenciodn.

Descripcidon Detallada de las Incorporaciones Representativas

Se hara ahora referencia en detalle a varias
ihcorporaciones de la invencidén, uno o mas ejemplos de la cual se
establecen abajo. Cada ejemplo se proporciona por via de
explicacién y no de limitacidén de dicha invencién. De hecho, ée
hara evidente a aquellos expertos en el arte el que pueden
hacerse variar modificaciones y variaciones en la presente
invencidén sin departir del alcance o del espiritu de dicha
invencién. Por ejemplo, las caracteristicas ilustradas son
descritas como parte de una incorporacién, o pueden ser usadas
sobre otra incorporacién para dar atn una incorporacidn
adicional. Por tanto, se intenta que la presente invencidén cubra
tales modificaciones y variaciones.

Generalmente hablando, la .presente invencidén esta
dirigida a una tela no tejida coform que contiene una matriz de

fibra sopladas con fusidén y un material absorbente. Como se usd

P
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aqui, el término “tela no tejida” se refiere generalmente a un
tejido que tiene una estructura de fibras o hilos individuales
loé cuales eétén entre cblocédos, pero no en una mane?é gque pueda
ser identificada como en una tela de punto. Lbs ejemplos de 163
tejidos o de las telas o tejidas incluyen, pero no se limitan a
tejidos soplados con fusidén, tejidos unidos con hilado, tejidos
cardados y unidos, tejidos qolocados por aire, tejidos coform,
tejidos enredados hidraulicamente y otros. El1 término “tejido
soplado con fusidén” ser refiere generalmente a una tela no tejida
que es formada por un proceso en el cual un material
termoplastico fundido es extrudido a través de una pluralidad de
vasos capilares de matriz finos, usualmente circulares, como
fibras fundidas adentro de corrientes de gas (por ejemplo de
aire) a alta veiocidad y convergentes las cuales atentan las
fibras de material termopldstico fundido para reducir su
diametro, el .cﬁal puede ser a un diametro de micro fibra.

Después, las fibras sopladas con fusién son 1llevadas por la

~corriente de gas a alta velocidad y son depositadas sobre una

superficie recolectofa para formar un tejido de fibras sopladas
con fusidén y dispersadas al azar. Tal proceso esta descrito, por
ejemplo, en 1la Patente de los Estados Unidos de .América No.
3,849,241 otorgada ; Butin, y otros, la cual es incorporada aqui
en su totalidad por referencié a la misma para 'todos> los
propdsitos. Generalmente hablando, las fibras sopladas con fusidn
pueden ser .micro fibras que son esencialmente continuas o

esencialmente discontinuas, generalmente md@s pequefias. de 10

micrémetros de diametro, Yy generalmente pegajosas cuando se
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depositan sobre una superficie recolectora. El1 término “tejido
unido con hilado” se refiere generalmente a un tejido que

contiene fibras esencialmente continuas de diametro pequefio. Las

fibras son formadas mediante el extrudir un material

termoplastico fundido desde una pluralidad de vasos capllares
finps, usualmente circulares, de un Organo de hilado rcon. el
diametro de las fibras extrudidas entonces siendo rapidamente
reducido tal como mediante, porvejemplo, un jalado eductivo y/u
otros mecanismos de unién con hilado muy conocidos. La produccidn
de los tejidos unidos con hilado se describe e ilustra, por
ejemplo, en la Patente de los Estados Unidos de América No.
4,340,563 otorgada a Appel y otros, en la Patente de los Estados
Unidos de América No. 3,692,618 otorgada a Dorschner y otros; en
la Patente de 1los Estados Unidos de América No. 3,802,817
otorgada a Matsuki y otros; en la Patente de los Estados Unidos
de América No. 3,338,992 otorgada a Kinney; en 1é,Patente de los
Estados Unidos de América No. 3,341,394 otorgada a‘Kinney, en la
Patente de los Estados Unidos de América No. 3,502,763 otorgada a
Hartman; en la Patente de los Estados Unidos de América No.
3,502,538 otorgada a Levy; en la Patente de los Estados Unidos de
América Nb. 3,542,615 otorgada a Dobo, y otros, y en la Patente
de los Estados Unidos de América No. 5,382,400 otorgada a.Pike, Yy
otros, las cuales son incorporadas aqui en su totalidad por
referencia a las mismas para todos los propdésitos. Las fibras
unidas con hilado son generalmente no pegajosas cuando éstas son
depositadas sobre una superficie recolectora. Las fibras unidas

con hilado pueden algunas veces tener diametros de menos de

(2
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alrededor de 40 micrdémetros y son frecuentemente de entre
alrededor de 5 micrémetros»a alrededor de 20 micrometros.

Las fibras sopladas con fusién adecuadas para usarse
en la estructura coform no tejida fibrosa incluYen poli olefinas,
por ejemplo, polietileno, polipropileno, peoli butileno vy
similares, las poliamidas, los copolimeros de olefina 'y los poli
ésteres. De acuerdo con una incorporacién; los materiales
fibrosos soplados con fusién usados en la formacién de la
estructura no tejida fibrosa son formados de una composicidn
termoplastica que contiene por lo menos un copolimerob de
propileno/a-olefina de un cierto contenido de mondmero, de una
densidad, tasa de flujo de derretido, etcétera. La seleccidén del
tipo especifico de un copolimero de propileno/a—olefina
proporciona la composicidén resultante con propiedades térmicas
mejoradas para formar un tejido coform. Por ejemplo, 1la
composicidén termopléastica cristaliza a una tasa relativamente
lenta, permitiendo por tanto a 1las fibras el permanecer
ligeramente pegajosas durante la formacidm. Esta pegajosidad
puede proporcionar una amplia variedad de beneficios, tal como el
mejoramiento de la capacidad de las fibras sopladas con fusidén
para adherirse al material absorbente durante la formacidén del
tejido. Debido en parte a su capacidad de unién incrementada, una
cantidad mas baja de fibras sopladas confusién también pueden ser
empleada de lo que previamente se pensd® necesario para formar una
estructura coform coherente y de auto soporte. Por ejemplo, las

fibras sopladas con fusidén pueden constituir de desde alrededor

(D
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de 2% por peso a alrededor de 40% porA peso,:- en algunas
incorporacignes de desde 4% por peso a alrededor de 3% por peso,
y en algﬁhés incorporaciones de desde alrededor ae 5% por beéd a
alrededor de 20% por peso del tejido coform. En forma similar, el
material.absorbente puede constituir de desde alrededor del 60%
por peso a alrededor del 98% por peso, en algunas incorporaciones
de desde 70% por peso a alrededor del 96% por peso, y en algunas

incorporaciones, de desde alrededor del 80% por peso a alrededor

del 95% por peso del tejido coform.

En adicién a mejorar la capacidad de unidén de las
fibras sopladas con fusién, la composicién termoplastica de la
presente invencién también puede impartir otros beneficios a la
estructura coform resultante. En ciertas incorporaciones, por
ejemplo, el tejido coform puede ser impartido con miltiples

texturas usando una superficie formadora de tres dimensiones.

En tales incorporaciones, la tasa relativamente lenta
de cristalizacién de 1las fibras sopladas con fusién puede
aumentar su capacidad para conformarse a los contornos de la
superficie formadora tridimensional. Una -vez que 1las fibras
cristalizan, sin embargo, las fibras sopladas con fusién\pueden
lograr un grado de rigidez similar al polipropileno convencional
permitiendo por tanto a éstas el retener su forma tridimensional
y formar una superficie altamente texturizada sobre el tejido

coform.
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Otro beneficio de la pegajosidad prolongada de las

fibras durante la formacidén puede ser.una resistencia de sujecidn

de estrato incrementada entre las capaé'de una tela no tejida
coform de estratos miltiples, resultando en una energia de corte
adicional siendo necesarios para deslaminar los estratos. Tal
resistencia de sujecidén de estrato incrementada puede reducir o
eliminar la necesidad del grabado que pudiera de otra manera
impactar negativamente 1és caracteristicas de la hoja, tal como
el grosor y la densidad. Aumentado la resistencia de sujecidén de
estrato puede ser pérticularmente deseable durante el surtido de
los pafios limpiadores hechos de una tela nor tejida coform de
estratos miltiples. La textura impartida mediante el uso de una

superficie formadora tridimensional como se deseo aqui puede

ademas aumentar la resistencia de sujecidén de estrato mediante

aumentar el area de superficie de contacto entre los estratos.

La tela no tejida coform es texturizada en el sentido
de que esta incluye los primeros descentrados que se extiende
desde el tejido coform, formando una textura con patrén. Los
primeros descentrados pueden tener una cualquiera de una variedad
de formas geométricas tridimensionales distintas, por ejemplo,
circulo, cuadrados, o6valos, arcos, lineas, rebordes y otros, o
los descentrados pueden estar en la forma de cualquier otra forma

distinta, por ejemplo, nubes, osos, letras, nimeros y otros.

Ademds, los primeros descentrados pueden tener una

superficie superior que esta en si misma texturizada en el

(S
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sentido de que 1la superficie superior de 1los primeros
descentrados pueden incluir una textura de base o cimiento. Las
texturas de base sobre la superficie de ios primeros descentrados
pueden incluir cualquier textura distintiva por ejemplo, una
textura difdsa, una textura aspera, una textura plana; una
textura con indentaciones, una textura de alambre, hoyuelos,
hoyuelos circulares, hoyuelos cuadrados, pirédmides, piramides
inversas, hoyuelos de reversa, 6valos, ércos, lineas, rebordes,
reborde cruzados, canales, otras texturas tridimensionales y
otras. En algunas incorporaciones deseables la textura de base es

una textura diferente a una textura plana.

AGn ademds, el tejido coform texturizado puede
incluir una textura secundaria formada sobre una superficie de
una regidén continua entre los descentrados. Las texturas
secundarias sobre 1la superficie de 1la regidén continua pueden
incluir cualquier textura distintiva, por}ejemplo, una textura
difusa, una textura aspera, una textura plana, una textura con
indentaciones, una tektura de alambre, hoyuelos, hoyuelos
circulares, hoyuelos cuadrados, piramides, piramides inversas,
hoyuelos de reversa, 6Valos, arcos, lineas, rebordes, rebordes
cruzados, canales, otras texturas tridimensionales, y otras. En
algunas incorporaciones deseables 1la textura de base es una

textura diferentée de una textura plana.

AGn ademas, el coform texturizado puede incluir una

textura secundaria formada sobre una superficie de wuna regidn
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continua entre los descentrados. Las texturas secundaria sobre 1la

superficie‘de la regidén continua pueden incluir cualquier textura
distintiva, por ejemplo, una textura velluda, una texturé aspera,
una textura plana, una textura de indentaciones, una textura de
alambre;f hoyuelos circulares, hoyuelos cﬁadrados, piramides,
pirdmides inversas, hoyuelos inversos, ©6valos, arcos, lineas,
rebordes, rebordes cruzados, canales, otras texturas
tridimensionales y otras. En‘algunas incorporaciones deseables la
textura secundaria es una textura diferente de una textura plana.

Ademds, los primeros descentrados pueden incluir las
paredes laterales descentradas que se extienden desde 1la
superficie superior del descentrado hasta la superficie .de la
regién continua. Las paredes laterales descentradas pueden
incluir una textura de pared que es una diferente de la textura
de base o de la textura secundaria. La textura de pared puede
incluir cualquier textura distintiva por ejemplo, 1la textura
vellosa, la textura 4&spera, la textura plana, 1la textura de
indentaciones, la textura de alambre, los hoyuelos, los hoyuelos
circulares, los hoyuelos cuadrados, las piramides, las piramides
inversas, los canales, los canales en angulo, los canales
transversales, las lineas, los rebordes, los rebordes cruzados,
otras texturas tridimensionales y otros. | En algunas
incorporaciones deseables, la texturé. de pared es una textura

diferente de una textura plana.
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En algunas incorporaciones, las varias texturas
pueden estar configuradas para ayudar a la abéorcién de fluido
adenﬁre de las varias superficies del material coform. En
algunas otras incorporaciones, 1las varias texturas pueden ser
configuradas para ayudar al flujo de fluido a través de las
varias superficies del material no tejido conformado. Las varias
incorporaciones de la presente invencién se describiran ahora en

mayor detalle.

I. Composicidén Termoplastica

Las fibras sopladas con fusién pueden ser formadas de
cualquier composicidén termopldstica adecuada para formar fibras
sopladas con fusién. En una incorporacidén, las fibras sopladas

con fusién son formadas de una composicidén termoplastica la cual

contiene por lo menos un copolimeros de un propilenc y un o-’

olefina, tal como o-olefina C,-Cy, una a-olefina C,-C,;, © una o-
olefina C,-Cg. Las a-olefinas adecuadas pueden ser lineales o
ramificadas (por ejemplo, uno o mas dgrupos de alquilo  C;-C;
ramificados o un grupo de arilo). Los ejemplos especificos
incluyen etileno, buteno; 3-metilo-l-buteno; 3-dimetilo-1-buteno;
penteno; penteno con uno o mas sustituyentes de metilo, etilo o
propilo; hexeno con uno o mds de sustituyentes de metilo, etilo o
propilo; hepteno con uno o mas de sustituyentes de metilo, etilo
6 propilo; octeno con uno o més sustituyentes de metilo, etilo o
propilo; noﬁeno con uno o mas sustituyentes de metilo, etilo o

propilo; deceno substituido con etilo, metilo o dimetilo;
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dodeceno; estireno; Y otros. Los comonémeroé o-olefina
particularmente- deseados son etileno, buteno (por ejemplo, .1—
buteno), hexeno y 1l-octeno (por ejemplo, l-octeno o 2-octeno). El
contenido de propileno de tales copolimerosvpueden ser de desde
alrededor 60% mole a alrededor de 99.5% mol, en algunas
incorporaciones de desde alrededor de 80% mole a alrededor de 99%
mole, y en algunas incorporaciones de desde alrededor de 85% mole
a alrededor de 98% mole. El contenido de signo oa-olefina puede
en formar similar variar de desde alrededor de 0.5% mole a
alrededor de 40% mole, en algunas incorporaciones de desde
alrededor de 1% mole a alrededor de 20% mole, y en algunas
incorporaciones de desde alrededor de 2% mole a alrededor de 15%
mole. La distribucidén del comondmero de a-olefina es tipicamente
al azar y uniforme entre las fracciones de peso mwmolecular

diferentes que forman el copolimero de propileno.

La densidad del copolimero de propileno/a-olefina
puede ser una funcién de ambas la longitud y la cantidad de o-
olefina. Esto es, entre mayor es la longitud de a-olefina y mayor

la cantidad de oa-olefina presente, mids baja es la densidad del

copolimero. Generalmente hablando, los copolimeros con una

densidad superior son mas capaces de retener una estructura

tridimensional, mientras que aquellos con una densidad mas baja
poseen mejores propiedades elastoméricas. Por tantb, para lograr
un balance optimo entre textura y estiramiento, el copolimero de
propileno/g-qlefina. es normalmente seleccionado para tener una

densidad de alrededor de 0.86 gramos por centimetro cibico



10

15

20

25

14

(g/cm®) a alrededor de 0.90 gramos por centimetro ctbico, y en
algunas incorporaciohes de desde alrededor de 0.862 gfamos por
centimetro cﬁbico a lalfededor de 0.89 gramos por centimetro
cibico, y en algunas incorporaciones, de desde alrededor de 0.862
gramos por centimetro cibico a alrededor de 0.88 gramos por
centimétro clbico. Ademds, la densidad de 1la composicidén
termoplédstica es normalmente seleccionada para tener una densidad
de alrededor de 0.86 gramos por centimetro cibico (g/cm®) "a
alrededor de 0.94 gramos por centimetro cibico, en
incorporaciones adicionales de desde alrededor de 0.861 gramos
por centimetro cilbico a alrededor de 0.92 gramos por centimetro
cibico, y en atn incorporaciones adicjionales de desde alrededor
de 0.862 gramos por centimetro cibico a alrededor de 0.50 gramos

por centimetro cGbico.

Cualquiera de una variedad de técnicas conocidas

.puede generalmente ser empleada para formar el copolimero de

propileno/a-olefina usado en las fibras sépladas con fusién. Por
ejemplo, los polimeros de olefina pueden ser formados usando una

radical 1libre o un catalizador de coordinacién (por ejemplo,

Ziegler-Natta). Preferiblemente, el copolimero es formado de un
catalizador de coordinacién del sitio dGnico, tal como un
catalizador de metaloceno. Tal sistema catalizador produce

copolimeros de propileno en 1los cuales el comondmero esta
distribuido al azar dentro de una cadena molecular y distribuido
uniformemente a través de diferentes fracciones de peso

molecular. Los copolimeros de propileno catalizados con
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metaloceno estan descrités, por ejemplo, en la Patente de los
Estados Unidos de‘América No. 7,105,609 otorgada a Datta y otros,
en la Pétente ‘de los Estados Unidos de .América. No. 6,500,563
otorgada a Datta y otros; en la Patente de los Estados Unidos de
América No. 5,539,056 otorgada a Yang y otros; en la Patente de
los Estados Unidos de América No. 5,596,052 otorgada‘a Resconi, y
otros, todas las cuales son incorporadas aqui en su totalidad por
referencia a las mismas para todos los propdsitos. Los ejemplos

de los catalizadores de metaloceno incluyen dicloruro de bis (n-

butilciclopentadienil) titanio, dicloruro de bis (n-
butilciclopentadienil) zirconio, cloruro de bis
(ciclopentadienilo) escandio, _ dicloruro de  Dbis (indenilo)
zirconio, dicioruro de bis (metilciclopentadienil) titanio

dicloruro de bis (metilciclopentadienil) =zirconio, cobaltoceno,
tricloruro de ciclopentadieniltitanio, ferroceno, dicloruro de
hafnoceno,  dicloruro de isopropilo (ciclopentadienilo-1-
flourenilo) zirconio, dicloruro de molibdoceno, niqueloceno,
dicloruro de nioboceno, rutenoceno, dicloruro de titanoceno,
hidrido de cloruro de zirconoceno, dicloruro de zirconoceno, Yy
otros. Los polimeros hechos usando 1los <catalizadores de
metaloceno tipicamente tienen un rango de peso molecular
estrecho. Por ejemplo, los polimeros catalizadoé con metaloceno
pueden tener nGmeros de polidispersidad (peso molecular promedio
de peso/peso molecular promedio de numero) de debajo de 4, una
distribucién de ramificacién de cadena corta controlada y una

isotacticidad controlada.
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En las incorporaciones particulares, el copolimero

de propileno/a-olefina constituye alrededor de 50% por peso .o

mas, en incorporaciones adicionales de alrededor 60%.por'peso o]
mias y en aln incorporaciones adicionales, alrededor de 75% por
peso o mas de la composicidn termopléstica usada para formar las
fibras sopladas con fusidén. En otras incorporaciones, el
copolimero de propileno/a-olefina constituye por 1lo menos
alrededor de 1% por peso y menos de alrededor de 49% por peSo, en
incorporaciones particulares de desde por lo menos de alrededor
de 1% por peso y menos de alrededor de 45% por peso, en
incorporaciones adicionales de desde por lo menos de alrededor de
5% por peso y menos de alrededor de 45% por peso, y en ain en
incorporaciones édicionales, de desde por lo menos alrededor de
5% por peso y menos de alrededor de 35% por peso de la
composicién termoplastica usada para formar las fibras sopladas
con fusién. Desde luego, otros poiimeros termoplasticos también
pueden ser usados para formar las fibras sopladas con fusidn
siempre que éstos no afecten adversamente las propiedades
deseadas del compuesto. Por ejemplo, las fibras soplédas con
fusién pueden contener otras poliolefinas (por ejemplo,
polipropileno, polietileno, etcétera), poliéster, poliuretanos,
poliamidas, copolimeros de bloqﬁe y otros; en ﬁna incorporacidn,
las fibras sopladas con fusidén pueden contener un polimero de
propileno adicional, tal como un homopolipropileno o un
copolimero de propileno. El1 polimero de propileno adicional
puede, por ejemplo, ser formado de un homopolimero de

polipropileno  isotactico substancialmente o© un copolimero

22
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conteniendo igual o menor de alrededor de 10% por peso de otro
monémero, por ejemplo, por lo menos de alrededor de 90% por peso

de propileno. Tal'poiipropileno puede estar presente en la forma

‘de un copolimero de injerto, al azar o de bloque y puede ser

predominantemente cristalino en el sentido de que este tiene un
punto de fusidn afilado arriba de alrededor de 110 grados
centigrados, en algunas incorporaciones de alrededor de arriba de
115 gfados centigrados y en algunas incorporaciones, arriba de
alrededor de 130 grados centigrados. Los ejemplos de tales
polipropilenos adicionales estan descritos en la Patente de los
Estados Unidos de América No. 6,992,159 otorgada a Datta y otros,
la cual se incorpora aqui en su totalidad por referencia a la

misma para todos los propdsitos.

En las incorporaciones particulares, el polimero o
los polimeros adicionales pueden constituir de desde alrededor de
0.1% por peso a alrededor de 50% por peso, en incorporaciones
adicionales de desde alrededor de 0.5% por peso a alrededor de
40% por peso, y en aln en incorporaciones adicionales, de desde
alrededor de 1% por péso a alrededor de 30% por peso de 1la
composicién termoplastica. En forma similar, los copolimeros de
propileno/a-olefina descritos anteriormente pueden constituir de

desde alrededor de 50% por peso a alrededor de 99.9% por peso, en

incorporaciones adicionales de desde alrededor de 60% por peso a

alrededor de 99.5% por peso, y en aidn incorporaciones adicionales

de desde alrededor de 75% por peso a alrededor de 99% por peso de

la composicién termopléastica.

3
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En otras incorporaciones, el polimero o los
poliméros adicionales pueden constituir més de alrededor de‘50%
por peso, en incorporaciones particulares de desde alrededor de
50% por peso a zalrededor‘>de 99% por peso, en incorporaciones
seleccionadas de desde alrededor de 55% por peso a alrededor de
99% por peso, en incorporaciones adicionales de desde alrededor
de 55% por peso a alrededor de 95% por peso,‘ y en atGn
incorporaciones adicionales de desde alrededor de 65% por peso a
alrededor de 95% por peso. En forma similar, el copolimero de
propileno/a-olefina antes descrito puede constituir de desde
menos de alrededor de 49% por Dpeso, en incorporaciones
particulares de desde alrededor de 1% por peso a alrededor de 49%
por peso, en incorporaciones seleccionadas de desde alrededor de
1% por peso a alrededor de 45% por peso, en incorporaciones
adicionales de desde alrededor de 5% por peso a alrededor de 45%
por peso, Yy en alin incorporaciones adicionales, de desde
alrededor de 5% por peso a alrededor de 35% por peso de la

composicidén termopléastica.

La composicidn termopldstica usada para formar las
fibras sopladas con fusién puede también contener otros aditivos
como se conoce en el arte tal como los estabilizadores de

derretido, los estabilizadores de procesamiento, los

-

estabilizadores de calor, 1los estabilizadores de 1luz, los
antioxidantes, los estabilizador de envejecimiento con calor, los

agentes blanqueadores etcétera. Los estabilizadores de fosfito
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(por ejemplo, IRGAFOS disponibles de Ciba Specialty Chemicals de
Terrytown, Nueva York, Estados Unidos de América, y DOVERPHOS
disponibles de Dover Chemical Corporation de Dover, Ohio, Estados
Unidos de Amé?ica) son estabilizadores de derretido de ejemplo.
En adicién, los estabilizadores de amina obstaculizados (por
ejemplo, CHIMASSORB disponibles de Ciba Specialty Chemicals) son
estabilizador de calor y luz de ejemplo. Ademds, 1los fenoles
obstaculizados son usados . comunmente como un antioxidante.
Algunos fenoles obstaculizados adecuados incluyen aquellos
disponibles de Ciba Specialty Chemicals bajo el mnombre de
comercio “Irganox'"RCR REGISTRRDA, .] como Irganox & REGISTRADR 1476,
1010, & E 201. Cuando se emplearon, tales aditivos (por ejemplo,
el antioxidante, el estabilizador, etcétera) pueden cada uno
estar presentes en una cantidad de desde alrededor de 0.001% por
peso a alrededor de 15% por peso, en algunas incorporaciones, de
desde alrededor de 0.0005% por peso a alrededor de 10% por peso,
y en algunas incorporaciones, de desde alrededor de 0.01% por
peso a alrededor de 5% por pesb de la composicién termoplastica

usada para formar las fibras sopladas con fusidn.

A través de‘la seleccidén de ciertos polimeros y su
contenido, 1la composicién termopléstica resultante puede poseer
propiedades térmicas superiores a las de -los homopolimeros de
polipropileno convencionalmente empleados en los tejidos soplados
con fusidén. Por ejemplo, la composicién termoplastica es
generalmente més amorfa en naturaléﬁa que los hqmopolimeros de

polipropileno convencionalmente empleados en los tejidos soplados
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con fusién. Por esta razén, la tasa de cristalizacién de la
composicidén " termopléstica es mds lenta, como se midid por su
“tiempoa medio de cristalizaé:i(’)n"—‘ por ejemplo., el tiempo
requerido para que una mitad del material se haga cristalina. Por
ejemplo, la composicidén termopléstica tipicamenté tiene un tiempo

[¢)

medio de cristalizacién de mis de alrededor dé 5 minutos, en
algunas incorporaciones de desde alrededor de 5.25 minutos a
alrededor de 20 minutos, y en algunas incorporaciones, dé desde
alrededor de 5.5 minutos a alrededor de 12 minutos, determinados
a una temperatura de 125 grados centigrados. Por el contrario,
los homopolimeros de polipropileno convéncionales frecuentemente
tienen un tiempo medio de cristalizacién de 5 minutos o menos.
Ademas, la composicidén termoplastica puede tener una temperatura
de fusidén (“T,") de desde alrededor de 100 grados centigrados a
alrededor de 250 grados centigrados, en algunas incorporaciones
de desde alrededor de 100 grados centigrados a alrededor de 200
grados centigrados, y en algunas incorporaciones, de desde .
alrededor de 140 grados centigrados a alrededor de 180 grados
centigrados. La compoéicién termoplastica puede también tener una
temperatura de cristalizacidén (“T.”) (determinada a una . tasa de
enfriamiento de 10 grados centigrados por minuto) de desde
alrededor de 50 grados centigrados a alrededor de 150 grados
centigrédos, en algunas incorporaciones de desde alrededor de 80
grados centigrados .a alrededor de 140 grados centigrados, y en
algunas incorporaciones de desde alrededor de 100 grados
centigrados a alrededor de 120 grados céntigrados. La tgmpé_lratura

de fusic’)n, tiempo medio de cristalizacién, y la temperatura de
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cristalizacidén pueden ser determinados usando la calorimetria de
AN

exploracién diferencial (“DSC”) como se conoce bien por aquellos

expertos en el arte y como se ha)descfito en mayor‘detalle aqui
abajo.

La tasa de flujo de derretido de 1la composicidén
termoplastica también puede ser seleccibnada dentro de un cierto
rango para optimizar las propiedades de las fibras sopladas con
fusidén resultantes. La tasa de flujo de defretido es el peso de
un polimero (en gramos) que puede ser forzado a través de un
orificio de_reémetro de extrusidén (0.0825 pulgadas) de diametro
cgando se somete a una fuerza de 2,160 gramos en 10 minutos a 230
grados centigrados. Generalmente hablando, la taza de flujo de
derretido es suficientemente alta para mejorar el procesamiento
de derretido, pero tan alta como para interferir adversamente con
las propiedades de unidén de las fibras al material absorbente.

Por tanto, en la mayoria de las incorporaciones de la presente

invencidén, la composicidén termoplastica tiene una tasa de flujo

de derretido de desde alrededbr de 120 gramos por.10 minutos a
alrededor de 6,000 gramos por 16 minutos, en algunas
incorboraciones de desde alrededor de 150 gramos por 10 minﬁtos a
alrededor de 3,000 gramos por 10 minutos, y en algunas
incorporaciones, de desde alrededor de 170 gramos por 10 minutos
a alrededor de 1,500 gramos por 10 minutos, medidos de acuerdo
con la Norma del Método de Prueba de. la Sociedad América de

Pruebas y Materiales D-1238-E.

27
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II. Fibras Sopladas con Fusidn

Las fibras sopladas con fusién pueden ser fibras de
mono componente o de»componentes miltiples. Las fibras de mono
componente son deneralmente formadas de un polimero o de wuna
mezcla de polimeros extrudidos desde un extrusor unico. Las
fibras de componentes miltiples son generalmenté formadas de dos
0o mas polimeros (por ejemplo, 1las fibras de bicomponente)
extrudidas desde extrusores separados. Los polimeros pueden estar
arreglados en zonas distintas colocadas en forma esencialmente
constante a través de la seccidn transversal de las fibras. Los
componentes pueden. estar arreglados en cualquier- configuracién
deseada, tal como una configuracién de vaina-nicleo, una
configuracién de lado por lado, una configuracidén de pastel, una
configuracién de islas en el mar, una configuracidén de tres
islas, una configuracidén de ojo de buey o varios otros arreglos
conocidos en el arte. Varios métodos para formar las fibras de
componentes miltiples estdn descritos en la Patente de 1los
Estados Unidos de América No. 4,789,592 otorgada a Taniguchi y
otros, y en la Patente de los Estados Unidos de América No.
5,336,552 otorgada a Strack Y otros, en la Patente de los Estados
Unidos de América No. 5,108,820 otorgada a Kaneko y otros, en la
Patente de los Estados Unidos de América No. 4,795,668 otorgada a
Krueqe y otros, en la Patente de los Estados Unidos de América
No. 5,382,4OQ otorgada a Pike, y otros, en la Patente de los
Estados Unidos de América No. 5,336,552 dﬁorgéda a Strack y

otros, y en la Patente de los Estados Unidos de América No.
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6,200,669 otorgada a Marmon; y/otros, las cuales son incorporadas
aqui en su totalidad por referencia a las mismas para todos los

propdsitos.

Las fibras de‘componentes miltiples teniendo varias
formas irregqulares también pueden ser formadas, tal como se
descrito en la Patente de 1los Estados Unidos de América No.
5,277,976 otorgada a Hogle y otros, en la Patente de los Estados
Unidos de Bmérica No. 5,162,074 otorgada a Hills, en la Patente
de los Estados Unidos de América No. 5,466,410 otorgadé a Hills,
en la Patente de los Estados Unidos de América No. 5,069,970
otorgada a Largman y otros, y en la Patente de los Estados Unidos
de América No. 5,057,368 otorgada a Largman y otros, todas las
cuales son incorporadas aqui en su totalidad por referencia a las

mismas para todos los propdsitos.

III. Material Absorbente

Cualquier material absorbente puede ser generalmente
empleado en la tela no tejida coform, tal como 1las fibras
absorbentes, las particulas, etcétera. En una incorporacién, el
materiél absofbente incluye fibras formadas por una variedad
procesos de reduccidén a pulpa, tél como pulpa de kraft, pulpa de
sulfito, pulpa termomecanica, etcétera. Las fibras de pulpa
pueden incluir fibras de madera suave que tienen una longitud de
fibra promedio dé mis de alrededor de 1 milimetro y

particularmente de desde alrededor de 2 milimetros a 5 milimetros

27
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con base en un promedio de longitud-peso. Tales fibras de madera
suave pueden incluir, pero no se 1imitan a la madera del norte, a
la madera suave del sur, a la madera roja, al cedro rojo, abeto,
el pino (por ejemplo, los pinos del sur), picea (por ejemplo,
picea negra), combinaciones de los mismos y otros. Las fibras de
pulpa comercialmente disponibles de ejemplo adecuadas para la
presente invencién incluyen aquellas disponibles de Weyerhaeuser
Company de Federal Way, Washington bajo la designacién "Weyco CF-
405". Las fibras de madera dura, tal como las de eucaliptos, de
maple, de abedul, &lamo tembldn, y otros también pueden ser
usadas. En ciertos casos, las fibras de eucaiipto pueden ser
particularmente deseadas para aumentar la suavidad del tejido.
Las fibras de eucalipto también pueden mejorar la brillantez,
aumentar la opacidad y cambiar la estructura de poro el tejido
para aumentar su capacidad de transmisién. Ademds, si se desea,
las fibras secundarias obtenidas de materiales reciélados pueden
ser usadas, tal como la pulpa de fibra de fuentes, tal como por
ejemplo, papel periddico, cartdédn reclamado y desperdicio de
oficina. Ademds, otras fibras naturales también pueden ser
usadas en la presente invencién tales como abaca, pasto sabai,
seda de vencetdésigo, hoja de pifia y otros. En adicidén, en algunos

casos las fibras sintéticas también pueden ser utilizadas.

Ademds, o en conjuncién con las fibras de pulpa, el
material absorbente también puede incluir un siper absorbente que
esta en 1la forma de fibras, particulas, geles, etcétera.

Generalmente hablando, los sﬁper absorbentes son materiales
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hinchables en agua, capaces de absorber por io menos alrededor de
20 veces su peso y en algunos casos por lo menos alrededor de 30
veces sSu peso en una solucidn acuosa conteniendo 0.9% por peso de
cloruro de sodio. El siper absorbente puede ser formado de
materiales y ©polimeros naturales, materiales y polimeros
sintéticos y materiales y polimeros naturales modificados. Los
ejemplos de los polimeros absorbentes sintéticos incluyen 1las
sales de metal alcalino y de amonio de poli (&cido acrilico) y de_
poli (4cido metacrilico), de poli (acrilamidas), de poli (éteres

de vinilo), copolimeros de anhidrido maléico con éteres de vinilo

y alfa-olefinas, poli (vinilpirrolidona), poli
(vinilmorfolinona), poli alcohol de wvinilo), y mezclas y
copolimeros de 1los mismos. Ademas, los sUper absorbentes

incluyen 1los polimeros naturales y los polimeros naturales
modificados, tal como el almidén injertado de acrilonitrilo
hidrolizado, el almiddén injertado de Aacido acrilico, la
metilcelulosa, la quitosana, la carboximetil celulosa, la
hidroxipropil celulosa, y las gomas naturales, tal como, los
alginatos, la goma xantano, la goma de algarrobo y otros. Las
mezclas de los polimeros naturales y de los polimeros sUper
absorbentes completo o parcialmente sintéticos también pueden ser
Gtiles en la presente invencidén. Los polimeros siper absorbente
particularmente son el HYSORB 8800AD (de BASF de Charlotte,
Carolina del Norte, Estados Unidos de América y FAVOR SXM 9300
(disponible de Degussa Superabsorber de Greensboro, Carolina del

Norte, Estados Unidos de América).
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IV. Técnica Coform

El tejidov coform de la presente invencidén se  hace
generalmente por un proceso en el cual por lo menos una cabeza de
matriz de soplado con fusién (por ejemplo, dos) esta arreglada
cerca de un conducto a través del cual el material sUper
absorbente es agregado mientras que se forma el tejido. Algunos
ejemplos de tales técnicas coform estdn descritas en la Patente
de 1los Estados Unidos de América No. 4,100,324 otorgada a
Anderson, y otros; en la Patente de los Estados Unidos de América
No. 5,350,624 otorgada a Georger y otros; y en la Patente de los
Estados Unidos de América No. 5,508,102 otorgada a Georger Yy
otros, asi como en +la Publicacidén de la Solicitud de Patente de
los Estados Unidos de América No. 2003/0200991 de Keck y otros,
en la Publicacién de la Solicitud de Patente de. los Estados
Unidos de América No. 2007/0049153 de Dunbar y otros, en

Publicacién de la Solicitud de Patente de los Estados Unidos de

América No. 2009/0233072 de Harvey y otros, todas las cuales son

incorporadas aqui en su totalidad por referencia a las mismas

para todos los propésitos.

Refiriéndonos a 1la Figura 1, por ejemplo, una
incorporacién de un aparato esta mostrado para formar un tejido
coform de 1la presente invenéién. En esta incorporacién, el
aparato incluye una tolva de pelotillas 12 o 12’ de un extrusor
14 o 14’, respectivamente, adentro de la cual puede introducirse

una composicién termoplastica de propileno/a-olefina. Los

22
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extrusores 14 y 14’ cada uno tiemen un tormnillo de extrusidn (no

mostrado), el cual es impulsado por un motor de impulsidn

convencional (no mostrado). Al avanzar el polimero a través de
los extrusores 14 y 14°', este es progresivamente calentado a un
estado derretido debido a la rotacién del tornillo de extrusidn
mediante el motor de impulsién. El calentamiento puede ser
logrado en una pluralidadvde pasos discretos con su temperatura
siendo gradualmente elevada al avanzar éste a través de las zonas
de calentamiento discretas de los extrusores 14 y 14’ hé&ia dos
matrices‘de soplado con fusidén 16 y 18, respectivamente. Las
matrices de soplado con fusidén 16 y 18 pueden ser aln otra zona

de calentamiento en donde 1la temperatura de 1la resina

termoplastica es mantenida a un nivel elevado para la extrusidn.

Cuando dos o mas cabezas de matriza de soplado con
fusién son usadas, tal como se describid anteriormente, debera
entenderse que las fibras producidas desde las cabezas de matriz
individuales pueden ser de diferentes tipos de fibras. Esto es,
uno o mas del tamafo, la forma o la composicidén polimérica pueden
diferir y ademas las fibras pueden ser fibras de mono componente
o fibras de componentes mGltiples. Por ejemplo, las.fibras mas
grandes pueden ser producidas por la primera cabeza de matriz de
soplado con fusidén, tal como aquellas teniendo un diametro
promedio de alrededor de 10 micrémetros o mas, en algunas
incorporaciones de alrededor de 15 micrémetros o mas, Yy en
algunas incorporaciones, de desde alrededor de 20 micrdmetros a

T L
alrededor de 50 micrdmetros, mientras que las fibras mas pequeiias

3D
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pueden ser producidas por la segunda cabeza de matriz, tal como
aquellas teniendo un diametro promedio de alrededor de 10
micrémetros o menos, en algunas incorporaciones de alrededor de 7
micrémetros o menos, y en algunas incorporaciones, de desde
alrededor de 2 micrdémetros a alrededor de 6 micrémetros. En
adicidén, puede ser deseable el que cada cabeza de matriz puede
extrudir aproximadamente la misma cantidad de polimero de manera
que el porcentaje relativo del peso base del material de tela no
tejida coform resultante desde cada cabeza de matriz de soplado
con fusidén sea esencialmente el mismo. Alternativamente, también
puede ser‘deseable el tener la produccidén de peso base relativa
sesgada, de manera que una cabeza de matriz o la otra sea
responsable por la mayoria del tejido coform en términos de peso
base. Como un ejemplo especifico, para el material de tela no
tejida fibrosa soplada con fusidén teniendo un peso base de 1.0
onzas por yarda cuadrada u “osy” (34 gramos por metro cuadrado o
"gsm”), puede ser deseable que la primera cabeza de matriz de
soplado de fusidén produzca alrededor del 30% del peso base del
material de tela no tejida fibrosa soplado con fusién,.mientras
que una o wmas cabezas de matriz de soplado con fusidn
subsiguiente produzcan el resto de 70% del peso base del material
de tela no tejida fibrosa soplada con fusién. Generalmente
hablando, el peso base general de la tela no tejida coform es de
desde alrededor de 10 gramos por metro cuadrado a alrededor de
350 gramos por metro cuadrado, yvmés particularmente de desde
alrededor“de 17 gramos por metro cuadrado a alrededor de 200

gramos por metro cuadrado, y atn mas particularmente de desde
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alrededor de 25 gramos por metro cuadrado, a alrededor de 150

gramos por metro cuadrado.

Cada matriz de soplado con fusién 16 y 18 esta
configurada de manera que dos corrientes de gas de atenuacidén por
matriz converjan para formar una corriente Gnica de gas la cual
lleva y atentia los hilos derretidos 20 y 21 al salir éstos de los
orificios o agujeros pequefios 24 en cada matriz de soplado con
fusidén. Los hilos derretidos 20 y 21 son formados en fibras, o,
dependiendo de grado de atenuacidn, ‘en micro fibras, de un
didmetro pequefio, el cual es usualmente de menos que el diametro
de los orificios 24. Por tanto, cada matriz de soplado con fusién
16 y 18 tiene una corriente de gas UGnica correspondiente 26 y 28
que contiene las fibras de polimero termoplasticas llevadas. Las
corrientes de gas 26 y 28 conteniendo 1las fibras de polimero
estan alineadas para convergir en una zona de golpeo 30.
Tipicamente, las cabezas de matriz de soplado con fusidén 16 y 18
estan arrégladas a un cierto angulo con respecto a la superficie
formadora, tal como se describo en la Patente de los Estados
Unidos de América No. 5,508,102 y en la Patente de los Estados
Unidos de América No. 5,350,624 otorgada a Georger y otros.
Refiriéndonos a la Figura 2, por ejemplo, las matrices de soplado
con fusidén 16 y 18 pueden estar orientaéas a un angulo o como se
midié desde una tangente de plano “A” a dos matrices 16 y 18.
Como se mostrd el plano “A” esta generalmente Qaralelo a la
superficie formador 58 (Figura 1). Tipicaméngq, cadé:matriz 16 y

,

18 esta puesta a un angulo que varia de desde alrededor de 30
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grados a alrededor de 75 grados, en algunas incorporaciones, de
desde alrededor de 35 grados a alrededor de. 60 Jgrados, Yy en
algunas incorporaciones de desde alrededor dé ‘45 grados a
alrededor de 55 grados. Las matrices 16 y 18 pueden estar
orientadas a los mismos &ngulos o a diferentes &angulos. De hecho,
la textura del tejido coform puede actualmente ser mejorado
mediante el orientar una matriz a un angulo diferente del de otra

matriz.

Refiriéndonos de nuevo a la Figura 1, 1las fibras
absorbentes 32 (por ejemplo, las fibras de pulpa) son agregadas a
las dos corrientes 26 y 28-—de las fibras de polimero
termoplastico 20 y 21, respectivamente, y en la zona de golpeo
30. La introduccidén de las fibras absorbentes 32 en 1las dos
corrientes 26 y 27 de las fibras de polimero termopléstico 20 y
21, respectivamente, esta disefiada para producir una distribucidn
graduada de las fibras absorbentes 32 dentro de las corrientes
combinadas 26 y 28 de las fibras de polimero termoplastico. Esto
puede ser logrado mediante el fusionar una corriente de gas
secundaria 34 que contiene lés fibras absorbentes 32 entre las
dos corrientes 26 y 28 de las fibras de polimero termoplastico 20
y 21 de manera que todas las tres corrientes de gas converjan en
una manera controlada. Debido a que éstas permanecen
relativamente pegajosas y‘ casi derretidas después de 1la

formacidén, 1las fibras sopladas con fusién 20 y 21 pueden

simultaneamente adherirse y enredarse con las fibras absorbentes



10

15

20

25

31

32 al contacto con las mismas para formar una estructura no

tejida coherente.

Para logrér la fusidén de las fibras, cualquier equipo
convencional puede ser émpleado, tal como un arreglo de rodillo
recolector 36‘que tiene una pluralidad de dientes 38 adaptados
para separar una estera o bloque 40 de fibras absorbentes en las
fibras absorbentes individuales. Cuando se emplearon ias hojas o
esteras 40 de las fibras 32 soﬁ alimentadas al rodillo recolector
36 mediante un arreglo de rodillo 42. Después de que los dientes
38 del rodillo recolector 36 han separado la estera de fibras en
fibras absorbentes separadas 32, las fibras individuales son
llevadas hacia la corriente de fibras de polimero termopléastico a
través de una boquilla 44. Una caja 46 encierra el rodillo
recolector y proporciona un conducto o separacidén 48 entre la

caja 46 y la superficie de los dientes 38 del rodillo recolector

36. Un gas, por ejemplo, aire es suministrado al conducto o

separacién 46 entre la superficie del rodillo recolector 36 y la
caja 48 por medio de un ducto de gas 50. El ducto de gas 50
puede entrar en el conducto ovseparacién 46 en la junta 52 de la
boquilla 44 vy la.éeparacién 48. El1 gas es suministrado en una
cantidad suficiente para servir como un medio para llevar las
fibras absorbentes 32 a través de 1la boquilla 44. El1 gas
suministrado desde el ducto 50 también sirve como un auxiliar
para remover las fibras absorbentes 32 de los dientes 38 del
rodillo recolector 36. E1 gas puede ser suministrado por

cualquier arreglo convencional, tal como, por ejemplo, un

=37
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soplador de aire (no mostrado). Se contempla que los materiales

de aditivos y otros materiales adicionales pueden ser agregados a

la corriente de gas o 1levados por esta para trétar las fibras
absorbentes. Las fibras absorbentes individuales 32 son
tipicamente llevadas a través de la boquilla 44 a alrededor de la
velocidad a la cual las fibras absorbentes 32 dejan los dientes
38 del fodillo recolector 36. En otras palabras, ias fibras
absorbentes 32, al dejar los dientes 38 del rodillo recolector 36
y al entrar en la boquilla 44, generalmente mantienen su
velocidad en ambas la magnitud y la direccidn desde el punto en
donde estan dejan los dientes 38 del rodillo recolector 36. Tal
arreglo esta discutido en mayor detalle en la Patente de 1los
Estados Unidos de América No. 4,100,324 otorgada a Anderson y

otros.

Si se desea, la velocidad de 1la corriente de gas
secundaria 34 puede ser ajustada para lograr estructuras coform
de diferentes propiedades. Por ejemplo, cuando la velocidad de
la corriente de gas secundaria es ajustada de manera que ésta sea
mayor que la velocidad de cada corriente 26 y 28 de las fibras de
polimero termoplastico 20 y 21 al contacto con la zona de golpeo
30, las fibras absorbentes 32 son incorporadas en la tela no
tejida coform en una estructura de gradiente. Esto es, laé fibras
absorbentes 32 tienen una concentracién superior entre las
superficies exteriores de la tela no tejida coform que en las
superficies exteriores. Por otro lado, cuando la velocidad de la

¥
corriente de gas secundaria 34 es menor que la velocidad de cada

3%
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corriente 26 y 28 de las fibras de polimero termoplastico 20 y 21

"al corntacto en la zona de golpeo 30, las fibras absorbentes 32

son 1incorporadas en la tela no tejida coform en una forma
esencialmente homogénea. Esto es, la concentracién de las fibras
absorbentes es esencialmente la misma a través de la tela no
tejida coform. Esto se debe a que la corriente de baja velocidad
de las fibras absorbentes es llevada a ﬁna corriente de alta
velocidad de las fibras de polimero termoplastico para mejorar el
mezclado turbulento el cual resulta en una distribucidn

consistentevde las fibras absorbentes.

Para convertir la corriente compuesta 56 de fibras de
poliméro termoplastico 20 y 21 y de las fibras absorbentes 32 en
una estructura no tejida coform 54, un dispoéitivo recolector
esta localizado en la trayectoria de la corriente compuesta 56.
El dispositivo recolector puede ser una superficie formadoré 58
(por ejemplo, una banda, tambor, alambre, tela, etcétera)
impulsado por los rodillos 60 que esta girando como se indicd por
la flecha 62 en la Figura 1. Las corrientes fusionadas de las
fibras de polimero termoplastico y de.las fibras absorbentes son
recolectadas como una matriz de fibras coherente sobre ‘la
superficie de 1é superficie formadora 58 para formar la tela no
tejida coform 54. Si Se desea, puede ser empleada una caja de
vacio (no mostrada) para ayudar a jalar las fibras sopladas con
fusidén derretidas cercanas sobre la superficie formadora 58. La

estructura coform texturizada resultante 54 es coherente y puede
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ser removida de la superficie formadora 58 como un material no

tejido de auto soporte.

Deberd ser entendido que 1la presente invencidn no
esta por ningunbs medios limitada a las Jincorporaciones antes
descritas. En una incorporacidén alterna, por ejemplo, las cabezas
de matriz de soplado con fusién primera y segunda pueden ser
empleadas las cuales se extienden substancialmente a través de
una superficie formadora en una direccidén que es esencialmente
transversal a la direccidén de movimiento de 1la superficie
formadora. Las cabezas de matriz pueden en forma similar estar
arregladas en una disposicién esencialmente vertical,r por
ejemplo, perpendicular a la supefficie formadora, de manera que
las fibras sopladas con fusidén asi producidas sean sopladas
directamente hacia abajo sobre 1la superficie formadora. Tal
configuracidén es muy conocida en el arte y esta descrita en mayor
detalle en, por ejemplo, la publicacién de 1la Solicitud de
Patente de los Eétados Unidos de América No. 2007/0049153 de
Dunbar y otros. Ademds, aGn cuando las incorporaciones antes
descritas emplean cabezas de matriza de soplado con fusidn
maltiples para producir las fibras de diferentes tamafios, también
puede ser empleada una cabeza de matriz tGnica. Un ejemplo, de tal
proceso esta descrito, por ejemplo, en 1la Publicacién de 1la
Solicitud de Patente de 1los Estados Unidos de América No.
2005/0136781 de Lassig, y otros, la cual se incorpora aqui eﬁ su

totalidad por referencia a la misma para todos los propdsitos.
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Como se indico anteriormente, se desea en ciertos
casos el formar una tela coform que sea texturizada.
Refifiéndonos de nuevo a  1la _Figura 1, por ejemplo, una
incorporacién de 1la presente invencién emplea una superficie
formadora 58 que esta perforada en naturaleza de manera que las
fibras puedan ser jaladas a través de las aberturas de la
superficie vy formar manojos o descentrados de tipo de paifio
dimensionales que se proyectén desde las superficies del material

que corresponden a las aberturas en la superficie formadora 58.

~ La superficie perforada puede ser proporcionada por cualquier

material que proporciona a su vez aberturas eficientes.para la
penetracién de algunas de las fibras, tal como wun alambre
formador altamente permeable. Las condiciones de procesamiento y
la geometria de tejido de alambre pueden ser usadas para alterar
la textura o descentradas del material. La eleccidn particular

dependerd de el tamafio pico deseado, de 1la forma, de la

profundidad, de la “densidad” de descentrado de superficie (esto

es, el nimero de picos o descentrados por &rea de unidad),

etcétera. En una incorporacidén, por ejemplo, el alambre puede
tener un area abierta de desde alrededor de 35% y de alrededor de
65%, en algunas incorporaciones de desde alrededor de 40% a
alrededor de 60%, y en algunas incorporaciones, de desde
alrededor de 45% a alrededor de 55%. En formé importante, la
superficie formadora comprende una superficie que tiene 1la
textura inversaA de dicho material coform multitexturizado
deseadb. También, pueden incluir las variaciones de superficie

formadora, pero no se limitan a patrones de tejido alternos,

¥

A



10

15

20

25

36

dimensiones de hilo alternas, recubrimientos de liberacién (por
ejemplo, siliconas, fluoro quimicos, etcétera) ., tratamientos de
disipacién eStética, y similares. | AGn = otras superficies
perforadas adecuadas que pueden ser empleadas estan descritas en
la Publicacidén de la Solicitud de Patente de los Estados Unidos

de América No. 2007/0049153 otorgada a Dunbar y otros.

Sin importar el método de texturizacién, particular
empleado, los descentrados formados por las fibras soplados con
fusidén de la presente invencidén son capaces de retener la forma y
el contorno de superficie deseados. A saber, debido a que las
fibras sopladas con fusién cristalizan a una tasa relativamente
lenta, estas son suaves con el depdsito sobre la superficie
formadora, 1lo cual permite a éstas el envolverse sobre vy
conformarse a los contornos de la superficie. Después de que las
fibras cristalizan, estas son capaces de retener 1la forma vy
formar descentrados. El tamafio y la forma de los descentrados
resultantes dependeran del tipo de superficie formadora usada, de
los tipos de fibras depositadas sobre la misma, del volumen de
vacio de aire de alambre abajo usado para jalar las fibras sobre
y adentro de la superficie formadora y de otros factores
relacionados. Por ejemplo, los descentrados pueden proyectarse
desde la superficie del material en el rango de alrededor de 0.25
milimetros a por.ld menos alrededor de 5 milimetros, y en algunas
incorporaciones, de desde alrededor de 0.5 milimetros a alrededor

de 3 milimetros. Generalmente hablando, los descentrados son

A2
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llenados con fibras y por tanto tiene una elasticidad deseable

Gitil para la limpieza y el fregado.

Refifiéndonos ahora a la Figura 3 y a la Figura 5, un
tejido coform de texturas midltiples 100 tiene una primera
superficie exterior 122 y una segunda superficie exterior 128.
Por lo menos una de 1és superficies exteriores tiene una textura

de superficie tridimensional. El1 tejido coform 100 esta

texturizado en el sentido de que este incluye por lo menos un

descentrado 124 que se extiende desde una regidén continua 126 del
tejido coform, formando una textura con patrémn. AGn cuando el
descentrado 124 esta mostrado como siendo generalmenteide forma
de nube, el descentrado 124 puede tener cualquiera de una
variedad de formas geométricas distintas, por ejemplo, circulos,
cuadrados, Ovalos, arcos, lineas, rebordes y otros, o los
descentrados pueden estar en la forma de cualquier otra forma
distinta, por ejeﬁplo, de nubes, de osos, silbidos, letras,

nimeros y otros.

Por lo menos un descentrado 124 incluye una
superficie superior 130, que en si misma esta texturizada en el
sentido de que la superficie superior 130 del descentrado incluye
una textura de base 132. AlGn cuando la Figura 3 muestra una
textura de base 132 que incluye las lineas cruzadas resaltadas
140 que definen 1los cuadrados rebajos 142 en la superficie
superior 130, las texturas de base sobre la superficie del

descentrado puede incluir cualquier textura distintiva, pbf
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ejemplo, una textura vellosa, una textura a&aspera, una textura
plana, una textura de indentaciones, una textura de _alambre,
hoyuelos, hoyuelos circulares, hoyuelos cuadrados, piramides,
piramides inversas, hoyuelos inversos, 6valos, arcos, lineas,
rebordes, rebordes cruzados, canales otras texturas
tridimensionales y otros. En algunas incorporaciones deseables
la textura de base 132 es una textura diferente de una textura
plana. Las lineas cruzadas resaltadas 140 pueden tener cualquier
ancho adecuado, por ejemplo, el ancho puede variar de desde
alrededor de 0.5 milimetros (mm) a alrededor de 12 milimétros, o
de desde alrededor de 1 milimetro a alrededor de 8 milimetros o
desde alrededor de 2 milimetros, a alrededor de 5 milimetros. Los
cuadrados rebajados 142 pueden tener cualquier longitud lateral
adecuada, por ejemplo, la longitud lateral puede variar de desde
alrededor de 0.5 milimetros a alrededor de 12 milimetros, o desde
alrededor de 0.5 milimetros a alrededor de 8 milimetros; o desde

alrededor de 0.5 milimetros a alrededor de 5 milimetros.

El por lo menos un descentrado 124 incluye una pared
lateral descentrada 136 colocada entre la superficie superior 130
del descentrado 124 yila superficie de la regidén continua 126. La
pared lateral descentrada 136 incluye una textura de pared 138.
La textura de pared 138 puede o no ser diferente de 1la textura de
base 132. AGn cuando la Figura 3 muestra una textura de pared
138 incluyendo los canales 146 en la pared 136, la textura de
pared 138 puede incluir cualquier textura distintiva, por

ejemplo, textura vellosa, textura &aspera, textura plana, textura
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de indentacién, textura de alémbre, hoyuelos, hoyuelos
circulares, »hoyuelos cuadrados, piréamides, piramides inversas,
canales, canales en angulo; canales cruzados, lineas, rebofdes,
rebordes cruzados, otras texturas tridimensionales y otros. En
algunas incorporaciones deseables la textura de pared 138 es una
textura diferente.de una textura plana. Los canales 146 pueden
tener cualquier ancho adecuado, por ejemplo, el ancho puede
variar de desde alrededor de 0.5 milimetros' a alrededor de 12
milimetros o desde alrededor de 1 milimetro a alrededor de 8
milimetros o desde valrededor de 1 milimetro a alrededor de 5

milimetros.

Refiriéndonos a 1la Figura 4, en una superficie
formadora de ejemplo 200 Gtil para formar el coform texturizado
100 mostrado en la Figura 3 esta indicada. La superficie
formadora 200 ihcluye un miembro formador subyacente 202 que
tiene una superficie superior 203 que define una primera textura
204 que corresponde a la textura de base del material coform
texturizado formado sobre la parte superior de la superficie
formadora 200. Por los términos “correspondiendo” o “corresponde”
se quiere decir una textura de imagen de espejo que resulta en la
textura deseada siendo formada en el material coform formado
sobrer la parte superior de la superficie formadora 200. Yaciendo
sobre la superficie formadora subyacente 202 esta un miembro
formador superior 206 que define uno o més huecos 208 que
corresponden a los descentrados del material cl;c_?fo'rm' texturizado

formado sobre la parte superior de la superficie’ formadora 200.
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El arreglo de los huecos 208 en el miembro formador superior 206
corresponde a la textura de patrdn del material cofor@
texturizado formado sobre la parte superior Ae la superficie
formadora 200. Los huecos 208 son ademas definidos por una pared
lateral de miembro formador 210 que corresponde a la pared
lateral descentrada del material coform texturizado formado-sbbre
la parte superior de 1la superficie formadora 200. La pared
lateral del miembro formador 210 incluye una textura de pared
lateral de miembro formador 212 que corresponde a la textura de
pared del material coform texturizado formado sobre 1la parte
superior de la superficie formadora 200. El miembro formador
superior 206 ademds incluye una superficie superior 214 que puede
incluir una textura de superficie sﬁperior (no mostrada) que
corresponde a la textura secundaria del material coform
texturizado formado sobre la parte superior de la superficie
formadora 200. El miembro formador subyacente 202 y el miembro
formador superior 206 pueden ser miembros separados o pueden ser

un miembro contiguo.

Refiriéndonos a la Figura 6, un tejido coform de
texturas maltiples 600 tiene una primera exterior 622 y una
segunda superficié exterior 628. Por - lo menos una de las
superficies exteriores tiene una textura de superficie
tridimensional. El1 tejido coform 600 esta texturizado de manera
que éste incluye por lo menos un descentrado 624 que se extiende
desde una regidén continta 626 del tejido coform, formando una

téxtura con patrén. AGn cuando el descentrado 624 esta mostrado
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como siendo generalmente de forma de nube, el descentrado 624
puede tener cualquiera de una vgriedad' de distintas formas
geémétricaé, por ejemplo, circulos, cuadrados, 6valos, arcos,
lineas, rebordes y otros o el descentrado puede estar en la forma
de cualquier forma distinta, por ejemplo, nubes, osos, silbidos,

letras, ntimeros y otros.

El por 1lo menos un descentrado 624 1incluye una
superficie superior 630 que esta en si misma texturizada en el
sentido de que la superficie superior 630 del descentrado incluye
una textura de base 632. AGn cuando la Figura 6 muestra una
textura de base 632 que incluye las orillas resaltadas 640 que
definen 1los canales 642 en la superficie superior 630, las
texturas de base sobre 1la superficie del descentrado pueden
incluir cualquier textura distintiva, por ejemplo, la textura
vellosa, la textura aspera, la textura plana, 1la textura de
indentacidn, la textura de alambre, hoyuelos, hoyuelos
circﬁlares, hoyuelos cuadrados, piramides, piramides invefsas,
hoyuelos inversos, ©6valos, arcos, 1lineas, rebordes, rebordes
cruzados, canales, otras texturas tridimensionales y otros. En
algunas incorporaciones deseablés la textura de base 632 es una
textura diferente de la textura plana. Los rebordes resaltados
640 pueden tener cualquier ancho adecuado, por ejemplo, el ancho
puede variar de desde alrededér de 0.5 milimetros a alrededor - de
12 milimetros, o de desde alrededor de 1 milimetro a alrededor de
8 milimetros, o desde alrededor de 2 milimé?rps, a alrededor de S

milimetros. Los rebordes resaltados 640 pueden tener cualquier
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altura adecuada, por ejemplo, la altura puede variar de desde
alrededor de 0.5 milimetros a alrededor d¢v¥12 milimetros, o
éueden tener de desde alrededor de 0.5 milimetros a alrededor de
8 milimetros, o desde alrededor de 0.5 milimetros a alrededor de
5 milimetros. Los canales.r642 pueden tener cualquier ancho
adecuado, por ejemplo, el ancho puede variar de desde alrededor
de 1 milimetro a alrededor de 25 milimetros, o desde élrededbr de
2 milimetros a alrededor de 15 milimetrbs o desde alrededor de 3

milimetros a alrededor de 10 milimetros.

El por lo menos un descentrado 624 incluye una pared
lateral descentrada 636 colocada entre la superficie superior 630
del descentrado 624 y la superficie de la regidén continua 626.
La pared lateral descentrada 636 incluye una textura de pared
638. La textura de pared 638 puede o no ser diferente de 1la
textura de base 632. AGn cuando la Figura 6 muestra una textura
de pared 638 incluyendo los canales cruzados 646 de la pared 636,
la textura de paredr‘638 puede incluir cualquier textura
distintiva, pof ejemplo, una textura vellosa, una textura &spera,
una textura plana, una textura de indentacidn, una textura de
alambre, hoyuelos, hoyuelos circulares, hoyuelos cuadrados,
piramides, piradmides inversas, canales, canales en angulo,
canales cruzados, 1lineas, rebordes, rebordes cruzados, otras
texturas tridimensionales y otros. En algunas incorporaciones
deseables la textura pared 638 es una textura diferente de 1la
textura plana. Los canales cruzados 646 pueden tener cualquier

ancho adecuado, por ejemplo, el ancho puede variar de desde
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alrededor de 0.5 milimetros a alrededor de 3 milimetros o desde

alrededor de 1 milimetro a alrededor de 2 milimetros.

Refiriéndonos a la Figura 7, un tejido coform de
texturas maltiples 700 tiene una primera superficie exterior 722
y una segunda superficie exterior 728. Por lo menos una de las
superficies exteriores tiene una textura de superficie
tridimensionai. El tejido coform 700 esta texturizado en el
sentido de que este incluye por lo menos un descentrado 724vque
se extiende desde una regidén continua 726 del tejido coform,
formando una textura con patrén. Aun cuando el descentrado 724
esta mostrado como siendo generalmente redondo, el descentrado
724 puede tener cualquiera de una variedad de distintas formas
geométricas, por ejemplo, circulos, cuadrados, &valos, arcos,
lineas, rebordes y otros, o los descentrados pueden estar en la
forma de cualquier otra forma distinta, por ejemplo, nubes, osos,

silbidos, letras, nlGmeros y demas.

El por 1lo menos un descentrado 724 incluye wuna
superficie superior 730, que en si misma esta texturizada en el
sentido de que la superficie superior 730 del descentrado incluye
una textura de base 732. AGn cuando la Figura 7 muestra una
textura de base 732 que incluye los hoyuelos 740 en la superficie
superior 730, las texturas de base sobre 1la superficie del
descentrado pueden incluir cualquier textura distintiva, por
ejemplo, una textura vellosa, una. textura aspera, una textura

plana, una textura con indentaciones, una textura de alambre,
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hoyuelos, hoyuelos circulares, hoyuelos cuadrados, piramides,
pirdamides inversas, hoyuelos inversos, ©Ovalos, arcos, lineas,
iebordes, " rebordes éruzados, rebordes cruzados, canales, otras
texturas de tres dimensiones y otros. En algunas incorporaciones
deseables la textura de base 732 es una textura diferente de la
textura plana. Los hoyuelos 740 ©pueden tener cualquier
profundidad adecuada, por ejemplo, la profundidad puede variar de
desde alrededpr de 0.5 milimetros a alrededor de 10 milimetros, o
de desde alrededor de 1 milimetro a alrededor de 8 milimetros, o
desde alrededor de 2 milimetros, a alrededor de 5 milimetros. Los
hoyuelos 740 pueden tener cualquier ancho adecuado, por ejemplo,
el ancho puede variar de desde alrededor de 0.5 milimetros a
alrededor de 12 milimetros, o desde alrededor de 1 milime€tro a
alrededor de 8 milimetros, o desde alrededor de 1 milimetros a

alrededor de 5 milimetros.

El coform texturizado 700 también incluye una textura
secundaria 734 formada sobre la regién continua 726 que rodea el
descentrado 724. AGn cuando la Figura 7 muestra una textura
secundaria 734 de rebordes resaltados 742, la textura o texturas
secundarias 734 sobre la superficie de la regién continua 726
puede incluir cualquier textura distintiva, por ejemplo, una
textura vellosa, una textura Aaspera, una 'textﬁra plana, wuna
textura de indentaciones, una textura de alambre, hoyuelos,
hoyﬁelos circulares, hoyuelos cuadrados, pirdmides, piramides
inversas, hoyuelos inversos, ©6valos, arcos, lineas, rebordes,

rebordes cruzados, canales, otras texturas de tres dimensiones y
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otros. La textura secundaria 734 puede o no ser diferente de 1la
textura de base 732. En algunas incorporacipnes deseables la
textura secundaria 734 es ﬁna tektura diferente ée la textura
plana. qu'rebordes resaltados 742 pueden tener cualquier ancho
adecuado; por ejemplo, el ancho puede variar de desde alrededor

de 0.5 milimetros a alrededor de 12 milimetros, o de desde

alrededor de 1 milimetro a alrededor de 8 milimetros, o desde

alrededor de 2 milimetros, a alrededor de 5 milimetros. Los
rebordes resaltados 742 pueden tener cualquier altura adecuada,

por ejemplo, la altura puede variar de desde alrededor de 0.5

'milimetros a alrededor de 12 milimetros, o desde alrededor de 0.5

milimetro a alrededor de 8 milimetros, o desde alrededor de 0.5
milimetros a alrededor de 5 milimetros. Los rebordes resaltados
742 pueden tener cualquier espaciamiento adecuado entre los
rebordes adyacentes, por ejemplo, el espaciamiento puede variar
de desde alrededor de 1 milimetro a alrededor de 25 milimetros, o
desde alrededor de 2 milimetros a alrededor de 15 milimetros, o
desde alrededor de 3 milimetros a alrededor de 10 milimetros.

El por lo menos un descentrado 724 incluye una pared
lateral descentrada 736 colocada entre la superficie superior 730
del descentrado 724 y la superficie de la regidn continua 726. La
pareéd lateral descentrada 736 incluye una textura de paread 738.
La textura de pared 738 puede o no ser diferente de la textura de
base 732. Ademas, 1la textura de pared 738 puede ©O no ser
diferente de la textura secundaria 734. AGn cuando la ‘Figura-7

muestra una textura de pared 738 incluyendo las columnas 744, la

-
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textura de pared 738 puede incluir cualquier textura distintiva,

-por ejemplo, una textura vellosa, una textura aspera, una textura

plana, ‘una textura de indentaciones, una textura de alambre,
hoyuelos, hoyuelos circulares, hoyuelos cuadrados, piramides,
piréamides vinversas, canales, canales en angulo, canales
transversales, lineas, rebordes, rebordes cruzados, otras
texturas tridimensionales y otros. En algunas incorporaciones
deseables la textura de pared 738 es una textura diferente de una
textura plana. Las columnas 744 pueden tener cualquier ancho
adecuado, por ejemplo, el ancho puede variar de desde alrededor
de 0.5 milimetros a alrededor de 12 milimetros, o de desde
alrededor de 1 milimetro a alrededor de 8 milimetros, o desde

alrededor de 1 milimetro a alrededor de 5 milimetros.

Una indicacidn de la magnitud de la
tridimensionalidad en 1la superficie o superficies exteriores
texturizados de los tejidos coform es la proporcién de pico a

valle, la cual es calculada como la proporcidén del grosor general

‘del tejido coform dividido por 1la altura de los descentrados

arriba de la regidén continua. El1 tejido coform tipicamente tiene
una proporéién de pico a valle de desde alrededor de 1.1 a
alrededor de 15, en algunas incorporaciones de alrededor de 1.15
a alrededor de 10, en algunas incorporaciones, de desde alrededor
de 1.2 a alrededor de 5. El nGmero y arreglo de los descentrados
puede variar ampliamente dependiendo del uso final deseado. En
las incorporaciqnes particulares que estan mas densamente

texturizadas, el tejido coform texturizado puede tener de desde

52



10

15

20

25

47

alrededor de 2 descentrados a alrededor de 70 descentrados por
centimetro cuadrado y en otras incorporaciones de desde alrededor
de 5 descentrados por centimetfo ‘cuadrado a alrededor de 50
descentrados por centimetro cuadrado. En ciertas incorporaciones
que estan menos densamente texturizadas, el tejido coform
texturizado puede tener de desde alrededor dé 100 descentrados
por metro cuadrado a alrededor de 20,000 descentrados por metro
cuadrado, y en las incorporaciones adicionales de desde alrededor
de 200 descentrados por metro cuadrado a alrededor de 10,000

descentrados por metro cuadrado.

El tejido coform texturizado también puede incluir
una textura tridimensional sobre el lado del tejido opuesto a los
descentrados. Esto sera especialmente el caso para los materiales.
de peéo base mas bajo, tal como aquellos teniendo un peso base de
menos de alrededor de 70 gramos por metro cuadrado, debido a el
“efecto de espejo” en donde el lado del tejido opuesto a los
descentrados exhibe descentrados secundarios colocados entre los
descentrados sobre la superficie opuesta del material. En este
caso, la profundidad de valle es medida para ambas las
superficies exteriores, como se indico anteriormente y son
agregadas juntas para determinar una profundidad de valle de

material general.

En algunas incorporaciones, las wvarias texturas
pueden ser configuradas para ayudar a 1la absorcidn del fluido

adentro del material coform. Por ejemplo, las texturas de base o
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secundarias que incluyen hoyuelos o.identaciones pueden tender a
recolectar el fluido a mejorar la absorcidén. Como otro ejemplo,
las texturas de pared léterairque incluyen canales,—colﬁmnas, u
otras texturas lineales pueden mejorar el flujo del liquido hacia
debajo de 1la pared lateral descentrada. Como un ejemplo,
adicional, las texturas de base o secundaria que incluyen
canales, presas, lineas, texturas lineas y otros, pueden mejorar
el flujo del liquido a través de la superficie del material no

tejido coform.

Debera ser reconocido que 1las varias texturas
descritas aqui pueden ser mezcladas e igualadas sobre las varias
superficies del material no tejido coform. Por ejemplo, las
texturas de base pueden ser utilizadas como texturas secundarias
o texturas de pared lateral, las texturas secundarias pueden ser
utilizadas como texturas de base o texturas de pared lateral, las
texturas de pared lateral pueden ser utilizadas como texturas de
base o texturas secundarias, etcétera. La textura secundaria
puede ser la misma o diferente de la texfura de base. La textura
secundaria también puede ser la misma o puede ser diferente de la
textura de pared. La textura de base puede ser la misma que la
textura secundaria o ésta pude ser ‘diferente de la misma. La
texturé de base también puede ser la misma que la textura de.
pared o diferente de dicha textura de pared. La textura de pared
puede ser la misma que la textura secundaria o diferente de dicha
textura secundaria.‘ La textﬁra.‘de pared también puede ser la

it

misma que la textura de base o diferente de ia textura de base.
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V. Articulos

La tela no tejida coform puede ser usada en una
amplia wvariedad de articulos. Por ejemplo, el tejido puede ser
incorporado en un “articulo absorbente” que es capaz de absorber
el agua y otros fluidos. Los ejemplos de algunos articulos
absorbentes incluyen, pero no se limitan ‘a los articulos
absorbentes para el cuidado personal, tal como los pafiales, los
calzoncillos de aprendizaje, los calzones interiores absorbentes,
los articulos para la incontinencia, 1los productos para la
higiene de 1la mujer (por ejemplo, las toallas sanitarias), la
ropa para nadar, los pafios limpiadores para bebé, 1los pafios
limpiadores de guante y otros; los articulos absorbentes médicos,
tales como las prendas, los materiales de ventanaje, las
almohadillas interiores, las almohadillas de cama, los vendajes,
las cubiertas absorbentes, y los pafos limpiadores médicos; los
paiios limpiadores para servicio alimenticio; los articulos de
ropa; las bolsas y otros. Los materiales y procesos adecuados
para formar tales articulos son muy conocidos por aquellos

expertos en el arte.

En una incorporacidén particular de la presente
invencidén, el tejido coform es usado para formar un pafio
limpiador. El1l pafio limpiador puede ser formado completamente del
tejido coform o este puede contener otros materialés, tales como

peliculas, telas no tejidas (por ejemplo, tejidos unidoé con
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hilado, tejidos soplados con fusién, materiales de tejido
cardado, otros tejidos coform, tejidos colocados por ~aire,
etcétera), productos de pépel, y otros. En una incorporaciodmn, por'
ejemplo, dos capas de una tela coform texturizada pueden ser
laminadas para formar el pafio limpiador, tal como se describe en
la Publicacién de la Solicitud de Patente de los Estados Unidos
de América No. 2007/0065643 de Kopacz, la cual es incorporada
aqui en su totalidad por refefencia a la misma para todos los
propdsitos. En tales incorporaciones, una o ambas de las capas
pueden ser formadas del tejido coform de 1la présente invencidn.
En otra incorporacién, puede ser deseable el proporcionar una
cierta cantidad de separacidén entre las manos de un usuario y un
liquido de humedecimiento o de saturacién que ha sido aplicado al
pafio 1impiador, o en donde el pafio limpiador se proporciona como
un pafio limpiador seco, para proporcionar la separacién entre las
manos del usuario y un liquido derramado que esta siendo limpiado
por el usuario. En tales casos, una tela no tejida adicional o
una pelicula pueden ser laminadas a una superficie del tejido
coform para proporcionar una separacién fisica y/o proporcionar
propiedades de barrera al liquido. Otros tejidos fibrosos también
pueden ser incluidos para aumentar la capacidad absorbente, ya
sea para los propdsitos de absorber ' derrames del liquido mas
grandes, o para el propdsito de proporcionar a un pafio limpiador
una capacidad para el liquido mayor. Cuando se emplean tales
materiales adicionales pueden ser sujetados al tejido coform
empleando cualquier método conocido por un experto en el arte,

tal como una laminacidén o unién adhesiva o térmica con 1los
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materiales individuales colocados en una relacién de contacto de
cara a cara. Sin importar los materiales o procesos utilizados
paravformar el pafio limpiador, el peso base, del pafio limpiador
es tipicamente de desde alrededor de 20 gramos por metro cuadrado
a alrededor de 200 gramos por metro cuadrado (gsm), y en algunas
incorporaciones, de entre alrededor de 35 gramos por metro
cuadrado a alrededor de 100 gramos por metro cuadrado. Los
productos de peso base mds bajo pueden ser particularmente muy
adecuados para usarse como pafios limpiadores de trabajo 1ligero,
ain cuando los productos de peso base superiores pueden ser mejor

adaptados para usarse como pafios limpiadores industriales.

El pafio limpiador puede asumir una variedad de formas
incluyendo, pero no limitdndose a una forma generalmente
circular, de ovalo, cuadrada, rectangular o forma irregularmente.
Cada pafio limpiador individual puede estar arreglado en una
configuracién doblada y apilado uno arriba del otro para
proporcionar una pila de pafios limpiadores himedos. Tales
configuraciones dobladas son muy conocidas por aquellos expertos
en ei arte e 1incluyen 1las configuraciones de doblado-c, de
doblado-z, o de doblados en cuartos y otros. Por ejemplo, el
pailo limpiador puede tener wuna longitud no doblada de desde
alrededér de 2.0 centimetros a alrededor de 80.0 centimetros, y
en algunas = incorporaciones, de desde alrededor de 10.0
centimetros a alrededor de 25.0 centimetros. Los  pafios
limpiadores pueden en forma similar fener un ancho desdoblado de

41

10.0 centimetros a alrededor de 25.0 centimétros. Los pafios
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limpiadores pueden en forma similar tener un ancho desdoblado de
desde alrededor de 2.0 centimetros a alrededor de 80.0
centimetros, y en algunas incorporaciones de desde alrededor de
10.0 centimetros a alrededor de 25.0. La pila de pafios
limpiadores doblados puede ser colocada en el interior de un
recipiente, tal como un tubo de plastico, para proporcionar un
paquete de ©pafios limpiadores para la venta eventual al
consumidor. Alternativamente, los ©pafios limpiadores pueden
incluir una tira continua de material la cual tiene perforaciones
entre cada pafio limpiador y la cual puede ser arreglada en una
pila o enrollada en un rollo para el surtido. Varios surtidores
adecuados, recipientes y sistemas para entregar los pafios
limpiadores estdn descritos en la Patente de los Estados Unidos
de América No. 5,785,179 otorgada a Buczwinski y otros; en la
Patente de los Estados Unidos de América No. 5,964,351 otorgada a
Zander; en la Patente de 1los Estados Unidos de América No.
6,030,331 otdrgada a Zander; en la Patente de los Estados Unidos
de América No. 6,158,614 otorgada a Haynes y otros; en la Patente
de los Estados Unidos de América No. 6,269,969 otorgada a Huang y
otros; en la Patente de 1los Estados Unidos de América No.
6,269,970 otorgada a Huang y étros; y en la Patente de 1los
Estados Unidos de América No. 6,273,359 otorgada a Newman, y
otros, todas las cuales son incorporadas aqui en su totalidad por

referencia a las mismas para todos los propésitos.

En ciertas incorporaciones de la presente invencidn,

el pafio limpiador es un pafio limpiador “hGmedo” o un pafio
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limpiador “humedecido previamente” en el sentido de que contiene
una solucidén liquida para la limpieza, 1la desinfeccién, el
saneamiento,'etcétera. Las soluciones liquidas particulares no
son criticas y estan descritas en mayor detalle en la Patente de
5 los Estados Unidos de América No. 6,440,437 otorgada de Krzysik y
otros; en 1la Patente de 1los Estados Unidos de BAmérica No.
6,028,018 otorgada a Amundson y otros; en la Patente dé los
Estados Unidos de América No. 5,888,524 otorgada a Cole; en la
Patente de los Estados Unidos de América No. 5,667,635 otorgada
10 Win y otros; y en la Patente de los Estados Unidos de América No.
5,540,332 otorgada a Kopacz y otros, las cuales son incorporadas
aqui en su totalidad por referencia a las mismas para todos los
propdsitos. La cantidad de la solucidén liquida empleada puede
depender el tipo de material de pano 1impiador‘utilizado, el tipo
15 de recipiente usado para almacenar 1los pafios limpiadores, 1la
naturaleza de la formulacidén limpiadora, y el uso final deseado
de los pafios limpiadores. Generalmente, cada pafio limpiador
contiene de desde alrededor de 150% por peso a alrededor de 600%
por peso y deseablemente de desde alrededor de 300% por peso a
20 alrededor de 500% por peso de una solucién liquida basada sobre

el peso seco del paiio limpiador.

AGn cuando la invencidén se ha descritp en detalle con

respecto a las incorporaciones especificas de la misma, se

25 apreciara por aquellos expertos en el arte, lograr un
entendimiento de lo anterior, que puedé fécilmgnte concebirse

alteraciones, variaciones y equivalentes de estas
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incorporaciones. Por tanto, el alcance de la presente invencidn
deber ser evaluado como aquel de las reivindicaciones anexas y

cualesquier equivalentes de las mismas.
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REIVINDICACIONES

1. Una tela no tejida cqform.quebcomprende una matriz
de fibras sopladas con fusidén y un material absorbente, la matriz
comprende una regién continua y wuna pluralidad de regiones
descentradas, las regiones descentradas se extienden desde la
regidén continua en donde las regiones descentradas definen una
textura de base sobre una superficie de la regidén descentrada,
ademds en donde la regidén continua define una textura secundaria

diferente de la textura de base.

2. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 1, caracterizada porque el grosor de la regidn
continua es de desde alrededor de 0.01 milimetros a alrededor de

1.0 milimetros.

3. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 1, caracterizada porque la densidad de la regidn
continua es esencialmente igual a la densidad de las regiones

descentradas.

4. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la cldusula 1, caracterizada porque las regiones descentradas
se extienden desde el primer lado por de desde alrededor de 0.01

milimetros a alrededor de 1.0 milimetros.
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5. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 1, caracterizada porque la regiones descentradas
incluyen una pared lateral teniendo una textura de pared lateral

diferente de la textura de base.

6. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 5, caracterizada porque 1la textura de pared

lateral es diferente de la textura secundaria.

7..La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 1, caracterizada porque la textura de base y la
textura secundariaison selecéionadas del grupo que consiste de
una textura vellosa, una textura aspera, una textura plana, una
textura de indentaciones, una textura de alambre,- hoyuelos,
hoyuelos circulares, hoyuelos cuadrados, piramides, piramides
inversas, hoyuelos inversos, 6valos; arcos, lineas, rebordes y

canales.

8. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 1, caracterizada porque las fibras sopladas con
fusidén comprenden una composicidén termoplastica que contiene por

lo menos un copolimero de propileno/a-olefina que tiene un

contenido de propileno de desde alrededor de 60% mole a alrededor -

de 99.5% mole y un contenido de o-olefina de desde alrededor de
0.5% mole a alrededor de 40% mole, en donde el copolimero ademés
tiene una densidad de desde alrededor de. d)§§ g:amds por

centimetro clbico a alrededor de 0.90 ”gfémbs‘ por centimetro
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cibico y la composicidén tiene una tasa de flujo de derretido de
desde alrededor de 120 gramos por 10 minutos a alrededor de 6,000
gramos pér 10 minutos, déterminadoé a 230 grados centigrados de
acuerdo con el Método de Prueba de la Sociedad Americana de

Pruebas y Materiales D-1238-E.

9. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 8, caracterizada porque la o-olefina incluye

etileno.

10. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 8, caracterizada porque el propileno constituye de
desde alrededor de 85% mole a alrededor de 98% mole del

copolimero y la oa-olefina constituye de desde alrededor de 2%

mole a alrededor de 15% mole del copolimero.

11. La téla no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 8, caracterizada porque el copolimero tiene una
densidad de desde alrededor de 0.861 gramos por centimetro cibico
a alrededor de 0.89 gramos por centimetro ctbico, y
preferiblemente de desde alrededor de 0.862 gramos por centimetro

cibico a alrededor de 0.88 gramos por centimetro cubico.

12. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 1, caracterizada porque el material absorbente

contiene fibras de, pulpa.
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13. Un pafio limpiador que comprende la tela no tejida

coform de cualquiera de las clausulas anteriores.

14. El pafio limpiador tal y como se reivindica en la
clausula 13, caracterizado porque el pafio limpiador contiene de
desde alrededor de 150% por peso a alrededor de 600% por peso de
una soluéién liquida basada sobre el peso seco del paifio

limpiador.

15. Una tela no .tejida coform gue comprende una
matriz de fibras sopladas con fusién y un material absorbente, 1la
matriz comprende una regidén continua y una pluralidad de regiones
descentradas, las regiones descentradas se extienden desde la
regidén continua, en donde las regionés descentradas incluyen una
superficie superior y una pared lateral, y ademds en donde la
superficie superior define una textura de base y la pared lateral
define una textura de pared lateral diferente de la textura de

base.

16. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 15, caracterizada porque la regidén continua define
una superficie teniendo una textura secundaria diferente de la

textura de base.

17. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 16, caracterizada porque la téxtura de base y la

textura secundaria son seleccionadas del grupo qué consiste de
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una textura vellosa, una textura &aspera, una textura plana, una
textura de indentaciones, una textura de alambre, hoyuelos,
hoyuelos ciréulares, hoyuelos cuadrados, piramides, piramides
inversas, hoyuelos inversos, 6valos, arcos, lineas, rebordes,

rebordes cruzados vy canales.

18. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 15, caracterizada porque la textura de pared
lateral es seleccionada del grupo que consiste de una textura
vellosa, una textura aspera, una textura plana, una textura de
indentaciones, wuna textura de alambre, hoyuelos, hoyuelos
circulares, hoyuelos cuadrados, piramides, piramides inversas,
canales, canales en angulo, canales transversales, lineas,

rebordes y rebordes cruzados.

19. La tela no tejida coform tal y como se reivindica
en la clausula 15, caracterizada porque la densidad de la regidn
continua es esencialmente igual a la densidad de las regiones

descentradas.

20. Una tela no tejida coform que comprende una
matriz de fibras sopladas con fusidén y un material absorbente, la
matriz comprende una regidén continua y una pluralidad de regiomnes
descentradas, las regiones descentradas se extienden desde 1la
regidén continua, en donde las regiones descentradas incluyen una
superficie superior que define una textura de. base y una pq;ed

lateral que define una textura de pared lateral diferente de la

A
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textura de base, y ademds en donde la regidén continua define una

textura secundaria diferente de la textura de base.
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. v
RESUMEN

Se proporciona una tela no tejida coform texturizada
que incluye una matriz de fibras sopladas con fusién y un
material absorbente. La tela no tejida coform esta texturizada
en el sentido de que incluye los primeros descentrados que se
extienden desde el tejido coform. 'Ademés, los primeros
descentfados estan en si mismos texturizados en el sentido de que
las superficies superiofes de los primeros descentrados incluyen
una textura de base. Una regidén continua desde 1la cual sé
extienden los descentrados ademas incluye una textura secundaria
que puede o no ser diferente de 1la textura de base. Los
descentrados pueden ademds incluir 1las -paredes laterales que
incluyen una textura de pared. lateral. La textura de pared
lateral puede o no ser diferente de ambasrla textura de base y la

textura secundaria.
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Power of Attorney

The undersigned,

Poder

El suscrito,
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Raisbheck y/o Pedro Pablo Osman ¥/o
Natalia Castro poder amplio y suficiente para
presenfar, framitar, obtenez, defender y hacer
Tespetar, en lo aplicable, todas y cualguiera de las
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acting Assistant Secretary of Kimberly-Clark Waorldwide, Inc., a Delaware corporation (the
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provided by the Siafe of Delaware on January 7, 2011.;

IN WITNESS WHEREQF, | have hereunto set my hand as Assistant Secretary and have
affixed the seal of the Corporation on this 7" day of January, 2011.

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

STATE OF WISCONSIN  §§
COUNTY OF WINNEBAGO  §§

Before me, Vicky L. Keel, a duly authorized Notary Public, on this 7th day of January
2011, personally appeared Alyssa A. Dudkowski, being personally known to me, ceriily that
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foregoing insirument and acknowledged to me that he executed the same for the purposes and

Yol & Nebe X

Vicky L. Kedl
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March 4. 2012
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DULY INCORPORATED UNDER THE LAWS OF THE STATE OF DELAWARE AND IS
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{Convencidn de La Haya del 5 de octubre de 1961}
L Pais: Estados Unides de América
2. Este documento piiblico ha sido firmado por Vicky L Keel

3. actuando en calidad de Notzrio Piablico, Estado de Wisconsin

4. estd marcado con la estampilla/sello del Notario Piblico, Estado de Mscons;‘in
- Certificado para Colombia

5¢ en Madison, Wisconsin

6. 26 de enerode 2011

7. por el Secretario de Estado de Wisconsin

8. Niimero 201971
q, Sellado

10.  Firmado por Douglas La Follette
Secretario de Estado

Esta Apostilla solo confirma la autoridad de la persona nombrada en el Niimera 2. Esto no :
significa que el contenide del documento adjunto es correcto, o que el Secretario de Estado
aprueba el contenido. :

L el ol
FAARIA CRISTINS FOLGUIN

TRADGCTORA OFICIAL

oAt d: Boneiddt] T271de200°

\DLUCTIONES
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[Poder en idioma inglés v espaiiol, concedido por KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC a J.
Tan Raisbeck y/c Pedro Pable Osman y/o Natlia Castro, firmado por Alyssa A Dudkowslki,
Subsecretaria, el 21 de enero de 2011. Igualmente lleva la firma de Vicky L Keel, Notario
Piiblico, Condado de Winnebago, Estado de Wisconsin, Mi Comisién Vence: 4 de marzo de
2012. Sellado con el Gran Sello del Estado de Wisconsin]

[El poder mencionado se acompaiia por lo siguiente]

CERTIFICADO DEL
SUBSECRETARIO
DE
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

Yo, ALYSSA A DUDKOWSKI, POR EL PRESENTE CERTIFICO que estoy debidamente
elegido, calificado y actuando como Subsecretario de Kimberly-Clark Worldwide, Inc, una
sociedad de Delaware (la “Sociedad™), y POR EL PRESENTE ADEMAS CERTIFICO lo siguiente:

Adjunto al presente se encuentra una copia fiel y correcta del Certificado de Existencia
actual, expedido por el Estado de Delaware el 7 de enero de 2011;

PARA CONSTANCIA, he fijado mi firma como Subsecretario y he fijado el sello de Ia
Sodedad este dia 7 de enero de 2011

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

[Firma]
Alyssa A Dudkowski
Subsecretario

ESTADO DE WISCONSIN
CONDADO DE WINNEBAGO

Ante mi, Vicky L. Keel, Notario Piablica debidamente autorizado, en este dia 7 de enero
de 2011, comparecid perscnalmente Alyssa A. Dudkowski, conccida personalmente por mi,
certifico que Alyssa A. Dudkoswki comparecié en su calidad de Subsecretaria de Kimberly-
Clark Worldwide Inc., una sociedad de Delaware, como la persona cuyo nombre se encuentra
suscrito al anterior instrumento y reconocié ante mi que firmo el mismo para los efectos alii
expresados.

[Firma]

Vicky L. Keel

Notario Piblico en y para el Estado de Wisconsin
Mi Comision Vence:

4 de marzo de 2012 ! LA
rAARIACRISTING ROIGLIN
jES

TRADTGCTOTA CFICIAL
“-riut alode Ifpnodad G174 de200°




Pagina 1

DELAWARE
El Primer Estado

Yo, Jeffrey W. Bullock, Secretario de Estado del Estado de Delaware, por el presente
certifico que “KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC™ se encuentra debidamente constituida
bajo las leyes del Estado de Delaware y sc encuentra vigente y tiene existencia corporativa
legal segiin muestran los registros de esta oficina, al dia siete de enero de 2011

Ademds por el presente certifico que los informes anuales se han radicado a Ja fecha.

Ademis por el presente certifico que los impuestos de franquicia se encuenran
pagados a la fecha.

256(] 161 8300
110024335
SELLO REDONDO DE LA OFICINA DEL SECRETARIO, 1793 DELAWARE 1855

[Firma]

Jeffrey W. Bullock, Secretario de Estado
AUTENTICACION: 8480626

FECHA: 07-01-11

Puede verificar este certificado en linea en corp.delaware gov fauthver html

Bl ;
MARIA CRISTINNHOIGUIN
- T CCIONES

TRADUCTODA OFICIAY
T st daBhendad (35T
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CERTIFICADD DEL
SUBSECRETARIO
DE
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

Yo, Nancy Lee Carter, POR EL PRESENTE CERTIFICO que estoy debidamente elegido,
calificado y actuando como Subsecretario de Kimberly-Clark Worldwide, Inc, una sociedad de
Delaware {la “Sociedad™), vy POR EL PRESENTE ADEMAS CERTIFICO lo siguicnte:

114 Alyssa A Dudkowski se encuentra debidamente elegido, calificado y actuando
como Subsecretario de ia Sociedad.

PARA CONSTANCIA, he fijado mi firma como Subsecretario de la Sociedad este dia 7 de
enero de 2011.

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC

[Firma]
Nancy Lee Carter
Subsecretario

©£5%A ES UNA TRADGCCION FIEL Y VERAZ AL IDIO2:A ESPAROL DE UK DOCUMENTO ESCRITO B EL IDJ034A INGLES.
RARIA CRISTINA HOLGUIN
TRADUCIOR E INTERPRETE OFICIAL
CERTIFICADD DE IDONEIDAD PROFESIOHAL No, 0274
UNIVERSIDAD NACIONAL - 19 defebrero de 2009
CécniaNo 52 862 623 de Bogoti

- Uekol U
FAARIA CRISTINAROIGUIN

T CIONE=S

TRADUCTOZA CEICFAT
ffwadeonenlad®™ 0274d0200"




Case # 64535567C0O05
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
) SS
COUNTY OF WINNEBAGO )

| hereby certify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by Michael A. Schmidt, Jenny
Day, David M. Jackson, and Megan C. H. Smith of the subject matter disclosed in an

application for Letters Patent of the United States entitled

COFORM NONWOVEN WEB HAVING MULTIPLE TEXTURES
which was signed by the said Michael A. Schmidt, Jenny Day, David M. Jackson, and

Megan C. H. Smith on September 17, 2010.

W A / 043 /Z /M’% /?éig/

v
%ﬂte Vicky L. Keel, Notary Public
My Commission Expires: February 14, 2016

8



USPTO 9/22/2010 6:48:03 AM PAGE 2/004 Fax Server
0;RICHARD M. SHANE COMPANY : KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

Utper SECRETARY Of COMMERCE FOR INTELLECTUAL PROPERTY AND
Dmma of THE UINITED STATES PA!EN'rmnTmaunx OrFce

Illllﬂllﬂllllﬂllﬂllllﬂlll]llﬂlllllllﬂﬂ

SEPTEMBER 21, 2010 * 004463
FTAS

RICHARD M. SHANE :

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

401 N. IAKE STREET '

NEENAH, WISCONSIN 54957-0349

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
NOTICE OF RECORDATION OF ASSIGNMENT DOCUMENT

THE ENCLOSED DOCUMENT HAS BEEN RECORDED BY THE ASSIGNMENT DIVISION OF
THE U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE. A COMPLETE MICROFIIM COPY IS
AVATLABLE AT THE ASSIGNMENT SEARCH ROOM ON THE REEL AND FRAME NUMBER
REFERENCED BELOW.

PLEASE REVIEW ALL. INFORMATION CONTAINED ON THIS NOTICE. THE -

INFORMATION CONTAINED ON THIS RECORDATION NOTICE REFLECTS THE DATA

PRESENT IN THE PATENT AND TRADEMARK ASSIGNMENT SYSTEM. IF YOU SHOULD

FIND ANY ERRORS OR HAVE QUESTIONS CONCERNING THIS NOTICE, YQU MAY

CONTACT THE EMPLOYEE WHOSE NAME APPEARS ON THIS NOTICE AT 571-272-3350.
PLEASE SEND REQUEST FOR CORRECTION TO: U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE,
MATI. STOP: ASSIGNMENT SERVICES BRANCH, P.O. BOX 1450, ALEXANDRIA, VA 22313.

RECORDATION DATE: 09/20/2010 REEL/FRAME: 025016/0863
: NUMBER OF PAGES: 5

BRIEF: ASSIGMMENT OF ASSIGNOR'S INTEREST (SEE DOCUMEI\IT FOR DETAILS) -
DOCKET NUMBER: 64535567US01

ASSIGNOR:
@

SCHMIDT, MICHAEL A. - - DOC DATE: 09/17/2010
ASSIGNOR:

DAY, JENNY DOC DATE: 09/17/2010
ASSIGNOR: g

JACKSON, DAVID M. DOC DbATE: 09/17/2010
ASSIGNOR: __

SMITH, MEGAN C.H. DOC DATE: 08/17/2010
ASSIGNEE:

KIMBERLY-CLARK WORDWIDE, INC.
401 N. LAKE STREET
NEENAH, WISCONSIN 54957-0349

P.0. Box 1450, Alextandrie, Virginia 22313-1450 - www.uspFT0.00¢



USPTO _ 9/22/2010 8:48:03 AM  PAGE  3/004
O:RICHARD M. SHANE  COMPANY:KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

025016/0863 PAGE 2

SERIAL NUMBER: 12884813 FILING DATE:

PATENT NUMBER: ISSUE DATE:
TITLE: COFORM NONWOVEN WEB HAVING MULTIPLE TEXTURES

ALLYSON PURNELL, EXAMINER
ASSIGNMENT SERVICES BRANCH
PUBLIC RECORDS DIVISION

Fax Server



In the United States Patent and Trademark Office

Applicants: Michael A. Schmidt ! Docket No.: 64535567US01
Jenny Day i
David M. Jackson
: Megan C.H. Smith &
Serial No.: _ Group:

Confirmation No: Examiner:
Filed: ~ September 17, 2010 : '
For: COFORM NONWOVEN WEB HAVING MULTIPLE TEXTURES

Assignment — Joint Inventors

Mail Stop Assignment Recordation Services
Director of the US Patent and Trademark Office
P.O. Box 1450

Alexandria, VA 22313-1450

Sir:

WHEREAS Michael A. Schmidt residing at 4855 North Bridges Drive, Alpharetta, Georgia 30022 and Jenny Day
residing at 220 Gainesway Park, Woodstock, Georgia 30189 and David M. Jackson residing at 185 Sandridge
Court, Alpharetta, Georgia 30022 and Megan C.H. Smith residing at 4210 Harris Ridge CT, Roswell, Georgia
30076 (hereinafter collectively referred to as Assignors), have made an invention and have each either (1)
previously executed an application for Letters Patent of the United States of America therefor or (2) are
contemporaneously executing an application for Letters Patent of the United States of America for the invention
which is entitled: : Al

COFORM NONWOVEN WEB HAVING MULTIPLE TEXTURES

AND WHEREAS Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a corporation of the State of Delaware, having offices at 2300
Winchester Rd., Neenah, Wisconsin 54956, United States of America, (hereinafter referred to as Assignee), is
desirous of acquiring the entire right, title and interest in and to said invention and under said Letters Patent or
similar legal protection to be obtained therefor in the United States and in any and all foreign countries.

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Be it known that for good and valuable consideration,
the receipt of which is hereby acknowledged, the Assignors hereby sell, assign and transfer to the Assignee the
full and exclusive right, title and interest to said invention and in and to any and all Letters Patent or similar legal
protection in the United States and its territorial possessions and in any and all foreign countries to be obtained
for said invention by said application or any continuation, continuation-in-part, divisional, renewal, substitute, re-
examination, conversion or reissue thereof, including all extensions thereof, or any legal equivalent thereof in any
foreign country for the full term or terms for which the same may be granted, including any and all convention
rights.

The Assignors hereby covenant that no assignment, sale, agreement or encumbrance has been or will be made
or entered into which would conflict with this assignment and sale.

The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request, Assignee with all
pertinent facts and documents relating to said application, said invention and said Letters Patent and legal
equivalents in foreign countries as may be known and accessible to the Assignors and that they will promptly

1



execute and deliver to Assignee or its legal representatives any and all papers, instruments or affidavits reguired
to apply for, obtain, maintain, issue, extend and enforca said application, said invention and said Letters Patent
and said equivalents thereof in any foreign country which may be necessary or desirable ta carry out the
purposes thereof. : ;

IN WITNESS WHEREOF, the Assignors have executed this document on the date indicated below:

W? . natg:_ fi/;,-//a

Michael A. Schmidt

‘f.‘i"ﬁ}/mm{}/ @M L | P.afe: | 7{// / // <2

Jenny DayU

Date:

David M. Jackson

Date.

Megan C.H. Smith =

9l



execute and deliver to Assignee or its legal representatives any and all papers, instruments or affidavits required
to apply for, obtain, maintain, issue, extend and enforce said application, sald Invention and said Leters Patent

and said equivalents thereof in any foreign country which may be necessary or desirable to cany out the
purposes thereof. ' :

IN WITNESS WHEREOF, the Assignors have executed this document on the date indicated below:

Date:

Michael A. Schmidt
Date:

] Jenny Day S :
Q\x& e/ e T . Date N e
: David M—dackson G L

Date.

Megan C.H. Smith

9z



execute and deliver to Assignee or its legal representatives ény and all papers, instruments or affidavits required
to apply for, obtain, maintain, issue, extend and enforce said application, said invention and said Letters Patent

and said equivalents thereof in any foreign country which may be necessary or desirable to carry out the
purposes thereof. ; i :

IN WITNESS WHEREOF, the Assignors have executed this document on the date indicated below:

Date:
Michael A. Schmicit '
- Date:
Jdenny Day
Date:

David M. J_ackson

U paniildmidts e _fopt 7, IO
7':// . Megan CH Smith . . :

9



Caso No. 64535567C0O05 - COLOMBIA

CERTIFICACION

ESTADO DE WISCONSIN
CONDADO DE WINNEBAGO

Por medio del presente certifico que el documento anexo constituye una copia
verdadera del original de una cierta cesién a KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
por parte de Michael A. Schmidt, Jenny Day, David M. Jackson y Megan C. H.
Smith de la materia revelada en la solicitud para Titulo de Patente de los
Estados Unidos titulada |

Tela No Tejida Coforma Que Tiene Mdltiples Texturas

La cual fue firmada por dichos Michael A. Schmidt, Jenny Day, David M. Jackson
y Megan C. H. Smith el 17 de septiembre de 2010.

Fecha: 24 de enero de 2013
Firmado por Vicky L. Keel, notario plblico
Mi comisién termina el 14 de febrero de 2016

SRR KRR K KRR R K

OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS UNIDOS
Subsecretario de Comercio para la Propiedad Intelectual y Director de la Oficina
de Patentes y Marcas de los Estados Unidos

Septiembre 21 de 2010

Richard M. Shane
Kimberly-Clark Worldwide, Inc.
401 N. Lake Street

Neenah, Wisconsin 54957-0349

a4



Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos
Notificaciéon de Registro de Documento de Cesidn

El documento anexo ha sido registrado por la Division de Cesiones de la Oficina
de Patentes y Marcas de los Estados Unidos. Una copia completa en microfilm
estd disponible en el cuarto de blisqueda de cesiones en el nimero de rollo y

marco indicados abajo.

Por favor revise toda la informacién contenida en esta notificaciéon. La
informacién contenida en esta notificaciéon de registro refleja los datos presentes
en el sistema de cesiones de patentes y marcas. En caso de que usted
encuentre algln error o tenga preguntas relacionadas con esta notificacion, usted
puede contactar al empleado cuyo nombre aparece en esta notificacion al 571-
272-3350. Por favor envie la solicitud de correccién a: Oficina de Patentes y
Marcas de los Estados Unidos, Sucursal de Servicios de Cesiones, P. O. Box
1450, Alexandria, Virginia 22313.

Fecha de registro: 09/20/2010 Rollo/Marco: 025016/0863

Nlmero de paginas: 5

Expediente: Cesion del interés del cedente (ver documento para detalles).
Numero de archivo: 64535567US01

Cedente:

Michael A. Schmidt

Fecha del documento: 09/17/2010
Cedente:

Jenny Day

Fecha del documento: 09/17/2010
Cedente:

David M. Jackson

Fecha del documento: 09/17/2010
Cedente:



Megan C. H. Smith

Fecha del documento: 09/17/2010
Cesionario:

Kimberly-Clark Worldwide, Inc.

401 N. Lake Street

Neenah, Wisconsin 54957-0349

Namero de serie: 12884813 Fecha de presentacién:
Nimero de patente: Fecha de expedicion:
Titulo: Tela No Tejida Coforma Que Tiene Multiples Texturas

Allyson Purnell, Examinador
Sucursal de Servicios de Cesiones
Division de Registros Publicos

kR R R

En la Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos

Solicitantes: Michael A. Schmidt, Jenny Day, David M. Jackson, Megan C.H. Smith
Namero de expediente: 64535567US01

Nimero de serie:

Grupo:

NUumero de confirmacién: 4595

Examinador:

Presentada: Septiembre 17 de 2010

Para: Tela No Tejida Coforma Que Tiene Mdltiples Texturas

Cesion - Inventores Conjuntos

Servicios de Registros de Cesién

Director de la Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos -
P.O. Box 1450

Alexandria, Virginia 22313-1450

qé6



Sefior:

CONSIDERANDO, Michael Alan Schmidt, residente en Alpharetta, Georgia, Jenny
Day residente en Woodstock, Georgia, David M. Jackson, residente en Alpharetta,
Georgia y Megan C. H. Smith residente en Roswell, Georgia (Mota del traductor.
se hace la traduccién Gnicamente de la ciudad y del estado de residencia pues
el nimero y el nombre propio de las calles no requieren de traduccién) (de
ahora en adelante colectivamente denominados como los Cedentes), hemos
hecho un invento y cada uno ha (1) ejecutado previamente una solicitud para
Titulo de Patente de los Estados Unidos de América o (2) estamos
contemporaneamente ejecutando una solicitud para Titulo de Patente de los
Estados Unidos de América para la invencidon que se titula:

Tela No Tejida Coforma Que Tiene Maltiples Texturas

Y, CONSIDERANDO, que Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una sociedad del Estado
de Delaware, con oficinas en 2300 Winchester Rd., Neenah, Wisconsin 54956,
Estados Unidos de América (de ahora en adelante denominada el “Cesionario”)
desea adquirir la totalidad de derecho, titulo e interés en y sobre dicha invencién
y bajo dicho Titulo de Patente o proteccién legal similar a ser obtenida después
en los Estados Unidos y en cualquiera y todos los paises extranjeros.

AHORA, POR LO TANTO, A TODOS AQUELLOS A QUIEN PUEDA INTERESAR: Que
sea conocido que por una contraprestacion onerosa, el recibo de la cual se
reconoce por medio del presente, los Cedentes por medio del presente venden,
ceden y transfieren al Cesionario la totalidad del derecho, titulo e interés
exclusivos sobre dicha invencién y en y sobre cualquier Titulo de Patente o
proteccion legal similar en los Estados Unidos y sus posesiones territoriales y en
cualquiera y todos los paises extranjeros a ser obtenidos para dicha invencion
por dicha solicitud o cualquiei’ continuacién, continuacidon en parte, divisional,
renovacioén, reexamen sustituto, conversion o reexpedicion de la misma,
incluyendo todas las prérrogas o cualquier equivalente legal de la misma en
cualquier pafs extranjero por el término o términos completo(s) para los cuales la

Al



misma pueda ser otorgada, incluyendo cualquiera y todos los derechos de

convencion.

Los Cedentes por medio del presente afirman que ninguna cesion, venta, acuerdo
o gravamen ha sido o serd hecho o suscrito que pueda entrar en conflicto con

esa cesion y venta.

Los Cedentes ademas se comprometen a que los Cedentes prontamente
suministraran, una vez les sea requerido por escrito, al cesionario todos los
hechos y documentos pertinentes relacionados con dicha solicitud, dicha
invencién y dicho Titulo de Patente o equivalentes legales en pafses extranjeros
que sean conocidos y accesibles para los cedentes y que ellos ejecutara
prontamente y entregaran al Cesionario o sus representantes legales cualquiera y
todos los documentos, instrumentos o declaraciones juramentadas requeridas
para solicitar, obtener, mantener, expedir, prorrogar y ejecutar dicha solicitud,
dicha invencién y dicho Titulo de Patente y dichos equivalentes sobre los mismos
en cualquier pais extranjero que sean necesarios o deseables para llevar a cabo
los propdsitos de los mismos.

EN TESTIMONIO DE LO CUAL, los Cedentes han ejecutado este documento en la
fecha indicada a continuacién:

Michael A. Schmidt - Fecha: 09/17/2010
Jenny Day - Fecha: 09/17/2010

David M. Jackson - Fecha: 09/17/2010
Megan C. H. Smith - Fecha: 09/17/2010
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