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APARATO Y SISTEMA TRANSPORTADOR PARA MOVER MATERIALES

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencidén se refiere a aparatos transportadores tales como
transportadores y sistemas transportadores configurados para apilar material en

areas de almacenamiento o recuperar material.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los transportadores se pueden usar en sistemas configurados para apilar
material o recibir material de cierto tipo de excavadora o alimentador.
Tipicamente, los sistemas disefiados para apilar materiales utilizan una serie de
transportadores. Tipicamente se usa una serie de transportadores para recibir
material de una excavadora o alimentador que esta recuperando el material
apilado en esa area o proporcionando material extraido de una mina. Los
ejemplos de sistemas usados para apilar material o recuperar material se divulgan
en las Patentes Estadounidenses Nos. 7,191,888, 6,782,993, 6,155,400,
6,085,890, 5,609,397, 5,562,194, 5,090,549, 4,139,087, 3,604,757, 2,851,150 y
1,996,488, y Publicacion de Solicitud de Patente Estadounidense No.
2007/0102263.

Los sistemas transportadores usados para apilar material incluyen a
menudo un sistema de dispositivos transportadores. Por ejemplo, los
transportadores terrestres se usan a menudo para transportar material para
distancias relativamente largas hacia diferentes localizaciones. Un transportador
terrestre puede estar configurado para mover material desde una localizacion

receptora de material hacia una localizacion de descarga de material.

Tipicamente, un transportador de puente mdvil de multiples secciones u
otro transportador se coloca adyacente a un transportador terrestre. Un
descargador terrestre u otro dispositivo puede estar configurado para alimentar
material desde un transportador terrestre hacia el transportador de puente movil.
E! transportador de puente moévil puede apilar el material o puede mover el

material hacia un transportador cruzado unido al transportador de puente movil, el



cual puede apilar material o transferir el material a otro transportador o un apilador

para apilar material.

A menudo, un transportador de puente moévil incluye y soporta un
descargador que esta interconectado con un transportador cruzado. El
descargador puede levantar y descargar material desde el transportador de puente
mévil hacia el transportador cruzado. El descargador comparte tipicamente una
cinta transportadora con el transportador de puente moévil. E| descargador no
incluye tipicamente una cinta, pero elevara la éinta del transportador de puente
hacia un punto sobre y adyacente al transportador cruzado para descargar el
material al transportador cruzado. Tipicamente, el descargador esta soportado de
manera movil sobre el transportador de puente mévil para asegurar la alineacion y
el transporte apropiado del material hacia el transportador cruzado para apilar el

material.

El transportador cruzado esta tipicamente fijado al descargador para recibir
material desde el descargador y apilar aquel material adyacente al transportador
de puente movil o transferir el material a otro transportador. E! transportador de

puente movil puede ser usado para apilar el material via el transportador cruzado.

Un transportador de puente moévil puede ademas incluir y soportar un
descargador que no tiene un transportador cruzado, pero esta interconectado con
otra pieza del equipo movil. El descargador puede entonces descargar el material
directamente a esa pieza del equipo moévil de la misma manera que pueda

descargar el material al transportador cruzado.

Para apilar el material en areas de almacenamiento permanente o temporal
de forma irregular o valles de forma irregular dentro de un area, puede ser
necesario mover varias veces un transportador de puente mévil, lo cual puede
originar que se incurra en cada movimiento significativos costos operativos.
Ademas, dichos movimientos de los transportadores de puente moévil pueden
originar tiempo de inactividad que puede afectar significativamente Ilas
operaciones corriente arriba o complicar la programacion asociada con el apilado

del material.



Los sistemas transportadores usados para apilar material pueden incluir un
sistema configurado para usar apiladores radiales y transportadores telescopicos.
El apilador radial en dichos sistemas esta configurado para trabajar en un
recorrido circular y tiene a menudo una cabeza de transportador que se puede
extender para aumentar el tiempo entre los movimientos de apilado. El sistema se
instala en una localizacién inicial con el apilador en su posicién inicial. Una vez
que el apilador radial completa su primera rotacion, la cabeza del apilador puede
ser extendida o retraida y el apilador puede dar marcha atras en su recorrido para
apilar ademas el material. El proceso puede continuar hasta que el apilador ha
apilado una distancia igual a la extension/longitud de retraccién de la cabeza del
transportador que se puede extender. El apilador y el puente de una sola seccion
pueden entonces clasificar hacia adelante o hacia atras hacia una nueva

localizacién para apilar material adicional.

El movimiento hacia la nueva localizacion toma a menudo un tiempo
significativo. Por ejemplo, puede ser necesario mover él apilador mediante un
dispositivo de elevacién o remolcando el apilador. En este tipo de sistema, el
extremo de cola del apilador esta a menudo soportado por el extremo principal de
un transportador de puente de una sola secciéon. El transportador de puente de
una sola seccidn empuja o tira el apilador dependiendo de si el apilador esta
apilando en avance o retroceso. Los transportadores telescépicos pueden estar
colocados adyacentes al transportador de puente de una sola seccion para
transferir material al transportador de puente de una sola seccién que alimenta al
apilador. Para versiones de apilado de avance de este sistema, pueden afadirse
al sistema los transportadores telescopicos. Para las versiones de apilado de
retroceso de este sistema, los transportadores teléscépicos pueden ser retirados
de dicho sistema. Los sistemas de transportador telescopicos usualmente solo se

usan para el apilado en retroceso.

Cuando se mueve el transportador de puente de una sola seccién, este
viaja bajo la descarga de un Unico transportador telescépico. Una vez que el
transportador de puente se ha movido una distancia igual a la longitud de un
transportador telescopico, el transportador telescdpico es retirado o afiadido para
apilar el material en otra posicién. El movimiento del transportador de puente de
una sola seccion y el apilador cuando se afade o retira un transportador

telescopico requiere usualmente que el sistema sea apagado. Adicionalmente, el



movimiento de los transportadores telescépicos para afiadir o retirar los
transportadores telescopicos requiere tipicamente que el sistema sea apagado.

Las acciones de apagado requieren que se incurra en costos significativos.

Otro ejemplo de un sistema transportador que puede ser utilizado para
apilar material incluye el uso de un sistema de correderas usado a menudo para
apilado de plataforma de lixiviacion. Un sistema de correderas es a menudo una
plataforma de lixiviacidn encendida/apagada y se usa a menudo cuando hay un
espacio limitado para una plataforma permanente de lixiviacion o cuando los
costos de bombeo de lixiviados son sumamente altos para una plataforma
permanente. Los sistemas de correderas son a menudo de forma rectangular y
usualmente hay una plataforma en cada lado de un corredor del transportador. Un
sistema de correderas usa tipicamente un transportador de puente de apilado
movil para apilar material, un transportador receptor movil y una excavadora de
rueda de cangilones para retirar el material lixiviado, y un corredor central con un
transportador terrestre de alimentaciébn y un transportador terrestre de
recuperacion. Tipicamente, hay un area generalmente circular en cada extremo
de las plataformas en las cuales un transportador de puente movil puede girar
desde una plataforma hacia otra. Dichos sistemas proporcionan poca flexibilidad
de disefo, de haber, para permitir el apilado que puede utilizar un espacio de

forma irregular en areas de almacenamiento.

Se necesita un sistema para apilar o un aparato configurado para pilar
material que proporcione el uso de mas espacio para el apilado. Preferentemente,
dicho sistema esta configurado para permitir que un area de almacenamiento sea
de cualquier dimensién deseable para el apilado del material, tal como un area de

apilado de forma irregular que puede incluir un nimero de colinas o valles.

RESUMEN DE LA INVENCION

Se proporciona un sistema transportador que incluye un dispositivo
transportador de alimentacion, un primer aparato transportador y un segundo
aparato transportador. El primer aparato transportador esta colocado adyacente al
dispositivo transportador de alimentacion de modo que el primer aparato
transportador es capaz de recibir el material desde el dispositivo transportador de

alimentacion. El primer aparato transportador incluye una estructura y un



dispositivo descargador que se mueve a lo largo de la estructura. El segundo
aparato transportador esta colocado adyacente al primer aparato transportador. ElI'
segundo aparato transportador incluye una estructura, una tolva y un dispositivo
descargador movil. La estructura soporta la tolva y el dispositivo descargador. La
tolva del segundo aparato transportador se disefia y configura para recibir material
desde el dispositivo descargador del primer aparato transportador y el dispositivo
descargador del segundo aparato transportador se disefia y configura para apilar
el material o mover el material para el apilado. La tolva del segundo aparato
transportador puede fijarse a la estructura o puede unirse de modo que la tolva es
movil a lo largo de una porcién de la estructura. El segundo aparato transportador
es movil adyacente al primer aparato transportador para recibir material desde el
dispositivo descargador del primer aparato transportador para apilar el material y
para ser ademas movil adyacente al primer aparato transportador de modo que el
segundo aparato transportador es capaz de mantener una posicidén
sustancialmente paralela al primer aparato transportador cuando el primer aparato
transportador se mueve mientras esta colocado adyacente al primer dispositivo
transportador.

El dispositivo transportador de alimentacion puede incluir uno mas.
transportadores terrestres, uno o mas dispositivos transportadores descargadores
terrestres, u otros dispositivos transportadores usados para transportar material al
primer aparato transportador.

Preferentemente, el primer aparato transportador y el segundo aparato
transportador incluyen cada uno una o mas bandas de rodamiento unidas a sus
estructuras.  Por ejemplo, el primer aparato transportador puede ser un
transportador de apilado moévil de una sola banda de rodamiento y el segundo
aparato transportador puede ser un transportador de apilado moévil de doble banda
de rodamiento. Las dobles bandas de rodamiento pueden conectarse de manera
giratoria con la estructura del segundo aparato transportador. En una modalidad
alternativa, todas las bandas de rodamiento pueden ser fijadas de modo que no

pueden girar respecto a la estructura a la que se unen.

El segundo aparato transportador puede estar configiurado para moverse en
forma adyacente al primer aparato transportador de modo que una porcién del

segundo aparato transportador se extiende lejos de un extremo del primer aparato
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transportador. E! primer aparato transportador puede tener una longitud que es la
dimension mas larga de la estructura del primer aparato transportador. El
segundo aparato transportador puede ser adyacente en forma moévil al primer
aparato transportador de modo que el segundo aparato transportador se puede
mover en una direccidon que es sustancialmente paralela a la longitud del primer
aparato transportador. El| segundo aparato transportador también puede estar
configurado de modo que solamente se puede mover hacia una posicion
extendida a lo largo de dicha banda de rodamiento cuando el primer aparato

transportador esta en posicién estacionaria.

La posiciéon del segundo aparato transportador que es sustancialmente
paralela al primer aparato transportador puede ser una posicion que orienta el
segundo aparato transportador de modo que la dimensidén mas larga de la
estructura del segundo aparato transportador es paralela o sustancialmente
paralela a una dimension mas larga de la estructura del primer aparato
transportador. Deberd entenderse que una posicion sustancialmente paralela
puede ser una posicion paralela o puede ser una posicibn que es

aproximadamente paralela o parece ser paralela.

El segundo aparato transportador puede estar configurado para moverse de
modo que dicho segundo aparato transportador es colocado en una orientacion
sustancialmente paralela al primer aparato transportador cuando el primer aparato
transportador se mueve alrededor de una localizacién de punto de pivote fijo o a lo
largo de un transportador equipado con un descargador mévil. La orientacion
sustancialmente paralela puede incluir una orientacién que coloca ambos aparatos
transportadores en una alineacién de modo que la dimension mas larga de la
estructura del primer aparato transportador es paralela a la dimension mas larga

del segundo aparato transportador.

Se pueden afiadir sensores al primer aparato transportador o al segundo
aparato transportador. Algunos sensores pueden ser unidos al primer aparato
transportador y otros sensores pueden unirse al segundo aparato transportador.
Se puede afiadir un controlador a los sensores. El controlador puede estar en una
localizacién lejana o puede unirse a uno de los aparatos transportadores. EI
controlador puede estar configurado para regular el movimiento de por lo menos

uno de los primer aparato transportador y el segundo aparato transportador de
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modo que la estructura del primer aparato transportador y la estructura del
segundo aparato transportador se separan mediante por lo menos una distancia
predeterminada. La distancia puede ser, por ejemplo, dos a cinco metros o diez
metros. Preferentemente, la distancia se configura para que sea suficiente para
evitar una colisiéon entre el primer y segundo transportadores mientras se mueven

adyacente uno del otro.

La tolva del segundo aparato transportador y el dispositivo descargador del
segundo aparato transportador pueden ser dispositivos separados. La tolva y el
dispositivo descargador del segundo aparato transportador pueden ser moéviles a
lo largo de una banda de rodamiento definida por la estructura del segundo
aparato transportador de modo que, por ejemplo, los carriles formados en la
estructura o los carriles soportados por la estructura. El dispositivo descargador
del primer aparato transportador puede ser también mévil a lo largo de una banda
de rodamiento definida por la estructura del primer aparato transportador. La
banda de rodamiento puede estar definida por los carriles formados en o
soportados por esa estructura. El primer aparato transportador puede incluir
ademas una tolva unida a su estructura de modo que la tolva es mévil a lo largo de
su estructura o a lo largo de una plataforma definida por su estructura.
Alternativamente, la tolva del primer aparato transportador puede estar unida de

modo que no es movil o se fija a una porcién particular de la estructura.

El dispositivo descargador del primer aparato transportador puede incluir un
transportador cruzado unido a una estructura de soporte catenario. El dispositivo
descargador del segundo aparato transportador cruzado unido a una estructura de
soporte catenario. La estructura de soporte catenario del dispositivo descargador
del pﬁmer aparato transportador puede colocarse en forma adyacente a una cinta
movil soportada por la estructura del primer aparato transportador para elevar o
levantar una porcion de esa cinta. La estructura de soporte catenario del
dispositivo descargador del segundo aparato transportador puede colocarse de
manera adyacente a una cinta mévil soportada por la estructura del segundo

aparato transportador para elevar o levantar una porcion de esa cinta.

Se proporciona un aparato transportador. El aparato transportador puede
ser usado en modalidades del sistema transportador anteriormente mencionado.

El aparato transportador incluye un primer aparato transportador y un segundo
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aparato transportador. El primer aparato transportador se puede colocar en forma
adyacente a un dispositivo transportador de alimentacién de modo que el primer
aparato transportador es capaz de recibir material desde un dispositivo
transportador de alimentacién. EI primer aparato transportador incluye una
estructura y un dispositivo descargador que es movil a lo largo de la estructura. El
segundo aparato transportador se puede colocar adyacente al primer aparato
transportador para recibir el material desde el dispositivo descargador del primer
aparato transportador. El segundo aparato transportador incluye una estructura,
una tolva y un dispositivo descargador. La estructura del segundo aparato
transportador soporta la tolva y el dispositivo descargador del segundo aparato
transportador. La tolva del segundo aparato transportador se disefia y configura
para recibir el material desde el dispositivo descargador del primer aparato
transportador y el dispositivo descargador del segundo aparato transportador
disefiado y configurado para apilar material o mover el material de modo que el
material es transferido a un aparato apilador. El primer aparato transportador esta
configurado para girar alrededor de un punto de pivote fijo adyacente al dispositivo
transportador de alimentacion o moverse lateralmente a lo largo de un
transportador de alimentacién con un descargador mévil y el segundo aparato
transportador esta configurado para moverse de modo que el segundo aparato
transportador mantiene una posicion sustancialmente paralela al primer aparato
transportador cuando el primer aparato transportador gira alrededor del punto de
pivote fijo o se mueve lateralmente a lo largo de un transportador de alimentacién
con un descargador.

Se proporciona ademas un aparato transportador que incluye un primer
aparato transportador mévil y un segundo aparato transportador moévil. El primer
aparato transportador mévil incluye una estructura y un dispositivo descargador
movil a lo largo de una banda de rodamiento definida por la estructura. La
estructura tiene un primer extremo y un segundo extremo. EIl primer aparato'
transportador mévil puede estar configurado para colocarse adyacente a un
dispositivo transportador de alimentacion en una localizacién de punto de pivote
fijo adyacente al primer extremo de la estructura de modo que el primer aparato
transportador moévil es capaz de recibir material desde el dispositivo transportador
de alimentacion y es capaz de girar alrededor de una localizacién de punto de
pivote fijo.
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El primer aparato transportador mévil también puede estar configurado para
colocarse adyacente a un dispositivo transportador de alimentacidn con un
descargador que se mueve a lo largo del transportador de alimentacién adyacente
al primer extremo de la estructura de modo que el primer aparato transportador
moévil es capaz de recibir material desde el dispositivo transportador de
alimentacién y es capaz de moverse lateralmente a lo largo del transportador de

alimentacion para multiplicar diferentes localizaciones de punto fijo.

El segundo aparato transportador mévil incluye una estructura, una tolva y
un dispositivo descargador. La estructura del segundo aparato transportador
soporta la tolva y el dispositivo descargador del segundo aparato transportador
moévil. La tolva del segundo aparato transportador moévil esta disefiada y
configurada para recibir material desde el dispositivo descargador del primer
aparato transportador mévil. EIl dispositivo descargador del segundo aparato
transportador moévil es disefiado y configurado para mover el material. El segundo
aparato transportador moévil puede ser colocado adyacente al primer aparato
transportador movil de modo que el segundo aparato transportador moévil es
alineado en una posicion sustancialmente paralela al primer aparato transportador
movil cuando el primer aparato transportador moévil se mueve. El segundo aparato
transportador también es movil de modo que por lo menos una porcion del
segundo aparato transportador moévil se extiende lejos del segundo extremo del
primer aparato transportador a lo largo de una banda de rodamiento que es
sustancialmente paralela a una longitud del primer aparato transportador mévil que
es la dimensidbn mas larga definida por la estructura del primer aparato

transportador mévil.

También se proporciona un aparato transportador para recibir material o
recuperar material, desde una excavadora o alimentador. El aparato transportador
puede incluir un primer aparato transportador que se puede colocar adyacente a
un segundo aparato transportador de modo que el primer abarato transportador es
capaz de recibir material desde el segundo aparato transportador. El primer
aparato transportador esta configurado para moverse respecto al segundo aparato
transportador. El primer aparato transportador incluye una estructura y una tolva
unida a esa estructura. La tolva puede unirse en forma movil o puede fijarse en

una sola posicién.
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El aparato transportador para recibir material incluye ademas un segundo
aparato transportador que se puede colocar adyacente al primer aparato
transportador para alimentar material a la tolva del primer aparatovtransportador.
El segundo aparato transportador incluye una estructura, una tolva y un dispositivo
transportador cruzado. La estructura del segundo aparato transportador soporta la
tolva y el dispositivo transportador cruzado. La tolva del segundo aparato
transportador disefiada y configurada para recibir material desde una excavadora
o dispositivo alimentador y puede unirse a la estructura de modo que es moévil a lo
largo de una porcién de la estructura o puede unirse de modo que no sea movil.
El dispositivo transportador cruzado es disefiado y configurado para alimentar

material a la tolva del primer aparato transportador.

En algunas modalidades del aparato transportador para recuperar material,
el dispositivo transportador cruzado del segundo aparato transportador puede
estar unido a una estructura de soporte catenario que esta configurada para elevar.
una porcién de la cinta moévil del segundo aparato transportador para alimentar
material al dispositivo transportador cruzado. Para dichas modalidades, debera
entenderse que el dispositivo transportador cruzado y la estructura de soporte

catenario pueden ser porciones interconectadas de un dispositivo descargador.

El primer aparato transportador puede estar configurado para girar
alrededor de una posicion adyacente a un dispositivo transportador receptor o
moverse lateralmente adyacente al dispositivo transportador receptor, y el
segundo aparato transportador puede estar configurado para moverse de modo
que el segundo aparato transportador mantiene una posicion sustancialmente
paralela al primer aparato transportador cuando el primer aparato transportador se

mueve alrededor de la posicion.

Otros detalles, objetivos y ventajas de la invencion se haran evidentes a
partir de la siguiente descripcion de ciertas modalidades preferidas presentes de la
misma y ciertos métodos preferidos presentes para poner en practica los mismos

procesos.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Las modalidades preferidas' presentes de los aparatos y sistemas para.

apilar y recuperar material se muestran en los dibujos que se acompanan.

La Figura 1 es una vista superior de una primera modalidad de un sistema
transportador que tiene cada uno de los primero y segundo aparatos

transportadores moviles en una primera posicién.

La Figura 1A es una vista superior parcial ampliada de la primera modalidad
preferida presente del sistema transportador que tiene cada uno dev los primero y
segundo aparatos transportadores moviles en una primera posicion.

La Figura 1B es una vista superior parcial ampliada de la primera modalidad
preferida presente del sistema transportador que tiene cada uno de los segundos

aparatos transportadores moviles y un aparato apilador en una primera posicion.

La Figura 1C es una vista superior parcial ampliada de una modalidad
preferida presente del sistema transportador que utiliza un extremo de cabeza
elevada del transportador terrestre de alimentacién para transportar material
desde el transportador terrestre de alimentaciéon hacia un aparato transportador

movil,

La Figura 1D es una vista superior parcial ampliada de una modalidad
preferida presente del sistema transportador que utiliza un dispositivo descargador
para transportar material desde un transportador terrestre de alimentacién hacia

un aparato transportador movil.

La Figura 2 es una vista superior de la primera modalidad preferida
presente del sistema transportador que tiene cada uno de los primero y segundo
aparatos transportadores méviles en una segunda posicion y el segundo aparato
transportador moévil en una posicion de modo que una porcién del segundo
aparato transportador movil se extiende lejos de un extremo del primer aparato

transportador movil.
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La Figura 2A es una vista superior parcial ampliada de la primera modalidad
preferida presente del sistema transportador que tiene cada uno de los segundos

aparatos transportadores moéviles y un aparato apilador en una segunda posicion.

La Figura 2B es una vista superior parcial ampliada de la primera modalidad
preferida presente del sistema transportador que tiene cada uno de los segundos

aparatos transportadores méviles y un aparato apilador en una segunda posicién.

La Figura 3 es una vista lateral del primer aparato transportador movil
preferido presente que puede usarse en una modalidad preferida presente del

sistema transportador.

La Figura 4A es una vista lateral parcial del primer aparato transportador
movil preferido presente colocado adyacente a un dispositivo transportador de
alimentacion en una primera disposicion que puede usarse en una presente
modalidad preferida presente del sistema transportador.

La Figura 4B es una vista lateral parcial del primer aparato transportador
movil preferido presente colocado adyacente a un dispositivo transportador de
alimentacion en una segunda disposicion que puede usarse en una modalidad

preferida presente del sistema transportador.

La Figura § es una vista de extremo del primer aparato transportador movil
preferido presente que puede usarse en una modalidad preferida presente del

sistema transportador.

La Figura 6 es una vista en perspectiva del primer dispositivo descargador
preferido presente que puede unirse a o incluirse en un aparato transportador

movil preferido presente.

La Figura 7 es una vista en perspectiva de una primera tolva preferida
presente que puede unirse a o incluirse en un aparato transportador movil
preferido presente.

La Figura 8 es una vista superior de una segunda modalidad preferida
presente de un sistema transportador que tiene cada uno de los primero y

segundo aparatos transportadores méviles en una primera posicion.
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La Figura 8A es una vista superior parcial ampliada de la segunda
modalidad preferida presente del sistema transportador que ilustra un dispositivo
de recuperacion colocado para alimentar material a un aparato transportador para

recuperar el material desde una pila en un area de almacenamiento.

La Figura 8B es una vista superior parcial ampliada de la ségunda
modalidad preferida presente del sistema transportador que ilustra un
transportador cruzado del segundo aparato transportador colocado para alimentar

material al primer aparato transportador.

La Figura 8C es una vista superior parcial ampliada de la segunda
modalidad preferida presente del sistema transportador que ilustra una tolva de un
transportador receptor colocado para recibir material desde el primer aparato

transportador.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS
PRESENTES

Con referencia a las Figuras 1-2B, un sistema transportador 1 puede incluir
un dispositivo transportador de alimentacién 2 que alimenta material a un primer
aparato transportador moévil 5 para apilar el material en un area de
almacenamiento 6. El dispositivo transportador de alimentaciéon 2 puede incluir un
transportador terrestre o multiples transportadores terrestres. Los transportadores
terrestres pueden estar configurados para alimentar el material a un primer
aparato transportador movil 5, como se muestra; en la Figura 1C.
Alternativamente, el transportador terrestre 2 puede alimentar material a un
dispositivo descargador 8 para alimentar el material a un primer aparato

transportador moévil 5, segiin se muestra en la Figura 1D.

El primer aparato transportador mévil 5 esta colocado adyacente al primer
dispositivo transportador de alimentacion 2 en una localizaciéon de pivote fijo 3. Un
extremo del primer aparato transportador mévil 5 esta colocado en o cerca de la
localizacion de pivote fijo 3. Como podra apreciarse de las Figuras 1y 2, el primer
aparato transportador movil 5 puede moverse alrededor de la localizacion de

pivote fijo 3 de modo que el extremo opuesto a la localizacidn de pivote fijo 3 del
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primer aparato transportador 5 puede girar o pivotear alrededor de la localizacion

de pivote fijo.

Debera entenderse que el primer aparato transportador 5 puede moverse a
una ubicacién diferente para girar alrededor de una localizacion de pivote fijo
diferente adyacente al dispositivo transportador de alimentacion 2 para cumplir
otros objetivos del apilado que pueden surgir cuando avanza el apilado en un area
de almacenamiento 6. Por ejemplo, un dispositivo descargador 8 como se
muestra en la Figura 1D puede ser adyacente en forma movil ai transportador de
alimentacién 2. El primer aparato transportador moévil 5 puede moverse con el
dispositivo descargador 8 o después que el dispositivo descargador 8 se mueve a
una localizacién diferente para recibir material desde el dispositivo descargador 8.
El primer aparato transportador mévil puede entonces girar alrededor de la nueva
localizacién de pivote fijo 3 localizada adyacente a la nueva posicion en la que el
dispositivo descargador 8 se localiza. En modalidades alternativas, el primer
aparato transportador mévil 5 puede ser adyacente en forma movil al dispositivo
descargador para moverse lateralmente con el dispositivo descargador 8 y es

ademas giratorio cuando se mueve a la localizacioén de pivote fijo 3.

Preferentemente, el primer aparato transportador moévii 5 es un
transportador de apilado mévil. El primer aparato transportador mévil 5 puede
incluir una estructura que tiene bandas de rodamiento. La estructura puede estar
configurada para incluir un sistema de alineacién adaptado como se divulga en la
Patente Estadounidense No.6,155,400 y puede unirse a las bandas de rodamiento
o carros inferiores de dos bandas de rodamiento para permitir que se mueva el
primer aparato transportador mévil. La estructura puede soportar una cinta movil
para transportar material y un dispositivo descargador 7 que es mévil a lo largo de
los carriles soportados por la estructura adyacente a la cinta moévil. La estructura
puede soportar ademas una tolva. La tolva puede fijarse a una porcién particular
de la estructura o puede ser mévil a lo largo de una porcién de la estructurao a lo’
largo de los carriles soportados por la estructura. El dispositivo descargador 7
tiene preferentemente un descargador que esta disefiado y configurado para
elevar una porcién de la cinta mévil del primer aparato transportador moévil 5 de
modo que el material puede ser descargado sobre un transportador cruzado del
dispositivo descargador 7. ”
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Un segundo aparato transportador mévil 4 se coloca adyacente al primer
aparato transportador movil 5. Preferentemente, el segundo aparato transportador
moévil 4 es un transportador de apilado mévil. El segundo aparato transportador
movil puede incluir una estructura que tiene bandas de rodamiento. 'La estructura
puede estar configurada para incluir un sistema de alineacion adaptado como se
divulga en la Patente Estadounidense No. 6,155,400. La estructura puede
soportar una cinta mévil, un dispositivo descargador 9 y una tolva 18. La
estructura del segundo aparato transportador mévil 4 puede incluir ademas carros
inferiores de doble banda de rodamiento, o carrocerias de modo que el segundo
aparato transportador mévil 4 puede moverse en una direccién paralela al primer

aparato transportador movil 5.

La tolva 18 y el dispositivo descargador 9 pueden ser méviles a lo largo de
los carriles soportados por la estructura adyacente a la parte superior de la
estructura y adyacente a la cinta movil. El dispositivo descargador 9 puede incluir
una estructura de descargador que se configura para elevar la cinta mévil de un
- segundo transportador de puente mévil 4 de modo qué el material puede ser
descargado hacia un transportador cruzado del dispositivo descargador 9. El
transportador cruzado del dispositivo descargador 9 puede tener menor longitud

que el transportador cruzado del dispositivo descargador 7.

El segundo aparato transportador mévil 4 puede estar configurado de modo
que el segundo aparato transportador moévil 4 puede mantener o mantener
automaticamente una orientacion respecto al primer aparato transportador mévil 5
cuando el primer aparato transportador moévil 5 se mueve alrededor de Ia
localizacién de pivote fijo 3. Por ejemplo, el segundo aparato transportador movil
4 puede moverse cuando el primer aparato transportador moévil 5 se mueve
alrededor de una localizacién de pivote fijo 3 de modo que el segundo aparato
transportador mévil 4 mantiene una posicion que es paralela o sustancialmente
paralela al primer aparato transportador mévil 5. Al hacerlo, el segundo aparato
transportador mévil 4 puede moverse de modo que mantiene su orientacion

respecto al primer aparato transportador movil.

Por ejemplo, una longitud definida por la estructura del primer aparato
transportador moévil 5 puede ser la dimensién mas larga de la estructura. El

segundo aparato transportador mévil 4 también puede tener una longitud que se
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define mediante la estructura del segundo aparato transportador mévil 4 al ser la
dimensiéon mas larga de la estructura. El movimiento del primer y segundo
aparatos transportadores moviles puede configurarse de modo que ambos
aparatos transportadores mantienen una orientacién tal que coloca la longitud del
primer aparato transportador mévil 5 en una posicién que es sustancialmente
paralela a la longitud del segundo aparato transportador mévil 4 cuando los
aparatos transportadores giran alrededor de la localizacién de pivote fijjo 3 o-
cuando un aparato transportador mévil puede moverse respecto a otro aparto

transportador moévil.

Un dispositivo apilador 13 tal como un transportador apilador también puede
ser colocado o dispuesto para recibir material desde el transportador cruzado del
dispositivo descargador 9 del segundo aparato transportador 4 para apilar
material. Por ejemplo, el dispositivo apilador 13 puede colocarse adyacente al
segundo aparato tranSportador moévil 4 para recibir el material desde un
transportador cruzado del dispositivo descargador 9 y apilar el material en una pila
en el area de almacenamiento 6. El dispositivo apilador 13 puede moverse
cuando los primero y segundo aparatos transportadores moéviles se mueven para
ser reposicionados para apilar el material en una nueva localizacién dentro del
area de almacenamiento 6. Alternativamente, el dispositivo descargador 9 puede
estar configurado ademas de modo que el segundo aparato transportador 4 puede

apilar directamente el material en el area de almacenamiento.

Naturalmente, se contempla que el primer aparato transportador 5 tambien
puede estar configurado de modo que puede apilar directamente el material en el
area de almacenamiento. Por ejemplo, el transportadbr cruzado del primer
aparato transportador puede configurarse para apilar material a un costado de los
primeros aparatos transportadores. |

El dispositivo apilador 13 también puede recibir material desde el primer
aparato transportador mévil 5. Por ejemplo, el dispositivo apilador 13 puede ser
colocado para recibir material desde el transportador cruzado del dispositivo
descargador del primer aparato transportador moévil 5. El apilado puede proceder
a lo largo de la longitud del primer aparato transportador mévil de esa manera.’
Después que el apilado alcanza una posicién cerca al extremo alejado del primer

aparato transportador movil 5, el dispositivo apilador 13 pueden entonces ser
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movido para recibir material adyacente al segundo aparato transportador movil 4
para continuar las operaciones de apilado hasta que el momento en el que el
pivoteo del primer aparato transportador mévil 5 o el movimiento del segundo
aparato transportador 4 se inicie para un apilado adicional en diferentes

posiciones.

El material apilado por el sistema de apilado'1 puede incluir por ejemplo,
menas, minerales, lodo, rocas, piedras, material aglomerado, u otro material. Se
contempla que un recuperador de rueda de cangilones u otro dispositivo
recuperador puede utilizarse para recuperar el material apilado en el area de
almacenamiento 6. Dichos dispositivos recuperadores pueden recuperar el
material desde un area de almacenamiento 6 usando diferentes transportadores
terrestres y pueden utilizar diferentes transportadores de puente. También se
contempla que uno o mas de los aparatos transportadores méviles puede ser
reposicionado para recuperar material desde el area de almacenamiento 6 si se

necesita o desea.

Con respecto a la Figura 3, un aparato transportador mévil 31 que puede
usarse como un primer aparato transportador mévil o un segundo aparato
transportador mévil en una modalidad del sistema 1 anteriormente descrito puede
incluir un dispositivo descargador 34 que esta soportado en una estructura 32. La
estructura puede incluir mdultiples porciones de estructura 30 que estan
interconectadas. La estructura 32 soporta una cinta mévil que puede llevar
material que se va a apilar. La estructura incluye un primer extremo 26 y un
segundo extremo 28. El dispositivo descargador 34 puede estar soportado por la
estructura 32 de modo que el dispositivo descargador se puede mover entre el
primer extremo 26 y el segundo extremo 28.

Si el aparato transportador moévil 31 esta colocado adyacente a un
dispositivo transportador de alimentaciéon 51, tal como un transportador terrestre,
el primer extremo 26 del transportador mévil puede ser colocado adyacente al
dispositivo transportador de alimentacion 51 para recibir material desde ese
dispositivo, como se muestra en la Figura 4A. Alternativamente, un dispositivo
transportador descargador 48 mostrado en la Figura 4B puede ser colocado
mediante el aparato transportador moévil para alimentar material al aparato

transportador movil.
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Con respecto a la Figura 5, el aparato transportador moévil 31 puede incluir
una estructura que tiene una base 38 que incluye una o mas bandas de
rodamiento 39 unidas a la estructura para soportar la estructura. Una o mas de
esas bandas de rodamiento 39 puede ser giratoria para proporcionar una
conduccion mejorada del aparato transportador mévil 31. Por ejemplo, las bandas
de rodamiento pueden ser carros inferiores de doble banda de rodamiento o
carrocerias que pueden ser conducidas. Como otro ejemplo, las bandas de
rodamiento 39 pueden ser simples bandas de rodamiento que no son conducibles
porque la suspension de la banda de rodamiento se fija de manera rigida a la base
38. Para aparatos transportadores moviles que pueden ser un segundo aparato
transportador movil 4 como se mencioné anteriormente, el aparato transportador
movil incluye preferentemente un carro inferior de doble banda de rodamiento u
otro mecanismo de movimiento que permite que el aparato transportador movil se
mueva tanto longitudinalmente como en otras direcciones transversales a la

longitud del aparato transportador.

La base 38 del aparato transportador moévil 31 puede incluir la estruc;tura y
puede soportar una cinta moévil tal como una cinta continua o una cinta
transportadora. La cinta transportadora puede estar soportada por pifiones 37
unidos a la estructura o base del aparato transportador moévil 31. El dispositivo
descargador puede incluir una estructura de soporte catenario 42 y un
transportador cruzado 41 unido a esa estructura de soporte catenario 42, como
puede apreciarse en la Figura 6. La estructura del dispositivo descargador puede
estar unida a las ruedas 44 para moverse a lo largo de los carriles colocados en la
estructura del aparato transportador mévil para moverse entre los extremos del
aparato transportador moévil.

El dispositivo descargador se puede colocar adyacente a la cinta movil del
aparato transportador mévil de modo que la cinta mévil puede llevar material hacia:
el transportador cruzado 41 para apilar el material en una pila 43 o alimentar otra
pieza del equipo. Una tolva u otro mecanismo guia puede colocarse entre el
transportador cruzado 41 y el extremo superior de la estructura de soporte
catenario 42 del dispositivo descargador para guiar el material al transportador
cruzado.
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Los aparatos transportadores méviles también pueden incluir tolvas, tal
como ia tolva 71 mostrada en la Figura 7. La tolva puede incluir ademas ruedas
para moverse a lo largo de los carriles de un aparato transportador. Si un aparato
transportador esta recibiendo material desde un descargador para apilado, el
aparato transportador puede incluir una tolva 71 para ayudar a guiar el material a
la cinta del aparato transportador. Dicho material pueden entonces ser alimentado
‘a un dispositivo descargador o0 a un extremo del aparato transportador para apilar

el material.

Por ejemplo, el segundo aparato transportador 4 mostrado en las Figuras 1
y 2 pueden incluir una tolva 18 que se puede colocar para recibir material desde el
dispositivo descargador 7 del primer aparato transportador 5. La tolva 18 puede
fijarse a un extremo del segundo aparato transportador 4 o puede ser movil
respecto a una pluralidad de posiciones a lo largo de los carriles de manera similar
al dispositivo descargador 9. Si el primer aparato transportador 5 esta recibiendo
material del dispositivo descargador colocado mediante un transportador de
alimentacion terrestre u otro dispositivo transportador de alimentacion, el primer
aparato transportador 5 también puede tener una tolva para recibir el material de

ese dispositivo descargador.

Como puede apreciarse de la Figura 1 y la Figura. 2, el segundo aparato
transportador movil 4 puede estar configurado de modo que es capaz de moverse
respecto al primer aparato transportador moévil. El segundo aparato transportador
moévil 4 puede moverse de modo que una porcidon del segundo aparato
transportador mévil 4 puede extenderse lejos del extremo del primer aparato
transportador moévil 5. Dicho movimiento puede ocurrir de modo que el segundo
aparato transportador moévil 4 es paralelo o sustancialmente paralelo al primer
aparato transportador moévil 5 cuando se mueve a lo largo de una trayectoria
generalmente paralela a la longitud del primer aparato transportador moévil 5 o
adyacente al primer aparato transportador moévil 5. Dicho movimiento se presenta
preferentemente de modo que los primero y segundo aparatos transportadores
moviles son colocados sustancialmente paralelos o paralelos respecto uno del
otro. Por ejemplo, una trayectoria sustancialmente paralela a la longitud de otro
aparato transportador moévil puede ser una trayectoria que va entre ser
perfectamente paralela a esa longitud y una trayectoria que se extiende a

alrededor de dos o tres grados de ser perfectamente paralela a esa longitud.
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Un controlador y uno o mas sensores pueden unirse al primer aparato
transportador moévil 5 o el segundo aparato transportador mévil 4. Como otra
alternativa, un controlador puede estar unido a los respectivos aparatos
transportadores méviles o puede estar colocado en una ubicacién distante y
conectado con cada aparato transportador movil para controlar el movimiento de
los aparatos transportadores moéviles. Se puede unir un sensor a cada extremo
del primer aparato transportador mévil 5 o0 ambos extremos del segundo aparato
transportador moévil 4. El controlador puede incluir una 0 mas unidades de
procesamiento y memoria que tiene un software configurado para ser procesado
por una o mas unidades de procesamiento. Por ejemplo, el controlador puede ser
un dispositivo informatico conectado con el primer aparato transportador 5, un
dispositivo informatico conectado con el segundo aparato transportador 4, o un
dispositivo informatico en una localizacién lejana que esta conectado con uno o
ambos aparatos transportadores para controlar el movimiento de los aparatos

transportadores.

El software puede incluir un programa, un médulo de software, o miiltiples
moédulos de software que se configuran para mover en forma regulable uno o
ambos aparatos transportadores moéviles cuando se detecta que un aparato
transportador movil estd moviéndose en una distancia preseleccionada desde una
porcion del otro aparato transportador moévil. El software también puede
configurarse para mover en forma regulable uno o mas aparatos transportadores
moéviles en respuesta al movimiento de uno o mas aparatos transportadores
cuando se detecta que un aparato transportador moévil se estd moviendo mas lejos
que otra distancia preseleccionada desde una porcién del otro aparato
transportador moévil. Dicha configuracion puede controlar el movimiento de los
aparatos transportadores méviles para asegurar su estancia de alineacion dentro
de un rango deseado de tolerancia o las posiciones de los aparatos

transportadores se mantienen en una alineacion deseada.

Por ejemplo, si un controlador detecta que el segundo aparato transportador
movil 4 se estd moviendo adyacente al primer aparato transportador movil 5 para
ampliar mas lejos el extremo del primer aparato transportador moévil 5 y se ha
movido de modo que la estructura del segundo aparato moévil 4 esta colocada a

una distancia predeterminada desde la estructura del primer aparato transportador
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moévil 5 en base a la informacion recibida desde uno o mas de los sensores, el
controlador puede hacer que el segundo aparato transportador movil 4 se mueva
“en una direccion lejos de la estructura del primer aparato transportador moévil 5
para evitar una colisién entre los aparatos transportadores méviles. Dicho
movimiento puede ayudar a mantener los aparatos transportadores moéviles en
una alineacién deseada, tal como una alineacién sustancialmente paralela o una
alineacion paralela. Dicho movimiento puede ser causado, por ejemplo,
accionando ciertas bandas de rodamiento de un aparato transportador moévil o
puede ser causado por girar ligeramente una o mas de las bandas de rodamiento
si se unen bandas de rodamiento giratorias a la estructura de esos aparatos.

Adicionalmente, o como una alternativa, el controlador y los sensores
pueden configurarse para hacer que el primer aparato trénsportador 5 se mueva
para regular la posicion del primer aparato transportador 5 cuando se percibe o se
determina que una porcién del segundo aparato transportador 4 estda demasiado
cerca o demasiado lejos del dispositivo apilador 13 en las Figuras 1y 2.

Preferentemente, los sensores son sensores de posicionamiento global'
(GPS). Sin embargo, los sensores pueden incluir otros tipos de sensores de
localizacion o pueden ser sensores de medicién de distancia u otros detectores.
Los sensores pueden estar conectados con uno o mas controladores via una-
conexion inalambrica o algun mecanismo de conexidon que permita que los

sensores transmitan informacion al o a los controladores.

Un controlador puede estar configurado para controlar el movimiento de
ambos aparatos transportadores méviles. El controlador también puede estar
configurado para controlar el movimiento esclavizando el movimiento de un
aparato transportador mévil a la posiciéon de otro aparato transportador moévil. Por
ejemplo, si un controlador esta configurado para esclavizar la posicién del primer
aparato transportador 5 a la posicion del segundo aparato transportador 4, el
controlador puede estar configurado de modo que cuando el controlador determina
que la posicion del primer aparato transportador 5 necesita ser regulada lejos del
segundo aparato transportador movil 4, el controlador puede hacer que el primer
aparato transportador 5 se mueva lejos del segundo aparato transportador mavil 4
cuando este se mueve. El controlador puede hacer ademas que el primer aparato

transportador 5 se mueva de modo que el primer aparato transportador 5 se
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mueva paralelo al segundo aparato transportador mévil 4. EIl controlador puede:
permitir ademas que el primer aparato transportador 5 y el segundo aparato
transportador movil se mueva en la misma direccion de modo que el primer y el
segundo aparatos transportadores mantengan la misma orientacién uno respecto

del otro.

Naturalmente, el controlador puede estar configurado alternativamente para
esclavizar la posiciéon del segundo aparato transportador 4 a la posicién del primer
aparato transportador 5 y hacer que el segundo aparato transportador moévil 4 se
mueva mas lejos del primer aparato transportador movil 5 al determinar que los
aparatos transportadores moviles estan dentro de una distancia predeterminada
desde el primer aparato transportador mévil 5. Dicho movimiento también puede
ser controlado de modo que el segundo aparato transportador mévil 4 se mueve
paralelo al primer aparato transportador 5. El controlador puede permitir ademas
que el primer aparato transportador 5 y el segundo aparato transportador movil 4
se muevan en la misma direccidbn de modo que el primer y segundo aparatos

transportadores mantienen la misma orientacién uno respecto del otro.

El controlador para uno o mas de los aparatos transportadores moviles
también puede estar configurado de modo que el movimiento de los aparatos
transportadores moviles asegura que los aparatos transportadores moviles
permanezcan colocados suficientemente cerca uno del otr+o. Por ejemplo, ademas
de evitar una colisibn o asegurar que los aparatos transportadores moviles
permanezcan suficientemente separados, el controlador o los controladores
pueden estar configurados para hacer que los aparatos transportadores moviles
se muevan mas cerca entre si, si el controlador determina que un aparato
transportador mévil estd mas lejos de una distancia predeterminada del otro
aparato transportador movil. EIl controlador o los controladores pueden estar
configurados para hacer que un aparato transportador mévil se mueva o ambos se

muevan para regular la posicion de los dos aparatos transportadores.

El controlador puede incluir una unidad de procesamiento y una memoria
que tiene un software que corre mediante la unidad de procesamiento. El software
puede estar configurado para determinar cuando el aparato transportador esta

colocado lejos de una distancia permisible predefinida de otro aparato
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transportador y hacer que uno o ambos dispositivos se muevan para regular la
posiciéon de los dispositivos a una posicidn tolerable predefinida.

Una distancia predefinida puede medirse desde un sensor GPS localizado
en un aparato transportador mévil o el controlador puede estar configurado para
medir la distancia predefinida en base a una linea central u otra posicién que se
determina en base a la localizacion de diferentes sensores localizados en un
aparato transportador moévil o ambos aparatos transportadores méviles. Por
ejemplo, un sensor GPS en cada extremo de un aparato transportador movil
puede definir dos puntos extremos de una linea que es determinada por el
controlador. Cuando se determina que un extremo de un aparato transportador es
una distancia predefinida desde esta linea via un sensor GPS unido a ese extremo
del aparato transportador, el controlador puede estar configurado para hacer que
el aparato transportador se mueva para volver a regular su posicién respecto al
otro aparato transportador mévil. La distancia puede medirse como una distancia
de linea recta desde la linea o puede medirse como una distancia respecto a un

punto medio centrado o un punto medio no centrado de la linea.

Naturalmente, cada aparato transportador moévil puede incluir ademas
sensores colocados en sus respectivos descargadores u otros mecanismos de
modo que el controlador también puede configurarse para controlar la posicién de
esos dispositivos 0 de los aparatos transportadores moéviles en base a la
informacion recibida de esos sensores. Por ejemplo, los sensores pueden ser
colocados en los transportadores cruzados de cada dispositivo descargador para
controlar el espacio entre los aparatos transportadores moviles de modo que estén
suficientemente separados para evitar una colision entre los transportadores
cruzados de los dispositivos descargadores de los aparatos transportadores

moviles.

El controlador también puede estar configuradq para hacer que el
dispositivo descargador de un aparato transportador se mueva mientras un
aparato transportador se esta moviendo. Dicho movimiento puede presentarse
mientras el material esta siendo apilado. Por ejemplo, el movimiento o el
reposicionamiento del segundo aparato transportador 4 puede hacer que el

controlador haga que el dispositivo descargador del primer aparato transportador
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se mueva para asegurar que el material que es apilado sea capaz de ser

apropiadamente alimentado a otro aparato transportador mouvil.

El controlador también puede estar configurado para regularse desde una
primera configuracién a una segunda configuracion. Por ejemplo, el controlador
puede estar configurado para regularse desde una configuracién en la que las
posiciones de los aparatos transportadores se esclavizan al primer aparato
transportador mévil 5 a una configuracion en la que las posiciones de los aparatos
transportadores méviles son esclavizadas a la posicion del segundo aparato
transportador 4. Como otro ejemplo, el controlador puede estar configurado para
regularse desde una a mas configuraciones que esclavizan la posicién de un
aparato transportador mévil a otro aparato transportador a una configuracion que
no esclaviza ninguna posicién de ningun dispositivo a ningtin otro dispositivo. Un
boton o mecanismo de encendido puede conectarse al controlador de modo que
un operador puede manipular el botén o mecanismo de encendido para regular la
configuraciéon del controlador. Un teclado numérico, un teclado, un scanner, un
dispositivo de entrada, u otro mecanismo de accionamiento puede conectarse al
controlador de modo que el operador puede proporcionar ademas otra entrada al
controlador. Un dispositivo de visualizaciéon, un altavoz, u otro dispositivo de
salida también se puede conectar al controlador de modo que el controlador puede
transmitir salida al dispositivo de visualizacion u otro dispositivo de salida para

comunicar la salida a un operador.

Con referencia a las Figuras 8-8C, un sistema 61 para recuperar material
también se puede proporcionar mediante‘ las modalidades del aparato
transportador.  El sistema 61 incluye un transportador receptor 63 que es
adyacente a un primer aparato transportador 67. El transportador receptor 63
puede transportar material para alimentar material a otro dispositivo o localizacion.

El primer aparato transportador 67 y el segundo aparato transportador 69
pueden colocarse en un area de almacenamiento 64. El primer aparato
transportador 67 puede ser un transportador de recuperacién movil y el segundo
aparato transportador 69 puede ser un transportador de recuperacién moévil. El

area de almacenamiento puede tener una pila de material alli colocado.
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El primer aparato transportador 67 esta configurado para alimentar material
al transportador receptor 63. Para hacer esto, el primer aparato transportador 67
puede alimentar material a un dispositivo transportador del descargador para
alimentar material al transportador receptor 63 o puede alimentar directamente el
material al transportador receptor 63 via una tolva 81 unida o unida en forma moévil

al transportador receptor 63.

El primer aparato transportador 67 puede incluir una tolva 76 unida a la
estructura del primer aparato transportador 67. La tolva 76 puede estar unida de
modo que se fija en una ubicacion particular o puede moverse a lo largo de una

porcién de la estructura.

Un segundo aparato transportador 69 esta colocado adyacente al primer
aparato transportador 67. El segundo aparato transportador 69 es moévil de modo
que el segundo aparato transportador puede moverse longitudinalmente hacia el
primer aparato transportador 67. Una porcion del segundo aparato transportador
puede extenderse lejos del extremo del primer aparato transportador 67 a lo largo
de una trayectoria que es sustancialmente paralela a la longitud del primer aparato
transportador 67 como resultado del movimiento por parte del segundo aparato

transportador.

El segundo aparato transportador 69 puede inclui'r"una tolva 72 unida al
segundo aparato transportador. La tolva 72 puede moverse a lo largo de una
porcion de la estructura o puede fijarse a la estructura de modo que se mantiene

en una sola posicion. La tolva 72 se disefia y configura para recibir material desde
| un aparato de recuperacion 70. El aparato de recuperacion 70 puede incluir un
dispositivo de recuperacion 70a tal como un recuperador de rueda de cangilones o
una pala. El aparato de recuperacién 70 también puede incluir un transportador
de puente moévil o un calibrador movil 70b colocado entre el dispositivo de

recuperacion 70a y la tolva 72 para alimentar el material recuperado a la tolva 72.

El segundo aparato transportador 69 puede incluir ademas un transportador
cruzado 74 soportado por la estructura del segundo aparato transportador 69. El
aparato cruzado 74 puede estar unido a un dispositivo descargador o se puede

fijar directamente a la estructura del segundo aparato transportador.  El
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transportador cruzado esta disefiado y configurado para alimentar material a una

tolva 76 del primer aparato transportador 67.

Durante la recuperacién del material, el aparato de-recuperacién 70 puede
mover material desde una pila al segundo aparato transportador 69 via la tolva 72
del segundo aparato transportador 69. Ese material sera luego movido via la cinta
moévil del segundo aparato transportador 69 hacia el transportador cruzado 74. El
transportador cruzado 74 puede estar unido a un dispositivo descargador para
recibir el material via la cinta mévil o puede estar colocado sobre la estructura del
segundo aparato transportador de modo que el material de la cinta movil es
alimentado al transportador cruzado 74. El transportador cruzado 74 mueve el
material via su cinta moévil hacia la tolva 76 del primer aparato transportador 67
para alimentar material al primer aparato transportador 67. EIl primer aparato
transportador 67 puede entonces transportar ese material al transportador receptor
63. El material puede ser alimentado via la cinta moévil del primer aparato
transportador 67 o puede ser alimentado por otro mecanismo colocado adyacente
a la estructura del primer aparato transportador 67 para transportar el material al
transportador receptor 63. ‘

El primer aparato transportador 67 puede estar configurado para girar
alrededor de una localizacion de pivote 65 localizada adyacente al transportador.
receptor 63. El segundo transportador puede estar configurado para moverse de
modo que mantiene su orientacién y posicion respecto al primer aparato
transportador 67 cuando el primer aparato transportador 67 se mueve alrededor

de la localizacion de pivote 65.

Debera entenderse que el movimiento de los primero y segundo aparatos
transportadores 67 y 69 puede ser automatizado, supervisado o controlado via las
modalidades de los controladores y sensores anteriormente descritos con

referencia a los aparatos transportadores mostrados en las Figuras 1-2B.

Cuando la pila del material es recuperada, el dispositivo recuperador 70a y
el calibrador moévil 70b pueden ser reposicionados. Mientras que el aparato
recuperador 70a esta siendo reposicionado o después que es reposicionado, los

primero y segundo aparatos transportadores 67 y 69 pueden moverse de modo
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que el segundo aparato transportador 69 es capaz de recibir material desde el

aparato de recuperacién 70 via la tolva 72.

También es posible que el aparato de recuperacion 70 se mueva adyacente
al primer aparato transportador 67 para alimentar directamente material al primer

aparato transportador 67 via la tolva 76 del primer aparato transportador 67.

Se apreciara que las variaciones a las modalidades anteriormente descritas
puedan hacerse. Por ejemplo, diferentes dispositivos de recuperacion, que
pueden incluir transportadores de puente y recuperadores, pueden ser utilizados
durante las operaciones de recuperacién para alimentar material al segundo
aparato transportador. Como otro ejemplo, se pueden utilizar diferentes
dispositivos transportadores apiladores y transportadores ‘de puente para recibir

material desde un segundo aparato transportador para operaciones de apilado.

Si bien ciertas modalidades preferidas presentes del sistema transportador
y del aparato transportador y métodos para hacer y usar los mismos han sido
mostradas y descritas anteriormente, debera entenderse de manera distintiva que
la invencion no se limita a las mismas sino que por el contrario se pueden
configurar de manera diversa y poner en practica dentro del ambito de las

siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Un sistema transportador que comprende un dispositivo transportador de
alimentacién [2] y un primer aparato transportador [5] colocado adyacente al
dispositivo transportador de alimentacion de modo que el primer aparato
transportador es capaz de recibir material desde wun dispositivo
transportador de alimentacion, caracterizado porque: el primer aparato
transportador [5] configurado para moverse respecto al dispositivo
transportador de alimentacién [2], comprendiendo dicho primer aparato
transportador una estructura y un dispositivo descargador [7] mévil a io
largo de la estructura; comprendiendo ademas el sistema transportador un
segundo aparato transportador colocado adyacente al primer aparato
transportador, comprendiendo el segundo aparato transportador una
estructura, una tolva [18] y un dispositivo descargador [9], soportando la
estructura la tolva y el dispositivo descargador, siendo la tolva del segundo
aparato transportador disefada y configurada para recibir material del
dispositivo descargador del primer aparato transportador y siendo el
dispositivo descargador [9] del segundo aparato transportador disefiado y
configurado para apilar el material o mover el material para apilado; en
donde el segundo aparato transportador es adyacente de manera moévil aI'
primer aparato transportador para recibir material desde el dispositivo
descargador del primer aparato transportador para apilar el material y
siendo ademas adyacente de manera movil al primer aparato transportador
de modo que el segundo aparato transportador mantiene una posicion
sustancialmente paraléla al primer aparato transportador cuando el primer
aparato transportador se mueve mientras se coloca adyacente al dispositivo

transportador de alimentacion.

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde el dispositivo
transportador de alimentacion [2] estd comprendido de por lo menos un

transportador terrestre.

El sistema transportador de la reivindicaciéon 1, en donde el primer aparato
transportador [5] estd comprendido de por lo menos una banda de
rodamiento unida a la estructura del primer aparato transportador y el

segundo aparato transportador [4] esta comprendido de por lo menos dos
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bandas de rodamiento unidas de manera giratoria a la estructura del

segundo aparato transportador.

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde el segundo
aparato transportador [4] esta configurado para moverse adyacente al
primer aparato transportador [5] de modo que una porcion del segundo
aparato transportador se extiende lejos de un extremo del primer aparato

transportador.

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde la posicién
sustancialmente paralela al primer aparato transportador [5] es una posicion
que orienta el segundo aparato transportador [4] de modo que una
dimension mas larga de la estructura del segundo aparato transportador es
paralela con una dimensién mas larga de la estructura del primer aparato
transportador o la dimensién mas larga de la estructura del segundo
aparato transportador [4] se extiende en una direccion que esta dentro de
los tres grados de ser paralela con la dimension mas larga de la estructura

del primer aparato transportador [5].

El sistema transportador de Ila reivindicacion 1, en donde el segundo
aparato transportador [4] es movil a lo largo de por lo menos una trayectoria
que es sustancialmente paralela a una longitud del primer aparato
transportador [5] de modo que un extremo del segundo aparato
transportador se extiende lejos del primer aparato transportador cuando se

mueve a lo largo de por lo menos una porcion de la trayectoria.

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde el dispositivo
descargador del segundo aparato transportador esta comprendido de una

estructura de soporte catenario [42] unida a un transportador cruzado [41].

El sistema transportador de la reivindicaciéon 1, en donde el primer aparato
transportador estd comprendido de una cinta mévil soportada por la
estructura y el dispositivo descargador del primer aparato transportador esta
comprendido de una estructura de soporte catenario [42] unida a un
transportador cruzado [41], la estructura de soporte catenario [42]
adyacente respecto a la posicion a la cinta movil para elevar la cinta mévil.
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El sistema transportador de la reivindicacién 8, en donde el dispositivo
descargador del segundo aparato transportador esta comprendido de una
estructura de soporte catenario [42] adyacente respecto a la posicion a una
cinta moévil soportada por la estructura del segundo aparato transportador
para elevar la cinta mévil, la estructura de soporte catenario del segundo

aparato transportador [4] unida a un transportador cruzado.

El sistema transportador de la reivindicacién 1, en donde el primer aparato
transportador tiene un primer extremo [26] y un segundo extremo [28],
estando el primer extremo [26] colocado adyacente al dispositivo
transportador de alimentacion [51] de modo que el primer aparato
transportador es giratorio respecto al dispositivo transportador de

alimentacion [51].

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde el primer aparato
transportador [5] tiene una longitud y el segundo aparato transportador [4]
es adyacente de manera mévil al primer aparato transportador de modo que
el segundo aparato transportador [4] se puede mover en una direcciéon que

es sustancialmente paralela a la longitud del primer aparato transportador

[5]

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde por lo menos uno
del primer aparato transportador [5] y el segundo aparato transportador [4]
esta comprendido ademas de un controlador y una pluralidad de sensores,
cada sensor unido a una de la estructura del primer aparato transportador y
la estructura del segundo aparato transportador, el controlador conectado a
los sensores, el controlador configurado para regular el movimiento de por
lo menos uno de los primer aparato transportador y el segundo aparato
transportador de modo que la estructura del primer aparato transportador [5]
y la estructura del segundo aparato transportador [4] estan separadas por al

menos una distancia predeterminada.

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde el primer aparato
transportador tiene un primer extremo [26] y un segundo extremo [28], el
primer extremo del primer aparato transportador conectado con el

dispositivo transportador de alimentacion [51] en una localizacion de pivote
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fijo de modo que el primer aparato transportador es mévil de modo que el
segundo extremo del primer aparato transportador es giratorio alrededor de

la localizacién de pivote fijo.

El sistema transportador de la reivindicaciéon 13, en donde el segundo
aparato transportador esta configurado para moverse de modo que el
segundo aparato transportador se <coloca en una orientacién
sustancialmente paralela respecto al primer aparato transportador cuando el
primer aparato transportador se mueve alrededor de la localizacion del

punto de pivote fijo.

Un aparato para transportar material para apilar material en un area de
almacenamiento que comprende un primer aparato transportador [5]
adyacente respecto a la posicibn a un dispositivo transportador de
alimentacion de modo que el primer aparato transportador es capaz de
recibir material desde el dispositivo transportador de alimentacion [2],
caracterizado porque el primer aparato transportador [5] esta configurado
para moverse respecto al dispositivo transportador de alimentacién [2],
comprendiendo el primer aparato transportador una estructura y un
dispositivo descargador [7] mévil a largo de una porcién de la estructura;
comprendiendo ademas el aparato para transportar material y apilar el
material en un area de almacenamiento un segundo aparato transportador
[4] adyacente respecto a la posicién al primer apérato transportador para
recibir material desde el dispositivo descargador [7] del primer aparato
transportador [5], comprendiendo el segundo aparato transportador [4] una
estructura y una tolva [18], soportando la estructura del segundo aparato
transportador la tolva, y siendo disefiada y configurada la tolva del segundo
aparato transportador para recibir el material del dispositivo descargador [7]
del primer aparato transportador; en donde el primer aparato transportador
esta configurado para girar alrededor de un punto de pivote fijo [3, 65]
adyacente al dispositivo transportador de alimentacién [2] y el segundo
aparato transportador esta configurado para moverse de modo que el
segundo aparato transportador mantiene una posicidn sustancialmente
paralela al primer aparato transportador cuando el primer aparato

transportador se mueve alrededor de un punto de pivote fijo [3, 65].
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El aparato de la reivindicacién 15, en donde el segundo aparato
transportador [4] estd comprendido ademas de un dispositivo descargador
[9] soportado sobre la estructura del segundo aparato transportador de
modo que el dispositivo descargador es moévil a lo largo de una porcion de

la estructura del segundo aparato transportador.

El aparato de la reivindicacién 16, en donde por lo menos uno del primer
aparato transportador [5] y el segundo aparato transportador [4] esta
comprendido ademas de un controlador y una pluralidad de sensores, cada’
sensor unido a uno del primer aparato transportador y el segundo aparato
transportador, el controlador conectado a los sensores, el controlador
configurado para regular el movimiento de por lo menos uno del primer
aparato transportador y el segundo aparato transportador de modo que la
estructura del primer aparato transportador y la estructura del segundo
aparato transportador se separan en por lo menos una distancia

predeterminada.

El aparato de la reivindicacioén 17, en donde el primer aparato transportador
[5] es un transportador apilador mévil con banda de rodamiento y el
segundo aparato transportador [4] es un transportador apilador movil con
banda de rodamiento dual giratoria.

El aparato de la reivindicacion 18, en donde los sensores estan
comprendidos de sensores unidos al segundo aparato transportador [4] y

sensores unidos al primer aparato transportador [5].

El aparato de la reivindicacion 16, en donde el primer aparato transportador.
estd comprendido de una cinta mévil soportada por la estructura y el
dispositivo descargador del primer aparato transportador esta comprendido
de una estructura de soporte catenario [42] unida a un transportador
cruzado [41], la estructura de soporte catenario adyacente respecto a ia

posicion a la cinta moévil para elevar la cinta movil.

El aparato de Ia reivindicacion 20, en donde el dispositivo descargador del
segundo aparato transportador estd comprendido de una estructura de
soporte catenario [42] adyacente respecto a la posicion a la cinta mévil

soportada por la estructura del segundo aparato transportador para elevar
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la cinta mévil, la estructura de soporte catenario [42] del segundo aparato

transportador unida a un transportador cruzado [41].

El aparato de la reivindicacion 15, en donde el punto de pivote fijo [3, 65] es
un primer punto de pivote fijjo y en donde el dispositivo transportador de
alimentacién es un dispositivo transportador del descargador colocado
adyacente a un transportador de alimentacion terrestre que se puede mover
desde una primera posicién hacia una segunda posicién y en donde los
primero y segundo aparatos transportadores se pueden mover para
alienarse con el dispositivo transportador de alimentacion de modo que
cuando el dispositivo transportador de alimentacion se mueve hacia.la
segunda posicion el primer aparato transportador se mueve a una segunda
localizacién adyacente al dispositivo transportador de alimentaciéon y el
segundo aparato transportador mantiene una posicidon sustancialmente
paralela al primer aparato transportador cuando el primer aparato

transportador se mueve hacia la segunda localizacién.

El aparato de la reivindicacién 15, en donde el segundo aparato
transportador movil es adyacente respecto a la posicién al primer aparato
transportador mévil de modo que el segundo aparato transportador movil
esta alineado en una posicidén sustancialmente paralela al primer aparato
transportador movil cuando el primer aparato transportador mévil se mueve
y se puede mover ademas de modo que por lo menos una porciéon del
segundo transportador mévil se puede extender lejos de un extremo del
primer aparato transportador moévil a lo largo de una trayectoria que es
sustancialmente paralela a una longitud del primer aparato transportador
movil, siendo la longitud del primer aparato transportador moévil la dimension

mas larga definida por la estructura del primer aparato transportador movil.

El aparato de la reivindicacion 23, en donde el primer aparato transportador
movil esta comprendido de una cinta mévil soportada por la estructura y el
dispositivo descargador del primer aparato transportador movil esta
comprendido de una estructura unida a un transportador cruzado, la
estructura del dispositivo descargador del primer aparato transportador
movil adyacente respecto a la posicion a la cinta moévil para elevar la cinta

movil; y comprendiendo el dispositivo descargador del segundo aparato
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transportador mévil una estructura adyacente respecto a la posicion a una
cinta moévil soportada por la estructura del segundo aparato transportador
para elevar la cinta movil, la estructura del dispositivo descargador del
segundo aparato transportador unida a un transportador cruzado, siendo el
dispositivo descargador del segundo aparato transportador movil movible a
lo largo de una trayectoria definida por una porcién de la estructura del

segundo aparato transporta'dor movil.

Un aparato para recuperar material que comprende un primer aparato
transportador adyacente respecto a la posicion a un dispositivo
transportador receptor de modo que el primer aparato transportador es
capaz de alimentar material al dispositivo transportador receptor,
caracterizado porque el primer aparato transportador esta configurado para
moverse respecto al dispositivo transportador receptor; comprendiendo
dicho primer aparato transportador una estructura y una tolva,
comprendiendo ademas el aparato para recuperar material un segundo
aparato transportador adyacente respecto a la posicién al primer aparato
transportador para alimentar material a la tolva del primer aparato
transportador, comprendiendo el segundo aparato transportador una
estructura, una tolva y un dispositivo transportador cruzado, soportando la
estructura del segundo aparato transportador la tolva y el dispositivo’
transportador cruzado, siendo disefiada y configurada la tolva del segundo
aparato transportador para recibir material de un dispositivo de
recuperacion, y siendo disefiado y configurado el transportador cruzado del
segundo aparato transportador para alimentar material a la tolva del primer
aparato transportador; en donde el primer aparato transportador esta
configurado para girar alrededor de una posicién adyacente al dispositivo
transportador receptor y el segundo aparato transportador esta configurado
para moverse de modo que el segundo aparato transportador mantiene una
posicién sustancialmente paralela al primer aparato transportador cuando el

primer aparato transportador gira.

El aparato de la reivindicacion 25, en donde el segundo aparato
transportador esta comprendido de un dispositivo descargador unido al
dispositivo transportador cruzado del segundo aparato transportador y en

donde el dispositivo transportador receptor soporta una tolva moévil que esta
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disefiada y configurada para recibir material del primer aparato

transportador.

El aparato de la reivindicacibn 25, en donde el segundo aparato
transportador es adyacente respecto a la posiciéon al primer aparato
transportador de modo que el segundo aparato movil esta alineado en una
posicion sustancialmente paralela al primer aparato transportador cuando el
primer aparato transportador gira y se puede mover ademas de modo que
por lo menos una porcion del segundo transportador se puede extender
lejos de un extremo del primer aparato transportador a lo largo de una
trayectoria que es sustancialmente paralela a una longitud del primer
aparato transportador, siendo la longitud del primer aparato transportador la
dimensiébn mas larga definida por la estructura del primer aparato

transportador.

El aparato de la reivindicacién 25 que comprende ademas un controlador
conectado a por lo menos uno del primer aparato transportador y el
segundo aparato transportador y una pluralidad de': sensores, cada sensor.
unido a uno del primer aparato transportador y el segundo aparato
transportador, el controlador conectado a los sensores, el controlador
configurado para regular el movimiento de por lo menos uno del primer
aparato transportador y el segundo aparato transportador de modo que la
estructura del primer aparato transportador y la estructura del segundo
aparato transportador estan separadas mediante por lo menos una

distancia predeterminada.

El aparato de la reivindicacion 25, en donde la posicién adyacente al
dispositivo transportador receptor es una localizacion de pivote fijo [3, 65] y
en donde los sensores estan comprendidos de sensores unidos al segundo

aparato transportador y los sensores unidos al primer aparato transportador.



REIVINDICACIONES MODIFICADAS
Add. 31 PCT.
Un sistema transportador que comprende un dispositivo transportador de
alimentacion [2] y un primer aparato transportador [5] colocado adyacente al
dispositivo transportador de alimentacion de modo que el primer aparato
transportador es capaz de recibir material desde un dispositivo
transportador de alimentacién, caracterizado porque: el primer aparato
transportador [5] configurado para moverse respecto al dispositivo
transportador de alimentaciéon [2], comprendiendo dicho primer aparato
transportador una estructura y un dispositivo descargador [7] mévil a lo
largo de la estructura; comprendiendo ademas el sistema transportador un
segundo aparato transportador colocado adyacente al primer aparato
transportador, comprendiendo el segundo aparato transportador una
estructura, una tolva [18] y un dispositivo descargador [9], soportando la
estructura la tolva y el dispositivo descargador, siendo la tolva del segundo
aparato transportador disefiada y configurada para recibir material delv
dispositivo descargador del primer aparato transportador y siendo el
dispositivo descargador [9] del segundo aparato transportador disefiado y
configurado para apilar el material o mover el material para apilado; en
donde durante la operacién el segundo aparato transportador se mueve
respecto al primer aparato transportador y recibe material desde el
dispositivo descargador del primer aparato transportador para apilar el
material y se mueve ademas respecto al primer aparato transportador de
modo que el segundo aparato transportador mantiene una posicidon
sustancialmente paralela al primer aparato transportador mientras que el
primer aparato transportador, que esta colocado adyacente al dispositivo
transportador de alimentacion, se mueve respecto al dispositivo

transportador de alimentacion.

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde el dispositivo
transportador de alimentacion [2] estd comprendido de por lo menos un

transportador terrestre.

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde el primer aparato
transportador [5] esta comprendido de por lo menos una banda de

rodamiento unida a la estructura del primer aparato transportador y el



segundo aparato transportador [4] estd comprendido de por lo menos dos
bandas de rodamiento unidas de manera giratoria a la estructura del

segundo aparato transportador.

El sistema transportador de la reivindicacién 1, en donde el segundo
aparato transportador [4] esta configurado para moverse adyacente al
primer aparato transportador [5] de modo que una porcién del segundo
aparato transportador se extiende lejos de un extremo del primer aparato

transportador.

El sistema transportador de la reivindicacién 1, en donde la posicion

sustancialmente paralela al primer aparato transportador [5] es una posicién

que orienta el segundo aparato transportador [4] de modo que una

dimensién mas larga de la estructura del segundo aparato transportador es
paralela con una dimensién mas larga de la estructura del primer aparato
transportador o la dimension mas larga de la estructura del segundo
aparato transportador [4] se extiende en una direcciéon que esta dentro de
los tres grados de ser paralela con la dimensién mas larga de la estructura

del primer aparato transportador [5].

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde el segundo

aparato transportador [4] es movil a lo largo de por lo menos una trayectoria

que es sustancialmente paralela a una longitud del primer aparato
transportador [5] de modo que un extremo del segundo aparato
transportador se extiende lejos del primer aparato transportador cuando se

mueve a lo largo de por lo menos una porcion de la trayectoria.

El sistema transportador de la reivindicacién 1, en donde el dispositivo
descargador del segundo aparato transportador estad comprendido de una

estructura de soporte catenario [42] unida a un transportador cruzado [41].

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde el primer aparato
transportador estd comprendido de una cinta movil soportada por la
estructura y el dispositivo descargador del primer aparato transportador esta

comprendido de una estructura de soporte catenario [42] unida a un

“H



10.

11.

12.

13.

transportador cruzado [41], la estructura de soporte catenario [42]
adyacente respecto a la posicidn a la cinta movil para elevar la cinta mévil.

El sistema transportador de la reivindicacion 8, en donde el dispositivo
descargador del segundo aparato transportador esta comprendido de una
estructura de soporte catenario [42] adyacente respecto a la posicidén a una
cinta movil soportada por la estructura del segundo aparato transportador
para elevar la cinta mévil, la estructura de soporte catenario del segundo

aparato transportador [4] unida a un transportador cruzado.

El sistema transportador de la reivindicaciéon 1, en donde el primer aparato.
transportador tiene un primer extremo [26] y un segundo extremo [28],
estando el primer extremo [26] colocado adyacente al dispositivo
transportador de alimentacion [61] de modo que el primer aparato
transportador es giratorio respecto al dispositivo transportador de

alimentacién [51].

El sistema transportador de la reivindicaciéon 1, en donde el primer aparato
transportador [5] tiene una longitud y el segundo aparato transportador [4]
es adyacente de manera mévil al primer aparato transportador de modo que
el segundo aparato transportador [4] se puede mover en una direccién que

es sustancialmente paralela a la longitud del primer aparato transportador

[5].

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde por lo menos uno
del primer aparato transportador [5] y el segundo aparato transportador [4]
esta comprendido ademas de un controlador y una pluralidad de sensores,
cada sensor unido a una de la estructura del primer aparato transportador y
la estructura del segundo aparato transportador, el controlador conectado a
los sensores, el controlador configurado para regular el movimiento de por
lo menos uno de los primer aparato transportador y el segundo aparato
transportador de modo que la estructura del primer aparato transportador [5]
y la estructura del segundo aparato transportador [4] estan separadas por al

menos una distancia predeterminada.

El sistema transportador de la reivindicacion 1, en donde el primer aparato

transportador tiene un primer extremo [26] y un segundo extremo [28], el
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primer extremo del primer aparato transportador conectado con el
dispositivo transportador de alimentacion [51] en una localizacion de pivote
fijo de modo que el primer aparato transportador es mévil de modo que el
segundo extremo del primer aparato transportador es giratorio alrededor de

la localizacién de pivote fijo.

El sistema transportador de la reivindicacion 13, en donde el segundo
aparato transportador esta configurado para moverse de modo que el
segundo aparato transportador se coloca en wuna orientacion
sustancialmente paralela respecto al primer aparato transportador cuando el
primer aparato transportador se mueve alrededor de la localizacién del
punto de pivote fijo. '

Un aparato para transportar material para el apilado del material en un area
de almacenamiento que comprende un primer aparato transportador [5]
adyacente respecto a la posicion a un dispositivo transportador de
alimentacion de modo que el primer aparato transportador es capaz de

recibir material desde el dispositivo transportador de alimentacion [2],

caracterizado porque el primer aparato transportador [5] esta configurado

para moverse respecto al dispositivo transportador de alimentacion [2],
comprendiendo el primer aparato transportador una estructura y un
dispositivo descargador [7] moévil a lo largo de una porcién de la estructura;
comprendiendo ademas el aparato para transportar material y apilar el
material en un area de almacenamiento un segundo aparato transportador
[4] adyacente respecto a la posicion al primer aparato transportador para
recibir material desde el dispositivo descargador [7] del primer aparato
transportador [5], comprendiendo el segundo aparato transportador [4] una
estructura y una tolva [18], soportando la estructura del segundo aparato

transportador la tolva, y siendo disefiada y configurada la tolva del segundo

aparato transportador para recibir el material del dispositivo descargador [7]

del primer aparato transportador; en donde el primer aparato transportador
esta configurado para girar alrededor de un punto de pivote fijo [3, 65]
adyacente al dispositivo transportador de alimentaciéon [2] y el segundo
aparato transportador estad configurado para moverse respecto al primer

aparato transportador de modo que el segundo aparato transportador

mantiene una posicién sustancialmente paralela al primer aparato

1'e)
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transportador mientras que el primer aparato transportador se mueve

alrededor de un punto de pivote fijo [3, 65].

El aparato de la reivindicacién 15, en donde el segundo aparato
transportador [4] esta comprendido ademas de un dispositivo descargador
[9] soportado sobre la estructura del segundo aparato transportador de
modo que el dispositivo descargador es mévil a lo largo de una porcién de

la estructura del segundo aparato transportador.

El aparato de la reivindicacién 16, en donde por lo menos uno del primer
aparato transportador [5] y el segundo aparato transportador [4] esta
comprendido ademas de un controlador y una pluralidad de sensores, cada
sensor unido a uno del primer aparato transportador y el segundo aparato
transportador, el controlador conectado a los sensores, el controlador
configurado para regular el movimiento de por lo menos uno del primer
aparato transportador y el segundo aparato transportador de modo que la
estructura del primer aparato transportador y la estructura del segundo
aparato transportador se separan mediante por lo menos una distancia

predeterminada.

El aparato de la reivindicacion 17, en donde el primer aparato transportador
[5] es un transportador apilador mévil con banda de rodamiento y el
segundo aparato transportador [4] es un transportador apilador moévil con

banda de rodamiento dual giratorio.

El aparato de la reivindicacion 18, en donde los sensores estan
comprendidos de sensores unidos al segundo aparato transportador [4] y

sensores unidos al primer aparato transportador [5].

El aparato de la reivindicacién 16, en donde el primer aparato transportador
esta comprendido de una cinta movil soportada por la estructura y el
dispositivo descargador del primer aparato transportador estd comprendido
de una estructura de soporte catenario [42] unida a un transportador
cruzado [41], la estructura de soporte catenario adyacente respecto a la:
posicion a la cinta mévil para elevar la cinta movil.
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El aparato de la reivindicacién 20, en donde el dispositivo descargador del
segundo aparato transportador estd comprendido de una estructura de
soporte catenario [42] adyacente respecto a la posicidn a la cinta movil
soportada por la estructura del segundo aparato transportador para elevar
la cinta movil, la estructura de soporte catenario [42] del segundo aparato

transportador unida a un transportador cruzado [41].

El aparato de la reivindicaciéon 15, en donde el punto de pivote fijo [3, 65] es
un primer punto de pivote fijo y en donde el dispositivo transportador de
alimentacion es un dispositivo transportador del descargador colocado
adyacente a un transportador de alimentacion terrestre que se puede mover
desde una primera posicién hacia una segunda posicién y en donde los
primero y segundo aparatos transportadores se pueden mover para
alienarse con el dispositivo transportador de alimentacién de modo que:
cuando el dispositivo transportador de alimentaciéon se mueve a la segunda
posicion el primer aparato transportador se mueve a una segunda
localizacién adyacente al dispositivo transportador de alimentacion y el
segundo aparato transportador mantiene una posicidon sustancialmente
paralela al primer aparato transportador cuando el primer aparato

transportador se mueve hacia la segunda localizacion.

El aparato de la reivindicacién 15, en donde el segundo aparato
transportador movil es adyacente respecto a la posicién al primer aparato
transportador mévil de modo que el segundo aparato transportador movil
esta alineado en una posicién sustancialmente paralela al primer aparato
transportador moévil cuando el primer aparato transportador mévil se mueve
y se puede mover ademas de modo que por lo menos una porcién del
segundo transportador moévil se puede extender lejos de un extremo del
primer aparato transportador moévil a lo largo de una trayectoria que es
sustancialmente paralela a una longitud del primer aparato transportador
movil, siendo la longitud del primer aparato transportador movil la dimension

mas larga definida por la estructura del primer aparato transportador movil.

El aparato de la reivindicacion 23, en donde el primer aparato transportador
movil esta comprendido de una cinta moévil soportada por la estructura y el

dispositivo descargador del primer aparato transportador mévil esta
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comprendido de una estructura unida a un transportador cruzado, la
estructura del dispositivo descargador del primer aparato transportador
movil adyacente respecto a la posicion a la cinta moévil para elevar la cinta
movil; y comprendiendo el dispositivo descargador del segundo aparato
transportador mévil una estructura adyacente respecto a la posicién a una
cinta movil soportada por la estructura del segundo aparato transportador
para elevar la cinta movil, la estructura del dispositivo descargador del
segundo aparato transportador unida a un transportador cruzado, siendo el
dispositivo descargador del segundo aparato transportador movil movible a
lo largo de una trayectoria definida por una porcién de la estructura del

segundo aparato transportador movil.

Un aparato para recuperar material que comprende un primer aparato
transportador [67] adyacente respecto a la posicidn a un dispositivo
transportador receptor [63] de modo que el primer aparato transportador es
capaz de alimentar material al dispositivo transportador receptor,
caracterizado porque el primer aparato transportador [67] estad configurado
para moverse respecto al dispositivo transportador receptor [63],
comprendiendo dicho primer aparato transportador una estructura y una
tolva [76], comprendiendo ademas el aparato para recuperar material un
segundo aparato transportador adyacente respecto a la posicién al primer
aparato transportador para alimentar material a la tolva del primer aparato
transportador, comprendiendo el segundo aparato transportador [69] una
estructura, una tolva [72] y un dispositivo transportador cruzado, soportando
la estructura del segundo aparato transportador la tolva y el dispositivo
transportador cruzado, siendo disefiada y configurada la tolva [72] del
segundo aparato transportador para recibir material de un dispositivo de
recuperacion, y siendo disefiado y configurado el transportador cruzado del
segundo aparatd transportador para alimentar material a la tolva del primer
aparato transportador; en donde el primer aparato transportador esta
configurado para girar alrededor de una posicién adyacente al dispbsitivo
transportador receptor y el segundo aparato transportador esta configurado
para moverse de modo que el segundo aparato transportador mantiene una
posicion sustancialmente paralela al primer aparato transportador mientras
que gira el primer aparato transportador.
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El aparato de la reivindicacion 25, en donde el segundo aparato
transportador estad comprendido de un dispositivo descargador unido al

dispositivo transportador cruzado del segundo aparato transportador y en

- donde el dispositivo transportador receptor soporta una tolva moévil que esta

disefiada y configurada para recibir material del primer aparato

transportador.

El aparato de la reivindicacion 25, en donde el segundo aparato

transportador es adyacente respecto a la posicién al primer aparato

transportador de modo que el segundo aparato movil esta alineado en una
posicion sustancialmente paralela al primer aparato transportador cuando el
primer aparato transportador gira y se puede mover ademas de modo que
por lo menos una porcién del segundo transportador se puede extender
lejos de un extremo del primer aparato transportador a lo largo de una
trayectoria que es sustancialmente paralela a una longitud del primer
aparato transportador, siendo la longitud del primer aparato transportador la
dimension mas larga definida por la estructura del primer aparato

transportador.

El aparato de la reivindicacion 25 que comprende ademas un controlador
conectado a por lo menos uno del primer aparato transportador y el
segundo aparato transportador y una pluralidad de sensores, cada sensor
unido a uno del primer aparato transportador y el segundo aparato
transportador, el controlador conectado a los sensores, el controlador

configurado para regular el movimiento de por lo menos uno del primer

aparato transportador y el segundo aparato transportador de modo que la-

estructura del primer aparato transportador y la estructura del segundo
aparato transportador estan separadas mediante por lo menos una

distancia predeterminada.

El aparato de Ia reivindicacion 28, en donde la posicién adyacente al

dispositivo transportador receptor es una localizacién de pivote fijo [3, 65] y -

en donde los sensores estan comprendidos de sensores unidos al segundo

aparato transportador y los sensores unidos al primer aparato transportador.

ax
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APARATO Y SISTEMA TRANSPORTADOR PARA MOVER MATERIALES

RESUMEN TECNICO

Un aparato transportador incluye un primer aparato transportador [5] y un
segundo aparato transportador [4]. El primer aparato transportador [5] es
adyacente respecto a la posicion a un dispositivo transportador de alimentacién
[2]. El primer aparato transportador [5] esta configurado para girar alrededor de
una posicion adyacente al dispositivo transportador de alimentacion [2] o se
mueve lateralmente adyacente al dispositivo transportador de alimentacion [2]. El
segundo aparato transportador [4] esta configurado para moverse de modo que el
segundo aparato transportador [4] mantiene una posicion sustancialmente paralela
al primer aparato transportador [5] cuando el primer aparato transportador [5] se

mueve o gira. En algunas modalidades, el segundo aparato transportador [4]

también puede estar configurado para moverse a lo largo de una trayectoria de

modo que el segundo aparato transportador [4] puede extenderse lejos de un
extremo del primer aparato transportador [5]. La trayectoria puede ser una
trayectoria lineal y puede ser sustancialmente paralela a la longitud del primer
aparato transportador [5] tal como una trayectoria que se extiende en una
direccién que tiene unos pocos grados de diferencia para ser perfectamente

paralela.

40
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FIG. 1D
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International application No.
INTERNATIONAL PRELIMINARY REPORT ON PATENTABILITY
? PCT/US11/42496

Box No.I Basis of the report

1. Withregard to the language, this report is based on:

@ the international application in the language in which it was filed.

D a translation of the international application into English which is the language of a ranslation furnished for the purposes of:
] international search (Rules 12.3(a) and 23.1(8)).
D publication of the international application (Rule 12.4(a}).

I:' international preliminary examination (Rules 55.2(a) and/or 55.3(a) and (b)).

2. Withregard to the elements of the intemational application, this report is based on (replacement sheets which have been furnished

to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred 1o in this report as “originally filed” and are not
annexed to this repori):

EI the international application as originally filed/furnished
@ the description:

pages 128 asoriginally filed/furnished
pages* NONE received by this Authority on
pages* NONE received by this Authority on
E the claims:
pages NONE as originally filed/furnished
pages* NONE as amended (together with any statement) under Article 19
pages* 29-35/1 received by this Authority on 21 September 2012(21.09.2012)
pages* NONE received by this Authority on s
m the drawings:
pages 1/8-8/8 as originally filed/furnished
pages* NONE received by this Authority on
pages* NONE received by this Authority on

D a sequence listing - see Supplemental Box Relating to Sequence Listing,
3. E _The amendments have resulted in the cancellation of:
)x{ the description, pages NONE
DX the claims, Nos. NONE
K‘ the drawings, sheets/figs NONE
g the sequence listing (specify): NONE

4, D This report has been established as if (some of) the amendments annexed to this report and listed below had not been made,
since either they are considered to go beyond the disclosure as filed, or they were not accompanied by a letter indicating the
basis for the amendments in the application as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rules 70.2(c) and(c-bis)):

the description, pages
D the claims, Nos.
I____l the drawings, sheets/figs
[]  thesequence listing (specif:

5. ‘:' This report has been established:
taking into account the rectification of an obvious mistake authorized by or notified to this Authority under Rule 91
(Rules 66.1(d-bis) and 70.2(e)).
without taking into account the rectification of an obvious mistake authorized by or notified to this Authority under
-Rule 91 (Rules 66.4bis) and 70.2(¢)).

6. Supplementary international search report(s) from Authority(ies)
eslablishing this report (Rule 45bis.8(b) and (c)).
* [f item 4 applies, some or all of those sheets may be marked “superseded.”

has/have been received and taken into account in

Form PCT/IPEA/409 (Box No. I) (July 2011)
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International application No.

INTERNATIONAL PRELIMINARY REPORT ON PATENTABILITY | PCT/US11/42496

Box No.V  Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such staterment

1. Statement
Novelty (N) Claims 1-29 YES
Claims NONE NO
Inventive Step (IS) Claims 1-29 YES
Claims NONE NO
Industrial Applicability (IA) Claims 1-29 YES
Claims NONE NO

2. Citations and Explanations (Rule 70.7)

Claims [-29 meet the criteria sct forth in PCT Article 33(2-4) because the prior art does not show nor fairly suggest a feed conveying
device having first and second conveyors positioned adjacent to one another having a hopper and tripper device whercin during
operation the second conveyor maintaines a parallel position relative to the first conveyor and receives material from the wipper device
of the first conveyor while the first conveyor moves relative to the feed conveyor device,

e S NEW CITATIONS ~-—esreremmeaennm

NONE

Form PCT/IPEA/409 (Box No. V) (July 2011)
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REPLACEMENT SHEET

What is claimed is:

1 A conveyor system comprising a feed conveying device [2] and a first conveyor
apparatus [5] positioned adjacent to the feed conveying device such that the first conveyor
apparatus is able to receive material from the feed conveying device, characterized in that: the
first conveyor apparatus [5] is configured ta move relative to the feed conveying device [2], said
first conveyor apparatus comprising a frame and a tripper device (7] moveable along the frame;
the conveyor system further comprising a second conveyor apparatus positioned adjacent to
the first conveyor apparatus, the second conveyor apparatus comprising a frame, a hopper
(18], and a tripper device (9], the frame supporting the hopper and the tripper device, the

hopper of the second conveyor apparatus being sized and configured for receiving material

from the tripper device of the first conveyor apparatus, and the tripper device [9] of the second
conveyor apparatus being sized and configured to stack the material or move material for
stacking; wherein during operation, the second conveyor apparatus moves relative to the first
conveyor apparatus and receives material from the tripper device of the first conveyor
apparatus to stack the material, and also moves relative to the first conveyor apparatus such
that the second conveyor apparatus maintains a position substantially parallel to the first
conveyar apparatus while the first conveyor apparatus, which is positioned adjacent to the feed

conveyor device, moves relative to the feed conveyor device.

2. The conveyor system of claim 1 wherein the feed conveyor device [2] is comprised of at least

one overland conveyor,

3. The conveyor system of claim 1 wherein the first conveyor apparatus [5) is comprised of at
least one track attached to the frame of the first com}e\,ror apparatus and the second conveyor
apparatus [4] Is comprised of at least two tracks pivotally attached to the frame of the second

conveyar apparatus.

29
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REPLACEMENT SHEET

4. The conveyor system of claim 1 wherein the second conveyar apparatus [4] is configured to
move adjacent to the first conveyor apparatus [5] such that a portion of the second conveyor

apparatus extends beyond an end of the first conveyor apparatus.

5. The conveyor system of claim 1 wherein the position substantially parallel to the first
conveyor apparatus [5) Is a position that orients the second conveyor apparatus [4] such thata
longest dimension of the frame of the second conveyor apparatus is parallel with a longest
dimension of the frame of the first conveyor apparatus or the longest dimension of the frame
of the second conveyor apparatus [4] extends in a direction that is within three degrees of -

being parallel with the longest dimension of the frame of the first conveyor apparatus [5].

6. The conveyor system of claim 1 wherein the second conveyor apparatus [4] is moveable
along at least one path that Is substantially parallel to a length of the first conveyor apparatus
[5] such that an end of the second conveyor apparatus extends beyond the first conveyor

apparatus when moved along at least a portion of the path.

7. The conveyor system of clalm 1 wherein the tripper device of the second conveyor apparatus

is comprised of a catenary support frame [42] attached to a cross conveyar [41].

8. The conveyor system of claim 1 wherein the first conveyor apparatus is comprised of a
moveable belt supported by the frame and the tripper device of the first conveyor appara;cus is
comprised of a catenary support frame [42] attached to a cross conveydf t41], the catenary

support frame [42] positionable adjacent to the moveable belt to lift the moveable belt.

30
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REPLACEMENT SHEET

9. The conveyor system of claim 8 wherein the tripper device of the second conveyor apparatus
is comprised of a catenary support frame [42] positionable adjacent to a moveable belt
supported by the frame of the second conveyor apparatus to lift the moveable belt, the

catenary support frame of the second conveyor apparatus [4] attached to a cross conveyor.

10. The conveyor system of claim 1 wherein the first conveyor apparatus has a first end [26]
and a second end [28], the first end [26] being positioned adjacent to the feed conveyor device
[51] such that the first conveyor apparatus is pivotable relative to the feed conveyor device

[51].

11, The conveyor system of claim 1 wherein the first conveyor apparatus [5] has a length and
the second conveyor apparatus [4] Is moveable adjacent to the first conveyor apparatus such
that the second conveyor apparatus [4] is moveable in a direction that is substantially parallel

to the length of the first conveyor apparatus [5).

12. The cenveyor system of claim 1 wherein at least one of the first conveyor apparatus [5) and
the second conveyor apparatus [4] is further comprised of a controller and a plurality of
sensors, each sensor attached to one of the frame of the first conveyor apparatus and the
frame of the second conveyor apparatus, the controller connected to the sensors, the B

controller configured to adjust movement of at least one of the first conveyor apparatus and

the second conveyor apparatus such that the frame of the first conveyor apparatus [5] and the
frame of the second conveyor apparatus [4] are separated by at least a predetermined

distance.

13. The conveyor system of claim 1 wherein the first conveyor apparatus has a first end [26]

and a second end [28), the first end of the first conveyor apparatus connected to the feed

31
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REPLACEMENT SHEET

conveyor device [51] at a fixed pivot location such that the first conveyor apparatus is moveable
so that the second end of the first conveyor apparatus is rotatable about the fixed pivot

location.

14, The conveyor system of claim 13 wherein the second conveyor apparatus is configured to
move such that the second conveyor apparatus is positioned in a substantially parallel
orientation relative to the first conveyor apparatus when the first conveyor apparatus moves

about the fixed pivot point location.

15. An apparatus for conveying material and stacking the material in a storage area comprising
a first conveyor apparatus [5) positionable adjacent to a feed conveying device such that the
first conveyor apparatus is able to receive material from the feed conveying device [2],
characterized in that the first conveyor apparatus [5] is configured to move relative to the feed
conveying device [2], the first conveyor apparatus comprising a frame and a tripper device (7]
moveable along a portion of the frame; the apparatus for conveying materlal and stacking the
material in a storage area further comprising a second conveyor apparatus [4) positionable
adjacent to the first conveyor apparatus for recelving material from the tripper device [7] of the
first conveyor apparatus [5], the second conveyor apparatus {4] comprising a frame and a
hopper [18), the frame of the second conveyor apparatus supporting the hopper, and the
hopper of the second conveyor apparatus being sized and configured for receiving material
from the tripper device [7] of the first conveyor apparatus; wherein the first conveyor
apparatus is configured to pivot about a fixed pivot point [3, 65] adjacent to thé feed conveyor
device 2] and the second conveyor apparatus is configured to move relative to the first
conveyor apparatus such that the second conveyor apparatus maintains a position substantially
parallel to the first conveyor apparatus while the first conveyor apparatus moves about the

fixed pivot point (3, 65).

32
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16. The apparatus of claim 15 wherein the second conveyor apparatus [4] is further comprised
of a tripper device [9] supported on the frame of the second conveyor apparatus such that the

tripper device is moveable along a portion of the frame of the second conveyor apparatus.

17. The apparatus of claim 16 wherein at least one of the first conveyor apparatus [5] and the
second conveyor apparatus [4] Is further comprised of a controller and a plurality of sensors,
each sensor attached to one of the first conveyor apparatus and the secand conveyor
apparatus, the controller connected to the sensors, the controller configured to adjust
movement of at least one of the first conveyor apparatus and the second conveyor apparatus
5o the frame of the first conveyor apparatus and the frame of the second conveyor apparatus

are separated by at least a predetermined distance.

18. The apparatus of claim 17 wherein the first conveyor apparatus [5] is a tracked mobile
stacking conveyor and the second conveyor apparatus [4] Is a plvotable dual tracked mobile

stacking conveyor.

18, The apparatus of claim 18 wherein the sensors are comprised of sensors attached to the

second conveyor apparatus [4) and sensors attached to the ﬁrst conveyor apparatus [S].

20. The apparatus of claim 16 wherein the first conveyor apparatus is comprised of a moveable

belt supported by the frame and the tripper device of the first conveyor apparatus is comprised

of a catenary support frame [42] attached to a cross conveyor [41), the catenary support frame

[42] positionable adjacent to the moveable belt to lift the moveable belt.

21, The apparatus of claim 20 wherein the tripper device of the second conveyor apparatus is

comprised of a catenary support framef42] positionable adjacent to a moveable belt supported

33
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by the frame of the second conveyor apparatus to lift the moveable belt, the catenary support

frame [42] of the second conveyor apparatus attached to a cross conveyor [41].

22. The apparatus of claim 15 wherein the fixed pivot point [3, 65] is a first fixed pivot point and
wherein the feed conveying device is a tripper conveyor device positioned adjacent to an
overland feed conveyor that is moveable from a first position to a second position and wherein
the first and second conveyor apparatuses are moveable to align with the feed conveying
device so that when the feed conveying device is moved to the second position the first
conveyor apparatus is moved to a second location adjacent to the feed conveying device and
the second conveyor apparatus maintains a position substantially parallel to the first conveyor

apparatus when the first conveyor apparatus moves to the second location.

23. The apparatus of claim 15 wherein the second moveable conveyor apparatus is positionable
adjacent to the first moveable conveyor apparatus such that the second moveable conveyor
apparatus is aligned in a position substantially parallel to the first moveable conveyor apparatus
when the first moveable conveyor apparatus moves and is also moveable such that at least a
portion of the second moveable conveyor is extendable beyond an end of the first moveable
conveyor apparatus along a path that is substantially paralle! to a length of the first moveable
conveyor apparatus, the length of the first moveable conveyor apparatus being the longest

dimension defined by the frame of the first moveable conveycr apparatus.

24. The apparatus of claim 23 wherein the first moveable conveyor apparatus is comprised of a
moveable belt supported by the frame and the tripper device of the first moveable conveyor
apparatus is comprised of a frame attached to a cross conveyor, the frame of the tripper device
of the first moveable conveyor apparatus positionable adjacent to the moveable belt to lift the
moveable belt; and the tripper device of the second moveable conveyor apparatus comprising a

frame positionable adjacent to a moveable belt supported by the frame of the second conveyor

34
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apparatus to lift the moveable belt, the frame of the tripper device of the second conveyor
apparatus attached to a cross canveyor, the tripper device of the second moveable conveyor
apparatus being moveable along a path defined by a portion of the frame of the second

moveahle conveyor apparatus.

25. An apparatus for reclaiming material comprising a first conveyor apparatus [67]
positionable adjacent to a recelving conveying device [63] such that the first conveyor
apparatus is able to feed material to the receiving conveying device, characterized in that the
first conveyor apparatus [67] is configured to move relatlve to the recelving conveying device

[63], said first conveyor épparatus comprising a frame and a hopper [76]; the apparatus for

reclaiming materlal further comprising a second conveyor apparatus positionable adjacent to
the first conveyor apparatus for feeding material to the hopper of the first conveyor apparatus,
the second conveyor apparatus [63] comprising a frame, a hopper [72], and a cross conveyor
device, the frame of the second conveyor apparatus supporting the hopper and the cross
conveyor device, the hopper [72] of the second conveyor apparatus being sized and configured
for receiving material from a reclaim device, and the cross conveyor of the second conveyor
apparatus being sized and configured to feed material to the hopper of the first conveyor
apparatus; wherein the first conveyor apparatus is configured to pivot about a position
adjacent to the recelving conveyor device and the second conveyor apparatus is configured to
move such that the second conveyor apparatus maintains a position substantially parallel to the

first conveyor apparatus while the first conveyor apparatus pivots,

26. The apparatus of claim 25 wherein the second conveyor apparatus is comprised of a tripper
device attached to the cross conveyor device of the second conveyor apparatus and wherein
the receiving conveying device supports a moveable hopper that is sized and configured to

receive material from the first conveyor apparatus.

35
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27. The apparatus of claim 25 wherein the second conveyor apparatus is positionable adjacent
to the first conveyor apparatus such that the second moveable apparatus is aligned in a
pasition substantially parallel to the first conveyor apparatus when the first conveyor apparatus
pivots and is also moveable such that at least a portion of the second conveyor is extendable
beyond an end of the first conveyor apparatus along a path that is substantially parallel to a
length of the first conveyor apparatus, the length of the first conveyor apparatus being the

longest dimension defined by the frame of the first conveyor apparatus,

28. The apparatus of claim 25 further comprising a controller connected to at least one of the
first conveyor apparatus and the second conveyor apparatus and a plurality of sensors, each
sensor attached to one of the first conveyor apparatus and the second conveyor apparatus, the
controller connected to the sensors, the controller configured to adjust movement of at least
one of the first conveyor apparatus and the second conveyor apparatus so the frame of the first
conveyor apparatus and the frame of the second conveyor apparatus are separated by at least

a predetermined distance.

29. The apparatus of claim 28 wherein the position adjacent to the receiving conveyor device is
a fixed pivot location (3, 65] and wherein the sensors are comprised of sensors attached to the

second conveyor apparatus and sensors attached to the first conveyor apparatus,

35/1
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IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINING AUTHORITY

In re: Conveyor Apparatus and System for Moving Material
Application Number: PCT/US2011/042496 Confirmation Number: 8535
International Filing date: 30 June 2011 Attorney Docket Number: 9144-00166

Applicant: FLSmidth A/S
17 September 2012

Mail Stop PCT

ATTN: IPEA/US, Commissioner for Patents
P.O. Box 1450

Alexandria, VA 22313-1450

Dear Commissioner;
LETTER

In response to the second written opinion of the IPEA mailed 24 August 2012, the
Applicant respectfully requests entry of the enclosed claim amendments and consideration of the
accompanying remarks under Rule 66.3. The scope of the currently amended claims
substantially coincides with the allowed priority claims in US Patent Application serial no.
12/844,900. No new matter has been entered,

If a favorable international preliminary examination report cannot be issued on the basis
of the amended claims and arguments presented, Applicant expressly requests issuance of an
additional written opinion under Rule 66.4 and/or institution of a telephone interview with the
undersigned under Rule 66.6. It is submitted that such additional communication, if needed, will
facilitate the issuance of a favorable IPER, and provide efficiencies in subsequent regional and
national phase examination.

Respectfully Submitted,

Jeffrey A. Sharp

Agent for FLSmidth A/S

FLSmidth Global IPR Management
Telephone: +1 801 871-7421
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IN THE MATTER OF PCT/US11/42496 (9144-00166) INT’L FILING DATE: 30 June 2011

RESPONSE TO SECOND WRITTEN OPINION OF THE INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINING AUTHORITY
MAILED 24 AUGUST 2012

REMARKS

l. Regarding allowable subject matter:

The second written opinion of the IPEA suggests that clalms 3, 8, 9, 12, 17-21, 24, 28, and 29 are
indicated as possessing both novelty and inventive step.

The Applicant graclously thanks the Examining Officer for this indication of allowable subject
matter. However, the Applicant would appreciate further consideration of currently rejected claims 1,
2,4-7, 10,11, 13-16, 22, 23, and 25-27 on their merits, In view of the following remarks and
accompanying amendments. All amendments made clearly show only the changes from the originally-
filed PCT claims.

The currently amended claims substantially coincide with the allowed priority claims In US patent
application serial no. 12/844,900. It is belleved, therefore, that all PCT claims are now in condition for
allowance,

A telephone interview with the undersigned agent of record is encouraged and welcomed if it
would be helpful in avercoming the outstanding rejection,

. Claim amendments made for proper antecedent basis;

Claim 29 has been voluntarily amended to depend from claim 28, In order to provide sufficient
antecedence for the limitation “the sensors”, Basis for the amendment may be found throughout the
original disclosure, Including the originally filed claims 28 and 29. Favorable consideration of this
voluntary amendment is kindly requested.

lil. Regarding chviousness:

The second written opinion suggests that claims 1, 2, 4-7, 10, 11, 13-16, 22, 23, and 25-27 lack an
inventive step under PCT Article 33 as being obvious over Weyermann et al. US Patent No. 5,234,094
(“Weyermann”) in view of Bernard et al. US Patent Publication No. 2003/0136632 (“Bernard”).

The Applicant respectfully disagrees for at least the following three reasons:

A. Weyermann's second conveyor 18b cannot be “maintained” In a position substantlally
“parallel” to the first conveyor apparatus 18a “while the first conveyor apparatus 18a moves”.
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IN THE MATTER OF PCT/US11/42496 (3144-00166) INT'L FILING DATE: 30 June 2011

RESPONSE TO SECOND WRITTEN OPINION OF THB INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINING AUTHORITY
MAILED 24 AUGUST 2012

~—F T .
- \ roN,
,/ \\ ;; -\ 5t
Lt s S5 ,
i I / h '.\
) 11
f LI‘I‘:]Il—U ‘|
i
e
\ L ;
1
\ | /
5 1807 I s
11
\. i /
— \~-.._j,g.="____.--/ Not.parallel
]
1
I
: 2] -
1o | 250"
18 Gl
R y 64 —~10 Notparallel
TS 18 64
I &2, 50

As clearly shown above, and contrary to what Is stated in the second written opinion,
Weyermann's first conveyor apparatus 18a and second conveyor apparatus 18b are not
!
maintained in a position substantially parallel to one another as claimed in independent claims
1,15, and 25.

It is also clearly impossible to keep Weyermann's first 18a and second 18b conveyor
apparatuses in substantially parallel relationship during respective movement, since they are
linked at their ends. In other words, Weyermann's first 18a and secand 18b conveyor
apparatuses will always be either “linear” or “angled” with respect to each other, and never
“substantially parallel” with respect to each other as claimed. ’.

For example, as shown above, the two conveyors 18a and 18b are actually maintained
at an angle with respect to each other. In the case shown on the left, the angle between first
18a and second 18b conveyor apparatus Is approximately 90 degrees {i.e., “perpendicular”’) with
respect to each other. In the case shown on the right, the angle is acute.

Regarding dependent claim 5, it is not clear from the second written opinion how the
longest dimension of the second conveyor apparatus 18b can be arranged parallel to the first
conveyor apparatus 18a and still work as intended. Such an arrangement would misalign
Weyermann's upper 46 and lower 48 hoppers and cause spillage between the two conveyor
apparatuses,
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IN THE MATTER OF PCT/US11/42496 (9144-00166) INT’L FILING DATE: 30 June 2011

RESPONSE TO SECOND WRITTEN OPINICN OF THE INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINING AUTHORITY
MAILED 24 AUGUST 2012

Regarding debendent claim 6, it is not clear from the second written opinion how
parallel paths may be used.

it should be noted that the Bernard reference also doesn’t teach a first and second
conveyor apparatus which are substantially parallel to each other.

For at least the reason that each independent claim (1, 15, and 25) requires that the first
and second conveyor apparatuses maintaln substantial parallelism, and neither Weyermann or
Benard teach such a limitation, the Applicant feels that dependent claims 2, 4-7, 10, 11, 13-14,
16, 22, 23, and 26-27 are also allowable and the rejections thereof moot.

8. Trippers would inhibit the function of Weyermann, and therefore there would be no
motivation to combine.

Applicant takes the reasonahle position that a person of ordinary skill in the art would
not be prompted to provide a tripper to one of ar both of the first 18a and second 18b conveyor
taught by Weyermann.

Assuming, arguendo, trippers were present, they would cause hang-ups, collisions, and
interferences, and would strongly detract from the ‘accordion like’ operability of Weyermann.
In other words, Weyermann wouldn’t function with the addition of trippers extending cross-
wise from the two conveyor sections 18a and 18b.
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IN THE MATTER OF PCT/US| 1/42496 (9144-00166) INT'L FILING DATE: 30 June 2011

RESPONSE TO SECOND WRITTEN OPINION OF THE INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINING AUTHORIT
MAILED 24 AUGUST 2012 :

(Recelving
cohveying device) 2

{Recelving 2 ¥ (8Bocond conveyor 5
conveying dovice) ¥° 5 apparatia) (First conveyor
3 (Flrst convoyor appamius)

apparatus)

{Second conveyor 4
appnrntus)

As shown above, the first and second conveyor apparatuses claimed by Applicant stay
“substantially parallel” to each other, even while the first conveyor apparatus moves relative to
the feed/receiving conveying device. Substantial parallelism is also maintained when the first
and second conveyor apparatuses move relative to each other (i.e., extending and retracting in
telescoping fashion). The tripper/cross-conveyor devices of the claimed inventlon do not cause
the binding and interferences which would occur with a Weyermann device having trippers.

C. The claims have been amended to clarify the invention,

While not necessary for patentability, Applicant has amended independent claims 1, 15,

and 25 to better clarify the invention and so that they substantially coincide with the allowed
priority claims of US patent application serial no. 12/844,900. Basis for the amendments may be

found throughout the entire specification and is readily apparent from the drawings. No new
matter has been entered,
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IV. Conclusion:

Favorable reconsideration and allowance of claims 1-29 is respectfully requested.
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What is claimed is:

1, A conveyor system comprising a feed conveying device [2] and a first conveyor
apparatus [5] positioned adjacent to the feed conveving device such that the first conveyor
apparatus is able to receive material from the feed conveying device, characterized in that: the
first conveyor apparatus [5] is configured to move relative to the feed conveying device [2], said
first conveyor apparatus comprising a frame and a tripper device [7] moveable along the frame;
the conveyor system further comprising a second conveyor apparatus positioned adjacent to
the first conveyor.apparatus, the second conveyor apparatus comprising a frame, a hopper
[18], and a tripper device [9], the frame supporting the hopper and the tripper device, the
hopper of the second conveyor apparatus being sized and configured for receiving material
from the tripper device of the first conveyor apparatus, and the tripper device [9] of the second
conveyor apparatus being sized and configured to stack the material or move material for
stacking; wherein during operation, the second conveyor apparatus is-oveable-adjacent
moves relative to the first conveyor apparatus ferreceivingand receives material from the
tripper device of the first conveyor apparatus to stack the material, and also belng-meveable

adjacentmoves relative to the first conveyor apparatus such that the second conveyor

apparatus maintains a position substantially parallel to the first conveyor apparatus wher-while

the first conveyor apparatus, which is positioned adjacent to the feed conveyor device, moves

relative to the feed conveyor devicewhile-pesitioned-adijacent-to-thefeed-con ilca.

2. The conveyor system of claim 1 wherein the feed conveyor device [2] is comprised of at least

ane overland conveyor.

3. The conveyor system of claim 1 wherein the first conveyor apparatus [5] is comprised of at’

least one track attached to the frame of the first conveyor apparatus and the second conveyor
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apparatus [4] is comprised of at least two tracks pivotally attached to the frame of the second

conveyor apparatus.

4. The conveyor system of claim 1 wherein the second conveyor apparatus [4] is configured to
move adjacent to the first conveyor apparatus [5] such that a portlon of the second conveyor

apparatus extends beyond an end of the first conveyor apparatus.

5. The conveyor system of claim 1 wherein the position substantially parallel to the first
conveyor apparatus 5] Is a position that orients the second conveyor apparatus [4] such that a
longest dimension of the frame of the second conveyor apparatus is parallel with a longest
dimension of the frame of the first conveyor apparatus or the longest dimension of the frame
of the second conveyor apparatus [4] extends In a direction that is within three degrees of

being parallel with the longest dimension of the frame of the first conveyor apparatus [5].

6. The conveyor system of claim 1 wherein the second conveyor apparatus [4] is moveable
along at least one path that is substantially parallel to a length of the first conveyor apparatus
[5] such that an end of the second conveyor apparatus extends beyond the first conveyor

apparatus when moved along at least a portion of the path.

7. The conveyor system of claim 1 wherein the tripper device of the second conveyor apparatus

is comprised of a catenary support frame [42] attached to a cross conveyor [41].

8. The conveyor system of ‘claim 1 wherein the first conveyor apparatus is comprised of a

moveable belt supported by the frame and the tripper device of the first conveyor apparatus is
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comprised of a catenary support frame [42] attached to a cross conveyor [41], the catenary

support frame [42] positionable adjacent to the moveable belt to lift the moveable belt,

9. The conveyor system of claim 8 wherein the tripper device of the second conveyor apparatus
is comprised of a catenary support frame [42] positionable adjacent to a moveable belt
supported by the frame of the second conveyor apparatus to lift the moveable belt, the

catenary support frame of the second conveyor apparatus [4] attached to a cross conveyor.

10. The conveyor system of claim 1 wherein the first conveyor apparatus has a first end [26]
and a second end [28], the first end [26] being positioned adjacent to the feed conveyor device
[51] such that the first conveyor apparatus is pivotable relative to the feed conveyor device

[51].

11. The conveyor system of claim 1 wherein the first conveyor apparatus [5] has a length and
the second conveyor apparatus [4] Is moveable adjacent to the first conveyor apparatus such
that the second conveyor apparatus [4] is moveable in a direction that is substantially parallel

to the length of the first conveyor apparatus [5].

12. The conveyor system of claim 1 wherein at least one of the first conveyor apparatus [5] and
the second conveyor apparatus [4] is further comprised of a controller and a plurality of
sensors, each sensor attached to one of the frame of the first conveyor apparatus and the
frame of the second conveyor apparatus, the controller connected to the sensors, the
controller configured to adjust movement of at least one of the first conveyor apparatus and
the second conveyor apparatus such that the frame of the first conveyor apparatus [5] and the
frame of the second conveyor apparatus [4] are separated by at least a predetermined

distance,
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13. The conveyor system of claim 1 whereln the first conveyor apparatus has a first end [26)
and a second end [28], the first end of the first conveyor apparatus connected to the feed
conveyor device [51] at a fixed pivot location such that the first conveyor apparatus is moveable
so that the second end of the first conveyor apparatus Is rotatable about the fixed pivot

location.

14. The conveyor system of claim 13 wherein the second conveyor apparatus is configured to
move such that the second conveyor apparatus is positioned in a substantially parallel
orientation relative to the first conveyor apparatus when the first conveyor apparatus moves

about the fixed pivot point location.

15. An apparatus for conveying material and stacking the material in a storage area comprising
a first conveyor apparatus [5] positionable adjacent to a feed conveying device such that the
first conveyor apparatus is able to receive material from the feed conveying device [2],
characterized in that the first conveyor apparatus [5] is configured to move relative to the feed
conveying device [2], the first conveyor apparatus comprising a frame and a tripper device (7]
moveable along a portion of the frame; the apparatus for conveying material and stacking the
material in a storage area further comprising a second conveyor apparatus [4] positionable
adjacent to the first conveyor apparatus for receiving material from the tripper device [7] of the
first conveyor apparatus [5], the second conveyor apparatus [4] comprising a frame and a
hopper [18], the frame of the second conveyor apparatus supporting the hopper, and the
hopper of the second conveyor apparatus being sized and configured for receiving material
from the tripper device [7] of the first conveyor apparatus; wherein the first conveyor
apparatus is configured to pivot about a fixed pivot point [3, 65] adjacent to the feed conveyor
device [2] and the second conveyor apparatus is configured to move relative to the first

conveyor apparatus such that the second conveyor apparatus maintains a position substantially

™
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parallel to the first conveyor apparatus wheswhile the first conveyor apparatus moves about

the fixed pivot point [3, 65].

16. The apparatus of claim 15 wherein the second conveyor apparatus [4] is further comprised
of a tripper device [9] supported on the frame of the second conveyor apparatus such that the

tripper device is moveable along a portion of the frame of the second conveyor 'apparatus.

17. The apparatus of claim 16 wherein at least one of the first conveyor apparatus [5] and the
second conveyor apparatus [4] is further comprised of a controller and a plurality of sensors,
each sensor attached to one of the first conveyor apparatus and the second conveyor
apparatus, the controller connected to the sensors, the controller configured to adjust
movement of at least one of the first conveyor apparatus and the second conveyor apparatus
so the frame of the first conveyor apparatus and the frame of the second conveyor apparatus

are separated by at least a predetermined distance.

18. The apparatus of claim 17 wherein the first conveyor apparatus [5] is a tracked mobile
stacking conveyor and the second conveyor apparatus [4] is a pivotable dual tracked mobile

stacking conveyar.

19. The apparatus of claim 18 wherein the sensors are comprised of sensors attached to the

second conveyor apparatus [4] and sensors attached to the first conveyor apparatus [S].

20. The apparatus of claim 16 wherein the first conveyor apparatus is comprised of a moveable -
belt supported by the frame and the tripper device of the first conveyor apparatus is comprised
of a catenary support frame [42] attached to a cross conveyor [41], the catenary support frame

[42] positionable adjacent to the moveable belt to lift the moveable belt.
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21. The apparatus of claim 20 wherein the tripper device of the second conveyor apparatus is
comprised of a catenary support frame[42] positionable adjacent to a moveable belt supported
by the frame of the second conveyor apparatus to lift the moveable belt, the catenary support

frame [42] of the second conveyor apparatus attached to a cross conveyor [41].

22. The apparatus of claim 15 wherein the fixed pivot point [3, 65] is a first fixed pivot point and
wherein the feed conveying device is a tripper conveyor device positioned adjacent to an
overland feed conveyor that is moveable from a first position to a second position and wherein

the first and second conveyor apparatuses are maveable to align with the feed conveying

device so that when the feed conveying device is moved to the second position the first
conveyor apparatus is moved to a second location adjacent to the feed conveying device and
the second conveyor apparatus maintains a position substantially parallel to the first conveyor

apparatus when the first conveyor apparatus moves to the second location.

23. The apparatus of claim 15 wherein the second moveable conveyor apparatus is positionable
adjacent to the first moveable conveyor apparatus such that the second moveable conveyor
apparatus is aligned in a position substantially parallel to the first moveable conveyor apparatus
when the first moveable conveyor apparatus moves and is also moveable such that at least a
portion of the second moveable conveyor is extendable beyond an end of the first moveable

conveyor apparatus along a path that is substantially parallel to a length of the first moveable

conveyor apparatus, the length of the first moveable conveyor apparatus being the longest

dimension defined by the frame of the first moveable conveyor apparatus.

24. The apparatus of claim 23 wherein the first moveable conveyor apparatus is comprised of a
moveable belt supported by the frame and the tripper device of the first moveable conveyor

apparatus is comprised of a frame attached to a cross conveyor, the frame of the tripper device
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of the first moveable conveyor apparatus positionable adjacent to the moveable belt to lift the
moveable belt; and the tripper device of the second moveable conveyor apparatus comprising a
frame positionable adjacent to a moveable belt supported by the frame of the second conveyor
apparatus to lift the moveable belt, the frame of the tripper device of the second conveyor
apparatus attached to a cross conveyor, the tripper device of the second moveable conveyor
apparatus being moveable along a path defined by a portion of the frame of the second

moveable conveyor apparatus.

25. An apparatus for reclaiming material comprising a first conveyor apparatus_[67]
positionable adjacent to a receiving conveying device [63] such that the first conveyor
apparatus is able to feed material to the receiving conveying device, characterized in that the
first conveyor apparatus_[67] is configured to move relative to the receiving conveying device
[63], said first conveyor apparatus comprising a frame and a hopper_[76]; the apparatus for
reclaiming material further comprising a second conveyor apparatus positionable adjacent to
the first conveyor apparatus for feeding material to the hopper of the first conveyor apparatus,
the second conveyor apparatus_ [69] comprising a frame, a hopper [72], and a cross conveyor
device, the frame of the second conveyor apparatus supporting the hopper and the cross
conveyor device, the hopper [72] of the second conveyor apparatus being sized and configured
for receiving material from a reclaim device, and the cross conveyor of the second conveyor
apparatus being sized and configured to feed material to the hopper of the first conveyor
apparatus; wherein the first conveyor apparatus is configured to pivot about a position
adjacent to the receiving conveyor device and the second conveyor apparatus is configured to
move such that the second conveyor apparatus maintains a position substantially paralle!l to the

first conveyor apparatus when-while the first conveyor apparatus pivots.

26, The apparatus of claim 25 wherein the second conveyor apparatus is comprised of a tripper

device attached to the cross conveyor device of the second conveyor apparatus and whereln
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the receiving conveying device supports a moveable hopper that is sized and configured to

receive material from the first conveyor apparatus.

27. The apparatus of claim 25-wherein the second conveyor apparatus is positionable adjacent
to the first conveyor apparatus such that the second moveable apparatus is aligned in a
position substantially parallel to the first conveyor apparatus when the first conveyor apparatus
pivots and is also moveable such that at least a portion of the second conveyor is extendable
beyond an end of the first conveyor apparatus along a path that is substantially parallel to a
length of the first conveyor apparatus, the length of the first conveyor apparatus being the

longest dimension defined by the frame of the first conveyor apparatus.

28. The apparatus of Iclaim 25 further comprising a controller connected to at least one of the
first conveyor apparatus and the second conveyor apparatus and a plurality of sensors, each
sensor attached to one of the first conveyor apparatus and the second conveyor apparatus, the
controller connected to the sensors, the controller configured to adjust movement of at least
one of the first conveyor apparatus and the second conveyor apparatus so the frame of the first
conveyor apparatus and the frame of the second conveyor apparatus are separated by at least

a predetermined distance.

29. The apparatus of claim 25-28 wherein the position adjacent to the receiving conveyor

device is a fixed pivot location [3, 65] and wherein the sensors are comprised of sensors
attached to the second conveyor apparatus and sensors attached to the first conveyor

apparatus.
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PATENTE DE INVENCION [ MODELODE |  recha 22;%2%—%%1,5,;57?4;- Dggoz.gz?gm.musmm |

Eve:
Act. 411 PRESENTAC!ON vFoggs% ?Eéq FENAGIONALY

EEEEE

Indicacién que se solicita una patente.

Datos de identificacién del solicitante o de Ia persona que presenta la solicitud
Descripcidn de la invencién

Dibujos de ser estos pertin_en.tes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)
Completa ° [:’ : e A Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT |- 10DELO DE UTILIDAD PeT [ Art33 Decisién 486100, Gircular Unica

B[

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como‘fue presentada Inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)
Dibujos de ser estos pertinentes

) Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa " D “Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ ] (Art. 119 Decision 486/00)

[ ]
L]

[]
i

Indicacion que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacién del solicitants o de Ia persona que preseﬁta la solicitud

Representacion grafica v fotogréﬁca del Disefio industrial o rhuestra del material que incorpora el
disefio- :

Comprobante-de pago de las tasas establecidas

Completa [:, *  Incompleta D

- ESQUEMA DE TRAZADO {e] ' " (Art. 92 Decisién 486/00)

R

Indicacién que se solicita un esquema de trazado "
Datos de-identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud:
Representacién grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D s lncomlg?leta ,:]
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