/ ” SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

SR

1( bt
i
%3 No. 13-041820- -00000-0000

“
cha: 2013-03-01 15:16:17  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
??& 11 PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI

Industria y =##EHe For
SUPERINTENDENCIA

SOLICITUD
PATENTE DE INVENCION

1. EXPEDIENTE No.

54. TITULQO: SISTEMA DE MOLDES DESECHABLES USADO PARA
CONSTITUIR ENCOFRADOS MODULARES PARA CONSTRUIR MUROS DE
HORMIGON OQUE PRESENTAN FORMAS COMPLEJAS

51. CLASIFICACION INTERNACIONAL E04B 2/83

71. SOLICITANTES:

MARTIGLI, FABRIZIO
MARTIGLI, MADDALENA

SERAFINI, MONICA
DOMICILIOS: Capraia e Limite, Florencia, Italia.

74. APODERADO DILIA RODRIGUEZ D'ALEMAN

22. BOGOTA, D.C.




NTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO 5ién

\\llﬂ\l\lll\(N\\\l\M\\\\W\M\M\ﬁ\ﬂ\\\l\“\M\N\N\N\\N\\NI\W\l\M\\\\\\\\%\N\\\!\\N\M\M

Industria vy Comercio

SUPERTNTENDENGTA 2020DIRNUEVASCR
03-01 15 15 17 Dep.
oy zgf?emewn Eve: 378 Fé\SENAClONALI
A 411 PRESENTACION  Folios: 4 B
.

DIRECCION DE NUr vAS CREACIONES

SOLICITUD FASE NACIONAL - PCT

Patente de invencidn Patente de Modelo de Utilidad
1 | TIPO DE SOLICITUD %Capltulo I [['5] Capitulo TI
2 | DATOS SOLICITUD INTERNACIONAL PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/1T2011/000150 Fecha 13 de Mayo de 2011
Publicacién Internacional No. WO 2012/017462 Al Fecha 09 de febrero de 2012

3 | TITULO DE LA INVENCION (200 caracteres o espacios maximos)

SISTEMA DE MOLDES DESECHABLES USADO PARA CONSTITUIR ENCOFRADOS
MODULARES PARA CONSTRUIR MUROS DE HORMIGON QUE PRESENTAN FORMAS
COMPLEJAS

| CLASIFICACION INTERNACIONAL (CIP) E04B 2/86

5 ] SOLICITANTE (S) [[J Esta persona también es inventor. Para datos adicionales utilizar hoja de informacién complementaria
APELLIDOS O RAZON SOCIAL NOMBRE | IDENTIFICACION | TIPO
MARTIGLI, FABRIZIO |

MARTIGLI, MADDALENA
SERAFINI, MONICA
6 | DATOS DEL SOLICITANTE
DIRECCION: Via Garibaldi 17/D I-50050 | ~ No. TELEFONO:

C]UDAD: Capraia € Limite, Florencia, . LUGAR DE CONSTITUCI()N: Estados
' Unidos de América
PAIS DE RESIDENCIA: Italia ‘

INVENTOR (ES)
APELLIDOS NOMBRES NACIONALIDAD
MARTIGLI, | Massimo Italiano (Fallecido anexo formulario PCT/IB/306

DIRECCION DE CORREOQO ELECTRONICO:

8 | DATOS INVENTOR (ES)

DIRECCION CIUDAD ESTADO PAIS RESIDENCIA

OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES)

[ Los demés solicitantes y/o (demas) inventores se indican en una hoja a continuacién.

9 | (] REPRESENTANTE LEGAL [X] APODERADO

APELLIDOS NOMBRES IDENTIFICACION

RODRIGUEZ D’ALEMAN DILIA MARIA | C.C.41.654.882 T.P.20824 CSJ
DIRECCION  Cra. 11 No. 86 — 53,Piso 6 No. TELEFONO 6181088
CIUDAD Bogota, D.C. CORREO . ]

) . notificaciones@clarkemodet.com.co

PAIS Colombia ELECTRONICO
10 | DECLARACIONES DE PRIORIDAD Xis1 [NO

(33) PAIS DE ORIGEN CODIGO PAIS (31) NUMERO (32) FECHA AAA/MM/DD

1 Italia IT FI12010A000169 2010/08/03




11 | DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o biologicos de los que cualquiera de los paises miembros de la
Comunidad Andina es pais de origen.

Osi1 OnNo

Nota: En caso afirmativo deberd anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o certificado o nimero de registro,
expedido por la Autoridad competente.

12 DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades indigenas, afroamericanas o locales
de paises miembros de la Comunidad Andina.

Ost O ~No

Nota: En caso afirmativo debera anexar la licencia o autorizacién de uso de conocimiento tradicional, o certificado, 0 nimero de registro expedido por la
Autoridad competente.

13 | REDUCCION DE TASAS

Declaro que carezco de medios econdmicos para presentar la solicitud de patente.

Os1 OnNo

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccién de tasas a que se refiere la resolucidn vigente en
tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

Micro, pequefias y medianas empresas |:|
Universidades publicas o privadas 3
Entidades sin animo de lucro D

Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos

14 | AUTORIZACION DE NOTIFICACION EN LINEA Osi OnNo

Manifiesto que he leido y entendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electronicos para las notificaciones en linea a través de Internet de
los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y Comercio que deben set notificados personalmente y, en consecuencia, autorizo el
servicio de notificaci6n a través de internet.

{:N° 13-011000 Fecha 05/02/2013
13-020433 28/02/2013

15 |- COMPROBANTE DE PAGO 0 PAGO ELECTRONICO

- DILIAMARIARODR UEZD’A .MAN

- C.C.41.654.852 T.P. 20824 CV

ANEXOS =

17
Documentacion Técnica Documentacion Juridica
Solicitud Internacional en castellano 9. Poderes, si fuera el caso.
10. [] Documento que legalmente pruebe la cesion del
1. X Descripcion N de folios: 09 inventoy al  solicitante 0 a su causante. ‘
2. X Reivindicaciones N° Reivindicaciones: 12 11. [ Copia del contrato de acceso de recursos genéticos
3. [ Dibujos y/o figuras N folios: 22 0 p;oductqs derivados, certificado o nimero de
. ’ registro, si fuera el caso.
4. [ Resumen. 12. [ Copia de la licencia o autorizacién de
5. [ Certificado de depésito de material biologico si fuera el caso. : Conocimientos Tradicionales, certificado o namero
6. D Listado de secuencias de nucleétidos y/o aminoéacidos en forma digital si fuera el caso. de registro, si fuera el caso.
7. [ Arte final 12 x 12. 13. Reduccién de tasas
8. [J Anexo formato digital. Micro, pequefias 0 medinas empresas

O Copia simple de la declaracién de renta del afo
inmediatamente anterior, o en su defecto prueba documental
idonea.

[ Documento de constancia de cumplimiento con lo
establecido en la ley 905 de 2004.
Universidades piblicas o privadas
O Copia acto de reconocimiento institucional emitido
por el Ministerio de Educacion
Entidades sin 4nimo de lucro
[ Copia de registro vigente en Camara de comercio.
[] Hoja de informacién complementaria,
[ Otros, especificar
14. X Comprobante de pago de la tasa de presentacion de
la solicitud.
15. [ Comprobante de pago por reivindicacion de
prioridad.
16. [J Comprobante de pago de la tasa por concepto de
excedente de palabras en la publicacién.
17. X Comprobante de pago por reivindicacién adicional
al0.

P-3674




10

15

20

25

30

35

SISTEMA DE MOLDES DESECHABLES USADO PARA CONSTITUIR
ENCOFRADOS MODULARES PARA CONSTRUIR MUROS DE HORMIGON
QUE PRESENTAN FORMAS COMPLEJAS

DESCRIPCION

Campo de la invencién _

La presente invencion se refiere a un sistema de moldes desechables para la
realizacion de encofrados modulares para contener y modelar coladas de hormigon
verticales, que posiblemente presentan formas complejas.

El sistema comprende un elemento basico y un numero de elementos especiales para
realizar aberturas para las puertas y ventanas, esquinas, intersecciones, alojamientos para
cabios de cubierta y dispositivos eléctricos, y lo que quiera que sea necesario para
implementar unos encofrados de cualquier geometria.

Estado de la técnica

Existen diferentes tipos de muros de hormigén que se usan cominmente en la
préctica de la obra civil. Dichos muros son o bien prefabricados o se realizan con unos
elementos de hormigén modulares preformados en una fabrica y trabajados posteriormente
en una grada de construccién.

La presente invencién no es parte de las tecnologias de construccion que se
mencionan anteriormente, sino que se refiere a la tecnologia de construccion de los muros
de hormigdn colados in sifu.

La técnica de colada de hormigén se conoce desde hace largo tiempo y se basa, en
general, en el uso de un encofrado, el fin del cual es contener el hormigén hasta que este
esté lo bastante endurecido, con el fin de conseguir las caracteristicas de resistencia
estructural apropiadas.

El fin de un encofrado es doble: su primera funcion es dar las dimensiones y la
forma geométrica deseadas a la colada, y la segunda consiste en la funcién mecénica de
soportar la presién hidrostatica que ejerce el hormigén liquido y las vibraciones de
solidificacion.

Los encofrados pueden clasificarse en dos categorias principales, tal como sigue:
encofrados reutilizables, que consisten en general en paneles planos fabricados de madera,
metal u otros materiales adecuados, y encofrados desechables.

Siempre que un material se vierte en un encofrado que no deba retirarse
posteriormente, sino que deba permanecer solidario con el cemento endurecido, entonces se
habla acerca de un encofrado desechable.

En la técnica de construccion existen muchos ejemplos de estructuras
implementadas usando encofrados desechables, incluyendo diferentes tipos de pilotes de
cimentacién y muros de contencién; también se conocen unos elementos modulares,

denominados moldes, teniendo cada uno unas dimensiones sustancialmente mas pequefias
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que las del trabajo a mano a realizar, componiendo de forma adecuada los cuales se
constituyen unos encofrados de las dimensiones deseadas.

Se conocen los moldes desechables para construir casas independientes de bajo
coste pequefias, tipica pero no exclusivamente para los paises en desarrollo, formados de
paneles de contencidn, que se ensamblan en la grada de construccién para realizar unos
encofrados disefiados para soportar internamente las tuberias del sistema hidraulico y/o los
tubos de cables del sistema eléctrico, incluyendo, por ejemplo, los documentos MX
2008011228 A o FR 2558868 (Al).

Estas soluciones son incomodas debido a que las mismas necesitan el transporte de
unos elementos de gran tamafio y también son dificiles de instalar, debido a que las mismas
necesitan operarios cualificados y especializados para conseguir los alineamientos y
perpendicularidades necesarios de los moldes.

También son necesarias piezas especiales ad hoc para realizar las puertas y
ventanas.

Esta es la razon por la cual se han desarrollado unos moldes desechables modulares,
tal como se muestran en el documento FR 2618825, que permiten ensamblar con facilidad
encofrados de unas formas y tamafios diferentes, para realizar las aberturas para las puertas
y dispositivos similares. |

Estos moldes desechables modulares se han disefiado y desarrollado, en general, de
una forma tal que se ensamblen entre si, a la vez que se dejan unos caminos de paso, de un
molde al otro, internamente a los nﬁismos.

Gracias a dichos caminos de paso, la mezcla de cemento puede esparcirse desde
unos moldes modulares superpuestos o parcialmente superpuestos, asi como entre moldes
modulares adyacentes, de una forma tal que se hace que el hormigén se vierta de forma
efectiva internamente en los encofrados.

Desafortunadamente, la apariencia final de los trabajos a mano de cemento que se
obtienen usando unos encofrados desechables de este tipo es muy poco satisfactoria, debido
a que los encofrados, que permanecen visibles, son estéticamente poco agradables y no
pueden ser revocados, por ejemplo enyesando los mismos, debido a que la capa de yeso
aplicada sobre la superficie exterior de los encofrados tiende a desprenderse y a plegarse
hacia debajo, dando de este modo una apariencia muy desgastada al muro recién fabricado.

Ademas, los moldes modulares son muy caros de transportar, debido a que el
volumen global de los moldes es sustancialmente igual al volumen global de los muros
acabados. |
Objetos y breve descripcion de la invencién

Por lo tanto, el objeto principal de la presente invencion es la provision de un
sistema completo ¢ integrado de moldes de tipo aditivo, simple de usar y econdmico de
implementar, que permita la construccién de unos encofrados con las dimensiones y las

formas deseadas con unas aberturas para las puertas y ventanas, esquinas, alojamientos para
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cabios y dispositivos eléctricos, incluyendo conmutadores y zdcalos, permitiendo también
un camino de paso sencillo de la mezcla de cemento entre moldes modulares adyacentes y
dejando que una cantidad limitada de la mezcla de cemento se desprenda de los encofrados
para esparcirse sobre las superficies de los encofrados, de una forma tal que se forme una
fina capa superficial, tanto sobre el lado exterior como sobre el lado interior del muro
recién colado.

La capa superficial obtenida de este modo estd bien anclada al muro debido a que
esta forma un cuerpo con el hormigén del muro a través de los orificios presentes en las
caras exteriores del molde modular, ademds esta capa es facil de revocar y de pintar.

Este, e incluso mas objetos y ventajas de la presente invencion que seran evidentes
para los expertos en la presente técnica a partir de la lectura del siguiente texto, se obtienen
basicamente usando un encofrado modular que se obtiene, a su vez, usando una pluralidad
de tipos de moldes desechables de diferentes formas, siendo la totalidad de estos modulares
y estando disefiados para ensamblarse uno con otro.

Cada tipo de molde desechable se corresponde con una funcién bien definida, por
ejemplo un elemento para realizar esquinas, un elemento para empalmar divisiones
transversales, un elemento para alojar los controles del sistema eléctrico, un elemento para
alojar la estructura de cubierta, etc;

El elemento basico del molde desechable, fabricado preferiblemente de material
plastico, estd conformado como la superficie lateral de un paralelepipedo; en dicha
superficie lateral, formada normalmente por cuatro caras, se identifican dos caras de
acoplamiento lateral, opuestas una a otra, que se usan para acoplar las superficies laterales
de otros moldes iguales, y dos caras laterales exteriores, opuestas una a otra, que se usan
para constituir las caras exteriores del encofrado.

Todos los tipos de moldes de la presente invencién estin abiertos por encima y por
debajo, para dejar que el hormigén vaya de arriba abajo y llene de forma gradual todos los
moldes que constituyen el encofrado; con el fin de facilitar el llenado gradual del encofrado
completo, cada una de las por lo menos dos caras de acoplamiento lateral de cada molde
comprende por lo menos un orificio para dejar que la mezcla de cemento también fluya en
horizontal, no solo en vertical.

Las caras laterales exteriores incluyen una pluralidad de pequefios orificios, a partir
de los cuales sale una cantidad limitada de la mezcla de cemento durante el proceso de
colada y se esparce por un operario para constituir un revestimiento exterior del encofrado.

Con el fin de ser capaz de implementar unos encofrados que presentan geometrias
complejas, el sistema comprende diferentes tipos de moldes desechables; ademés del molde
bésico, se ha disefiado también un nimero de moldes desechables para implementar
esquinas derechas, esquinas izquierdas, empalmes de division izquierda y derecha, medios
moldes para un ensamblaje de moldes escalonados, moldes enteros y medios moldes para el

montaje en la parte frontal, y moldes con un alojamiento incorporado para la estructura de
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cubierta o los dispositivos eléctricos.
Habiendo ensamblado los moldes individuales con el fin de formar un encofrado de
tipo aditivo, pero antes de la colada inicial internamente en el encofrado, es posible tender,

entre otras cosas, las tuberias del sistema hidraulico y los tubos de cables del sistema

" eléctrico, esto ultimo en conexién también con los alojamientos de los que ya estd provisto

un tipo especifico de molde.

En una realizacion preferida de la presente invencion, las caras laterales exteriores
de los moldes incluyen unas nervaduras de refuerzo sobre solo uno o ambos lados; dichas
nervaduras también realizan de forma ventajosa la funcion de mejorar el anclaje de la capa
de cemento que constituye el revestimiento exterior. '

A modo de ejemplo no limitante, sin restringir el alcance de la invencion, en la
figura adjunta dichas nervaduras se muestran paralelas a los bordes del molde modular
desechable.

Con el fin de conectarse con otros moldes iguales arriba y debajo, una media unién
hembra se encuentra sobre la parte de arriba de cada molde, mientras que una media unién
macho se encuentra en la parte inferior.

La media unién hembra superior consiste en una lamina delgada, que constituye una
prolongacién hacia la parte de arriba de las caras exteriores de la superficie lateral del
molde.

La media unién macho inferior consiste en una ldmina delgada, que constituye una
prolongacion hacia la parte de debajo de las caras interiores de la superficie lateral del
molde.

El espesor de las laminas que constituyen, respectivamente, la media union macho
inferior y la media unién hembra superior, es tal que la media unién macho forzara
ligeramente la entrada en la media unién hembra, proporciondndose una interferencia
pequefia de este tipo de forma intencionada para sujetar el acoplamiento con firmeza
incluso durante el proceso de colada de hormigén, con el fin de soportar la presion
hidrostatica y las vibraciones de solidificacion.

Con el fin de hacer posible superponer los moldes modulares no solo sosteniendo
las mismas en alineamiento vertical, sino también cuando se ensamblan las mismas en filas
con elementos escalonados uno con respecto a otro, la ldmina de la media unién macho
inferior se rompe a lo largo de aquellas secciones que constituyen una prolongacién de las
caras exteriores; de la presente forma, siempre que un molde se coloque a través de dos
moldes por debajo, las ldminas de la media union hembra superior que salen de las caras de
acoplamiento de los moldes por debajo pueden recibirse por los cortes de las laminas de la
media uni6én macho inferior del molde por encima.

De forma incluso mas ventajosa, con el fin de ser capaz de superponer diferentes
moldes con el fin de formar un angulo Ilano entre un molde por debajo y el molde por

encima, los cortes en la lamina de la media unién macho inferior se hacen a una distancia
o R S
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con respecto a la cara de acoplamiento que es sustancialmente igual a la anchura de dicha
cara de acoplamiento.

En una realizacién particularmente ventajosa, la presente invencion también hace
posible hacer que los moldes se transporten a la grada de construccion de una forma
particularmente econémica y conveniente, debido a que el volumen que ocupan los mismos
durante el transporte es despreciable con respecto al volumen global de los muros acabados
y es comparable con el volumen que ocupan unos moldes desechables no modulares.

Este resultado se logra construyendo cada elemento del sistema de moldes
desechables como un elemento moldeado fabricado de un material plastico, que presenta
una forma sustancialmente plana, que comprende las diferentes caras de la superficie lateral
del elemento conectadas una con otra mediante bisagras de lamina.

En particular, el elemento basico se obtiene a partir de un elemento moldeado plano,
que comprende las cuatro caras de la superficie lateral del paralelepipedo, alineadas y
dispuestas de dos en dos, conectadas una con otra mediante bisagras de lamina formadas
durante el proceso de moldeo.

En la grada de construccién, los moldes desechables individuales, en primer lugar,
vuelven a conformarse girando las caras un angulo llano alrededor de dichas bisagras de
lamina y, a continuacién, se ensamblan conectando los mismos con otros moldes para
formar el encofrado.

A lo largo de los dos bordes terminales del elemento moldeado, que adoptaran una
posicion vertical después del ensamblaje el molde, se disponen unos medios de bloqueo,
que permiten unir la primera y la Gltima cara una con otra, con el fin de formar un angulo
11ano y, por lo tanto, cerrar el molde.

El molde desechable realizado de acuerdo con la presente configuracion se entrega a
la grada de construccion apilado, por consiguiente este ocupa un volumen muy pequefio, a
continuacién el mismo se monta y por ultimo se ensambla junto con otros moldes del
mismo tipo para formar un encofrado que tiene las dimensiones y la forma deseadas. Los
elementos restantes del sistema de moldes desechables pueden realizarse también mediante
moldeo de un material plastico, con el fin de formar un elemento sustancialmente plano en
el cual las caras individuales se unen entre si mediante bisagras de lamina.

Los encofrados pueden ensamblarse directamente sobre cualquier superficie,
preferiblemente con un sistema de anclaje.

Las ventajas de la presente invencién seran mas inmediatamente evidentes, junto
con sus caracteristicas técnicas, a partir de la siguiente descripcion detallada de una
realizacion que se describe a modo de ejemplo sin restringir el alcance de la invencion.
Breve descripcion de las figuras
- La figura 1 muestra el elemento basico cerrado.

- La figura 2 muestra el elemento basico completamente abierto, antes del inicio de su

montaje.

000008



‘\

10

15

20

25

30

35

- La figura 3 muestra el elemento basico durante la operacion de montaje, después de
girar una de las caras laterales de unién 90°.

- La figura 4 muestra una etapa de montaje mas adelantada que la que se muestra en
la figura 3. |

- La figura 5 muestra una porciéon de un encofrado rectilineo, formado por tres
elementos basicos que se ensamblan entre si en dos filas superpuestas, con el fin de
escalonar las uniones.

- La figura 6a muestra un elemento angular izquierdo completamente montado y listo
para su ensamblaje junto con otros elementos. '

- La figura 6b muestra un elemento angular izquierdo completamente abierto, antes
del inicio de su operacién de montaje.

- La figura 6¢ muestra un elemento angular izquierdo parcialmente montado.

- La figura 6d muestra un elemento angular izquierdo casi completamente montado.

- La figura 7a muestra un elemento angular derecho completamente montado y listo
para su ensamblaje junto con otros elementos.

- La figura 7b muestra un elemento angular derecho completamente abierto, antes del
inicio de su montaje.

- La figura 7c muestra un elemento angular derecho parcialmente montado.

- La figura 7d muestra un elemento angular derecho casi completamente montado.

- La figura 8 muestra un ejemplo del ensamblaje del elemento angular derecho, el
elemento angular izquierdo, y el elemento bésico, con el fin de formar una pieza pequefia
de encofrado y de realizar dos muros en angulo recto uno con respecto a otro.

- La figura 9a muestra un elemento de division izquierdo completamente montado y
listo para su ensamblaje junto con otros elementos. ‘

- La figura 9b muestra un elemento de divisién izquierdo completamente abierto,
antes del inicio de su montaje.

- La figura 9c muestra un elemento de division izquierdo parcialmente montado.

- La figura 9d muestra un elemento de division izquierdo casi completamente
montado.

- La figura 10a muestra un elemento de divisién derecho completamente montado y
listo para su ensamblaje junto con otros elementos.

- La figura 10b muestra un elemento de division derecho completamente abierto,
antes del inicio de su montaje.

- La figura 10c muestra un elemento de division derecho parcialmente montado.

- La figura 10d muestra un elemento de divisién derecho casi completamente
montado.

- La figura 11 muestra la realizacién de una pieza pequefia de encofrado, del tipo que
se usa para empalmar una divisién en un muro de perimetro, usando un elemento de

division derecho, un elemento de divisién izquierdo, y dos elementos basicos.
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- La figura 12a muestra un elemento basico terminal de “molde frontal” que consiste
en una cara lateral de acoplamiento (7b) y tres caras laterales exteriores, por lo tanto una
realizacion adecuada para finalizar una fila horizontal; el elemento se muestra en el
presente caso completamente montado.

- La figura 12b muestra un elemento basico terminal de “molde frontal”
completamente abierto, antes del inicio de su montaje.

- La figura 12¢c muestra un elemento basico terminal de “molde frontal” parcialmente
montado.

- La figura 12d muestra un elemento bésico terminal de “molde frontal” casi
completamente montado.

- La figura 13a muestra un elemento bésico reducido de “medio molde” que tiene una
longitud igual la mitad de la del elemento basico normal, que se usa para escalonar los
moldes entre dos filas superpuestas; el elemento se muestra en el presente caso
completamente montado.

- La figura 13b muestra un elemento basico reducido de “medio molde”
completamente abierto, antes del inicio de su montaje.

- La figura 13c muestra un elemento bésico reducido de “medio molde” parcialmente
montado.

- La figura 13d muestra un elemento basico reducido de “medio molde” casi
completamente montado.

- La figura 14a muestra un elemento bésico reducido de “medio molde frontal” que
consiste en solo una cara lateral de acoplamiento y tres caras laterales exteriores, por lo
tanto una realizacion adecuada para finalizar una fila horizontal; el elemento se muestra en
el presente caso completamente montado.

- La figura 14b muestra un elemento basico reducido de “medio molde frontal”
terminal completamente abierto, antes del inicio de su montaje.

- La figura 14c muestra un elemento basico reducido de “medio molde frontal”
terminal parcialmente montado.

- La figura 14d muestra un elemento basico reducido de “medio molde frontal”
terminal casi completamente montado.

- La figura 15a muestra un elemento basico modificado con la adicién de una caja
para el montaje en pared de dispositivos eléctricos, por ejemplo conmutadores, zdcalos o
dispositivos similares; el elemento se muestra en el presente caso completamente montado.
- La figura 15b muestra un elemento basico modificado con la adicion de una caja
para el montaje en pared de dispositivos eléctricos, por ejemplo conmutadores, zdcalos o
dispositivos similares; el elemento se muestra en el presente caso completamente abierto.

- La figura 15¢ muestra un elemento basico modificado con la adicién de una caja
para el montaje en pared de dispositivos eléctricos, por ejemplo conmutadores, zocalos 0

dispositivos similares; el elemento se muestra en el presente caso parcialmente montado.
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- La figura 15d muestra un elemento basico modificado con la adicion de una caja
para el montaje en pared de dispositivos eléctricos, por ejemplo conmutadores, zdcalos o
dispositivos similares; el elemento se muestra en el presente caso casi completamente
montado. '

- La figura 16a muestra un elemento basico modificado con la adicién de dos
espacios para recibir un cabio de cubierta; el elemento se muestra en el presente caso casi
completamente montado.

- La figura 16b muestra un elemento basico modificado con la adicion de dos
espacios para recibir un cabio de cubierta; el elemento se muestra en el presente caso
completamente abierto.

- La figura 16c muestra un elemento basico modificado con la adicién de dos
espacios para recibir un cabio de cubierta; el elemento se muestra en el presente caso
parcialmente montado.

- La figura 16d muestra un elemento bésico modificado con la adicion de dos
espacios para recibir un cabio de cubierta; el elemento se muestra en el presente caso casi
completamente montado.

Descripcion detallada de una realizacién de la invencion

La presente invencion se refiere a un sistema de los moldes modulares desechables
para la realizacién de armazones para coladas de hormigén. En particular, el objeto de la
presente solicitud de patente consiste en una pluralidad de moldes modulares, teniendo cada
uno una forma diferente y siendo adecuado para una funcién especifica.

El sistema comprende un elemento basico, conformado como un paralelepipedo
rectangular y, a modo de ejemplo no limitante, una o varias de las siguientes piezas
especiales:

-un molde para la realizacién de esquinas derechas, en el cual la segunda cara de
acoplamiento no es una cara frontal, sino que se encuentra sobre el lado derecho con
respecto a la otra cara de acoplamiento;

-un molde para la realizacién de esquinas izquierdas, en el cual la segunda cara de
acoplamiento no es una cara frontal, sino que se encuentra sobre el lado izquierdo con
respecto a la otra cara de acoplamiento;

- un molde que comprende por lo menos un espacio para alojar dispositivos eléctricos,
por ejemplo conmutadores, zocalos, y dispositivos similares;

- un molde derecho para realizar una interseccién con una divisién, que presenta una
tercera cara de acoplamiento sobre el lado derecho;

- un molde izquierdo para realizar una interseccion con una division, que presenta una
tercera cara de acoplamiento sobre el lado izquierdo;

-un medio molde para revocar las filas de los moldes basicos dispuestos en forma
escalonada;

- un molde frontal, con una cara de acoplamiento; , U 0 O 0 n 3
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- un medio molde frontal, con una cara de acoplamiento;
- una configuracién previa de molde para alojar un cabio de cubierta.

La totalidad de estas piezas se caracterizan por la presencia de una pluralidad de
orificios sobre las superficies laterales, a partir de los cuales sale una cantidad moderada de
la mezcla de cemento durante el proceso de colada, esparciéndose dicha cantidad moderada
de la mezcla de cemento por un operario para formar una capa superficial de material de
cemento sobre ambas caras del encofrado.

En una realizacion preferida de la presente invencion, todos los tipos de moldes
desechables se realizan como elementos fabricados de material plastico, moldeados planos
y que comprenden las diferentes caras que constituyen la superficie lateral del elemento,
estando dichas diferentes caras conectadas de forma adecuada una con otra mediante
bisagras de lamina.

En particular, el elemento basico del sistema de moldes desechables se realiza como
un elemento moldeado fabricado de material plastico, con una forma sustancialmente plana,
que comprende las cuatro caras de la superficie lateral del paralelepipedo, alineadas y
dispuestas de dos en dos, conectadas una con otra mediante bisagras de ldamina formadas
durante el proceso de moldeo.

En una realizacién ventajosa de la presente invencion, se proporcionan unos medios
para reforzar la conexion entre los diferentes elementos antes de la colada, por ejemplo por

medio de pequefios estribos, ganchos o dispositivos similares.
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REIVINDICACIONES

1.- Sistema de moldes desechables para la realizacion de encofrados modulares para coladas
de hormigon verticales, cuyo elemento basico estd conformado sustancialmente como la superficie
lateral de un paralelepipedo, que comprende unos medios superiores (5) y unos medios infeﬁores
(6) para la conexion vertical con otros moldes y una o varias aberturas (3) sobre las caras de
acoplamiento lateral (7a, 7b), con el fin de dejar que la mezcla de cemento fluya con libertad hacia
los moldes desechables por debajo de y junto al mismo, caracterizado por que este comprende,
sobre las caras laterales exteriores (4a, 4b), una pluralidad de aberturas (3) disefiadas para dejar que

una cantidad limitada de la mezcla de cemento salga durante la colada de llenado.

2.- Sistema de moldes desechables segun la reivindicacion anterior, caracterizado por que
dicha cantidad limitada de hormigdn es adecuada para esparcirse sobre uno o varios lados del

encofrado para revocar el mismo.

3.- Sistema de moldes desechables para la realizacion de encofrados modulares, segun una o
varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que este comprende uno o mas de los
siguientes tipos de elementos especiales: elementos especificamente realizados para formar
esquinas derechas, elementos para formar esquinas izquierdas, elementos para formar intersecciones
derechas, elementos para formar intersecciones izquierdas, elementos de medio cuerpo para
conjuntos superpuestos escalonados, elementos de cuerpo entero o de medio cuerpo, elementos
conformados para alojar cabios de cubierta o dispositivos similares, y elementos que comprenden

unos espacios para alojar dispositivos eléctricos como conmutadores y/o zocalos.

4.- Sistema de moldes desechables para la realizacion de encofrados modulares, segun una o
varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dichos medios superiores (5) para
la conexion vertical del molde con otros moldes consisten en una lamina, que forma una
prolongacién hacia arriba de las caras exteriores de la superficie lateral del molde, que sobresale
con respecto al perimetro superior exterior y adecuada para constituir una media unién hembra

superior.

5.- Sistema de moldes desechables para la realizacion de encofrados modulares, segin una o
varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dichos medios inferiores (6) para
la conexiéon vertical del molde con otros moldes consisten en una lamina, que forma una
prolongacién hacia debajo de las caras interiores de la superficie lateral del molde, que sobresale en
una posicion ligeramente interna con respecto al perimetro exterior, con el fin de constituir una

media unién macho inferior adecuada para acoplarse con la dicha media unién hembra superior.

6.- Sistema de moldes desechables para la realizacién de encofrados modulares, segtin una o
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varias de las reivindicaciones anteriofes, caracterizado por que la ldmina que constituye la media
unién macho inferior de.l elemento basico se corta de forma especular en 40a y en 40b en las
secciones paralelas a las caras laterales exteriores (4a y 4b), con el fin de recibir la lamina de una
unién hembra superior que sobresale con respecto a las caras de acoplamiento de otros moldes por
debajo y permitir la conexién por debajo con dos porciones de otros dos moldes, permitiendo de

este modo el montaje escalonado de los moldes o la realizacion de intersecciones entre los muros.

7.- Sistema de moldes desechables para la realizacion de encofrados modulares, segun una o
varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que, en el elemento basico, la longitud

de las caras laterales es sustancialmente un miultiplo de la longitud de las caras de acoplamiento.

8.- Sistema de moldes desechables para la realizacion de encofrados modulares, segin una o
varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que, en el elemento basico, cada una de
las laminas que sobresale con respecto a las caras laterales exteriores de la unién macho inferior se
subdivide en por lo menos dos secciones, teniendo su seccion una longitud sustancialmente igual a

la anchura del molde.

9.- Sistema de moldes desechables para la realizacién de encofrados modulares, segan una o
varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que cada elemento se realiza partiendo

de una pieza moldeada fabricada de material plastico que tiene una forma sustancialmente plana (8).

10.- Sistema de moldes desechables para la realizacion de encofrados modulares, segiin una
o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dicha pieza moldeada fabricada
de material plastico con una forma sustancialmente plana comprende una pluralidad de caras

laterales, conectadas una con otra mediante bisagras de lamina.

11.- Sistema de moldes desechables para la realizacién de encofrados modulares, segiin una
o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dicha pieza moldeada fabricada
de material plastico y que tiene una forma sustancialmente plana comprende unos medios para
cerrar el molde desechable después de que este se monte, con el fin de articular dichas diferentes

caras laterales alrededor de dichas bisagras de lamina.

12.- Sistema de moldes desechables para la realizacion de encofrados modulares, segun una
o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que este comprende unos medios
para reforzar la conexidn entre los diferentes elementos antes del proceso de colada, por ejemplo

por medio de pequefios estribos, ganchos o dispositivos similares.
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RESUMEN

Sistema de moldes desechables para la realizacion de encofrados modulares para
contener y modelar coladas de hormig(’)n, que comprende un elemento basico y una
pluralidad de elementos especiales, tal como para dejar que una cantidad limitada de
cemento salga, adecuada para esparcirse sobre las caras de encofrado para revocar el

mismo.
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