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SOLICITUD DE:
@ B Patente de Invencién. [] Patente de Modelo de Utilidad.
BdCapitulo I. [ Capitulo Il.
Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
sociedad constituida y existente bajo las leyes IDENTIFICACION
SOLI:E’II)ANTE de Suecia. C.C. 0 NIT [
Direccion: S-405 03, Goteborg, C.E. O Otro d
Suecia
Cual
Domicilio: $-405 03, Godteborg, Numero
Suecla -
Nombre: EMILIO FERRERQ IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 4*. No. 72-35 cC. % NIT ]
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE| .- 118850 ce. O ovo [
O AP DERADO " i Cual
E-mall: cfi m. ua
Domicilio: Bogots, Colombia. Nimero 438.019 T.P31.929
@ 1. Elisabeth LAKSO 2. Jenny HILDEBERG
Va“m°:glgt: 16, g Gulmaravagen 24,
S-444 nungsund,
INVENTOR (ES) Suecia . o430 33 Landveter,
(72)
PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/SE2004/001005 Fecha: 22 de junio de 2004

@ Publicacién Internacional No. WO 2005/122985 A1 Fecha: 29 de diciembre de 2005

TITULO (54)
@ ARTICULO ABSORBENTE QUE COMPRENDE UN LAMINADO ELASTICO

@ Clasificacién Internacional (51) AB1F 013/115
15

Prioridad | (33) Pails de Origen (32) Fecha (31) Ndmero de Solicitud

@ Comprobante de pago No.: 07- 1,763 Fecha: 10 de enero de 2007
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Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $ 482.000.00.
Comprobantd de pago por reivindicacién de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesidn del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud intemacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)
Traduccifn de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcién, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, cerlificado de depdsito del material biclégico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacién sobre ofras salicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por
el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de asta salicitud.

Otras. VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

©
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FIGURA CARACTERISTICA

Solicito la concesién de la patente,

NOMBRE: EMILIO FERRER
FIRMA : o é:._._,._>

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. [X] Publicacion intermacional WO 2005/122985 A1
Descripcion;
Paginas 18 en el idioma original
Paginas 30 en espafiol
Reivindicaciones: Nimero (s) 14
Figuras: Namero (s) 6

2. X Forma PCT/ISA/210. informe de Busqueda Intemacional.

3. X Extracto de publicacién.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA
FASE INTERNACIONAL



N v For patents, utility models, industrial déﬁgnn

REPRESENTACION Y PODER REPRESENTATION AND SR | I
POWER OF ATTORNEY . % Toasa

I (we), the undersigned /Yo (nosotros), abajo firmado (a)
SCA HYGIENE PROBUCTS AB

of/domisiliado (s) en$405 03 Goteborg,

SWEDEN
el te nombramos & EMILIO FERRERO, 31929; in due compliance with the terms of %Ihht.ofulldow
%NZHS?ERDOMO,EKL&'LUZMGA PAEZ, of the Commnercial Code, dohmgnppu t EMILIO FERRERD,
VBIJkR. £32, domiciliados en la 31929; GONZALO PERDOMO, ¢ BCIA#IEJIZJ E&W
Cobmﬁ: Gﬂm pa

pe.
recibir notificacionss nombrar o at in and of Court. The first alternate shall
Hﬂnmpﬂmnmm:m’“MMd thnwprhdpllnutofhhmorofhmponlwdtnp ve
en caeo de ausencla o Im to temporal o impediment. The same rule wiil Lwh-nthl
uél La misma se aplicark cuando el altsrnate representative is to replace the one, or when
ndonpmenhnhmphmmd-mmphmd . third is to replace the frst or second altarnates in their turpj or
onsos, el ntante bothnfr:hpcm,umtd.lnludlmu,lhepqlupd
rincipal, o el primeto, 0 segundo suplente, en su caso, o amboe, e nta orthﬂntorumddhmlhlnutlhm‘a:\
ncén de no In representacién both of them, shall state their Intention not to & a8 ™~
medlante declaracién autenticada Notario "Piiblico en repressntatives a declamtion given before a Nptary -
Colombis, 0 nor Notarie u ctro ¥ ravio Priblico, 0 Cénsul |-  Mublic In Culowbde, va fut!lNUh._lLlll’ lm:’t}T;l Fut tln.
case

de Colombis, en el extranjary; y el se tratare de impedimento, or a Colombian Consul abroad; ]
con ¢l cartificado res vo. Si de los nombrados faltars nppmghh certificate shall suffice. If any of ap intees
lﬁ

definitivamente, el tomars su lugar. Cuando cesare la were to be definitely abeent, the following alternate
ausencia o lnpedimento del re prlndrn'.l,od-m his place. When the absence or Impediment of the principal
primero_o ssgundotsuplentes, en su caso, pod r la represeniative, or of the first or second alternate in thelr turn
representacién, en’'‘su uno u otros segin el caso, ceases, the representation can be taken again in their sequence,
ssumidéndola por el solo de ejerceris, cesando en ese by the principal, the first or second alternate depe. on cave,
momento el gercicio de Ia representaclén por e primaro, and the mere fact or its exercise will suffice. The exe of the
segundo o tercer suplente ensucaso. | - . represaniation by the first, second or third alternates In their
- ' turn shall end at such time.

Ademds, conflero (conferimos) poder a los
nombiadca, " obtener la ) de mi (nuestra) In addition, we grant a Power of Attorney in faver of the
pro| dustrial y’contra la competencia desieal, a cuyo above-named at
o autorizo & lds dichos apoderados pars que me protection of my (our) industrial prop

. (oos) represenien ante' cualesquiera entidedes o Enonn, unfair comy for which purpe

" sjerzan o no’ jutisdicclin,. ente ante las ordan attorneys to repressnt me (
admini=trativo, contendoso-adininistrative y Judiclal, asl como with or without jurisd
Iv tribunales de arbitmmento, en todo lo concerniente a los administrative contentious fand

nies asuntos: .a) Obtenclén de de invencién, Arbltration Court, In all

coma ensafias, mar d
vegatales y denominaéiones de origen; su refiovacidn, traspaso, . varietios and denomina )
camblo de nombre o domicilio, cancelacidn volunturis; y el § of name or
reglatro de licenclas de uso de esos derechos; b) Las de nﬁr n of licenses of uséiof bl
competencia desleal, proteccién del' consumidor, ones u w competition, i to the Mer ¥boposlliongsl
observaciones, cance administrativa y nulidad, obeervations, administrath cdRGellation, nullity,
medidas cautelores, concesién de lcenclas, In tutels, la infringement, gran of licenses, the acHon for writ
protecclén de secretos industriales, y en ganersl los juicios ma, , the n of trade secrets, and In general the
civiles, penales, adminiatrativos o contencloso-administrativos civil, penal, administrative sults relating to thouﬁlﬂl;
relacionados con estos derechos; acclones y procesos que actions and sults institued by me {us) or nst me {us).
promovamos o se nos prombeyan. Y pama 1u| en todouL that in all the sbove matters they may substitute this Power of
asuntos arriba determinados, puedan sustitulr este mandato, Attorney, compromise, conclliate, it the facts of the case,
t ir, concillar, admitlr ios hechos del proceso, desistir, desist, cancel, recelve, renign, and mify acits done by
cancelar, reciblr, renunclar, y mtificar los actos de sgentes representatives without a powar of attorney.
nﬂdm .
TBRADUCCION No.: [7./]
(:;!t:l“db.w tthDl.dnyﬁmdo;ny—_ M]»“?" ELVIE A N'ﬂ'qTELO7 12"
enburg 19 February 199 faductora e Interprete Oficlal
" g ary ingds - E | = Inglés
in/en ! fes. No. Min. Justicla
T — - - R
Bengt Forshult SCA Hygiene Produ
- cts AB
© CAVELEHR ABQGADOS  Head of Patent Department C e ae= e E Tt s

--—'.';rr-enana-xé (MINUTA ;&1.1.2.5)

g P Rx

WHME.
inpr,



LEGALIZACION LEGALIZATION IR
el :'_' '.l...-.
El Sefior Céneul de Colombia debe expedir un corfificado  The Colombia Consul must lmsue & consulal cimts., w4, gn (1)
consular sobre (1) la existencla legal de la com “.OME the legal existence of the com . which  grept;,  the
el poder, (2) que dsta ejerce su objeto que Power-of-Attorney, (2) that It Is [ actunt ‘exerciee of Iis

y .
pers 1 tin autorizadas para darlo. A cCoOmpan and (3) that the persons who execute the
mn'n;gule“ oomll'am:i-mnu::n a! Seflor Cérsul lax Pow: o,;' xaomo Js autorized tv do so. To thie effeet,. &l-u
itan esos hechos (1), 2) y 3). :m ;-he Consul the evidence to prove the above facts (1), (2)

LY B . l
e TRADUCCION No: (707
=.-._ ————————— e e H
" 82 MARIA ELVnm"‘E:Eg 77
S Troductore e Interprate Oficlal
A p o Inglés - Espoficl ~ Inglés
o = L Res. No. 287 Min. lusticio
3 Las
2F B B
Z Y1, the undersigned, RICKARD STRUM, Notary Public of Gothenburg,
E gwed'en. do hereby certify,

that Bengt Forshult
has personally signed this document overleaf, and

according to a Pover of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIEK WINLUF, who are duly authorized
+z2p 8ign Jointly for and on behalf of

Q__ﬁﬂ HYGIENE PRODUCTS AKTIEMOLAG - Org.No. 556007-2356

et
=
Sn E—,&cording to a Swedish Certificate of Regletration, dated
=E £ 198-07-20, Rengt Forshult is duly suthorized
e % 3
5
E . ER D
= . s \5 5
Exp.No.: 79234 -
Fee: SEK 350:- —— i A . :
g 4 B , '.,: &
L oo
TR
4 B gyt 7 e i c
No. Joés ' ~a 3 i3 N
The Ministry for Foreign ST oy S@ R
Affalre in Stockholm, hera FLOTSROMSRIAR ~0. ¢ 0 A , ot
cortiogtrat o e e L
Mr Prcdare Scrom i S ¢ e N R TIE
Wogary Febérc af . CmuSe i S0 '
Fowedory : s P oo mion Y
- has issued and signed the : RO (R ,n,, ] Pk I O
foregoing attestation I his : S g SR S
official capacity - fe 1 2 R g& Lot .
HE 7~ .ot . . L
' - : O o S G\ T
Fee Stockholm this /gy of Adews : b E ’\9 -{(k S T
K @ppp 1977 AR ; M.
T4 . : & { : : _
i H : Wt : -
N I:? b : : [ )
- :" ) .h.:-':-.-r'. . :?' iz : : {‘ .
' e 2.2 : : :
A :
52 A r
c = | e -
3 =1 ] oo i ~y
g% ‘ Q ¢
o . [ o
q [ B th . '_'.'
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si el poderdante es una socledad, el Sefior Cénsul debe certificar que tuvo a la vista las pruel
existencié "que éjerce su.objeto social y que quien conflere el poder es su representante. ﬁ:

7E

K ii:-;-:%.:{{j;
3
Ph?:. wQ )F

NOTA PARA EL SEROR CONSUL DE COLOMBIA: Sepn los articulos 65 del C. de P.C. y 480 del C. de Co,
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Previa la ¢ nfrontacién correspondiente DA I, M, 99. aoares uss 1D B
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TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira
Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerioc de
Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

" Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un
documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE
PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ
CLEMENCIA DE PARZ Y QERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de

febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,
Jefe del Departamento de Patentes.

ddrdkdddrd ok

Yo, el abajo firmante RICKARD STROM, Notario Pdblico de

T (]

m IIIO DEL EIRCULOD
Gothenburg, Suecia, por el presente certlflqu":ngg::ﬂ':,.: EONSTAN GUX LA

FOTOCOPIA LOINCING lﬂ:.ll. l'l:.lﬂl
nl.l A TENIDU A LAV
. N el -ﬂ..l'l- W

que Bengt Forshult - ""—
ha firmado personalmente el documento anterqfé

‘- ,JunuunuusLaorenouEruAf
que de acuerdo, con .ei. poder de fecha 199&594851.; oF : ;

GUNNAR ANDERSSON b 4 sm—sn_:x WINLOF, quienes estéin debidamente
- - . r I

autorizados para f:.rmar conj-u.ntamente por y a nombre de SCA

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org. No. 556007-2356, segln

Certificado de Registro Sueco de fecha 1998-07-20, Bengt Forshult estd

debidamente autorizado para firmar dicho documento a nowmbre de la compaiifa.

Gothenburg, 25 de febrero de 1999.
Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-.

6



AL

No. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
presente certifica que el Sr. Rickard Strdm, Notarioc PGblico de
- Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger HOgberg. (Sello en tinta) Ministerio de
Relaciones Exteriores.

{En espaficl) Certificacién de 1la capacidad legal de Bengt
Forshult y de 1la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia. en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARfA
SMITH RUEDA, Encargada de las Funciones Consulares. Sello

consular en tinta. Pagados impuesto de  timbr derechos

s A PUR acAd ,
co% m'urrra:no aEATO AEL LINCULD
e
i A COINET
congulares. ' ﬂ:'! WA TENIEO ALA VTS

L

(En espaficl) Certificacién de -‘ﬂh pLer- T
- NOTARIO
.. . ) N TSI MG
Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia, expedida el 01 de

julio de 1999 por el Consulado de Colombia en Estocolmo bajo el
No. 001329. (Firma) M. Smith. MARfA SMITH RUEDA, Encargada de
las Funciones Consulares. Sello consular en tinta. Pagados
impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por



'el' MINISTERIO DR RELACIONES EXTERI RES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

-

" Es traduccién fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién.

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

Feb. 15/00 TB

MARIA ELVIRA MAN SLO
Traductora & Interprate  Oficlal
ingids ~ Espofiol - inglés
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{12) INTERNATIONAL AFFPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property <D
Organization e
Intemational Bureau kovpe (HIRININER AN R
(43) International Publication Date " (10) International Publication Number
29 December 2005 (29.12.2005) ~ PCT WO 2005/122985 Al
(51) Internationsl Patent Clamsification”  AG1F 13/15, (74) Agent: STROM & GULLIKSSON IP AB; Lindholm-
13/51, 13551, DO4H 1/42 spiren 5, S-417 56 QBteborg (SE).

(21) Inlsrnational Application Number: (81) Deslgnuted States (unlers otherwise indicated, for every

PCT/SE2004/001005 * tingdf nafjomal protection availabla): AR, AG, AL, AM,
Z, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN,
, CZ, DR, DK, DM, DZ, BC, ER, BG, ES, FI,
@D, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KL,

(22) International Flling Date: 22 June 2004 (22.06.2004) -

(25) Flling Language: Boglish 3, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD,

ish MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG,

@4 Publication Langusg Eingll PH, PL, PT, RO, RU, SC, 8D, SE, G, SK, SL, SY, TJ, T™,

(71) A]lplhlll(ﬁ.‘lrdud‘ﬁcmdmw {/S): SCA HY- ., TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM,
GIENE PRODUCTS AB [SR/SE]; S405 03 Gicbory ZW.

8. (84) Deslgnated States (unless otherwise indicated, for every

(72) laventors; and J  kind of mgional protection avallable): ARIPO (BW, GH,

(75) Inventorw/Applicants (for US only): LAKSO, Ellsabeth GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, 82, TZ, UG, ZM,
[SE/SE]; Vellmovigen 16, S-444 45 Stanungsund (SE). ZW), Eamsian (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, T™),
HILDEBERG, Jenny [SE/SE]; Guimireviigen 24, S-438 Europaan (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, ER, ES, FL,
33 Landvetter (SE). FR, GB, GR, HU, IR, IT, LU, MC, NL, PL, PT, RO, SE, SI,

[Continued on next page]

(54) Title: ABSORBENT ARTICLE COMPRISING AN ELASTIC LAMINATE

(57) Absiract: A pant type
absorbent article soch as &
pant disper, a sanitary pant
or incontinence pant, said
article having a core region (3)
comprising an absorbent core
{2) and s chassis rcgion (4)
surrounding the core region.
The articla at least in part of the
chassis region comprises & ooter
covarshest {10) in tha form of
an elastic laminate (11) having
puncture resistence of at least
15N, wherein the laminate is
composad of first and second
leyers of fibrous material (12a,
12b) and en eclastic flm layer
(13) locatad between said first
and second fibrous Iayers and In
which at laast one of the layers
of fibrons material (i2a, 12b)
has an elongation at maximum
load grostar than tha elasticity of
the alastic laminate (11).
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SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, ON, GQ, For mo-letter codes and other abbreviations, refer to the “Guid-
GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). ance Notss on Codes and Abbraviations™ appearing as the begin-
Published: ning of each regular issue of the PCT Gazatie.
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Absorbent article comprising an elastic l]aminatea

Technical fleld

The present Invention refers to a pant type absorbent article such as a pant dlaper, a
sanitary pant or Incontinence garment, said article having a core region comprising an
absorbent core and a chassis reglon surrounding the core reglon, sald chassis reglon
comprising front, back and walst reglons, while the core reglon Is located at least In
the crotch portion of the article, a liquid Impermeable backsheet Is arranged at least In
the core reglon on the garment facing side of the absorbent core and a liquid
permeable topsheet Is arranged at least In the core reglon on the wearer facing side of
the absorbent core.

Background of the Invention

Absorbent articles having defined core reglons and chassls regions are supposed to
have a comfortable fit about the wearer. For pant articles like pant dlapers, sanitary
pants and Incontinence pants it Is also desirable that the articles are capable of being
pulled up and down over the hips of the wearer to allow the wearer or caregiver to
easily put on and remove the article when It has been solled. Furl:hérmore, itls
important that the absorbent article can be put on and taken off without breaking or
puncturing, for Instance by fingemalis. It Is known to make such absorbent pants with
elasticized stretchable side panels and walst portion, usually comprising elastic
members, such as elastic threads, contractably affixed between the backsheet and the
topsheet.

It Is further known to make portions of the chassls of absorbent artides of an elastic
materlal, such as stretch-bonded laminates. Such laminates may Include a layer of
meltblown elastomeric flbers which have been stretched and sandwiched between
outer layers of spunbonded webs.

US 6,552,245 discloses an extensible outer cover for an absorbent article which
provides a certaln permanent deformation when subjected to a tenslle force. The
extensible outer cover comprises a necked laminate (n the form of one layer of a
necked non-elastic fllm and one layer of a non-elastic fllm. The fiims may be
breathable.

WO 03/047488 discloses an elastlc laminate comprising an elastic film which on
opposite sides Is bonded to flrst and second non-elastic fibrous layers. The lamlnate is
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made by bonding the non-elastic filbrous layers to the elastic flm layer and
subsequently stretching the composite material, causing the non-elastic materials to
break. The elastic film material may be of a breathable material. The laminate may be
Incorporated In an absorbent articie. No mention Is made of the puncture resistance of
such a material. The procass described In WO 03/047488 wilil glve a material which Is
soft and elastic, but which on the other hand has low resistance to puncturing, as the
broken outer nanwoven layers will make no contribution to the puncture resistance of
the laminate,

US2003/0022582 describes a laminate In which an elastomeric fiim Is bound between
two or more layers of nonwoven webs. The laminate Is sald to be particularly useful In
elastic diaper “ears” that can be stretched to accommodata variously sized wearers, It
Is stated that nonwoven materials provide little or no puncture resistance, hence the
any puncture resistance which the laminate has will be almost exclusively due to the
puncture resistance of the elastomeric flim.

Further examples of absorbent articles which in part are made of elastic laminates are
found In US 6,476,289 and JP 10043235.

There Is however still room for Improvement with respect to the strength of such
laminates, particularly thelr resistance to puncture. The comfort, fit and cloth-like feel
of absorbent articles of the above mentioned type Is also Important.

Object and most Important features of the Invention

The object of the present Invention Is to provide an absorbent article having a core
reglon and a chassls reglon and which combines properties of comfort and fit to the
wearer's body and a soft and cloth-like feeling close to textlle materials. It Is further
desirable that the article can be put on and taken off without puncturing, e.g. by
fingernalls. This Is an Important feature, as the force which can be applied during
putting on and taking off such an article has been estimated as belng up to 5N. These
and further objects according to the Invention have been accomplished by the fact that
sald article at least In part of the chassls region comprises a outer coversheet in the
form of an elastic laminate having a puncture resistance of at least 15N, wherein the
laminate Is composed of first and second layers of fibrous material and an elastic fllm
layer [ocated between said first and second flbrous layers and In which at least one of
the layers of flbrous material has an elongation at maximum load greater than the
elasticity of the elastic laminate. Due to the materials and methods Involved In Its
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construction, the puncture resistance of this laminate Is higher than the elastic flim
layer alone (/.e. the layers of fibrous material contribute to the puncture resistance of
the laminate).

Preferably the elastic laminate has a puncture resistance of at least 20N, more
preferably at least 30N.

In one embodiment, both layers of flbrous materlal have an elongation at maximum
load greater than the elasticity of the elastic laminate.

In a further embodiment the elastic film layer Is breathable.

In one aspect of the invantion the elastic laminate has a Water Vapour Transmission
Rate according to ASTM E96-00 Procedure D of at least 1500 g/m? 24h, preferably at
least 3000 g/m? 24h.

According to a further aspect of the invention the surface area of the absorbent core
amounts to no more than 30%, preferably no more than 20% of the total surface area
of the artide, as measured In a flat state of the article.

According to a further embodiment sald elastic laminate has an elasticity In the
transverse directlon of the article of at least 30%, preferably at least 50%, more
preferably at least 709, when measured according to the elasticity test specified In
the description.

Characteristically, the layers of fibrous materlal have an elongation at maximum load
of at least 10%, preferably at ieast 20% greater than the elasticity of the elastic
laminate.

According to a further embodiment a substantial part of the crotch portion of the
article Is free from said elastic laminate,

For certaln applications It Is preferred that the walst reglon of the chassls reglon Is free
from sald elastic [aminate.
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In one aspect of the Invention sald elastic laminate is arranged In at least a substantial
part of the front reglon of the chassls, which In use Is Intended to be applied over the
stomach of the wearer.

In one embodiment of the Invention the elastic laminate constitutes both the outer
and the Inner coversheet of the article In at least a part of the chassls region.

In yet a further embodiment, the first and/or the second layers of florous material
comprise a mixture of polypropylene and polyethylene polymers.

In a further aspect of the invention the article Is a pull-up pant product comprising an
elastic waist reglon, which is free from sald elastic laminate, a crotch portion which Is
also free from sald elastic laminate and whereln the elastic laminate Is arranged In at
least a substantlal part of the front reglon of the chassls, which in use Is intended to
be applled over the stomach of the wearer.

According to one embodiment sald elastic laminate comprises first and second fibrous
layers of spunbond material, each having a basls welght of between 10 and 35 g/m?,
preferably between 12 and 30 g/m?, more preferably between 10 and 25 g/m?, and a
breathable elastic film layer having a basis welght between 20 and 100 g/m?,
preferably between 20 and 60 g/m?, sald elastic laminate having a Water Vapour
Transmisslon Rate according to ASTM E96-00 Procedure D of at least 1500 g/m? 24h,
preferably at least 3000 g/m? 24h.

Description of drawings

Flg. 1 shows a perspective view of a pant dlaper.

Flg. 2 shows iIs a simplified plan view of the pant diaper In Its flat, uncontracted state
prior to formation.

Flg. 3 Is a cross sectlon according to the lne III-III In Fig. 2.

Flg. 4 Is a cross section through an elastic laminate according to the Invention.

Fig. 5 Is a graph showing load vs. strain for two nonwoven fibrous layers.

Flg. 6 Is a graph showing load vs. straln for an elastic laminate.

Description of preferred embodiments
The Invention will in the following be closer described with reference to some
embodiments shown In the accompanying drawlings.
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Absorbent article

The term “absorbent artide” refers to products that are placed against the skin of the
wearer to absorb and contaln body axudates, llke urine, faeces and menstrual fluld.
The Invention malnly refers to disposable absorbent artides, which means articles that
are not Intended to be laundered or otherwise restored or reused as an absorbent
article after use. According to the Invention pant type absorbent articles are referred
to having a core reglon and a chassls reglon surrounding the core reglon. Examples of
such pant type absorbent articles are pant dlapers, sanitary pants and incontinence
pants.

The drawings show an embodiment of a pant dlaper 1 for an Infant or an Incontinent
adult. Sald pant dlaper typlcally comprises an absorbent core 2 |ocated In 2 core
region 3 of the article, and a chassis region 4 surrounding the core reglon. The
chassls region comprises front 5, back 6 and walst reglons 7. The core reglon 3 Is
located at least In the crotch portion (2) of the article and extends a certaln distance
into the front 5 and back reglons 6. The crotch portion (a) Is herewith defined as the
narrow part of the article Intended to be worn In the wearer’s crotch between the legs.
The article has a longltudinal direction y and a transverse direction x.

The article comprises a liquld permeable topsheet 8 and a liquid Impermeable
backsheet 9 covering the at least the core reglon 3. The absorbent core 2 Is enclosed
between the topsheet and the backsheet. '

Topsheet

The liquld permeable topsheet 8 can consist of 8 nonwoven material, e g spunbond,
meltblown, carded, hydroentangled, wetiald etc. Sultable nonwoven materials can be
composed of natural fibers, such as woodpulp or cotton fibres, manmade fibres, such
as polyester, polyethylene, polypropylene, viscose atc. or from a mixture of natural
and manmade fibres. The topsheet material may further ba composed of tow fibres,
which may be bonded to each other In a bonding pattern, as e.g. disclosed In EP-A-1
035 818. Further examples of topsheet materials are porous foams, apertured plastic
flims etc. The materlals sulted as topsheet materlals should be soft and non-irritating
to the skin and Intended to be readlly penetrated by body fluld, e.g. urine or
menstrual fluld. The topsheet may bae different In different parts of the absorbent
artide,
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Backsheet

The liquid impervious backsheet 9 covering the core reglon 3 on the garment-facing
side of the core Is of a {iquid Impervious materlal, such as a thin plastic flim, e.g. a
polyethylene or polypropylene fllm, a nonwoven material coated with a liquid
Impervious material, a hydrophoblc nonwoven material, which resists liquid
penetration or a laminate comprising plastic fllms and nonwoven materlals. The core
reglon backsheet material 9 may be breathable so as to allow vapour to escape from
the absorbent core, while still preventing liquids from passing therethrough. Examples
of breathable backsheet materials are porous polymeric films, nonwoven Jaminates
from spunbond and meltblown layers, laminates from porous polymeric fllms and
nonwovens. The backsheet 9 s preferably Inelastic.

Outer coversheet

The outer coversheet 10 covering the front and rear parts 5 and 6 of the chassls
reglon 4 comprises an elastic laminate 11. The laminate Is elastic at least In the
transverse x-direction of the article. The elasticity In the x-direction shouid be at least
30%, preferably at least 50%, more preferably at least 709, as measured by the
elasticity test specified below.

The elastic laminate 11 Is composed of flrst and second outer layers of flbrous material
12a and 12b and a middle elastic film (ayer 13 located between sald fibrous layers.
The outer fibrous layers 12a and 12b are chosen so that they, In combination with the
inner elastic flim layer, give the material high resistance to puncture. They also
provide a soft and cloth-like feel to the [aminate. Examples of sultable materials are
carded webs and spunbond materials. The basis welght of the fibrous material layers
should be between 10 and 35 g/m?, preferably between 12 and 30 g/m? more
preferably between 15 and 25 g/m®. Examples of suitable polymers used In the
fibrous materials are polyethylene, polyesters, polypropylene and other polyolefln
homopolymers and copolymers. Natural fibres, for example cotton, may also be used
as long as they provide the required properties. A mixture of polymers can contribute
to a higher flexibllity of the nonwoven layer, and through this, give the nonwoven
material a higher elongation at maximum load. A mixture of polyethylene and
polypropylene' polymers has proved to provide good results In this respect. A mixture
of fibers of different polymers Is also possible.

The middle layer Is according to one embodiment of the Invention an apertured elastic
flim having a basls welght between 20 and 100 g/m?, preferably between 20 and 60
g/m, The film may be of any suitable elastic polymer, natural or synthetic. Some
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examples of sultable materials for the elastic film are low crystallinity polyethylenes,
metallocene-catalyzed low crystailinity polyethylene, ethylene vinyl acetate
capolymers (EVA), polyurethane, polylsoprene, butadiene-styrene copolymers, styrene
block copolymers, such as styrene/Isoprene/styrene (SIS), styrene/butadlene/styrene
{SBS), or styrene/ethylene-butadiene/styrene block copolymer. Blends of these
polymers may also be used as well as other modifying elastomeric or non-elastomeric
materials. One example of a sultable flim Is an apertured three-layer elastomeric film
of PE-SEBS-PE.

The elastic laminate’'11 may be manufactured according to a modified verslon of the
method disclosed In WO 03/047488, whereln one spunbond layer 12a Is applied to the
film 13 In a tacky state and will thus bond to the film layer, while the cther spunbond
layer 12b Is adhesively laminated to the film layer 13, using for example a pressure
sensitive. hot melt adheslve. The madification Involves the laminate being
Incrementally stretched (through intermeshing gears, IMG), to a point below the
elongation at peak load of at least one of the non-elastic nonwoven layers to retain
some strength for at least one of the nonwoven layers. The other layer may also be
stretched to a point below its elongation at peak load, or to a point at which It will tear
during stretching.

The method disclosed In WO 03/047488 Involves stretching of the laminate above the
point of fallure of the fibrous materfai, so that the non-elastic layers break completely.
Therefore, as described in WO 03/047488, the elongation of the laminate Is not limited
by the stretch modulus of the non-elastic material.

In contrast to the method described In WO 03/047488, upon manufacture of a
laminate according to the present Invention, at least one, preferably both fibrous
layers which are bound to the elastic film are not completely torn. Selection of fibrous
materlals which have an elongation at maximum load greater than the elasticity of the
elastic laminate allows the elastic fllm to stretch without being hindered by the fibrous
layers. Such a selection also ensures that the fibrous layers contribute to the puncture
resistance of the laminate, as they are not completely torn or broken during
manufacture. Preferably the flbrous layers, or at least one of the fibrous layers have
an elongation at maximum load that Is at least 10% higher than the elasticity of the
laminate.

Fig. 5 shows the behaviour of two 20gsm and 25gsm nonwoven layers {BBA Sofspan
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200) under stretching. It can be seen that, with Increasing load (In Newtons), the
strain In the layer Increases, first slowly and then more rapidly. The applled load
eventually reaches a maximum (the "maximum load”), at which point the load drops
rapldly as the material falls. It can be seen that for the 20gsm layer, maximum load
Is reached at around 50% strain, while for the 25gsm layer, maximum load Is reached
at around 150% strain.

Flg. 6 shows the behaviour of a laminate according to the present invention under
stretching at a constant straln. The laminate comprises 25 gsm Sofspan NW from BBA
on both sides of a 40 gsm apertured elastic fllm, where one face Is glue-laminated
with approximately 5 gsm glue. .

From zero strain, the laminate exhibits elastic behaviour In region (A) up to around a
*knee point” (B), after which, the load Increases rapidly through reglon (C). The knee
point (B) Is defined as the first point on the load-strain curve at which the gradient
becomes greater than 0.3N/%. The laminate shown Is elastic up to about 80% straln
- as this Is less than the elongation (strain) at maximum load of the nonwoven layer
(ca. 150% from Flg. 5), the laminate falls within the present Iinvention.

The applied load eventually reaches a maximum (the "maximum load®, D), at which
point the gradient of the load-strain curve Is zero. The load then drops through reglon
(E) as the material falls. Complete fallure of the laminate occurs at point (F).

It Is preferred that the elastic laminate 11 has a breathabllity (Water Vapour
Transmission Rate) according to ASTM E96-00 Procedure D of at least 1500 g/m?* 24h,
preferably at least 3000 g/m? 24h.

Absorbent core

The absorbent core 2 can be of any conventional kind. Examples of commonly
occurring absorbent materials are cellulosic fluff pulp, tissue layers, highly absorbent
polymers (so called superabsorbents), absorbent foam materials, absorbent nonwoven
materials or the like. It Is common to combine ceflulosic fluff pulp with
superabsorbents In an absorbent body. It Is also common to have absorbent bodles
comprising layers of different material with different properties with respect to liquid
recelving capacity, liquild distribution capacity and storage capaclty. The thin
absorbent bodles, which are common in for exampie baby dlapers and Incontinence
guards, often comprise a compressed mixed or layered structure of cellulosic fluff pulp
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and superabsorbent. The size and absorbent capacity of the absorbent core may be
varied to be sulited for different uses such as for Infants or for Incontinent adults.

Pant diaper

The pant diaper disclosed In Fig. 1 Is Intended to enclose the lower part of the wearer's
trunk like a palr of absorbent pants. It comprises a core reglon 3 located In the narrow
crotch portion of the artide and extending into the front and back reglons of the
absorbent pants. A chassis reglon 4 surrounds the core reglon 3. The core reglon 3 Is
defined as the surface area of the article which Is occupled by the absarbent core 2
and the areas outslde the core which are covered by the liquld-impervious backsheet
9. The chassls reglon comprises front 5, back 6 and walst reglons 7. The front 5 and
back reglons 6 are joined to each other along their longitudinal edges by uitrasonic
welds 15, glue strings or the llke.

According to one embod!ment of the Invention the surface area of the absorbent core 2
amounts to no more than 309 of the total surface area of the article, preferably no
more than 20%, as measured In a flat state of the article (see Fig. 2) .

The elastic laminate 11 may cover the entire article, Including the care reglon 3 and
the entire chassls reglon 4. However according to a preferred embodiment a
substantial part of the crotch portion of the article Is free from the elastic laminate 11.
A “substantial part” used herein refers to at least 50%, preferably at least 75%.
Preferably also the walst reglon 7 of the chasslis reglon Is free from the elastic laminate
11. The walist reglon 7 comprises a nonwoven material that Is elasticized by elastic
members 14, such as elastic threads, contractably affixed between material layers,
such as nonwoven materlals. Such elastic members 14 may also be arranged around
the leg openings of the article. Ultrasonic welds 16, glue strings or the like, join the
elastic laminate 11 to the elasticlzed nonwoven In the walst reglon 7.

The liquid-impervious backsheet material 9 underlles the absorbent core 2 and
adjacent areas of the chassis reglon immediately outside the absorbent core 2. The
area covered by the liquid-Impervious backsheet 9 Is defined as the core reglon 3. A
nonwoven material 18 Is arranged on the garment-facing side of the liquid-impervious
backsheet 9 In the crotch portion of the article. The nonwoven material 18 Is joined to
the elastic faminate 11 by means of ultrasonic welds 17, glue strings or the llke. The
elastic [aminate 11 and the liquld Impervious backsheet overlap In the outer parts of
the core reglon 3, as seen In Fig. 2, whereln the elastic laminate 11 Is arranged on the

S
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garment facing side of the liquid Impervious backsheet 9.

The elastic laminate 11 Is preferably arranged as an outslde coversheet material over
a substantial part of the chassis reglon, except for the walst reglon 7. It Is preferred
that the elastic laminate Is arranged at least over a substantial part of the front reglon
4 of the chassls reglon, which during use Is intended to be applied against the
stomach of the wearer. A “substantial part® used hereiln means at least 50% of the
surface area, preferably at least 75% and most preferably at least 90% of the surface
area of the front reglon 5 of the chassls. The elastic laminabte 11 preferably also
constitutes the Inner coversheet of the article In sald portions of the chassls reglon.
Thus no additlional topsheet material Is required In these parts of the artide.

No additional elasticized side paneis joining the front and back regions 5 and 6 are
needed when using the elastic laminate 11 according to the Invention. If desired,
additional elasticized side panels may of course be provided, especially in cases where
the elastic laminate 11 Is arranged only In parts of the front and/or back regions.

The elastic laminate should have a puncture resistance of at least 15N as measured
according to ASTM Deslgnation D3763-02. Preferably, the elastic laminate of the
present Invention has a puncture resistance of at least 20N, and more preferably at
least 30N.

The elastic laminate should preferably have a softness according to Kawabata of at
least 20, preferably at least 30 and most preferably at least 40.

It Is further desired that It has a formabllity according to Kawabata of no more than
50, preferably no more than 30, more preferably no more than 20 and most preferably
no more than 10,

it is also deslred that the elastic laminate has a drapabllity according to Kawabata of
no more than 40.

Description of test methods

Puncture strength

Puncture strength is measured according to ASTM Designation D3763-02. From
penetration impact-type tests, this method produces data of load versus displacement.
The maximum load for each laminate Is calculated.
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Tenslie strength (Reference: ASTM D 882)

The method measures tenslle strength and elongation of difference elastic materials.
The tenslle strength and elongation of a well-defined test plece Is tested by means of a
tenslle tester.

Apparatus: Instron 4301
¢ Tenslle tester connected to a computer
e Crosshead speed: 500mm/min
¢ Clamp distance: 50mm

Sample preparation: Test samples are cut from the entire width of the materlal. The
width of the sample shall be 25.4mm and the length at least 50mm longer than the
clamp distance If possible. It is of Importance that the edges of the sample are even
and without break notches. The samples are conditioned for at [east 4h In 50%RH +
5% RH and 239C =+ 20C before testing.

Procedure: The tenslle tester Is calibrated according to the apparatus Instructions and
set to zero. The sample Is mounted and It Is ensured thatllt Is not obliquely or
unevenly fastened. The material Is prevented from slipping by using clamps covered
with galloon or similar material. The tenslle tester Is started, and stopped after the
material has broken (If not automatically controlled). Measurements resulting from
premature fallures (/.e. the sample breaks at the damp, or Is damaged during
preparation) are ignored If possible.

The following results are expressed by the tenslle tester/computer:
- Maximum force, N/25.4mm
- Elongation at maximum force, %
- Break force, N/25.4mm
- Elongation at break force, %
- Knee point, N/%

Elasticity test

The method measures how an elastic material behaves at repeated load and unload
cycles. The sample Is stretched to a predetermined elongation and a cyclic movement
between 0 and sald predetermined elongation Is performed. Desired load and unload
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forces are recorded. The permanent, |.e. remaining, elongation of the relaxed material
Is measuned.

A tenslle tester, Lloyd LRX, able to perform cydic movements and equipped with a
printer/plotter or software presentation Is used. The sample Is prepared by cutting it to
a width of 25 mm and a length that Is preferably 20 mm longer than the distance
between the clamps In the tenslle tester,

The tenslle tester Is callbrated according to the apparatus Instructions. The parameters
needed for the test (load and unload forces) are adjusted to:

e Crosshead speed: 500 mm/min

e Clamp distance: 50 mm

» Preload: 0.05N

The sample Is placed In the clamps according to the marks and 1t Is made sure that
the sample Is centred and fastened perpendicularly in the clamps. The tenslle tester s
started and three cycles between 0 and the predetermined elangation, equal to the
highest defined 1* load, are performed. Before the last cycle, the sample Is relaxed for
1 minute, then the permanent elongation Is measured by stretching the sample until a
force of 0.1 N Is detected and the elongation Is read.

The permanent elongation after relaxation should be less than 10% and Is measured
by the method above. Thus an elasticity of 30% Is defined as that the laminate should
have a permanent relaxation after elongation of less than 10% after being exerted to
an elongation of 309 In the tenslle tester above. An elongation of 30% means an
elongation to a length that Is 309 longer than the Initial length of the sample.

Kawabata tests
The Kawabata KES-FB test Is a Japanese quality jJudgment system for used for textile

materials and Is disclosed In *The Standardization and Analysis of Hand Evaluation
{2nd Edition), Sueo Kawabata, July 1980, The Hand Evaluation and Standardization
Committee, The Textlle Machinery Sodety of Japan”. The tast used in this invention
uses two of the Kawabata testing machines, KES-FB2 for measuring Bending rgidity,
B (gf-cm?/cm), and KES-FB1 for measuring Shear stiffness, G (gf/cm-degree) and
Tenslle strain, EMT (%).
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Bending rigidity (B) KES-FB2

The slope was measured between 0.5 cm™ and 1.5 cm™ and -0,5 cm™ and -1,5 cm™.
The measurements were performed In both directlons (MD and CD) with the followlng
settings:

Total sample area: 20 x 20 cm;

Maximum curvature: Kmax==2,5 cm;

Bending rate: 0.5 em™/sec;

Sample effective dimension: 20 cm length and 1 cm width;

Bending deformation Is applled to the width direction.

Shear stiffness (G) KES-FB1

The slope was measured between 0.5 cm™ and 2.5 cm™ and -0,5 em™ and -2,5 cm™.
The measurements were performed In both directions (MD and CD) with the following
settings:

Total sample area: 20 x 20 cm;

Tenslon of specimen: W= W=10gf/cm;

Maximum shear angle: p=+8".

Sample effective dimenslon: 20 cm width and 5 cm length;

Shear deformation Is applied to the width directian.

Tensile strain (EMT)

The measurements were performed In both directions (MD and CD) with the following
settings:

Total sample area: 20 x 20 cm;

Maximum load: Fm= 500 gf/cm;

Tenslle speed: 0.2 mm/sec.

Sample effective dimension: 20 cm width and 2.5 cm length;

Tenslle deformation Is applled to the length direction.

Elongation sens 50 mm/10V.

Softness (S)
The Softness (S) according to Kawabata s obtalned from the formula:

s=+EMT/B

Formabiliity (F)
The Formabllity (F) according to Kawabata Is obtalned from the formula:
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F=B-EMT.

Drapabllity (D)
The Drapabliity (D) according to Kawabata is obtalned from the formula:
D=116+25" log(B-G/W), whereln W Is the basls welght of the sample.

Examples

Puncture resistance

The puncture resistance of three different samples (A, B and C) were measured
according to ASTM Deslgnation D3763-02 and are shown In Table 1,

Tensile strength
The puncture resistance of three different samples (A, B and C) were measured
according to the method given above and are shown in Table 1.

Elasticity
The elasticity of three different samples (A, B and C) were measured according to the
method glven above and are shown in Table 1.

Sample A Is an elastic laminate according to WO03/047488 with 15gsm PP spunbond
nonwoven on both sides of a 40gsm elastic film. The used spunbond nonwoven has
an elongation at maximum load of 60%, which Is less than the elasticity of the
laminate. The low puncture resistance of this material means that It falls outside the
scope of the present Invention.

Sample B Is an elastic laminate with 25gsm PP/PE spunbond nonwoven on both sides
of a 36gsm elastic flim.

Sample C Is an elastic laminate with one layer of 25gsm PP/PE nonwoven and one
layer of 20gsm PP/PE nonwoven on opposite sides of a 36gsm elastic film.
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Table 1
Sample A Sample B | Sample C
Puncture force (N) 128 49.5 40.6
Basis welght (gsm) 78.66 87.96 B2.71
Tenslle strength and Elongation
MD (machina direction)
Tenslle strength at Peak (MD), N/25mm 8.29 25.3 28.03
Elongation at break, % 269.82 311.54 691.47
Elongation at Peak / Deformaton, % 136 111.44 109.28
CD {cross direction)
Tenslla strength at Peak (CD}), N/25mm 11.72 11.15 9.16
Elongation at break, % 792.87 768.19 160.15
Elongation at Peak / Deformation, % 74.88 124,82 134,42
Datermination of load & unioad forces
and permaneant elongation
Tenslle strength at 80% elongation (1 2.78 7.11 10.66
cycle)
Permanent Elongation (BTt..vde) 7.86 7.52 8.09
3™ Retraction Forces
At B0%, N/25mm 1.14 1.44 1.42
At 60%, N/25mm 0.82 0.85 0.8
At 40%, N/25mm 0.54 0.53 0.48
5

Kawabata tests

Four different samples were measured In a Kawabata test with respect to Bending

rigldity (B), Shear stiffness (G) and Tenslle straln (EMT). From these measured values

the Softness (S), Formabliity (F) and Drapabliity (D) were calculated.

10

The four samples were:

Sample laminate (SL): an elastomeric laminate according to the Invention comprising
an Inner apertured three-layer elastomeric fllm of PE-SEBS-PE, basls welght 36 g/m?
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and two outer layers of spunbond material, PP (polypropylene), each having a basls
welght of 22 g/m?. The laminate Is produced by a modified version of the method
disclosed In WO 03/04788 and which Is described above, whereln one spunbond layer
Is applled to the fllm In a tacky state and wlll thus bond to the film layer, while the
other spunbond layer Is adhesively Jaminated to the film layer using for example a
pressure sensitive hot meit adhesive (glue amount 3 g/m?). The laminate |s
Incrementally stretched, at which the non-elastic spunbond layers are stretched to a
point below the elongation at maximum load to retaln some strength In the spunbond
layers. The elasticity of the laminate after stretching Is close to the elasticity of the
elastomeric flim layer.

The above-mentioned basls welghts of the layers refer to the finished laminate
after stretching. Before stretching the basis weight of the Indlvidual layers were:
Inner film layer 40 g/m?, outer spunbond layers 25 g/m? each and glue layer 3
g/m2. Since It Is difficult to measure the basls welghts of the Individual layers after
lamination and stretching an approximation has been made from the basis welghts
of the layers before lamination and stretching. The laminate before stratching had
a total basls welght before stretching of 93 g/m? and after stretching it had a basls
welght of 85 g/m?, which means a deformation of about 10%. It Is then assumed
that the deformation of the Individual fibrous layers and the film layer Is the same,
l.e. about 10%.

Ref. 1: Cotton-knitted goods, so called jersey with elastomeric threads.

" Ref. 2: Outer coversheet of Tena Discreet incontinence pant (odour control, size

medlum} produced by SCA Hyglene Products AB. The outer coversheet comprises two
layers of nonwoven with parallel elastic threads there between, which wrinkle the
material.

Ref. 3: Outer covarsheet material of Polsa normal super Incontinence pant produced
by Kimberly-Clark, The outer coversheet comprises two layers of nonwoven with
parallel elastic threads there baetween which wrinkie the material.

A climate conditloning of the materials were performed at 20°C and 65% RH for 48
hours. For the pant products, the absorbent core was removed and the outer
coversheet was stretched over a knitwear measuring device for 24 hours and was then
allowed to relax In the same climate during 24 hours.
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The sizes of the samples were 10 x 10 cm.
All tests were made on three samples and In two material directlons (machine
direction, MD, and cross direction, CD).

The following results were obtained.

Table 2
Sample |B, Bending rigidity G, Shear stiffness|EMT, Tenslle strain (%)
(gf~cm?/cm) {gf/cm-degree)
MD CcD Mean |MD cD Mean |[MD cD Mean
SL 0.095 |0.022 |0.059 |1.46 )1.38 1.42 1208.4192.0 |150.2

Ref.1 10.03 |0.03 |0.03 |0.58 |0.64 0.61 [160.6|173.2 |166.9

Ref.2 [1.05 |0.09 |0.57 |0.87 |0.68 0.77 |23.9 |211.7 |117.8

Ref.3 |1.53 |0.04 |0.78 (1.74 |1l.21 1.47 |26.28|195.3 |110.8

From these results the Softness (S), the Drapabllity (D) and the Formability (F)
according to Kawabata were calculated according to the formulas stated above. These
results are stated In Table 3 below.

Table 3

Sample | Softness (S) | Drapabliity (D) Formabllity (F) | Basis Welght (W)
EMT/B | 116+25 log(B-G/W) | B-EMT g/m?

SL 50 40 9 88

Ref.1 |75 13 5 231

Ref.2 |14 45 67 160

Ref.3 |12 51 87 133

The results should be Interpreted In the following way:

Softness (S): a higher value indicates a softer material.
Drapabillity (D): a higher value Indicates a stiffer materal.
Formabillity (F): a higher value Indicates that the material Is less formable.

The test laminate according to the Invention has a Softness (S) and a Formabillity (F)
according to Kawabata which Is close to cotton-knitted goods (Ref. 1). Also the
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Drapabliity {D) according to Kawabata Is closer to the cotton-knitted reference
material than the other two tested materials, used as outer coversheets on
conventional Incontinence pants. Thus the use of the elastomeric laminate as outer
coversheet material In at least a part of the chassis reglon of the absorbent pant
provides a pant article having a cloth-llke feeling close to a cotton material. The pant
will also have an excellent comfort and fit to the wearer’s body. By using the
elastomeric laminate only In those parts of the pant In which the propertles of the
material Is best utllized, a very economic utilization of the material Is accomplished.

It Is preferred that the laminate has a Softness (S) according to Kawabata of at least 20,
more preferably at least 30 and most preferably at least 40. It Is also preferred that
the laminate has a Formabllity (F) according to Kawabata of no more than 50,
preferably no more than 30, more preferably no more than 20 and most preferably no
more than 10. Itis also preferred that the laminate has a Drapabllity (D) according to
Kawabata of no more than 40.
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Claims

1. A pant type absorbent article such as a pant dlaper, a sanitary pant or Incontinence
pant, sald article having a core reglon (3) comprising an absorbent core (2) and a
chassis reglon (4) surrounding the core reglon, sald chassls region comprising front,
back and walst reglons (5, 6 and 7), while the core reglon Is located at least In a
crotch portion (a) of the articie, a liquid Impermeable backsheet (9) Is arranged at
least in the core reglon (3) on the garment-facing side of the absorbent core (2) and a
liquid permeable topsheet (8} Is arranged at least In the core reglon {3) on the
wearer-facing slde of the absorbent core (2), sald article having a longitudinal (y) and
a transverse diraction (x),

characterized In

sald article at least In part of the chassls reglon comprises a outer coversheet (10) In
the form of an elastic laminate {11) having a puncture resistance of at least 15N,
whereln the laminate Is composed of first and second layers of fibrous material (12a,
12b) and an elastic film layer (13) located between said first and second fibrous layers
and In which at [east one of the layers of flbrous material (12a, 12b) has an elongation
at maximum load greater than the elasticity of the elastic laminate (11).

2. The absorbent article as claimed In clalm 1,

characterized In

that sald efastic laminate (11) has a puncture resistance of at least 20N, preferably at
least 30N.

3. The absorbent article as claimed In any of the preceding claims,
characterlized In

that both layers of flbrous material (12a, 12b) have an elongation at maximum load
greater than the elasticlty of the elastic laminate {11).

4. The absorbent article as claimed in any of the preceding claims,
characterlzed In
that sald efastic flim layer (13} is breathable.

5. The absorbent article as dalmed In claim 4,
characterlzed In
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that sald elastic laminate (11) has a Water Vapour Transmission Rate according to
ASTM E96-00 Procedure D of at least 1500 g/m? 24h, preferably at least 3000 g/m?
24h,

6. The absorbent article as claimed in any of the preceding claims,
characterlized In

that sald elastic laminate (11) has an elasticity In the transverse direction of the
article of at least 30%, preferably at least 509, more preferably 70%, when measured
according to the elasticity test specified In the description.

7. The absorbent article as claimed In any of the preceding claims,
characterized In

that the layers of fibrous material (12a, 12b) have an elongation at maximum load of
at least 10%, preferably at least 20% greater than the elasticity of the elastic laminate
(11).

8. The absorbent article as daimed In any of the preceding claims,
characterized In

that a substantia! part of the crotch portion (a) of the article Is free from said elastic
laminate.

9. The absorbent article as claimed In clalm 8,
characterlzed In
that the wailst reglon (7) of the chassis reglon (4) Is free from said elastic laminate.

10. The absorbent article as clalmed In claim 8 or 9,

characterized In

that sald elastic laminate (11) Is arranged In at least a substantial part of the front
reglon (5) of the chassls, which In use Is Intended to be applled over the stomach of
the wearer,

11. The absorbent article as claimed In any of the preceding claims,
characterized In

that the surface area of the absorbent core amounts to no more than 30% of the total
surface area of the article, as measured In a flat state of the article.
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12. The absorbent article as clalmed In any of the preceding claims,
characterlized In

that the first and/or the second layers of flbrous material (12a, 12b) comprise a
mixture of polypropylene and polyethylene polymers,

13, The absorbent article as claimed In any of the preceding claims,
characterlzed In

that the artide Is a pull-up pant product comprising an elasticlzed walst reglon (7),
which Is free from sald elastic laminate, a croich portion which Is also free from sald
elastic laminate and whereln the elastic laminate (11) Is armanged In at least a
substantial part of the front reglon (5) of the chassls, which In use Is intended to be
applled over the stomach of the wearer.

14. The absorbent article as claimed in any of the preceding claims,
characterlzed In

that sald elastic laminate (11) comprises first and second fibrous layers (12a, 12b) of
spunbond material, each having a basls welght of between 10 and 35 g/m?, preferably
between 12 and 30 g/m?, more preferably between 15 and 25 g/m?and a breathable
elastic fllm layer (13) having a basls welght between 20 and 100 g/m?, preferably
between 20 and 60 g/m? sald elastic laminate (11) having a Water Vapour
Transmission Rate according to ASTM E96-00 Procedure D of at least 1500 g/m? 24h,
preferably at least 3000 g/m? 24h.
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ARTICULO ABSORBENTE QUE COMPRENDE UN LAMINADO ELASTICO
Campo Técnico

La presente invencién se refiere a un articulo
absorbente de tipo de calzoncillos tal como un pafial de
calzoncillos, unos calzoncillos sanitarios o prenda de vestir
de incontinencia, el articulo teniendo una regifn de nicleo
que comprende un nidcleo absorbente y una regi6n de armazén
que comprende regiones frontal, posterior y de cintura,
mientras que la regién de nficleo estd colocada cuando menos
en la porcién de entrepierna del articulo, una hoja de
respaldo impermeable al liquido se dispone cuando menos en la
regién de nlicleo en el lado orientado a la prenda de vestir
del nGcleo absorbente y una hoja superior permeable al
liquido se dispone cuando menos en la regiém de nficleo en el
lado orientado al usuario del nicleo absorbente.
Antecedentes de la Invencién

Los articulos absorbentes que tienen regiones de
niGgleo y regiones de armazén definidas se suponen que tienen
un ajuste cb6modo alrededor de un usuario. Para articulos de
calzoncillos semejantes a pafiales de calzoncillos,
calzoncillos sanitarios y calzoncillos de incontinencia
también es deseable que los articulos sean capaces de jalados
arriba y abajo sobre las caderas del usuario para permitir al

usuario o quien proporciona

cuidados poner y quitar f&cilmente el articulo cuando se ha
ensuciado. Ademis, es importante que el articulo absorbente

Be puede poner y quitar sin romper o perforar, por ejemplo
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por las uflas. Se sabe hacer dichos calzoncillos absorbentes
paneles laterales Y porcién de cintura estirables con
elistico, que comprenden usualmente miembros elédsticos, tales
como hilos elésticos, fijados de manera contraible entre la
hoja posterior y la hoja superior.

Se sabe ademds hacer porciones del armazén de
articulos absorbentes de un material eldstico, tal como
laminados ligados por eléstico. Estos laminados pueden
incluir una capa de fibras elastoméricas sopladas por fusién
que se han estirado y emparedado entre las capas externas de
las tramas ligadas por hilado.

US 6,552,245 describe wuna cubierta externa
extensible para un articulo absorbente que proporciona una
cierta deformacién permanente cuando se somete a una fuerza
de .tensiébn. La cubierta externa extensible comprende un
laminado rebajado en la forma de una capa de una pelicula no
eldstica rebajada. Las peliculas pueden ser respirables.

WO 03/047488 describa un laminado eldatico que
comprende una pelicula el&stica que en lados opuestos se liga

a la primera y segunda capas fibrosas no elésticas.

El laminado se hace ligando las capas fibrosas no eldsticas a
la capa de pelicula elédstica y subsecuentemente se estira el
material compuesto, ocasionando que los materiales no
eldisticos se rompan. El material de pelicula eldstica puede
ser de un material respirable. El laminado s8se puede
incorporar en un articulo absorbente. No se hace mencién de
la resistencia a la perforacién de dicho material. El

proceso descrito en WO 03/047488 proporcionard un material
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que es suave Yy eldstico, pero gque por otra parte tiene baja
registencia a la perforacidén, ya que las capas no tejidas
externas rotas no harin contribucién a la resistencia a 1la
perforacién del laminado.

US2003/0022582 describe un laminado en el que una
pelicula elastomérica se liga entre dos o més capas de tramas
no tejidas. Se dice que el laminado es particularmente (til
en “orejetas” de pafial eléstico que se pueden estirar para
acomodar usuarios de diversos tamafios. Se manifiesta que los
materiales no tejidos proporcionan poca o ninguna resistencia
a la perforacién, por lo tanto cualquier resistencia a la
perforacién que el laminado ser& casi exclusivamente debida a
la resistencia a la perforacién de la pelicula elastomérica.

Ejemplos adicionales de articulos absorbentes que
en parte estdn hechos de laminados eldsticos se encuentran en

US 6,476,289 y JP 10043235.

Sin embargo todavia hay espacio para mejora con
respecto a la registencia de dichos laminados,
particularmente su resistencia a 1la perforacién. Para
comodidad y ajuste y tacto semejante a tela de articulos
abeorbentes del tipo arriba mencionado también Bson
importantes.

Objetos y Caracteristicas Mae Importantes de la Invencién

El objeto de la presente invencién es proporcionar
un artfculo absorbente que tiene una regi6én de nficleo y una
regién de armazébn y gque combina propiedades de comodidad y
ajuste al cuerpo del usuario y un tacto suave y semejante a

tela cercano a los materiales textiles. Es deseable ademis



10

15

20

25

30

A

que el articulo se pueda colocar y retirar sin perforarlo, es
decir por las ufias. Esta es una particularidad importante,
ya que la fuerza que se puede aplicar durante la colocacién y
retiro de dicho articulo gque se calcula gque es hasta 5N.
Estos y objetos adicionales de conformidad con la invencién
se han logrado por el hecho de que el articulo cuando menos
en parte de la regién de armazén comprende una hoja de
cubierta externa en la forma de un laminado eldstico que
tiene una resistencia a la perforaciétn de cuando menos 15N,
en donde el laminado esti compuesto de primera y segunda
capas de material fibroso y una capa de pelicula elédstica
colocada entre la primera y segunda capaz fibrosas y que

cuando menos una de

las capae de material fibroso tiene un alargamiento a carga
méxima mayor que la elasticidad del material elastico.
Debido a los materiales y métodos involucrados en esta
construccién, la resistencia a la perforacién de este
laminado es superior que la capa de pelicula el&stica sola
(es decir, las capas de material fibroso contribuyen a 1la
resistencia a la perforacién del laminado).

De preferencia, el laminado el&stico tiene una
resistencia a 1la perforacién de cuando menos 20N, més
preferentemente cuando menos 30N.

En una modalidad, ambas capas de material fibroso
tienen un alargamiento a carga mixima mayor que la
elasticidad del laminado eléastico.

En una modalidad adicional, la capa de pelicula

eldstica es respirable.
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En un aspecto de la invencidén, el laminado elfsetico

tiene un Régimen de Transmisién de Vapor de Agua de

conformidad con ASTM E96-00 procedimiento D de cuando menos
1500 g/m® 24h, de preferencia cuando menos 3000 g/m? 24H.

De conformidad con un aspecto adicional de la

invencién, el &rea superficial del nficleo absorbente totaliza

no mis de 30%, de preferencia no mis de 20% del A&rea

superficial total del articulo, como sBe mide en un estado

plano del articulo.

De conformidad con una modalidad adicional, el
laminado elé&stico tiene una elasticidad en 1la direccién
transversal del articulo de cuando menos 30%, de preferencia
por lo menos 50%, mis preferentemente cuando menos 70%,
cuando sBe mide de conformidad con la prueba de elasticidad
egpecificada en esta descripcién.

Caracteristicamente, las capas de material fibroso
tienen un alargamiento a carga mixima de cuando menos 10%, de
preferencia cuando menos 20% mayor que la elasticidad del
laminado elé&stico.

De conformidad con una modalidad adicional, una
parte substancial de la porcifn de entrepierna del articulo
estd libre del laminado elédstico.

Para ciertas aplicaciones, s8e prefiere que 1la
regién de cintura de la regién de armazén esté libre del
laminado eléstico.

En un aspecto de la invencifén, el laminado eldstico

estd dispuesto en cuando menos una parte substancial de la
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regién frontal del armazén, gque en uso se pretende que se
aplique sobre el est6mago del usuario.

En una modalidad de la invencién, el laminado
eldstico constituye tanto la hoja de cubierta externa como la
interna del articulo en cuando menos una parte de la regién
de armazén.

En todavia una modalidad adicional, la primera

y/o la seqgunda capas de material fibroso comprenden una
mezcla de polimeros de polipropileno y polietileno.

En un aspecto adicional de 1la invencién, el
articulo es un producto de calzoncillos para jalar gque
comprende una regién de cintura el&stica, que estd libre del
laminado el&stico, una porcién de entrepierna que también
est4d libre del 1laminado elAstico y en donde el laminado
eldstico estd dispuesto en cuando menos una parte substancial
de la regién frontal del armazén, que en uso se pretende que
se aplique sobre el estSmago del usuario.

De conformidad con una modalidad, el laminado
eldstico comprende primera y s8segunda capas fibrosas de
material ligado por hilado, que tiene un peso de basge de
entre 10 y 35 g/m?, de preferencia entre 12 y 30 g/m?, més
preferentemente entre 10 y 25 g/m?, y una capa de pelicula
elistica respirable que tiene un peso de base de entre 20 y
100 g/m?, de preferencia entre 20 y 60 g/m?, el laminado
eldstico teniendo un Régimen de Transmisién de Vapor de Agua
de conformidad con ASTM E96-00 Procedimiento D de cuando
menos 1500 g/m’ 24h, de preferencia cuando menos 3000 g/m?

24h.
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Descripcién de los Dibujos
La Figura 1 es una vista en perspectiva de un paifial
de calzoncillos.

La Figura 2 muestra una vieta de planta

simplificada del pafial de clazoncillos en su estado plano, no
contraldo antes de formacién.

La Figura 3 es una seccifn transversal de
conformidad con la linea III-III en la Figura 2.

La Figura 4 es una seccién transversal a través de
un laminado el&stico de conformidad con la invencién.

La Figura 5 es una grifica que muestra carga contra
esfuerzo para dos capas fibrosas no tejidas.

La Figura 6 es una gridfica que muestra carga contra
esfuerzo para un laminado eléstico.
Descripcitn de Modalidades Preferidas

La invencién se describird en lo que sigue més
estrechamente con referencia a algunas modalidades mostradas
en los dibujos que se acompafian.
Artficulo Absorbente

El término “articulo absorbente” se refiere a
productos gque B8se colocan contra la piel del usuarico para
absorber y contener exudados corporales, tales como orina,
heces y fluido menstrual. La invencién se refiere
principalmente a articulos absorbentes desechables, que
significa articulos que no se pretenden para ser lavados o©
reataurados de otra manera o reutilizados como un articulo

absorbente después del uso. De conformidad con la invencién,
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los articulos absorbentes de tipo clazoncillos se refieren a

que tienen una regidén de nficleoc y una regibn

de armazén rodeando la regi6n de nGcecleo. Los ejemplos de
estos articulos absorbentes de tipo calzoncillos con pafiales
de calzoncillo, calzoncillos satinarios y calzoncillos de
incontinencia.

Los dibujos muestran una modalidad de un pafial 1 de
calzoncillos para un bebé o un adulto incontinente. Dicho
pafial de calzoncillos tipicamente comprende un nficleo 2
absorbente colocado en una regién 3 de niicleo del articulo, y
una regién 4 de armazén que rodea a la regidém de niicleo. La
regién de armazén comprende regiones frontal 5, posterior 6 y
de cintura 7. La regién 3 de nficleo estd colocada cuando
menos en la porcién (a) de entrepierna del articulo y se
extiende a una cierta distancia desde las regiones frontal 5
y posterior 6. La porciém (a) de entrepierna se define con
la presente como la parte angosta del articulo pretendida
para ser usada en la entrepierna del usuario entre las
piernas. El articulo tiene una direccién y longitudinal y
una direccifn x transversa.

El articulo comprende una hoja 8 superior permeable
al liquido y una hoja 9 trasera impermeable al licuido que
cubre cuando menos la regién 3 de ndcleo. El nficleo 2
absorbente estd encerrado entre la hoja superior y la hoja
posterior.

Hoja Superior

La hoja 8 superior permeable al liguido puede
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consistir de un material no tejido, v.gr., ligado por hilado,
soplado por fusién, cardado, hidroenredado, tendido en
hGmedo, etc. Los materiales no tejidos apropiados se pueden
componer de fibras naturales, tales como pulpa de madera o
fibras de algod6n, fibras hechas por el hombre, tales como
poliéster, polietileno, polipropileno, viscosa, etc., o de
una mezcla de fibras naturales y hechas por el hombre. El
material de hoja superior puede estar compuesto ademis de
fibras de estopa, que pueden estar ligadas entre 81 en un
patrén de enlace, como se describe, v.gr., en EP-A-1 035 818.
Ejemplos adicionales de materialee de hoja superior son
espumas porosas, peliculas plasticas con aberturas, etc. Los
materiales apropiados como materiales de hoja superior deben
ser guaves y no irritantes a la piel y pretendidos para ser
f&cilmente penetrados por fluide corporal, v.gr., orina o
fluido menstrual. La hoja superior puede ser diferente en
diferentes partes del articulo absorbente.
Hoja Posterior

La hoja 9 posterior impermeable al 1liquido que
cubre la regi6n 3 de nlicleo en el lado orientado a la prenda
de vestir del nicleo es un material impermeable al liquido,
tal como una pelicula pléstica delgada, v.gr., una pelicula
de polietileno o polipropileno, un material no tejido

revestido con un material impermeable liquido, un

material no tejido hidrofébico, que resiste la penetracién de
lfquido © un laminado que comprende peliculas plésticas y

materiales no tejidos. El material 9 de hoja posterior de
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regién de nlicleo puede ser respirable de manera de permitir
que el vapor escape del nflcleo absorbente, mientras gque
todavia impide que los liquidos pasen a través del mismo.
Los ejemplos de materiales de hoja posterior respirables son
peliculas poliméricas porosas, laminados no tejidos de capas
ligadas por hilado o sopladas por fusién, laminados de
peliculas poliméricas porosas y no tejidos. La hoja 9
posterior es de preferencia no elédstica.

Hoja de Cubierta Externa

La hoja 10 de cubierta externa que cubre las partes
frontal y trasera 5 y 6 de la regién 4 de armazén comprende
un laminado 11 el&stico. El laminado es eldstico cuando
menos en la direccién x transversal del articulo. La
elasticidad en la direccién x debe ser cuando menos 30%, de
preferencia cuando menos 50%, mis preferentemente por 1lo
menos 70%, como se mide por la prueba de elasticidad abajo
egpecificada.

El laminado 11 el&stico estd compuesto de primera y
segunda capas externas de material fibroso 12a y 12b y una
capa 13 de pelicula elédstica media colocada entre las capas
fibrosas. lLas capas l1l2a y 12b fibrosas externas se

seleccionan de manera que, en combinacién con la capa de

pelicula eldstica interna, den al material alta resistencia a
la perforacién. También proporcionan un tacto suave Yy
gsemejante a tela al laminado. Los ejemplos de materiales
apropiados son tramas cardadas y materiales enlazados por
hilado. El peso de base de las capas de material fibroso

debe ser entre 10 y 35 g/m?, de preferencia entre 12 y 30
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g/m?, mis preferentemente entre 15 y 25 g/m’. Los ejemplos de
polimeros apropiados usados en los materiales fibrosos son
polietileno, poliésteres, polipropileno y otros homopolimeros
y copolimeros de poliolefina. Las fibras naturales, por
ejemplo algodSn, también se pueden usar en tanto proporcionen
las propiedades requeridas. Una mezcla de polimeros puede
contribuir a una flexibilidad superior de la tela no tejida,
y a través de esto, dan al material no tejido un alargamiento
superior a la carga mixima. La mezcla de polimeros de
polietileno y polipropileno ha probado proporcionar buenos
resultados a este respecto. Una mezcla de fibras de
dift-arentes polimeros también es posible.

La capa media es de conformidad con una modalidad
de la invencién una pelicula eldstica perforada que tiene un
peso de base entre 20 y 100 g/m?, de preferencia entre 20 y 60
g/m*. La pelicula puede ser de cualquier polimero el&stico
apropiado, natural o sintético. Alguncs ejemplos de

materiales apropiados para la pelicula elédstica son

polietilenos de baja cristalinidad, polietileno de baja
cristalinidad catalizado con metaloceno, copolimeros de
acetato de etilenvinilo (EVA), poliuretano, poliisoprenc,
copolimeros de butadienc-estireno, copolimeros de blogque de
estireno, tales como copolimercs de bloque de
estireno/isopreno/estireno (818}, estireno/butadienc/
estirenoc (SBS) o copolimero de blogque de estireno/etileno-
butadieno/estireno. Las mezclas de estos polimeros también
se pueden usar asi como otros materiales elastoméricos © no

elastoméricos de modificacién. Un ejemplo de una pelicula
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apropiada es una pelicula elastomérica de tres capas
perforada de PE-SEBS-PE.

El 1laminado 11 el&stico se puede fabricar de
conformidad con una versién modificada del método descrito en
WO 03/047488, en donde una capa 1l2a ligada por hilado se
aplica a la pelicula 13 en un estado pegajoso y de esta
manera se enlazard a la capa de pelicula, mientras que la
otra capa 12b ligado por hilado se lamina adhesivamente a la
capa 13 de pelicula, usando por ejemplo un adhesivo de fusibn
caliente sensible a la presién. La modificacién involucra el
laminado que B8e estira incrementalmente (a través de
engranajes de interacoplamiento (IMG), hasta un punto debajo
del alargamiento a carga méixima de cuando menos una de las
capas no tejidas no el&sticas para retener alguna resistencia

para cuando menos una de las capas no

tejidas. La otra capa también se puede estirar hasta un punto
debajo de su alargamiento a carga mixima, o a un punto en
cual se desgarrari durante el estirado.

El método descrito en WO 03/0478488 involucra
estirar el laminado por encima del punto de falla del
material fibroso, de modo que las capas no eladsticas Bse
rompan completamente. Por lo tanto, como Be describe en WO
03/047488, el alargamiento del laminado no estd limitado por
el médulo de estirado del material no eléstico.

En contraste con el método descrito en WO
03/047488, durante 1la fabricacién de un 1laminado de
conformidad con la presente invencién, cuando menos una, de

preferencia ambas capas fibrosas est&n ligadas a la pelicula
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eli&stica no estan completamente desgarradas. La seleccibén de
materiales fibrosos que tienen un alargamiento a carga mixima
mayor que la elasticidad del laminado eldstico permite que la
pelicula el&stica se estire 8in ser impedida por las capas
fibras. Dicha seleccién también asegura que las capas
fibrosas contribuyan a la resistencia a la perforacidn del
laminado, ya que no 8se desgarran o rompen completamente
durante la fabricacién. De preferencia las capas fibrosas, o
cuando menos una de las capas fibrosas tiene un alargamiento
a carga mixima que es cuando menos 10% superior que la
elasticidad del laminado.

La Figura 5 mueatra el comportamiento de dos

capas no tejidas 20 gsm y 25 gsm (BBA Sofspan 200) bajo
estirado. Se puede ver gque, con carga aumentando (en
newtons), el esfuerzo en la capa aumenta, primerc lentamente
Y luego mis répidamente. La carga aplicada eventualmente
alcanza un méiximo (la “carga mixima”), en cuyo punto la carga
cae ripidamente a medida que falla el material. Se puede ver
que para la capa 20 gsm, la carga mixima se alcanza a
alrededor de 90% de esfuerzo, mientras que para la capa 25
gem, la carga mixima se alcanza a alrededor de 150% de
esfuerzo.

La Pigura 6 nmuestra el comportamiento de un
laminado de conformidad con 1la presente invencién bajo
eatirado a un esfuerzo constante. El laminado comprende 25
gsm Sofspan NW de BBA en ambos lados y una pelicula elédstica
perforada de 40 gsm, en donde una cara estd laminada con

pegamiento con aproximadamente 5 gsm de pegamento.
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Desde esfuerzo de cero, el 1laminado exhibe
comportamiento eléstico en la regién (A) hasta alrededor de
un “punto de rodillo* (B), después de lo cual, la carga
aumenta ripidamente a través de la regién (C). El punto de
rodillo (B) se define como el primer punto en la curva de
carga-esfuerzo en el cual el gradiente se hace mayor de
0.3N/%. El laminade  mostrado es eliastico hasta

aproximadamente 80% de esfuerzo - ya que esto es menor que

el alargamiento (esfuerzo) a carga mixima de la capa no
tejida (aproximadamente 150% de la Figura 5), el laminado cae
dentro de la presente invencién.

La carga aplicada eventualmente alcanza un maximo
(la “carga maxima”, D), a la que el punto del gradiente de la
curva de carga-esfuerzo es cero. La carga luego cae a través
de la regi6m (E) a medida que falla el material. ©La falla
completa del laminado ocurre en el punto (F).

Se prefiere que el laminado 11 el&stico tenga una
capacidad de respiracién (Régimen de Transmisién de Vapor de
Agua) de conformidad con ASTM E96-00 procedimiento D de
cuando menos 1500 g/m® 24h, de preferencia cuando menos 3000
g/m? 24h,

NiGcleo Absorbente.

El niicleo 2 absorbente puede ser de cualquier clase
convencional. Los ejemplos de materiales absorbentes que
ocurren comiinmente son pulpa de pelusilla celuléeica, capas
de papel delgado, polimeros altamente absorbentes (llamados
superabsorbentes), materiales de espuma absorbente,

materiales no tejidos absorbentes o lo semejante. Es comiin
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combinar pulpa de pelusilla celulésica con superabsorbentes
en un cuerpo absorbente. También es comin tener cuerpos
absorbentes que comprenden capas de material diferente con
diferentes propiedades con respecto a la capacidad de

recepcién de liquido, capacidad de

distribucién de liquido y capacidad de almacenamiento. Los
cuerpos absorbentes delgados, gque son comunes por ejemplo en
pafiales para bebé Y protectores de incontinencia,
frecuentemente comprenden una estructura mixta o en capas
comprimida de pulpa de pelusilla celulésica Y
superabsorbentes. El tamafio y la capacidad absorbente del
nicleo absorbente se pueden variar para ser apropiados para
usos diferentes tales como para bebéas o para adultos
incontinentes.
Paflal de Calzoncillos

El pafial de calzoncillos descrito en la Figura 1 se
pretende para envolver la parte inferior del tronque del
usuario como un par de calzoncilloa absorbentes. Comprende
una regién 3 de nflicleo colocada en la porcién de entrepierna
angosta del articulo y que se extiende hacia las regiones
frontal y posterior de loe calzoncillos absorbentes. Una
regién 4 de armazén rodea la regién 3 de nGcleo. La regién 3
de nicleo se define como el &rea superficial del articulo que
estd ocupada por el nlcleo 2 absorbente y las &reas fuera del
nicleo que estln cubiertas por la hoja 9 posterior
impermeable al 1liquido. La regién de armazén comprende
regiones frontal 5, posterior 6 y de cintura 7. Las regiones

frontal 5 y posterior 6 est&n unidas entre si a lo largo de
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sus bordes longitudinales mediante soldaduras 15

ultrasbnicas, tiras de pegamento o

lo semejante.

De conformidad con una modalidad de la invencién,
el &rea superficial del nficleo 2 absorbente totaliza no més
de 30% del &rea superficial total del articuleo, de
preferencia no mis de 20%, medida en un estado plano del
articulo (ver la Figura 2).

El laminado 11 el&stico puede cubrir el articulo
completo, incluyendo la regién 3 de nficleo y la regi6n 4 de
armazén completa. Sin embargo, de conformidad con una
modalidad preferida, una parte substancial de la porcién de
entrepierna del artiIculo estd libre del laminado 11 eldstico.
Una “parte substancial” utilizada en la presente se refiere a
cuandc menos 50%, de preferencia por lo menos 75%. De
preferencia también la regién 7 de cintura de la regién de
armazén estd libre del laminado 11 eléstico. La regién 7 de
cintura comprende un material no tejido que tiene eléstico
por los miembros 14 el&sticos, tales como hilos eldsticos,
fijada contraiblemente entre las capas de material, tales
como materiales no tejidos. Estos miembros 14 elésticos
también se pueden disponer alrededor de 1las aberturas de
pierna del articulo. Soldaduras 16 ultrasbnicas, tiras de
pegamento o lo semejante, unen el laminado 11 eléstico al no
tejido con elédstico en la regién 7 de cintura.

El material 9 de hoja posterior impermeable al
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liquido queda debajo del niicleo 2 absorbente y &reas
adyacentes de la regi6n de armazén inmediatamente fuera del
nicleo 2 absorbente. El &rea cubierta por la hoja 9
posterior impermeable al licuido se define como la regién 3
de nGcleo. Un material 18 no tejido se dispone en el lado
orientado a la prenda de vestir de la hoja 9 posterior
impermeable al liquido en la porcién de entrepierna del
articulo. El material 18 no tejido estd unido al laminado 11
eladstico por medio de soldaduras 17 ultrasdnicas, tiras de
pegamento o lo semejante. El laminado 11 eléstico y la hoja
posterior impermeable al liquido se traslapan en las partes
externas de la regién 3 de niicleo, como se ve en la Figura 2,
en donde el laminado 11 eldstico estd dispuesto en el lado
orientado a la prenda de vestir de la hoja 9 posterior
impermeable al liquido.

El laminado 11 elistico esti de preferencia puesato
como un material de hoja de cubierta exterior sobre una parte
substancial de la regi6n de armazén, excepto por la regién 7
de cintura. Se prefiere que el laminado el&stico esté
dispuesto cuando menos sobre una parte substancial de 1la
regién 4 frontal de la regién de armazén, que durante el uso
se pretende que se aplique contra el estémago del usuario.
Una "parte substancial” usada en la presente significa cuando
menos 50% del &rea superficial, de preferencia cuando menos

75% y mAs preferentemente por

lo menos 90% del &rea superficial de la regién 5 frontal del
armazén. El laminado 11 eldstico de preferencia también

constituye la hoja de cubierta interna del articulo en las
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porciones de la regién de armazén. De esta manera, no Be
requiere material de hoja superior adicional en estas partes
del articulo.

Ningunos paneles laterales con eléstico adicionales
uniendo las regiones 5 y 6 frontal y poeterior se necesitan
cuando se usa el laminado 11 eléstico de conformidad con la
invencién. Si se desea, paneles laterales con eléstico
adicionales, desade luego, se pueden proporcionar,
especialmente en casos en donde el laminado 11 eldstico esté
dispuesto solamente en partes de las regionea frontal y/o

posterior.

1 El laminado eldstico debe tener una resistencia a
la perforacién de cuando menos 15N seglin 8se mide de
conformidad con ASTM Designacifn D3763-02. De preferencia,
el laminado elédstico de la presente invencién tiene una
resistencia a la perforacién de cuando menos 20N, y mas

preferentemente cuando menos 30N.
El laminado eldstico de preferencia debe tener una

guavidad de conformidad con Kawabata de cuando menos 20, de
preferencia cuando menos 30 y méis preferentemente por 1lo
menos 40,

Se desea ademds que tenga una capacidad de

formacién de conformidad con Kawabata de no mis de 50, de
preferencia no mis de 30, mis preferentemente no mia de 20 y
de manera mis preferible no wmis de 10.

También se desea que el laminado el&stico tenga una
movilidad de conformidad con Kawabata de no mis de 40.

Descripcién de Métodos de Prueba
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Resistencia a la Perforacién

La resistencia a la perforacién se mide de
conformidad con ASTM Designacién D3763-02. De las pruebas de
tipo de impacto de penetracifn, este método produce datos de
carga contra desplazamiento. La carga mixima para cada
laminado se calcula.

Resistencia a la Tensién (Referencia: ASTM D 882)

El método mide la resietencia a la tenaién vy
alargamiento de diferentes materiales eldsticos. La
regiptencia a la tensi6n y alargamiento de una pieza de
prueba bien definida se probé por medio de un probador de
tensién.

Aparato: Inastron 4301

* Probador de tensién conectado a una computadora
* Velocidad de cruceta: 500 mm/min

e Distancia de abrazadera: 50 mm

Preparacién de muestra: Las muestras de prueba se
cortan de la anchura completa del material. La anchura de la

muestra seri 25.4 mm y la longitud cuando menos 50 mm

mids larga que la distancia de abrazadera, si es posible. Es
de importancia que los bordes de la muestre estén uniformes y
sin muescas de rotura. Las muestras se acondicionan para
cuando menos 4h en 50%RH + 5% RH y 23°C + 2°C antes de
probar.

Procedimiento: El probador de tensifn se calibra
de conformidad con las instrucciones del aparato y se ajusta
a cero. La muestra se monta y sSe asegura que no haya
oblicuidad o esté sujetada de manera dispareja. Se impide

que el material se deslice usando abrazaderas cubiertas con
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trencilla o material similar. El probador de tensién Be
arranca, y se detiene después de que el material se ha roto
(si no se controla automiticamente). Las mediciones que
resultan de fallas prematuras (es decir, la muestra se rompe
en la abrazadera, o se dafia durante la preparacién) se
ignoran si es posible.

Los siguientes resultados se expresan por el
probador de tensidn/computadora:
* Fuerza mixima, N/25.4 mm,
* Alargamiento a fuerza mixima, T
* Fuerza de rotura, N/25.4 mm
* Alargamiento a fuerza de rotura, T
* Punto de rodilla, N/%
Prueba de Elasticidad

El método mide como se comporta un material

eldstico a ciclos repetidos de carga y descarga. La muestra
ge eptira a un alargamiento predeterminado y un movimiento
ciclico entre 0 y el alargamiento predeterminado se realiza.
Las fuerzas deseadas de carga y descarga se registran. El
alargamiento permanente, es decir, restante, del material
relajado se mide.

Un probador de tensién, Loyd LRX, capaz de realizar
movimientos ciclicos y equipado con una impresora/trazador o
presentacién de software se wusa. La muestra se prepara
cortindola a una anchura de 25 mm y una longitud que es de
preferencia 20 mm mids larga que la distancia entre 1las

abrazaderas en el probador de tensién.
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El probador de tensién se calibra de conformidad
con las instrucciones del aparato. Los parametros necesarios
para la prueba (fuerzas de carga y descarga) se ajustan a:

* Velocidad de cruceta: 500 mm/min
¢ Digtancia de abrazadera: 50 mm
* Precarga: 0.05 N

la muestra B8e coloca en las abrazaderas de
conformidad con las marcas y se asegura que la muestra esté
centrada y sujetada perpendicularmente a las abrazaderas. EIl
probador de tensifn se arranca y se realizan tres ciclos
entre 0 y el alargamiento predeterminado, igual al wds

elevado definido en la primera carga. Antes del dltimo

ciclo, la muestra se relaja durante 1 minuto, luego se mide
el alargamiento permanente estirandoc la muestra hasta que se
detecta una fuerza de 0.1 N y el alargamiento se lee.

El alargamiento permanente después de la relajacién
debe ser menos de 10% y se mide mediante el método anterior.
De esta manera, se define una elasticidad de 30% ya que
aquella que el laminado debe tener una relajacién permanente
después del alargamiento de menos de 10% después de ser
ejercida a un alargamiento de 30% en el probador de tensién
anterior. Un alargamiento de 30% significa un alargamiento a
una longitud que es 30% mis larga que la longitud inicial de
la muestra.

Pruebas de Kawabata

La prueba KES-FB de Kawabata es un sistema de

juicio de calidad japonés para usarse para materiales

textiles y se describe en “The Standardization and Analysis
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of Hand BEvaluation (2* Edicién), Sueo Kawabata, 3julio de
1980, The Hand Evaluation and Standardization Committee, The
Textile Machinery Society of Japan". La prueba usada en esta
invencidén utiliza dos de las miquinas de prueba de Kawabata,
KES-FB2 para medir rigidez al Doblez, B (gf-cm®’/cm), y KES-FB1
para medir rigidez al Esfuerzo Cortante, G (gf/cm-grado) y
esfuerzo de Tensién, EMT (%).

Rigidez de doblez (B) KES-FB2

La inclinacién se midi6 entre 0.5 ecm'y 1.5 cm? y

-0.5 em? y -1.5 cm?. Las mediciones se realizaron en ambas
direcciones (MD y CD) con loe siguientes ajustes:
Area de muestra total: 20 x 20cm;
Curvatura méixima: Kmax = + 2.5 cm™
Régimen de doblez: 0.5 cm™}/seg;
Dimensién efectiva demuestra: 20 cm de longitud y 1 cm de
anchura,
La deformacién de doblez se aplica a la direccién de anchura.
Rigidez a Esfuerzo Cortante (G) KES-FBl
La inclinacién se midié entre 0.5 cm® y 2.5 ecm™ y -
0.5 cm™® y -2.5 cm™.
Las mediciones se realizaron en ambas direcciones
(MD y CD) con los siguientes ajustes:
Area demuestra total: 20 x 20 cm;

Tensién de especimen: W= W=10gf/cm;

Angulo de esfuerzo cortante méximo: O- + s°.

Dimensién efectiva de muestra: 20 cm de anchura y S cm de

longitud;
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La deformacién de esfuerzo cortante se aplica a la direccién
de anchura.
Esfuerzo de tensién (EMT)

Las mediciones se realizaron en ambas direcciones
(MD y CD) con los siguientes ajustes:

Area de muestra total: 20 x 20 cm;

Carga méxima: Fm = 500 gf/cm;

Velocidad de tensién: 0.2 mm/seg

Dimensién efectiva de mueastra: 20 cm de anchura y 2.5 de
longitud;

La deformacién de tensién se aplica en la direccién de

longitud.

Sentido de alargamiento 50 mm/10V.

Suavidad (S)
La Suavidad (S) de conformidad con Kawabata se

obtiene de la f&rmula:
s = vEMIIB

Capacidad de formacién (F)

La Capacidad de Formacién (F) de conformidad con
Kawabata se obtiene de la f6rmula:

F=B: EMT
Movilidad (D)

La Movilidad (D) de conformidad con Kawabata se
obtiene de la f6rmula: D= 116 + 25- log (B-G/W), en donde W
es el peso de base de la muestra.
Ejemplos

Resistencia a la Perforacién
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La resistencia a la perforacién de tres muestras
diferentes (A, B y C) se midié de conformidad con ASTM
Designacién D3763-02 y se muestran en el Cuadro 1.

Elasticidad

La elasticidad de tres muestras diferentes (A, B y
C) se midié de conformidad con el método arriba proporcionado
y se muestran en el Cuadro 1.

La Muestra A es un laminado elédstico de conformidad
con WO 03/047488 con 15 gsm PP no tejido enlazado por hilado
en ambos lados de una pelicula el&stica de 40 gsm. El no
tejido ligado por hilado usado tiene un alargamiento a carga
mixima de 60%, que es menos que la elasticidad del laminado.
La resistencia a 1la perforacién baja de este material
significa que queda fuera del alcance de la presente
invencién.

La Muestra B es un laminado eléstico con 25 gsm de
no tejido ligade por hilado PP/PE en ambos lados de una

pelfcula eléstica de 36 gsm.

1 La Muestra C es un laminado eléstico con una capa
de 25 gem de no tejido PP/PE y una capa de 20gsm de no tejido

PP/PE en ambos lados de una pelicula elistica de 36 gsm.
Cuadro 1

Muestra A Muestra B Muestra C
Fuerza de perforacién (N) 12.8 49.5 40.6
Pego de base {(gsm) 78.66 89.96 82.71
Resistencia a la tensi6n y Alargamiento
MD (direccién de maguina)

Regiptencia a la tensién
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a Maximo (MD), N/25 mm 8.25
Alargamiento a la rotura,

% 269.82
Alargamiento a Miximo /
Deformacibén, % 136

CD (direccibn transversal)
Resistencia a la tensién

a Maximo (CD), N/25 mm 11.72
Alargamiento a la rotura,

L ] 792.87
Alargamiento a Miximo /
Deformaciébn, % 74 .88
Determinacién de fuerzas de

carga y descarga Yy

alargamiento permanente
Resistencia a la tensién a

80%¥ de alargamiento

(ler ciclo) 2.78
Alargamiento Permanente

(3er ciclo) 7.86

3* Fuerzas de Retraccibn

A 80%, N/25 mm 1.14
A 60%, N/25 mm 0.82
A 40%, N/25 mm 0.54

Pruebas de Kawabata

25.

311.

111

11

768.

124

94

.44

.15

19

.82

.11

.52

.44

.85

.53

28.03

691.47

109.28

160.15

134.42

10.66

8.09

0.48

60
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Se midieron cuatro muestras diferentes en una

26

prueba de Kawabata con resgpecto a rigidez al Doblez (B),
rigidez al Esfuerzo Cortante (G) y esfuerzo de Tensifén (EMT}.
De estos valores medidos, se calcularon la suavidad (S),
Capacidad de Formacién (F) y Movilidad (D).

Las cuatro muestras fueron:

Laminado de muestra {(SL): un laminado elastomérico
de conformidad con la invencién que comprende una pelicula
elastomérica de tres capas perforada interna de PE-SEBS-PE,
peso de base 36 g/m* y dos capas externas de material ligado
por hilado, PP (polipropileno), cada una teniendo un peso de
base de 22 g/m?. El laminado se produce mediante una versién
modificada del método descrito en WO 03/04788 y que se
desgcribe arriba, en donde una capa ligada por hilado se
aplica a la pelicula en un estado pegajoso y de esta manera
e ligard a la capa de pelicula, mientras que la otra capa
ligada por hilado se lamina adhesivamente a la capa de
pelicula usando, por ejemplo, un adhesivo de fusién caliente
sensible a la presién (cantidad de pegamento 3 g/m®). El
laminado se estira incrementalmente, a la que las capas
ligadas por hilado no elésticas se estiran a un punto debajo
del alargamiento a carga mixima para retener algo de
resistencia en las capas ligadas por hilado. La elasticidad
del laminado después del estirado estd cerca de 1la

elasticidad de la capa de

pelicula elastomérica.
Los pesos de base arriba mencionados de las capas

Be refieren al laminado terminado después de estirar. Antes
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de estirar los pesocs de base de las capas individuales

27

fueron: capa de pelicula interna 40 g/m?, capas ligadas por
hilado externas 25 g/m?’ cada una y capa de pegamento 3 g/m?.
Pueato que es dificil medir los pesos de base de las capas
individuales después de la laminacidn y estirado, se hizo una
aproximacién de los pesos de base de las capas antes de la
laminacién y estirado. El laminado antes del estirado tuvo
un peso de base total antes del estirado de 93 g/m’ y después
del estirado tuvo un peso de base de 85 g/m?, lo que significa
una deformacién de aproximadamente 10%. Se supone entonces
que la deformacién de las capas fibrosas individuales y la
capa de pelicula es el mismo, es decir, aproximadamente 10%.

Ref. 1: Articulos tejidos de punto de algodén,
llamado jersey con hilos elastoméricos.

Ref. 2: Hoja de cubierta superior de calzoncillos
de incontinencia Tena Discreet (control de olor, tamafio
medio) producidos por SCA Hygiuene Products AB. La hoja de
cubierta superior comprende dos capas de no tejido con hilos
elidsticos paralelos entre las mismas, que encogen el
material.

Ref. 3: Material de hoja de cubierta externa de

calzoncillos de siiper incontinencia normal Poise producidos
por Kimblery-Clark. La hoja de cubierta exterma comprende
dos capas de no tejido con hilos elédsticos paralelos entre
las mismas que encogen el material.

Se realiz6 un acondicionamiento de clima a 20°C y
65% de RH durante 48 horas. Para los productoa de

calzoncillos, el nficleo absorbente se removid y la hoja de
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cubierta externa se estir$ sobre un dispositivo de medicién
de ropa tejida durante 24 horas y luego se dejé relajar en el
mismo clima durante 24 horas.

Los tamafios de las muestras fueron 10 x 10 cm.

Todas lae pruebas se hicieron sobre tres muestras y
en dos direcciones de material (direcciém de méquina, MD, y
direccién transversal, CD).

Se obtuvieron los siguientes resultados.

Cuadro 2 (lade izquierdo)

Muestra B, B. Rigidez al doblez G, Rigidez al esfuerzo
(gf-cm?/cm) cortante (gf/cm-grado)
MD CD Medio MD CM Medio
SL 0.095 0.022 0.059 1.46 1.38 1.42
Ref. 1 0.03 0.03 0.03 0.58 0.64 0.61
Ref. 2 1.05 0.095 0.57 0.87 0.68 0.77
Ref. 3 1.53 0.04 0.78 1.74 1.21 1.47

Cuadro 2 (lado derecho)

Muestra EMT, Esfuerzo de Tensién (%)
MD CD Medio

SL 208.4 92.0 150.2

Ref. 1 160.6 173.2 166.9

Ref. 2 23.9 211.7 117.8

Ref. 3 26.28 195.3 110.8

De estos resultados, se calcularon la Suavidad (8),
la Movilidad (D) y 1la Capacidad de Formacién (F) de
conformidad con Kawabata, de acuerdo con las férmulas arriba

manifestadas. Estoe resultados se exponen en el Cuadro 3

abajo.
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Cuadro 3

Muestra Suavidad Movilidad Capacidad de Peso de

EMT/B (D) 116+25 Formacidn base (W)
log(B-G/W) (F) B:EMT g/m?
8L 50 48 9 88
Ref. 1 75 13 5 231
Ref. 2 14 45 67 160
IRef. 3 12 51 87 133

Loe resultados se deben interpretar de la siguiente

manera:
Suavidad (S): un valor superior indica un material més
suave.
Movilidad (D): un valor superior indica un material mis
rigido.

Capacidad de Formacién (F): un valor superior indica que

el material se puede formar menocs.

El laminado de prueba de conformidad con la
invencién tiene una Suavidad (S) y una Capacidad de Formacidn
(F) de acuerdo con Kawabata que est& cercano a los articulos
tejidos de punto de algoddén (Ref. 1). Asimismo, la Movilidad
(D) de conformidad con Kawabata estid mis cerca del material
de referencia tejido de punto de algodén que los otros dos
materiales probados, usados como hojas de cubierta externas
en los calzoncillos de incontinencia convencionales. De esta
manera, el uso del laminado elastomérico como material de
hoja de cubierta externa en cuando menos una parte de la
regién de armazdn de los calzoncillos absorbentes proporciona

un articulo de calzoncillos que tiene un tacto semejante a
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tela cercano a un material de algodén. Los calzoncillos
también tienen una comodidad y ajuste excelentes al cuerpo
del wusuario. Usando el laminado elastomérico solamente en
aquellas partes de los calzoncillos en los que las
propiedades del material se utiliza mejor, una wutilizacién
muy econSmica del material se logra.

Se prefiere que el laminado tenga una Suavidad (S)
de conformidad con Kawabata de cuando menos 20, més
preferentemente por lo menos 30 y mis preferentemente cuando
menos 40. También se prefiere que el laminado tenga una

Capacidad de Formacién (F) de conformidad con Kawabata

de no mi&s de 50, de preferencia no mis de 30, mis
preferentemente no méds de 20 y mis preferentemente no mis de
10. También se prefiere que el laminado tenga una Movilidad

(D} de conformidad con Kawabata de no mis de 40.
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REIVINDICACIONES

1.- Un articulo absorbente tipo calzoncillos tales
como un pafial de calzoncillos, unos calzoncillos sanitarios o
calzoncillos de incontinencia, el articulo teniendo una
regién de nficleo que comprende un nGcleo absorbente y una
regién de armazén que rodea a la regién de nicleo, la regifn
de armazén comprendiendo regiones £frontal, posterior y de
cintura, mientras que la regién de nilcleo estd colocada
cuando menos en una porcién de entrepierna del articulo, 1la
hoja posterior impermeable al liquido se dispone cuando menos
en la regién de nGcleo en el lado orientado a la prenda de
vestir del nicleo absorbente y una hoja superior permeable al
liquido se dispone cuando menos en la regién de nficleo en el
lado orientado al usuario del nlcleo absorbente, el articulo
teniendo una direccifn longitudinal y wuna direccién
transversal, caracterizado en

que el articulo cuando menos en parte de la regién
de armazén comprende una hoja de cubierta externa en la forma
de un laminado eléstico que tiene una resistencia a la

perforacién de cuando menos 15N, en donde el laminado esté
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compuesto de primera y segunda capas de material fibroso y
una capa de pelficula eldstica colocada entre las primera y
segunda capas fibrosas y en donde cuando menos una de las

capas de material fibroso tiene un alargamiento

a carga mixima mayor que 1la elasticidad del Ilaminado
eléstico.

2.- El articulo absorbente de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado en

que el laminado eldstico tiene una resistencia a la
perforacién de cuando menos 20N, de preferencia cuando menos
30N.

3.- El articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que ambaes capas de material fibroso tienen un
alargamiento a carga mixima mayor que la elasticidad del
laminado eléstico.

4,- El artficulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que la capa de pelicula elédstica es respirable.

5.- El articulo absorbente de conformidad con la
reivindicacién 4, caracterizado en

que el laminado elédstico tiene wun Régimen de
Tranamisién de Vapor de Agua de conformidad con ASTM E96-00
Procedimiento D de cuando menos 1500 g/m® 24h, de preferencia

cuando menos 3000 g/m® 24h.
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6. - El articulo absorbente de conformidad con

33

cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado en

que el laminado eldstico tiene una elasticidad en
la direccién transversal del articulo de cuando menos 30%, de
preferencia por lo menos 50%, mis preferentemente 70%, cuando
se mide de conformidad con 1la prueba de elasticidad
especificada en la descripcién.

7.- el articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

gque las capas de material fibroso tienen un
alargamiento a carga méixima de cuando menos 10%, de
preferencia cuando menos 205 mayor que la elasticidad del
laminado eléstico.

8.- El articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que una parte substancial de la porcién de
entrepierna del articulo estd libre del laminado eléstico.

9.- El articulo absorbente de conformidad con la
reivindicacifén 8, caracterizado en

que la regién de cintura de la regién de armazédn
eatd libre del laminado elédstico.

10.- El articulo absorbente de conformidad con la
reivindicacién 8 o 9, caracterizado en

que el laminado eldstico estd dispuesto en cuando
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menos una parte substancial de la regién frontal del armazén,
que en usc se pretende que se aplique sobre el estémago del
usuario.

11.- El articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que el &rea superficial del niGcleo absorbente
totaliza no mids de 30% del 4&rea superficial total del
articulo, como sBe mide en un estado plano del articulo.

12.- El articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que la primera y/o la segunda capas de material
fibroso comprenden una mezcla de polimeros de polipropileno y
polietileno.

13.- El articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que el articulo es un producto de calzoncillos para
jalar gque comprende una regién de cintura con eldstico, que
estd libre del laminado eléstico, una porcién de entrepierna
y también estd libre del laminado el&stico y en donde el
laminado eldstico se dispone en cuando menos una parte
substancial de la regién frontal del armazén, que en uso se

pretende que se aplique sobre el estSmago del

usuario.
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14.- El articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que el laminado eléstico comprende primera Yy
segunda capas fibrosas de material ligado por hilado, cada
uno teniendo un peso de base de entre 10 y 35 g/m?, de
preferencia entre 12 a 30 g/m?, m&s preferentemente entre 15 y
25 g/m® y una capa de pelicula el&stica respirable que tiene
un peso de base entre 20 y 100 g/m?, de preferencia entre 20 y
60 g/m*, el 1laminado el&istico teniendo un Régimen de
Transmigién de Vapor de Agua de conformidad con ASTM E96-00
Procedimiento D de cuando menos 1500 g/m’ 24h, de preferencia

cuando menos 3000 g/m? 24h.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un articulo absorbente de tipo de calzoncillos
tales como un pafilal de calzoncillos, unos calzoncillos
sanitarios o calzoncillos de incontinencia, el articulo
teniendo una regién (3) de nGcleo que comprende un nicleo (2}
absorbente y una regifn (4) de armazén que rodea la regién de
niGcleo. El articulo cuando menos en parte de la regién de
armadura comprende una hoja (10) de cubierta externa en la
forma de un laminado (11) el&stico gue tiene una reseistencia
a la perforacién de cuando menoe 1SN, en donde el laminado
esti compuesto de primera y segunda capaz de material 8l2a,
12b) fibroso, y una capa {(13) de pelicula elastica colocada
entre la primera y segunda capas fibrosas y en donde cuando
menos una de las capas de material fibroso (12a, 12b) tiene
un alargamiento a carga mixima mayor que la elasticidad del

laminado (11} eléastico.
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. REIVINDICACIONES:

1.- Un articulo absorbente tipo catzoncilice tales
como un pafial de calzoncillos, unos calzoncllios sanitarios o
calzoncillos de Incontinencia, el articulo tenlendo una reglon
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cintura, mientras que la region de nicleo estd colocada
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de vestir del ndcleo absorbente y una hoja superior parmeable
al Hiquido se dispone cuando menos en La region de nicleo en
el lado orientado al usuario del nicleo absorbents, al articulo
teniendo una direccidn longitudinal y una direccién transversal,
caracterizado en

que el articulo cuando menos en parte de la region
de armaz6n comprende una hoja de cubierta extama en la
forma de un laminado eiéstico que tiene una resisiancia a Ia
perforacion de cuando menos 15N, en donde el laminado et
compuesto de primera y segunda capas de material fibroso y
una capa de pelicula elésiica colocada entre las primera y

segunda capes flbrosas y en donde cusndo menos una de las
capas de matevial fibroso tiene un alargamiento

a caga méxima meyor que [a elssticided del laminado
eldstico.

2- E articulo abeorbents de conformidad con la
reivindicacin 1, caracterizado en

que i laminado eléstico tiene una resistencia a la
perforacidn de cuando menos 20N, de preferencia cuando

menos 30N,
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4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [1
COMPLETA | INCOMPLETA [ ]
Firma Responsable
- Fecha . Carrera 13 No. 27-00 Piso 5, 7 y 10
- Conmutador: 3 82 08 40
Fexc 3505220
E-mall: |nfo@alc.gov.co
www.slc.gov.co

Bogoté, D.C., Colombla
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2020

Doctor{a)

FERRERO EMILIO

Apoderado(a) y/o Representante de
SCA HYGIENE PRODUCTS AB.

REFERENCIA Radicaclién No. 07 3796
Solicitud internacional PCT/SE2004/001005
Fecha inicic fase naciomnal 22/01/2007

Trimite 11
Evento 378
Actuacién 430
r
Oficio No. ,.¢Uu-4788
Como resultado dal de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de

la Decisién 486 de la Comisiém de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentea (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Onica de la Buperintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La sgolicitud no contiene la copla del documento en que consta la ceslém del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Decisifn 486.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses sigulentes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimientco al presente requerimiento, la solicitud se
considerari abandonads y perderf su prelaciénm.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto el numeral 5.2, literal
a), del capitulo guinto_del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe da la Mivieién de Nuevas Creaclones

El anterior requerimiento fue notificado por fijaciém en lista de
lerazo ~



