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PALETA Y DISPOSITIVO PARA LA ELABORACION DE LA MISMA

La invencién se relaciona con una paleta (lollypop), especiaimente los llamados paletas
de envoltura torcida (doble) La invencion se relaciona tambén con un aparato para
elaborar tales paletas

Se sabe que las paletas son envueltas en una ldmina fina colocada alrededor de la
cabeza de la paleta, y luego se tuerce alrededor del palillo, y se sella en ese punto Tal
envoltura puede también hacerse con un extremo torcido en la cabeza de la paleta
opuesto al palillo, lo que resulta en la asl llamada paleta de envoltura torcida doble

En el caso de paletas con envoltura de doble torcimiento, una l&mina se dobla alrededor
de la cabeza para formar una manga paralela al palillo Los bordes longtudinales se
acercan para quedar traslapadas, luego de lo cual los extremos sobresalientes de la
manga son torcidos

Una objecién a esta conocida forma de envoltura es que el traslapo forma un paso que
admite are y humedad en el matenal de la paleta, particularmente la masa azucarada
de la cabeza de la paleta De esta forma, la calidad de la cabeza de la paleta se ve
afectada, resultando en que las paletas se descompongan en ciertas dreas del mundo

Un objetivo de la invencién es mejorar esto

Es también un objetivo de la invencion bnndar una paleta facil de abnr, a pesar de una
envoltura sellada

Desde un aspecto, la invenciébn proporciona una paleta con una cabeza y un palillo,
donde la cabeza de |a paleta se envuelve en una lamina de envoltono, como una lamina
fina, donde la lammina de envoltono forma una costura de sello con bordes que se unen,
y en donde la lamina se sella en ambos lados de |a cabeza, considerado en direccién
longrtudinal, y se tuerce en al menos uno de los extremos longrtudinaies

En la paleta, de acuerdo a la invencién, la cabeza ha sido aislada del medio ambiente
mediante la o las costuras de sello y al menos un drea torcida De esta forma se

13
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conservaran la calidad, textura y sabor de la masa de la paleta Debido a la integndad
de la envoltura una vez que se ha formado la costura de sello, la cabeza de la paleta
puede, 8| fuera necesano, utiizarse para mejorar el torcido, sin ninguna apertura en la
envoltura que se crea

Prefenblemente, la costura de sello se extiende entre ambos extremos, de modo que la
costura de sello esté en un plano con el palillo

La costura de sello se puede extender por toda la distancia entre ambos extremos, lo
que resulta en un 6ptimo sellado La ubicacién exacta (considerada en la direccion del
paliio) de el o las dreas torcidas es de menor importancia en este caso

Prefenblemente, la costura se sello forma una banda que se puede aplicar a ambos
lados con los dedos de la mano, lo que puede mejorar la apertura de la envoltura La
apertura se mejora aun mas 8i el sello tiene una discontinuidad o debilitamiento local,
donde se puede miciar |a rotura del envoltono En este caso no es necesano tocar las
éreas torcidas

En esa modalidad, la lamina se fabnca de matenal sintético, tal como poltpropileno, con
una capa de matenal sellable Preferiblemente, dicha capa es termosellable y/o a
presi6n (por ejemplo, un sello al frio)

En una modaldad, la ldmina se tuerce y sellada a ambos exitremos opuestos, para
formar una paleta del llamado envoltono torcido

En una modalidad, la ldmina de envoltura se sella en el lugar de la transicion desde la
cabeza de al pallllo Preferentemente, la ldmina de envoltura se tuerce en el punto de la
transiciéon desde al cabeza al palillo

Prefenblemente, la ldmina de envoltono es torcida en el extremo longtudinal opuesto al
pallio de la paleta

Desde otro aspecto, la invencién proporciona una paleta de una descnpcién més
general, donde la paleta comprende una cabeza envuelta por un envoltono de forma

Lt
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laminar, en donde el envoltono es torcido y sellado alrededor del palillo y por detrés de
la cabeza, en donde la lAmina tiene un debilitamiento o discontinuidad para la apertura
del envoltorio mediante la rotura de la lamina

Otro aspecto es que la Invencidn proporciona un método para envolver la paleta en una
lamina para matenal envolvente, tal como una lamina, donde la ldmina de envoltono se
coloca alrededor de la paleta para formar una manga paralela al palillo, con los bordes
longitudinales de la manga sellados entre sl y, al menos, una de las secciones de la
manga que se proyectan hacia los lados opuesios de la cabeza se tuerce y ambas
secciones sobresalientes se sellan

Se prefiere que antes de sellar, los bordes longitudinales se alineen con sus superficies
intenores

Prefenblemente, antes del sellado, los bordes longitudinales se colocan con sus
superficies intenores enfrentdndose entre si

Preferentemente, antes del sellado, los bordes longitudinales se colocan con sus
superficies interiores y extenores, respectvamente, enfrentindose entre si Luego se
puede aplicar a la lamina una capa sellable en la superficie extenor o en la intenor
extenor

Prefenblemente, los bordes longitudinales sellados forman una banda, la cual se coloca
contra la manga

Los bordes longitudinales y/o areas torcidas se pueden sellar mediante aire caliente

Como se indica amba, los bordes longitudinales sellados pueden tener— o tenen - una
discontinuwidad o debilitamiento

En otro aspecto, la invencién proporciona un dispositivo para envolver paletas que
tengan palilio y cabeza, comprendiendo medios para sostener las paletas, medios para
entregar matenal de envoltura en forma de lAminas, tales como hojas finas, y medos
para colocar dicha lamina de envoltorio alrededor de la paleta, en donde la lamina de
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envoltono se dobla alrededor de una linea central longtudinal que estad
substancialmente paralela al palillo, ademéas de proveer medios para acercar las dreas
de borde longitudinales opuestas, y un medio para sellar ambas areas de borde
longitudinales mientras se forma un tubo de laminas, en donde el dispositivo comprende,
ademas, un pnmer y/o segundo medio para torcer una o ambas secciones de tubo de
laminas que sobresalen de los lados longtudinales de la cabeza de la paleta Con tal
dispositivo se puede conseguir de manera eficiente un envoltono de doble torcimiento y
sellado

El sellado del envoltono se puede optimizar si1 el medio de sellado tiene una extension
idéntica o al menos, similar al largo de las areas de borde longitudinal de la lamina de
envoltono

En una modalidad, los medios de sellado se adaptan para termosellado

En otra modalidad, el pnmer y segundo medios de torcmiento giran en la misma
direccion

Los pnmeros medios de torcimiento, prefenblemente, se posicionan para torcer la
seccién de lamina alrededor del palillo

En una modaldad, los medios para colocar la ldmina de envoltono alrededor de la
paleta se adaptan para alinear las dreas de borde longitudinal entre si

En una modalidad simple y rdpida, los medios de sellado son parte del medio para
colocar la lamina de envoltono alrededor de la paleta

Preferentemente, los medios para colocar la lAmina de envoltono alrededor de |a paleta
y/o los medios de sellado incluyen medios cooperadores, tales como una hoja y un
yunque, para formar un debilitamiento o hueco en las dos areas de borde longitudinal

En otro aspecto, la invenciéon proporciona un dispositivo para envolver paletas con un
palillo y una cabeza, que comprende medios para sostener las paletas, medios para
entregar matenal de envoltura en la forma de laminas, tales como laminas, y medios
para colocar la |[amina de envoltorio airededor de la paleta, en donde la lamina de
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envoltono se dobla sobre una linea central longitudinal que estd substancialmente
paralela al palillo, ademéas de incorporar medios para fijar las paletas en la cabeza con
lamina intercalada, donde el dispositivo también comprende un pnmer y/o segundo
medio para torcer una o ambas secciones del tubo de laminas sobresaliendo de los
lados longitudinales de la cabeza de la paleta, durante la fijacion continua de la cabeza
de la paleta

Preferentemente, el dispositivo tiene medios para juntar dreas de borde longrtudinales
opuestas entre sl y medios para sellar ambas areas de borde longitudinales, mientas se
forma un tubo de laminas, previo al torcimiento

La invencidn se hara mas evidente en base a una modalidad ejemplar mostrada en los
dibujos adjuntos, en donde

La Figura 1 muestra una paleta con envoltono de doble torcimento de acuerdo al
estado del arte, en un momento durante la elaboracion,

La Figura 2 muestra una paleta de envoliono de doble torcimiento de acuerdo a la
invencién en la misma etapa que la Figura 1,

La Figura 3 muestra la paleta de envoltorio de doble torcmiento de la Figura 2 en una
siguiente etapa,

La Figura 4A muestra una paleta de envoltorio de doble torcimiento de acuerdo a la
invencion, preparada,

La Figura 4B muestra una modaldad aitemativa de una paleta de acuerdo a la
invencion,

La Figura 5 muestra una vista esquematica en perspectiva de parte de un dispositivo de
envoltura para elaborar paletas, de acuerdo a las Figuras 2-4A,

Las Figuras 5A y 5B muestran una vista esquemadtica de una estaciéon de transferencia
en dispositivo de la Figura 5,
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Las Figuras 6A y 6B muestran una vista esquemdtica, transversal al palillo de {a paleta
y en su extensién, respectivamente, en una pnmera etapa de envoltura,

Las Figuras 7A y 7B muestran un esquema, transversal al palillo de paleta y en su
extension, respectivamente, en una segunda etapa de envoltura,

Las Figuras 8A y 8B muestran un esquema, transversal al palllo de paleta y en su
extension, respectivamente, en una tercera etapa de envoltura,

Las Figuras 8C, 8D y 8E muestran una vista del extremo y lateral de un brazo de
soellado y un detalle de la superfice de sellado de dicho brazo de sellado,
respectivamente, en el dispositivo de envoltura de la Figura 5,

Las Figuras 9A y 9B muestran un esquema, transversal al palllo de paleta y en su
extensién, respectivaments, en una cuarta etapa de envoltura, y

Las Figuras 10A y 10B muestra un esquema, transversal al palllo de paieta y en su
extension, respectivamente, en una quinta etapa de envoltura

La paleta mostrada en la Figura 1 comprende un palilo 1 y una cabeza de paleta 2 que,
en una etapa de envoltura, son envueltos con una lAmina 3, de la cual, como se
muestra en la seccién supenor de la Figura 1, los bordes 4 y § se han colocado una
sobre la otra para formar una manga, que, mds adelante en el proceso, se tuerce sobre
la cabeza 2 y bajo la cabeza 2 alrededor del palillo 1 Los bordes 4 y 5 que se traslapan
pueden cambiar de posicidn respecto a las mismas Luego que se ha completado la
envoltura, se puede haber fomado un paso a través del cual puede ingresar aire y
humedad a la cabeza de la paleta 2, lo que afecta adversamente la calidad de la paleta

En una sugerencia de acuerdo a la invencién, ilustrada en las Figuras 24, la pelicula 13,
por ejlemplo, hecha de polipropileno con una capa termosellable, se transforma en una
verdadera manga, sin hendidura, donde los bordes 14 y 15 bajo la influencia del calor,
por ejemplo, are caliente inyectado, se sellan en un borde 20 de sello hermético y a
prueba de humedad EI borde de sello 20 puede tener un &rea debiltada,
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particularmente una muesca 16, para tniciar un movimiento de Inicio de rompimiento del
envoltono de la paleta

Como puede verse en la Figura 3, el borde de sello 20 luego se dobla para terminar
yaciendo sobre el envoltono en forma de manga formada por la lamina 13

En la condicién de la Figura 3 la manga de lAmina cerrada en direccidn circunferencial
puede torcerse en ambos extremos longitudinales de la cabeza de paleta 2 de la foma
mostrada, y, ademés, se puede sellar nuevamente, por ejemplo usando aire cahente
De esta manera, se forman las areas torcidas selladas 19 y 21 (Figura 4A), donde, en el
extremo libre, se forma integraimente un ala 22 La cabeza 2 es luego envuelta por la
seccion de lamina 18, donde el borde plano girado 20 es accesible a un dedo del
usuano, quien puede levantar dicho borde, luego romperio para abnr en el punto de
debiltamiento 18, para después sacar la paleta del envoltono

El debilitamiento o discontinuidad puede también, bajo ciertas circunstancias, formarse
mediante una banda de ruptura

La paleta, de acuerdo a la Figura 4A con el envoltorio analizado, puede conservar su
calidad por largo tiempo, Incluso en dreas donde, con los envoltorios que han sido los
comunes hasta ahora, la calidad de las paletas se detenora muy répidamente

Lo mismo se aplica a la paleta ilustrada en la Figura 48, donde s6lo un extremo de la
manga de lamina se ha torcido La cabeza 2' es envuelta por la seccién de lamina 18’y
es provista de un sello longitudinal 20’ con debilitamiento 16' Debajo de la cabeza 2’ el
tubo de laminas es torcido (21"), pero sobre la cabeza 2' el tubo de ldminas se
desenrolla en forma de abanico, seccidbn aflautada plana 19', pero sellada
transversalmente en el punto de la costura 22'

El (parte de) dispositivo de envoltura 100 mostrado en la Figura 5 consiste en un
dispositivo alimentador 30 mostrado esquematicamente, para una trama de lamina de
envoltono 130, que se desenrolla desde un rollo alimentador 102 y llevado en la
direccidn S, y se corta en trozos de pelicula 13 mediante cuchillas 103 Las hojas de
lamina cortadas 13 se descargan intermitentemente en una sene de paletas
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almentadas en la direccién B en tenazas transportadoras 32a,b, como se muestra en la
maquina comerciaimente disponible del solictante TwistWrapper 300 Cada paleta,
incluyendo una lamina 13 es recibida consecutivamente en una rueda 40, avanzando
en la direccion C sobre una linea central honzontal La transferencia se muestra
esquematicamente en las Figuras 5A y 5B El dispositivo de transferencia 70, que se
mueve de manera ascendente y descendiente, toma las paletas de las tenazas
transportadoras 32a,b, se abren en esa posicion, donde la cabeza de la paleta es
sostenida por los elementos soportantes 73a,b y el palillo en el elemento soportante
71b, donde los elementos soportantes con el elemento 71a se unen a la placa de
soporte 72 del dispositivo de transferencia 70 Entre los elementos 73a,b hay un
espacio para tomar la cabeza mediante tenazas 62a,b que se unen a la rueda 40

Como también se muestra esquematicamente en la Figura 6B, las paletas en el
alimentador B son sostenidas en los palillos mediante las tenazas 32a, 32b La segunda
rueda 40 tene una sene de portapaletas 60, que circulan junto con la segunda rueda 40
en la direcci6n C

En la segunda rueda 40 se puede distinguir un numero de estaciones en la circulacion,
a saber, estacién |, donde las paletas, incluyendo las iaminas, son acomodadas, la
estacion o pista Il donde la ldmina 13 se coloca alrededor de la cabeza de la paleta y se
sella longitudinalmente, la estaciéon Il donde ocurre el torcmiento, y la estacién IV,
donde la paleta envuelta y torcida es descargada en la direccién D, hacia una estacion
de descarga 110

Los portapaletas 60, ademas, consisten en brazos selladores 43a, 43b que, como se
muestra en la Figura 7B, se enganchan en la segunda rueda 40 en la ubicaci6n de las
bisagras 44a, 44b y tienen forma de L, con barras de sellado 45A, 45b, en donde se
han dispuesto los elementos calentadores 46a, 46b En la barra de sellado 45b (ver
Figura 8E), se incluye una cuchilla 65 que puede cortar, en conjunto con un yunque 66
en la barra de sellado 46a La cuchilla 65 no se extiende a todo lo algo de la barra de
sellado 46a, pero termina a una distancia del borde de la barra selladora que se ubica
en la paleta Como también se indica en la Figura 8D, un alambre calentador 84 se
extiende al elemento calentador 468b para su activacién El alambre 64 se extiende a la
bisagra 44b, para conectarse ahl a otros alambres eléctncos que no se muestran
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Como se muestra en las figuras 8A y 10%, dos pares de brazos de torcsmiento 47a, 47b
y 48 a, 48b se ubican en el punto de la estacion I, cuyos brazos se unen de manera
giratona que no muestra en la ubicacién de las bisagras 49a, 48b y 51a, 51b, para girar
en las direcciones G y H Los brazos de torcimiento 47a, 47b y 48a, 48b tienen dientes
50a, 50b y 52a, 52b cerca de su bisagra para cooperar con una unidad de impuiso (no
se muestra) para poder realizar tal rotacién

En sus otros extremos, los brazos de torcimiento 47a, 47b y 48a, 48b tienen superficies
para manejar la lAmina 53a, 53b y 54A, 54b Los brazos de torcmiento 47a, 47b tienen
una apertura 63a,b para dar espacio a los brazos selladores 43a, 43b Ver también
Figura 8C

En la Pista parcial | tene lugar el tratamiento mostrado en las Figuras 8A y 6B El palillo
de la paleta ain es sostenido por los brazos 32a, 32b del almentador Los brazos
sujetadores 42a, 42b de la segunda rueda 80 giran hacia dentro, y con los elementos
de sujecién 62a,b, se nicia la sujecidén de la paleta en la cabeza, con la lamina 13
entremedio Luego los brazos de sujecidon 32a, 32b del almentador se sueltan
Entonces la paleta es tomada por la rueda 40

Inmediatamente después, mientras gira en la direccién C, en la Pista parcial lI, los
brazos selladores 43a, 43b giran hacia sl mismos en la direccidn E Las barras
selladoras 45A, 45b con los elementos calentadores 46a, 46b, hacen contacto con las
areas de laminas colgantes 13a, 13b y las acercan entre sl, como se puede ver en la
Figura 7B

Este movimiento prosigue hasta que las areas de lamina 13a, 13b hacen contacto entre
sl, y las barras selladoras 45A, 45b de los brazos selladores 43a, 43b se extienden por
debajo de |la cabeza 2 de la paleta Los brazos selladores 43a, 43b también funcionan
aqul como (parte del) medio para colocar toda la lamina alrededor de la paleta

Ademés, o postenormente, los elementos calentadores 46a, 46b son activados y las
dreas de ldmina 13a, 13b se sellan para quedar unidas, ver Figura 8B

2l
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Luego se logra un tubo de laminas 13 que se cierra por sellado, el cual rodea
completamente la cabeza de la paleta 2 en el drea parcial Y (ver Figuras 8A, 9A) y que
sobresalen desde ahl en direcciéon longitudinal del tubo en las dreas de borde del tubo
de laminas Xy Z

Postenormente, los brazos selladores 43a, 43b se pueden separar en la direccién E (ver
Figura 9B), y los portapaletas 60 llegan a la estacion de torcimiento lll En ese punto, la
rueda 40 se detiene y los brazos de torcmiento 47a, 47b y 48a, 48b giran en la
direccién G y H para sujetar de manera fija las respectivas secciones X y Z del tubo de
laminas entre las superficies de toraimiento 53a, 53b y 54A, 54b El palillo, sin embargo,
se mantene fijo todo el tempo entre los brazos de sujecibn 54A, 42b en la cabeza,
incluyendo la lamina

Postenormente los brazos de torcimiento 47a,b y 48a,b giran en las direcciones | y J,
como se muestra esquematicamente en la Figura 10A, sobre una linea central que
coincide con la linea central del palillo Los brazos de sujecidn 42a, 42b aqui ya no
giran, por lo que se gira el tubo de {aminas 13, en donde la seccibn X del tubo de
laminas se tuerce para formar un nudo en forma de abanico Durante el torcimiento, los
brazos de torcimiento 47a,b y 48a,b se moverdn brevemente hacia la cabeza de la
paleta de manera indicada (TwistWrapper 300)

Debido a que los extremos torcidos y el sello prosiguen ahl, la cabeza de la paleta 2 se
aislara completamente del medio ambiente

Después que los brazos de torcimiento 47a, 47b y 48a, 48 b han sido retirados de la
paleta, incluyendo la ldmina, y ha girado en reversa por lo menos levermnente, la rueda
40 da otro giro y la paleta envuelta se descarga a la estacion IV en direccidn D hacia
una estacién de descarga 110, luego de abnrrse los brazos de sujecidn 42a, 42b

10
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REIVINDICACIONES

1 Una paleta con una cabeza y un palilio, CARACTERIZADA porque la cabeza
de la paleta se envuelve en una ldamina de envoltono, como una lamina fina, en donde
la lAmina fina de envoltono foma una costura de sello con bordes que se unen y la
lamina se sella en ambos bordes de la cabeza, considerado en direccidn longitudinal, y
se tuerce en al menos uno de los extremos longitudinales

2 La paleta de la Rewvindicacion 1, CARACTERIZADA porque una costura de
sello se extiende entre ambos extremos, preferiblemente en la distancia entre ambos
extremos

3 La paleta de la Reivindicaciéon 1 6 2, CARACTERIZADA porque la costura de
sello foma una banda que se puede utihzar en ambos lados con los dedos de una
mano

4 La paleta de la Reivindicacién 1, 2, 6 3, CARACTERIZADA porque la costura
de sello tiene una discontinuidad o debilitarmiento local, tal como una muesca

5 La paleta de las Revindicaciones 1-4, CARACTERIZADA porque la lamina
estd hecha de matenal sintético, tal como polipropileno, con una capa de matenal
sellable

6 La paleta de la Remndicacién 5, CARACTERIZADA porque la capa es
sellable, sea por calor o presion, sellado al frlo, en particular

7 La paleta de cualquera de las Reivindicaciones antes indicadas,
CARACTERIZADA porque la lamina de envoltorio se sella en ia posicidn de la transicion
desde la cabeza al palillo

8 La paleta de la Rewvindicacién 7, CARACTERIZADA porque la lamina de
envoltono se tuerce en el punto de la transicion desde la cabeza al palillo de la cabeza

11
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9 La paleta de cualquera de las Reivindicaciones antes indicadas,
CARACTERIZADA porque la lamina de envottorio se tuerce en el extremo longitudinal y
opuesto al palilio

10 La paleta con una cabeza envuelta por un envoltono en forma de lamina,
CARACTERIZADA porque el envoltono es torcido y sellado alrededor del palillo y detras
de la cabeza, en donde la lamina tiene un debilitamiento o discontinuidad para abnr el
envoltono mediante rotura de la lamina

11 Un método para envolver una paleta en una lamina de matenal envolvente,
tal como una lamina fina, CARACTERIZADO porque la lamina de envoltono se
envuelve alrededor de la paleta para formar una manga paralélela al pallio, los bordes
longitudinales de la manga se unen mediante sellado y al menos una de las secciones
de la manga que se proyectan hacia los lados opuestos de la cabeza estan torcidos, y
ambas secciones proyectadas son selladas

12 El método de la Remndicacién 11, CARACTERIZADO porque, previo al
sellado, los bordes longitudinales se ubican con sus superficies intenores en contacto
entre sl

13 El método de la Revindicacion 11, CARACTERIZADO porque, previo al
sellado, los bordes longitudinales se ubican con sus respectivas superficies extenores
en contacto entre sl

14 El método de la Rewvindicacion 11, 12, 6 13, CARACTERIZADO porque
los bordes longitudinales forman una banda, donde la banda es dispuesta contra la
manga

15 El método de cualquiera de las Reinvidicaciones 11-14, CARACTERIZADO
porque los bordes longitudinales son sellados con aire caliente

168 El método de cualquiera de las Revindicaciones 11-15, CARACTERIZADO
porque las areas torcidas son selladas con aire caliente

12
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17 El método de cualquiera de las Reivindicaciones 11-16, CARACTERIZADO
porque los bordes longitudinales sellados tienen una discontinuidad o debiltamiento

18 Una paleta con una cabeza y un palllo, CARACTERIZADO porque la
cabeza de la paleta estd envuelta en una lamina de envoltono, como una lamina fina,
donde la lAmina de envoltono con bordes opuestos forma una costura de sello, y en
donde se tuerce y sella la lamina en el punto de transicidn de la cabeza al palillo y en el
lado opuesto de la cabeza

19 Un dispositivo para envolver paletas con un palllo y una cabeza, que
comprende medios para sostener las paletas, medios para almentar matenal de
envoltono en la forma de laminas, tales como lAminas finas, y medios para colocar la
lamina de envoltono alrededor de la paleta, CARACTERIZADO porque la lamina de
envoltono se dobla alrededor de una linea central longrtudinal que es substanciaimente
paralela al palillo, ademas tiene medios para poner las areas de borde longtudinal
opuestas de la ldmina de envoltono en contacto entre si, y medios para sellar ambas
dreas de borde longtudinal mientras se forma un tubo de laminas, en donde el
dispositivo comprende un pnmer y/o segundo medio para torcer una o0 ambas secciones
del tubo de laminas que se proyectan desde los lados longitudinales de la cabeza de la
paleta

20 El dispositvo de la Reinvidicacidbn 19, CARACTERIZADO porque los
medios de sellado tenen una extension idéntica o, al menos, similar a la extensién de
las areas de borde longitudinal de la lAmina de envoltono

21 El disposiivo de la Reinvidicacion 19 6 20, CARACTERIZADO porque los
medios de sellado son adaptados para termosellado

22 El dispositivo de la Reinvidcaicon 19, 21, 6 22, CARACTERIZADO porque
el pnmer y segundo medios de torcimiento giran en la misma direccion

23 ElI dispositvo de cualquera de las Reinvidicaciones 19-22,

CARACTERIZADO porque los pnmeros medios de torcimiento se disponen para torcer
la seccidn de lAmina en cuestén alrededor del palillo

13
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24 E| dspostvo de cualquera de Ilas Renvidaciones 18-23,
CARACTERIZADO porque los medios para colocar la lamina de envoltorio alrededor de
la paleta se adaptan para poner los bordes de borde longtudinal con sus lados en
contacto entre si

25 El dspositvo de cualquera de las Rennvidicaioneds 19-24,
CARACTERIZADO porque los medios de sellado son parte de los medios para colocar
la lamina de envoltono alrededor de la paleta

26 El dispostivo de cualquiera de Ilas Reinvidicaciones 198-25,
CARACTERIZADO porque los medios para colocar la lamina de envoltono airededor de
la paleta, y/o los medios de sellado, se disponen con medios complementanos, tales
como una cuchilla y un yunque, para formar un debiltamiento o espacio en ambas
areas de borde longitudinal

27 Un dispositivo para envolver paletas que tienen un palillo y una cabeza, que
comprende medios para sujetar las paletas, medios para entregar matenal envolvente
en la fooma de laminas finas, como ldminas finas, y medios para colocar la lamina de
envoltorio en cueshédn alrededor de la paleta, CARACTERIZADO porque la lamina de
envoltono se dobla alrededor de una linea central longitudinal que es substancialmente
paralela al palilllo, ademas que incorpora medios para fijar las paletas en la cabeza con
la lamina entremedio, donde, ademas, el dispositivo comprende un pnmer y segundo
medio para torcer una 0 ambas secciones de tubo de laminas que sobresale de los
lados longtudinales de la cabeza de la paleta, durante la fijacibn continuada de la
cabeza de la paleta

28 El dispositivo de la Reinvidicacion 27, CARACTERIZADA porque también
tene medios para unir dreas opuestas de borde longitudinal de la lamina de envoltoro,
y medios para sellar ambas areas de borde longitudinal, mientras forma un tubo de
laminas, antes de torcer

14
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29 Una paleta, CARACTERIZADA porque esta provista de una o mas de las
medidas caracteristicas descntas en la memona descnptiva adjunta y/o dibujos de la
misma

30 Un método, CARACTERIZADO porque comprende uno 0 mas de los pasos
caracteristicos descntos en la memorta descnptiva adjunta y/o dibujos de la misma

31 Un dispositivo, CARACTERIZADO porque contiene una o méds de las
medidas caracteristicas descrtas en la descnpcidn adjunta y/o dibujos de la misma

15
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT

PATENTE DE INVENCION [Q/ MODELO DE UTILIDAD [ ]

¢ Indicacién de que se solicita fa concesién de una patente [

¢ Datos de Identificacidn del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [4/
€ Descnpcion de la invencién 4
@ Dibujos de ser estos pertinentes [4/
¢ Comprobante de pago de las tasas establacidas [4/
COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

¢ Indicacién de que se solictta el registro de Disefio Industnal [ ]

¢ Datos de identficacién del solicitante o de la persona que presenta [a soliciud [ ]

¢ Reprasentacidn grafica v fotogréfica del Disefio Industnal 0 muestra del {1
material que incorpora el disefio

¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [1]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DETRAZADO | 1

¢ Indicacién de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado

¢ Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
¢ Representacién gréafica def esquema trazado

4 Comprobante de pago de las tasas establecidas

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

[ o B o N o B o |

]
]
]
]

Firma Resporigable

Fecha L E“E' ?'“m Carrera 13 No 27-00Plso5 7y 10
Conmutador 3 82 08 40
Fax 3505220
E-mall Info@alc.gov.co

www sic gov co
Bogota, D C, Colombia




REPUBLICA DE COLOMBIA

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO q‘z/
Bogotd,
2020
Doctor {a)

RUBIO CAMACHO HUMBERTO

REFERENCIA Radicacibn No 7 7950
Sollcitud internacional PCT/NL2005/000547
Fecha inicio fase naclonal 26/02/2007

Trémite 11

Evento 378
Actuaclén 430

Oficio No Uuw-1973

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comislién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Buperintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que

1 La solicitud no contiene 1la copla del documento en que consta la cesifn del
derecho & la patente del inventor al solicitante o a su causante (Art 26-k)
Declsib6n 486

2 La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los
requisitos exigidos por los articulos 63 y subsiguientes del CéSdigo de
Procedimiento Civil Adicionalmente, deberi presentar el documento que acredita la

existencia y representacién legal de la socliedad solicitante, cuando &sta fuere
persona juridica

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Declsifn 486, se le
requlere para que dentro del término de dos mespes siquientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
conslderarid abandonada y perderi su prelacifn

Notifiquese el presente oficlo conforme a lo dispuesto em el numeral 5 2, literal
e), del capitulo nto del titulo primero de la Circular Unica ¥No 10 de 2001

ALIX CARMENZA

Jafe de la 1i9ién de Nuevas Creaciones

Rl antexrior rimiento fue notificado por fijacién en 1lista de
fecha dg r& m

lerazo



