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Non-fluting Hoatset ink Composition

The present invontion relates to a new, advantageous ink formulation and a
respective vamish, suitebio for use in haateet printing, in particutar heatset web ofisat
printing, which is sulted to avoid fluting during the printing process.

in particuias the printing procesa is a conventional offsel prinfing process, L.o. making
use of conventional offset plates comprising a fount solution.

The presant invantion furthemmore ralaies to the wee of the now ink formudations tn
conventional heatset web ofisel prinling processes and sl further relates to
conventional heatsat wob offset printing prooesses making 138 ol the ink formulation
according to the invention, which process is furthes characterizad by making uee of
low temperatures during the drying step, namely et printed web lemperaturcs of from
40°C o 80°C, which low temperaures aliow to avoki fiuling. For the present
invention the tevwn “corwantional heatsel web offset printing process™ moans that a
fount golution s used on the printing plite (a5 opposed to a waleress offset plale).

The conventional heatset printing ink compositon In accordance with the present
invention comprisas at least one solvent with a bolling range of 200 G to 240 G,
which solvent is present in the Ink formulation in an amouni suiled to aflow the ink
composition fo dry at a printed web temperature of from 40 <C to 80 “C during tho
printing process to avoid fluting.

During a heatset printing process, printing Ink Is drfed in high-temperature ovens. in
an early stage of the drying process of the prinfing procass, molsture containgd In the
coated paper evaporales rapidly from a non-imagad area, resulting a large shrinkage
In the oross direction of the coated paper in the nonimaged area. On the contmry,
molature of the coated paper lying under an imaged area evaporales siowly hecauss
a minted ink layer on the coated paper acts as heat transier and molsiure
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evaporation barrier, rasufting a emall shrinkage In the coss direction of the coated

papar In the imaged area. As & mault, the non-imaged area of the coaled pepar

comprogses tho adjoining imaged asea In the cross direction during the drying

process, leading to the budiding of the imaged araa.

This phenomencn Is known &s “kting” and &t appears during heelset printing, In
particular during heaiset web offset printing, and c¢auses varicus defects and
cusiomer complaints, such as fitve iraciure, waviness and also elecirostatic cling.

The problom is paper reiated and occurs due to the siructure of the vood fibres that
are forming tho bacikhone of the paper web. Wcod is an inhomoganeous compound
of difereni fbres. Thoso struchures ara stabiised by chemical bonds. Between those
fibres waler mudecules are present that act as spacers, keeping the fibres apat and
hence ensuring the dimension stabliity of tho paper wob. During the printing process,
tha fres pick up mors waler and swell. In the hot alr floatafion dryer besidos the ink,
also the paper Is dried. The water moleculos belween the fibres ovaporate, now
allowing the Mrss to come into close contndl Io each other. The paper wab shrinks.
New chemical bonds are formed beiwoen those fbres. The dimonsions of tho paper
are altered this way. Sinca afier the printing process, there are arcas of ditferont
waler content on the paper web (Le. waler gontent in the image and non image
m)ﬂnmdﬁnmmm\ahhmmmmunnh
olherad]wlm mmmemmmwnmummumm
In these arcas with dilferent water content, wavea form on the paper. Those nowly
creaied chemical bonds are 6o strong, that they will not complately be brokan again
after a re-moistening process.

in olher words, for pupases of the invention, the term Muling™ is defined as
undulating cresses, waves or bands that form in the printed paper afier i has gone
through a hestaet dryer. The series of corrugations appear in ine with the disection of
web travel that are produced on press, which are, as merntionad befose, more or igss
permanant, Le. do not relax until months efter the product has been dolivered.

Thore have haen many efiorts made lo overcome the problem of Muaing during
heatset printing.

According to the prior an, new paeper products are suggested, as for exampls
descrhed In Jpn Tappl J., {2003) vol. 57, no. 1, Jan. 2003, pp 82-97. There are
papers described lunched by Ojl Paper which does not cause Buting in web olfes

Y
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printing. 1t is staled thal contraclle forces resuliing from drying afler web ofisel

printing are minimised. However, the use such paper causes higher cosis and in

some applications the publiahers as well as the printer are kmited in paper cholce.

Also, coatings are suggesied in the ari to avoid fuiing. In Teppl J., (2000) vol. 83, no.
4, Apr. 2000, p. 84 it is described that the tendancy 1o thits Is largely datermined by
the coating formulation, with less absorbant coatings laading fo less fluting.

During the 2002 (68th) Pulp and paper research conference, Tokyo, Japen, 17-18
June 2002 and the respectiva report (P-08, pp 168171 [Tokyo, Japen: Japan TAPPI,
2002, 186pp]) it is desorbed that high drying temperaturas (136 °C) prevanied futa
formation during offeet printing eand cleaning processes. The drying conditiona in
edarly siago of the printing process are described to be important in the preventten ¥
fluting.

St fusther, these are remolstancrs on the market to alleviats fluting, however, do not
give reproducible resulis.

According to J. Pulp Pap. Sdl. {Sept 1953) Vol. 19, no. §, J214-219, the results of
theoretical and experimental analyses are presentiod, direcind to suggestions for
alaviating fluting through changes In dryer design and operation.

US 6,250,220 relates 10 a eystem and method of efiminating wrinkiing, tearing and
wab-broaka of ‘s wab [n an ofisel printing press asihe web conlacts tho chik rolars
on star-up. The aysiem oparaies (o eliminale the wrinkiing that generatos the
toaring. During start-up, a spreader roller impingea the web, stvatching out wririkies.
During acceleration of the press, when thormal contraction of the paper alsn
achievos the deésired strotching, the sproadar roller ks retracted to prevent smearing
ol ink on the web. Unoven pressure of the spreader is utiiized io Impiement Etaering
of the web {0 enhance web centaring.

US 8,058,844 refon lo a method of and appanatus for minimizing the problem of
“Tting” or "corrugaling” ocouming In printed webs of igit weight coated paper printed
on both sides with tharmosetiing ink on heat-set web-oiiget prinling presses reskies
in sproading the web in fis wicth-wise direction as the printsd web exits from the ink
drying and hoat satling oven ol the press and passes over the web cooling chl rolls
downstream kom the ovon, thereby to hold the primted web in a flat and amooth
condition uniil I is cooled and the ink has taken a parmanent sot. Spreading the web
prior to and during cooling aliows the inks 10 thermosot in a flat stnto becauso the

3
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web Is kepl fial and free of fartes during thormoselling of the Inks. The mathod and
apparatus {acifiale operation of 1he press at higher speeds and with lighter grades of
paper than conventional, and provide for increased production efficiencies, lower
coats, enhanced print qualily, and acceas t0 naw markets for wab-offset printing.

Also, ink compositions for heaised offnet prining with Improved drying propesties are
describad In the prior ant:

US 5,713,990 and US 5,875,720 describe ink composifions comprising high belling
ofls as solvents in the printing ink vehicles. Also, the bodied tung ofl cescribed as
solvent in US 8,208,960, which Is prasent In ths Ink composiion decomposes anly at
tomperatures greaier than 350°C. The diying femperatures suggestad duning the
printing procees described In US 6,208,960 are as high as 148 *C. US 6,708,503
discioses modiied Ensoced ol as solvont in Ink compositions, which solvem
decomposos only at temperalures grealer than 350°C. The drying lemperatures
during the printing procosa are described 10 be high. US 4,327,011 speaks about
saving energy during the drying procass by decreasing the web tsmperature. it is
explained that usual drying tamperatures of from 121-127 °C can be dacreased by
28-35%, 1.0, to about 80°C. These lemperatures are dascribed fo be excepional low.
US 5427815 speaks about fatly acki estor soiverda with high flash points,
decomposing only uf temperatures ebove 350°C. US 5,562,487 descrihos a heatsel
web offsct printing process and Ik with maNing use of high drying temperatures
100 {0 180 *C.

From ihe various diffarent approaches descrived in the ast for reducing or avoding
fiuting during heaisel printing it becomes apparent that thare exists a strong need for
improving ink properties for gaining befter prnt quailty by reducing waviness or
fluting, it is thorefore an object of the prasent invention o provide an ink composition
and respective vamishes wilh superior quality with regard to the "luing problem”
occurring during healsel printing, in particular heatset web offset priniing.

Is has now surprsingly been found that an ink composkion formuiated 1a dry at
euoeptionaly iow temperatures during the prinling process solves the problem of
fhaing.

The present invention refars to ink composltions and respective vamishas as sot out

In the claims. The heeiset ink composlions and the vamishes of the prosent
invention comprise a low boling soivent having a boling point ¢f from 200°C 1o

]
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240°C which is present within the formulations In an amount sukted to aliow the ink
composiion fo dry at prinied web temperalures of from 40°C to 60°C during the
printing procass 1o avod fluting.

The invention furiner refers 10 a non-luting healset ink composilion compoasition
comprising up o 45 % Dy weight of a pigment or pigment pasie, greater than 40% by
weight of a binder, greates than 10% by weight of one or morg solvents, with greatar
than 1% by weight of al least one solvent having a boling point of from 200°C 1o
240°C, and oplionally furiher additives, which Ini composition diies at priniad web
temperatures of from 40°C to 80°C during the printing process.

Prefamed amounts of low bofing solvenis usshie within the composilions of the
invention aro greater than 1% by weight (based on a fingl ink composition), maore
preforrod greater than 5% by weight (based on a final ink composition) and in
pasticular of from 10 to 40 % by weight (based on & final ink composition).

Dusing the printing process making use of the now Ink compositions in ascordanco
with the invention, i is desirabie that the paper humidily is kopt at about 3% while the
maximum temperahoe the web is axposed o in the dryer oven s preferably
maintained balow the tampenaiuse the web starts 10 loose more than His inftial water
conterd. That s, the ink composifion according to the present invention alrsady drios
at primed web temperaiures which are as low as from 40°C 1o 60°C, prafarably 45°C
o 85°C., most proforred at a temperature of 50 °C.

Wih such low drying temperaiures a mora rapkd rate of solvent ovaporation Is
expected to oocur aiso occurs in tho ink feed traln of the press, which offect
sumprisingly does not appear upon use of the the new ink composilion according fo
the present invention.

Stil further, due to the low drying lemperaiures the ink composillons of tho pregsent
invention alow saving energy during the heatsst prinfing process. The printing
process can be a heatset web offsol process.

The printing process carred aul with the nk composition according 10 the invention
nng stable and the final product has & similar gioss as compaered to products
resulting from making use of standard inks. The same appiles to the densily of the
final printed product.

(U



10

15

WO 20N 18728 . PCT/EPI008082586
The new non-fluting Ink composition for heatsst printing, n particular heatset web
offset printng, preferably comprises greaior than 40% by weight of a hindar, greetcy
than 10% by welght of one or more solvens, with greater than 1% by weight of at
least ono solvent having 8 bolling point of from 200°C to 240°C, and optionally further
addilives. As pigments useful in the Ink compoaition dry pigments as well as pigment
pasios and fiush pigments are suliad,

in a particuiar preferred embodioment of the present invention the non-fluting ink
compgsibon for healsel printing conyxises 8 10 45 % by weight of a pigment or
pigment paste, 40 to 80 % by weight of a binder, 10 to 40 % by welght of one or more
solvenis, and optionally further addiives, wherein at least ono solvent has a boling
point of from 200°C 1o 240°C and Is present within the formulation In an smount of at
least 1 % by weight, praforably 5 % by weight, which ink composifion dries & printed
wab teriiperatures of from 40°C W0 60°C durdng the printing process. Prelemed
amounis used in case of dry pigments are bewean 5% by weight and 25% by weight

of the ink composilion.

Further solventa (with higher bolling points) can be present in the formulalion, for
exampie (n amounis of from 0 to 35 % by weight, preferably 10 fo 20 % by weight
and most prefemed 15 9% by weight. Thess further solvenis can be selactad from
Haltermann PKWF 4/7, Hallermann PKWF 4/7TAfnew, Hallermann PKWF 4/7AF,
Hattermann PKWF 4/78, Carless Poraset 261, Caress Paiasel 26M or Carless
Parasst 26H (boling range 240 (0 270°C, aromatic conteni 0 to 20%). They are
commercially avaiiabile from Hallerman Products, for oxample Hamburg, Gemnany.

The boding point range of the used low bolling solvent ls beiween 200°C to 240°C,
prelerably botwaen 210°C to 230°C and mos! prefesrod betwesan 220G o 225°C.

The boling point range of possibly used solvents with higher boling points is
betwoan 230°C o 280°C, preferably between 240°C o 270°C and most prefomad
betweaen 250°C 1o 260°C,

Tho pigmem may bs any of a variety of convontional organic or inorganio pigmenis.
Sulted are, for example, Sunbrite Yelow13 (Yelow), Symuler Carm BB306
{(Magama), Phtalo Blua 3405 (Cyan), EMiex 225 (Carbon Black), The pigment can be
used in dry farm but also in form of a pasta. Thia pigment pastes can be Economics
Yellow D73-5529, Magenta D19-6858, Magenia FOR H078, Cyan FDB-H010, Cyan

]
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FOB-HO11, Biack Bage P25, Black Base P45, Block Base E410, Block Bas= XPB

145 They ara commercialty avaizble fam Sy Chemical Comsation, Fort Lee.

Binders usable v IHé ink composiiona may comprise e low boiing solgn]
oconding 10 Lhe presemt invention. The hinclers contain & resin and may appear

31  withia e vamigh, which vamishes ar= a0 Godragsed In the greeent Invenlion
BExamples $er bingdars wsaiul within the nk composillan of the presant Invantion are
Mo Setaprint PTA20), Easiman Krumbimar K237, Arzona FLA3 and Gray Velley
Taxyal ND1710. Exampiea for bindats uzehsl Bs co-sasing ara Arzers, Syivaprint
RL49, Easiman Krumbhear 2633 ardd Cray Vallcy Tergral 906.

10 Low holing poinl soivenis uesed within tha naw Ink compodition, which adiverts can
ba pressnl within the bindar or vamich, oan be of wagelable ol orlgin. Suiled ane
exters or ethors of fatty askls or glycol ctham will a vedy low balling range of from
210 1o 230°C. Examples for glycol ethérs are Daw Chemical Dowsanal {F} DPnB
{Dipropylene-n-butyl-giyeol) and Sesnl BDG {Buyiiglycol).

15 Inpariculer uasdlyl solvents for the Ink costposifion or varnkh are minaral Gile with a
very low boling range of from 240 to 230°C. Suiled are, for axample, Hallomann
PXWF 1/3AF or Bxxon Varsol 80 or Exxon Exxaol DE3 mingrga! gil,

The Mk composition in accordance with the pesent invenlion may oomprise
2 apypropriate amounts: of further addiivos. They can be ssleclsd from welling agernts
2 for the pigmant, Enols Jeveling agent), natuns! or synihglc Waxee, polyethyiense or
Taflon powiers.
The addhives can He svited to anhanga wurface charagiedsiics suoh g3 58, b
resisiance, and skin ol reslstancs, Oplionally oonveniional heal-eel vehizlaa which
elther may o may not ba gel vamishes can be addod. Appropeiate: amourts. of addad
25 solvent io adjuet proper fow, body, lack and stabilty oan be addod. Suilablc waxes
can olso include halogentied hydroesion waxes o (Ally acid amidea Alga,
peiroleumn waxes, sucth as fully refined parafin wax or midrocrystalling waxes can be
praaart |1 {he ink composilon Aoconding to il Invention.

Siip or miy compounds or antkasl-off paste, known 12 e person skilled in the art,
30 can be present a5 addiives in the nk formbation.

The Inik compeositans of the present imvenlion say be prepared in any convenlent
mamnar, iuch as for example v 2 three-rol mill, by a mix and fljer process, or the
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fike, In accordance with known lnk or plgment clisparsion tochniques. Furthenmore,
iho nks of this invention may be applied to the substrate in any known and
convenient manner. The substrate on which the ink s printed Is preferably web
paper.

‘The following oxamples aro suled to flustrats the invention without any resiriction to
its scope:

Example 1:
Vamish “47 varnish”
The tollowing vamish according to the invention is named “4/7 vamish”.

It comprises Heltermann PKWF 4/7 mincral ol with @ low boling range of from 240 1o
270°C (aromatic comtant 15%). The maln resin in the vamish iz Alzo Setaprint P7920
which has fow viscoslity and good compathilly {countertypss are Eastman
Krumbhasr K2378, Artaona RL43 and Cray Vaflay Tergra! ND1710). Tho co-rasin
Aizona Sylvaprimt RL48 has medhws viscosity, medium compatbiity and gel
reactivily (countertypes are Eastman Krumbhaar K2833 and Cray Valley Tergral
905). The vamish Is gelled with Sasol Dorox D581 io decreass the tack.

The resins are Cluted in solvent and additives, heatod 10 175°C and stirod for 30
min. Then the 477 vamish was cooled down to 180°C and the geling agent (dhied in
4,1% of the soivant) was added and stimed for further 30 min. Alter rheology and tack
o} the vamish was checked the vamish was cooled down 10 130"C and discharged.

mmmmmmmnnwmmm@mumﬂmm

AT vamiah”
Component % Supplier
PKWF A7 30.0 Hakermann

wood ol 50
Kodaftex TXIB 85 Eastman




WO 181118 . M. T/EP2DRSN2ESA
Selaprinl P 7920 a2 Al
Syvaprim AL48 18.0 Arizona
PKWF 477 41 Haltarmann
Doty D5&1 11 Sasol
BA-7554 ' 15 Eagiman
Exampls 2:

Vamish "1/3 vamnish"
5 Thejollowing vamish according to the imenticn ia remed ™1/3 vamizh”.

The /3 vamish” comprises Hallermsann PKWF 1J3AF mineral oil wih a very low
baling Jange: 210 ta 2300 {asomafic oontenl <1%), The main nagh in the vamish ks
Alza Selaprinl FT920 which has low viscosiy and good compathility (countertypes
are Eastman Krumbhaer K2376, Arzona RL44 and Cray Valley Tomgrl ND1T10).
I0 Tha co-ragin Arzora Sybaprint RLA9 his medium visooely, medlum compahiliy

#nd gol veaclivity {countariypes aro Eastman Krumbhasr K2833 and Cray Valley

Taxgral 805). The vamigh is gelled with Sasn| Dorox D561 I decraass T tack,

The meeins are dfuted in eolvent and addilivas, healed to 160'C and glived for 20
min, Then the galling agant (diluled in 3. 2% of Lhe solvent) wes added e slinred for

15 furlher 30 min. Afler rhealogy and teck of tha vamish was checked tha vamish was
cooked down fo 130°C and dischamed.

‘Tha loliowing table gives an overview over the ingredients of the varnish:

13 vamish®
Componen wt. % Supplier
PHWE 18AF 3040 Hakemgnn
waod oll 50 Koahn

Kodatlex TXIB b4 Easiman

1y



WO X05/118T w PFCTRIMHONIRIING
Salprint P 7920 324 Az
Sylvapting Ri49 174 Atizana

PHWIF 113AF 38 Hallermam
Dorox D561 D% Saacd
SA-7554 1.5 Eastman

The vamish in accordance with tha Imwention as described In Examples 1 ad 2 are
tuited to prepare nondding healset ink composiiiong, which composiions are
describad in 1 following Examplas:
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Exmmplo 3:
Nor-futing haatest ink composiian

Serias 1000 ink 13 bassd on the &7 vamish™ and Carless Paraset 261 ink solvand
(240-2T0G boling mnge, aromatle ontend «<1%). ‘The Ink composition was made of
dry ploeent. A mingral o solvent with wer boling mnge and no ity componenis
and no plesficirar TX1E were chosan In the ink formulations. A thinner ink #lm shmild
spesd up diying of the hke. For Improvod b nesistance and good 2lp oi tha paper
shodie 2 e emowm of was wes usad.

Composiion Seriee 1000 ink:

Companant Yellow Mnagenta Cyan Black Coemponent Sopgalier
Bunbrie Yelow!d 114 . - . Plgment Bun
Sysaler Cavm EBI06 - 18.0 - - Pigmant Sun
Phialic S8lue 8405 - - 1786 - Pligment San
Ef=x 228 - . - 200 Pigment Cahol
REFLESBLUE ABH-R - - - 14  Pigmenl Bun
47 Vemish 76.5 680 670 &0 Vamish Gun
Poysoi2400 = 20 24 20 20 PEwax  Meon
Pgraset 260 106 140 440 150  Sobemnt Carisas
Tobal (wi. %)} 1000 1000 40003 1000

The: oomponenis of the ink worr mbad in 1 dissciver at temparatures up 1o B G,

Exampile 4
Nen-flining heataet Ik compostion

Saries 2000 is based on the “47 vamish" and on the “1/2 wernieh”. The hk
gomposillon wes made of dry pigment, A minaral ol eolvent with Iower bolting range
and no latty components and na plasicizer TRIR were ohossi In the ink kemedations.

1
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A thinner Ink fim should speed up diying of tho inks. For improved rub resistance
and good sip of the paper sheeis a litle amount of wax was used.

Composiion Series 2000 ink:

Component Yollow Magents Cyan Black Component Suppller
Sunbrite Yallow13 110 Pigment Sun
Symuiler Carm 68306 18.0 Pigmant Sun
Ptrialo Bive 3405 170 Pigment Sun
Eiftex 228 200  Pigment Cabot
REFLEXBLUE ASH-R 1.0  Pigment Sun
1/3 Vemish 422 322 307 289 Vamish 8un
4/7 Varnish VI 22 285 3441  Vamish Sun
Polyisel 2400 20 20 20 20 PE wax Morton
PKWF 13AF 1.8 166 138 160 Sovent Haltermamn
Totsal 1000 100.0 1000 1000

5 * The components of the tnk were mbcad in a dissolver at torriperatures up fo 80°C.

10

Example &:
Non-fiuting heatset ink compostian
Serlas 3000 ink is based on tho “1/3 vamish®. The ink composfion was made of

" pigment paste. A mineral oll sovert with lowsr boling rangs and na fatty components

and no plasticizer TXIB were chosen In the ink formulations. A thinner tnk fim should
speed up drying of the inks. For Improved rub resistance and good sfip of the peper
sheets a Ite amount of wax was used.
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Composition Sedes 3000 inic

Component Yellow Magenta Cyan Black Componant Supplier
Econ, YoBlowD73-8528 245 - - . FRush Sun
Magenia D19-6958 - ass - - Rush Sun
Cyan HVF FDB-HO10 - - frvo - Fush Sun
Black Base P25 - - - 274 Fush Sun
Biack Base E410 - - - 148 Rush Sun
REALEXBLUEASH-R - - - 10  Pigmem 8un
1/3 Vamish 620 520 600 470 Varnish Sun
Polyiset 2400 20 20 20 20 PEwmx  Moton
PKWF 1/3AF 115 105 105 8.0 Sovemt  Haltermann
Total (wt. %) 1000 1000 1000 100.0

The components of the ink were mixod in a dissolver at lemperaivres up o 80<C.

L
Example 6:
Non-fluting heatset Ink compastion
Serdos 5000 is based on the “47 vamish® and on the “1/3 vamish'’. Tho Ink
composiion was made of pigmem pasie. A mineral o solvent with lower boling
range and no fally components and no plasticizar TXIB were chasen In the ink

jormulations. A thinner Ink flm should speed up drying of the inks. For improved rub
ragistance and good aip of tha paper shoots a (itic amount of wax was used.



W0 2008118728 ” MCTTP20050825%
Composition Serles 5000 ink:
Component Yellow Megents Cyan Biack Component Supplier
Eoon. YellowD?73-5528 230 - - - Flush Sun
Orange Base 0.7 . - - Flush Sun
Magentn D19-6958 - 40 - - FRush Sun
Cyan HVF FDBHO10 - - M0 - Rugh Sun
Black Base P25 . . - 280  Fush Sun
Black Baso E410 . - - 130  Fush Sun
REFLEXBLUE ASHR - - - 10 fPgmeat  Sun
173 Vamish 220 195 210 210 Vamish Sun
4/7 Varnigh 300 255 3800 230 Vamnish Sun
Polytset 2400 20 20 20 1.0 PEwax  Moron
Fuotosperss 173AM 1.0 10 10 10 PTFEwax Shemrock
Fiorder 5871 . - 80 30 Vesslne Hansens+
Rosonthal
PKWF 1/3AF * 28 4T 80 15 Sovoni Hallermaha'
Paraset 261 80 68 - 30 Sohent Caress
Tots] (wt. %) 1000 1000 1000 100.0

The components of the ink were mixed in a digsolver at temperaiures up to 60°C.

4
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Exampis 7:
Primling process withoun fiuting effect

Duiing the printing peocess UPM Cote 57g/m* or StoraEnso Neopress 80g/m? paper
was used. The ink composiions of Examples 9 to 8 were dried at different
temperatures. At a prnled web temporature of from 120°C 85°C a strong fluting
eflsct was observed. Howover, the the Ink compasitions of Examples 3 (o 6 dried
without any obsarvable fiuting at printad wab tomperatures as tow as from 40°C to
53<C.

Example 8:
Varnish “XV-2073"
The foftowing vamish according 10 the invention is namad “XV-2075"..

It comprisos Haltermann PKWF 47 mineral o) with a low bolling range of from 240 to
270°C (aromatic content 15%) and Hatermann PKWF 1/3AF mineral ol with a very
low boling mnge: 180 to 230°C (aromafic conterd «1%). The main resin in the
vamish Is Lawier Ultraraz 58 which has high viscoalty and low compatiblity.

The resin s diiuted In solvent and edcitives, heated to 180°C and stimed for 30 min.
After theclogy and tack of tha vamish was checked the vamish was cooled down to

130“C and discharged.
The following iabie gives an overview over the ingradients af the vamish:

SY-2073°
Component W % Suppllar
PKWF 158AF 19.0 HaRermann
PKWF 477 180 Hahermann
Kodafiex TXIB 15.0 Lawier Int
Ulirarez 58 07 Lavster Int.
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Example 0:
Vamish “XV-2078"

The iollowing vamish according to the invention is named “XV-2079".

This vamish is a (former) commercial available vemigsh (Vamish XV-1588, Lawter
Ini., Beiglum), but is based on a Hallermann PKWF 4/7AFnew mineral oll with a low
boiling range ol from 240 ta 270°C {aromalic content <1%).

This combination is not available on tho market.

Exampia 10:
Varnish “XV-2079 gelled”

The following vamish according to the invention is named “XV-2079 gelled".

This vamish is a (lomear) commercial avaliahle vamish (Vamish XV-1588, Lawter
inL., Belgium), but is based on a Halormann PKWF 4/7AFnew mineral'oll with a low
boiiing range of from 240 10 270°C {sromatic content <1%) and is gelled ® raduce
the tack,

‘This combinagion {8 not avaBahlo on the markst.

1|
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Clalma:

1. An ink composition for corwentional hogieet prinking Samprieing Al least ang
subvant {ewing a bolllag point of from 204C o 240°C which is present within The
tormmuiaffon In an emount sufled ¥ Allow The ink composltich Lo dry at g printed welb
tamperaluras of #om 40°C lo 60°C diring Lhe printing proonss to avold fluting.

2, The Ink composliion aceording 8 claim 1, whanin dwe aohgnt with e Boiing polni
of from 200G ke 240<C J5 prasent wilhin a vanish.

& The Ink compoeliion acctnding to clgims 1 andine 2, whergin the salvent with a
boiling polrt of from 200°C to 240 °C is 2 minem| ol,

4. Tha Ink comgxeition seegnding tn claimg 1 andfior 2, wheroin the solvent with &
balkiry point ¢l from 200G 10 240°C 1a of vegetabls oll origin.

5. The ink ¢omposition ecoonding fo claim 4, wherain the sobent (3 based on
vogotable esiers or athers of fslfy ackda of Jlyool ashars,

& The ink composilion according Io one or mare of any of Ihe procoeding claims,
whereln a pigment is presadnt in the famm of dry pigmant or peste o Mush,

7. The ink compesllion acconding to one or mona of any of the precaoding claims,
wherain the pigment i selecied from ong or more of Sunbriia Yallow13 (Yallow),
Bymulsy Carm 8R30S {Magera), Phéalp Blue 3408 [Tyan) or Eifex 225 {Carbon
Biack).

B. A non-thating hesatsat printing ink composilion comprising Up to 45 % by weight of »
pigment or pigment paste or flugh, gremar than 40% by weight of & binder, groater

7V
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then 10% by weight of ona or more solvenis, with greater than 1% by welght of at

lonst one solvent having a boiling point of fram 200°C to 240°C, and optionally furthes

additives, which ink composition dries at a printed web temperatures of from 40°C o

50°C during the prining process.

8. A vamish usoful for preparing an ink compoaition sa set out in ans of the
precaeding ciaims, comprising at leest one salvent having a baling polnt of from
200°C 10 240°C. which vamish Is sufted 1o allow a resulting ink compoalfion 1o dry at
printod web tamperatures of from 40°C fo 60°C during the printing process to avold
thuting.

10. The vamish gocording o claim 9, which is & mineral oll or vegetabie oll basad
vamish.

11. Usa of a vamish comprising at loasl ono soivent having a boliing point of from
200°C to 240°C for proparing a prinfing ink composiion that dries at printed web
lempaoratires of from 40°C o 60°C during a printing procass 10 avoid fhuting.

¥

12. A conventionzl heatset printing process incorporating an ink composifion as
deserfbed in any of tho preceading ciaims, chamciarised in that the Ink driss &t &
printed web temparature of (rom 40 °C 1o 80 “C to avoid fluting.

13. Heatset prining process according to daim 12 which is a heatesl web offset
printing process.

14. Use of an Ink composiiion as describad in one ore more of claims 10 8 ina
carvantional haatset web offset printing procoss.

15. Use acoonding 0 claim 14, wherein the ink compaosition diys at printed web
tomperaiuros of from 40 °C 1o 60 °C.

L7



COMPOSICIONES OE TINTA DE TERHOCURADO SIN ACANALAMIENTD

La presents invenciin ae relacicne son une sueva farmoelacisn
oa Einta ventajcse ¥ un Lbarmilz regpective, adacuade para u&o
en inpzasisn de Eermocurado, e&n particular ippresiSn  ds
rotativa sffger por tezmocurado, gue es adecuada para evibar

el aceapRlamients durante el procesc de impresisn.

En partisular el proceso de impreeidin a8 un procesc da
impresién offset convencional, ee cecir hace usp da plaachas

cEfeat convencional cues compzanden una aslucidn fuenca,

La preaents invencién s» relacisne adicionalments con el uso
de nuevas farmulasciones de tinta sn praoceacs de imcresisn de
rotativa de cifsat por termocurade convenclonzles y cse
relacisna a un adigionalmente ©on procasca Za ippresisn de
zotativa ofiget pcr termccurada canvencionaisa JUs HaCE0 GEQ
ée la Zczmelacidém de binta de acuexdo con la isvencidn, cuyo
Droceso Se caxacteriza sdicionalmente al hacer uso de bajae
Eemperaturze durante la etaps o seacado, a saker a
temperatucas S= imprasidn de rotaclva de sntr= 446°C a §0°C,
ruyRs bajae temperaturas permiten eaviiar =1 acanalapientc.
Para le pressnke igvencidn el t&rmine "proczea de impresifin

de rotativa cifset por termocuradn gonvencicnal® significa



qua se utiliza una solucidén fuente en 1la plancha de impreaién

{opuesate a una piancha cffeet sin agua).

La compesicién de tinta de impreaidn de termocurade
convencional de acuerdo con la presente invencién comprende
al menos un solvezxte con un rangce de ebullicién de 209°C a
240°C, cuyo sclvente estf presente en la formulacidn de tinta
en una cancidad adecuada para permitir a la composicién de
tinta secarse en una temperatura de rotativa de impresidn de
entre 40°C a 60°C durante el prccesc de impresidn para evitar

acanalamienco.

Durante un procegs de impresidn de tarmocurado, la tinta de
impresitn se meca en hcrnos a alta temperatura. =n una etapa
previa del procesc de secado del proceso de impresion, la
humedad contenida en el papel cubierto se evapcra répidamente
de un &rea o9in imagen, resulcando una contraccidn grande en
dirasccién cruzada del papel cubisrto en sl &rea sin imagen.
Por el ccntrario, la humedad del papel cubierto descansa bajc
un drem con imagen gue se evapora lentamente debidc a la capa
de tinte impresa en el papel cubierto que actia como una
barzrera de evaporacifn de humedad y transferencia de calor,
resultando en una pequefla contraccién en la direccién cruzada
en el papel cubisrto en el &rea con imagen. Come un

resuitado, el &rea sin imagen del papel cubierto comprende el



&frea adjunta con imagen en la direccidn cruzada durante el
procesc de secado, ccnduciendos al corxrugado dei drea con la

imagen.

Este fernémenc se conoce como acanalamiento y apavece durante
la iwmpresin por termocurado, en particular Qurante 1a
impresién en rocativa offset por termocurado, y origina
varics defectss y guejas de los clientes, tal como fracturas
de fibras, cndulamiento y también adhesidn electrostidtica.

El problama es un papel relagionado y ocurre debido a 1la
estructura de las fibras de la madera gue £forman el lomo del
rocativa de papael. La madera es un compussto ne homogéneo de
diferences fibras. Eetas estructuras e estabilizan por
anlaces quimiceas. Entre aquellas fibras hay moléculas ds agua
gue actdan comoc espaciadores, manteniendo las fibras aparte y
por lo tante asegurande la estabilided de dimensién de la
rozaciva de papel. Durante &l procesc de impzresion, las
fibras recogen mds agua y sSe hinchan. A pesar que en el
secador de flotacién de aire caliente la tinta y el papel se
gecan. Las mcléculas de agua entre las fibras sae evaporan,
permitiende anora a las fibras entrar en contactc cercanc la
una con la otra. Hl rolleo ds papel se contrae. Se forman
nuaves enlaces gquimicos entre aquellas fibras. Las

dimensiones del papel se alteran de esta forwa. En razdén a

a6



que despuéds del proces de impresién, existen dreas de
diferente contenide de agua en el rollo de papel {es decir
contenido de acua en ias dreas de imagen y no imagen) esto
altera las dimensicnes del rollo gue es en aigunas Aream mis
severa que en otras &£reas adyacentes. Debido al difevsnte
alcance de hkinchamients y contraccién de 1lags fibras ez
acuellas #reas con diferente contenido de agua, se forman
ondas en el papsl. Aguellos enlaces gquimicos <creados
nuevamente son tan fuertes, Jue no se romperin completamence

de nueve después del proceso de rehumedecimients.

En otras palabrags, para propSsitos de 1la invencién, al
terwine acanalanientc se define come incrsmento de
onduiacién, ondas o sandas Qque se forman en el papel impxeso
después gue easta ha pasadoc a travéa de un secador de
termocurads. Apvarecen las seriess de corrugaciones en linea
con la direccidn de viaje del papel gque se producen en la
prensa, gue son, <omo se menciond antericrmante, mis o mence
permanentes, es decir no se relajan hasta meges después que

se ha despachado.

Se han hecho muchcs esfuerzoo para auperar el problema del
acanalamiente durante la iwmpresién por termocurado. UDe

acuerda con la técnica anterior, sugieren nuevoa productcs de

papei, como ge describe por ejemplo en Jpn tappi J., (2003)



vel. 57 ¢, 1, Jan. ZEﬁa, pp 92-97. Deacribe panelss lmnzados
pcr O3i Paper gue no originan acanalamiento en impresidn por
rotativa offset. 3w eatablece gque las fuerzas de contrazeidm
regulcantes de secado ZSeavuds de lmpreaidén per rotakive
pffsat ge winimiegan. Sin anbarge, el uso de Eales papeles
ovigina mayerem cosbkos v en  algunas  aplicarciones les
publiclatas msl como Tampién loe impredores Se kimitan en la

eleccisn del papel.

Tambisn, se sugieren recubhrimientss en la técnisa para evitar
el acanalamlento. En Tappi J., (20%0) wvol., B3, ne. 4, Abz,
24008, p. B84 se dezzribs gue la tendenels A acsnslar =g
decermine an gran medida por la formulacibdn &= recubrimisntc.
con menoE recurrimisatns abesrbentee cue sonducen a mEnRoT

acanaianianto.

Duzankte el 2802 (69) la confevencia de inveasrigacisn sobre
pepel y pulpa, Tckio, Jspdz, 17-1B, Junia 2082 y el rapocte
wapgpactive (P-0€, pp 146-171 [Tokio, Japdn: Jandn TAPRPI,
20%2, 1l86zpl) describe gque altzs Lemaeraturss dz secado
(135°C) ¥y el proveso de limpieza avitan ia formaclén Ge
acunalamiankes ﬂuranée la impresibn offaat. Las zaodiciones de
secado &n ia etapa previa desi proceco dJde imtresisn s=
degcriben por ser importastes er la presante invencidn si

axipte acanalamiasnto.
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Todavia adicionalwmente, sxisten rehumedecedoras en el merxcado
para aliviar el acanalamiento, sin embarge, no dan resultados

reproducibies.

De acuerdo con J. Pulp Pap. Sci., (Sept. 1932) Vol. 18, n .
5, J214-219, se presentan los regultados de andliaia tebricos
y experimentales, dirigidos a sugerancias para aliviar el
acanalamientc a rravés de cambio en el disefio y operacibn del

gacador.

La US 6,250,220 me relaciona con un gistema y métcdc para
eliminar arrugas, rasgado y rompimiento de un rollc en una
prensa de impresifmn offset cuando el rollc entra ern contacto
con los rodilloa desapacibles al inicio. E1 sistema opera
para eliminar ias arrugas que genera el rasgade. Durante el
inicio, un rodillo egparsor afecta el xoilo, sacandce las
arrugas. Durante 1la aceleracisn de la prensa, cuando 1la
contraccibn térmica del papel también aleanza el eatiramiente
deseada, 8l <rodille esparser 88 retracta para evicar
mancharse de tinta en la rotativa. Se utiliza presién no
uniforme del esparsor pava implementar el manejo dea la

rotativa para mejorar el cantrado de la rotativa.




La US 6,058,844 me rafiere & un miakddo de ¥y aparabo para
miniwiza» el proglema de *acsnalamlente* ¢ “corrugade” gue
ccurre en rolles inprescs de papsl tublierxto de pseo liviasic
imprese = awdos ladcs con tinka Se termocurado en procescs
de Inpresidn ds reraciva offset por termoouracc que raelde &
el ssparcinients de 1la rorativa &5 direcsidén del anche cuado
la retative da impregidn pale del rerno de termosuraddo v
wecads de la prensa v pasa scbre lca redillo de snfriamienta
corxiante abajc d4el hornc, Mantenlando por le cual =1 »clio
imprese en una eendicién plans ¥ lisa hasta que #e enfria vy
la tinra Tiene una configuraciédn permanente. Espacir el rollo
ante= y durante el enfriamiento permit=z & las Lintas
t2rmocurarsa an un eestado plano deblde a gue 8l rolic se
mantiene pianc v libre da eacanalamientaa duranke el
termocurade de laem tinras. Kl métcdc y el aparats facilicao
la eop2racidn de lz prensa a altas veleocidaldes y con grados
mig liviance de papel gqua el cosvencional, Yy wuminigkbran
incremants de eficiencia ds= producclidn, bajo costos, calidsd
de imprasido mejorads y accesce a nuevoe mercadcs para la

impreeisn de rotatlve cifest.

Tarbién, las compogicicones &&= cinta para la isgpresisn de
carmocuzado cifeet con propledades de s=cede mejoradse ==

geporilbwn en la REcnica antericy:

s
m{;



La US 5,713,990 y 5,875,720 describen composiciones de tinta
que comprenden aceites de alta ebuilicidn como sclventea dJde
vehiculos de tinta de impresién. También, describen aceites
de tung comc solventes en la US 6,206,960, que eatd presente
en la compoeicién de tinta gue gme descompone solo a
temperaturas mayores de 350°C. Las temperaturas de secado
sugeridas Surante el procesoc de impresiSn descritas en la US
6,206,960 son tal altas como i49°C. La US 6,709,503 describe
aceite de linaza modificado como solvente en composicliones de
tinta, cuyos solvente sé& descompone B8O0lo & temperaturas
mayores de 350°C. Las temperaturas de secado duranta el
prccesc de impraaidén se descyiben por ser altas. La US
4,327,031 habla cerca del ahorro de energia durants el
procese de Becads al rveduciy Za tewperatura de la rotativa.
Se explica gue las temperaturas de secado usuales de entre
121-127°C se pueden veducir al 28-35%, es deciry
aprcximadamantce 80°C. Escas temperaturas se describen por ser
excepcionalmente bajas. La US 5,427,615 habla acerca de
solventes de éster de 4dcido graso con alros puntos dGe
inflamabilidad. que se descompcnen s0lo a temperaturas sobre
350"C. La U8B 5,552,467 describe un proceso de impresidn de
rotativa cffser por termccuradc y tinta con el uso de aitas

temperaturas e secado de 100 a 184°C.
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D= las -mria= diferentes aproximacionas deezritze en la
técnitza para reducir o evitar el acanalamisnto durante el
procesa de Termosurads es evidetke gue existe una f[uerte
necepidad para propisdades de tinta meioradem= para obrener
mejor calidad de impresidm 8l reducir ondulacidén o
acanalamiento. 84 wor le tanto un objsto de la presente
invencién auminisrrar uvna composleldm de Einka y barnices
reppsctiven con gupericy calidad con respectc sl "problapa Se
acanalamienta¥ CUE OCUrTe duranre la impresi6n de
rermocurada, en particular la impresiSn de rotativa cifsec da

teymoouradn,

Se ha encontrada ecrprendenremente que una compesicidn de
Einta formulada cara sscAr & mXcapricnalas pajax Eamperaruras
durants =1 procesc de inmpresifn soluciosa el probklemas de

acaraiamianto.

La presents invencidn se refiere a compomizionza de tinta y
barnicey reppeorivoe Como =1 establece en las
rejiviniicaciones. La composicidn de tinta de sermocurads y
lag baxrnices de la presente invencisSn comprenden un sclvenca
de beje ebullicidn gue Elane na punto fa ebnllicifin fe ontre
20Q*C a 240"C, gue ectid presente dentrro ce las formulacion=s

en una cantidac adecuada pava pevmivtir a ia compesicidn de

tinta secarse =n tsmperaturas de zotativa de imprepisn de



entra 40°C a £0°C durants al prosado de impresidn para svitar

azanalamianto,

La invencidém se relaciona adicionalmarte con wune conpogicifsn
g Tinta de termocurade gin acanaiamiento cue comprande hasta
t5% an pegy da un plgmento o papta da piymente, =mayor de J4%
an pegs de un ligador, wmayor Zel 15% &n p2ec da und o MEE
molvantes, ccn mds de i¥ en peso & £l menos un Aolivenke gue
riensg un rwuntc da ebuwliiciin entrs 200°C a 248°C, ¥
opcivnalinente zditivos sdiclonales, cuya composicién de tinta
as gsca & temporsaturas de reraclva impresas ds asbza 40°C a

§0° cdurante el proceso &= inpresiin-

Cantifades rpreferidss de =olveankes de baja ebullicidn
utilizables dentrc de la= zomposiecipnes de ia invencidn scn
mayores o211 1% en peea (bagsadc en la composicién de tinta
fingl}, mis preferids mis Sel 5% en czeso (basado en lm
comcosiziéin de tinta finai) y en particular ds 14 a 49% sn

peec (basaic en la compceicldn de Tinks £final).

g

vartke ol proceso de impresidn se hace usc de las nuevas
composicienas de Ltinta da acuerds con 1a inweneidn, e
dezeabis que 12 humsdad de)l pspel =8 nmantenga en
aproximadamente 3% mientras gu= la temperatura wmdxima a 1a

rque se exzone la zotative =n 21 horno eecador e mantiens
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preferiblemente por debajo de la cemperatura en la que
rotativa empisza a aflcjarse mds que su ccntenido inicial de
agua. EBt¢ ea, la composicién de tinta de acuerdo econ la
pressnce invencién ya seca a temperacuras dea rotativas
impresas gue estdn por debajo de 49°C a 64°C, preferiblemente

45°C a 55°C, més preferiblemente una temperatura de 50°C.

Con tales bajas temperaturas de secadc se espera qQue oQcurra
un indice mig ripidc de evaporacién del solvente, también
ocurre en el tren de alimentacidn de tinta de la prensa, cuyo
efecto sorprendentemente no aparece luegc de uso de la nueva

cemposicién de tinta de acuerde con la presente invencitn.

Todavia adicionalmente debido a las bajas temperaturas de
secado las composicicones de tinta de la presente invencitn
permiten ahorrar energia durante el proceso de impreeidén de
termocurade. =1 procesc de impresidn puede mar un proceso de

rotativa offset pcr termocurado.

El procesc de impresidén llevado a cabo con la composicidn de
cinta de acusrdo con la invencién es estable y el producto
final tiene fin similar segfin se compara con preductos que
resultan de hacear ueo de tintas egtindar. Lo miemo mplica a

la densidad en pesc del producto final.



La nueva cowposicidén de tixka a5ln  acanalamiento pazs
impreatén de bermacurada, en partisular impresisn de =otativs
offzst por termcouraic, comprende preferiblements mas de 24%
ga pmes de un ligadeor, méds del 10% an pesc da uno © mMas
polventes, con mAs €e 1% en paac de 3l mEnes un Solventa gus
tiense wvn zunte da ebulliciép de entre 200°C a 240°C, ¥y
opcionaimenks aditivos adicionales. Cowmo pigmentas Gtiles en
la compeoaicidn de cinta scnt adecuadss lox pigmencos eecca asi

como tampbié: pastas de pigmentca y pizmentes £luidaga.

En urm- peéalidad pazbtizular preferice de la possente
invenclidn la compesicifn da tinta #2in acanalamiento paxa
impresisn de cermocurads comgrends 5 a 45% en pess de un
pigmento o saecda de pigmente, 40 & BO¥ =n peso de un ligadsy,
10 & 40% en pesc ds ung o mis aoiventes, ¥y opcipoalmente
aditivos adicicpnales, en donde al mencs un golvankte tiene un
punre de epuilicifSn de enbze 204°C a 249°C Yy egbd prussniz
daners das la forsulacidn en una cantidad de al mense 1% en
nesc, oraferibiemence 5% en paes, cuya compesicidn Ze cinta
a4 gaca = Lempazsturas de rotativa e impresifn do entre 40°C
A E0° Guvante al praceec dae impresidn. Cantidades preferidas
utilizadaz &n el c&ac de plgmenccs sedsa egcén enkra 5 en

peAn ¥ 15k =n pesc de cowpasicidn de tixmta,



Solventen adicionales ({con mayores puntos de ebullicidn)
Pueden estar presentes en ia formulacién, por ejemplo en
cantidadee de 0 a 35§ en pesc, preferiblemente 10 a 20% en
peso y mnAa preferiblemente 15% en peso. Egtos sclventes
adicionales sa pueden =asleccionar de Ealtermann PKNWNF 4/7,
Haltermann PXWF 4/7ATnew, Haltezmann PKWS 4/7AF, Haltermann
PKWF 4/7S, Cariess Paraset 26L, Carless Paraset 26M o Carlesa
Paraset 263 (rango de ebullicién 240 a 270*C, ccntenido
aromfitico ¢ a 20%). Ellcs estdn dipronibles comerciaimente de

Haltermann Products, por eiemplo Hamburgo, Alemania,

Bl range del punte de ebullicidn del solvente de baja
sbullici®sn estd entre 200°C a 240°C, preferiblemente entre

210°C a 230°C y més preferiblemente entre 220°C a 225°C.

El rango dal punte de ebullieiSn de solventes posiblemente
utilizados con puncos de ebullicién altos estdn entre 230°C a
280°c, preferiblemente entre 240°C a 270°C y més preferidos

entre 2540*C a 280°C.

21 pignento puede ser cualguiera de una variedad de pigmentos
orgénicos o inorgénicos convencionales. Son adecuadoa, por
ejemple, Sunbrice Yellowld ({Amrille), Symulex Carm 6B306
(Magenta}, Phtaloc PElue 3405 (Cian), Elftex 225 (Negro de

humo}. Bl pigmento se puede utilizar en forma seca pero
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tampbién en £fcrma de una pasta, Eptas pastas de pigmerto
pueden ser Amarille D71-5525, Magenta D19-455E, Magenta FDR
2079, Cian FDB-H010, Cian FDB-KOlLl, Base Negra P25, Base
Negra P45, Bage Negra E41i0, Base Negra XPBl45 econémicos.
Ellcg estin comerclalmente dispcniblas de Sun Chemical

Corporaticn, Fort Lee.

Ligadores adecuados en las composicicnes de tinta pueden
comprender el solvente de baja shullicién de acuerde con 1ia
pregente invencién. Los ligadcres contienen una resina y
puaden agarecer dentrc del barniz, cuyos Dbdarnices tambi&rn
estdn dirigidos en 1la presente invencidn. Ejemplor de
ligadores itiles dentro de la composicisn de tinta de 1ia
pregsente invencidn aon Akzo Setaprint P7920, Eastman
Xrumbhasar X2376, Arizona RL43 y Cray Valley Texg=af ND1710.
Ziemplos para ligadorem {itiles como co-resinas son Arizona
Sylvaprint RL49, BEastman Krumbkaar K2833 y Cray Valley

Tergraf $¢5.

Los golventes con bajo punte de epullicidén dentro de la nueva
eccmposicién de tinta, cuyos solventea pueden estay pregentes
sin el ligador o brarniz, pueden ser de origen de aceite
vegeral. Son adecuadom ésteres c éteres de #cidos grasos o
glicol étezes con un rango de ebullicidén auy bajo de entre

210 a 230°C. Ejemplos de gliccl 6&teres son Dow Chemical



Bowanol {R) DPn3 {Dipropilen-n-butil-glicel) y Sascl BDG

{Butildiglicol).

Solventas Gtiles en particular para la compesicién de tinta o
barniz son aceites minerales con un range de ebul:iicién muy
bajo de entre 210 a 230°C. Son adecuados, por ejemplo,
Haltermann PXWF 1/3AF o Exxon Varsol 80 o aceite mineral

Exxon Exxacl D84.

La compesicién de tinta de acuerdo con la presente invencién
puade comprendex cantidades apropiadas de aditives
adicionales. Ellcse se pueden seleccionar de agentes
humectantes yvara el pignmento, lanclina {agents nivelante},
cevaa sintéticas o naturales, poliecilencs o© polves de

Teflsdn.

Log aditives pueden ger adecuadcs para mejorar las
caracteriasticasa de sguperficie talea como deslizamiento,
reslscencia a ia friceidn y reeistencia a la grasa de la
piel. Opcionalmente wveniculeos de ctermccuvrade convencionales
que pueden ¢ nc ser barnicea en gel se pueden agregar.
Cantidades apropiadas de sclvente agrecadc para ajustar el
deacarga apropiado, cuerpa, espesor y estabilidad se pueden
agregaxy. Ceras adecuadas también puaden incluir ceras de

hidrocarburo halogenado % amidas de é&cido g=aso. También



ceras de petrSles, tal como cera de parafina completamente
retinada o ceras microcriatalinas pueden estar presentes en

la compoaicién de tinta de acusrdo con la invencidn.

Los compuestos de deslizamiente o friceidn o pasta anti
manchado conocidas por la perscna experta en la técnica

pueden estar presentea como aditivos en ia formulacién.

Las compcsiciones de tinta de la presente invencién se pueden
preparar en cualquier forma ccnveniente, tal como por ejemplo
en un moling Z%e tres rodillos, mediante un proceso de mezcla
y filcro, ¢ similares, de acuerdo ccn técnicas de dispersidn
de pigmento ¢ tinta cocnocldos, Adicionalmente, lag tintas de
egra invencién se pueden aplicar al sustrate en cualqguier
forma conveniente y conocida. El sustrato en el gQue imprime

la tinta es praferiblemence papel de rotativa.

Los siguientes ejemplos se adecuan para ilustrar la invencidn
ain ninguna xestriccidén en su alcance.

Ejemplo 1:

Barniz “barniz 4/7”

Se menciona e: siguliente barniz de acuerdo ccn la invencidn

sparniz 4/7".



Este comprende aceite mnineral PEWF® 4/7 Haltermann con un
rango de ebullicidén de entre 240 a 270°C (contenido arcomitico
15%). La resina principal en el barniz es Akasc Secaprint
P7320 que tlane baja wviscosidad y ouena compatibilidad
{contratipas son Eastman Xrumbhaar K2376, Arizona RL43 y Cray
Valley Tergraf ND710}. La co resina Arizona Sylvaprint RLA49
tiene viscosidad media, ccmpatibpilidad media y reactividad de
gel (contratipos son Eagtman Krumbhaar K2833 y Cray Valley
Tergraf 905). El barniz se gelifica ccn Sasol Dorox D56: para

reducir la pagajosidad.

Las resinas sa diluyen en solvence y aditiveos, se calientan a
135°C y se agitan durante 30 min. Luego el barniz 4/7 se
enfria a 160°C y se agreca el agente gelante (diluido en 4,i¥%
Gel polvente) y se agita durante 30 min msdicicnales. Después
la reclogia y pegsjosidad del barniz se revisan, el barniz se

enfria a 130°C y ae descarga.

La wmiguiente tabla cda un repaso scbre loas ingredientes dal

barniz:
“darniz 4/7"
Ccrmponente % en peso Proveedor
PKAT 4/7 0.0 Haltermann

aceite de madexra §.0 Koehn
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Xodafiex TX1E 8.5 Bagtman
Setaprint P 7920 32.0 Akzo
Sylvaprint RL4S 18.0 Arizona

PKWF </7 4.1 HQalcarmann
Dorox D361 ¢.9 Sasol

SA-755%4 1.5 ZSastman
L _ o]

Ejemplo 2

Barnis “barnix 1/3*

Se menciona el siguiente barniz de acuexdo con la invencién

*"barniz 173",

Bl “parniz 173" comprende aceite mineral Yaltermann PRXWF
1/3AF con un range de ebullicisn mwuy bato: 216 a 230°C
{contenido aromidtico «<1%). La principal resina del barmiz es
Aikzo Setaprint 97920 gque tiene .baja viscosidad y buena
compatibilidad (los contratipos son Zastman Krumbnaar K2376,
Arizona RL43 y Cray Valley Tergraf ND71C). La c¢o resina
Arizona Sylvaprinrt RL43 tiene viacosidad nedia,
compatibilidad media y zreactividad de gel (contratipos son
Sastman Krumohaay K2832 y Cray Valley Tergraf 9035). El barniz
sa gelifica con Sascl Dorox D561 para reducir la pexajosidad.
Las resinas se diluyen en sclvente y aditivos, sae calientan a

160°C y se agitan durante 30 min. Luege €1 agente de gelacién



{éiluido en 5.3¥% del solvente) se agrega y agita durante 30

min adicionales. Cespuds la reoclogia y pegajosidad del bazniz

se revisan, el barniz ge enfria a 130°C y se descarga,.

La sicuiente tabla da un repaso Cca

los ingredientes del

barniz:
“barniz 1/3”

Componente &t an peso froveedor
PKWF 1/3AF 30.0 Haltexrmann
aceite de madera 5.0 Koehn
Kodaflex TXIE 9.4 Zastman
Setaprint P 7529 32.4 Akzo
Sylvaprint =549 17.4 Arizona
PKWF 1/3AF 3.8 Haltermann
Dorox DS61 ¢.% Sasol
SA-7554 1.5 Eastnan

El barniz de azuerdo con la invencién como se deacribe en los

Ejemplos 1 y 2 son adecuadcs para preparar composicicnres de

tinta de termocurados sin acanalamienta, cuyas compcsiciones

sa describen en lom siguientes ejemplos:

Ejemplo 3

Composicién de tinta de termocurado sin acanalamiento



Las tintas de serie 1408 s bacan en el “harsiz 477" y al
solveate de rinta Carless Pazsset 26L (rango de =builicidn
240-270"C, zontanicdo aromicico «<1%). LA comisosicidn de tinta
w¢ hace d2 plgmenke meco, Un solvants de aceire mineral ean
rangc 4d= epullicidén bkajo y ain componentes grados ¥y ein
plastificader TXIE se escogen en las [ormulaciones de tinea.
Uns peiiculm d2 tincte mae delgada aceleraria el mecado de 1a
tinta. PRra rseistencia a la fviesidn y guen desliezamiento
mejorados de las hojus s papel se utlliza una canzidad

vecuefia d= cara.

Composicifn de finta sarie 1403

Component= Amarillco Magenta Clen degro Comzmonenta Proveedcr

Bunkxita 11.¢ - - - Figmento Sun
Yellow 13

Symilar - 18.0 - - Pigmantc Sun
Cazrm £B205

Phiala PRlu= - - 17.D - Picmentc Bux
3¢dB

Zlfcex 225 - - - z0.0 Plgmentc Cabot
REZLEXRLUE - - - 1,0 Plgqmence Sus:
ASH-R

Barniz 4/7 76.5 5.0 67.9 €Ez.0 farniz sun
Folyke=t 2.4 2.,z 2.0 2., Cera PE Mortex
24090 '
Faragel 26L in.s 14.0 14.9 1i5.0 dolvente Carlees

Total (¥ en 106,53 100,06 100.0 10D.D
pesnl
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Los compenentes de la tinta se mezelan en un disclvente a

temperaturas hasta §0°C.

Bjemplo 4

Composicién de tinta de termocurade sin acanalamisnto

La seris 2000 se basa en el "barniz 4/7" y en el “barni:
1/3". La compcsicidn de tinta se hace de pigmento seco. Un
solvente de aceite mineral con un rangc de ebullicién bajc y
gin componences grasos y sin plastificador TXIS se asccgen en

las formulaciones de tinta.

Una pelicula de tinta més delgada puede acelarar el sacado de
la tinta. Para resistencia a la friccién y buen deglizamiento

mejorado de las hojas de papel se usa una pequefia cantidad de

Ccera.

Cemposicién de tinta serie 2000:

Conponente Amarills Magenta Cian Negro Componente Proveedcer

SBunbrite 11.0 Eigmento Sun
Yellow 13
Symuler 18.0 Pigmento Sun

Carm 633906



Phtale Blue 17.0 Pigmento Sun
34035

Elfcex 225 20.0 plgmento Cabot
KREFL3XBLUE l.0 Pigmento Sun
AS5H-R

Barniz 1/2 42.2 32.2 30.7 26.9% Barniz Sun
darniz 4£/7 33.3 32.3 6.5 34.1 Barniz Sun
Polytsec 2.0 2.0 2.¢ 2.0 Cera PE Morton
2400

Paraset 2€L 11.6 15.6 13.8 16.0 Sclvente Haltermann
Total {% en 100.0 140.0 100.0 140.0

peso)

Lcs componentes de la tinta se mezclan en un disolvente a

temparaturas iasta 60°C,

Ejemplo 8

Composicifn de tinta de termocuxado sin acanalamiento

La tinta serie 23000 se Lasa en el ‘barniz 1/3". ILa
corpoaicidn de tinta se hace de la pasta de pigments. Un
golvente de acsize mineral con bajo rango de ebullicidén y sin
componentes grascs y ain plastificador TXIB se egcogen en lam
formulacioneas de tinta. Una pelicula de tinta wés delgada
aceleraria el secado de 1a tinta. Para resistancia a la_
friccidtn y buen deplizamiente mejorado ce lae hocjas de papel

se utiliza una pequefia cancidad de ceva.



X

Cowmaoagicidn 4= tinta =eri= 30&0:

Components Amarillis Magenta Cian Negro Componense Provesdor

Egon. 24.5 - - - Cescarqn gur
Yallow D7i-

5529

Magenca - 35.5 - - Dagcarga Bun
X1 9-6958

Cian HY® - - 17.49 - Descarga Sun
FDH-HO140

Bage Hagra - T - £7.4 Deacarga 5un
P25

Base Negra - - - 14.5 Dascprga Sun
T41D

ASH-R - - - 1.0 Pigrents Su:t
RWFLOIALE

Barniz 1/3 £2.0 LR 0.0 47.¢ Barniz Sur
Palytset 2.5 2.0 2.0 Z.0 Cars PZ Mortan
2400

PEWF 1/3RF 11 5 1.8 168 B.D Solvents Halte»mann
Total(®s em 100.0 100.9 =04.&% 200.0

pesc)

Loa somponsnces Jde la rtisncta & mezslan e un Solvenrs a

temcaraktuca Basta §50°C.

Ejemplo &

Compagsicioin de tinta de Esrmocurade sin acanalamiantos



L& sarie 5040 sa bosa en sl “barniz 4/7" ¥y el =21 "“bzarniz
1/3. La :xfn.rpusiciﬁn d= tinta we hace Qe pasta de plgrento,
Un sclventa da aceice mineral fon un rango de sbmllizidc bajo
y win componsntee grasss y @in piastificador TXIS se escogen
e las Zcrm:lacionea de tinta. Una peliczula de tinta mic
d=logadn @#she arelerar ei gazado de la tinka. Para regigrtencia

A la frieciin v buen deslizamisrtc mejorasc G2 lam nojzs ds

papal == uilliza una pequesia cancidad ds cera.

Compegicifin de eerie 5000

4 X

Compone=te Emraril Magenta Cian Necro Componsnte Provesdor
lo

Econ, az.n - - - Descarga Sun

Yaliow L[713-

582%

S 0.7 - - ~ Beacarga Eun

Narania

Maganta - 40,0 - ~ Degcarga Sun

bla-5%58

Cian HVF - - - 14.0 - Cegoarga Sun

FC3-HD1D

3aee  Negra - - - 28.0 Degoarga Bun

Pz3

3aas Negxa - - - 13.0 Leacayga Sun

EBE4iQ

ABS-R - - - .0 Figmenkto sun



¥

REFLUIDLE

Barniz 173 é2.0 13.z 21.0 21.4 Barmiz Sun

Barsiz 477 5.4 25.E 0.0 23.% Barniz Sun

Pclyvtsek 2.0 2.0 2.4 1.0 fexa TB Morkon

2400

Fluosroopars i, 1.¢ 1.0 i.8& Cera PFIFE Shamrock

g 1732 aM

Pionazr 3671 - - 3.0 N vaszlis HenBen+
Reaenthal

PFEMT 1/3aF 2.3 4.7 B.0o 1.8 Splvenkte SAlbterman
n

rarabet ZaI- o4 5.8 - 3.D Sclvente carless

Total(% ez 100.90 100,09 100.0 10¢.9

pasgQ)

Log compenentes ca la tinra pe mesclan == =n fiegclvente 2

temperatura hasta 6J°C,

Ejenplo 7
Procemo de impresisn oin efecto de acanalamipnto

Durznte =l piocesp de impreeidn se uwtiliza papel TPM Tote

57g/m’ o StoruEaco Neopress 6dg/u’. Las comporicicnes da Einka

de los ejemplos 3 a2 & &4 secan a difsrantes temperatutrae. En

marepidn de entra 120°C-B5*(C

WIlA

terparatura e rocativa de

gde chserva un fuaxie =fgckn 4Ge scanalamiento. 8in smbarse,

lag cemposiclicnes de cinks d= lca Tiemplsns 3 a & ge secan sin

ningiiz acanalaniento obgervable en tsmparmturae ds rotariva

de impresisn tan bmjos coms enkra 43°C a §i°0,



Ejamplo 8
Barnls "X¥-2075~

e menclona el pigulenta karniz de acuerdo comn la isvenciln

"XV-32075",

Eate ceomcrende aceite wmineral Haltermann PEWE 47 Jon un
rango <e ebuliicidn hajo de entre 240 a 270°C {contanido
aromiatice 15%} ¥y acelize Eineral Haltasman:s PENE 1/724F zon un
zango de ebkullicidn muy baje (150 & 238*'C  [(contsnide
2romicizo «1%). Ls zesina princiral en el bsrniz =3 Lawker

Ultraraz 55 que tiena slta viecomidad y »aja compatibilidad.

La resina se diluyz en =olvante y aditives, ame callemta a
1g0*C ¥ e« aglta durante 30 min. Despuée la reologfa Yy
pegajosidad del bsrniz se ravisan, el barnir ge enfria a

i20°C y =e degearga.

La aigulente tasla da wn rspasc de los ingrzedienktes del

barnliz.
“XV¥-ap75"
Cocmponenia & en pess Proveedor
Z¥HMF i73AF 1%.3 Ealtsrmann

PKHF 47 1.0 “aiternann




Eecaflex TXIDL 15.0 Lawter Int.

Ultraresz 58 ) 9.7 Lawter Int.
BHT 4.3 Eastmar
Ejanhls 9:

Barniz “Xv.2079r

S= menciona el sigulenta bpasrmiez de acuerdeo con la invencidn

YEAV-2078" .

Egts barniz e un barniz disponidle osmerclaimente
(reciencemente] (karniz XV-1585, Lawter Int., Bdlgical. pezo
e baps aa ol aceite minaral Halbermanp PiAF 4/7AFnew con un
bajo rango d= ebyllicifn de entre 240 a A70°C {contemida

aromatice <i%).
Epta combinacién no estad dispciaible en el marcads.

Ejenplp 10:
Barniz “XV-2079 geladg”
Ee mencicna le eigniente barniz de acuerde con la invencidn

"KV-2073 yelaco”,

Bgte Lkarniz es wn  barniz disponibie comereislmente

{racientemsntal (parnlz XV-158E, Lawrer Int., BEigica), pesr



e basa en e)l aceirte nmineral Haltermann PKAF 4/7AFnew con un
bajo rango de ebullicién de entre 240 a 270°C i{contenido

aromicico «<1%) y se gsla para reducir la pegajosidad,

Esta combinacién nc estd disponible en el mexrcado.



1.

REIVINDICACIONES

Una composicién e tinta pava impresidn de
termocurade ctonvencicnal <ue comprence al menos un
sclvente gue tiene un punte de ebulliciébn de encxe
200°C a 240°C gque estd presente dentro de la
formulacidn en una cantidad adecuada para pevmitir a
la composicidn de tinta Becavse en itemperaturas de
roctativa de impreaisn de entre 40°C a 60°C curante el

proceso de impresidn para evitar acanalamienco,

La composicién de tinta de acuerde cocn  la
reivindicacién, en donde el solvente con un punto Ge
ebullicién de entre 200°C a 240°C estd presente

dentro de un barniz.

La conmpogicién de rinta de acuerdec con las
reivindicaciones 1 y/o 2, en dende el golvente con un
punto de ebullicién de encre 200°C & 240°C e’ un

aceit*e mineral.

La composicién de tinta de acuerdo con 1la
raivindicaciones : y/o 2, en donde el solvente can un
punto de ebullicién de entre 200°C a 240°C es aceite

¢a origen vegetal.

4



8.

N

La compoaizcién de tinta de acuexrdo con la
reivindicacién 4 en donde el scivente se basa en
éateres ¢ &teres vegetales de &cidos grasos ¢ glicol

étereg.

La composicién de tinta de acuerdo con una o mis de
cualquiera de lam reivindicaciones pracedentes, en
donde un pigmento estd presente en la forma de un

pigmento seco o pasta o Gasacarga.

La composicién Qe =inta de acuerdo con una © mis de
cuaiquiera de las reivindicaciones precedentes, en
donde el pigmento se selecciona de unc o mis de
Sundrire Yellow (Amarillic), Symuler Carm 6B306
{Magenta) Phralo Blue 2405 {Cian} o Ziftex 225 {Negro

de humo}.

Una conmpogicién de tinta e impresién de termccurado
5in acanalamiento que comprende nasta 45% en peso de
un pignento ¢ pasta de pigmento ¢ descarga, mayor de
40% en pego de un ligador, mayor del 10% de uno o misg
solventes, con niés de 1Y en pesc de al menos un
solvente que tiene un puntc de ebullicién de entre

200°C a 240°C, y opcionalmente aditivos adicionales,



10.

1l.

14 .

cirya ZOMDRsicidn Se Linka g8 s&ca a Lemperatuims
rotativa de impresisn de extr= 40°L a §0°0 durante el
precesc ds impresifn.

Un serniz Orii pars preparar unag composicidn ¢a tikta
como se mstablecs en una de lap reivindicaciones
precadentes, gue comprenda Al wenos wn salvants que
ciene vz punto de ebullicidn da haska 250°C a 240°C,
cuyc barniz ea afecuads para permitlr una compagleisn
de tinka resulcantes pars #secado & Lemparaturas is=
rotativa de impresién da encre 42°C & 60'C durant= el

proceas de indrasidn para evitar acanalamisgntbd,

El karniz de acuerdo ecott la reivindizazlén 9, que ag

un barniz basados en 2celts winazsl o aceite vegeral.

Uae de uh barnlz gue comprende al menos un golvente
gue tiene un punkos de ebullicidn d= entre 2Z00°C &
245%C para rreparar una composicifn de binza de
lmprasidn gqus meca a Femperatruras de rotativa de
impresiin Se entre 49°C a8 E0*2 duracke un process de

] e

impraeifn para evitar acanalamienco,

On process de impregidn e termocurado convencicnal
Jque Iincorpcra una oomposicidn Ae  Einta como  Ee

gupcribe en fualgquiera de las relvizdicapicnas



precedentes, caracterizadc en que la tinta seca a una
tenperatura de rctativa de impresidén de entre 40°C a

60°C para evitar acanalamiento.

13. El proceso de impresidn de termocurado de acuerds con
la reivindicacidén 12 que es un proceso de impresidn

de rotrativa cifssei por cermocurado.

14.Uso de una composicién de tinta como se deacribe en
una © mis de las reivindicaciones 1 a 8 en un proceso
de impresién de rotariva offset por termocurada

convencional.

15. Usc de acuexrdo con la reivindicacién 14, en donde la
compceicidn de tinta seca en una temperatura de

rotativa de impreaisdn de entre 40°C a 60°C.

(2
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La presente invoneién ae relacicn2 con unm sompesicifn de
tints ¥ un barnlz respectiwvo, adacuado para uso en imyr;aiﬁn
Ge rermocurado, eo particular impresidn de rokakivaa sffaet
por tarpoourado, Jus &8 adscuade para evitar acanalamiente
durante el proceso de impresisn, La compoaisisn de rinta
comprende &1 wmenos un eolvente gue ciene un punte de
ebuilicidér da antre 200°C & 244°C gue estd presente &h uUNa
cantidud adecuada parz perwitir a 1a composicidn de tinta
BECALF® &n una tewperatura de rotativa de impresisdn de snere

40°C & EO0"C durante 2] proceeo de impreaifén para evikar

azanalamig=to.
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PATENTE DE INVENCION \H MODELO DE UTILIDAD { )
4 Indicacién de que se solicita la concesién de una petente \\]
& Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud \\\]
€ Descripcién de la invencién )
¢ Dibujos de ser astos pertinentes ]
¢ Comprobante de pago de las tasas sstablecidas ]
COMPLETA [ } INCOMPLETA [ ]
DISERO INDUSTRIAL [}

¢ Indicacién de que se solicita el registro de Disefio Industrial []

9 Dalos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta fa solicitud [ ]
4 Representacién grafica y lotografica del Disefio Industrial o muestra del

material que incorpora e disefio (]
¢ Comprobante de pago de las tases astablecidas [ ]
COMPLETA [ } INCOMPLETA | 1}

ESQUEMA DE TRAZADO | )

¢ Indicacin de que se solicita e! registro de un Esquema de Trazado [1
¢ Dstos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ )
¢ Representacién grafica de! esquema trazado {]
4 Comprobante de pago de Jas tasas establecidas {1

I]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA
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RODRICUEZ DILIA MARIA

REFERENCIA Radicacién No, 07 %1&
Solicitud internacional PCT/EP2005/052596
Focha inicioc fase nacional 03/01/2007

Txémite 11
Rvento 370
Actuacién 430
Oficlo ENo. . 630 0

Como rogsultado del axamen de forma, realizado con fundamento en el articulo 18 de
ila Declaidn 488 de la Comielén de 1la Comunidad Andina, articulo 17 del Tratado de
Coaperacién en Materia de Patentos {PCT), regla 51 bis dal Reglamante y Circular
Onica do 1a Superincendencia de Industria y Comorcio, sa le comunica que:

1. La solicitud ne contiene ia copla del documento en que conata la copifin dal
dorocho &4 la patente dJdeol invantor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Dacipion 486.

2. la psolicitud no contiene el poder dabidamente otorgade, con el lleno do 100
requigitos exigidos pay loa articulop 63 y subsiguientes del Cidigo de
Procadimiente Civil. Adicicnalmente, deberd presentar el documento qua acredita la

oxiotencia y representacién legal de la sociednd solicitante, cuando ésta fuere
persona juridieca.

En cumplimiento do Jo dlapueato por el articulo 39 de la Dacisién 486, oe lea
reguicre para que dentro del téroino de doa meses siguientos a la facha da
notificacién del presentc oficlo, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En coso de¢ no dar cumplimiento al prosonte raquarimiento, la solicitud ge
conaiderari ahandonada y perdexrd su prelaciédn.

gricio conforme & lo dispusato el nunoral 5.2, litexal
dol titulo primero de la Circular Unica ¥o.10 de 2001.

Notifiquasse al prasente
a), del capitulo quinte

0F requerimiento fue notificado por fijacién en lista de

n@au___#m 2007



