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« r r DENcK- INDUSTRIA y
COMERCIO

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 
PRESENTACIÓN DE OPOSICIÓN

1. Oposición a solicitud de:

□  Patente de invención
O  Registro de Diseño Industrial 
X Patente de Modelo dé Utilidad

□  Esquema de Trazado de Circuitos Integrados

Número de expediente: 13 065.615 

Solicitante: Darío Franco Aguilar 

Apoderado No menciona.

Título de la Nueva Creación: Réplica Académica Fusil Galil Sar. 

Gaceta: 677 de 15/10/2013.

2. Datos del Opositor

1 1 Persona Natural X Persona Jurídica

Industria Militar-Indumil.

Nombre o denominación /Razón social completa

('inctovíi MatnimOrne <~‘arnar-hn
Nombre del representante legal

Documento de identificación: C.C. X C.EÍ 1. Nl1 I Otrl I Cuál

Número 79.140.442 de Usaauén

Dirección Carrera 5 #66-17 Ciudad Boaotá

Teléfono 7 49 68 88 Fax: 7496888 ext 5. Correo electrónico imolinaí®munozab.com

X Autorizo expresamente a la Superintendencia de Industria y Comercio para que 
todas las comunicaciones sean enviadas a través de la dirección de correo 
electrónico

3. Datos del representante o apoderado:

GUILLERMO ANDRÉS NAVARRO C.C. 80.111.198 de Bogotá T.P. 208.987 del C.S.J.

Apellidos y Nombre Documento de identificación Tarjeta profesional

Dirección del representante

Carrera 5 # 6 6 - 1 7 .

Dirección electrónica No. Fax Número telefónico
notlficaclonesO.munozab.com 7496888 ext 5. 7496888

En caso de haber presentado poder general para asuntos que se adelanten ante la Delegatura de Propiedad 
Industrial, sírvase indicar el número de su radicación o protocolo de poder general:
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4. Fundamentos de la oposición -----------------------------------

Causal: Carencia de novedad de acuerdo con el articulóle, deficiencias de forma y fondo que afectan la 
caridad y concisión de las reivindicaciones de acuerdo con el artículo 30.

Justificación: La solicitud contiene información que no cumple con los requisitos de patentabilidad para la 
concesión de patentes de modelos de utilidad. De concederse afectaría los intereses de nuestro representado.

Prórroga: SI EH NO X

5. Anexos

X Comprobante de pago de la tasa.
X Poder, si fuera el caso.
X Fundamentos de la oposición. Se anexan folios (obligatorios indicar cuántos).
X Anexo de fundamentos de la oposición. Se anexan folios (obligatorios indicar cuántos)

X Copias para traslado.
I | Copia de la solicitud y sus anexos en formato magnético.

6. Firma

Nombre del Firmante Firma

GUILLERMO ANDRÉS NAVARRO

C.C 80.111.198 de Bogotá Tarjeta Profesional T.P. 208.987 del C.S.J.

PI02 - F18 v r l (2012-04-19)



m u ñ o z ' a b o g a d o s

i wwwJtiunozab.com
Cerrera 5 No 66 -  17 

Bogotá - Colombia 
Tel. (S7 1) 749 68 88 
Fax. (57 1) 481 83 04 

Email, lrtfo@murtozab.com

Señores
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO /
Dirección de Nuevas Creaciones. •
Ciudad.

Quién suscribe. General (r )  GUSTAVO MATAMOROS CAMACHO, mayor de 
edad, vecino de la ciudad de Bogotá, identificado como aparece al pie de mi 
firma y obrando en mi condición de Gerente General de la Industria Militar, 
Empresa Industrial y Comercial del Estado, vinculada al Ministerio de Defensa 
Nacional de Colombia, mediante Decreto No.4291 del 9 de noviembre de 2011, 
Acta de Posesión No. 0085 del 21 de noviembre de 2011, por medio del 
presente documento, confiero poder especial, amplio y suficiente a los 
Doctores DIEGO MUÑOZ MARROQUÍN Y /O  ARLETH AROCA ALMANZA 
Y /O  CATKERZNE ZEA VELÁSQUEZ Y /O  JUAN GUILLERMO ORTÍZ Y /O  
GUILLERMO ANDRÉS NAVARRO Y /O  NICOLÁS POLANÍA, Abogados en 
ejercicio, identificados como aparece al pie de sus firmas y miembros del 
bufete Muñoz Abogados & Cía. Ltda. IURIS MARK LTDA., para que 
conjunta o separadamente soliciten, revisen e intervengan, a nombre de la 
sociedad que represento, en ios asuntos relacionados a la presentación de 
solicitud oposición patente de utilidad REPLICA FUSIL GALIL SAR ACADÉMICO, 
y para que adelanten y gestionen las demás condiciones necesarias y 
relacionadas para la finalización del trámite de dicha solicitud.

Los apoderados quedan ampliamente facultados para el cabal cumplimiento del 
presente mandato, así como para recibir notificaciones, interponer recursos, 
desistir, transigir, recibir, sustituir en los mismos términos en que aquí se le 
confiere  ̂ei presente mandato, reasumirlo y en general le otorga todas las 
facultades necesarias para adelantar la mencionada gestión.

El presente poder se otorga como lo disponen las leyes Colombianas. Sírvase 
Doctor reconocerle Personería.

Atentamente,

G en ers l ( r )  GUSTAVO MATAMOROS CAMACHO  
C.C. No. 79.140.442 de Usaquén

Acepto,

DIEGO MUÑOZ MARROQUÍN
C.C.
T.P.

ARLETH AROCA ALMANZA
C.C
T.P.

CATHERIhiE ZEA VELASQUEZ 
C.C.
T.P.

G UILLERM O ANDRES NAVARRO  
C.C.
T.P.

JUAN GUILLERMO ORTIZ 
CX.
T.P.

NICO LAS PO LA N IA
C.C.
T.P.
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Señor

SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

E. S. D.

REF: Expediente 13 065.615

TÍTULO SOLICITADO: RÉPLICA FUSIL GALIL SAR ACADEMICO.

PUBLICACIÓN: Gaceta 677 del 1 5 /1 0 /2 0 1 3  N° de publicación

145.

SOLICITANTE: DARIO FRANCO AGUILAR

TRÁMITE: PRESENTACIÓN DE OPOSICION.

GUILLERMO ANDRÉS NAVARRO, mayor de edad, identificado como aparece 

al pie de mi firma, abogado en ejercicio, titu la r de la tarjeta profesional 

número 208.987 del Consejo Superior de la Judicatura, obrando en calidad de 

apoderado de la sociedad INDUSTRIA MILITAR - INDUM IL, en ejercicio de 

lo dispuesto por el artículo 42 de la Decisión 486 de 2000, muy 

respetuosamente me permito form ular la siguiente

I .  PETICIÓN

Sírvase negar el beneficio patentarlo a la solicitud contenida en el expediente 

13 65615 , por no cumplir con lo dispuesto por los artículos 16 y 30 de la 

Decisión 486 de 2000, con base en los fundamentos que se expondrán a 

continuación.

I I .  LEGÍTIMO INTERÉS

Asiste a INDUSTRIA MILITAR - INDUM IL legítimo interés para presentar 

esta oposición, pues la eventual concesión de la solicitud restringiría 

injustificadamente el empleo de un producto que a nuestro ju icio carece de 

novedad, en detrimento de sus legítimos intereses comerciales. De igual 

manera mis clientes están interesados, por su misma condición de diseñadores 

y productores y comerciantes de productos del mismo tipo, en evitar la

G
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concesión de privilegios de patente que incumplan los requisitos materiales de 

patentabilidad establecidos en las normas vigentes, y que supongan un riesgo 

para la libre competencia.

I I I .  FUNDAMENTO DE LA OPOSICIÓN

La solicitud colombiana en trám ite, que comprende una "réplica fusil 

académico para uso de instituciones militares, caracterizado porque su cuerpo 

principal (está elaborado en caucho vulcanizado no tóxico, detallándose cada 

uno de los detalles específicos del fusil original. Su cuerpo in te rio r (esqueleto) 

elaborado en acero carbón y hierro común"; incumple con los requisitos 

Indispensables para otorgársele el privilegio de patente de modelo de utilidad, 

tal y como se demuestra con los siguientes argumentos:

AUSENCIA DE CLARIDAD Y DEFINICION DEL MODELO DE UTILIDAD A 

TRAVÉS DE ASPECTOS TÉCNICOS

En primer lugar, las expresiones "para uso de instituciones m ilitares y "para 

colegios militares"', no definen una característica técnica que describa de 

manera clara el dispositivo reivindicado, sino que se refiere al destino de uso 

del mismo, lo cual no es relevante, no permite la claridad exigida en el artículo 

30 de la D.486 de 2000.

Lo anteriormente expresado, también se pueden leer estas dos expresiones 

como una manifestación del uso de dicho dispositivo, respecto a lo cual el 

Manual Andino de Patentes sugiere:

Los usos y segundos usos no son patentables por aplicación de los Arts. 14 y 21. Asimismo, 
de conformidad con la sentencia del TJAC 89-AI-2000, los usos en general no 
son patentables. El mencionado Tribunal se pronunció sobre el alcance del Art. 1 de la Decisión 344 
(Art. 1. Los países miembros otorgarán patentes para las invenciones sean de producto o de proce­
dimiento..,), en el siguiente sentido: “no puede desprenderse del texto de este Artículo, la posibili­
dad de patentamiento de otra clase o naturaleza de creaciones distintas a las invenciones, como por 
ejemplo los usos o, concretamente los segundos usos”.

En el mismo sentido la palabra "Galil" es una referencia ampliamente 

reconocida para fusiles y tampoco aporta elementos técnicos que permitan 

diferenciar la invención del estado de la técnica, estando en contra de la 

claridad de lo reivindicado

En otro aspecto, en las reivindicaciones se hace mención de los materiales con 

que está fabricado el dispositivo, específicamente se refiere a "caucho
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vulcanizado no tóxico", acero carbón" y  ''hierro común", y teniendo en cuenta 

que el Art. 81 de la Decisión 486 se restringe a que “se considera modelo de 

utilidad a toda nueva forma, configuración o disposición de elementos", resulta 

claro que los materiales, sus propiedades y sus procesos de fabricación, no 

garantizan dicha nueva forma, configuración o disposición de elementos, tal y 

como lo ha confirmado reiteradamente la opinión de la Superintendencia de 

Industria y Comercio, por ejemplo a través del oficio 05693 de 12/04/2012, 

relacionado al requerimiento según el Art. 45 em itido para el expediente 10 

054.264 en su m omento1.

AUSENCIA DE NOVEDAD

En primer lugar, es indispensable indicar que, dado que el artículo 80 de la

D.486 define "se considera modelo de utilidad, a toda nueva forma, 

configuración o disposición de elementos, de algún artefacto, herramienta, 

instrumento, mecanismo u otro objeto o de alguna parte del mismo", la simple 

disposición de una rép lica , es decir una copia de un dispositivo ya dispuesto 

con anterioridad en el estado de la técnica, en este caso un fusil, configura una 

clara ausencia de novedad en lo que se refiere al incumplim iento de "nueva 

forma, configuración o disposición de elementos".

Ahora bien, y sin dem eritar lo anteriormente expuesto, podemos demostrar 

que con anterioridad existían en el estado de la técnica fusiles "réplica" 

diseñados para el entrenamiento, veamos:

l  En primer lugar, se revisamos el catálogo de Indum il para 2010, 

podemos verificar que para esa fecha ya se tenía un fusil didáctico que 

"son fabricados bajo pedido con el propósito de que los usuarios y 

personal de mantenimiento conozcan el funcionamiento de los 

mecanismos del arma, para una m ejor comprensión del funcionamiento 

y  desempeño de la misma"2.

1
hnn://docsrodas.s¡c.aov.co/C onsultaActos/N avegacionD ocsIfx/VcrD ocslntem i-t.nhn?tino d o c= 0 & n um e  radi 
=05693&ano rad i=20 l2& C onsu lta r=C onsu lta r 
2 https://wvvw.indumil.gov.co/docs/edilor/catalogoindumil2010.Ddf
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4. Por su parte la patente Española ES 1044049 publicada el 01.03.2000 

revela lo siguiente:

El modelo que nos ocupa consiste en un ob­
je to  con apariencia de rifle  norm al en el que se 
han instalado varios dispositivos de diversa índole 
tecnológica mediante los cuales un usuario puede 
conseguir un efecto m uy s im ila r al que produce un 
rifle  auténtico, sin que se produzca, no obstante, 
ninguna consecuencia cruenta. Es decir, en el su­
puesto de su uso en la caza, por ejemplo, un ca­
zador puede apuntar y disparar contra una pieza, 
sin que esta sufra daño alguno, pero habiendo eje­
cutado todas las operaciones que forman parte del 
r itu a l y la  emoción de la  caza, (como el acerca­
m iento en un rececho), e inmediatamente después 
del ‘•disparo”  comprobar la efectividad de su pun­
tería y por lo tan to  de su eficacia y habilidad en 
el lance venatorio.

( . ..)

Con lo que se evidencia la carencia de novedad en el aspecto del diseño 

de un fusil "académico" o de entrenamiento o de práctica que simule las 

condiciones de uso de un fusil o rifle funcional.

i- Por otro lado la patente americana US 7753679 publicada el 29,12.2006 

revela lo siguiente:

A  non-firing rifle  that emú lates a semi-automatic or automatic 
rifle  fo r training in procedures fo r safe handling, cleaning, 
and field stripping o f  such weapons. The non-firing rifle 
retains the upper receiver assembly, barrel assembly, and 
ammunition magazine o f  the emulated rifle, as well as some 
o f  the components o f  the lower receiver assembly o f  the 
emulated rifle, but substitutos a modified forging for the lower 
receiver forging o f  the emulated rifle. Unlike the lower 
receiver forging o f  the emulated rifle, the modified forging 
has no cutouts to allow a trigger or hammer to be installed. A  
cutout is provided in a bottom wall o f the forging, however, to 
allow installation o f  a pseudo-trigger. Accordingly, it is inca- 
pable o f  firing a live ammunition round.

(...)

Con lo que nuevamente se evidencia la carencia de novedad en el 

aspecto del diseño de un fusil "académico" o de entrenamiento o de 

práctica que simule las condiciones de uso de un fusil o rifle funcional.

9
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En conclusión, la solicitud colombiana en trám ite carece de los requisitos 

fundamentales para poder concedérsele el privilegio de patente de modelo de 

utilidad, en prim er lugar por el incumplimiento en el requisito de claridad y 

concisión en sus reivindicaciones al utilizar expresiones y usos que no definen 

técnicamente el dispositivo propuesto, porque reivindica materiales, lo cual es 

improcedente y finalmente porque carece de novedad, tal y como se ha 

demostrado con los documentos citados y publicados antes de la fecha de 

solicitud del modelo de utilidad en cuestión.

Así las cosas, y con fundamento en los argumentos expuestos a lo largo del 

presente escrito, respetuosamente reitero la solicitud para que su despacho se 

abstenga de conceder el privilegio de patente de modelo de utilidad solicitado, 

y ordene en consecuencia el archivo del expediente respectivo.

IV .  FUNDAMENTOS DE DERECHO

Son fundamentos de derecho los artículos 16 y 30 de la Decisión 486 de 2000 

y el artículo 42 (Oposiciones) de la Decisión 486 de 2000.

V. PRUEBAS

Ruego que se tengan como tales, y de aquellas que el Despacho considere 

oficiosamente, las siguientes:

1  Copia de la página donde se menciona el "fusil académico" del catálogo de 

productos de Indum il 2010.

■i. Copia de la patente española ES 1044049 publicada el 01.03.2000.

4- Copia de la patente americana US 7753679 publicada el 29.12.2006.

V I I .  ANEXOS

Para efectos del trám ite correspondiente, me permito anexar al presente 

escrito los siguientes anexos:
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1. Certificado de existencia y representación legal de In d u s tr ia  M ilita r  -  

In d u m il.

2. Poder para actuar.

3. Constancia de pago de las tasas de tramitación de oposición.

4. Los documentos mencionados en el acápite de pruebas.

V I I I .  N O TIF IC A C IO N E S

El suscrito recibirá notificaciones en la secretaría de su Despacho o en mi 

oficina localizada en la Carrera 5 #  66 - 17, fax 7496688 ext. 5, de esta 

ciudad.

Señor Superintendente,

G l >RES NAVARRO

C.C. No. 8 0 .1 1 1 .1 9 8  de Bogotá  

T.P. No. 2 0 8 .9 8 7  del C. S. De la J.

I I
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FUSIL DIDÁCTICO DIDACTIC RIFLE

Misiles fabricados bajo pedido con el propósito de que los usuarios 
y personal de mantenimiento conozcan el funcionamiento de 
¡os mecanismos del arma, para una mejor comprensión del 
funcionamiento y desempeño del arma.

1 his ritle ¡s available for sale upon requesl lis  main purpose is to leach 
regular users and maintenance s ia lf abcul weapon mechanisms 
In adcliiion, this nlie alloWs uséis !o manipúlale and lo undersland 
the firing sequence and ils relation lo the behavior of the ¡nternal 
elemenis

C j »  I n d u m i l  PRODUCTOS MILITARES - MILITARY PRODUCTS
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D E S C R IP C IO N

R ifle  v ir tu a l de entrenam iento .
O b je to  d e  la  in v e n c ió n

E l m odelo que nos ocupa consiste en un ob­
je to  con apariencia  de r if le  no rm a l en el que se 
lian in s ta lado  varios d ispos itivos de diversa índole 
tecnológ ica  m ed ian te  los cuales un usuario  puede 
conseguir un  efecto m u y  s im ila r  al que produce un 
r if le  a u tén tico , sin que se produzca, no obstante, 
n in g u na  consecuencia cruen ta . Es decir, en el su­
puesto de su uso en la  caza, p o r e jem p lo , un ca­
zador puede ap u n ta r y  d isp a ra r con tra  una pieza, 
s in  que esta su fra  daño alguno, pero  hab iendo eje­
cu ta do  todas las operaciones que fo rm an  pa rte  del 
r itu a l y  la  em oción de la  caza, (com o el acerca­
m ie n to  en un rececho), e inm ed ia tam ente  después 
del “ d isparo”  com probar la  e fec tiv idad  de su pun­
te ría  y  po r lo  ta n to  de su eficacia y  h a b ilid a d  en 
c l lance venato rio .

Para  conseguir esto efecto, el presente m odelo 
reúne en si m ism o todas las características de fun ­
c ionam ien to  de un  r if le  verdadero, sólo que en este 
caso d ispara  un ca rtucho  de fogueo. A l m ism o 
tie m p o , s incron izado con e l d isparo, un sistema 
de fo togra fía  d ig ita l recoge y  graba la  im agen 
del b lanco, sobre el que aparecerá superpuesta la 
m ism a c ruz de pun te ría  que el t ira d o r ve p o r el v i­
sor de m odo  que puede com probar seguidam ente 
si el d ispa ro  fue correcto  o  no.

im aginem os el supuesto de un cazador que re­
cecha un ciervo, p o r  ejem plo:

Para poder acercarse y  sorprender la  pieza a 
la  d is tanc ia  de t i r o  adecuada, e l cazador que u t i­
liza  el R ifle  V ir tu a l ha de poner en p ráctica  toda  
la  técnica vena to ria  p ro p ia  de esta m oda lidad  de 
caza, exactam ente ig u a l que si p o rta ra  un r if le  de 
verdad, con las emociones que e llo  con lleva. Una 
vez a t iro ,  el d isparo  se efectuará del m ism o m odo 
que si fuera  a m a ta r la  pieza: p rev iam ente  habrá  
m e tid o  un ca rtucho  en la  recám ara, m ontado el 
pe rcu to r y  q u ita d o  el seguro (que podría  se rv ir de 
in te rru p to r  de encendido de la  cám ara), v is ionará  
la  pieza a través de la  m ira  y  p rocu ra rá  cen tra r la 
c ruz  de pun te ría  en el lu g a r adecuado (la  p a le tilla , 
p o r e jem p lo ). Conseguida la  pun te ría  apre ta rá  el 
g a tillo . Sonará un estam pido  y  posib lem ente la 
pieza se pondrá  en fuga ya que n ingún  p royectil 
la  ha alcanzado. Pero la  cám ara ha reg istrado 
una fo to  y  el cazador p o d rá  ver en la pan ta lla  
la  eficacia de su pun te ría  pues la  im agen que ésta 
presenta es la  m ism a que tenía  en el v isor, inc lu ida  
la  cruz; esta cruz, si fue exacto  en el disparo, 
estará sobre la  p a le tilla . Además, si la c ircuns­
tanc ia  es p rop ic ia , tra s  el p rim e r d ispa ro  puede 
seguir t ira n d o  a la  pieza en carrera, ya  que el 
r if le  en su pa rte  mecánica se co m p o rta rá  exacta­
m ente igua l que uno de verdad (sea de repetic ión
o  a u tom á tico ) y  en la  pa rte  e lectrón ica tam poco 
habrá p rob lem a, ya  que la  tecnología ac tua l per­
m ite  efectuar series de grabaciones de imágenes 
sucesivas con un m ín im o  de in te rva lo  entre  ellas. 
T e rm inada  la  serie de d isparos, se podrá  com pro­
bar en la pan ta lla  los blancos conseguidos y  en 
c ie rto  m odo eva luar su d if ic u lta d . Por supuesto, 
una vez en casa, y  dada la  na tura leza  electrónica- 
d ig ita l de las fo tos obten idas, pod rá  verlas en un 
te lev iso r y  cargarlas en un PC , que son las grandes

ven ta jas  de este t ip o  de fo tografías, ya  que per­
m ite  ta m b ié n  su tra ta m ie n to  con p rogram as de 
retoque, a lm acenam iento  en ficheros, etc, además 
de poderlas im p r im ir  en im presora y  conservar así 
el recuerdo grá fico  del lance.

E l uso del m odelo, po r supuesto, tam bién  
puede ser de gran u til id a d  en el en trenam iento  
m i l i ta r  o  de fuerzas de seguridad, ya  que p o r su 
na tura leza  incruen ta  puede ser u tiliza d o  en la  rea­
lizac ión  de combates o  enfren tam ien tos sim ulados 
pero de gran realismo. En este ú lt im o  caso, y 
dado que los sistemas de fo togra fía  d ig ita l pue­
den g rabar de m odo v is ib le  la  hora  exacta de la 
fo tod ispa ro . puede establecerse en un en fren ta ­
m ien to  cuá l de los contendientes ha  conseguido 
en p rim e r lu g a r el blanco, con lo  que se podría  
eva luar la  eficacia de una acción de com ando, po r 
ejemplo.
A n te c e d e n te s  d e  la  in v e n c ió n

A  la  v is ta  de lo  descrito  hasta aquí, pudiera 
parecer que el m odelo  de u til id a d  que re iv in d i­
camos es en rea lidad  un r if le  fo tográ fico , m odelo 
éste ú lt im o  que ya existe en el mercado, pero  las 
d iferencias de diseño, de func ionam ien to , de con­
cepto, de u tiliza c ió n , y  po r ta n to  su resu ltado  fi­
n a l. hacen que sean to ta lm e n te  d is tin tos .

Veamos estas diferencias.
E l r if le  que llam am os fo tográ fico  es en re a li­

dad una cám ara fo tográ fica  do la d a  de un la rgo 
o b je tiv o  pa ra  fo tos a d is tanc ia  y  a la  que se ha 
adaptado una especie de cu la ta  para  su je ta rla  me­
jo r  dada la g ran  d is tanc ia  foca l de la  lente, que 
hace m uy d if íc il la  es tab ilidad  de la  im agen. Esta 
configuración de lente la rga  en la  pa rte  delantera 
y  un soporte -cu la ta  en la  pos te rio r confieren a la 
cám ara un aspecto que recuerda a l de un rifle , 
pero  no com parte  n in g u na  o tra  caracterís tica  con 
c l m ism o y  el hecho de llam arse así es deb ido a 
su aspecto.

Conceptual m ente tam b ién  ex is te  una gran d i­
ferencia pues aunque este t ip o  de cám ara se u t i­
liza  pa ra  obtener fo togra fías de la  v ida  silvestre, 
es decir, para  rea lizar lo  que suele llam arse “ caza 
fo to g rá fica ", la  in tenc ión  de su uso es to ta lm en te  
d is tin ta , así com o su resu ltado  fin a l: E l cazador 
fo tográ fico  busca hacer fo tos  de la  v id a  s ilvestre 
en general, desde una ba llena a una m ariposa , en 
su h á b ita t n a tu ra l, con la  in tención  de cap ta r­
los en sus ac titudes v ita le s  de procreación, depre­
dación, etc, siendo más apreciada la  fo to  cuanto  
más ra ra  y  d ifíc il,  (no es lo  m ism o la fo to  de 
un león d o rm id o  que la de o tro  sa ltando  sobre cl 
cuello de un an tílope  po r e jem plo ). A s im ism o es 
m uy im p o rta n te  la  ca lidad  de la  fo togra fía  ya  que 
en muchos casos tendrá  una fin a lid a d  d iv u lg a tiv a  
(recordemos las m agníficas fo togra fías de v ida  s il­
vestre que pu b lica  la  rev is ta  N a tio n a l Geographic, 
entre  o tras). Resum iendo, el usuario  de un  r i ­
fle fo tográ fico  es fundam enta lm ente  un  fo tógra fo , 
su he rram ien ta  nunca actuará  com o un r ifle , n i 
po r supuesto se p rodu c irá  n inguna  detonación y 
p rueba de e llo  es que la  m ayoría  de los p ractican ­
tes de la  “ caza fo tográ fica ”  u tiliz a n  una sim ple  
cám ara  con te leob je tivo .

E l cazador usuario  del “ r if le  v ir tu a l" ,  p o r el 
co n tra rio , lo  que busca es la  consecución de la 
pieza, com o en la caza verdadera, con la  práctica  
de una técnica idén tica  a la  de esta y  d is fru tando
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3 ES 1 044 049 U ■i
do las m ism as sonsacionos. Im p o r ta  m ucho monos 
la  ca lidad  do la  fo to  y  su u til id a d  está en la  sa tis­
facción del “ t ir o "  conseguido así com o en el adies­
tra m ie n to  que el uso de este in s tru m e n to  supone, 
ya que al no ser a rm a  de caza se p o d rá  u t iliz a r  
com o en trenam ien to  en tem poradas y  terrenos no 
hábiles: veda, etc.

P o r o tra  parte , su uso no queda necesaria­
m ente lim ita d o  a l de la  caza, s ino  que la  n a tu ­
raleza del r if le  v ir tu a l y  el efecto de sus resul­
tados, p o s ib ilita  ta m b ié n  su u tiliz a c ió n  para en­
trenam ien to  de cu a lqu ie r t ip o  de fuerza arm ada, 
com o se apuntó  al p rin c ip io .

La  d ife renc ia  con o tros  m odelos de rifles co­
nocidos, com o el r if le  no rm a l, el de fogueo, a ire 
co m p rim id o , etc, son tan  evidentes que no preci­
san de m ayor exp licación.

P or to d o  e llo  consideram os que nuestro  m o­
delo es o r ig in a l y  tiene en tid ad  p ro p ia  ta n to  po r 
los elementos que lo  com ponen com o p o r su u t i­
lid a d  y  resultados conseguidos.
D e s c r ip c ió n  d e  In  in v e n c ió n

Consiste, com o se apuntó  al p rin c ip io , en un 
o b je to  que s im u la  un  r if le  n o rm a l d o tad o  con v i­
sor telescópico, en el que se han in tro d u c id o  los 
sigu ientes d ispositivos:

A d a p ta d o  a l v isor, se ha in s ta lado  un b loque 
ó p tic o  que hace que la  m ism a im agen que observa 
el t ira d o r  en e l o cu la r in c id a  tam b ién  en un sen­
sor e lectrón ico del t ip o  C C D . Este  g ru p o  ó p tico  
puede ser s im ila r  a l de un  o b je tiv o  reflex con ti­
nuo de una  cám ara de cine, p o r e jem plo. El C C D  
fo rm a  p a rte  do un d isp o s itivo  e lectrón ico  capaz 
de g ra b a r la  im agen que recibe en tecnología d i­
g ita l.  Esta  g rabación  se hace sobre una  m em oria  
que puede ser in te rn a  o  recam biable, del t ip o  ta r­
je ta , p o r  e jem p lo . E l sistem a está do tad o  de una 
p a n ta lla  L C D  en la  que puede verse en el acto 
la  im agen grabada. E l d ispa ro  de la  cám ara  se 
produce  al acc ionar el g a tillo , que a su vez pone 
en m archa  el proceso de detonación del ca rtucho 
de fogueo. F ina lm en te  se com ple ta  con los co­
rrespondientes conectores de entrada  y  sa lid a  de 
señal, a lim entac ión , etc, y  los botones necesarios 
para  de term inados con tro les do l sistema.

C om o puedo verso, ol c o n ju n to  descrito  fun ­
ciona com o una cám ara  de fo togra fía  d ig ita l co­
rrien te , en la que el o b je tiv o  es el v iso r del r ií le  y  
el d ispa rado r el g a li l lo .  E l resto  del mecanismo, 
es decir, la  p a rte  mecánica que produce c l a lm a­
cenam iento  de los cartuchos, su in tro d u cc ió n  en 
la  recám ara, percusión, expu ls ión , etc, puede ser 
idén tica  a la  de cu a lqu ie r r if le  de fogueo, b ien sea 
de accionam iento  m anual o  sem iau tom á tico , po r 
lo  que consideram os irre levan te  su descripción. 
D e s c r ip c ió n  d e  lo s  d ib u jo s

D ado  que el o b je to  de la invención no  es n i 
ol sistema ó p tic o  n i el e lectrón ico , n i s iqu iera el 
m ecánico de un r ifle , s ino  la  concurrencia  de to ­
dos e llos para  conseguir un resu ltado  nuevo, se 
ha concebido la  representación de los m ism os en 
bloques, consecuentemente con la  descripción es­
c r ita .

En la  F ig . 1 se propone, a t i t u lo  m eram ente 
represen ta tivo , un m ode lo  de R ifle  V ir tu a l en el 
que se ha acotado con un  c írcu lo  la  p a rte  esencial 
de las m odificaciones.

L a  F ig . 2 corresponde a  la  zona aco tada  y  am ­
p lia d a  de la  F ig . 1 y  en e lla  se han m arcado y  nu­
m erado los bloques correspondientes. Así, el n * 1 
representa c l v iso r o  m ira  telescópica con el cual el 
t ira d o r  v is io n a rá  el b lanco y  a ju s ta rá  la  pun te ría  
a través de la  c ruz  o  líneas guía. E l n "  2 repre­
senta el b loque donde se encuentran los elementos 
óp ticos que hacen llega r la  im agen vis ionada al 
sensor C C D  y  se ub ica éste, así com o los c ircu i­
tos electrónicos convenientes. E l n °  3 representa 
el ca jón  de mecanismos, lu g a r donde h a b itu a l­
m ente  se ub ican las piezas m ecánicas del r if le  que 
s irven pa ra  la a lim entac ión , percusión, extracc ión  
de los cartuchos, etc, y  en el que se puede in s ta la r 
la  p a n ta lla  y  los c ircu ito s  e lectrónicos adecuados. 
F ina lm en te , el n° 4 representa la  p a n ta lla  L C D  
en la que se visonará  el resu ltado  del “ d ispa ro ”  y  
que puede estar no rm a lm en te  p ro teg ida  y  o cu lta  
p o r  una  tapa.

N a tu ra lm en te , la  representación de estos ele­
m entos es o rie n ta tiv a  ya que su ub icación  form a 
u o rien tac ión , no  es de term inante .
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R E IV IN D IC A C IO N E S

1. R ifle  v ir tu a l de en trenam ien to  c a ra c te r i­
z a d o  p o r un  arm azón semejante a un r if le  no r­
m a l d o tad o  de v iso r o  m ira  telescópica, F ig  1, al 
que se ha acoplado: U n  sistema de fo to g ra fía  d i­
g ita l s incron izado  óp ticam en te  a l v iso r del r ifle ,
1 y  2, de m odo  que el sensor de la  cám ara  re­
c iba  la  m ism a im agen que se ve p o r el v iso r y  la

grabo corno fo to  inc lu id a  la  c ru z  de puntería  para 
que pueda ser v is ionada en la  pan ta lla  L C D , 4, y 
com probar inm ed ia tam ente  la  certeza del " t iro "  
conseguido. Un mecanismo de percusión de  un 
ca rtucho  de fogueo, idén tico  a l de un r if le  de ver­
dad, a lo ja d o  en su ca jón  correspondiente, 3, que 
funcionará  s im u ltáneam ente  con el d ispa rador de 
la  cám ara  al accionar el g a tillo .
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(57) ABSTRACT

A  non-firing r iilc  that emitíales a sem i-automatic or automatic 
rifle  for training in procedures for safe handling. cleaning. 
and field stripping o f such weapons. 'ITie non-liring rille 
retains the upper receiver assembly, barrel assembly, and 
ammunition magazine o f  the emulated rifle, as well as some 
o f  the components o f the lower receiver assembly o f  the 
emulated rifle, but substitutos a modified forging for the lower 
receiver forging o f the emulated rifle. Unlike the lower 
receiver forging o f the emulated rifle, the modified forging 
has no cutouts to allow a trigger o r hammer to be installed. A  
cutout is provided in a bottom wall o f the forging, however, to 
allow installation o f  a pseudo-trigger. Accordingly. it is inca- 
pable o f  firing a live ammunition round.
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NON-FIRING TRAINING  RIFLE

CROSS-RlíFERENCE TO RELATE!)
APPLICATIONS

None

STATEMENT REGARDING FEDERALLY 
APPROVED RESEARCH OR DEVELOPMENT

None

BACKGROUND OF THE INVENTION

1. Ficld o f  ihc Invcntion
This in v e n lio n  reía les g e n e ra lly  lo  ira in in g  fire a rm s  and , in  

p a rticu la r, lo  a u lo m a lic  a n d  se m ia u lo m a lic  r if le s  th a l have 

been m o d if ie d  so  as lo  be u na b le  lo  f ire  a m m u n ilio n , bu l 
w h ic h  rc ta in  enough  o l 'th e  fealures o f  a n  o r ig in a l e q u ipm en t 
r i f le  as lo  be  use fu l in  Ira in in g  m i l i la iv  a n d  p ó lic e  rc c m ils  in  

r if le  c le an in g , sa fe ly, and f ie ld  s lr ip p in g  procedures.

2. B a ckg ro u n d  A r l

N filíU u y  and p ó lic e  personne l, espe c ia lly  raw  recru iis , 
requ ire  in lro d u c lo ry  ira in in g  in  ih e  use o f  firearm s. Such 
ira in in g  ly p ic a l ly  w i l l  in c lu d e  in s tru c tio n  o n  safe h a n d lin g  

and s lo ragc, as w e ll as procedures fo r  c le an in g . and fie ld  

s lr ip p in g . o f  such weapons. In  Ih e  in le re s l o f  sa fe ly . ira in in g  
firearm s fo r  ih is  purpose d e s ira b ly  are incapab le  o f  f ir in g  a 
le lha l round , o r  o f  f ir in g  any round  a l a ll.  I l  is  s l i i l  m ore  

d es ira b le  lo  p ro v id e  fo r  I ra in in g  and fa m ilia r iz a lio n , a  stan­

dard  fire a rm  w i lh  m in im a l m o d if ic a lio n  lo  m akc i l  n o n -fir in g , 
w h e re by a ll ih e  procedures o rd in a r i ly  fo llo w e d  w i lh  Ih e  stan­

d a rd  fo rm  o f  ih e  fire a rm  can be p e rfo rm e d  on  ih e  m o d ifie d  

firea rm .

U.S. Pal. No. 5.937,563 lo Schuelz disclosed a firearms 
safely syslem for adapling convenlional handheld firearms lo 
fire non-deadly simulated iraining ammunilion. The syslem 
provides a series o i gas re lie f ports and passages lo  prevent Ihe 
successful firing n flive  ammunilion in ihe firearm.

U.S. Pal. No. 4,969,283 lo  Baehr disclosed a firearm hav- 
ing live round inhib iling means mounted in ihe barrel o f  ilie 
firearm. which permilled a blank cartridge lo  be loaded inlo a 
firearm and fired while preventing ihe loading and firing o f  a 
live round.

U.S. Pal. No. 6,625,916 lo  Dionne disclosed a conversión 
o f firearms lo  fire reduced-energy ammunilion. A  iraining kit 
was provided for use w ilh a firearm thal nomially has a 
standard boíl, which standard bolt had a boíl reces: al a 
forward end Ihereof for receiving and embracing Ihe headend 
o f a standard cartridge. The iraining k il included, in addilion 
lo round o f  reduced-energy Iraining ammunilion, a iraining 
bolt w ilh  a circular recessofa diameterthal would nol receive 
and embrace the head end o f  ihe standard cartridge: tlús 
lim ited the placemcnt o f  a standard cartridge beyond thc 
reach o f the firing pin.

To preven! inadvertent placemcnt o f  a live round inlo a 
firearm equipped with a láser for use in láser lag Iraining 
exercises (thc Múltiple Inlegrated Láser Engagement Syslem 
or “ M ILES"), U.S. Pal. No. 7,036,260 lo Gcc disclosed a 
safely syslem for safely venling through a succession o f vent 
holes in ihe barrel thc prcssure needed lo propel a bullet down 
and ihrough the barrel. I f  a live round were inadvertenlly 
loaded. the bulle! would be retained in ihe bore and Ihe fire­
arm would shui down.

U.S. Pal. No. 6,973,863 lo  Jones disclosed an adaplor for 
use with a flash suppressor on a machine gun barrel thal

2
dcvelnpcd suílicicnl back pressure in ordcr to allow Ihe gun to 
rcpealcdly fire blank rounds o f  ammunilion.

U.S. Pal. No. 6,701.909 lo Tiberius el al. disclosed a semi- 
automalic-firing compressed gas gun for firing paintballs. 
The gun was sized and designed lo appcar like and opérate in 
a manner sim ilar lo a convenlional gun.

U.S. Pal. No. 6,869,285 lo  Jones, II disclosed a Iraining 
firearm thal provided a realistic recoi 1 effect, A  láser replaced 
live rounds, and a blow back assemhly was provided thal was 
driven by a disposable cartridge o f compressed gas that was 
self-containcd in the gun handie. A  valvc ¡ntegrated w ith  ihe 
firing pin relea sed a bursl o f gas when thc firing pin was 
impacled by the hammer. The gas pushed back a slide and 
recockcd the hammer for the next round.

SUMMARY OF THE INVHNTION

According to ihe presen! invenlion. a non-firing Iraining 
rifle is provided by modificalion lo an original equipment. 
manually operated, semiautomalic or aulomalic rifle  o f  the 
k ind thal ¡neludes a lower receiver assemhly. an upper 
receiver assemhly housing a boíl carrier assemhly and a 
charging handie, a barrel assemhly, and an ammunilion maga- 
zinc inscrtable into the magazine well o f thc lower receiver 
assemhly. This is achieved by modificalions Ihal are limited 
just to changos in the lower recei ver assemhly and, prefcrably, 
to a change in the rifle barrel also. In this manner, the iraining 
rifle, although incapable o f firing a live round, has the look, 
feel and operability as near as possiblc lo  the original equip­
ment rifle  thal il cmulates. O f particular importance for irain­
ing purpose*, Ihe following operalions, when performed on 
thc Iraining rifle, are idenlical lo lho.se performed on the 
original equipment rifle  ihal il emulates: rifle disasscmbly, 
cleaning, and reassembly; operation o f  the safely selector: 
allachmcnl and disanachmcnl o f  a bayonct; insertion and 
removal o f  an ammunilion magazine: and height adjustment 
o ftherear sight.

For the original equipment lower receiver assemhly is sub- 
stimtcd a modified lower receiver assemhly that elimínales 
the firing chamber and elimínales ihe hammer. Whereas a rear 
poriion o f  an original equipment lower receiver is open al the 
top to permil the hammer, when acluated by a trigger assem- 
bly, to strike a firing pin w ithin the upper receiver portion so 
as to cause the firing pin lo impact an ammunilion cartridge 
w ithin the firing chamber and thercby fire a bullet, the modi­
fied lower receiver assemhly o f thc pivsent invenlion has a flal 
top wall locatcd there instead. Thus, the iraining rifle  is inca- 
pable o f  firing a live round. Prefcrably, for Ihe standard equip­
ment rifled gun barrel is substituted a smooth boro rifle  barrel. 
which saves Ihe unnecessary time and expense o f  rifling thc 
gun barrel.

BRIEF DESCRIPT10N OF TI1F. DRAWINGS

FIG. 1 is a right side elevationa! view o f  the iraining rifle o f 
thc prcscni invenlion that emulates an M -16 rifle, wherein, for 
clarity, Ihe sling has been removed and the upper receiver 
assemhly (w ilh attached barrel assemhly) and the ammuni- 
tion magazine are shown disallachcd from Ihe lower receiver 
assemhly, bul aligned and oricnted preparatory lo attachmcnt 
to thc lower receiver assemhly.

FIG. 2 depiets in exploded view  ihe bolt and carrierassem- 
bly, upper receiver assemhly, barrel assemhly and lower 
receiver assemhly o f  an unmodified, prior arl M-16 rifle;

FIG. 3 is a le fl side, top perspective view o fa  lower forging 
ihereof, removed and stripped;

FIG. 4 is a top view ihereof;
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3
FIG. 5 is a right side elevational view ihereof; and
FIG. 6 is a bottom view ihereof.
FIG. 7 isa lefl side elevalional view o f Ihe Iraining rifle  o f 

Ihe presen! invenlion Ihal emulates an M-16 rifle;
FIG. 8 is a  top. le fl side perspective view o f  the lower 

receiver assemhly Ihereof; and
FIG. 9  isa  right side elevalional view ihereof.
FIG. 10A depiets a trainee disattaching an ammunilion 

magazine from the iraining rifle.
FIG. lOB depiets a trainee visually checking thal the firing 

chamber is clear.
FIG. 10C depiets u trainee, afier linding thal the firing 

chamber is clear, pulling the safely selector to the "Safe" 
position.

FIG. 11A  depiets a trainee removing ihe strap o f  the sling 
from the iraining rifle.

FIG. 11B depiets a trainee removing ihe handguards from 
ihe Iraining rifle.

FIG. 12A is an enlargcd. fragmentar)', right side elevalional 
view o f the iraining rifle, and the upper receiver assembly has 
been pivoted away from the lower receiver assembly, as an 
initial step in lield slripping the Iraining rifle;

FIG. 12B depiets panial removal o f  the charging handie 
and carrier bolt assembly therefrom; and

FIG. 12C depiets a trainee lowering the charging handie 
ihereof om o fits  track, as further steps in lield slripping thc 
Iraining rifle.

FIG. 13A depiets a trainee releasing the buffer and buffer 
spring from the extensión lube o f  Ihe iraining rifle; and

FIG. 13B depiets removal o f  the buffer and buffer spring 
therefrom.

FIG. 13C depicis removal o f ihe firing pin retaining pin 
from the bolt carrier o f  the Iraining rifle.

FIG. 13D depiets removal o f  die bolt cam pin by lum ing il 
one-quarter o f  a lura.

FIG. ]3l¿ depicls removal o fthe bolt oul o f  the boíl carrier.
FIG. 14A is a righl side elevalional view o f  the trigger o f 

the prior arl M-16 rifle.
As used herein, the terms "le fl,"  "right." "top," and "bot- 

tom " refer lo Ihe lefl. right, top and bottom portions, respee- 
lively, o f tlie iraining rifle  as they would appear to a trainee 
who is holding il against his body in  a ready-to-aim posilion 
The terms "front”  and "rear" refer lo  Ihe righl and lefl portions 
o f  the iraining rifle, respectively, as depicted in  FIG. 1. and the 
teim  "forward direclion" denotes a direction away from Ihe 
buttstock and loward the front o f  Ihe iraining rifle. Similar 
numeráis denote sim ilar componen» o f the invenlion 
Ihroughout the severaI figures.

DRSCRIPflON OF THE PREFERREI) 
EMBODIMENT

Rcferring to FIG. 1, thc non-firing iraining rifle 100 ofthe 
presen! invenlion is shown panially disassembled and in right 
side elevalional view, and may be seen to comprise an upper 
receiver assembly 110 with an attached barrel assembly 160 . 
a substitute lower receiver assembly 201 and an ammunilion 
magazine 98. M-16 is the U.S. m ililary designalion for a 
family o f  rifles derived from the Armalite AR-15 rifle and 
further developedby Colt Industries o f  Hartford, Conn., start- 
ing in ihe mid-20lh century. I l has been ihe primary infanlry 
rifle  o fthe  United States m ililary since Ihe 1960s. Accord- 
ingly, for illustrativc purposes, thc non-firing iraining rifle 
100 herein described emulates an M-16 rifle: bul, i l  w ill be 
understood that the iraining rifle 100 can be allered within the 
scope o f the appended claims in ways known to persons o f 
ordinary skill in the art o f  manufacture ofsemi-automatic and

4
aulomalic rifles in order lo emulateother semi-aulomalic and 
aulomalic rifles. The upper receiver assembly 110, barrel 
assembly 160. and ammunilion magazine 98 are standard 
equipment componenls o f the original equipment rifle that the 
iraining rifle  100 emulates, and thus, for Ihe iraining rifle  100 

described and illuslraled here, are standard equipment com- 
ponents o f  an M-16 rifle, as illuslraled in FIG. 2; provided 
that. unlike the rifled barrel o f  an M - l 6 rifle, the barrel 200 o f 
the iraining rifle 100 preferobly has a smooth bore. As 
depicted in  FIG. 1. thc upper receiver assembly 110, with 
attached barrel assembly 160. has been disattached from the 
lower receiver assembly 201 by removal o f the rear takedown 
pin 88 from an apertured takedown pin lug 304 ihal depends 
from a rear. bottom end o f the upper receiver assembly 110 

and from a rear takedown pin apenure 88A in the lower 
receiver assembly 201. and further. by removal o f ihe fronl 
pivol pin 74 from a transversely spaced-apart pair o f  aper­
tura! lugs 307 thal extend forwardly from a fronl end o f  the 
lower receiver assembly 201 as well as from an apertured lug 
306 that depends from a fronl, botiom end o f  the upper 
receiver assembly 110 and is adapled for insertion beiween 
the lugs 307.

The iraining rifle 100 is further depicted ftilly  assembled in 
lefl side elevalional view in FIG. 7 w ith  the ammunilion 
magazine 98 inserted imo the magazine well 198 o fthe  lower 
receiver assembly 201. Attached to the barrel 200 in the 
normal manner are a flash suppressor 41. delta ring assembly 
302, upper and lower handguards 66. and a barrel nut 25 wilh 
intemal thread for threaded attachmcnt to a front end o f  the 
upper receiver assembly 110. The delta ring assembly 302 
includes a fronl sight 308, and depending from the delta 
assembly are a bayonet lug 103 and fronl sling swivel 85. 
Inserted within a longitud!nally-extended tubular housing 
310 o f  the upper receiver assembly 110 are a bolt and bolt 
carrier carrier assembly. overlying which isa chatging handie 
20 supporled within a longitudinally-cxtended track 312. all 
as depicted in FIG. 2. Extending upward from the irack 312 is 
a carrying handie 314. A  rear sight 19 is incorporated inlo a 
rear portion o f the handie 314. which includes a screw height 
adjustment 300. A ll lítese componenls o fthe barrel assembly 
160 and upper receiver assembly 110 are standard equipment 
on an M-16 rifle, depicted in FÍG. 2.

The lower receiver assembly 201 o f the Iraining rifle  100 

comprises some, bul nol all, o f  the componenls o f an M-16 
lower receiver assembly as depicted in  FlüS. 2-6. Retained 
within the lower 201 assembly o fthe Iraining rifle 100 are the 
original equipment pisto! grip 71B, bmtslock 15. receiver 
extensión 15C, buttstock buffer 15B, buffer spring 151), stock 
spacer 15F. buffer detent 12, buffer delent spring 13. safely 
selector 82. safely delent 83. safely spring 84. fronl pivol pin 
74. rear takedown pin 88. bolt catch 7. magazine catch 68. 
magazine catch spring 69. magazme catch bullón 70, cjection 
cover 32, cjection cover spring 33, ejection covcr hinge piale 
34, ejection cover hinge pin c lip 35, and trigger pin 64 Elim i- 
nated from the iraining rifle  100 are the following compo­
nenls o f  an M -l 6 lower receiver assembly: trigger 91, ham­
mer 63, hammer pin 64, and hammer spring 65. A  pseudo- 
trigger 91' is substituted for the trigger 91. The original 
equipment trigger 91 has a front, lever end 91F that cugages 
a hammer 63 and a rear, lever end 91R that engages the safely 
selector 82 w ithin the culout 101C o f  the prior art forging 
101PA. bul these fealures are prefcrably eliminalcd in  the 
pseudo-trigger91' as unnecessary. Substituted for the original 
equipment lower receiver forging 101PA, as depicted in 
FIGS. 2-6, is a modified lower receiver forging 101 to which 
the aforemenlioned retained componenls are attached in a 
manner idenlical to the way thcy are attached to the original
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5
equipment lower receiver forging 101PA. The forging 101 is 
prefcrably fabricated o f  forged aluminum, bul olher suitablc 
substances and fabrication methods could be employed lo 
makc this componen! o f the iraining rifle 100.

The modified struciure o f  the substituted lower receiver 
forging 101. as depicted in FlüS. 8. 9 .10A, 1013 and 10C, 
should be comparal w ilh  llie  prior an lower receiver forging 
101PA as depicted in FIGS. 2-6. I l may be seen that both 
versions extend longitudinally from a rear end to a front end 
and include a rear ponion lOIRcomprising buttstock aliach- 
ment means by which the forging is attached to a front end o f 
the buttstock 15. which means includes an upstanding. inter- 
nally threaded ring 320 having an intemal diameler slighlly 
greaterthan the diameler o f  the bufler 15 for maling engage­
ment wilh Ihe exlemal thread on a fronl end portion o f  a 
receiver extensión 15C. Both versions have a fronl portion 
101F comprising spaced-apart. vertical left and righl walls 
330L. 330R o f  equal size joined by a firsl vertical fronl wall 
332, and a central poriion 101C intermedíate the rear and 
front portions, said central portion including longitudinally- 
extended left and right walls 340L, 340R o f  equal size joined 
by a second vertical front wall 350, a bottom wall 360 and the 
buttstock attachmcnt means 320. In thc prior art lower 
receiver forging 101PA, the central portion 101C has a top 
cutout 1011) so that i l  is open al thc top lo permil thc hammer 
63 lo strike the firing pin 39 when the trigger 91 is pullcd. In 
the lower receiver forging 101 o f the iraining rifle  100, Ihe 
central poriion 101C includes a flal, longitudinally-cxtended 
horizontal top wall 370 thatjoins thc upper margins ofthe left 
wall 3401. and thc righl wall 340R. and a flal bottom wall 335 
that joins lower margins o f the same walls, whereby the 
central ponion 101C f i il ly  endoses an interior space, except 
for an opening 371 in a rear end ponion o f  the top wall 370 
adapled lo receive the takedown pin lug 304 o f  thc upper 
rcceiverassembly 110.and except for a pseudo-trigger access 
culout 91C in the bottom wall 335, which bottom wall 335 
and culout 91C are idenlical lo  thosc o fth e  prior an forging 
101PA as depicted in FIG. 4. Ihe cutout 91C being only 
somewhat larger in the Iraining rifle  100 compared lo that o f 
thc prior an M - l 6 rifle. Thus, the culout 1 OID o f  thc prior an 
forging 101 PA is eliminalcd in thc substitute forging 101, bul 
thc bottom wall 335 and trigger access cutout 91C are 
relamed. Suitablc apertures are provided in the left and right 
walls 3401.. 340R ofthe central ponion 1 O ID for mounting a 
magazine catch bullón 70. a trigger pin 64, a safely selector 
82. and for receiving the rear takedown pin 88. A l a fronl end 
o fth e  substitute lower receiver forging 101 . apertured lug 
extensión* 307 are provided for attachment o f  a fronl end o f 
Ihe upper receiver assembly 110 to a fronl end o f  the lower 
receiver forging 101 by fronl pivol pin 74. As in Ihe prior arl 
lower receiver forging 101 PA. lite fronl portion 101F includes 
a magazine well 198 into which an ammunilion magazine 98 
is insenable. The magazine well 198 isa space defined by thc 
left and righl walls 3301., 330R joined by thc walls 332,350. 
Interior surfaces o f  the walls 332 and 350 have vertical slols 
332S and 350S, which complemenUirilyengage fronl and rear 
walls o f  an inserted ammunilion magazine 98. respectively. 
A n upper end o f  Ihe w all 350 has a transverse slot 7S and an 
exterior surface o f the left wall 340L o f  the central portion 
101C has as a pair nibs 7N, which, in comhination, are 
adapled lo receive and moum a bolt catch 7 to the lower 
receiver forging 101. Depending from the central portion 
101C is a trigger guard, which is idenlical lo thc trigger guard 
o f  the prior an lower receiver forging 101 PA. and comprises 
a fronl guard member 170F with an arcuate rear surface and a 
rear guard member 170R with an arcuate fronl surface joined 
al their lower ends by a straighl, Hat low-er member 170L.

6
Integral w ilh, and rearward of, lite rear guard member 170 is 
means 180 for atlaching an upper poriion o f thc pistol grip 
71 l i  lo a lower poriion o f  Ihe lower receiver forging 101; said 
means includes a longitudinally-disposed piale 190 ihal 
depends from thc bottom wall 360 o f  ihe central poriion 
101C. and which appears subslantially trapezoidal in left and 
righl side elevalional views. The piale 190 is complementar)- 
lo. and is received by, a recess 184 inan upper end portion o f 
the pislol grip 71B and has an internally-lhrcadcd aperture 
182 for attachment lo the pislol grip 71B by a threaded boíl 
72. as depicted in FIG. 2. Thus, thc means ofaltachmcnl ofthe 
pislol grip 71B lo the lower receiver forging 101 is idenlical lo 
that o fthe  prior art M-16 rifle.

The iraining rifle  101 may be used lo demónstrate and to 
predice rifle clearing, cleaning, safely, and field slripping 
procedures. The procedure lo check ihal the firing chamber is 
clear is as follows. The ammunilion magazine 7 IB  is 
removed by pressing ihe magazine catch bullón 70 and pu ll­
ing the magazine oul o fth e  magazine well 198; FIG. 10A. 
The rifle  muzzle is placed inlo a cleaning barrel; i f  onc is nol 
availablc, thc muzzle is pointed inlo the air. The charging 
handie 20 is pullcd back, and the bottom o f Ihe boíl catch 7 is 
pressed to lock the bolt 3 lo ihe rear. With the ejection covcr 
hinge piale 34 open, Ihe firing chamber is visually checked 
through Ihe ejection pon 14 lo sec whether thc firing chamber 
is clcar, FIG. 10B. I f  thc firing chamber is clear. thc safely 
selector is then moved lo the "Safe" position; FIG. I0C.

Field slripping o fthe iraining rifle 100 procecds as follows. 
The strap 61 o f Ihe rifle sling is removed from ihe rifle: FIG. 
H A . "ITie rifle  100 is made lo stand on lis buttstock 25. To 
remove thc handguards 66, ihe slip-ring 316 musí be 
depressed by another person or by use o f  a lool. W ilh the 
slip-ring 316 depressed, one-half o f  handguards 66 is pried 
oul o f  thc delta ring assembly 302, and then ihe olher ha lf out 
as well; FIO 1 IB . The rear takedown pin 88 is removed from 
its aperture 88A and thc rifle  101) is pivoted open about thc 
fronl pivot pin 74: FIG. 12A. The charging handie 20 is pullcd 
oul about ha lf way (the boíl carrier assembly should come out 
w ith  il); FIG. 12B. The boíl carrier assembly 4 is pullcd out. 
The charging handie 20 is pullcd about three-fourths o f the 
way om and lowered out o f its Irack; FIG. 12C. The boíl 
carrier assembly 4 and charging handie 20 are sel aside. The 
fronl pivol pin 74 is pushed oul and thc upper receiver assem­
bly 110 is separated from the lower receiver assembly 201; 
FIG. 1 Ihe buffer delent 12 is pushed to relea se Ihe buffer 
15B and buffer spring 15D. which are then pullcd oul o f  thc 
receiver extensión tube 1 SO within thc bufler bore 318 ofthe 
buttstock 15; FIGS. 13A, 13B. To disassemble thc boíl carrier 
assembly 4, the boíl 3 is pushed inlo the carrier 4, and the 
firing pin retaining pin 40 is removed; FIG. 13C. The boíl cam 
pin 16 is removed by lum ing i l  one-fourth o f  a lum and then 
pulling il oul; FIGS. 13D, 1312 The boíl 3 is then pullcd out o f 
thc carrier 4; FIG. 13B. To rcassemblc ihe iraining rifle 100, 
just reverse thc steps used lo  field strip the rifle.

From the foregoing descripiion, il w ill be clcar that Ihe 
present invenlion may be embodied in olher specific forms 
without departing from the spiril o r essential characteristics 
ihereof. Thus, thc presenil)' disclosed embodimenls are lo  be 
considered in a ll respccls as illustralive and nol restrictive, the 
scope o f  thc invenlion being indicaled by ihe appended 
claims, and nol lim ited lo  the foregoing descripiion. 'lite  term 
“ forging," wherever i l  appears in Ihe claims, w ill be under­
stood to include a componenl pan o fa  lower receiver assem­
bly o f  the kind herein described and illuslraled and referred lo 
above as a "forging," which componenl parí may be, bul need 
nol be, comprised o f  forged aluminum or olher meláis and 
which may inslead be l'abricalcd by machining, moldcd o f
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plaslic or made by olher methods known lo  persons o f  ordi­
nary skill in the desiy i and manufacture o f  semi-amomalic 
and aulomalic rifle  componenls.

Pan » Pan Ñame

l'a il o Pan Nanic

1 barrel nu l

2 upper receiver assembly, su ip p e i

3 boíl
4 b o lt carrier

5 b o lt ca rrie r kcy
6 b o lt ca m cr kcy screw

7 b o lt catch

7S slo t ¡n fo rg in g  fo r  b o lt catch
7N p a ir o f  n ibs on  le f l w a ll o f  fo rg ing  fo r  b o lt catch

8 b o lt catch p lunger
9 b o lt catch ro ll p in

10 b o lt catch spring

11 b o lt gas rings, set

12 bulTer detent

13 b u ffe r detent spring
14 c je c tio n  port
15 buttstock
15B buttstock bu fle r

15C receiver extensión tube

15D bu ffe r spring
15E buttstock screw

15F stock  spacer

16 cam  pin

17 cap handguard fron t (round)
18 cap handguud fron t (triangu la r)

19 rear sight
2U clia rg ing  handie

21 b o lt ca m e r assembly

22 charg ing  handie latch
23 c lia rg in g  handie la tch  ro l;  p in
24 charg ing  handie latch spring

25 delta r in g

26 d i sco ji p re to r

27 discon tiecto rspnng
28 ejector

30 e jector spring

31 e jector ro ll pm

32 e jection cover
33 e jection cover spring
34 e jection cover hinge píate

35 e jection covcr h inge  p in  c lip

36 extractor
37 extractor pm

38 extrac to r spring w ith  msert

39 ñ rm g p in

40 fir in g  pm  re tam ing p in
41 flash suppressor

42 flash suppressor lo c k  washer
44 fo rw ard  assist re ta iner p in

45 fv rw a n i assist spring
50 gas tube

61 s lin g  strap
62 fro n t sw rvel p in

63 hammer
64 ham m er and trigge r pm
64 A trigge r pm apenure
65 ham m er spring

66 handguards
68 magazme catch
69 magazine catch spring

TU magazme catch trunon
71B p is to l grip
72 p is to l g rip  screw
73 p is to l g rip  screw washer
74 pivoc pm . fron t
82 safety selector

82A aperture in  fo rg in g  fo r  safety selector

82 B safety se lecto r stop

88 takedow n p in
83 safety detent

84 safety spnng

■continued

P u l# P in  Ñame

85 sw ive l, fron l

86 sw ive l p in

87 sw iv e l, K il
88 t&kcdow» p in . rear
91 U iggei

91' pseudo-Iriggcr

91C fo ig ú ig  cu lou í fo r  I h g ^ r
95 w e ld  spring

96 lo ck  ring

98 amniuaiUon m ag iz inc

101 lo w e r receiver fo rg icg

103 bayonet lug

110 upper receiver nsscmbly

123 upper recc ivc r c y lia d rica l extensión
160 barrel assembly
198 inagazme w e ll

200 barrel

100 n o u -fir in g  ir t im n g  rille

101 low er r tcc ive r fo ig jn g  o f  no n -fin n g  tra in in g  rific
101 PA low er receiver fo rg in g  o í  M - l  6 r if le

201 low er receiver assembly

3 » Rear s igh t screw adjustm ent

302 de lia  r in g  assembly

304 take do w n  p in  lug
306 p ivo t pm  lug

307 pa ir o f  apertured lugs on lo w e r receiver fo rg ing

308 fron t sight

310 tubular housing o í  upper receiver assembly

312 charg ing handie irack
314 carry ing  handie
316 s lip -ring

318 bu ffe r bore

1 claim:
1. A  non-firing Iraining rille  for iraining inslmclion in 

cleaning, field slripping and reassembly o f an cmulalcd rille. 
which emuiaied rifle  is eilhcr a semi-automalic or aulomalic 
rifle ihal includes an upper receiver assembly, barrel assem­
bly, lower receiver assembly and ammunilion magazine. 
comprising:

said barrel assembly o f  said cmulalcd rifle, said barrel 
assembly extending longiludinally from a rear end and 
lo a fronl end:

said upper receiver assembly o f said cmulalcd rifle, said 
upper receiver assembly extending longiludinally from 
a rcarend lo a fronl end, and said assembly having means 
for allaching ihe rear end o f the barrel assembly lo ihe 
fronl end o f  said upper receiver assembly; 

a lower receiver assembly ihal exlends longiludinally from 
a rear end lo a fronl end, said lower receiver assembly 
including 

a pislol grip;
a buttstock thal exlends longiludinally from a ruar end to a 

fronl end, said buttstock having a longitudinal bore; 
a receiver extensión lube, which tube has an cxtcrnally- 

thrcaded front end and is inscrtable into thc buffer bore; 
a bufler that exlends longitudinally from a rear end lo a 

fronl end and is dimensioned for reciprocal sliding 
movement within thc receiver extensión lube, said buffer 
having an annular ridge; 

a lower receiver forging, said forging having 
a rear ponion comprising buttstock aitachment means 

by which said forging is attached to a front end ofthe 
buttstock. said means including an upstanding, ring 
having an intemal diameler slighlly greaier than the 
diameler o f  thc buffer and intemal threads for maling, 
threaded engagement w ilh  the front end o f the 
receiver extensión tube;
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9
a front poriion, said fronl portion including transversely 

spaced-apart, vertical leñ and righl walls o f equal size 
joined by a first vertical front wall, and 

acentralportioninlermediate the rear and fronl portions, 
said central portion including longitudinally-cx- 
lended left and righl walls o f  equal size joined by a 
second vertical front wall, a Mal. horizontal top wall, a 
bottom wall, and the buttstock attachmcnt means, said 
bottom wall having a trigger access cutout, thercby 
defining a subslantially closed interior space, 

means for allaching an upper poriion o fthe  pislol grip to 
a lower, rear poriion o f the forging, 

a trigger guaní that depends from thc bottom wall o f the 
forging,

means for allaching an upper portion o f said forging lo  a 
lower poriion o f the upper receiver assembly, and 

wherein thc lirst wall and the fronl, left and righl walls o f 
the front portion o fthe  lower receiver assembly coop- 
cratc w ilh the second fronl wall o f the central portion 
o f  the lower receiver assembly to define a magazine 
well for insertion o f  an ammunilion magazine; 

a pscudo-trigger pivotally mounted lo  the forging by a 
transverse trigger pin and disponed w ithin the trigger 
guard, and

a safely selector switch mounted on a side wall o f  the 
lower receiver assembly above the pistol grip and lo 
the rear o f  the trigger. said switch includinga thumb- 
actuable indicating lever rotatable altemately 
betwecn a " fire " position and a "safe" position.

2. The training rifle o f claim 1. further comprising an 
ammunilion magazine dimensioned and adapled for insertion 
into thc magazine well, and magazine catch means mounted 
to the forging for altemately locking the magazine w ithin the 
magazine well and releasing the magazine from the well.

3. The training rifle  o f  claim 2, wherein the left and right 
walls o f the central portion o f  the lower receiver forging are 
apenured, a lower, ruar poriion o f the upper receiver assembly 
has a depending, rear apertured lug, and the means for allach­
ing an upper portion o fthe lower receiver forging lo a lower 
portion o f  the upper receiver assembly includes a rear take­
down pin inscrtable through an aperture in said lug and 
through theapertures in the left and right walls o f  said central 
portion when said apertures are aligned.

4. The iraining rifle  o f  claim 3, wherein the left and right 
walls o f  thc front portion o f the lower receiver forging are 
apertured, a lower, front portion o fthe upper receiver assem­
bly lias a depending, front apertured lug, and the means for 
atlaching an upper portion o fthe  lower receiver forging to a 
lower portion o fthe  upper receiver assembly includes a fronl 
pivol pin inscrtable through an aperture in said lug and 
through the apertures in thc left and right walls o f said front 
portion when said apertures are aligned, and wherein the 
bottom wall o f  the forging has a recess to receive said fronl 
apenured lug.

5. The training rifle o f  claim 4, wherein the means for 
allaching the front end o f  the upper receiver assembly lo the 
rear end ofthe barrel assembly includes a hollow, cylindrical. 
threaded extensión ai a fronl end ihereof, and the barrel 
assembly includes

a barrel having a straighl, cylindrical bore that exlends 
longitudinally from a rear end lo  a front end;

a front sight mounted on a front portion o f  the barrel;
upper and lower hand guards mounted on an exterior sur- 

face o f  the barrel that extend longitudinally parí way 
from the rear end o f  the barrel assembly loward the front 
end Ihereof, each guard having a rear end anda front end;

10
a slip-ring inscrtable overthe barrel betwecn the front sight 

and ihe front ends o f the hand guards for securing the 
hand guards to the barrel;

and
a barrel extensión that is coaxial w ith  the barrel and exlends 

from a rear end o f the barrel into the threaded extensión 
o f the upper receiver.

6 .The iraining rifle o f claim 5, wherein the barrel assembly 
further includes a fronl sling swivel that depends from the 
barrel, and further comprising a rear sling loop thal depends 
from a rear end portion o f the buttstock.

7. The training rille  ofelaim  6, wherein the barrel assembly 
fttrther includes a flash suppressor attached to thc front end o f 
the barrel.

8. The training rifle o f  claim 7, further comprising a rifle 
sling for mounting the rifle on a shoulder o f  a rifleman, said 
sling having a fronl end attachable to the front sling swivel 
and a rear end attachable lo  the rear sling loop.

9. The training rifle  o fe la im  8. wherein thc training rifle 
emulates an M-16 rifle  and at least the following are compo­
nenl parís o f  the training rifle  and are idenlical to the same 
componenl parís o f an M-16 semi-automalic o r aulomalic 
rifle: upper receiver assembly, bolt and bolt carrier assembly, 
bolt catch, bolt catch spring, magazine catch, barrel assembly 
(except the rifle  barrel), buttstock, buffer, bufler detent, buffer 
detent spring, bufler spring. receiver extensión, ammunilion 
magazine, pistol grip, means for altaclúng an upper portion o f 
the lower receiver assembly lo  a lower portion o f  the upper 
receiver assembly, means for allaching an upper portion oflhc 
pistol grip lo a lower, rear portion o f  the lower receiver assem­
bly, front sight, upper and lower hand guards, slip-ring, barrel 
extensión and flash suppressor, and safety selector.

10. A  lower receiver forging for use in a training rille  that 
emulates a semi-automalic o r aulomalic rifle, said emulated 
rifle  including an upper receiver assembly, bolt and bolt car- 
rier assembly, a lower receiver assembly that includes a 
buttstock having a longitudinal bore. and an ammunilion 
magazine, said training rifle  including an upper receiver 
assembly, a barrel assembly, a buttstock having a longitudinal 
buttstock bore, a receiver extensión tube that is inscrtable into 
said buttstock bore and having an cxternally-thrcaded front 
end, a buffer rcciprocally slidable w ithin said tube and urged 
in forward direction w ithin the bore by a buffer spring ihal 
engages an annular ridge o f ihe buffer, a buffer detent for 
holding tlie buffer and bufler spring within the lube and for 
selectively releasing thc buffer and buffer spring from said 
tube, a pistol grip, and an ammunilion magazine, said forging 
comprising:

a rear poriion comprising buttstock attachment means by 
which said forging is attachable to a front end o f  a 
buttstock o f the training rifle, said means including an 
upstanding ring having an intemal diameler slighlly 
greater than thc diameler o f  ihe buffer and inlcmal 
threads for maling engagement w ith the threaded fronl 
end o f  the receiver extensión tube;

a fronl poriion. said fronl portion including transversely 
spaced-apart, vertical left and right walls o f  equal size 
joined by a firsl vertical front wall, and

a central portion intennediate the rear and fronl portions, 
said central portion including longitudinally-extended 
left and right walls o f equal size joined by a second 
vertical front wall, a flal, horizontal top wall, a bottom 
wall, and the buttstock attachment means, said bottom 
wall having a trigger access cutout, thercby defining a 
subslantially closed interior space,

means for atlaching an upper portion o f  the pistol grip lo a 
lower, rear portion o f  the forging,
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11
a trigger guard ihal depends from ihe bottom wall o f  the 

forging,
means for atlaching an upper portion o f  said forging to a 

lower portion o f  the upper receiver assembly; 
wherein the lirst front wall aud the lefl and righl walls o fthe 
front portion o f  ihe lower receiver assembly cooperate w ith 
the second front wall o f  the central ponion o f  the lower 
receiver assembly to define a magazine well for insertion o f 
an ammunilion magazine.

11. The forging ofe la im  10, wherein an upper end ponion to 
o f the pistol grip has a recess and thc means for allaching an 
upper poriion o f the pistol grip lo a lower, rear portion o f the 
forging is a longitudinally-disposed píate 19(1 ihal depends 
from the bottom wall o f  the central portion o f the forging, 
which píate appears subslantially trapezoidal in left and right 
side elevalional views ihereof and is dimensioned to be 
received by said recess, and a lower portion o f said píate has 
an iutemally-lhreadcd aperture for aitachment lo the pistol 
grip by a threaded fastener.

12,Theforgingofclaim 11, wherein ihe left and right walls 2u 
o f  Ihe central poriion o f the lower receiver forging are aper-

12
tured, a lower, rear poriion o f the upper receiver assembly has 
a depending, rear apertured lug, and ihe means for atlaching 
an upper portion o f the lower receiver forging to a lower 
portion o f the upper receiver assembly includes a takedown 

5 pin inscrtable through apertures in said lug and lefl and right 
walls o f  said central portion when said apertures are aligned.

13. The forging ofelaim  12, wherein the left and righl walls 
o f  the fronl portion o f the lower receiver forging are aper­
tured, a lower, front portion o f  the upper receiver assembly 
has a depending, fronl apertured lug, and Ihe means for 
allaching an upper portion o f the lower receiver forging to a 
lower portion o fthe upper receiver assembly includes a from 
pivol pin inscrtable through apertures in  said lug and le ft and 

15 right walls o f  said front portion when said apertures are 
aligned, and wherein the top wall o f  the forging has a recess 
lo receive said fronl apertured lug.

M .Theforgm gofclaim  13, wherein the emulated rifle  is an 
M-16 rifle.


