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Caile 70 A #4-41 Bogota, D.C.

Direccion electrénica No. Fax Numero telefénico
742-2200 744-2200

En caso de haber presentado poder general para asuntos que se adelanten ante la Delegatura de Propiedad Industrial, sirvase
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5. Anexos
g Comprobante de pago de la tasa para la presentacion de la correccién y/o modificaciéon
D Poder, si fuere el caso.
Documento que contiene las modificaciones o correcciones.

D Copia de la solicitud y sus anexos en formato magnético.
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REIVINDICACIONES

1. Una ldmina de acero para envases que tiene una pelicula de compuesto de Zr
que contiene una cantidad de adhesién de un compuesto de Zr dentro del rango de 0.1
mg/m? a 100 mg/m?2 como una cantidad de Zr metdlico, y una cantidad de F dentro del
rango de mas de 0 a 0.09 mg/m?2 o0 menos y C dentro de un rango de 0.1 mg/m2 a 50

mg/m2 como un precipitado de hidroxiacido.

2. La lamina de acero para envases de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la
pelicula de compuesto de Zr contiene adicionalmente una cantidad de adhesién de

fosforo dentro del rango de 0.1 mg/m?2 a 50 mg/m? como iones fosfato.

3. La ldmina de acero para envases de acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2,

en donde la ldmina de acero es una ldmina de acero tratada en la superficie que
tiene una capa de tratamiento de superficie que contiene 5 mg/m?2 a 1,000 mg/m? de

Ni o0 100 mg/m?a 15,000 mg/m? de Sn, en por lo menos una superficie de la misma.

4, La ldmina de acero para envases de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 3,

en donde la lamina de acero es una ldmina de acero tratada en la superficie que
tiene una capa de Ni subyacente que es una capa que se platea con niquel o una capa
que se platea con aleacion de Fe-Ni y contiene 5 mg/m?2 a 150 mg/m?2 de Ni, y una capa
que se platea con islas de estafio que es un remanente de una capa que se platea con
Sny no se alea, la capa que se platea con islas de estafio se forma al platear 300 mg/m?2
a 3,000 mg/m? de Sn sobre la capa de Ni subyacente, y alear una parte o la totalidad de
la capa de Ni subyacente y una parte de la capa que se platea con Sn mediante un

tratamiento de fusién con estafio.

5. La ldmina de acero para envases de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 4,

en donde el hidroxiacido es por lo menos uno seleccionado de entre un 4cido
citrico, un &cido tartarico, un acido glicdlico, un écido lactico, un 4cido glicérico y un

acido mandélico.



6. Un método para tratar la superficie de una ldmina de acero para envases, el

método comprende:

sumergir o tratar electroliticamente la lamina de acero en una solucién que
. contiene iones de Zr, iones de F y un hidroxiacido para formar una pelicula de

compuesto de Zr sobre la lamina de acero,
secar la lamina de acero resultante,

lavar la ldmina de acero resultante con agua a una temperatura de 80° C o

mayor, y

obtener la cantidad de adhesién de compuesto de Zr que se encuentra dentro
de un rango de 0.1 mg/m? a 100 mg/m?2 como una cantidad de Zr metdlico y una
cantidad de F que es de mds de 0 a 0.09 mg/m? o menos, y C dentro de un rango de 0.1

mg/m? a 50 mg/m?2 como un precipitado de hidroxiacido.




