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Como resuitado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de
la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcién: Folios: __ 6 a__43 como se radicé inicialmente
Reivindicaciones: Folios: _44 a_ 53 como se radico inicialmente
Dibujos: Folios: _55 a__ 63 como se radicé inicialmente
Prioridad: Folios: _78 a_ 140 .

2. Objeto de la invencion

La presente solicitud se titula “METODO PARA IDENTIFICAR MERCADERIA
DISPUESTA EN PILAS SOBRE PALLETS CON LOS DATOS DE TRAZABILIDAD
APLICADOS SOBRE UN FLEJE EMPLEADO PARA ZUNCHAR CADA NIVEL DE
PRODUCTOS, METODO PARA CONFORMAR UNA PILA DE MERCADERIA
COMPACTA Y ESTABLE SOBRE UN PALLET QUE LO COMPRENDE,
DISPOSICION PARA EL ZUNCHADO DE MERCADERIA DE APLCACION EN EL
MISMO Y PILA DE MERCADERIA COMPACTA Y ESTABLE CONFORMADA
MEDIANTE DICHO METODO?”, Folio No. 1.

El problema planteado en la presente solicitud esta relacionado con lograr de una
manera eficiente la aplicacién de datos correspondientes a la trazabilidad de la
mercaderia con la que se esta conformando la pila sobre la paleta de carga, que sea
eficiente, que no implique movimientos extra de la pila de mercaderia, tales como
rotaciones sobre si misma, o la instalacién de varias maquinas a los costados del
camino que recorre la paleta
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Para solventar este problema, la solicitud ensefia un método para identificar
mercaderia dispuesta en pilas sobre paletas de carga con los datos de trazabilidad
aplicados sobre un fleje empleado para zunchar cada nivel de productos, de manera
que dichos datos so accesibles para su identificacién desde cualquier costado de la
pila.

El objeto de la solicitud definido anteriormente se clasificé en la IPC B65B 9/00.
3. De la solicitud de Patente
3.1,  Titulo

El titulo de la solicitud debe reflejar de manera clara y concisa el objeto de la
solicitud. En el presente caso, el titulo aportado no cumple con lo anterior por las
siguientes razones:

l) No es conciso. El titulo aportado es demasiado largo lo cual lo hace confuso.
1) El titulo de la solicitud se refiere a multiples invenciones por lo que no queda claro
cual es el verdadero objeto de la invencion

Por lo anterior se recomienda replantear el titulo de la solicitud de manera que refleje
el campo técnico de la invencioén y el objeto de la solicitud.

3.2. Descripcion (articulo 28 D 486)

La descripcion calificada no es completamente clara, ya que hace referencia a
numerales que no aparecen en las figuras. A continuacion se presentan algunos
ejemplos de lo anterior: las poleas fijas (32, 32’), la superficie de compresion (40), los
cilindros (41), los medios de acumulacién (44), el nimero de vueltas (56).
Adicionalmente tampoco se especifica en el numeral (47) el cual se refiere a dos
elementos distintos: un fleje y una zona de impresién (folio 38).

De otra parte se debe aclarar cual es el dispositivo para impresion (42) porque no
parece ser el indicado en la figura 7.

3.3.  Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

El pliego reivindicatorio calificado no define de manera clara y concisa el objeto que
se pretende proteger.

La reivindicacion 1 no es clara porque las caracteristicas reclamadas estan
relacionadas con el proceso de marcacion del fleje mas no con el proceso de
identificacion de mercaderia tal como enuncia el preambulo de la reivindicacion.

De otro lado, las etapas relacionadas en la reivindicacion, corresponden a las
instrucciones corriente de operacion (uso) de una maquina de zunchado. Si la
solicitud de patente se refiere a un dispositivo tal como una maquina, es
precisamente por este dispositivo por el que debe reclamarse proteccion, no por el
uso u operacion del mismo, ya que esta materia no esta cubierta por la norma.

Con relacién a las reivindicaciones dependientes 2 a 4 no aclaran ni especifican
ninguna etapa relacionada con un método de identificacion, sino que especificando
caracteristicas propias del fleje y la marcacion del mismo.
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Las reivindicaciones 5 y 6 no son aceptables por cuanto definen el procedimiento por
medio de datos e informacion. Esto claramente corresponde a presentacion de
informacion, lo cual no puede ser considerado una invencion.

Las reivindicaciones 11 a 14 no corresponden al método para conformar una pila de
mercaderia de la reivindicacion 7, por cuanto la materia alli reclamada corresponde a
un producto (una maquina palletizadora), no a un procedimiento. Es importante
recalcar que una reivindicacion no debe dejar duda sobre la categoria a la que
pertenece (producto o procedimiento), lo cual evidentemente no sucede con estas
reivindicaciones.

La reivindicacion 16 no indica cual materia pertenece al estado del arte (preambulo)
y cual materia es caracteristica de la invencién, es decir cuales son los elementos
que aporta la solicitud al estado de la técnica. Esta diferenciacion es importante pues
es sobre los elementos caracteristicos que se realiza el examen de patentabilidad.

Adicional a lo anterior, no se colocaron los numerales de referencia de los
componentes de la disposicion para el zunchado.

Las reivindicaciones 18 a 21 no son aceptables porque reclaman una impresora la
cual no es invencion del solicitante. La forma de impresién, disposicion de tinta,
tamarios de los cabezales y demas, son caracteristicas propias de la impresora no
de la disposicién para el zunchado, de manera que el solicitante no puede reclamar
proteccidn sobre las mismas.

Finalmente, la pila de mercaderia compacta de las reivindicaciones 29 a 34 debe
suprimirse del pliego reivindicatorio, por cuanto esta pila el resultado alcanzado al
usar la disposicién para el zunchado.

Por los motivos anteriores el pliego reivindicatorio no cumple con los requisitos
establecidos en el Art. 30 de la Decision 486.

4. Unidad de invencion (articulo 25 D 486)

Realizado el examen a la solicitud, se encuentra que esta relaciona al menos tres
grupos inventivos tal como se muestra a continuacion:

1. Un método para identificar mercaderia dispuesta en pilas, especificado en las
reivindicaciones 1 a 6.

2. Un método para conformar una pila de mercaderia de las reivindicaciones 7 a 15.

3. Una disposicion para el zunchado de mercaderia, relacionados en las
reivindicaciones 16 a 28.

Se puede advertir que los grupos anteriores no presentan un concepto inventivo
comun, por lo cual la solicitud no cumple con lo establecido en el art. 25 de la
Decisién 486.

5. Determinacion del Estado de la Técnica

Considerando que la solicitud de patente reclama prioridad del 10 de Marzo de 2006,
se buscaron documentos del estado de la técnica relacionados, con fecha de
publicacion anterior a esta. Se realizo la busqueda de documentos relevantes dentro
del estado de la técnica, entendiendo como estado de la técnica la definicion provista
en el Art. 16 D 486, y las excepciones fijadas en el Art. 17 de la misma.
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No obstante la solicitud no define de forma clara el objeto que se pretende reclamar,
se realizo una blUsqueda parcial la cual se complementara una vez se realicen los
ajustes a la solicitud.

Se encontré como anterioridades los documentos relacionados a continuacioén que
pueden afectar la patentabilidad del objeto de la presente solicitud

Fecha de

N Documento Titulo publicacién

METODO PARA EL PALLETIZADO DE
MERCADERIA, DISPOSICION PARA EL
. PALLETIZADO DE MERCADERIA DE
D1 AR032906 UTILIDAD EN EL MISMO Y PILA DE 2003-12-03
MERCADERIA PALLETIZADA
COMPACTA Y ESTABLE OBTENIDA
MEDIANTE DICHO METODO.

MAQUINA PARA EL ZUNCHADO
HORIZONTAL PARA EL PALLETIZADO
DE MERCADERIA, METODO PARA EL
ZUNCHADO HORIZONTAL DE
MERCADERIA QUE LA EMPLEA Y PILA
DE MERCADERIA PARLLETIZADA
COMPACTA Y ESTABLE OBTENIDA
MEDIANTE DICHO METODO.

D2 AR032905 2003-12-03

IDENTIFICATION TAG MODULE FOR

D3 | US2003/0079383 INKJET PRINTERS

2003-05-01

*copia de los documentos se puede descargar de la pagina
http.//www.google.com/patentso de la pagina http://worldwide.espacenet.com

5.1. Informacion derivada de los antecedentes.

El documento D1 se refiere a un método para el palletizado de mercaderia, y una
disposicién de dispositivos mecanicos y elementos de control para el palletizado de
mercaderia.

El documento D2 se refiere a una maquina zunchadora horizontal para el palletizado
de mercaderia.

El documento D3 se refiere particularmente a un dispositivo para imprimir
dispositivos produciendo como salida medios de identificacién de etiquetas. Estos
medios se producen en un carrete y se alimentan a través de una impresora de
inyeccién convencional.

6. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D486)

En cumplimiento del Art. 14 D486 se procedid a evaluar los requisitos de novedad,
nivel inventivo y aplicabilidad industrial, con el fin de establecer la patentabilidad del
objeto de la solicitud en estudio. El estudio se realizo sobre los grupos inventivos que
se considero presentan caracteristicas técnicas comparables con el estado del arte.

6.1. Novedad

El requisito de novedad se evalué por comparaciéon entre lo solicitado y los
documentos encontrados en el estado de la técnica y que se relacionan con el objeto
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reivindicado.

Las reivindicaciones 7 a 15 se refieren a un método para conformar una pila de
mercaderia compacta y estable sobre un pallet sin el empleo de elementos
separadores intercalados, el cual comprende las siguientes etapas:

- Disponer un pallet vacio en posicidbn horizontal dentro de una zona
preestablecida.

- Disponer el primer nivel de mercaderia sobre el pallet, configurandolo segln la
geometria particular de cada unidad.

- Repetir la etapa anterior tantas veces como niveles tenga la pila.

- Encuadrar y encolumnar aplicando presién en forma simultanea sobre cada
lateral del primer nivel de mercaderia.

- Zunchar el nivel de mercaderia encuadrado y encolumnado.

- Encuadrar y encolumnar aplicando presién en forma simultdnea sobre cada
lateral del segundo nivel de mercaderia.

- Repetir la etapa anterior tantas veces como niveles falten para completar la pila.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica;

Caracteristicas esenciales D1
Disponer un pallet vacio en posiciéon
horizontal dentrc de una  zona | Etapaa)Resumen
preestablecida.

Disponer el primer nivel de mercaderia

sobre el pallet, configurandolo segun la | Etapab) Resumen
|_geometria particular de cada unidad.

Repetir la etapa anterior tantas veces como

niveles tenga la pila.

Encuadrar y encolumnar aplicando presién

en forma simultanea sobre cada lateral del | Etapa d) Resumen

primer nivel de mercaderia.

Zunchar el nivel de mercaderia encuadrado

y encolumnado.

Encuadrar y encolumnar aplicando presién

en forma simultanea sobre cada lateral del | Etapa e) Resumen

segundo nivel de mercaderia.

Repetir la etapa anterior tantas veces como

niveles falten para completar ia pila.

Etapa c) Resumen

Etapa d) Resumen

Etapa f) Resumen

Las caracteristicas esenciales del método para conformar una pila, habian sido
divulgadas previamente en el documento D1. Este comparte las siguientes
caracteristicas con el objeto reclamado (ver resumen):

- a) Disponer un pallet vacio en posiciéon horizontal dentro de una zona
preestablecida.

- b) Disponer el primer nivel de mercaderia sobre el pallet, configurandolo segin la
geometria particular de cada unidad.

- ¢) Repetir la etapa b) tantas veces como niveles tenga la pila.

- d) Encuadrar y encolumnar aplicando presién en forma simuitanea sobre cada
lateral del primer nivel de mercaderia.

- d) Zunchar el nivel de mercaderia encuadrado y encolumnado.

- e) Encuadrar y encolumnar aplicando presién en forma simultanea sobre cada
lateral del segundo nivel de mercaderia.

- f) Repetir la etapa f) tantas veces como niveles falten para completar la pila.

Como se puede ver, el documento D1 comprende exactamente los mismos pasos
reclamados en el método de las reivindicaciones 7 a 15. Cabe resaltar que el hecho
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de que el fleje este impreso o no, es importante en el proceso de identificacion de la
pila, mas no es relevante a la hora de conformar una pila de mercaderia.

En conclusion, al hacer la comparacién elemento por elemento entre lo solicitado y el
estado de la técnica, se encuentra que los pasos caracteristicos del método de las
reivindicaciones anteriores, son idénticos a lo comprendido en el documento D1,
razén por la cual la solicitud no cumple con lo requisitos de novedad establecidos en
el articulo 16 de la Decisién.

6.2.  Nivel inventivo (articulo 18 D486)

El problema planteado en la presente solicitud se relaciona con lograr de una
manera eficiente la aplicacion de datos correspondientes a la trazabilidad de la
mercaderia con la que se esta conformando la pila sobre la paleta de carga, que sea
eficiente, que no implique movimientos extra de la pila de mercaderia, tales como
rotaciones sobre si misma, o la instalacién de varias maquinas a los costados del
camino que recorre la paleta

Para resolver lo anterior, las reivindicaciones 16 a 28 reclaman una disposicion para
el zunchado de mercaderia que comprende:

- Un conjunto devanador de fleje

- Un cabezal de zunchado

- Un marco guia del fleje fijado en forma horizontal frente al cabezal de zunchado.

- Unidades de control programables.

- Medios mecanicos para encuadrar y encolumnar por prensado, mercaderia
dispuesta en un nivel sobre un pallet.

- Un dispositivo para imprimir el fleje, y accesoriamente, medios para acumular el
fleje.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D2 D3
Un conjunto devanador de fleje Resumen (43) No
Un cabezal de zunchado Resumen (15) No
Un marco guia del fleje fijado en forma
horizontal frente al cabezal de | Resumen(43) No
zunchado.
Unidades de control programables. Resumen Parrafo [0028]
Medios mecanicos para encuadrar y
encolumnar por prensado, mercaderia | Resumen (7) No
dispuesta en un nivel sobre un pallet.
Un dispositivo para imprimir el fleje, y
accesoriamente, medios para No Fig. 3 (20)
acumular el fleje.

La maquina zunchadora horizontal que especifica la anterioridad D2 comprende los
siguientes elementos comunes a la materia reclamada (Ver resumen): Un conjunto
devanador de fleje 43, un cabezal de zunchado 15, un marco guia del fleje 7 fijado
en forma horizontal frente al cabezal de zunchado, un conjunto de elementos del
cabezal de zunchado dispuesto en un cajon 44.

Como se puede ver la materia reclamada en idéntica a la materia que ensefia la
anterioridad D2 a excepcién del dispositivo para imprimir el fleje.

El efecto técnico que consigue esta diferencia es que el zunchado se realiza con fleje
impreso con datos que permiten realizar la trazabilidad de la pila de mercaderia.
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Por lo tanto se puede considerar que el problema que se intenta resolver con la
presente solicitud seria como imprimir datos de trazabilidad sobre la mercaderia que
se esta conformando en la pila sobre la paleta de carga.

La utilizaciéon de una impresora de inyeccion para imprimir fleje de identificacion ya
se ha utilizado tal como muestra la anterioridad D3. Este documento ensefia una
impresora convencional 20 utilizada para imprimir datos de identificacion sobre un
fleje 116 (Fig. 3).

Dado lo anterior seria obvio para el técnico medio en la materia cuando quisiera
resolver el problema planteado, utilizar la maquina para el zunchado segin ensefa
D2 junto con el dispositivo de impresion de fleje 20 del documento D3, para obtener
la disposicion para el zunchado que reclaman las reivindicaciones 16 a 28. Por lo
anterior, la solicitud reclamada no parece implicar nivel inventivo segun lo
establecido en el articulo 18 de la Decisién 486.

7. Conclusién:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

: N° Documento N° Rel\z?edc::::;:nes Requisito que Afecta
' D1 AR032906 7a15 Novedad

' D2 AR032905 16 a 28 Nivel Inventivo

| D3| US2003/0079383 16 a 28 Nivel Inventivo

Se recomienda, que tenga en cuenta que el replanteamiento de esos apartes NO
podra implicar una ampliacion de la proteccién que corresponderia a la divulgacion
contenida en la solicitud inicial, de acuerdo a lo que establece el articulo 34 de la
Decision 486.

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacién. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesién, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal ), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha
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EXAMINADOR TECNICO

CONCEPTO TECNICO No. 1331 Caodigo No. 202082




