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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Delegatura de propiedad Industrial
Divisiéon de Nuevas Creaciones

SOLICITUD

PATENTE DE INVENCION

21. EXPEDIENTE No.

s54. TITULO

MONTAJE DE DESGASTE

51. CLASIFICACION INTERNACIONAL

71. SOLICITANTE ™% “momTion

DOMICILIO

PORTLAND, OREGON, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

74. APODERADO EMILIO FERRERO

2. BOGOTA, D. C.,

(FORMA P-10)

C.C. 438,019 de Usaquén

9 mprenta nacionat de Colombia- 200
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(}K PETITORIO
Industria y Comercio | wupesamenwencan e waus i comssecs N
Had: 07-032835% -00000-U000

i ¢ PAIENIED
(| Eve 1 RESUERUSIHU
VL AtA1t PRESENIAOUN  Folos 3 )

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

SOLICITUD DE
] Patente de Invencién ! [[] Patente de Modelo de Utiidad
Nombre ESCO CORPORATION .
sociedad constituida y existente’ bajo las
leyes del Estado de QOregon, Estados Unidos
SOLICITANTE de América ]
(71) . IDENTIFICACION
Direccién 2141 Northwest 25th Avenue ccC ] NIT m
Portland, ! CE ] Otro ]
Oregon 97210, : Cual
Estados Unidos de América NUmero
Domicilic Portland,
Oregon,
L Estados Unidos de Aménca
1
@ Nombre EMILIO FERRERG DENTIFICACION
REPRESENTANTE ?'zeic"’“ g:;r:;a;: No 72-35 cc < NT [
O APODERADO | feléfono ‘ CE n ote [
Fax 21792 11 Cual
E-mall clentes@camvp cém Numero 438019 TP 31929
Domicilio Bogota, Colombia |
1. Christopher M. CARPENTER 2. Donald M. CONKLIN
19047 SW Chesapeake Drive, 4575 SW Upper Dnive,
Taulatin, Lake Oswego,
INVENTOR (ES) Oregon 97062 ! Oregon 97035,
72 9 ' :
(72) Estados Unidos de América Estados Unidos de America
3. Ray J. MORRIS ' 4. James E. BEARDEN
8325 N Wabash Avenue, 13520 SW Werr Road,
Portland, Beaverton,
Oregon 97217, ; Oregon 97008,
Estados Unidos de América Estados Unidos de América
5. Severn D. DURAND
5736 N Maryland Avenue, '
Portland, \
Oregon 97217,
_ Estados Unidos de Ameérica
|® TITULO (54)
MONTAJEIDE DESGASTE
I@ Clasificacion Internacional (51) EQ2F 009/028
|® Prioridad (33) Pais de Ongen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
SIK NO[] us 30!de marzo de 2006 60/787.268

| Para publicar a partir de la fecha de la bresente solicitud a los:
6 meses [ ] 12 meses [ ] @ meses D4/ Otro [] Cual
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Comprobante de pago No.: 07-23,285 Fecha: 21 de marzo de 2007
07-14.469 19 de febrero de 2007

Anexos:

()| ©

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $ 482 000 oo
Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en
la publicacion
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad por $ 135 000 oo
Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante
sea persona Juridica
Poderes, si fuere el caso
Certificado de la fecha de presentacién de la solicitud prioridad expedida por la
autonidad correspondiente y una copia certificada de la pnmera solicitud si se
reivindica priondad
.~ Traduccion simple de la primera solicitud, si se rewvindica priondad.
-~ Documento de cesién del inventor al sohmtante O a su causante.
Resumen i
Descripcion de la invencion '
Una o mas reivindicaciones
Dibujos y/o planos necesarios
De ser el caso, copia del contrato de acceso.
De ser el caso, documento que acredrte la licencia o autorizacion de uso de
conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas
De ser el caso, certificado de depdsito del matenal bioloégico
Arte final 12x12
De ser el caso, informacién sobre otras SO|ICItUdeS de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su cau§ante relacionadas parcial o totaimente con la
invencion de esta solicitud.
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Solicito la concesion de la patente,
NOMBRE

FIRMA :

EMILIO FERRERO

< o 6.

C C 438019 de Usaquén T P 31929
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QAVELIER PERDOMO & CAVELIER

Lsocapos
EDIFICIO SISKI
CARRERA 4 N¥, 72-35

Ll, :

' Forputentl,deslgm,trademnﬂm,seﬂleemuks.
commerehl

names, ennlgn_l. .

Para patentes. modelos, dibujos, marcas de t4bri- .
ca y de serviclo, nombres comerclales y ensefias. .

BOGOTA 8 — COLOMBIA . Py

{in oL o et l
PODER POWER OF ATTORNEY :
Y: ttr ' ab ﬁm d I ‘ 14072 « DR E OO S ki
°f“°§gc°5> EOkr ORAT! WL SRR o - e

donucxhado(s) en . 2141 Northwest 25th )
Avenue, Portland Oregon 97210

Estados Umdos de Amenca

por el presente conferimos poder a GERMAN
CAVELIER, GONZALO PERDOMO y ERNESTO
CAVELIER, domiciliados en la Carrera 4 N’
72-35, Bogot4d, Colombia, para °

y para obtener la proteccmn de ml (nuestra) pro-
piedad industrial y contra la competencia desleal,
a cuyo efecto autorizamos a los dichos apodera-
doszpara que nos representen ante cualesquiera
entidades o personas, ejerzan o no jurisdiccion,
especialmente ante las del orden administrativo,
contencioso-administrativo y judicial, en todo lo ’

concermente a los siguientes asuntos: a) Obten- t

cxén de-patentes de invenci6n, modelos y~d1bu]os
industriales; el reglstro de marcas de f&bnca. co-
lect:lvas, defensivas y de servicio; ‘el depdsuto de
nohibres comerciales y ensefias; su renovacion,
traspaso, cambio de nombre o domicilio, cancela-
¢ién voluntaria y &l registro’ de licencias de uso
de esos derechos; b) Las acciones de’ oposicién,
cancelacién, nulidad, medidas cautelares, conce-
sién de licencias y en general los juicios civiles,
penales, administrativos o contencioso-administra-
tivos relacionados con.estos derechos; acciones y
juicios-que promovames 0 se nos promuevan;.y
¢) Para qite en todos los asuntos arriba determi-
nados, puedan sustitufr este mandato, transigir,
desistir, cancelar, recibir, renunciar, aceptar noti-
ficaciones vy nombrar apoderados judiciales y ex-
trajudiciales.

hoy Chicago, I1linois, Un1ted
er1c ‘ '

Dado &
Sta tgs

en Aoril 10, 1981

Notary shoiild execiite on other side) = °
(Consular legalization necessary). |

TTén eber', "Yice res1denf

of. 8141 Northwest 25th. Avenue, Portlan
Qregaon .9721.0. United .States..of America
hereby grant to GERMAN CAVELIER, GONZALO
PERDOMO and ERNESTO CAVELIER, domicilied

at Carrera 4¢ N+ 72-35, Bogota Colombia, Power
of Attorney to obtain .. e e

....................................................................

and to obtain the protection. of my- (our) indus-
trial property and against thé unfair competition,
for which purpose we authorize the said attorneys
to represent us before any authorities or, persons,
with or without jurisdiction, specnally t.hbse ad-
ministrative, .administrative contentious~and ]udi-

. cial, in all matters concerning E,'t.he following: a)
", -Obtainment of patents, models and desxgns' the
'reglstmuon of trademaiks, collective, defénsive

and service” marks; the deposit of com.merclal
names and ensigns, its renewal, assigriment, "chéri-
ge of name or domicile, voluntary cancellatlon)
and the registration of licenses of use of the.above -
rights; b) Acuons of opposxtmn. cancellation, .

nullity, mfpgge" Branting ‘ofiljfénses; and in ,
general thechler 4.‘,- :@ﬁ"g tive suity .
sinctiongysand sults 'ns*ltue

relating to }'.hosear
by me (us){anag %ls "anddhat m all the 0
3 tute.\t.his Power of

above matters [
Attorney,compifomss "déslst,“cancel {recewe. rey st
nounce, accepfhotifica fcationsd SAnd-appoint attorneys-
in-fact in, oF ou! "f'x&'o?ﬁ\{“o MEW Iy
"'5‘ SET LT CRERFON KT HPR) T ol JG DN, Laaee . ’ i-
Given and signed this Ghicago,, I1linois,..t.v ",
Umted Stagaas of Amer1ca .4‘:.

Aprﬂ 10 1981

o

;1, . IRADUCGION OPICIAL MNa. /"l ‘?‘
ALICIA GROOT =
INTERPRETE OFICIAL .
RESOLUCION Ne. 2183, AzA.L 17, 1960
DEL MINISTEAOC OE JVSTIEM,.
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Aloe .. .. dias del'mes de ..

ante mi Notario Pablico de ..................................

comparecid personalmente ...........c..ccnvierererise sines
" a quien(es) doy‘fe,de conocer yyme consta que

es(son) la(s) persona(s) firmante(s) del documento
que precede, ¥y quien(es) tiené{n) capacidad’ legal
para otorgarlo. N X

-r
'

-

3 PR . ot

; CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD) oy

HoY-;loth W A?rﬂ PV de 198l

comgareci‘c&(eron) personalmente William, M ] €n

!'._
F

a quien(es) conozco como la(s) persona(s) que
firma(n) este documento en representacién de la

Sociedad/Compaiiia denominada ... .. . . ...
.....ESCO CORPORATION . |,
Oerti.fico: .

a) Que ...ER:0Q COREORATION .

es una Soeiedad/Compaﬂ{a legalmente constxtufda

iérdo con las leyes de’ LJ 'E,Sta.-
egon e eraae

W
mratsne eun

;:‘ NG : A‘mérdxca. ""’ ‘r”"...." .:f'si..
£ . ), “L\ L B P af . J D A
g, Que el ]gto,,u objetog,,paria 1on cuales ﬁ-

e e otorga el presento poder, estéh mﬁﬁp‘éﬁﬁdos den-

o tl‘o del objeboao&*ﬂ.ﬁﬁm umm s Sociedad/
= Campaﬂa- alie wE YEmIDO & i a VISTA,

;‘3# _ﬁ.a :gﬂ.;.n__-“-gn “'T f.tl

v & “Que of SFE ylg W“‘W 123%7

,estﬁ autonzﬂic; pﬁ“’s it

Lo dntarior’ esta o de.Jos
tesdocumentos,»que‘cer%'sico”hetmm e
24 de Fehrem. Jo8Y ! Escmtura- )

. e . ..‘.. u .-..
v L . .l

f'l-

(o o

(Chldﬂd)Chwago ' , . -
. Lt(Esudo)nhnms
Hay 10th.- FAbril.

. de.198]
.-(flotario Pablico) . ~ o

* Los documentos deben identificarse con fecha y
origen
r
- e _ S X
L
L ]
™»ee, '
-

e

_ Notary Public (Notario PAblC0) .. .. coorvereuryes et v

I

[
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the State of,

'S . /
r" ‘. '
L '\' 4 '
G A L O TR ST
NOTARIAL CERTII"ICATE ('mDIVID'l'IAL) -
On this .. day of irerrersemite ve svretssssessaans 19... ...
before me, a Notary Public Of . overe! + veveeras vessveene
personally_appeared ............................................. .

srexsass widnesaevener mesyesarsssesarerifasaer nre 2 conires sene sssncenne saRensad

to me known, and known to me to be the per-
30Ti(8) wWho “executed that’ foregoing document,

. and who has (have), legal capacity to execute it
o d *

T sescevazgn asmmusisdsery suw e em e e & v siaeresy
: ]
|‘f‘r an P ' . ‘ )

s b an e e

A N@'BARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)’

On tlus IOth day of APY‘ﬂ a lﬁ'I
personally appeared . Willian. Allen. Neber

------------------------------------------------------------------------

whom I know to be the person(s) who signed this
documents as representatmé& of the Co orat /
Company named .. RP ORA

1 Certify:

#) That . ESCO CORPORATION

is a..Corporation/Company legally “constituted
and in-existence-in "accordance-with-the -laws of

1 t
....................
r

L 1 ' "l L8 ll
saganea ¥

'\b) That the domlctle of sa.ld Corporatlon/Com-

1 Northwefst‘f2 5th. '‘Aye

'.i 1'1- 6
c) Th Iat the purpose or purpos '--
present f’ower of Attorney is gdrante
pns'ed Within' " the object set forth’ m the charter
of the mentloned Corporation/Company

d) ThatMr N11I1am Allen Weber .

(

y'is

oooooooooooooooo

|
ls(are) authonzed to gra.nt the present Power of I
Attorney.h The, aforementioned  was duly .proven. |
through> the- . following: documents: and I duly !

certify, having seen them®l "~ - .- =

—

(® Documents must be identified with date and

A deed of Ass1gnment dated 44th of
February, 1981 " 7 L LU oA

.
.
fa aky . ~ .
.. - . der " oee e

—
.

ade, T A |
|
A

(City) Chicago ST l
(StateT) I11inois ot |
D —

|

April
(Notary Public) )"

‘origin.

‘5
Moa ket -
. 4
4

r;An;sccl:u orcIAL n.._['r‘ ?- -

“AVICTA GHOOT'
INTCRPRETE OFICIAL
NESOLUCION Mo, 2154, AR L 17, I.ﬂ
DEL MINIS I oD BF Je STICIA,

[




APR 291981 , -

. £l Suscrito, CON UL CENTRAL LE COTOMBIA EN CRTCAGO, CERTIFICA:

Que el sefior ﬂ\tw\\@ \1"\-. l‘ms_g. £){ que gutoriva el presente (Q
A

, . 2
doouwmento, ejercia 1vgalmonts, en-la feoha llli expresada, las ~ 27 5:'
/=T
. \ [ 'I!_J =)
funotones de _O (4 Gl ds ‘ZQq\b'\‘Dy que ia fima ¥ sella | 28 Ty
TuyRa
gus ca el dooumento apirasen coro, Buyos @on 108 QU usk ¥ {-’ .‘.'.'&‘t; '-'5
‘ oVUL S
. acoc™mbra en Bus actos ofisiales: K1 Censul Bo asume respons o JE ]
p / g £02
sabiitdad alguna por el contenido del doemmewtex Nereshes ed ;J ; _f
- ) v o N
- ostaapillas del Servicio Exterior UuSu 00 o j &’
JORGE E. HORALES pALLes
CONSUL DE CELOMSIN d
z ‘ STTT Y Ty e a
-~ :'wl;!;.f‘ “-‘;:-“7"“ g -""'5 LIV I S

¥ cOMO NOTAmO BEXID DFL QINCUL
o2 BOOOTA, HAGD CONS'aP UJF LA
roTOCOPIA COINCIDE CON L CHIGINA
. UME u!-'r!mnoralu ISTA

e

Eﬁvgihmﬁ e bboen gl Wi | ™

S 28 Mo

A _r' .

e
1 - By

2 1
BYERO MEDIHEA

|
|

—
—

—



P2 )
o
K.
.y

L
A

IVLCHOS a2 I'

Al W&l R Ql

ﬁﬂﬁlnﬂl"l"
CONBLIG SINGIOVEN 3¢ MEISINIA

|
. \
i
7
r
) '
L L e .
Diew gn I
HAsi, .l 'al'M'W”VﬂF
7 s “w:“ o
0¢ HVW 92 A
" '
LY
1]
Ve 1% THE 11T 0 B0
L e RS WL
1
1
|
I
[



2

STATE OF ILLINOIS,
COOK COUNTY 88+ [, STANLEY T. KUSPER, JR. County Clerk of the County of Cook, Do Hereby Certify that [ am

the lawful custodian of the official record of Notarias Publie of said County, and as such officer am duly authorized to 188ue

certificates of magatracy, that - y 7 &
whose name 18 8su scnbaé to the proof of ecknowledgment of the annexed instrument
1m writing, waa, at the time of taking such proot of acknowledgment, a Notary Public
in and for Cook County, duly commiasioned, swcrn and acting aa such and authorized X -
to take acknowledgmenie and proofs of deeds or conveyances of lands, tenements or \
hereditoments, to be recorded, in said State of Jllinois,8nd to administer oatha; all of & i
which a‘rpaara from the racords and files in my office, that I am well acquainted with \ ~
tho handwriting of said Notary and verily behave that the signature to the said proof 4\-‘;’
of acknowledgment 18 genuine; and fu r, that the annexed instrument 18 eaxecuted S, 8
and acknowledged according to tho lgfs of the State of I1lmois. - O'; X Q'\y"
The law of Illinoi1s doea not reqyire the imprassion of the Seal of a No Public )
to be filad 1n the County Clerk’ fice. wre . tary Pubh JJ(? ) ,‘;"
In Testimony Whereof, I hygve /hereunto set my hand and affixed the secal.-pf the ;"\-; ¢¢'~:PO
County of Cook at my office 1 City of G . g0, 1n the said County, this e"\ eg?e'. é-?
day of S
iy ‘eo?e‘t
= County Clerk. g P&
ol O v
beduty. * &'
&
i okl B bl s RS L o
£ CCNG NOTARIO PeL cmcm.'aow?

CONSTAR QUE LA «/
COMEL omomn-ﬁi
VISTA '

Dete! ST Fa" Ry,
e N

24 N e e
K] -~ ;'rl T
L3 L] .
JUAN MANUEL BOTERDO MEDIANA
NQTARIO °

F L L A .

w

I
N
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[ ]
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9 5“ : ~mismo tiempo que la presente. ----------- m—————
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Autenticaciones que se hallan a continuacion de un

Poder, escrito en inglés y en espafiol, otorgado por ESCO, COR~
PORATION, de 2141 Northwest 25th Avenue, Portland, Oregon 87210,
Estados Unidos de América, a los doctores Germén Cavelier, Gonza-
- lo Perdomo y Ernesto Cavelier. .
Dado y firmado en Chicago, Illinois, Estados Unidos de América,
el 10_ de abril de 1981,
ESCO CORPORA TION
(firmado) (firma ilegible)
- ‘ William Allen Weber, Vicepresidente
- ‘ Al dorsq, Certificado Notarial (Sociedad), escrito en inglés y en es-
- pafiol, referente a la firma de William Alléen Weber, en representa-
cién de la sociedad ESCO CORPORA TION,
Dado en Chicago, Illinois,_ el dfa.10 de abril de 1981,

(Notaria Ptblica) (firmado) Bettie Newton Harlang ;%
fe [
Hay un sello en relieve, que dice:;, ., e
! AT
BETTIE NEWTON HARLAN - NOTARIA PUBLICA - CONDﬂJz&‘J?zttE
- _“-_n‘ -
_COOK, ILLINOIS. . _ - . AR
_____________________________ A sl 21535
- .ﬁﬂﬂ:ﬁfu‘gﬂm«&; ﬁ AR
- . P . *T:‘u::r!hmnlumsn 1 cry
Anexo hay un certificado que dice:: g@»/ p TR LI I I ez F Y
s;»ﬂ'E 28 MAR 2007 ' LE AJ
ESTADO DE ILLINOJIS ) &% T WL |
' | S e
CONDADO DE COOK . . ) ss. JUAH MANUNE(I,.TB%TERO M= DINA 3

‘!'-"‘"-ﬁﬂm Fem e A n LAY 1t

Yo, STANLEY T. 'KUSPER, JR., Escribaho del Gon~
_ dado del Condado de Cook, por medio del presente certifico que
soy el custodio legal del registrio oficial de Notarios Ptblicos de
. - ... dicho Condado, y como_tal.func’ionario estoy debidamente autori-

zado para expedir certificados de magistratura, que



JéF

1y GLoot
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BETTIE NEWTON HARLAN
cuyo nombre estd suscrito en la prueba de reqohocimiento del instru-
mento adjunto, por-'escrito, era; en el momento de recibir dicha prue-

ba de Fecorocirmiento, Notaria Pablica en el Condado de Cook y para el

mismo, ‘'debidanienfe toniisionada, juramentada y ejerciendo como tal

- y autorizada para recibir feconocimientos y pruebas de escrituras o
traspasos-de tierras, tenencias o hérencias, que deban ser registra-
das, en dicho Estado de Illinois, y para administrar juramentos; todo
Jo cual aparece en log registros y archivos-de mi of1ciné.’; qtie estoy su-
ficientemente familiarizado con la letra de dicha Notaria y verdadera-
mente creo queé la firma en dicha prueba de reconocimiento es auténti-
ca; y ademas, que el instrumento adjuntb ‘estd oiEoi:-gado y reconocido
de conformidad con las leyes del Estado de Illinois.

La ley-de’I11indis no exige que la impresi6n del Sello de
un Notario Pablico sea registrada en la Oficina del Escribanc del Con-

-dado. - - o o - - - N ) - e

En Testimonio De Lo-Cual, he firmado el presente y pues-
to el sello del Condado de Cook en mi oficina en la Ciudad de Chicago,

en dicho Condado, el dfa 21 'de abril de 1981,
5 cono -NE?A-::: “nd ',“" " ‘ .
. OE BOGOTA, HAGD GONlTnﬂc‘nrmP'

FOTOCOPIA COINCIDE COM EL CR)
i GUE HE TENIDO A La vis S

Efﬁ:‘-‘ A A rdom:l.'do - -
%5 28 MAR 2007 ::

lﬁt!ttluuh. a-‘a,_p tovmy ‘(" o

) Stanley T. Kusper, Jr., Escribano del

d“!‘f

o) Cindy A. Olsen, Delegada.

!ﬂ.?«’ﬁ :‘?:\".“ " *"' df N, .
i m.r'e_]g.g‘y,qmggg lniente ilegible.
1R} B
J‘.mi..;..,_\u 1\_ e Al
-
gza
%%ﬂ eS§patiol, Iéga‘hzacmnes de 1a fifma dé Stanley T. Kusper, hasta
pae i
Egﬂr el Ministerio de Relaciones Exteriorés de la Reptblica de Colom-
e 4 P - - . -
g@i, bajo el Ntmero 45417, de fecha 15 de mayo de 1981,
=28 ' L .
!;‘: eridas y debidamente anuladas, estampillas del Servicio Exterior
]
] . . .
&b Colomibia, por un valor de Ocho pesos ($ 8. 00).

Adheridas y debidamente anuladas, estampillas de Timbre Nacional
de €olombia, por un valor de Ocho pesos ($ 8. 90).

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA, de la cual se deja copia en los

——
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archivos de esta oficina, para su confrontaciény a la

ff "pual me remito,

TRADUCCION OFICIAL Na. /*I-J}

ALICIA GROOY .1
INTERPRETE OFICIAL

RESOLUGCION Ne. 2101, ARRIL 17,1909 (OMO NOTARIQ SEXTO DE BOGOTA,
BLL MINISTERID DE JUSTICIA: EAGO CONSTAR QU LA HRMA QUE
AUTORIZA ESTE DOCUMENTO Y QUE

DICE__ (LS gd e

-----

BOGITA,

[t ST S M D TN
i CONO NOTANIO SEXTO OBL CINCUL
DE DOGOTA, HAGO CONSTAR QUE L
FOTOCO"IA GOINCIDE CON EL OtGINA

Srn‘%"s

. ‘r 7@"

lﬁﬁsanmuy;n

13
F' NJTARI ® .
AR R Lo 520U By + R,‘".‘.!%‘ '
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YeLErax 1374 1) 2258830 ABOGADOS CORREC ELECTRONICO MUNDIAL CAVE
TELEX 45479 CAVE CO EDIFICIO 515K TELEFONO (37) {1) 7120100
12317407275 CAVE UC CARRERA 4%, No 72-35 CABLES CAVELEVES

BOGOTA B, COLOMBIA

Sefior Jefe de la
DIVISION DE NUEVAS CREACIOQONES
Superintendencia de Industria y Comercio

E. S. D. . o
S
- - ‘."J
'Poderdant&:  ESCO CORFORATION ‘

Poder conferido el: 10~-04-81

"‘.J “ ) ":‘q*‘ . 1

- '~Yo, GERMAN CAVELIER, obrando en mi calidad de apoderado

e

fiy: principal del poderdante‘ arriba mencionado -atentamente

manifiesto .a Usted que sustituyo el poder conferido en el
" doctbor EMILIO FERRERO, Abogado con Tarjeta Profesional
. No. 31.929, con todas las facultades que me fueron conferidas.’

Hago la anterior sustitucién conforme al articulo 66 del
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MONTAJE DE DESGASTE

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencidn pertenece a un montaje de desgaste
para asegurar una pieza de desgaste a un equipo de
excavacidn.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las partes de desgaste cominmente estdn unidas a un
equipo de excavacidén, taless como cucharones o cabezas
cortadoras de excavacién, para proteger el equipo contra el
desgaste y para mejorar la operacién de excavacién. Las
partes de desgaste pueden incluir dientes de excavacidn,
recubrimientos, etc. Dichas partes de desgaste tipicamente
incluyenn una base, una pieza de desgaate, y un seguro para
sujetar de manera que se pueda soltar la pieza de desgaste a
la base.

Con respectc a los dientes de excavacién, la base
incluye una nariz que se proyecta en direccidén hacia delante
para soportar la pieza de desgaqte. La base se puede formar
como una parte integrada del borde de excavacién o se puede
formar como uno o mids adaptadorés que se fijan al borde de
excavacién mediante soldadura o unidén mecdnica. La pieza de
desgaste es una punta que encaja,K sobre la nariz. La punta se
angosta hacia un borde de excavacién frontal para penetrar y
romper el suelo. La nariz y p@nta ensambladas definen de

. |
manera cooperativa una abertura dentro de la cual se recibe
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el segurc para sujetar de manera que se pueda solt;r la punta
a la nariz.

Dichas piezas de desgaste cominmente se someten a
condiciones severas y carga pesada. Por consiguiente, las
piezas de desgaste se desgastan después de un periodo de
tiempo y necesitan ser reemplaza?as. Muchos disefios han sido
desarrollados en un esfuerzo para mejorar la resistencia,
estabilidad, durabilidad, penetracién, seguridad, y/o
facilidad de reemplazo de dichas piezas de desgaste con
grados variables de éxito.

RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién pertenece a un montaje de desgaste
mejorado para asegurar piezas de desgaste a un equipo de
excavacidén para una mejora en la estabilidad, resistencia,
durabilidad, penetracidn, sequridad, Yy facilidad de
reemplazo.

En un aspecto de la invencién, la nariz y casquillo se
proporcionan con superficies estabilizadoras superiores e
inferiores sobresalientes para proporcionar un disefio estable
y perfilado que proporciona mayor resistencia, mejor
penetracién, y un flujo mejorado de material en el excavador
en comparacidén con los dientes convencionales.

En otro aspecto de 1la inyvencidn, cada una de las
superficies estabilizadoras frontales y posteriores de la
nariz y casquillo estén inclinad;s para resistir cargas en la

1
pieza de desgaste con comporentes verticales (en el presente

denominadas cargas verticales) y componentés laterales {(en el

|
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presente denominados cargas laterales). Ademas, -1as cargas
de desplazamiento pueden ser mejor soportadas por dichas
superficies inclinadas con menor movimiento relativo entre la
nariz y el casquillo para mayor estabilidad y menor desgaste.
En una construccién recomendada, la nariz y casquillo tienen
superficies estabilizadoras posFeriores en forma de V y
superficies estabilizadoras frontales en forma de V
invertida.

En otro aspecto de 1la invencidn, los resaltos
estabilizadores formados de manera integrada con el cuerpo de
la pieza de desgaste se apoyan contra soportes
complementarios en la nariz para aumentar la estabilidad y
resistencia del montaje. Los resaltos esté&n sustancialmente
paralelos al eje longitudinal de la nariz para formar una
formacién altamente estable que resiste cargas aplicadas
verticalmente en la pieza de desgaste. A diferencia de las
orejas que se proyectan hacia la parte de atras del cuerpo de
la pieza de desgaste, los resaltos son sostenidos por el
cuerpo de la pieza de desgaste para resistencia adicional. El
uso de resaltos también requiere menos metal que las orejas.

En otro aspecto de la invencién, la nariz y el casquillo
incluyen una primera forma facetada en el extremo frontal que
se convierte a una segunda forma facetada incrementada y de
preferencia, también a una tercera forma facetada
incrementada en los extremos posteriores. En un ejemplo
recomendado, los extremos frontales de la nariz y casquillo

estdn formados generalmente como un tridngulo que cambia a

[2
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una forma heﬁagonal, la cual, a su vez, Be convierte a una
forma octagonal en el extremo posterior. El uso de dichas
formaciones de cambio de forma permite el uso de un montaje
de desgaste mds delgado para buena penetracidén mientras que
mantiene caracteristicas de alta resistencia y estabilidad
lateral. )

En otro aspecto de la invencién, el cuerpo de la nariz y
la porcién principal complementaria del casquillo incluyen
porciones superior e inferior. Cada una de las porciones
superior e inferior tiene una faceta central y un par de
facetas laterales cada una de lae cuales extiende hacia fuera
una inclinacién a las facetas' centrales correspondientes.
Para lograr 1la estabilizacién, resistencia y perfil mas
delgados deseados, las porciones superior e inferior son
asimétricas de manera que la faceta central superior tiene un
ancho de expansidn en una direccidn hacia atréas,
caracterizado porque la faceta central inferior tiene un
ancho de estrechamiento en ura direccién hacia atrés.

En otro aspecto de la invencidén, los extremos frontales
de la nariz y casquillo estan formados con paredes laterales
que estén inclinadas hacia adentro en la direccidén hacia
arriba para minimizar la proyecc¢ién lateral de las esquinas
superiores. El1 uso de dichas paredes inclinadas en 1los
extremos frontales reduce el perfil exterior del montaje
para una mejor penetracién del suelo. Al mover las esquinas

superiores hacia adentro, el riesgo de rotura (es decir, la

formacién de agujeros que pasan dentro del_casquillo) también
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se reduce, extendiendo asi la wvida 1til de la pieza de
desgaste. El uso de superficies estabilizadoras inclinadas a
lo largc de las paredes laterales ademds reduce el desgaste
debido a que las cargas verticales y laterales son soportadas
por las mismas superficies.

En una materializacién fis%ca recomendada, la nariz vy
casquillo incluyen un extremo estabilizador frontal
generalmente con forma trianghlar. En un ejemplo, el extremo
estabilizador triangular estd formado por una superficie
inferior generalmente horizontal y una superficie superior
en forma de V invertida. Como se menciona anteriormente, esta
construccién mejora la penetracﬁén, aumenta la vida Gtil de

la pieza de desgaste al minimizar el riesgo de rotura y

: i . .
resiste tanto cargas laterales como verticales con las mismas
H :

guperficies.

En otro aspecto de la inv%ncién, la nariz incluye una
pared convergente superior y una pared convergente inferior
- t

para tener la forma de cufla comin como un compromiso de

resistencia y penetracidn. Sifi embargo, en oposicidén a

construcciones anteriores, la pared lateral continia
convergiendo hacia la pared inferior a través del extremo

frontal para penetracién mejorada a la vez gque continia

proporcionando la estabilizacidn deseada.

|
En otro aspecto de la invencidén, el seguro se fija de

manera integrada a la pieza de desgaste para embarque vy

' L . - .
almacenamiento como un componente integrado finico. El seguro

se mantiene dentro de la abertura del seguro de manera
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irrespectiva a la insercién de la nariz dentro de la cavidad,
lo cual produce como resultado menores costos de embarque,
necesidades de almacenamiento reducidas, y menos problemas de
inventario.

En otro aspecto de la invencién, el seguro se fija de
manera que se pueda soltar en %a abertura de segurc en la
pieza de desgaste tanto en posicién se sujecidén como de
liberacién para reducir el riesgo de caida o pérdida del
seguro durante la instalacidén. Dicho montaje implica menores
componentes independientes y un procedimiento de instalacidn
mas facil.

En otro aspecto de la invencidn, el seguro vy la pieza
de desgaste se pueden mantesner como un componente integrado
inico durante el embarque, almacenamiento, instalacién y uso
mediante un sistema facilmente movible sin contar con piezas
roscadas. Esta disposicién permite el manejo de partes
mejorado y una ins;alacién mds facil de la pieza de desgaste
con menor riesgo de perder el aseguro.

En otro aspecto de la invencién, el seguro oscila sobre
un eje que se extiende generalmente en sentido longitudinal
para usc facil y estabilidac. En la posicidén de sujecibdn, el
seguro encaja dentro de una cavidad definida en la pared
lateral de 1la nariz, lo cual evita el agujero de paso
convencional y proporciona una resistencia de nariz mejorada.
Adicionalmente, los lados del seguro forman una disposicidn
de bloqueoc segura y estable sin la carga sustancial de las

porciones de bisagra © aldaba del Beguro.-Ademés, el seguro

23
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funciona sin un martillo para facilidad de uso y seguridad
mejorada.

En otro aspecto de la invencién, el seguro se forma con
un soporte de pivote y una pieza de polarizacién para
permitir no sélo el movimiento de pivote del seguro entre las
posiciones de sujecién y liberacién, sino también un
movimiento de desplazamiento para permitir la sujecidén con
aldaba en la posicién de sujecién y/o liberacién. En una
materializacién fisica recomendada de la invencién, el cuerpo
de segurc define al menos una ranura de palanca mediante la
cual una herramienta de palanca puede engranar de manera
segura el seguro para cambiar y pivotar el seguro para una
facil instalacién y desmontaje.

En otro aspecto de 1la invencién, el seguro se
proporciona con una formacién de aldaba que incluye una
formacién centralmente posicional para ser usada para liberar
el seguro de la pogicién de cierre.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un montaje de
desgaste de acuerdo con la presente invencidn.

La Figura 2 es una vista lateral del montaje de
desgaste.

La Figura 3 es una vista de seccién transversal del
montaje de desgaste tomada en sentido vertical a lo largo del
eje longaitudinal.

La Figura 4 es una vista en perspectiva superior de una

base del montaje de desgaste.

Pl
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La Figura 5 es una vista en perspectiva inferior de
nariz de la base.

La Figura 6 es una vista desde arriba de la nariz.

La Figura 7 es una vista lateral de la base.

La Figura 8 es una vista lateral de la nariz.

La Figura 9 es una vista froptal de la base.

La Figura 10 es una vista de seccidén transversal de
base tomada a lo largo de dicha linea de seccidén 10-10 en
Figura 9.

La Figura 11 es una vista de seccién transversal de
base tomada a lo largoc de dicha linea de seccidén 11-11 en
Figura 8.

L.a Figura 12 es una vista en persgpectiva de una pieza
desgaste del montaje de desgaste.

La Figura 13 es una vista agrandada de la parte de
pieza de desgaste dentro del circulo (¢) en la Figura 12.

La Figura 14 es una vigta posterior de 1la pieza
desgaste.

La Figura 15 es una vista lateral Qe 1la pieza

desgaste.
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La Figura 16 es una vista de seccidén transversal tomada

a lo largo de la linea de seccidén 16-16 en la Figura 14.

La Figura 17 es una vista de seccién transversal tomada

a lo largo de la linea de seccidn 17-17 en la Figura 14.

Las Figuras 18 y 19 son una vista en perspectiva de un

seguro para el montaje de desgaste.

La Figura 20 es una vista frontal del Eeguro.

1

y
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La Figura 21 es una vista lateral del seguro.

La Figura 22 es una vista de seccién de corte
transversal tomada a lo largoc de la linea 22-22 en la Figura
21.

Las Figuras 23-25 8son vistas de seccién de corte
transversal que muestran la %nstalacién incremental del
sequro en el montaje de desgaste con una herramienta de
palanca.

Las Figuras 26-29 son vistas de seccién de corte
transversal gue muestran el desmontaje incremental del
seguro del montaje de desgaste con una herramienta de
palanca.

La Figura 30 es8 una vﬁsta de Bseccidén de corte
transversal agrandada del montaje de desgaste con el seguro
en la posicién de sujecidén en el montaje. -

La Figura 30a es una vista de seccién de corte
transversal agrandada de la pieza de desgaste combinada con
el seguro en la posicidén de sujecidn.

La Figura 31 es una vista en perspectiva de la pieza de
desgaste con el seguro en la posicidn de liberacién.

La Figura 32 es wuna vista de seccién de corte
transversal agrandada del segquro en la posicién de
liberacidn.

La Figura 33 es una vista en perspectiva de una segunda
materializacidn fisica de un montaje de desgaste de acuerdo

con la presente invencién.

~—
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La Figura 34 es una vista en perspectiva despiezada de
la segunda materializacién fisica.

La Figura 35 es una vista lateral de la nariz de la
segunda materializacién fisica.

La Figura 36 es una vista posterior de la pieza de
desgaste de la segunda materiali;gcién figica.

La Figura 37 es una vista de seccién de corte parcial

tomada en sentido vertical a lo largo del eje longitudinal.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MATERIALIZACIONES FisICAS
RECOMENDADAS

La presente invencidén pertenece a un montaje de desgaste
(10) para unir de manera que se pueda soltar una pieza de
desgaste (12) a un equipo ds e*cavacién (no se muestra). En
esta solicitud, la pieza de desgaste (12) se describe en
términos de una punta para un diente de excavacién que esta

unido a un labio de un cucharén de excavacidén. Sin embargo,

la pieza de desgaste podria tener la forma de otros tipos de

partes de desgaste (por ejemplo, recubrimientos) o estar
unida a otro equipo de excavacién (por ejemplo, cabezas
cortadoras de dragado}. Adicionalmente, términos relativos
tales como hacia delante, hacia atras, arriba, abajo,
horizontal o vertical se usan por conveniencia de
explicacién con referencia a la orientacién del montaije en la
Figura 1; otras orientaciones son posibles.

En una materializacidén fisica (Figs. 1-32}, la pieza de

desgaste o punta (12) se adapta para encajar en una nariz



Pagina 11

(14) . La nariz es la porcién frontal de una base (15) que se
fija a un cucharén (no se muestra) u otro equipo. La porcidn
de montaje posterior (19) de la base (15) se puede fijar al
cucharén en un nimeroc de maneras comunes. En el ejemplo
ilustrado, la base (15) incluye un par de piernas hacia atrés
(21) (Figs. 1-3) que se extienden sobre el labio del cucharén
y estdn soldadas al mismc. Sin embargo, 1la base puede
incluir s6lo una pierna, estar fundida como parte del labio,
o fijarse de manera mecdnica al labio del cuchardn, tal como
mediante un seguro estilo Whisler. Cuando la base se fija al
labio mediante soldadura o un mecanismo de blogqueo, la base
tipicamente se llama un adaptador. La base también puede
estar conformada por miltiples adaptadores interconectados.
La pieza de desgaste (12) se sujeta de manera que se pueda
soltar a la nariz (14) mediante un seguroc (17}. -

La nariz (14) incluye un cuerpo (18) y un extremo
frontal (20) (Figs. 3-11). El1 extremo frontal (20) de
preferencia tiene una forma generalmente triangular con una
superficie inferior horizontal (22) y un par de superficies
inclinadas (24) orientadas hacia arriba y hacia fuera,
definiendo de manera colectiva una forma en V invertida. Las
superficies inferior y supsrior (22, 24) son superficies
estabilizadoras frontales que estan sustancialmente paralelas
al eje longitudinal (26) de 1la nariz. La expresidn
“sustancialmente paralelas” pretende incluir superficies
paralelas asi como superfi:ies— que divergen en direccidn

hacia atrids desde el eje (26) en un éﬁgulo pequefioc (por
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ejemplo, de alrededor de 1-7 grados) por motivos de
fabricacién u otros. Una pequefia divergencia también puede
facilitar el desmontaje de la pieza de desgaste de la nariz.
En una materializacién fisica recomendada, cada superficie
egtabilizadora (22, 24) se diverge en direccidén hacia atrés a
un &ngulo no mayor de alrededor de 5 grades y mas
preferiblemente alrededor de 2-3 grados al eje (26).

En las operaciones de excavacién es comin gque los
dientes sean forzados hacia abajo y hacia arriba a través del
suelo. Como resultado, 1las direcciones primarias en las
cuales los dientes de excavacién se cargan cominmente son
hacia atrds y hacia abajo. La cara frontal (27) de la nariz
(14) apuntala la superficie frontal (29) en el casquillo (16)
para resistir principalmente cargas hacia atrés. Las
superficies estabilizadoras superiores (24) _ son
sustancialmente paralelas al eje (26) para proporcionar
resistencia estab}e a cargas verticales aplicadas en
direccién hacia abajo en el extremo frontal de la pieza de
desgaste (12). También, debido a irregularidades en el suelo,
rocas, Yy otros impedimentos, los dientes también tienden a
experimentar cargas laterales asi como cargas que se
desplazan. Las superficies estabilizadoras superiores (24)
estadn inclinadas para resistir tanto cargas verticales en
direccién hacia abajo como cargas laterales. Las cargas que
se desplazan entre cargas verticales y laterales también son
mejor soportadas por las mismas superficies superiores (24)

para reducir el desplazamiento de la piezé de desgﬁste (12)
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en la nariz (14), y asi reducir el desgaste de los
componentes. El &rea de superficie mayor proporcionada por
ambas superficies superiores anguladas (24) en comparacidn
con la superficie inferior (22) también pueden proporcionar
un beneficio al resistir las cargas mayores hacia abajo
esperadas. )

Debido a que la carga vertical tipicamente es mayor que
la carga lateral, las suberficies superiores (24) de -
preferencia son mé&s horizontales que verticales, es decir, en
un &ngulo 6 entre 0° y 45° relativo a la superficie inferior
(22}, y mis preferiblemente en un &ngulo 6 de alrededor de
40° (Fig. 9). Sin embargo, las inclinaciones fuera del rango
recomendado son posibles, particularmente en operaciones de
trabajo livianas © en ambientes en dqnde pueden ocurrir
cargas laterales altas. La superficie inferior (22) se
proporciona para resistir cargas verticales hacia arraiba.

Un extremo frontal con forma triangular (junto con
otras partes de la nariz) también asegura que la pieza de
desgaste (12) serd montada adecuadamente en la nariz, es
decir, la pieza de desgaste no se puede montar de manera
incorrecta en la nariz. Adicionalmente, debido a gque la pieza
de desgaste no estéd sujeta a montaje reversible, la nariz y
casquillo se pueden formar para optimizar la forma para una
aplicacién conveniente. Como ejemplo, la nariz se puede
formar con un perfil para mayor penetracién, una forma gque
reduce la velocidad de deegaste en la pieza de desgaste, y

una construccidén eficiente para adaptar especialmente cargas
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y patrones de desgaste esperados en las operaciones de
excavacidn convenientes.

En un esfuerzo para estabilizar la instalacidén de la
pieza de desgaste, se forma 21 extremo frontal de la nariz y
casquillo como paralelepipedos conjugados con superficies
estabilizadoras con forma rect§ngu1ar. Algunas veces, la
pieza de desgaste se puede adelgazar originando tensidn
elevada lo cual puede producir falla o desgaste a través de
la pieza de desgaste para exponer la nariz en las esquinas,
lo cual en cualquiera de los casos produce la necesidad de
que la pieza de desgaste sea reemplazada antes que la porcidn
de broca (28) se desgaste. Debido a que la carga hacia abajo
tipicamente es mayor que la carga hacia arriba y con el flujo
de material terroso en el cucharén, dicha rotura generalmente
ocurre a lo largo de la parte superior de la pieza de
desgaste. Con un extremo estabilizador frontal con forma
triangular gue apunta hacia arriba de la nariz (14), 1las
superficies superiores (24) esté@n inclinadas hacia abajo, en
una direccién lateral, para cambiar las esquinas frontales
superiores del extremo de estabilizacién a wuna posicidn
central (Figs. 4, S y 9). Este perfil reducido en sus
extremos laterales, a su vez, reduce el desgaste y la tensidn
en los extremos laterales superiores del casquillo y nariz en
comparacién con dientes convencicnales. Como resultado, 1la
vida Gtil de la pieza de desgaste y la nariz se incrementa.
Adicionalmente, el extremo frontal triangular (20) de la

nariz (14) define un perfil més pequeﬁb para una mejor

%
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penetracién en el suelo. El uso de superficies inclinadas en
las esquinas superiores permite que la pieza de desgaste se
forme de tal manera que una mayor &rea de superficie esté
disponible para transportar materiales terrosos dentro del
cucharén.

Mientras gue el extremo espabilizador frontal (20) de
preferencia tiene una forma triangular formada por la
superficie superior e ‘inferior (22, 24), otras
configuraciones con superficies laterales inclinadas se
pueden usar para reducir la proyeccién lateral de las
esquinas frontales superiores. En dicha construccién, las
paredes laterales inclinadas pueden definir una forma
generalmente trapezoidal. Como otro ejemplo, las esquinas
superiores se pueden biselar para cambiar las esquinas
superiores hacia adentro. El biselado se puede realizar.a fin
de eliminar las paredes laterales y/o paredes superiores o
para conectar las paredes laterales y superiores. En otro -
ejemplo, a pesar de gque se recomiendan las superficies
planas, las superficies inclinadas pueden ser curvadas para
definir, por ejemplo, un extremo frontal con forma
generalmente hemisférica.

Adicionalmente, un extremo frontal con forma triangular
(20) u otras formas de extremo frontal con paredes inclinadas
se podriaq usar en conexién con otras configuraciones de
nariz conocidas. Como un ejemple solamente, dicho extremo
frontal se podria usar como un extremo frontal estabilizador

en vez del extremo frontal estabilizadof divulgado en 1la
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nariz en la Patente de les Estados Unidos No. 5,709,043.
ademas, el extremo frontal se podria invertir para
operaciones de excavacién en donde se podria esperar que las
cargas y desgaste ocurran a lo largo del lado inferior
contrario al lado superior del montaje de desgaste.

La nariz (14) ademés se define en parte mediante una
pared superior (31) y una pared inferior (33) (Figs. 3 y 10).
Las paredes superiores e inferiores (31, 33) convergen hacia
la superficie de empuje frontal (27) para formar la forma de
cufia comin a fin de proporcionar un compromiso de
resistencia y la capacidad para penetrar. Sin embargo, a
diferencia de 1la nariz comin formada con superficies
estabilizadoras frontales, la porcién central (34) de la
pared superior (31) continda convergiendo hacia la pared
inferior (33) a través del extremo frontal (20) hacia la
superficie de empuje (27) para un perfil exterior mas
delgado y penetracidén mejorada sin sacrificar la estabilidad.
Esta conicidad continua de la pared superior (31) a través
del extremo frontal (20) y el adelgazamiento acompafiante de
la nariz es posible debido al uso de superficies
estabilizadoras inclinada (24) para proporcionar el soporte
estabilizador.

Como se menciona anteriormente, la pared superior (31) y
una pared inferior (33) estan inclinadas para divergir
alejandose del eje (26) en una direccidn hacia atrds. A fin
de reducir las obstrucciones vy mejorar el flujo de material

terroso dentro del cuchardén, la pared superior (31) tiene una
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inclinacién mAs baja relativa al eje (26) que la pared

inferior (33). Ademas, la nariz (14) se voltea en direccidn
hacia atr8s desde un extremo frontal {(20) con tamafio
relativamente pequefioc con facetas (22, 24) para alta

penetracién y estabilidad en un extremo posterior con mayor
tamafio con facetas incrementadas para resistencia y soporte
(Figs. 3-11). En la materializacién fisica ilustrada, la
nariz cambia de un extremo frontal generalmente triangular a
un cuerpo con seis facetas, el cual a su vez se convierte en
un cuerpo de ocho facetas en su extremo posterior.

En una construccién recomendada, 1la nariz (14) se
convierte de una superficie con tres o cuatro facetas en el
extremo frontal (dependiendo si la faceta central (34)
mantiene un ancho significativo en el extremo frontal (20)) a
una superficie con seis fzcetas en el cuerpo (18). para
resistencia, estabilidad y un perfil mas delgado. El1 cuerpo
(18) de preferencia comprende una faceta central superior
(34) y un par de facetas laterales inclinadas (36), y una
faceta central inferior (38) y facetas laterales inclinadas
(40) para presentar un perfil résistente. El1 uso de facetas
centrales (34, 38) reduce la profundidad general del montaje
para proporcionar una proyeccién mis delgada para mejor
penetracidén. La faceta central superior (34) de preferencia
es plana en una direccién transversal con un ancho que se
expande en direccidén hacia atras para facilitar el flujo de
material terroso dentro del cucharén. La faceta central

inferior (38) también es generalmente plana en una direccién
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transversal, pero de preferencia tiene un ancho de
estrechamiento en una direccién hacia atrds. Esto es

particularmente ventajoso considerando la mayor inclinacién
del lado inferior (33) en comparacién con el lado superior
(31). A pesar de que se recomiendan facetas planas (34, 36,
38, 40), las facetas curvadas también se pueden usar. Sin
embargo, otras formas y disposiciones en donde la nariz
cambia de un extremo frontal con tamafio relativamente pequefio
con ciertas facetas a un extremo posterior con mayor tamafio
con facetas incrementadas son posibles.

Las facetas laterales inferiores (40) de preferencia son
sustancialmente paralelas al eje (26) para definir
superficies estabilizadoras posteriores (Figs. 5, 7, 8, y 9).
Al 1gual que con las superficies estabilizadoras frontales
(24), lae superficies estabilizadoras posteriores (40) -estan
lateralmente inclinadas para resistir cargas verticales vy

laterales. La inclinacidén de las superficies estabilizadoras

(40) se debe elegir como un equilibrio para estabilizar la '

pieza de desgaste bajo carga vertical y proporcionar el
montaje con suficiente resistencia general. Por consiguiente,
las facetas laterales (40) de preferencia estéan inclinadas
con relacién a la faceta central (38) en un angulo 6 entre
105° y 180°, y mas preferiblemente en un dngulo de alrededor
de 128° (Fig. 11). Sin embargo, las superficies
estabilizadoras (40) pueden estar inclinadas fuera del rango
recomendado, particularmente en operaciocnes de trabajo

livianas o aquellas que implican cargas laterales altas. El

5



Pagina 1

estrechamiento hacia atrds de la faceta central (38) también
maximiza la expansidén hacia atrds de las superficies
estabilizadoras (40) para proporcionar mayor drea de
superficie para resistir cargas, particularmente en la parte
de atrds de la nariz (14).

En una materializacién fisica recomendada, el cuerpo
(25) se convierte en una estructura de ocho facetas en su
extremo posterior (41) (Figa: 4, 5, 7, y 8). En el ejemplo
1lustrado, la nariz (14) ademds incluye un par de superficies
laterales opuestas ubicadas verticalmente (43) para reducir
el perfil de la nariz para una mejor penetracién y para
proporcionar soporte adicional para reaigtir cargas
laterales. El uso de una nariz y casquillo que atraviesa las
tres fases, en donde cada una tiene mis facetas que las fases
mis adelante (excluyendo superficies que pertenecen al seguro
0 aquellas de rebordes vy muescas), proporciona una
combinacién ventajosa de resistencia y esbeltez para
operacidn y penetracién mejoradas. En un ejemplc recomendado,
la primera fase frontal incluye cuatro facetas, la fase media
en la parte de atrdas del extremo estabilizador frontal
incluye seis.facetas, Yy la fase posterior define ocho facetas
en la parte de atrids del seguro (a pesar de qgue se puede
extender hacia la parte de zdelante del seguro si se desea).
Alternativamente, si la faceta ({34) no se extiende a través
del extremo frontal (20), entonces la primera fase tendria
tres facetas. En cualquier caso, se considera que el extremo

frontal (20) es generalmente triangular.

%
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La base (15) ademds incluye soportes (42) adyacentes a
la nariz (14) para estabilizacién adicional de la pieza de
desgaste (12) bajo cargas dirigidas hacia arriba (Figs. 4-9).
En una construccién recomendada, los soportes (42) son
sustancialmente paralelos al eje (26) y est@n orientados
generalmente en una orientacién horizontal, a pesar de que
pueden estar inclinados lateralmente para resistir tanto
cargas verticales como laterales. Un soporte (42) se fija en
cada lado de la nariz (14) justo debajo de la interseccidn de
facetas (36, 40), a pesar de que estas pueden estar en 1la
interseccién o justo sobre la misma. En esta construccidn
recomendada, las superficies estabilizadoras superiores (42)
se desvian lateralmente desd= las superficies estabilizadoras
inferiores (40). Esta desviacidn, relacidén yuxtapuesta de
las superficies estabilizadoras inferior y superior (4Q, 42)
en la base (15) permite el uso de un sistema de dientes mis
delgados que si _1as facetas superiores (36) estuvieran
disefiadas para ser superficies estabilizadoras que, por °
ejemplo, reflejan facetas inferiores (40). Debido a que 1los
soportes (42) proporcionan estabilizacién contra cargas hacia
arriba, las facetas superiores (36) estadn inclinadas tanto
en direccién axial como lateral, sin definir superficies
estabilizadoras sustancialmente paralelas al eje (26). Con
esta construccién, 1las facetas laterales (36) evitan
extender mis hacia arriba e impedir el flujo del material
terroso dentro del cuchardén. Sin embargo, las facetas (36)

se pueden formar como superficies estabilizadoras con o sin
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soportes (42), o se pueden usar otras disposiciones de
superficies estabilizadoras. Adicionalmente, debido a que los
soportes (42) de preferencia est&n estructurados para
resistir sélo carga vertical, se puede proporcionar un
soporte Unico en un lado si se desea.

La pieza de desgaste (12) ipcluye una broca (28) con un
borde de excavacién frontal (44) y un extremo de montaje
(46) con un casquillo (16) con abertura en la parte de atrés
(Figs. 1-3 y 12-17). El1 casquillo (16) de preferencia se
forma para recibir de manera conjugada la nariz (14), aunque
pueden existir diferencias entre la nariz y el casquillo. Por
consiquiente, el casquillo (16) de preferencia incluye un
extremo frontal estabilizador generalmente con forma
triangular (48) que tiene una superficie estabilizadora
inferior (52) y un par de superficies estabilizadoras
superiores (54) (Fig. 14). Las superficies estabilizadoras
(52, 54) son sustancialmente paralelas al eje (26). De manera
similar a 1la nariz (14), el casquillo (16) se convierte en
una porcién principal mis grande {56) definida por un lado
superior (58) y un lado inferior (60). El lado superior (58)
incluye una faceta superior (64) y facetas laterales (66)
para que correspondan a las facetas (34, 36} en la naraz
(14). Similarmente, el lado inferior (60) incluye una faceta
inferior (68) y facetas laterales (70) para que correspondan
las facetas (38, 40) en la nariz (14). Las facetas laterales
(70} también son sustancialmente paralelas al eje

longitudinal (26} para apoyarse contra facetas laterales (40)

30
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bajo ciertas cargas. Las superficies laterales (71) también
gse proporcionan para apoyarse contra superficies laterales
(43).
El extremo del montaje 46 ademds incluye resaltos 72
formado por una porcién externa 74 del ladeo superior 58 que
sobresale el paso del extremo po§terior del lado inferior 60
(Figuras 1, 2, 12 y 14-17). Los resaltos 72 estén
esencialmente en forma paralsla al eje 26 y por lo general -
orientados de manera horizontal para resistir los soportes
42. Los resaltos 72 estén completos con el lado superior 58
que se extiende hacia atrds tal como se conocen las orejas
voladizas. Esta disposicién, luego, comparado con las orejas
voladizas, proporc¢iona resaltos 72 con un gran soporte Yy
requiere el uso de mencs metal. Sin embargo, es posible
proporcionar orejas para resistir los soportes 42. .
Mientras que por momentos alguna porcidén de la nariz
puede soportar cargas de la pieza de desgaste, las
superficies estabilizadoras 22, 24, 40, 42, 52, 54, 70, 72
estdn destinadas a ser las superficies primarias para
resistir las cargas verticales y laterales que se aplican a
la pieza de desgaste. Cuando las cargas tienen componentes
verticales se aplican a lo largo del borde de excavacidn 44
de la pieza de desgaste 12, la pieza de desgaste es empujada
hacia afuera de la nariz. Pcr ejemplo, cuando se aplica una
carga descendente L1 en lz parte superior del borde de
excavacién 44 (Figura 1) la pieza de desgaste 12 rueda hacia

adentro de la nariz 14 de modo que- las superficies
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estabilizadoras frontales 54 en el casquillo 16 soporta las
superficies estabilizadoras 24 en el extremo frontal de 1la
nariz 14. El extremo posterior 79 del lado inferior 60 de
frontalmente 12 a su vez es arrastrado en direccidén hacia
arriba en contra del lado inferior 33 de la nariz 14 de modo
tal que las superficies estabiligadoras posteriores 70 en el
casquillo 16 soportan las superficies estabilizadoras 40 de
la nariz 14.

La disposicién de las superficies estabilizadoras 40, 70
proporciona un soporte mis estable para el punto, comparado
para el uso de superficies convergentes convencionales, con
menos dependencia en el cerrojo. Por ejemplo, si1i la carga Ll
ge aplica a un diente con une nariz y casquillo definido por
paredes convergentes superiores e inferiores sin las
superficies estabilizadoras 40, 70, hace que la pieza de
desgaste se resista a rodar fuera de la nariz en parte por el
nexo de las paredes convergentes en los extremos posteriores
de la nariz y casquillo. Desde estas paredes convergentes son
axialmente inclinados hacia un eje longitudinal, su tope con
algin otro impulsa el punto hacia delante, el cual sera
contenido por la cerradura. En consecuencia, en dichas
construcciones ya conocidas, sBe necesita una cerradura grande
para mantener el punto en la nariz. A su vez, una cerradura
grande, necesita aberturas grandes en la nariz y en el punto,
de este modo, reduce la fuerza total del ensamblaje. En 1la
presente invencién, las superficies estabilizadoras 40, 70

(conjuntamente con las superficies estabilizadoras 24, 54)
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estan esencialmente en forma paralela al eje longitudinal 26
para minimizar wmds adelante el impulso de la pieza de
desgaste 12. Como resultado, la pieza de desgaste esta
apoyada firmemente en la nariz para incrementar la fuerza y
estabilidad del montaje, reduce el uso, y permite el uso de
cerraduras peguefias. )

La funcién de las superficies estabilizadoras 22, 42,
52, 72, por lo general es la misma para las cargas verticales
arrastradas con direccidén hacia arriba. Una carga arrastrada
hacia arriba L2 (Figura 1) crea una superficie estabilizadora
frontal 52 del casquillo 16 para soportar la superficie
estabilizadora 22, en el extremo frontal de la nariz 14. El
impulso hacia arriba de la pieza de desgaste 12 en la nariz
14 a su vez es contenido por los resaltos 72 para contener
los goportes 42 en los extremos posteriores de la pieza de
desgaste 12 y la nariz 14. Estas superficies estabilizadoras
22, 42, 52, 72 pueden tener una superficie més pequefia que
las superficies 40, 70 debido a que se espera que la mayor
parte de la carga se dirija hacia atrds y hacia abajo.

Comc se menciona anteriormente, en la materializacidn
figica ilustrada, las superficies estabilizadoras 24, 40, 54,
70 estan inclinadas en direccidn transversal. De preferencia,
estas superficies estabilizadoras sesgadas son eimétricas,
aunque es posible una disposicidén asimétrica. La inclinacién
transversal de las superficies estabilizadoras 24, 40, 54, 70
les permite resistir cargas laterales, tal como la carga L3

(Figura 1). Por ejemplo, la aplicacién de carga lateral L3
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causa que la pieza de desgaste 12 se incline lateralmente
hacia la nariz 14. La superficie estabilizadora frontal 54 en
el lado L3 se aplica si se empuja lateralmente hacia adentro
con el fin de soportar la superficie estabilizadora frontal
24 en la nariz 14. La porcién posterior 79 de la faceta 70 en
el lado contrario del casquil}o 16 es arrastrada hacia
adentroc para resistir la faceta 40 correspondiente. Las
superficies estabilizadoras obuestas 24, 54, 40, 70 funcionan
de la misma manera que las cargas laterales dirigidas de
manera opuesta.

Es favorable para ambas superficies resistir tanto las
cargas verticales como las laterales. Las cargas, por 1lo
general, se aplican en direcciones cambiantes segin como la
cuchara u otra excavadora es dirigido h@cia la tierra. Con
las superficies inclinadas de manera lateral, la disposicidn
de soporte contin(a entre las mismas superficies ain si la

direccién de la carga, por ejemplo, més de una carga vertical

a mds de una carga lateral. Con esta disposicién, el

movimiento del punto y uso de los componentes puede
reducirse. Las superficies estabilizadoras 22, 42, 52, 72
estdn inclinadas en la materializacidén fisica deseada debido
a que se espera que la mayor parte de las cargas sge dirijan
hacia arriba y hacia abajo, y el wuso de superficies
estabilizadoras horizontales en esta direccidén permite el
disefio de un ensamblaje con menos profundidad.

Las superficies estabilizadoras 22, 24, 40, 52, 54, 70,

72, de preferencia son planas, pero pueden tener diferentes

\



Pagina 26

formas. Por ejemplo, las superficies estabilizadoras pueden
estar formadas con curvas convexas o cdncavas anchas.
Adicionalmente, las superficies estabilizadoras posteriores
40, 70, por lo general son mis efectivas cuando se ubican en
o cerca al extremo posterior de la nariz y casquillo. Por lo
tanto, en la materializacidn fis}ca ilustrada, las porciones
frontales de superficies estabilizadoras 40, 70 disminuyen en
el punto frontal. Por supdesto, las porciones frontales
pueden tener otras formas angostas, formas no convergentes, o©
estar eliminados por completo. Ademds, el soporte puede
ocurrir en sélo una porcién de alguna o todas las superficies
estabilizadoras. ,

En una construccién, la cerradura 17 se fija en una
abertura en la forma de agujeros de paso 81 definidos en la
pieza de desgaste 12 y un espacio o cavidad 83 definido.en un
lado de la naraiz 14 (Figuras 1-2). La cerradura 17 es movible
entre una posicién fija (Figuras 1, 2 y 30) en donde la
cerradura 17 mantiene a la pieza de desgaste 12 en la nariz
14, y una posiciédn de liberacién (Figuras 31 y 32) en donde
la pieza de desgaste 12 puede estar instalada en o removida
de la nariz 14.

El agujero de paso 81, de preferencia, se extiende a
través de la faceta lateral 66 (Figuras 1, 2 y 12-16) pero
puede estar formado en otras partes de la pieza de desgaste.
El agujerc de paso por lo general tiene forma rectangular con
dos paredes posteriores 85, 87, pared frontal 89 y pared

posterior 91, pero puede tener otras formas. Una pared

%
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posterior 85 define una pieza pivote 23 en forma de una
bombilla redonda (Figura 16). La bombilla 93 serad girada
hacia adentro, hacia la nariz 14, para aliviar el riesgo
desgaste de la bombilla. La bombilla 93 define un eje que se
extiende por lo general en una direccién longitudinal
relativa al ensamblaje de desgaste y es estructurado de tal
modo que la carga se minimiza durante el desgaste. La pared
posterior contraria 87 define un tope 95 en forma de una
proyeccidn que se extiende por lo general hacia la pared
posterior 85. De preferencia la pared posterior 91 incluye
una porcién ampliada 9l1a que se extiende hasta el casquillo
16 para proporcionar un lado de soporte grande para la
cerradura y para mover al momenéo de soportar hacia adentro
con el fin de reducir la tendencia de la pieza de desgaste 12
e inclinarlo hacia la base 15 debido a que la cerradura sélo
sujeta un lado. La nariz 14 incluye una muesca 94 para
contener la presencia de una extensién interior de la pared
posterior 91.

La cerradura 17 (Figuras 18-22) incluye un extremo
angosto 103, un extremo ancho 105, un lado frontal 107, y un
lado posterior 109, aungque son posibles otras formas. Un
extremo angosto 103 es formado como una pieza de pivote 113,
el cual, de preferencia define una muesca para cooperar con
la bombilla 93 en la pared posterior 85 para permitir que la
cerradura se balancee de manera pivotante entre las
posiciones de sujecidén y liberacidn. Las piezas de pivote 93,

113 pueden ser invertidas de tal modo que la bombilla se
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forme en la cerradura 17 y la muesca en la pieza de desgaste
12, o tener una diferente construccién que defina el eje del
pivote., El extremo ancho 105 incluye la formacién de un
pestillo 115 que coopera con la pared posterior 87 para que
retenga a la cerradura 17 en las posiciones de sujecidn vy
liberacién. Adicionalmente, a pesar que una pieza de pivote
93 pueda formarse en la pared poaterior 87 y la formacién del
pestillo 115 adaptada para sujetar la pared posterior 85, de
preferencia son como lo demuestra 1la ilustracién, para
minimizar las obstrucciones con ensamblajes de desgaste
adyacentes durante la instalacién o liberacién.

En la materializacidén fisica ilustrada, la cerradura 17
esté compuesta por un cuerpo 110, una pieza elé&stica 112 y un
escudo 114 todos wunidos o de otro modo asegurados
conjuntamente. El cuerpo 110 define la formacién de pesgtillo
115 que sujeta la pared posterior 87 y tope 95. El escudo 114

recubre la pieza elastica 112 para sujetar la bombilla 93. La

pieza eldstica 112 proporcicna a la cerradura 17 una ~

compresién eléastica.

De preferencia, la cavidad 83 en la nariz 14 es definida
por las paredes base 129, 131 de manera colectiva que por lo
general tienen una configuracién en forma de L, una pared
frontal 133, y una pared posterior 135 (Figuras 4, 6, 7 y 8).
Por eso la cavidad 83 no se extiende hacia la nariz 14,
retiene mds que la fuerza de la nariz. La pared de base 129
brinda una plataforma cuya cerradura 17 puede fijarse para

prevenir una excesiva insercién. La pared de base 131 de
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preferencia es curva para segulr la trayectoria precisa de la
cerradura 17 cuando se balancea en la posicién de sujecidn.
La cerradura 17 se fija en el agujero de paso 81 de modo
tal que la pieza de pivote 113 soporta la bombilla 93 contra
el movimiento de pivote de la cerradura entre la posicidén de
sujecidén y la posicién de 11beqaci6n (Figuras 23-32). Para
asegurar la pieza de desgaste 12, la cerradura 17 se balancea
hacia la bombilla 93 para encajar completamente en la cavidad
83. En la materializacidén deseada, se usa una herramienta en
T para mover la cerradura hacia la posicién de sujecidn; es
decir, la herramienta en T es colocada en una ranura 132
(Figuras 12 y 13) en la bomkilla 93 y es usado para esconder
la cerradura 17 en la posicién de sujecién (Figuras 23-25).
La herramienta es capaz de forzar los dedos 116 a pasar por
la pared posterior 87 del tope adyacente 95 con la compresiodn
de la pieza elédstica 112, En esta posicidén, los dedos 116 se
oponen a la face;a 66 en el casquillo 16 para prevenir
movimientos de la cerradura 17 lejos de 1la posicidén de
sujecidén. Como resultado, la pared posterior 87 opera como
una trampa para la cerradura 17. Se puede utilizar una
estructura separada para operar como una trampa pero no es
necesario. Mientras que la cerradura 17 tenga dos dedos
apartes espaciados 116, un dedo simple 116 puede utilizarse.
Es preferible, una muesca 134 provista en una superficie
exterior 125 de la pieza de desgaste 12 para contener el
movimiento deseado de la herramienta en T. Sin embargo, se

pueden utilizar otros tipos de disposicidn bara ocultarlos.
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En la posicién de sujecién, el lado frontal 107 de la
cerradura 17 se opone a la pared frontal 133 de cavidad 83, Yy
el lado posterior 108 de la cerradura 17 se opone a la pared
posterior 91 del agujero de paso 81. En este sentido, el
miembro 12 es bien sujetado a la base 15. En la
materializacién fisica ilustrada, la formacién del pestillo
115 incluye dedos 116 que estdn fijados en 1la faceta
posterior 66 para prevenir la liberacién de la cerradura del
ensamblaje; el miembro eldstico 112 influye al dedo 116 de la
faceta posterior 66 después de la inserciédn de la cerradura
17 (a pesar de que la cerradura 17 no sujeta la pared
posterior 87). En esta posicién, la faceta exterior 123 de la
cerradura 17 estd por lo general alineado con o ligeramente
gmpotrado de manera relativa a la superficie exterior 125 de
la pieza de desgaste 12 (Figura 30}. En este gentido, la
cerradura estid parcialmente protegida del uso y formas para
no obstruir el flujo del material de tierra dentro de 1la
cuchara.

La cerradura 17 ademids incluye una muesca 120 a lo largo
del extremo ancho 105. La muesca 120 recibe a la parada 95
para mantener la cerradura 17 en su posicidén de liberacidn
(Figuras 23, 31 y 32); el miembro elastico 112 de liberacidn
mantiene la cerradura en su posicidén. Una protuberancia 120a
de preferencia se extiende fuera del extremo distal del
receso 120 para prevenir la cerradura 17 de movimiento fuera
del agujero de paso 8l1l. En la construccidén deseada, la

cerradura 17 nunca necesita ser retirado del agujero de paso
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81 en la pieza de desgaste 12. La cerradura 17 estd instalada
en la pieza de desgaste 12 (en la posicién de liberacidn) al
momento de la fabricacién y embarque hacia el cliente (Figura
30*). El1 cliente almacena la pieza de desgaste con la
cerradura en él hasta que lo necesite. Se prefiere una
depresién 130 provista en la nar%z 14 para contener el pase a
la cerradura 17 en su posicidén de liberacién durante la
instalacién de la pieza de desgaste combinada y la cerradura -
(Figuras ¢ y 7). Se prefiere también un relieve 130* provisto
para permitir el paso de la bombilla 93 durante la
instalacién del punto. Luego, la cerradura se balacea hasta
su posicidén de sujecidn para asegurar la pieza de desgaste 12
a la base 15 (Figura 30). Esta disposicidén reduce los costos
de embarque y almacenamiento, virtualmente elimina la pérdida
de cerraduras en el almacenamiento o en el 1lugar de
instalacidén en el campo, y facilita el proceso de montaje. No
obstante, la cerradura 17 podria ser removido completamente
de la pieza de desgaste 12 si se desea para el embarque,
almacenamiento, sustitucidn, instalacién y/o eliminacidn.

Tal como se menciond anteriormente, la cerradura 17 esté
ubicada en la posicidén de almacenamiento para asegurar la
pieza de desgaste 12 a la base 15. De preferencia 1la
cerradura 17 es embarcada y/o almacenada en combinacién con
la pieza de desgaste 12 en la posicién de liberacién sin la
base 15. La cerradura 17 podrd estar estructurada para
almacenar y/o embarcar en la posicidn de sujecién © alguna

posicién posterior s1 se desea. De preferencia la cerradura
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17 incluye empotramientos 128 que previenen a la cerradura 17
de la cafda hacia el agujero de paso 81 y dentro del
casquillo 16 cuando la nariz 14 est& ausente.

La cerradura 17 incluye las muescas 122, 124, 126 los
cuales son proporcicnados para ayudar a la eliminacién de la
cerradura 17 del ensamplajg (Figuras 18 Y 22).
Especificamente, ge utiliza una herramienta en T para
asequrar las muescas 122, 124, 126 (Figuras 26 - 29) como se
necesita para pivotar la cerradura 17 desde la posicidén de
sujecidén a la posicidén de liberacién. Por ejemplo, cuando se
libera la cerradura 17, la herramienta es coleocada en un
inicio en la muesca 126 (Figura 26} y movido utilizando un
tope 95 como un fulcro para predisponer la cerradura 17 hacia
la bombilla 93 en contra la predisposicién de la pieza
elastica 112 (Figura 27) y para balancear la cerradura 17
hacia fuera tal que los dedos 116 se balancean hacia la
pared posterior 87 y fijar hacia fuera del agujero de paso 81
(Figura 28). Luego 1la herramienta en T es colocada
sucesivamente dentro de las muescas 124 y 122 para balancear
la cerradura 17 para la posicién de liberacidén. Las muescas
sucesivas son de mejor apalancamiento y facil de usar.

En una construccidn, los lados frontales y 1laterales
107, 109 de la cerradura 17 estadn por lo general en forma
paralela a las paredes frontales y posteriores opuestas 133,
135 del espacio 83. En este sentido, se puede tener una

sujecidn entre la cerradura y el espacio. No obstante, en una

F]

construccién alternativa, los lados 107 y 109 de la cerradura
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17 convergen hacia el lado interior 149 para sujetar de
manera similar las paredes convergentes 133, 135 del espacio
83. En este sentido, la cerradura puede ser insertada
fidcilmente y removida del espacio 83 como las paredes no
sujetan hasta el completo posicionamiento.

En una materializacién fisica alternativa, el ensamblaje
de desgaste 210 se muestra como un diente de una mAquina
rasgadora (Figuras 33-37). El ensamblaje de desgaste incluye -
una pieza de desgaste 212 en la forma de un punto, una base
215 adaptado para fijarlo en.un brazo rasgador, y una
cerradura 217 para asegurar la pieza de desgaste 212 a la
base 215. La base 215 incluye una nariz 214 el cual es
recibido en un casquilloc 216 en la pieza de desgaste 212. Las
configuraciones de la nariz 214 vy el_ casquillo 216 son
generalmente la misma de la nariz 14 del casquillo 16
analizado anteriormente con respecto al ensamblaje de
desgaste 10. No obstante, pueden existir algunos cambios,
tal como se ilustra, de modo tal que la omisidén de las
formaciones relacionadas a la disposicidén de cerradura y la
omisidén de las superficies laterales 43, 71. También pueden
haber cambics relativos a las dimensiones de las superficies
variadas. La nariz 214 y el casquillo 216 cada uno incluye un
extremo frontal triangular general 220, cuya transicidn
posterior hacia una estructura con seis lados. En el ejemplo
ilustrado, la nariz y casquillo no retrasa la transicién en
una estructura con ocho lados como en el montaje de desgaste

10 (aunque puede gi se desea).
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En el montaje 210, la cerradura 217 incluye una cufia 230
y un carrete 231 tal como se menciona en la Patente de los
Estados Unidos No. 7,174,661, que se incorpora en el presente
para su referencia. La cufia 230 tiene una forma cdnica y una
formacién enhebrada en la forma de una ranura helicoidal 234
(Figuras 34 y 37). El1 carrete 231 incluye un par de brazos
236 y un cuerpo 238 1interconectado a los brazos. El cuerpo
238 define una pileta 240 en el que se refine la cufia 230. La
pileta 240 incluye caballetes/cuchillos helicoidales
egspaciados 242 para la recepcidn dentro de la ranura 234. En
este sentido, la cufia 230 estd ensartada al carrete 231 para
que pueda ser arrastrado en el ensamblaje girando la cufia con
una llave inglesa u otra herramienta.

El agujero 283 se extiende horizontalmente hacia 1la
seccidn media de la nariz 214 para recibir la cerradura 217
(Figura 33), pero puede extenderse verticalmente o
diagonalmente. La pieza de desgaste 212 define un par de
agujeros de paso 281 los cuates por lo general se alinean con
el hoyo 283 cuando la nariz 214 es recibido completamente en
el casquillo 216 (Figuras 33-37). Los agujeros de paso 281 y
el hoyo 283 colectivamente define una apertura 285 para
recibir la cerradura 217. Los brazos 236 colindan con las
extremidades posteriores 290 de los agujeros de paso 281
mientras que la cufia 230 soporta contra la pared frontal 292
y el hoyo 283. Cada uno de los brazos 236 incluye un labio
294 para fijarse dentro del relieve 296 definido en la pieza

de desgaste 212 para prevenir involuntariamente la eyeccidn

By
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de la cerradura 217 durante su uso (Figura 37). Como una
alternativa, la cerradura 17 puede estar invertido de modo
tal que el carrete (sin brazos) estd sujeto a la pared
frontal 292 y la cufia sujeto a los extremos posteriores 290.

Durante el uso, la pieza de desgaste 212 estd ubicada
sobre la nariz 214 de modo que los agujeros de paso 281 estan
generalmente alineados con el hoyo 283 para definir
colectivamente la abertura 285. La cerradura 217 ests ubicada
dentro de la abertura 285 con los brazos 236 contiguos a los
extremos posteriores 290 de los agujeros de paso 281 y la
cufia 230 es facilmente recibido en la pileta 240. La cufia
230 rota de tal modo que la recepcién de los
caballetes/cuchillos 242 en la ranura helicoidal 234 empuja
la cufia hacia la apertura 285 hasta que la cerradura haya
sido firmemente asegurada a la pieza de desgaste 212. a la
base 215.

Las discusiones antes mencionadas se refieren a las
materializaciones fisicas deseadas de la presente invencidn.
Otras materializaciones fisicas pueden utilizarse u otros
cambios hechos sin cambiar el sentido y aspectos amplios de

la invencién tal como se define en las reivindicaciones.

MMyy
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Reivindicaciones

Una pieza de desgaste para adjuntarla al equipo de
excavacidn, caracterizada porque comprende:

Un extremo frontal;

Un extremo posterior;

Un casquillo que se abre en el extremo posterior para
recibir una base fijada en el equipo de excavacidn y
tiene un eje longitudinal; y

Superficies estabilizadoras cerca al extremo
posterior, cada superficie de estabilizacién se
extiende en paralelo al eje 1longitudinal para
soportar una superficie complementaria en la base, la
primera de las superficies estabilizadoras orientada
por lo general hacia abajo y una esegunda superficie
egtabilizadora orientada hacia arriba, la primera y
segunda superficies estabilizadoras estén desviadas
lateralmentg una de otra.

La pieza de desgaste de conformidad con la -
reivindicacidén 1, caracterizada porque incluye
miltiples de las primeras superficies estabilizadoras
ubicadas fuera del casquillc y un miltiples de las
segundas superficies estabilizadoras ubicadas dentro
del casquillo.

La pieza de desgaste de conformidad con 1la
reivindicacidén 2, caracterizada porque las primeras
superficies estabilizadoras estan orientadas

transversalmente en adngulo entre si.



pagina 37 (s

La pieza de desgaste de conformidad con la
reivindicacién 3, caracterizada porgue las segundas
superficies estabilizadoras estédn en forma paralela
entre si.

La pieza de desgaste de <conformidad con 1la
reivindicacié4n 4, caracterizada porque una de las
segundas superficies estabilizadoras estd ubicada a
lo largo de cada ladeo de la pieza de desgaste.

La pieza de desgaste de conformidad con la
reivindicacidén 5, caracterizada porque ademés incluye
una abertura para la recepcidn de una cerradura para
liberar de manera segura la pieza de desgaste a la
base.

Una pieza de desgaste para adjuntar al equipo de
excavacién, caracterizada porgque comprende un extremo
frontal, un extremo posterior, y un casquillo gque se
abre en el_extremo posterior para recibir una nariz
fijada para el equipo de excavacién, el casquillo -
cuenta con una porcién del extremo £frontal, una
porcién del extremo posterior y un eje longitudinal,
cada porcidén del extremo frontal y posterior incluye
miltiples superficies estabilizadoras que se
extienden de manera paralela al eje longitudinal para
apoyarse completamente contra las superficies en la
nariz, dos de dichas superficies estabilizadoras en

cada porcidén de los extremos frontales y posteriores
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se encuentran orientadas transversalmente en &ngulo
entre si.

La pieza de desgaste de conformidad con la
reivindicacidn 7, caracterizada porque las
superficies estabilizadoras en 1la porcidén extrema
frontal encara por lo general en una direccién
opuesta a las superficies estabilizadoras en la
porcidén extrema posterior.

La pieza de desgaste de conformidad con la
reivindicacién 7, caracterizada porque ademids se
incluye una abertura para recibir una cerradura para
realizar wuna liberacién segura de la pieza de
desgaste en la nariz.

Una pieza de desgaste para adjuntar al equipc de
excavaciones, caracterizada  porgue comprende un
extremo frontal, un extremo posterior, y un casquillo
que 8se abrg en el extremo posterior para recibir una
nariz fijada al equipo de excavacidén, el casquillo
estd definido por un tope, paredes laterales vy
finales, el extremo posterior tiene wuna porcidn
deducida que define un resalto a lo largo de cada
pared lateral de tal modo que la pared superior tiene
una extensidén hacia atrds diferente que la pared
final.

La pieza de desgaste de conformidad con 1la
reivindicacién 10, caracterizada porque los resaltos

que hacen frente hacia atrds con la pared superior
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gque se extiende entre cada uno de los hombros y méas
hacia adentro que la pared final.

La pieza de desgaste de conformidad con la
reivindicacién 11, caracterizada porque el casquillo
tiene un eje longitudinal, y porque los resaltos se
extienden en sentido axi§1 paralelamente a los ejes
longitudinales.

La pieza de deagaste de conformidad con la
reivindicacién 12, caracterizada porque el casquillo
incluye superficies estabilizadoras que se extienden
en eje paralelamente a los ejes longitudinales vy
orientada en una direccidén, por lo general, opuesta a
los resaltos.

La pieza de desgaste de conformidad con 1la
reivindicacién 13, caracterizada porque la pieza de
desgaste incluye una abertura para recibir una
cerradura para liberar de manera segura la pieza de
desgaste a la nariz.

Una pieza de desgaste para anexarla al equipo de
excavacidén, caracterizada porque comprende un extremo
frontal, un extremo posterior y un casquillo que se
abre en el extremo posterior para recibir una nariz
fijada en el equipo de excavacidn, el casqu:illo
incluye una porcién del extremo frontal, una porcién
del extremo posterior y un eje longitudinal, y 1la
porcién del extremo frontal tiene, por lo general una

forma triangular transversal al ejeilongitudinal.
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La pieza de desgaste de <conformidad con la
reivindicacién 15, caracterizada porque 1la porcidén
del extremo frontal del casquillo esta definida por
superficies estabilizadoras que se extienden
paralelamente al eje longitudinal.

La pieza de desgaste- de conformidad con la
reivindicacidén 15, caracterizada porque las
transiciones del casquillo de forma triangular para
una forma hexagonal general transversa los ejes
longitudinales.

La pieza de desgaste de conformidad con 1la
reivindicacién 17, caracterizada porgue las
transiciones del casquillo de forma hexagonal para
una forma octagonal transversa los ejes
longitudinales.
La pieza de desgaste de conformidad con la

reivindicacién 15, caracterizada porque una porcién

%%{ .

del extremo posterior del casquillo incluye miltiples =

superficies estabilizadoras gue se extienden
sustancialmente de manera paralela a los ejes
longitudinales.

La pieza de <desgaste de conformidad con 1la
reivindicacidén 15, caracterizada porque la porciédn
del extremo frontal del casquillo estd definida por
una superficie inferior superficial y un par de
superficies superiores que forman una configquracién

en forma de V invertida.
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La pieza de <desgaste de conformidad con la
reivindicacién 15, caracterizada porque la pieza de
desgaste incluye una abertura para recibir una
cerradura para la liberacién en forma segura de 1la
pi1eza de desgaste a la nariz.

Una pieza de desgaste para anexarla al equipo de
excavacién, caracterizada porque comprende un extremo
frontal, un extremo posterior, un lado superior, un
lado inferior, y un casquillo que se abre en el
extremo posterior para recibir una nariz fijada en el
equipo de excavacién, el casquillo tiene una porcién
en el extremo frontal, una porcién en el extremo
posterior y un eje longitudinal, la porcidén en el
extremo frontal que incluye una primera superficie
que se extiende esencialmente a través del ancho de
la porcidén en el extremo frontal a lo largo de uno de
los lados guperiores o inferiores, y un par de las
segundas superficies orientadas en una direccidén que
por lo general se oponen a la primera superficie, las
segundas superficies estdn inclinadas entre si
reducir el esgpaciado de esquinas exteriores en el
casquillo a lo largo de los otros lados eguperiores e
inferiores.

La pieza de desgaste de <conformidad <con 1la
reivindicacidén 22, caracterizada porque cada una de

las primeras y segundas superficies en eje se
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extienden sustancialmente en forma paralela al eje
longitudinal.

La pieza de <desgaste de conformidad con la
reivindicacién 23, caracterizada porgque la primera
superficie se extiende por lo general a lo largoc del
lado iﬁferior de la pieza_de desgaste.

La pieza de descaste de conformidad con la
reivindicacién 24, caracterizada porque la segunda
superficie es por lo general plana.

La pieza de desgaste de conformidad con 1la
reivindicacidén 24, caracterizada porque la pieza de
desgaste incluye wuna abertura para recibir una
cerradura para la liberacidn segura de la pieza de
desgaste a la nariz.

Una pieza de desgaste para anexarla al equipo de
excavacidn, caracterizada porque comprende un
extremo frontal, un extremo posterior, un casquillo
que se abre en el extremo posterior para recibir una
nariz fijada en el equipo de excavacidén, un agujero
de paso en comunicacién con el casquillo, y wuna
cerradura completamente conectada en el agujero de
pasc para el movimiento entre una posicién de
sujecién en donde la cerradura puede asegurar la
pieza de desgaste a la nariz y una posicién de
liberacién en donde 1la pieza de desgaste puede
liberarse desde la nariz, la cerradura y el agujero

de paso estan estructurados de manera cooperativa
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para retener la cerradura, de modo que se pueda
soltar, en cada uno de las mencionadas posiciones de
sujecién y 1liberacién independientemente de la
recepcidén de la nariz en el casquillo.

La pieza de <descaste de conformidad con la
reivindicacién 27, caracterizada porque la cerradura
estd4 asegurada en el agujero de paso para el
movimiento de pivocé aproximadamente un eje de
pivote.

La pieza de desgaste de conformidad con la
reivindicacién 28, caracterizada porque el eje de
pivote se extiende por lo general en una direccidn
axial.

La pieza de desgaste de conformidad con la
reivindicacién 27, caracterizada porque la cerradura
estd libre de ajuste roscado para el movimiento entre
las posiciones de sujecibén y liberacién.

La pieza de desgaste para anexarla al equipo de
excavacidén, caracterizada porque comprende un extremo
frontal que define un borde frontal angosto para
penetrar en el suelo, un extremo posterior, un
casquillo definido por un tope, paredes inferiores vy
laterales que se abren en el extremo posterior para
recibir una nariz fijada en el equipo de excavacién
para definir un diente, un agujero de paso para
movimiento de pivote entre la posicién de sujecién en

donde la cerradura asegura la pieza de desgaste a la

U
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nariz y una posicién de liberacidén en donde la pieza
de desgaste puede liberarse desde la nariz, en donde
el eje de pivote se extiende por lo general en una
direccién axial.

Una pieza de desgaste para anexarlo al equipoc de
excavacién, caracterizada porque comprende un extremo
frontal, un extremo posterior, y un casquillo
definido por una superficie superior, una superficie
inferior, una superficie frontal y superficies
laterales, y que se abre en el extremo posterior para
recibir una nariz fijada en el equipo de excavacién,
el casquillo tiene un eje longitudinal y un extremo
frontal con superficies estabilizadoras orientadas
por lo general en direcciones opuestas, en donde cada
superficie estabilizadora se extiende en sentido
axial en forma paralela al eje longitudinal, y 1la
superficie _superior converge hacia la superficie
inferior a través del extremo frontal.

La ' pieza de desgaste de conformidad con 1la
reivindicacién 32, caracterizada porque ademas
incluye una abertura para recibir una cerradura para
una liberacién segura de la pieza de desgaste en la
nariz.

Una pieza de desgaste para anexarla al equipo de
excavacidn, caracterizada porque comprende un extremo

frontal, un extremo posterior y un casquille que se

abre en el extremo posterior para recibir una nariz
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fijada en el equipo de excavacidén, el casquillo que
incluye una porciér principal gque tiene un lado
superior y lado inferior cada uno que incluyen una
faceta central y dos facetas laterales opuestas cada
una inclinados en lsz faceta central correspondiente,
la faceta central super}or tiene un ancho que se
expande en una direccién hacia atrds, y una faceta
central inferior que tiene un ancho que se reduce en
una direccidén hacia stras.

La pieza de desgaste de conformidad con la
reivindicacién 34, caracterizada porque ademas
incluye una abertura para recibir una cerradura para
la liberacién segura de la pieza de desgaste en la
nariz.

Una pieza de desgaste para anexarla al equipo de
excavacién, caracterizada porque comprende un extremo
frontal, un extremo posterior y un casquillo que se
abre en el extremo posterior para recibir una nariz
fijada en el equipo de excavacién, el casquillo que
incluye wun extremo estabilizador frontal y una
porcidén principal, la porcidén principal que tiene una
porcién delantera que por 1lo general define una
seccidn en cruz hexagonal y una porcidén posterior que
por lo general se define una seccién en cruz
octagonal.

La pieza de <desgaste de <conformidad con la

reivindicacién 36, caracterizada porque ademas
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incluye una abertura para recibir una cerradura para
la liberacién segura de la pieza en la nariz.

Un montaje de desgaste para un equipo de excavacién
caracterizada porque comprende:

Una base fijada en el equipo de excavacidn;

Una pieza de desgaste que incluye un extremo frontal,
un extremo posterior, un casquillo que se abre en- el
extremo posterior para recibir una base fijada al

equipo de excavacién y tiene un eje longitudinal, y

superficies estabilizadoras cerca del extremo
poeterior, cada una de dichas superficies
estabilizadoras se extiende en sentido axial en

forma paralela al eje longitudinal para soportar una
superficie complementaria en la base, la primera de
las superficies estabilizadoras esta orientada por lo
general hacia abajo y 1la segunda superficie
estabilizad?ra estd orientada por 1lo general hacia
arriba, Y la primera Y segunda superficie
estabilizadora estan desviadas entre sgi; y

Una cerradura para asegurar de modo que se pueda
soltar la pieza de desgaste a la base.
Una cerradura para adjuntar una pieza de desgaste a
la base fijada al equipo de excavacién, caracterizada
porque la cerradura comprende:
Un primer extremo tiene una formacién de pestillo
para asegurar la cerradura en una posicidén de

sujecién en donde la pieza de deséaste se asegura a
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la base y una segunda formacién de pestillo para
asegurar la cerradura en una posicién de liberacién
en donde la pieza de desgaste puede estar liberado de
la base; y

Un segundo extremo que se define una pieza de pivote
que coopera con una piega de pivote correspondiente
formada en la pieza de desgaste para movimiento de
pivote de 1la cerradura entre las posiciones de
sujecidén y liberacién.

La cerradura de conformidad con la reivindicacién 39
caracterizada porque ademds incluye una pared £frontal
Yy una pared posterior que se extiende entre 1los
primeros y sequndos extremos, la pared frontal esta
adaptada para oponerse a una pared base y la pared
posterior estda adaptada para oponerse a una pared de
la pieza de deagaste para prevenir la liberacidén de
la pieza dg desgaste de la base cuando la cerradura
estd en la posicién de sujecidn.

Un método de embarque de un montaje de desgaste para
excavacidn, caracterizado porque el método comprende
proporcionar una cerradura, proporcionar una pieza de
desgaste que tiene un casquillo adaptado para recibar
una nariz fijada al equipo de excavacidén y un agujero
de paso en la comunicacién con el casquillo para
recibir la cerradura, insertar la cerradura en el
agujero de paso de tal modo que la cerradura esta

retenida para la liberacién en la abertura con la
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insercién de la nariz en el casquillo, y el embarque

de la pieza de desgaste con la cerradura retenida en

el agujero de paso.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Una pieza de desgaste para un equipo de excavacién que
incluye una pieza de desgaste y una base cada una con
superficies estabilizadoras superiores e inferiores que estan
desviadas y en el fondo del montaje para reducir la
profundidad completa del wmontaje mientras se mantiene una
fuerza alta y acoplamiento estable. La nariz y el casquillo
incluyen por lo general un extremo estabilizador frontal en
forma triangular para proporcionar una conexién frontal
estable entre la nariz vy la pieza de desgaste para las cargas
verticales y laterales. La cerradura es desmontable entre
las posiciones de sujecién y liberacién para aceptar el
reemplazo de la pieza de desgaste cuando sea necesario, Yy
estid asegurada a la pieza de desgaste para fines de embarque

y almacenamiento. -
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Industria y Comervcio
SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE
PCT

PATENTE DE INVENCION [y)/ MODELO DE UTILIDAD [ ]

Indicacion de que se solicita la concesion de una patente [,/I?
Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcion de la invencion

Dibujos de ser estos pertinentes :}?
INCOMPLETA [ ]

Comprobar?z"pago de las tasas establecidas

OCOOOO

COMPLETA [

DISENO INDUSTRIAL [ ]

© Indicaci6n de que se solicita el registro de Disefio Industrial [ 1]

¢ Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud | ]

O Representacion grafica y fotografica del Disefio Industrial o muestra del []
material que incorpora el disefio

¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [ ]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

¢ Indicacion de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado [ ]
{ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]
¢ Representacion grafica del esquema trazado [ 1
¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [ 1]

Rd

COMPLETA [ ﬁ?/ INCOMPLETA [

Firma Responsable

Fecha Carrera 13 No. 27-00 Piso 5, 7 y 10
Conmutador: 3 82 08 40
Fax. 35052 20

E-maif: info@sic.aov.co
WWW.SIC.gov co

Bogota, D C , Colombia




