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Re:  Expediente No. 13-054.394
Solicitud de patente a nombre de SEPARATION TECHNOLOGIES
LLC.

Yo, SILVANA MARIA LOPEZ DIAZ, identificada como aparece al pie de mi
firma, domiciliada en la carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada
de la sociedad SEPARATION TECHNOLOGIES LLC., domiciliada en
Massachusetts, Estados Unidos de América, solicitante de la patente en

referencia, interpongo recurso de reposicion contra la resolucion No. 76422 del dia 16

de diciembre de 2014, expedida por el Superintendente de Industria y Comertcio,
por medio de la cual se niega el privilegio de patente para la solicitud contenida

en el expediente de la referencia.

1. Con fundamento en la facultad que confiete el articulo 34 de la Decision
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del
trimite, presento junto con este recurso de reposicién, un nuevo capitulo
reivindicatorio que comprende las mismas 71 reivindicaciones, en donde se han

realizado las siguientes modificaciones por concepto de claridad:

- En la reivindicacion 1, se adicioné el término “#riboeléctrico” para
caractetizar el sistema de separacién en el cual se procesa el materal
particulado durante el primer paso del método divulgado en dicha
retvindicacion.

- Fn la reivindicacién 65 se adiciond el término ‘“triboeléctrico” para
caractetizar el sistema de separacién que hace parte del aparato para

separar mezclas que se reivindica.

Todos los anteriores cambios, se encuentran debidamente soportados en el
capitulo descriptivo de la presente solicitud, asi como también en el pliego
reivindicatorio original presentado ante este Despacho, por tanto es evidente que

no se presenta ampliacién de materia. De este modo, se le solicita a este
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Despacho tener en cuenta este nuevo pliego reivindicatotio que se presenta en
esta oportunidad, el cual reemplaza por completo al anteriormente presentado,
para lo cual se adjunta el comprobante de pago por concepto de modificacion

voluntaria.

2. FUNDAMENTOS DEL RECURSO

2.1  Del indebido anilisis de la novedad

De acuerdo con los estamentos de la resolucién pendiente, se tiene que las
caracteristicas técnicas esenciales del método reportado en la reivindicacion 1 de
la presente solicitud, carece de novedad en vista de las ensefianzas del documento
citado D1: WO 97/20633. Igualmente, de acuerdo con dicha resolucidn se tiene
que las caracteristicas técnicas esenciales del aparato reportado en la
reivindicacién 66 de la presente solicitud, carece de novedad en vista de las
ensefianzas del documento citado D2: WO 2007/014402.

2.1.2 Lainvencidn si es Novedosa

El articulo 16 de la Dec. 486 de la Comunidad Andina, sefiala:

Articulo 16: Una invencidn se considerard nueva cuando no esté comprendz'da en el

estado de la técnica.

“El estado de la técnica comprenderd todo lo que haya sido accesible al piblico por una
descripcion escrita u oral, utiligacion, comercializacion o cualguier otro medio antes de la

fecha de presentacion de la solicitud de patente, o en su caso, de la prioridad reconocida.

La novedad de una invencién se evalua a través de la comparacién uno a uno de

sus caracteristicas esenciales. De este modo, una invencién puede ser objetada

por novedad cuando sus caracterfsticas esenciales son exactamente iguales a las

de un antecedente que represente el estado de la técnica conocido al momento de

presentar la solicitud. Por lo tanto en caso que llegue a existir al menos una

diferencia en dicha comparacién, se afirma que la invencién SI cumple

con el requisito de novedad.

De acuerdo al articulo 16 citado y a la constante objecién por parte de su
Despacho con respecto a la falta de novedad de la presente invencion, mi

representada mantiene su inconformismo y desacuerdo, razon por la cual
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presenta los siguientes argumentos, a partir de los cuales considera que dicha

afirmacidon sera desvirtuada.

Fn primera instancia y en referencia a las modificaciones introducidas al pliego
reivindicatorio, se debe mencionar que ahora la reivindicaciéon 1 divulga que el
paso de procesar un matetial particulado se lleva a cabo en un sistema
triboeléctrico de separacion electrostatica. Fsta caracteristica no se encuentra
divulgada en el método de separacion que hace parte del documento DI.
Ademas, el solicitante desea enfatizar que dicha antetioridad no ensefia ni sugiere
varios de los elementos de las reivindicaciones independientes, entre los cuales se
encuentran el analisis en linea de una variable de salida, seleccionar un intervalo
objetivo y comparar la variable de salida medida con el intervalo objetivo, y

automaticamente ajustar mediante un sistema de control.

De acuerdo con lo anterior, el documento D1 no divulga cada uno de los
elementos que hacen parte de la reivindicacién 1 de manera independiente, por lo
cual se debe reconocer que el método reivindicado cumple con el requisito de
novedad segtn lo dispuesto por el Articulo 16 de la Decision 486.

Por otra parte, el solicitante desea resaltar que el Sefior Examinador ha cometido
un error al referirse a la reivindicacion 66 cuando efectud la comparacion de las
caracteristicas técnicas esenciales con el documento D2. Las caracteristicas que se
presentan en la Tabla 2 de la Resolucién 76422 cortesponden al aparato
reivindicado en la reivindicacién independiente 65. Por este motivo, los cambios
realizados y los argumentos que se presentan a continuacion se encuentran

dirigidos a la novedad de la reivindicacion 65.

Fl documento D2 divulga un sistema de control para controlar un separador
electrostatico de rodillo que comprende un cable de corona para cargar las
particulas (D2, Pagina 8). En contraste con la presente invencion, la cual puede
separar material no conductor de otro material no conductor, utilizando un
sistema triboeléctrico de separacién electroestitica tipo correa contra cottiente,
el cual ests basado en la carga triboeléctrica de particulas mediante la colision
entre particulas y el movimiento en contra corriente de la correa entre electrodos
planos, el documento D2 separa materiales conductores de otros materiales no
conductores usando un tambor rotativo, donde la separacion ocurre basada en
las diferencias en conductividad eléctrica entre los dos componentes que se van a

separar (D2, Paginas 8-9).
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Segin los argumentos presentados anteriormente y teniendo en cuenta las
modificaciones realizadas a la reivindicacién 65, se ha demostrado que la
anteriotidad D2 no divulga cada una de las caracteristicas técnicas esenciales del
aparato reivindicado. Asi se concluye que se debe reconocer que el dispositivo
divulgado en la reivindicacién 65 es nuevo en vista de los documentos citados

por el Seflor Examinador.
Dado que se ha demostrado la novedad del método divulgado en la
reivindicacién 1, se debe reconocer que la materia contenida en las

reivindicaciones independientes 2-64 también cumple con este requisito.

2.2  Lainvencion si tiene Nivel Inventivo

El articulo 18 de la Decision 486 sefiala lo siguiente:

Articulo 18.- Se considerard que una invencion tene nivel inventivo, §i para #na
persona del oficio normalmente versada en la materia técnica correspondiente, esa
invencién no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera evidente del estado

de la técnica.

Una invencién se considerard inventiva si la misma no hubiese resultado obvia a
partir del arte previo para una persona del oficio normalmente versada en la
materia. Esto a su vez implica que el Examinador a cargo de esta evaluacion debe
colocarse en -el momento exacto en el que el inventor buscaba resolver el
problema técnico contemplado en la solicitud y para el cual poseia la literatura y

el conocimiento disponibles en dicho momento.

Siguiendo entonces los lineamientos de la Jurisprudencia aplicable al analisis del
nivel inventivo de una solicitud de patente, se considera que una antetioridad o
una combinacién de dos antetioridades puede afectar dicho requerimiento de
patentabilidad, si una persona medianamente versada en la materia encuentra
ensefianzas o sugerencias claras que, a partir de un conocimiento medio en dicho
campo, le permitan llegar de manera obvia a la invencion reivindicada.
Adicionalmente se considera que una mejora sustancial, un efecto inesperado o
una ventaja con respecto al arte previo es un indicio de nivel inventivo, por

cuanto aporta un salto tecnoldgico en la regla técnica.

Aungque el Sefior Examinador no ha presentado objeciones puntuales que afecten

el nivel inventivo de la presente invencién, el solicitante desea poner de
4
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manifiesto los siguientes argumentos:

Fon cuanto al nivel inventivo del método divulgado en la reivindicacion 1, como
se puede ver en las figuras 4a, 4b y 5 de la presente solicitud, el control
automatico del sistema mantiene con éxito la calidad del producto dentro de un
rango objetivo en el transcurso de la produccién, mientras la calidad de la
alimentaciéon de entrada varfa continuamente. Como se describe en el capitulo
descriptivo de la presente solicitud, como la producciéon por fuera de la
especificacién en la parte superior del rango objetivo es menos deseable que
operar por debajo del mismo, hay una tendencia natural de los operarios a errar
en la parte inferior del objetivo, lo que puede producir rendimientos sub-
optimos. Fl sistema de control automitico que utiliza el anilisis en linea opera
bajo condiciones optimas en todo momento, alcanzando rendimientos
significativamente altos. (Ver imagenes 4a y 4b). Ademas, el sistema de control
automatico de la presente solicitud provee un producto que es mejor dentro de
su rango objetivo y dentro de una distribucion mas estrecha que el producto que

proveetia un operador de control tradicional (Ver figura 5).

Adicional a lo anterior, el documento D1 no ensefia ni sugiere que utilizar un
analizador en linea y ajustar automaticamente el sistema usando un sistema de
control, logre alcanzar rendimientos mas altos y, por consiguiente, la persona
versada en la materia en vista de las ensefianzas del documento D1 no hubiera

llegado a la invencion actualmente reivindicada.

De acuerdo con lo anterior, se ha demostrado que la persona versada en la
materia no se veria motivada a utilizar un analizadot en linea y a ajustar
automaticamente el sistema usando un sistema de control para alcanzar mayores
rendimientos a pattir de las ensefianzas de la anterioridad citada. Asi, la invencién
de la reivindicacién 1 no se detiva de manera obvia a partir de las ensefianzas del
arte previo y del conocimiento del técnico versado en la matetia. Por este motivo,
también se solicita que se reconozca que el método reivindicado cumple con el

requisito de nivel inventivo de acuerdo con Articulo 18 de la Decision 486.

Cabe resaltar también que el sistema del documento D2 utiliza un aparato y un
disefio completamente diferentes para la separacién de particulas cuando se
compara con la presente invencidn; también cabe resaltar que opera usando
principios diferentes. El documento D2 no ensefia ni sugiete el procesamiento de
material particulado en un separador triboeléctrico tipo cotrea contra

cottiente, y por consiguiente la petsona versada en la materia no estaria
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motivada a modificar las ensefianzas de D2 para utilizar ese tipo de separador

para asi alcanzar la presente invencion.

Asi se ha demostrado que las ensefianzas del documento D2 nunca hubieran
llevado a la persona medianamente versada en la materia a alcanzar el invento de
la presente solicitud, toda vez que el aparato de separacion divulgado en dicha
anterioridad funciona bajo principios y tecnologias diferentes a los de la presente
invencién. Consecuentemente, se debe reconocer que el aparato reivindicado si

tiene nivel inventivo en vista del documento D2, de acuerdo con los lineamientos
del Articulo 18 de la Decisién 486.

Al haber demostrado el nivel inventivo del aparato divulgado en la reivindicacion
65, se debe treconocer que la materia contenida en las reivindicaciones

independientes 66-71 también cumplen con este requisito.

3. PETICION

Teniendo en cuenta Jo dicho anteriormente, solicito a usted lo siguiente:

a) Que de conformidad con lo previsto por los articulos 3, 42 y 80 del
Codigo de Procedimiento Administrativo y de lo Contencioso Administrativo se
consideren y se resuelvan TODOS los argumentos y TODAS las cuestiones

planteadas asi como las que aparezcan con motivo de este recutso.

b) Que se revoque la resolucién No. 76422 del dia 16 de diciembre de 2014
expedida por el Superintendente de Industria y Comercio, y se proceda a
conceder el privilegio de patente de invencién a la solicitud de mi mandante

Sefior Superintendente,

C.C. 22.468.787 de Barranqui
T.P. 147463 del CS]J

notificaciones@clarkemodet.com.co
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Expediente No. 13-054.394
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Modificacion:

:l Presentacion Solicitud Divisional.

Modificacion al capitulo Reivindicatorio: Presento junto con este recurso nuevo capitulo

- reivindicatorio.

Modificacion al capitulo Reivindicatorio

Modificacion al resumen.

[ ]

Modificacion a los dibujos.

]

Modificacion al solicitante.

5. Anexos

E’ Comprobante de pago de la tasa para la presentacion de la correccion y/o modificacién
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ANEXOS

e Nuevo capitulo reivindicatotio, compuesto por 71 reivindicaciones.

e Copia del recibo de pago por un valor de $ 132.000, por concepto de

modificaciones voluntarias.



P-3677
Reivindicaciones Modificadas

Febrero 5, 2015

REIVINDICACIONES
1. Un método para controlar el procesamiento de materiales particulados

utilizando un sistema de separacion electroestatica, tal método comprende:

procesar un material particulado en un sistema triboeléctrico de separacion
electroestatica tipo correa contra corriente para recuperar una primera corriente diluida en
al menos uno de los componentes de una alimentacion entrante y una segunda corriente

que se concentra en al menos un componente de la alimentacién entrante;

determinar al menos una variable de entrada del proceso de separacion
electroestatica y al menos una variable de salida que indique al menos una propiedad de

la primera corriente a ser controlada en el sistema de separacion electroestatica;

medicion en linea a intervalos de tiempo espaciados de al menos una variable de

salida del sistema de separacion electroestatica usando un analizador en linea;
seleccionar un intervalo objetivo para al menos una variable de salida;

comparar la variable de salida medida con el intervalo objetivo para generar una

sefal de salida; y

automaticamente ajustar mediante un sistema de control la al menos una variable

de entrada en respuesta a un proceso basado al menos en parte en una senal de salida.

2 El método de la reivindicacion 1, donde al menos una variable de entrada se
selecciona de un grupo que consta de polaridad, voltaje, velocidad de correa, tasa de
alimentacion, ubicacién del puerto de alimentacién, espacio de los electrodos, humedad

relativa de la alimentacion y combinaciones de estos.
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3. El método de la reivindicacién 1, donde el procesamiento de materiales
particulados en el sistema de separacion electroestatica comprende operar a un voltaje de

entre 3y 14 kV.

4. El método de la reivindicacién 3, donde el voltaje se encuentra entre

alrededor de 5y 10 kV.

5. El método de la reivindicacion 1, donde el procesamiento de materiales
particulados en el sistema de separacion electroestatica comprende operar una correa a

una velocidad de entre alrededor de 3,0 m/s 'y 21,3 m/s.

6. El método de la reivindicacion 5, donde la velocidad se encuentra entre 6,1

m/sy 15,2 m/s.

7. El método de la reivindicacion 1, donde el procesamiento de materiales
particulados en el sistema de separacion electroestatica comprende operar el sistema con

un espacio entre electrodos de 5,1 mmy 25,4 mm.

8. El método de la reivindicacion 7, donde el espacio entre los electrodos es de

entre 7,6 mmy 152 mm.

9. El método de la reivindicacion 1, donde la humedad relativa de alimentacion

es de entre 1y 15 por ciento.

10. El método de la reivindicacion 9, donde la humedad relativa de alimentacion

es de entre alrededor de 1y 4%.

11. El método de la reivindicacion 1, donde el procesamiento de los materiales
particulados en el sistema de separacién electroestatica comprende alimentar el material
de partida a una tasa de alimentacion de entre 8927 y 50587 kg por hora por metro del

ancho de un electrodo.

\



12. El método de la reivindicacion 11, donde la tasa de alimentacion es de entre

11902 y 38684 kg por hora por metro del ancho de un electrodo.

13. El método de la reivindicacion 1, donde el procesamiento de materiales
particulados en el sistema de separacion electroestatica comprende suministrar el

material particulado a una ubicacion del puerto de alimentacion.

14. El método de la reivindicacion 1, donde la variable de salida es la

concentracion de uno de los componentes de la alimentacion entrante.

15. El método de la reivindicacion 14, donde medir la variable de salida en
intervalos de tiempo espaciados comprende medir la variable de salida utilizando un

analizador en linea.

16. El método de la reivindicacion 15, donde los intervalos de tiempo espaciados

son menores de 20 minutos.

17. El método de la reivindicacion 16, donde los intervalos de tiempo espaciados

son menores de 10 minutos.

18. El método de la reivindicacion 16, donde dicha variable de salida se calcula
como un valor promedio de una medicién en linea obtenida en intervalos de tiempo

espaciados.

19. El método de la reivindicacion 18, donde dicha variable de salida bajo control
se calcula como un valor promedio de dos 0 mas medidas realizadas en linea obtenidas

en intervalos de tiempo espaciados.

20. EI método de la reivindicacién 2, en donde en la etapa de procesar el
material particulado, este Ultimo es ceniza volante de generacion a carbén que contiene
carbono sin quemar, donde la primera corriente se encuentra diluida en un contenido de
carbono y la segunda corriente se encuentra concentrada en un contenido de carbono, y

la variable de salida es una pérdida en el encendido (LOI) de la primera corriente.
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21. El método de la reivindicacion 20, caracterizado por ajustar el proceso con

base en parte de las multiples variables de entrada y en donde la variable de salida es la

LOL

22. El método de la reivindicacion 21, donde las multiples variables de entrada se
ajustan para obtener una calidad LOI consistente dentro del rango del intervalo objetivo
mientras que, simultdneamente, maximiza el rendimiento de la primera corriente que se

diluye en el contenido de carbono.

23. El método de la reivindicacién 20, donde la LOI se mide utilizando un

analizador en linea.

24. El método de la reivindicacion 23, donde el analizador en linea utiliza una
técnica de quemado a alta temperatura para la evaluacion del contenido de carbono de la

ceniza volante en intervalos de tiempo espaciados.

25. El método de la reivindicacion 23, donde el analizador en linea utiliza una
técnica de microondas para la evaluacién del contenido de carbono de la ceniza volante

en intervalos de tiempo espaciados.

26. E|l método de la reivindicacion 20, donde el sistema de separacion
electroestatica opera con una polaridad negativa en un panel de electrodo superior y una

polaridad positiva en un panel de electrodo inferior.

27. El método de la reivindicacion 26, donde la alimentacion entrante se
suministra a través de un puerto de alimentacion seleccionado de un grupo que consta de
una ubicacion cerca de una salida de una primera corriente, una ubicacién cerca de una

salida de la segunda corriente, una ubicacion entre estas y combinaciones de estos.

28. El método tal cual se define en la reivindicacién 26, donde el proceso utiliza

velocidad de correa como una primera variable de control y se ajusta utilizando la relacion

>



entre una LOI objetivo menos un valor promedio de una LOI medida durante un intervalo

de tiempo separado.

29. El método tal cual se define en la reivindicacion 28, donde el proceso utiliza
un espacio entre electrodos como una segunda variable de control si la velocidad de
correa alcanza un maximo de intervalo operativo y se ajusta utilizando la relacién entre
una LOI objetivo menos un valor promedio de una LOI medida durante un intervalo de

tiempo separado.

30. El método de la reivindicacion 29, donde el proceso utiliza una tasa de
alimentacion como una variable de control terciaria si la velocidad de correa alcanza un
maximo de intervalo operativo y el espacio entre electrodos alcanza un minimo de
intervalo operativo, y se ajusta utilizando la relacion entre una LO! objetivo menos un valor

promedio de una LOI medida durante un intervalo de tiempo separado.

31. El método tal cual se define en la reivindicacion 20, donde el sistema de
separacion electroestatica opera con una polaridad positiva en un panel de electrodo

superior y una polaridad negativa en un panel de electrodo inferior.

32. El método tal cual se define en la reivindicacion 31, donde el proceso utiliza
una ubicacién de puerto de alimentacion y/o un espacio entre electrodos como una
variable de control primaria, y se ajusta utilizando la relacion entre una LOI objetivo menos

un valor promedio de una LOI medida durante un intervalo de tiempo separado.

33. E) método tal cual se define en la reivindicacion 31, donde el proceso utiliza
una tasa de alimentacion como una variable de control terciaria si la ubicacion del puerto
de alimentacion se encuentra proxima a una salida de una segunda corriente y el espacio
entre electrodos alcanza un minimo de intervalo operativo, y se ajusta utilizando la
relacion entre una LOI objetivo menos un valor promedio de una LOI medida durante

intervalos de tiempo separados.

34. E| método de la reivindicacion 2, donde los materiales particulados

comprenden un primer componente en un primer porcentaje de un peso total del material

&



particulado y un segundo componente a un segundo porcentaje del peso total del material

particulado, donde el primer porcentaje es mayor que el segundo porcentaje.

35. El método de la reivindicacion 34, donde el material particulado comprende al

menos un mineral industrial que comprende al menos un contaminante.

36. El método de la reivindicacion 35, donde el mineral industrial comprende
carbonato de calcio que contiene minerales que comprenden al menos uno de los
siguientes: calcita, piedra caliza, marmol, travertina, toba calcarea, y creta, y donde al
menos uno de los contaminantes comprende cuarzo, piritas, dolomita, mica, grafito,
sulfuros y combinaciones de estos, donde la primera corriente se concentra en carbonato
de calcio y la segunda corriente se concentra en al menos un contaminante, y dicha

variable de salida es una concentracion de contaminantes de la primera corriente.

37. El método de la reivindicacién 35, donde el mineral industrial comprende
creta y donde al menos uno de los contaminantes comprende al menos uno de los
siguientes: pirita, sulfuro, grafito, carbonatos, calcita, magnesita, cuarzo y tremallita,
donde la primera corriente se concentra en creta y la segunda corriente se concentra en al
menos un contaminante, y dicha variable de salida es una concentracion de

contaminantes de la primera corriente.

38. El método de la reivindicacion 35, donde el material particulado comprende
potasa y donde al menos uno de los contaminantes comprende halita y kieserita, donde la
primera corriente se concentra en potasa y la segunda corriente se concentra en al menos
un contaminante, y dicha variable de salida es una concentracion de un contaminante de

la primera corriente.

39. El método de la reivindicacién 35, donde la variable de salida es la
concentracién de contaminante de la primera corriente y el proceso se ajusta basandose

en multiples variables de entrada.

40. El método de la reivindicacion 39, caracterizado por reducir el contenido de

contaminantes dentro del intervalo objetivo y maximizar el rendimiento de la primera



corriente de produccién que se diluye en el contenido de contaminante mediante ajustar

las multiples variables de entrada.

41. El método de la reivindicacién 40, donde multiples variables de entrada
comprenden polaridad, velocidad de correa, tasa de alimentacién, ubicacién de puerto de

alimentacién y espacio entre los electrodos.

42. El método de la reivindicacién 34, donde la concentracion de contaminante

se mide utilizando un analizador en linea.

43. El método de la reivindicacién 35, donde la variable de salida se calcula
como un valor promedio de una de las mediciones en linea de contaminantes obtenidas

en intervalos de tiempo espaciados.

44. El método de la reivindicacién 43, donde la variable de salida se calcula
como un valor promedio de dos 0 mas de las mediciones en linea de contaminantes

obtenidas en intervalos de tiempo espaciados.

45. El método tal cual se define en la reivindicacion 34, donde el primer
componente tiene carga positiva y el segundo componente tiene carga negativa, y el
sistema de separacion electroestatica opera con una polaridad positiva en un panel de

electrodo superior y una polaridad negativa en un panel de electrodo inferior.

46. El método de la reivindicacién 45, donde la alimentacion entrante se
distribuye a través de una ubicacién de puerto de alimentacion seleccionada de un grupo
que consta de una ubicacion aproximada a una salida de una primera corriente, una
ubicacion aproximada a una salida de la segunda corriente, una ubicacién entre estas y

combinaciones de estos.

47. El método de la reivindicacion 45, donde el proceso utiliza una velocidad de
correa como una primera variable de control y se ajusta utilizando una relaciéon entre un
intervalo objetivo menos un valor promedio de un valor medido durante un intervalo de

tiempo espaciado.
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48. El método tal cual se define en la reivindicacidn 45, donde el proceso utiliza
un espacio entre electrodos como una variable de control secundaria si la velocidad de
correa alcanza un minimo de intervalo operativo y se ajusta utilizando la relacion entre un
intervalo objetivo menos un valor promedio de un valor medido durante un intervalo de

tiempo espaciado.

49. El meétodo de la reivindicacion 45, donde el proceso utiliza una tasa de
alimentacion como una variable de control terciaria si la velocidad de correa alcanza un
maximo de intervalo operativo y el espacio entre electrodos alcanza un minimo de
intervalo operativo, y se ajusta utilizando la relacion entre un intervalo objetivo menos un

valor promedio de un valor medido durante un intervalo de tiempo espaciado.

50. El método de la reivindicacion 34, donde el primer componente tiene carga
positiva y el segundo componente tiene carga negativa, y el sistema de separacion
electroestatica opera con una polaridad negativa en un panel de electrodo superior y una

polaridad positiva en un panel de electrodo inferior.

51. El método de la reivindicacion 50, donde el proceso utiliza una ubicacion de
puerto de alimentacién como una variable de control primaria y se ajusta utilizando una
relacién entre un intervalo objetivo menos un valor promedio de un valor medido durante

un intervalo espaciado.

52. E] método de la reivindicacién 50, donde el proceso utiliza una velocidad de
correa como una variable de control secundaria y se ajusta utilizando una relacion entre
un intervalo objetivo menos un valor promedio de un valor medido durante un intervalo de

tiempo espaciado.

53. EI método de la reivindicacion 50, donde el proceso utiliza una tasa de
alimentacion como una variable de control terciaria si la ubicacién del puerto de
alimentacién se encuentra proxima a una salida de una segunda corriente y el espacio

entre electrodos alcanza un minimo de intervalo operativo, y se ajusta utilizando una



relacion entre un intervalo objetivo menos un valor promedio de un valor medido durante

un intervalo de tiempo espaciado.

54. El método de la reivindicacion 34, donde el primer componente tiene carga
negativa y el segundo componente tiene carga positiva y el sistema de separacion
electroestatica opera con una polaridad positiva en un panel de electrodo superior y una

polaridad negativa en un panel de electrodo inferior.

55 El método de Ia reivindicacion 54, donde el proceso utiliza la ubicacion de
puerto de alimentacion como una primera variable de control y se ajusta utilizando una
relacidn entre un intervalo objetivo menos un valor promedio de un valor medido durante

un intervalo espaciado.

56. El método de la reivindicacion 50, donde el proceso utiliza una velocidad de
correa como una variable de control secundaria y se ajusta utilizando una relacion entre
un intervalo objetivo menos un valor promedio de un valor medido durante un intervalo de

tiempo espaciado.

57. El método de la reivindicacion 54, donde el proceso utiliza una tasa de
alimentacion como una variable de control terciaria si la ubicacién del puerto de
alimentacion se encuentra préxima a una salida de una segunda corriente y el espacio
entre electrodos alcanza un minimo de intervalo operativo, y se ajusta utilizando una
relacion entre un intervalo objetivo menos un valor promedio de un valor medido durante

un intervalo de tiempo espaciado.

58 E! metodo tal cual se define en la reivindicacién 34, donde el primer
componente de la mezcla a separarse tiene carga negativa y el segundo componente
tiene carga positiva y el sistema de separacion electroestatica opera con una polaridad
negativa en un panel de electrodo superior y una polaridad positiva en un panel de

electrodo inferior.

59. El método de la reivindicaciéon 58, donde la alimentacion entrante se

distribuye a través de una ubicacion de puerto de alimentacién seleccionada de un grupo

\D
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que consta de una ubicacién préxima a una salida de una primera corriente, una ubicacion
aproximada a una salida de la segunda corriente, una ubicacion entre estas y

combinaciones de estas.

60. El método de la reivindicacion 58, donde el proceso utiliza una velocidad de
correa como una variable de control primaria y se ajusta utilizando una relacion entre un
intervalo objetivo menos un valor promedio de un valor medido durante un intervalo de

tiempo espaciado.

61. El método tal cual se define en la reivindicacion 58, donde el proceso utiliza
un espacio entre electrodos como una variable de control secundaria si la velocidad de
correa alcanza un minimo de intervalo operativo, y se ajusta utilizando la relacion entre un
intervalo objetivo menos un valor promedio de un valor medido durante un intervalo de

tiempo espaciado.

62. El método de la reivindicacién 58, donde el proceso utiliza una tasa de
alimentacién como una variable de control terciaria si la velocidad de correa alcanza un
maximo de intervalo operativo y el espacio entre electrodos alcanza un minimo de
intervalo operativo, y se ajusta utilizando la relacion entre un intervalo objetivo menos un

valor promedio de un valor medido durante un intervalo de tiempo espaciado.

63. El método de la reivindicacion 2, que comprende adicionalmente enviar la

primera corriente a una ubicacién de baja calidad.

64. E} método de la reivindicacion 63, donde enviar la corriente a una ubicacion

de poca calidad se basa en al menos una parte en comparar la variable de salida medida

con un intervalo objetivo.

65. Un aparato para separar mezclas particuladas que comprende:

un punto de alimentacién para recibir el material particulado;
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un sistema triboeléctrico de separaciéon electroestatica tipo correa

contra corriente;

un sensor en linea con una fluida comunicacion con el material
particulado y configurado para medir una variable de salida del material

particulado y

un control acoplado de manera operativa para recibir una sefial de
salida del sensor en linea basandose al menos en parte en una variable de
salida medida y el control de al menos una variable de entrada del sistema de

separacion electroestatica basado al menos en parte en la sefial de salida.

66. El aparato de la reivindicacién 65, que comprende adicionalmente una linea
de reciclaje conectada de forma fluida a una salida del sistema de separacion

electroestatica y una entrada del sistema.

67. El aparato de la reivindicacion 66, donde la salida del sistema de separacion

electroestatica es una salida de producto primario.

68. El aparato de la reivindicacién 65, que comprende adicionalmente una fuente
de material particulado de un sistema ubicado corriente arriba de un sistema de

separacion electroestatica.

69. El aparato de la reivindicacion 65, donde al menos una variable de entrada
se selecciona de un grupo que consta de polaridad, velocidad de correa, tasa de

alimentacion, ubicacién del puerto de alimentacién y espacio de los electrodos.

70. El aparato de la reivindicacién 65, en donde dicho punto de alimentacion

recibe ceniza volante de generacién a carbon que comprende carbono sin quemar.

71. El aparato de la reivindicacion 65, donde el sensor es un detector de pérdida
de corriente en una salida del sistema de separacion electroestatica en el

encendido (LOY).



