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Resumen reivindicacion (es):

La presente invencion se refiere a un dispositivo y un proceso para aplicar una sustancia activa liquida sobre superficies, que
estan en movimiento de manera circulante, por ejemplo, de cilindros (3), rodillos, telas {4) u otras bandas en movimiento,
compuestos por una unidad dosificadora y una unidad aplicadora (1). La invencién se caracteriza por el hecho de que la
sustancia activa se conduce a la unidad aplicadora (1) mediante la unidad dosificadora y la unidad aplicadora (1) presenta un
tampon (12, 60, 65, 96) con una estructura reticular de poros abiertos para recibir y almacenar la sustancla activa y para aplicar
la sustancia activa como una peficula, en funcion del grado de saturacion y de la presion de apriete del tampén (12, 60, 65, 96),
sobre |a superficie en movimiento. La invencién comprende ademas la utilizacion del dispositivo para mantener superficies en
movimiento libres de depdsitos, acumulaciones o ensuciamientos.
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UNIDAD APLICADORA

La presente invencién se refiere a un dispositivo para
aplicar liquidos sobre superficies en movimiento, un proceso
para aplicar 1liguidos y la utilizacién del Qispositivo
particularmente ©para aplicar 1liquidos sobre - rodillos,

'

tamices, bucles de banda o cosas por el estilo.

En la produccién de papel y cartdén u otros mat?riales en
forma de banda y en procesos de secado sobre supefficies se
producen frecuentemente corrosidn, adberencias,
contaminaciones pegajosas, depdsitos y suciedades en los
rodillos, <cilindros y telas. El tipo de depédsito y la
composicidén de ése pueden ser muy diversos y deéenden muy
fuertemente de las materias primas empleadas y de los
materiales auxiliares utilizados. En la industria papelera se
encuentran frecuentemente, p. ej., contaminaciones;pegajosas
que se denominan “stickies”. Las causas para este tipo de

depbdsitos tienen por lo general su origen'

en los
ingredientes, respectivamente los componentes, , de las
materias primas empleadas. En esto se trata por lo deneral de
colas, aglutinantes y dispersantes. |

En la utilizacidén de materiales fibrosos primarios puede
ocurrir que, por ejemplo, las particulas de resina, las
fibras y el polvo de papel cubran y obstruyan éilindros,
rodillos y telas, y reduzcan la porosidad particularmente en
esas uUltimas. \

Debido a depébsitos de todo tipo sobre rodillos, ciiindros y
telas surgen, entre otros, problemas en la producciédn.
Tiempos de parada y de limpieza, pérdidas de produccién Y
mermas de capacidad son la consecuencia de ello. Ademés, los
depdésitos sobre los cilindros secadores en la prodﬁccién de
papel o de cartdédn empeoran la transferencia de caloriy causan
con ello pérdidas de energia en el secado que no;son poco
considerables. Asi, por ejemplo, se conoce en el estado de la
técnica la US 2010/0218909 Al gue se refiere a un diépositivo

de limpieza de superficies gque se mueven. |

En el estado de la técnica, los depdsitos se eliminan durante

una parada de la magquina con ayuda de productos quﬂmicos de



limpieza, limpiadores a alta presién y rascadores.iEn esto se
emplea agentes de limpieza 4cidos y alcalinos. Estos
limpiadores pueden causar corrosiones y penetrar ed las cajas
de cojinetes de los rodillos y de este modo causai dafios en
los cojinetes. Ademas, la utilizaciQn de estos agentes de
limpieza agresivos es eventualmente cuestionable por motivos
técnicos de seguridad laboral y es necesario encérgarse de
que los empleados tengan por lo menos un equip%miento de

proteccidn adecuado.

Al rociar las piezas con limpiadores acidos y ,alcalinos
existe, aparte de ello, un riesgo de salud para los%empleados

debido a la inhalacién de los aerosoles.

Otra posibilidad es una limpieza continua a alta presidén de
las telas, p. ej., en una maquina de papel/cartdn @ en otro
equipo para la produccidén de materiales en forma de banda.
Aquil se rocia agua a alta presidn sobre la tela. De éste modo
se tiene por objeto desprender depdsitos de las ﬁelas. Un
problema aqui es el lugar de trabajo de estos Qrupos. A
temperaturas de mas de 100°C, el entorno le impone muy altas
exigencias a la teécnica. La consecuencia son fallo$ de los
equipos y mayor gasto de servicio. También puede pﬁoducirse
una retrohumectacidédn de la banda, lo cual no es deéeado. En
el caso del fallo del equipo, éste puede volver a ﬁepararse
recién en una parada de madquina. Debido a la alta pﬁesién de
agua puede darlarse la tela. Por consiguiente, se r?duce la
vida Gtil de la tela. |

[

1

Otra posibilidad es rociar encima un producto de pasivacién.
Pero para ello es necesaria una boquilla atravesante. Las
condiciones del entorno le imponen también aqui m@y altas
exigencias a la técnica para evitar un fallo de la boquilla.
Dentro de la maquina u otro equipo para la fabricacidén de
materiales en forma de banda frecuentemente sélo hay @uy poco
espacio necesario para la instalacién. Debido al
requerimiento de la estadtica es necesaria una cierta;seccién
transversal del travesarfio. Pero la instalacién frecueﬁtemente

obstaculiza entonces la operacién ulterior de produccién.
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Debido al rociado del producto con una cierta distancia y a
las muy altas velocidades de rotacidén de los cilindros y las
telas se produce una muy fuerte pulverizacidén del §roducto
dentro de la maquina u otro equipo. Esto causa ;que el
producto se rocie en forma no definida dentro de la maquina.
Debido a los aerosoles formados puede producirse un rﬂesgo de

l

salud para los empleados.

El objetivo de la presente invencidén es, partiendo de este
estado de la técnica, superar al menos parcialmente las
desventajas conocidas en el estado de la técnica. '
i
Este objetivo se consigue por medio de un dispositi%o para
aplicar una sustancia activa liquida segun la reivindicacién
1, un proceso segun la reivindicacidén 25 y la utilizacién del
dispositivo segun la reivindicacién 28. Formas de fabricacién
preferidas de la invencidén reivindicada son objeto de las

respectivas subreivindicaciones.

El dispositivo segin la invencidn para aplicar una su§tancia
activa liquida sobre una superficie preferentemente en
movimiento de manera circulante comprende al.menos una,unidad
dosificadora y una unidad aplicadora. La invenciéd estéa
caracterizada por el hecho de que la sustancia activa se
conduce mediante la unidad dosificadora a la wnidad
aplicadora y aqui se la absorbe en un tampdén, se la almacena
y se la aplica sobre la superficie en movimiento. El1 iampén
estd configurado en esto preferentemente como estrpctura
reticular de poros abiertos y forma sobre la superficie en
movimiento una pelicula en dependencia de la forma y la
presién de la dosificacién de sustancia activa, de la
porosidad del tampén, del grado de saturacidén y de la presidn
de aplicacidén sobre la superficie en movimiento. ‘

Por superficies en movimiento se entienden particula#mente
las superficies de cilindros, rodillos y telas, como %e las
utiliza, por ejemplo, en la industria papelera. Sin embargo,
también es en el sentido de la presente invencidn qué, por
ejemplo, también bandas de plastico o metalicas en moviﬁiento
formen una superficie correspondiente y se las pueda tratar
correspondientemente.
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Por sustancia activa ligquida que se aplica sobre una
J

superficie en movimiento mediante el dispositivo segin la
invencién se entienden composiciones que se eligen de un
grupo que contiene agua o sistemas de solventes mixtos, p.
ej., con porciones de solvente alifdtico y/o éromético,
lineal vy/o <ciclico, polar y/o no polar, sales ,de iones
monovalentes o multivalentes, &cidos vy/o lejias,t liquidos
acuosos y gque contienen aceite, particularmente hid#ocarburos
saturados o insaturados de cadena abierta o ciclicos normales
o isémeros, alquil- y alquilarilsiloxanos y/o arilsiloxanos
polimeros lineales y/o ciclicos y/o sus copoliﬁeros y/o
productos y/o derivados de silicona catidnicos,
respectivamente cuaternarios, y/o anfdéteros, aceites de
silicona, grasas de silicona, tensiocactivos de.{silicona,
dispersiones de aceite de silicona, 1liquidos de ,;silicona,
polidimetilsiloxanos, polimetilfenilsiloxanos, suspensiones
que contienen aceite, emulsiones de aceite, emuléiones de
aceite en agua, emulsiones de agua en aceite, aceite mineral,
aceites y grasas naturales, aceite vegetal, aceité animal,
como, p. ej., aceite de ricino, aceite de coco y/o éceite de
talol vy/o 1los derivados de éstos, alcoholes primarios,
secundarios 'y terciarios, respectivamente lineales vy/o
ramificados, alifaticos y/o aromdticos y/o éteres y/b ésteres
derivados de aquellos, betainas, lecitinas, fosfolipidos,
solubilizaciones de proteinas y/o productos modificados a
partir de éstas, emulsiones de cera, tensiocactivos ahiénicos,

no 1idénicos, anféteros y/o catidnicos, compuestos fluorados

polimeros y/o similares a tensioactivos anidnicos, no
1

idénicos, anféteros o) catiédénicos, alquil- y/o

alquilarilaminas, ~diaminas y/o poliaminas primarias,

secundarias o terciarias, alquil- y alquilaril-aminéxidos, -
imidazolinonas, -morfolinas, compuestos de i amonio
cuaternarios, dado el caso, también etoxilados, &cidds grasos
saturados y/o insaturados y/o las sales de ésos con cationes
monovalentes y/o multivalentes, ésteres, aminas y/o émidas de

acidos grasos y/o alcoholes grasos saturados y/o insaturados,

alquil- vy/o alquilarilfosfatos, -fosfonatecs, -sulfatos,

sulfonatos, alquileter- vy/o alquilarileterfosfatoé y/o

sulfatos, alquil- y/o alquilarilsorbitanos y/o —polioles, -

glicéridos, alquil vy/o alquilarilpoliglicoléteres’ y/o

i



ésteres, agentes humectores, antiestaticos, deslizantes,
lubricantes, emulsionantes, agentes de limpieza lipofilicos e
hidrofilicos, solventes lipofilicos e hidrofilicos,
alcoholes, alcoholes grasos saturados, alcoholés grasos
insaturados, acidos grasos saturados, acidos grasos
insaturados, ésteres monoalquilicos de acidos grasbs, amidas
de 4acidos grasos, monoalquilamidas de acidos grasos,
monoésteres o poliésteres de acidos carboxilicos monovalentes
o0 multivalentes saturados o insaturados, alcohole$ de cera,
glicoles, benceno, isopropanoles, tolueno, éliféticos,
glicéridos, asi como polimeros sintéticos o naturales
aniénicos, no idbnicos, anféteros vy/o catiénicosé en forma
disuelta y/o en dispersiédn, poliaminas, poliésteres,
poliacrilatos y/o polialquilenglicoles y/o alquilpoliglicoles
homopolimerizados y/o copolimerizados, combinacion?s de ello
y cosas por el estilo. Ademds, pueden aplicarée agentes
protectores contra la corrosién, biocidas y activadores y/o
catalizadores, preetapas reactivas, que pueden activarse por

rayos UV y haz electrdénico, de productos de liberacién.

Por wunidad dosificadora se entiende, segun la presente
invencién, particularmente un sistema de alimentacibn para la
sustancia activa. Segun una forma de fabricacién
particularmente preferida, la unidad dosificadora comprende
un sistema de tubos o conductos para la sustanéia activa
ligquida, el cual conduce, por ejemplo, desde un depdsito de
almacenamiento a la unidad aplicadora, y . abastece
particularmente el tampdn con la sustancia activa lﬁquida. ELl
sistema de tubos presenta para ello particularmente en la
zona del tampén al menos una seccidén porosa o aberturas
(transversales), a través de las cuales se aﬂimenta la
sustancia activa al tampén. Segun una forma de fabricacién
particularmente preferida, las secciones porosas,
respectivamente aberturas, estan distribuidas unifo&memente a
lo largo del tampbébn para obtener particularﬁente una
imbibicién uniforme del tampdn. Alternativamente también
puede variarse la dosificacién a lo largo del tampdn para
aplicar mds © menos sustancia activa, por ejemplo; en zonas
de la superficie en movimiento gue tengan mayor tendencia a

ensuciamiento o depdsitos.

|



Segun otra forma de fabricacién particularmente preferida, la
unidad dosificadora comprende un dispositivo de alimentaciédn,
mediante el cual la sustancia activa liquida se transporta
continuadamente a la unidad aplicadora. Pero también es en el
sentido de la presente invencidn que, por ejemplo, el tampdn
sbélo se abastezca temporariamente con sustancia activa Yy, por
lo tanto, sbélo se aplique sobre la superficie una cantidad
determinada de la sustancia activa. ;

|

De acuerdo con otra forma de fabricacidén particularmente
preferida, la unidad dosificadora comprende un sistema de
tubos, respectivamente conductos, en el cual con un primer
conducto la sustancia activa liquida se suministra en exceso
y el resto de la sustancia activa liquida no entr%gado al
tampdn se retorna particularmente a un depdsito de

almacenamiento mediante un segundo conducto.

La sustancia activa 1liquida preferentemente se Dbombea,
respectivamente se hace circular, en un circuito en esta
forma de fabricacidén, estando para ello el depdsito de
almacenamiento equipado con un dispositivo de regulacidn de
temperatura y/o un dispositivo de mezclado. Con ello se
incrementa, respectivamente se ajusta, entre otios, la
exactitud de la relacidén de mezcla y de la temperatura de la
sustancia activa liquida suministrada.

Por un tampén segun la presente invencién se entiende un
cuerpo que estd fabricado particularmente de hilos, cordones,
lizos, fibras, particularmente tejidos, trénzados,
disposiciones de capas, prensados o redes de éstos, presenta
una estructura reticular de poros abiertos y segin una forma
de fabricacién particularmente preferida estd conformado como
esponija, fieltro, material no tejido, combinaciones de éstos
0 cosas por el estilo. |

Segtin otra forma de fabricacién, el tampdn puede estar
realizado al menos de dos piezas, presenta@do ése
particularmente al menos un tubo flexible con aberturas,
alrededor de cuyo lado exterior estd dispuesta una estructura
de tejido. Esto puede realizarse, por ejemplo, de mahera que

alrededor de un tubo flexible de PTFE con una seccidn. redonda

10



o rectangular se coloque un tejido que sea de un material
como el que, por ejemplo, se utiliza para empaduetaduras
(juntas de empaquetadura) en la industria. Tales ,juntas se
fabrican en su mayoria de materiales, como, por éjemplo, a
base de grafito, hierro, acero y/o asbesto, fibras de
aramida, de vidrio, de carbono y/o de PTFE. Por medio de la
utilizacién de semejante material también podrian adaptarse
las caracteristicas de abrasién del tampéni a las

correspondientes condiciones de utilizacién.

El tampdén también puede estar formado alternativamente por un
material de nucleo, en el cual esté integrado un paso de
flujo con aberturas para el fluido / la sustancia, activa y

alrededor del cual esté dispuesta una estructura deltejido.

En lo que respecta a la orientacidén de las aberturas debe
hacerse notar gque éstas no tienen que estar oOrientadas
obligadamente hacia la superficie de apoyo del Qampén con
respecto a una superficie recubierta, sino que' aquellas
pueden estar dispuestas en cualquier direccidn, deépendiendo
del material/tejido a wutilizar. En esto, partit¢ularmente
también 1la orientacién hacia el lado trasero del tampdn

parece favorecer una distribucidén uniforme del flui@o.

Este tampdén estd alojado, segun otra forma de fabricacidén
particularmente preferida, en un soporte y estd unido a éste
en arrastre de fuerza, de friccidn, de forma y/o de material.

|
Segun otra forma de fabricacién particularmente preferida
también estdn alojadas en el soporte del tampén al menos
seccliones 1individuales de la wunidad dosificadora; estando
dispuesta la unidad dosificadora, respectivamente el sistema
de tubos o conductos, preferentemente sobre el la%o trasero
del tampdén, o sea, sobre el lado del tampdn opuesto a la
superficie en movimiento. Alternativamente también pueden
estar integrados en el tampdn secciones o todo el §istema de
tubos que estd en la zona del tampén.

|
Alternativamente puede estar dispuesto paralelo al tampdn un
conducto de alimentacidn, desde el cual se aplica el fluido /

la sustancia activa al tampén mediante derivaciones. Para
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ello pueden utilizarse derivaciones, particularmente en forma
de céanulas, que estén dispuestas a una distancia prefijada a

lo largo de la direccidén de extensidn principal. |

El dispositivo segun la invencidén estd unido segun otra forma
de fabricacién preferida a o con un sistema dez soporte,
particularmente un travesafio, que preferentemente se extiende
sobre toda la anchura de la superficie en movimiento y, dado
el caso, mas alld de ello. Esto tiene particularmente la
ventaja de que en el caso de anchuras grandesf de, por
ejemplo, mas de diez metros el dispositivo segun la invencién
puede apoyarse de modo tal que pueda evitarse o . al menos
compensarse una flexidén del dispositivo. En esto debe tenerse
en cuenta que la unidad aplicadora deberia estar disbuesta lo
més uniformemente posible sobre toda la anchura de bénda para
garantizar particularmente wuna aplicacién uniforme de
pelicula. 1

De acuerdo con otra forma de fabricacidn partic@larmente
preferida, el dispositivo segin la invencién estd c¢ombinado
con al menos un sistema de limpieza, particularmente un
rascador, respectivamente un sistema rascador. La wunidad
aplicadora y el sistema de limpieza estan dispuestos aqui,
segun una primera forma de fabricacidén, Jjuntos éobre un
travesano, realizandose la unidén entre el travesafio y la
unidad aplicadora, respectivamente el sistema de Limpieza,
preferentemente en cada caso por medio de un adaptador
ajustado correspondientemente. Alternativamente taﬁbién es
concebible una disposicién separada sobre, por ejemplo, dos
travesanos. Aparte de ello, segun otra forma de fabricacién
particularmente preferida, el dispositivo de limpieza esté
dispuesto, en sentido de movimiento o de marcha' de 1la
superficie, delante de la unidad aplicadora. Con esﬁo puede
impedirse o al menos reducirse particularmente un dafioc de la
unidad aplicadora, respectivamente del tampén.

Segun otra forma de fabricacién preferida, al menos la unidad
aplicadora estd dispuesta en forma inclinable, con resbecto a
la superficie, alrededor de un eje pivotante. Aparte de ello,

también el sistema de limpieza puede disponerse en forma
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inclinable alrededor de un eje autdnomo u otro eje en comin

con la unidad aplicadora.

Ademds, seguln otro ejemplo de fabricacién partidularmente
preferido, la unidad aplicadora se apoyai sobre,
respectivamente se aprieta contra, la superficie en
movimiento mediante un sistema de apriete como, poriejemplo,
una manguera de presidén, respectivamente una manguera de
carga, alrededor del eje, estando previsto para le%antar la
unidad aplicadora, por ejemplo, un resorte de levaﬁtamiento
que por medio del sistema de apriete se precarga en él estado
apoyado vy, de este modo, levanta la unidad aplicédora al
reducirse el apriete. Alternativamente también puede
utilizarse para el resorte de levantamiento un.‘sistema
hidraulico o neumatico. Lo mismo vale también para el}sistema
de apriete, siendo éste segin una forma de fab?icacién
particularmente preferida una manguera de carga suj?tada en
forma de U que se infla con aire, particularmente aire
comprimido y que de este modo apoya la unidad apiicadora

sobre la superficie en movimiento. ;

Como resorte de levantamiento se utilizan segun otra ﬁorma de
fabricacién particularmente preferida tiras de ' chapa,
respectivamente de metal, plegadas una o varias veces que se
precargan correspondientemente al menos al apoyar la'unidad
aplicadora y  que producen  una fuerza de retroceso
correspondiente. Debe tenerse en cuenta en esto queé estos
resortes de levantamiento pueden estar conformados tanto como
resortes de compresién como también como resortes de
traccidén, dependiendo esto del respectivo caso de utilﬂzacién
y de la disposicién. Preferentemente, el resorte de
levantamiento sirve para asegurar que la unidad aplicadbra se
levante de la superficie en movimiento, p. ej., en el caso de

calda de la presidén de carga en la manguera de carga.

Segun otra forma de fabricacidén particularmente preferida, la
unidad aplicadora y/o el sistema de limpieza, particularmente
el rascador, estéan dispuestos en forma eldstica,
respectivamente apoyados en forma eléstica, sobre la

superficie en movimiento.
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Seqgin otra forma de fabricacidén particularmente preﬁerida, al
menos la unidad aplicadora y/o el sistema de limpieza estan
dispuestos a lo largo de al menos un eje longitydinal‘ en
forma mévil transversalmente con respecto a la superficie y
accionados de modo tal que se los pueda mover de aqui para
allad sobre la anchura de banda en una amplitud p;efijada,
particularmente en forma continua. Este movimiento% también
denominado oscilacién, particularmente del dispositivo
aplicador en direccidén longitudinal sirve para apoyar la
aplicacién uniforme de pelicula o mejorar la calidad de la
aplicacién de pelicula. Aqui pueden emplearse, aparte de
motores eléctricos, particularmente también acciogamientos
hidraulicos, particularmente también accionamientos

longitudinales.

Seguin otra forma de fabricacidén particularmente prefeiida, la
unidad aplicadora y particularmente el tampdn de ‘lé unidad
aplicadora estdn dispuestos con respecto a la superficie en
movimiento de manera tal que la distancia entre la suﬁerficie
de tampdén orientada hacia la superficie y la superfﬁcie en
movimiento es mas grande que la distancia entre el raﬁcador 3%

la superficie en movimiento en el estado levantado.

Por medio de 1la disposicién de 1la unidad aplifadora,
respectivamente también del sistema de limpieza, soﬁre una
placa base que preferentemente es parte del travesaﬁo?pueden
disponerse tanto la unidad aplicadora como el sistéma de
limpieza de manera tal que se los pueda extraer laterélmente
por encima de la superficie en movimiento. Estoz tiene
ventajas particularmente para el cambio, el reequipamiento vy
la instalacidn del dispositivo correspondiente,

respectivamente del sistema.

Para ello puede utilizarse particularmente un riel de c¢ambio
y fijacidén que pone a disposicidén 1la posibilidéd de
desplazamiento longitudinal por medio de un ﬁerfil
correspondiente y fija la unidad introducida al menos eh una
posiciédn, también eventualmente utilizando eleméntos

[

adicionales.
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Segun otra forma de fabricacidén particularmente preferida, la
unidad aplicadora segun la invencidén esta ségmentada,
respectivamente subdividida, en secciones individuéles a 1lo
largo de la anchura de la banda en movimiento. Con €sto puede
lograrse particularmente una aplicacidn diferenciaﬁa de la
sustancia activa a lo largo de la anchura de la supeificie en

movimiento.

El objetivo de la presente invencidén se consigue también con
un proceso, en el cual la aplicacién de una sustancia activa
liquida sobre una superficie en movimiento se Erealiza
mediante el dispositivo descrito anteriormente y comprende
particularmente el paso de imbibicidén de la = unidad
aplicadora, particularmente del tampén, con la sustancia
activa liquida, el contacto de la unidad aplicadora éobre la
superficie en movimiento para producir una peliculh y el

posterior levantamiento de la unidad aplicadora.

Aparte de ello, el proceso segun la invencidn comprendé segun
otra forma de fabricacién particularmente preferida una
alimentacidén continuada de la sustancia activa liquidé a la
unidad aplicadora, particularmente al tampdn, conduciéndose
segun otra forma de fabricacién particularmente prefef@da la
sustancia activa liquida en un circuito vy reguladdo la
temperatura de la misma y/o mezclandola particularmente:en un
depbésito de almacenamiento. Esto se realiza particulaimente
por medio de un sistema de tubos que utiliza al mends dos
tubos o tubos flexibles y utilizandose al menos uno como tubo

de alimentacidén y uno como tubo de retorno.

El proceso comprende segin otra forma de fabricécién
particularmente preferida un control, con el cual se asegura
que, en el caso de combinacién de la unidad aplicadora cén un
dispositivo de limpieza, el apoyo de 1la unidad aplicédora
sobre la superficie en movimiento ocurra solamente deépués

del apoyo del dispositivo de limpieza.

La presente invencién comprende ademds también la utilizacién
de la invencidén precedente para mantener superficies, 'que

estén en movimiento, de <cilindros, rodillos, telas {por

ejemplo, tamices, particularmente tamices humedos y secos) u
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otras bandas en movimiento, particularmente como componente
de un dispositivo para fabricar papel o cartdn,
respectivamente para la produccidén de placas de chapa o
planchas de prespan, libres de depdbsitos, adhésiones,

t

acunmulaciones o ensuciamientos.

Partiendo del dispositivo descrito anteriormente 'y del
presente proceso reivindicado se tiene por objeto impedir o
al menos reducir particularmente en la zona de fabric%cién de
papel y cartédn el cubrimiento de rodillos, cilindros y telas
mediante la presente invenciédn y contribuir; por
consiguiente, a un mejor funcionamiento de la méq@ina de
papel o cartdédn (optimizacidén de comportamiento de papel) o de
otro equipo para ‘la produccién de materiales fibro§os. En
esto, la invencidén reivindicada puede mantener rod%llos o)
cilindros, que estan en rotacidédn, o una banda, que esta en
movimiento, preferentemente en maquinas papeleras u otras
maquinas procesadoras de Dbandas, libres de adherencias
(stickies) y otros ensuciamientos o al menos reducﬁr esa
adherencia o ese ensuciamiento. También el empl?o del
dispositivo seéﬁn la invencidén, respectivamente del proceso,
es particularmente ventajoso para el tratamiento de rodillos
de calandria o de calandria de satinar. !
;

Una finalidad de uso adicional y particularmente prefe#ida de
la presente invencidén es el tratamiento de superficies de
cilindro en baterias de secadores. Por medio de 1la suétancia
activa liquida aplicada se impide o al menos redﬁce la
adhesién de fibras, sustancias finas, particulas, materiales
de relleno, conglomerados, contaminantes y susﬂancias
pegajosas. Esto tiene 1la ventaja de que, p. ej., puede
aumentarse la temperatura superficial de los cilindroé y de
este modo el equipo dispone de una mayor capacidad de sécado.
Con ello puede, por ejemplo, aumentarse la velocidad de
produccidn, sin que se produzca una adhesidn, respectivamente
un pegado, como se conoce en el estado de la técnica. E§to se
refleja en un aumento de la produccién.

Otras ventajas del dispositivo segun la invencidén son que la
sustancia activa liquida no se rocia, las dimensiones de

instalacién son 1o mas reducidas posible y  que



particularmente segun una forma de fabricacién préferida el
dispositivo trabaja sin componentes eléctricos, como, p. ej.,
motores, y, por lo tanto, es posible una utilizacidén libre de

mantenimiento bajo condiciones ambientales extremas.'

En el caso de la aplicacidén sobre los cilindros secédores de
una maquina papelera para aumentar la velocidad ée ajusta
normalmente una curva de temperatura predeterminada., Aqui se
ajusta una temperatura superficial méds baja en loshprimeros
cilindros de una Dbateria de secadores para evitar una
adhesién y, por consiguiente, un repelado de la banda de
papel sobre el cilindro.

Debido a la aplicacidén de la sustancia activa liquida. pueden,
entre otros, ponerse a disposicidén una mayor ene?gia de
secado y, por lo tanto, ajustarse temperaturas superfiiciales
mds elevadas. De esto resulta la capacidad de secado mas
elevada y la capacidad de produccién mas elevada deEido al
aumento de velocidad.

La forma constructiva compacta permite la instalacién de la
invencidén también bajo condiciones muy estrechas, como las

hay muy frecuentemente en la practica.

Debido a la forma de aplicacién no se producen aerosoles que
puedan ser inhalados por los empleados. Por lo tanto% esté
excluido con esto un riesgo para el personal. El producto se
aplica en forma focalizada en el lugar en el que ée lo
utiliza.

Con ayuda de este sistema pueden tratarse, por 1lo tanto,
cilindros, rodillos, telas y materiales en forma de banda de

todo tipo en forma eficaz con un agente de pasivacién.

En ensayos pudo aplicarse una pelicula cerrada sobré el
cilindro de ensayo. La cantidad de dosificacién puede
variarse por medio del caudal de bomba y por medio del tamafio
de los agujeros. Adicionalmente puede levantarsé y
descenderse la unidad aplicadora en forma sincronizada. Por
medio de estas medidas, la aplicacién de dosificacién Pudo

controlarse seqgun lo requerido.
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La invencidn se describe a continuacidén en base a diferentes
formas de fabricacidn, seflalando que con esto la invencidn no

esta limitada a las formas de fabricacidén representadas aqui.

Asi, muestran: .

!

la figura 1la, una primera forma de fabricaciédn deala unidad
aplicadora en combinacidén con un rascador como

sistema de limpieza,

la figura 1b, una forma de fabricacién alternativa de la
unidad aplicadora en combinacidédn con un' rascador

1

de la figura 1, ‘
la figura 2, una segunda forma de fabricacién de la unidad
aplicadora con un rascador dispuesto

separadamente como unidad de limpieza,

las figuras 3a y 3b, representacién en detalle de la unidad

aplicadora en la vista lateral y vista de'arriba

la figura 3c, vista de arriba de wuna unidad aplicadora
alternativa, como estd representada en la figura

8a en la vista lateral,

las figuras 4a y 4b, representaciédn de la forma de
fabricacién segun la figura la en estadosiapoyado
y levantado,

las figuras 4c y 4d, representacién de la forﬁa de
fabricacién segin la figura 1lb en estadosiapoyado
y levantado, |

la figura 5, otra forma de fabricacién de la unidad
aplicadora en el estado apoyado sobre una tela

con rodillo, {

la figura 6, otra forma de fabricacién de la . unidad
aplicadora en el estado apoyado sobre una tela

con contraelemento,



!
las figuras 7a y 7b, vista lateral de una unidad aplicadora
con elemento aplicador fijo, respectivamente riel
de cambio para el elemento aplicador,
|
las figuras 8a y 8b, vista lateral de otra unidad aplicadora
con elemento aplicador fijo, respectivamente riel
de cambio para el elemento aplicador,
|
las figura 9a y 9b, vista lateral de otra unidad aplicadora
con elemento aplicador fijo, respectivamehte riel

de cambio para el elemento aplicador,

las figura 10a y 10b, vista lateral de otra ., unidad

aplicadora con elemento aplicador} fijo,
respectivamente riel de cambio para el elemento

aplicador,
|
las figuras lla y 1llb, vista lateral de otra  unidad
aplicadora con elemento aplicador fijo,

respectivamente riel de cambio para el elemento
|

aplicador,
las figuras 12a y 12b, vista lateral de otra ' unidad
aplicadora con elemento aplicador = fijo,

respectivamente riel de cambio para el élemento
aplicador,

!
[

las figuras 13a y 13b, otra forma de fabricacién alternativa
de la unidad aplicadora con rascador en posiciédn
apoyada, respectivamente levantada.
De acuerdo con la presente invencidén se reivindica ung unidad
aplicadora 1 que aplica una sustancia activa liquida como
pelicula sobre el rodillo, respectivamente el cilindro 3,
(figura 1 a) o una banda en movimiento (figuras 5 y 6). Esta
unidad aplicadora 1 humedece esencialmente en forma Qniforme
la superficie perimetral del rodillo 3 en rotaci?n, del
cilindro en rotacidén o de la superficie de 1la banda 4 en
movimiepto, modificando la sustancia activa liqu}da la

superficie de modo tal que ya no queden adheridas sobre la
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superficie particularmente particulas de suciedad ¢ residuocs

)

de producto. ,
Una forma de fabricacién preferida de la unidad ap%icadora 1
es la combinacién con un sistema rascador 2, por lo cual se
realiza adicionalmente una limpieza mecéanica de la éuperficie
del rodillo para, por un lado, limpiar la superficié que debe
mantenerse limpia Y, por otro lado, mantener los
ensuciamientos fuera de la unidad aplicadora para @arantizar
\

el funcionamiento de ésa por largo tiempo.

De acuerdo con la presente invencidén se le suministra a la
unidad aplicadora 1 una sustancia activa liquida eﬂ un tubo
flexible o un tubo 11 y ésa se introduce en un tampdn 12
mediante, por ejemplo, agujeros transversafes (no
representados). El tampdén 12 se embebe con la éustancia
activa liquida y la entrega sobre la superficie 'de, por
ejemplo, el rodillo 3 o la banda 4 (figuras la, 5 y 6).

La unidad aplicadora 1 <comprende segun la forma de
fabricacién representada aqui una unidad dosificadora , cuyos
tubos flexibles, respectivamente, tubos 11 estéan Qlojados,
junto con el tampdén 12 en un soporte que se ' realiza
particularmente con dos angulos 13 y 14 desplazaﬁles uno
contra el otro, fijandose el tampdén 12 y los tubos flexibles
/ tubos 11 en una posicidén de trabajo al aproximar emﬁujando,
y separandose los dos angulos 13 y 14 para cambiar, limpiar o)
inspeccionar los tubos flexibles o tubos, y el tampdnil2. Los
dos &ngulos se fijan cada uno en la posicién deseada en
agujeros oblongos por medio de tornillos 15. Un lédo del
éngulo estd unido a un o varios apoyds 16 que juntoicon un
eje 17, que se encuentra paralelo al eje de rodil]%o o de
cilindro, forman una articulacidn, alrededor de la cual puede
girarse la unidad aplicadora 1 y con ello el tampdn 12 puede
apoyarse sobre el rodillo, respectivamente el cilind%o 3, o

la banda 4 o levantarse de éstos (figura 1la).

Segun la forma de fabricacién representada aqui, el 'eje 17
!
estd conformado como varilla y fijado sobre la placa base 18

mediante el apoyo 16. La unidad aplicadora 1 puede extraerse

i

20



sobre aquel eje 17 lateralmente del dispositivo debido a que

el eje 17 esta conformado como parte de la placa base 18.

El apoyo de la unidad aplicadora 1 se realiza, segun la forma
de fabricacidédn representada aqui, por medio de una manguera
de carga 19 a la que se le aplica aire comprimido u otro
medio. El1 levantamiento se realiza por medio de un ?esorte de
levantamiento 110 o alternativamente por medio de wuna
manguera de levantamiento. El1 resorte de levantamiento se
compone, por ejemplo, de una tira de chapa 110 plegbda una o
varias veces que de un lado esta sujetada firmemente y en el

otro extremo estd apoyada en forma elédstica (figura ja).

De acuerdo con la forma de fabricacién representd@a en la
figura la, el dispositivo presenta en direccién deé marcha,
delante de la unidad aplicadora 1, una unidad rascadora 2. La
unidad rascadora 2 se compone de al menos un sdporte de
rascador 21 y una cuchilla rascadora 22. El1 soporte de
rascador 21 posibilita que la cuchilla rascadora 22%se apoye
sobre el rodillo 3 en rotacidén, respectivamente el cilindro 3
en rotacién, y gire separandose de éstos. :

El dispositivo rascador y la unidad aplicadora estéan fijados,
de acuerdo con esta representacibén, sobre una viga 50 en
comin, siendo la unidad aplicadora y el dispositivo 'rascador
desplazables uno hacia el otro en su posicién. Seéﬁn esta
forma de fabricacidén, esta construccidén también es aﬁropiada
para la instalacidén ulterior sobre vigas de rascador 50 ya
existentes, en lugar del antiguo soporte de rascador.iEn esto
se utiliza una barra adaptadora 6 para sujetar la unidad
aplicadora 1 en wuna posicidén apropiada con respécto al
rodillo, respectivamente al cilindro 3, o con respecto a la
banda 4. Una segunda barra adaptadora 7 estd realizada en
forma desplazable con agujeros oblongos 71, torniilos de
fijacién 72 y tornillos de ajuste 73 para el posicionamiento
ajustable del soporte de rascador 21. .

En la figura 1lb estd representada una forma de fabricacién
alternativa del dispositivo, en la cual particularménte la
presién de apriete del rascador no ocurre por medio de un

. . 1
rescrte, sino por medio de wuna manguera 27'. Para los
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correspondientes componentes en la figura 1lb se utilizaron
los mismos caracteres de referencia que en la figura la. Lo

mismo también es valido para las figuras subsiguientes.

La figura 2 muestra una construccidén alternativa de lp unidad
aplicadora, estando el resorte de levantamiento 111 dﬁspuesto
opuesto al tampdédn 12. Segun la forma de fabricaciin de 1la
figura 2, el dispositivo rascador 2 y la unidad aplitadora 1
estdn fijados sobre vigas 50 y 51 separadas y cada viga es
ajustable separadamente en lo que respecta a la posicién y
distancia al rodillo, respectivamente al cilindro 3, o a la
banda 4. Sin embargo, en lo que respecta a esta construccién
también debe remarcarse que particularmente la viga 51, que
también puede estar construida como travesafio, puede girarse
en 180° y en esa situacién estaria, por ejemplo, entonces
orientada en direccidén de la viga de rascador. Pero por
principio debe tenerse en cuenta en esto que en el caso del
dispositivo rascador 2 y la unidad aplicadora 1 se trata de
elementos constructivos autdénomos gque en su posicidén con

respecto al rodillo son independientes uno del otro.

De acuerdo con la forma de fabricacién representaia en la
figuras 3a y 3b, uno o ambos 4&ngulos 13 y 14 estén
segmentados por ranuras 130 y 140, o como piezas individuales
para obtener particularmente una mayor flexibilgdad en
direccidén de los rodillos, respectivamente eje de dilindro,

y/o transversalmente a la banda.

Aparte de ello, se representa en las figuras la disposicidn
circulante del dispositivo dosificador, en el cual se
reconocen una linea de alimentacién 112 y una linea de
retorno 13 que de acuerdo con la representacién en la figura
3b estén unidas en el lado derecho.

La figura 3c muestra la vista de arriba sobre una unidad
aplicadora alternativa, como estd representada, entre otros,
en la figura 8a en la vista lateral. Aqui también se
reconocen las derivaciones 81 en forma de canulas, la linea
de alimentacién 82, el atornillado de la linea de

alimentacién 83 y el tampdn 12.
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Las figuras 4a y 4b muestran la disposicién del dispositivo
segin la figura la en los estados apoyado y levantado. Por
medio de las posibilidades de ajuste en la posiciéd levantada
4b se ajusta la distancia Al de la cuchilla rascadora 22 al
rodillo, respectivamente al c¢ilindro 3, o a la banda 4
(figuras 5 o 6) para gque sea mas reducida que la d%stancia A2
del tampdn 12 al rodillo, respectivamente al cilindro 3, o a
la banda (no representada aqui). Por lo tanto,
particularmente los cuerpos extrafios grandes que en la
superficie a limpiar pasan en direccién de marcha la cuchilla
rascadora 22 en el estado levantado, también pueden pasar el
tampén 12, sin que éste se dafie. Los cuerpos extrafios que son
tan grandes que no pueden pasar la cuchilla rascadora 22
levantada consecuentemente también se mantienen alejados del
tampén 12 por la misma, por lo cual ése se protege contra
ensuciamiento y cuerpos extrafios por medio del sistema
rascador 2 tanto en la posicidén apoyada como en la levantada.
Las figuras 4c y 4d muestran la disposicién del Aispositivo
segun la figura 1lb en los estados apoyado y levantado de

acuerdo con las figuras 4a y 4b.

La figura 5 muestra en forma ejemplar una unidad aplicadora 1
sin un dispositivo de limpieza adicional, como un, rascador,
la cual humedece una banda 4 en movimiento, coﬁriendo la
banda envolviendo un rodillo 31. El tampdn 12 toca la banda 4
mientras ésta se encuentra sobre el rodillo 31. La banda 4 en
movimiento es, por ejemplo, un tamiz que soporta :y guia el
producto en forma de banda 41, por ejemplo, una banda de
papel, en el pasaje por un sinnumero de cilindros 3. La
unidad aplicadora 1 humedece aqui la cara, qu% estd en
contacto con el producto, de la banda 4.

La figura 6 también muestra una unidad aplicad@ra 1 que
humedece una banda 4 en movimiento, no apoyandose la banda 4
en movimiento sobre un rodillo 31, sino sobre un patin de
apoyo 8 especial. También en esta forma de fabri#acién, la
unidad aplicadora estd dispuesta en forma aislada,! es decir,

sin ningln dispositivo de limpieza adicional.
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La figura 7a muestra en una vista lateral 1la forma de
fabricacién de la unidad aplicadora como se la utilizd en la
figura 1b, abasteciéndose el tampédn 12 con el |fluido de
aplicaéién mediante los tubos 11 y estando alojado el tampdn
12 en una camara doble que estd fijada con el tornillo 15. lLa
unidad aplicadora puede moverse en forma giratoriés mediante
el apoyo y el eje dispuesto aqui, realizandose el apriete
mediante la manguera de carga 19 y el levantamiento mediante
el resorte 111. La placa base estd marcada con el c%récter de

referencia 18.

La figura 7b muestra una forma de fabricacidn alternativa, en
la que la unidad aplicadora estd dispuesta con la placa 75 en
forma alojable en un riel de cambio y fijacidén 74, estando
dispuesto el riel de «cambio y fijacidén 74 Esobre la
contraplaca 76. Con esta disposicién se obtiene coh respecto
a la construccidén segun la figura 7a la ventaja de que la
unidad aplicadora se deja extraer lateralmente del soporte vy,
por lo tanto, se pone a disposicién un dispositivb sencillo
para el mantenimiento o el cambio. Después de introducir la
unidad aplicadora, ésta se une con elementos de fijaciédn
correspondientes, al menos en arrastre de fuerza, gl riel de
cambio y fijacién 74. Ademds, también pueden estar previstos
otros dispositivos de seguridad que impidan una separacion
accidental de la wunidén. Los elementos constrdctivamente
idénticos presentan iguales caracteres de referencia.

Las figuras 8a y 8b muestran otra forma de fabrica%ién de la
unidad aplicadora en una representacidén elegida con
referencia a las figuras 7a y 7b. Las figuras 8a y 8b se
diferencian esencialmente por el riel de cambio y fijacidn
74. En la unidad aplicadora representada aqui se abastece el
tampén 12, mediante un sistema de alimentacidén dispuesto en
forma desplazada, con el fluido que se pone a cjisposicién
mediante el conducto de alimentacidén 82 en direccidn de la
flecha 86. Los conductos estdn unidos mediante los elementos
de unién 83 y unidos con las mordazas de sujecién 84 y 85, en
el lado inferior representado aqui, a la unidad aplicadora.
Mediante los conductos de unidén 81 que estan introducidos en
el tampdén 12 en forma de cénulas se le aplica el‘fluido al

tampén. Mediante el tornillo 87 puede fijarse el dispositivo

24



r
de fijacién del tampdn y segun otra forma de fabricacidn

preferida puede establecerse la posicidén del tampdn.

Las figuras 9a y 9b muestran otra forma de fabricacién de la
unidad aplicadora en una representacién eleéida con
referencia a las figuras 7a y 7b. Las figuras 9af y 9b se
diferencian esencialmente por el riel de cambio y, fijacidn
74. Segun las formas de fabricacién mostradas aqui en las
figuras 9a y 9b, el suministro del fluido al tamﬁén 96 se
realiza mediante el canal 91 que estd dispuesto en;una zona
de nicleo 92 del tampdn 96 y que presenta canales de conexidn
95 a la zona externa 93 del tampdén 96. Segun una  forma de
fabricacién particularmente preferida, el tampdn puéde estar
realizado de dos piezas, estando el nucleo 92, que también
puede ser elédstico, envuelto con un tejido 93. Un t?jido tal
puede presentar, entre otros, caracteristicas espeqiales de
resistencia al desgaste debido a la solicitacidén mecanica vy
ser particularmente un material, como el que se rutiliza,
entre otros, para empaquetaduras para prensaestopas para
bombas o cosas por el estilo. Ademds, un tampdn de éste tipo
no estd limitado a una forma transversal cuadrada, sino que
por supuesto también  puede estar realizado | redondo,
rectangular o poligonal. Mediante el tornillo 94 puede
fijarse el dispositivo de fijacién del tampdn y segun otra
forma de fabricacién preferida puede establecerse la posiciédn
del tampén. |

1
Las figuras 10a y 10b muestran otra forma de fabricacién de
la unidad aplicadora en wuna representacién elegida con
referencia a las figuras 7a y 7b. Las figuras 10a y 10b se
diferencian esencialmente por el riel de cambio y{fijacién
74. La forma de fabricacidn representada aqui mu§stra un
tampdén 96 de acuerdo con la estructura bésica de las figuras
9a y 9b, presentando aqui el tejido una seccidén transversal
redonda. '

Las figuras 1lla y 1llb muestran otra forma de fabric?cién de
la unidad aplicadora en una representacidén elegida con
referencia a las figuras 7a y 7b. Las figuras lla y 1llb se
diferencian esencialmente por el riel de cambio y fijacién

74. La unidad aplicadora mostrada en las figuras ll?a y 11b
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da a conocer un tampdédn 60 que también esta realizado de dos
piezas. Aqui, un tubo flexible 62 con aberturas’ 63 esté
alojado en un tejido 61, estando el tubo flexible |fabricado
particularmente de olefinas polihalogenadas, como, por
ejemplo, material de PTFE. Por supuesto que también pueden
utilizarse otros pléasticos, como, por ejemplo, cloruro de
polivinilo, polietileno, polipropileno, poliestireno,
poliuretanos, tereftalato de polietileno y materiales por el
estilo. En esto también debe tenerse en cuenta que el tampdn
60 puede realizarse en esta versién nuevamente .en forma
cuadrada -~como estd representado—-, rectangular 0 también
redondo en la seccidén transversal. Con el caracter de
referencia 64 esta representado nuevamente un tornillo de
fijacién para el dispositivo apretador que particplarmente
puede utilizarse también para el posicilonamiento de% tampén.
En general también es en el sentido de la presente invencidn
que, en lugar del dispositivo de sujecidn, se utilicen otras
posibilidades apropiadas de fijacidén para el taméén, como
uniones en arrastre de forma, de material y/o de fue#za.

}
Las figuras 12a y 12b muestran otra forma de fabriéacién de
la unidad aplicadora en una Yrepresentacién eleéida con
referencia a las figuras 7a y 7b. Las figuras 12a y 12b se
diferencian esencialmente por el riel de cambio y!fijacién
74. La forma de fabricacién representada aqui muestra un
tampén 65 de acuerdo con la estructura basica de las figuras
lla y 11lb, presentando aqui el tejido una seccidn transversal
redonda. !
Con las figuras 13a y 13b estd representada otra Iforma de
fabricacién de la presente invencidén, en la cual la unidad
aplicadora, incluyendo el tampdn 96, estd combinada jen forma
muy compacta con un rascador 202. La figura 13a mdestra en
esto el dispositivo apoyado sobre una superficie de rodillo y
la figura 13b muestra la posicidén levantada del dispositivo.

|
Segun la forma de fabricacidén representada aqui, la unidad
aplicadora esta unida nuevamente mediante un riel deicambio y
fijacién 74 a wun travesafio inclinable que puede tanto
elevarse como apretarse activamente mediante las Qangueras

19. La unidad aplicadora estd unida al riel de c¢ambio vy
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fijacién 74 mediante la placa 75, utilizéndose el tornillo
203 no sélo para fijar el dispositivo de sujecidén para el
tampén 96, sino para fijar en este lugar también el soporte
de rascador con la placa 200 y el riel de cambio y fijacidn
201. Ademds, seqgun la forma de fabricacién represe$tada aqui
estéd resuelto el problema de que el rascador se acorta a lo
largo de la vida util del rascador y, por lo tanto,.el tampdn
se aprieta ma&s fuertemente contra la superfi¢ie. Para
solucionar este planteamiento de problema, el tampdn 96 esté
precargado mediante un resorte 204, siendo lal! precarga
ajustable mediante el tornillo de ajuste 205. Esto se muestra
en forma particularmente ilustrativa en la figura!13b, dado
que la unidad estd levantada de la superficie de rodillo vy,
por lo tanto, el tampdn 96 estd extendido a la poéicién mas
externa. Aparte de un resorte, por supuesto tambiéq es en el
sentido de la presente invencidén realizar ése particularmente
como resorte helicoidal, goma o placa de resorte. |

La utilizacién y el empleo de semejante sistema de reajuste
de un elemento aplicador, particularmente de un tampdn, no
estéa limitado a la disposicidn representada aqui,
particularmente en lo que respecta a la combinacién con un
rascador. |
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REIVINDICACIONES

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para aplicar una sustancia activa iiquida
sobre superficies, que estdn en movimiento de 'manera
circulante, como, por ejemplo, de cilindroé (3),
rodillos, telas (4) u otras Dbandas en moviﬁiento,
compuesto por una unidad dosificadora con un sistema de
tubos (11l) y una unidad aplicadora (1), caractérizado
porque mediante la unidad dosificadora est& dispuesto un
sistema de alimentacién, para la sustancia activa, a la
unidad aplicadora (1) y la unidad aplicadoré (1)
presenta un tampdén (12, 60, 65, 96) con una estrhctura
de reticular de poros abiertos para recibir y almacenar
la sustancia activa y para aplicar la sustancia activa
como una pelicula, en funcién del grado de saturacidén y
la presidén de apriete del tampdn (12, 60, 65, 96),{sobre
la superficie en movimiento, estando al menos sec¢iones
del sistema de tubos de la unidad dosifi@adora

integradas en el tampdn (12, 60, 65, 96). '

1

2. Dispositivo segin 1la reivindicacién 1, caracterizado
porque la sustancia activa liquida se elige de un;grupo
que contiene agua o sistemas de solventes mixtoé, pP.
ej., con porciones de solvente alifadtico y/o aromético,
lineal y/o ciclico, polar y/o no polar, sales de ,iones
monovalentes o multivalentes, dcidos y/o lejias,
liquidos acuosos y que contienen aceite, particularmente
hidrocarburos saturados o insaturados de cadena ab@erta
o ciclicos normales o isémeros, alquil- y alguilaril-
y/o arilsiloxanos polimeros lineales y/o ciclicos y/o
sus copolimeros y/o productos y/o derivados de silicona
catidnicos, respectivamente cuaternarios, y/o anfdteros,

aceites de silicona, grasas de silicona, tensioactivos
I

de silicona, dispersiones de aceite de sili?ona,

liquidos de silicona, polidimetilsilox%nos,

polimetilfenilsiloxanos, suspensiones que contienen
i

aceite, emulsiones de aceite, emulsiones de aceite en
|

agua, emulsiones de agua en aceite, aceite mineral,

aceites y (grasas naturales, aceite vegetal, aceite
1

animal, como, p. ej., aceite de ricino, aceite de 'coco
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y/0 aceite de talol vy/o los derivados Qe éstos,
alcoholes primarios, secundarios Y térciarios,
respectivamente lineales y/o ramificados, alifaticos y/o
aromaticos y/o éteres y/o ésteres derivados deaaquellos,
betainas, lecitinas, fosfolipidos, solubilizaéiones de
proteinas y/o productos modificados a partir de éstas,
emulsiones de cera, tensiocactivos, partidularmente
tensicactivos anidnicos, no idnicos, anfétéros y/o
catiénicos, compuestos fluorados polimeros y/o ?imilares
a tensiocactivos anidénicos, no idnicos, anfdéteros o
catidénicos, alquil- y/o alquilarilaminas, -diaminas y/o
poliaminas primarias, secundarias o terciarias, alquil-
y alquilaril-aminéxidos, -imidazolinonas, -morfolinas,
compuestos de amonio cuaternarios, dado el caso, también
etoxilados, &cidos grasos saturados y/o insaturados y/o
las sales de ésos con cationes monovalenpes y/o
multivalentes, ésteres, aminas y/o amidas de 4&cidos
grasos y/o alcoholes grasos saturados y/o insaturados,
alquil- y/o alquilarilfosfatos, -fosfonatos, -sulfatos,
-sulfonatos, alquileter- y/o alquilarileterfosf;tos y/o
-sulfatos, alquil- vy/o alquilarilsorbitanos 'vy/o -
polioles, -glicéridos, alguil : y/o
alquilarilpoliglicoléteres y/o -ésteres, ‘agentes
humectores, antiestaticos, deslizantes, lubricantes,
emulsionantes, agentes de limpieza lipofilicos e
hidrofilicos, solventes lipofilicos e hidrofilicos,
alcoholes, alcoholes grasos saturados, alcoholesigrasos
insaturados, &cidgs grasos saturados, A&cidos 'grasos
insaturados, ésteres monoalquilicos de Aacidos érasos,
amidas de A&cidos grasos, monocalquilamidas de “4cidos
grasos, monoésteres o poliésteres de &cidos carbogilicos
monovalentes o multivalentes saturados o insaturados,
alcoholes de <cera, glicoles, Dbenceno, isopropanoles,
tolueno, aliféaticos, glicéridos, asi como poLimeros
sintéticos y/o naturales anidénicos, no iépicos,
anféteros y/o catidénicos en forma disuelta y/o en
dispersién, poliaminas, poliésteres, poliacrilatos y/o
"polialquilenglicoles y/o alquilpoliglicocles
homopolimerizados y/o copolimerizados, agentes
protectores contra la corrosidn, asi como bioéidas,

' . . i
activadores y/o catalizadores, preetapas reactivas, que
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|
pueden activarse por rayos UV y haz electrdénico, de
productos de liberacidén, combinaciones de ello y cosas

por el estilo.

Dispositivo segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque la unidad doéificadora
presenta un sistema de tubos (11) con al $enos una
seccidén porosa y/o aberturas transversales,: para la
sustancia activa 1liguida, en la =zona de ia unidad
aplicadora (1), preferentemente del tampdén (12, 60, 65,

9¢6) . 4
Dispositivo segun la reivindicacidén 3, caracterizado
porque la unidad dosificadora presenta un disp&sitivo de
alimentacién, mediante el cual la sustancib activa
liquida se transporta particularmente en forma
continuada a la unidad aplicadora (1). '

Dispositivo segun una de las reivindicacioneé_ 3 o 4,
comprendiendo el sistema de tubos (11) al denos dos
conductos (112, 113) para la alimentacién y el retorno
de la sustancia activa liquida. |

Dispositivo segun la reivindicacidén 5, caracterizado
porque la sustancia activa liquida presehta una
circulacién en circuito y particularmente una regulacidn
de temperatura y/o una mezcla en un depésito de
almacenamiento. '

Dispositivo segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el tampédn (12ﬂ 60, 65,
96) esta alojado en un soporte (14, 15) en la unidad
aplicadora (1) y particularmente al menos seccipnes del
tampén (12, 60, 65, 96) estd unidas en arrdstre de
fuerza, de friccién, de forma vy/o de mate&ial al

|
soporte.

Dispositivo segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque al menos s?cciones
individuales de la unidad dosificadora estdn alojadas en

’ . A
el soporte v esas secciones estén dispuestas

i
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10.

11.

12.

13.

14.

1
preferentemente sobre la seccién trasera del tampdn
(12) . }

Dispositivo segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el dispositivo esté
dispuesto sobre un sistema de soporte (50, 51),

particularmente un travesarfio.

Dispositivo segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el dispositivo se
combina c¢con al menos un sistema de limpieza (2),
particularmente un sistema de rascador (22).

Dispositivo segin la reivindicacidén 11, caracterizado
porque la unidad aplicadora (1) y el sistema de limpieza
(2) estédn dispuestos sobre un travesano (50f 51) en
comin, particularmente mediante barras adaptadoras (6,
7). '
Dispositivo segin las reivindicaciones 11' o 12,
caracterizado porque la unidad aplicadora (1) esta
dispuesta, en direccién de movimiento de la superficie,

después del sistema de limpieza (2). :

Dispositivo segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque la unidad aplicadora
(1) y/o el sistema de limpieza (2) estéan dispuéstos en
forma inclinable, con respecto a la superﬁicie en
movimiento, alrededor de en cada caso al menos un eje
pivotante (17, 27). 1

Dispositivo segun una de las reivindi@aciones
precedentes, caracterizado porque al menos lq unidad
aplicadora (1) presenta un sistema de apriete,
particularmente una manguera de carga (19), para, apretar
contra la superficie en movimiento, y un sistema de
levantamiento, particularmente un resorte de
levantamiento (110, 111), para levantarse de la

superficie en movimiento.
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15.

le.

17.

18.

19.

20.

21.

Dispositivo segun la reivindicacién 15, caracterizado

porque la manguera de carga (19) se infla con @ire.

Dispositivo segun la reivindicacién 15, caracterizado
porque el resorte de levantamiento (110, 111) es una

tira de chapa plegada una o varias veces.

Dispositivo segun una de las reiviqdicaciones
precedentes, caracterizado porque la unidad aplicadora
(1) y/o el sistema de limpieza (2) estén apoyados en
forma elédstica con respecto a 1la supeFficie en

!

movimiento.

Dispositivo segun una . de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque la distancia (A2) de
la unidad aplicadora (1), particularmente del tampdn
(12, 60, 65, 96), con respecto a la superficie en

. . |
movimiento es, en el estadc levantado, mas grande que la

distancia (A1) del sistema de limpieza (2),
particularmente del rascador (22), en el estado
levantado. :

Dispositivo segun una de las reivindicaciones

precedentes, caracterizado porque al menos lla unidad
aplicadora (1) estd dispuesta sobre una placa base (53,
54) y particularmente puede extraerse lateralménte.

!
Dispositivo segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque la unidad éplicadora
(1) estd segmentada a lo largo de la anchura de 1la
superficie en movimiento, para aplicar en forma
diferenciada la sustancia activa liquida. |

i
Dispositivo segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el tampdén (l2, 60, 65,
96) estd fabricado al menos de un material qu? se elige
de un grupo que presenta hilos, cordones, lizos, fibras,
particularmente tejidos, trenzados, disposiciones de
capas, prensados o redes de éstos, esponjas, fieltros,
sistemas multicomponentes, particularmente ;pasos de

flujo rodeados con tejido, particularmente  tubos
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22.

23.

24.

25.

26.

flexibles, como, p. ej., de PTFE, o un nicleo eléstico,
p. ej. , de EPDM o Viton y <cosas por el estilo,
combinaciones de éstos o cosas por el estilo.

\
Dispositivo segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el tampdn (12, 96, 60,
65) presenta una seccidén transversal rectangular,

poligonal, ovalada o redonda. l

Proceso para aplicar una sustancia activa liquida sobre

una superficie, que estd en movimiento, mediante un
i

dispositivo segin una de las reivindicaciones 1 a 22 y

los pasos:

- embebido de la unidad aplicadora (1),
particularmente del tampdén (12, 60, 65, 96), con la
sustancia activa liquida, |

- apoyo de la unidad aplicadora (1) |sobre la
superficie, que estd en movimiento, para producir
una pelicula,

- levantamiento de la unidad aplicadora (1).

Proceso segun la reivindicacidén 23, caracterizado porque
la unidad aplicadora (1) vy particularmente el tampdn
(12, 60, 65, 96) se alimentan en forma continuada con la

sustancia activa liquida.

Proceso segun una de las reivindicaciones I23 o 24,
caracterizado porque la sustancia activa liquida se
conduce en un circuito mediante la unidad dosificadora y
particularmente se le regula la temperatura y/o se la

mezcla en un depdsito de almacenamiento. !

Proceso segun una de las reivindicaciones 23 a 25,
caracterizado porque, en el caso de combinaqién de la
unidad aplicadora (1) con un dispositivo de limpieza
(2), el apoyo de la unidad aplicadora (1) : sobre 1la
superficie en movimiento se realiza unicamente después

\

del apoyo del dispositivo de limpieza (2).
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27.

’

Utilizaciédn del dispositivo segun una |, de las

reivindicaciones 1 a 22 para mantener superficies, que

estdn movimiento, de cilindros (3), rodillos,ltelas (4)

u otras bandas en movimiento, particularmente como

componente de un dispositivo para la produccidn de papel

o cartdn, respectivamente para la produccidén de placas

de chapa o planchas de prespan, libres de depébsitos,

acumulaciones o ensuciamientos.
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RESUMEN

La presente invencidén se refiere a un dispositivo y un
proceso para aplicar una sustancia activa liquida sobre
superficies, que estdn en movimiento de manera circulante,
por ejemplo, de cilindros (3), rodillos, telas (4» u otras
bandas en movimiento, compuestos por una unidad dosificadora
y una unidad aplicadora (1). La invencidn se caractériza por
el hecho de que la sustancia activa se conduce a la unidad
aplicadora (1) mediante la unidad dosificadora vy la unidad
aplicadora (1) presenta un tampdédn (12, 60, 65, 96L con una
estructura reticular de ©poros abiertos para recibir vy
almacenar la sustancia activa y para aplicar la éustancia
activa como una pelicula, en funcidn del grado de saturacién
y de la presidén de apriete del tampdén (12, 60, 65, 96), sobre
la superficie en movimiento. La invencidn comprende édemés la
utilizacién del dispositivo para mantener superf#cies en

movimiento libres de depdbsitos, acumulacidnes 0
ensuciamientos. ‘
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Colombia

PODER

POWER OF ATTORNEY

Y o(nosotros), ahajo firmado (s)/ I (we), the undersigned
CTP GMBH

Domiciliado (s) en / of

Judwig-Schoffel-Strasse 6, 86830 Schwabmiinchen, DIE

por el presente nombro a: Mauricio Jaramillo
Campuzano con T.P. 74.555, Paula Samper
Salazar con T.P. 56.190 and/or José Luis
Suarez Parra con T.P. 65.826, para que en
obedecimiento a lo dispuesto por el paragrafo 1°
del Articulo 543 del Cddigo de Comercio, el
primero como principal y los demas como
suplentes, actien en su orden, como mis
(nuestros) representantes en la presentacion de
la solicitud de patente titulada:

apeucaton unt /\WOAD AUCADORA

Este Poder comprende la facuitad de responder
requerimientos u oficios, presentar y contestar
oposiciones, interponer recursos, ratificar o
confirmar en mi nombre lo actuado, recibir,
desistir, transigir, comprometer, sustituir el
presente poder en todo 0 en parte y revocar
dichas sustituciones.

in due compliance with the terms of paragraph
1st of article 543 of the Commercial Cods, do
hereby appoint Mauticio Jaramillo Campuzano
with T.P. 74,555, Paula Samper Salazar with
T.P. 56.190 and/or José Luis Suarez Parra with
T.P. 65.826, domiciled at Bogota, Colombia, the
first as principal and the others as alternates, in
the order of their appointment, as my (our)
representatives in filing the patent!application
titled:

f
APPLICATION UNIT l

This Power of Attorney includes the capacity to
answer official actions, file and answer
oppositions, appeal, ratify or confirm my actions,
receive, desist, compromise, substitute this
Power of Attorney entirely or partially and
revoke such substitutions.

Dado y firmado hoy / Given and signed this

Scawq@pmu cacn

enfin

MARCeS PEE/FLE

a2 2%

Firma/Signature




Colombia

PODER

POWER OF ATTORNEY

Y o{nosotros), abajo firmado (s) 1 (we), the undersigned
JOH. CLOUTH MASCHINENBAU ELTMANN GMBH & CO. KG

Domiciliado (s) en / of

Industriestrasse 25, 97483 Eltmann, DB

por el presente nombro a: Mauricio Jaramilio
Campuzano con T.P. 74.655, Paula Samper
Salazar con T.P. 56.190 and/or José Luis
Suarez Parra con T.P. 65,826, para que en
obedecimiento a lo dispuesto por el paragrafo 1°
del Articulo 543 del Cédigo de Comercio, el
primero como principal y los demas como
suplentes, actien en su orden, como mis
(nuestros) representantes en la presentacion de
la solicitud de patente titulada:

apeLCATONUNT /{NDAD APLICADORA

Este Poder comprende la facultad de responder
requerimientos u oficios, presentar y contestar
oposiciones, interponer recursos, ratificar o
confirmar en mi nombre lo actuado, recibir,
desistir, transigir, comprometer, sustituir el
presente poder en todo o en parte y revocar
dichas sustituciones.

in due compliance with the terms of pa&agraph
1st of article 543 of the Commercial Code, do
hereby appoint Mauricio Jaramillo Campuzano
with T.P. 74.555, Paula Samper Salazar with
T.P. 56.190 and/or José Luis Suarez Parra with
T.P. 65.826, domiciled at Bogota, Colombla the
first as principal and the others as alternates in
the order of their appointment, as my (our)
representatives in filing the patent application
titled: '

APPLICATION UNIT

This Power of Attorney includes the capacity to
answer official actions, file and answer
oppositions, appeal, ratify or confirm my actions,
receive, desist, compromise, substitute this
Power of Attorney entirely or partlany and
revoke such substifutions.

Dado y firmado hoy / Given and signed this

U ckes o Ro £

\ErEmR ,4oci?"2:—w@/m4

por/by

U Firma/Signature

1




Colombia

DOCUMENTO DE TRASPASO

Yo, (nosotros), abajo firmado (s)
PFEIFLE, Marcus

Domiciliado (s) en

Nussbaumstrasse 21, 86830 Schwabminchen, DE

Aqui llamado(s) CEDENTE, propietario (s) de los
siguientes derechos de propiedad intelectual:

ASSIGNMENT DOCUMENT
I (we), the undersigned:
PFEIFLE, Marcus

Domticiled at:

Nussbaumstrasse 21, 86830 Schwabmuxf\chen, DE

|

Hereinafter the ASSIGNOR owner of the following
intellectual propeity rights:

APPLICATION UNIT

R/ €020)/ (sss

declara(n) por el presente instrumento que cede(n) dicha

. invencién a:

1. CTP GMBH

2. JOH, CLOUTH MASCHINENBAU ELTMANN GMBH
& CO. KG

sociedades organizadas y existentes bajo las leyes de:
DE | DE

domiciliadas en
1. Ludwig-Schoffel-Strasse 6, 86830 Schwabmiinchen, DE

2. Industriestrasse 25, 97483 Eltmann, DE

(aqui llamadas la CESIONARIOS). Por el presente acto, la
CESIONARIOS acepta dicho traspaso.

Dado y finmnado hoy

en

Declares by this document that assigns the mentioned
invention to: |

1.CTP GMBH

2. JOH. CLOUTH MASCHINENBAU ELTMANN GMBH
& CO. KG l

Corporations organized and existent under the laws of
DE , DE '
and domiciled in |

1. Ludwig-Schoffel-Strasse 6, 86830 Schwabmiinchen, DE
2. Industriestrasse 25, 97483 Eltmann, DE
|

(Which in this document will be called thie ASSIGNEES).
The ASSIGNEES accept the said assigninent.

i

Given and signed this (date)

1 ¢4 pmprcH 2043

in (location) i

Secawh B M cacn

Cedente/Assignor

o (e

Cesionario/Assignees




Colombia

DOCUMENTO DE TRASPASO

ASSIGNMENT D(;)CU MENT

Yo, (nosotros), abajo firmado (s)
POPP, Tobias

Domiciliado (s) en

Niirnbergerstrasse 23a, 96114 Hirschaid, DE

Aqui llamado(s) CEDENTE, propietario (s) de los
siguientes derechos de propiedad intelectual:

I (we), the undersigned:
POPP, Tobias

Domiciled at:

Nitrnbergerstrasse 23a, 96114 Hirsch:aid, DE

Hereinafter the ASSIGNOR owner of the following
intellectual property rights: i

APPLICATION UNIT l

Pe/EPI0N /(5859

declara(n) por el presente instrumento que cede(n) dicha
invencién a:

1.CTP GMBH

2. JOH. CLOUTH MASCHINENBAU ELTMANN GMBH
& CO.KG

sociedades organizadas y existentes bajo las leyes de:
DE , DE

domiciliadas en
1. Ludwig-Schoffel-Strasse 6, 86830 Schwabmiinchen, DE

2. Industriestrasse 25, 97483 Eltmann, DE

(aqui 1lamadas la CESIONARIOS). Por el presente acto, la
CESIONARIOS acepta dicho traspaso.

Dade y firmado hoy

en

Declares by this document that assigﬁs the mentioned
invention to:
1.CTP GMBH
|
|
2. JOH.CLOUTH MASCHINENBAU ELTMANN GMBH
& CO.KG
Corporations organized and existent under the laws of
[

DE , DE

and domiciled in
1. Ludwig-Schéffel-Strasse 6, 86830 Schwabmiinchen, DE

|

2. Industriestrasse 25, 97483 Eltmann, DE

{Which in this document will be calléd the ASSIGNEES).
The ASSIGNEES accept the said assignment.

Given and signed this (date) i

St pngey 2043

in (location)

ECTMANMN

Cedente/Assignor

Cesionario/Assignees
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO Sé% ?é
NIT : 800.176.089-2 sb
-/ - :

RECIBO DE CAJA No. 13 - 0030232

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA V;Bogota D.C., Abril 02 de 2013 - 15:29:24
RECIBIDO DE : GOMEZ PINZON ASEMARCAS S.A. ; NI 830.121.797
*** Soporte del Pago *** ‘

TIPQ PAGO BANCO CUENTA No PAGQ EECHA PAGO VR PAGQ

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 467162710 01/04/2013 10.228.000.00
*** Conceptos Pagados *** '
CANT_RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIO Ve CONCEPTO
17 50005-01-01 SOLICITUDES 1607 REIVINDICACION PATENTE UNITARIA 30,000,00 510.000.00
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N 089785 00000
| - -00000-0000
_fFecha. 2013-04-05 16:03:25 Dep. 2020 DIRN
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Act. 411 PRESENTACION EVg.; ﬁgg sFéASENACIONALII
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

No. 13 - 0024101

Bogota D.C., Marzo 11 de 2013 - 16:07:29

RECIBIDO DE : GOMEZ PINZON ASEMARCAS S .A.

NI 830.121.797

*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO BANCQ CILIENTA No. PAGO EECHA PAGO VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 467130613 11/03/2013 4.960.000.00

*** Conceptos Pagados ***

SON: "*QUINIENTOS MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Regponsable: A

CANT._ RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIO Ve CONCEPTO
1.50005-01-01 SOLICITUDES 1&%%5%% DE SOL. DE PATENTE DE 500.000.00 . 500.000.00
__$500.900.00

******* C—

. Marzo 11 do 2013 - 16:07:29

. Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

Web: www.sic.gov.co

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

e

No.

Fecha: 2013-04-05 16.03:25  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 379 FASENACIONALII

Act. 411 PRESENTACION Folios: 58

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogot4, D.C.- Colombia

e-mal: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (§71) 6513240
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Imdustria v Comercio

*rj‘“’w » LISTA DE CHEQUEQ
En ADMISION A TRAMITE —~ NUEVAS CREACIONES

SUPER‘INTENDENCIA

!

PATENTE DE INVENCION D MODELO DE’ UTILIDAD D Art 33 Deision 486/00

o

DDDDD

i

Indicacién que se solicita una patente.
Datos de identificacién del solicitante o de |a persona que presenta la SOIICItUd

Descripcidn de la invencidn

[

Dibujos de ser estos pertinentes
Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa - [:] ' - Incompleta D :

PATENTE DE INVENCION PCT/Q{ODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Clrcuiar Unica

/Z'J
7

l

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada imclalmente (caprtulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante igwe las tasas establecidas’ (de ser el caso formato dé descuento)

Completa ‘Incompleta D :
DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decisién 486/00)
D Indicacion que se solicita Disefio industrial ‘ o ; ' ]

L]
L]

L]

Datos de identificacion del sohcntante o de la persona que presenta la sohc:tud
Representacién gréfica y fotograﬂca del Disefio industrial o muestra del matenal que incorpora el

[

disefio

+

I

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D © Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO {_|  (Art 92 Decisi6n 486/00)

i
1
}
i
i

oo

Indicacion que se solicita un esquema de trazado : ‘1
' :
Datos de-identificacién del solicitante o de la persona que presenta la soligitud-

! i
Representacion grafica de un esquema de trazado i

1

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D - Incompleta D

A DE INDUSTRIA Y COMERCIO : : c PI02-FO8 (2009-11-18)

N\\\\\\\\\M\\S\\l\\%\\\\\\\w\\U\M\M\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ﬁ\\\\\\\%\\\S\\\\\\%\\“\\\\\\\%\\%\\\\l\\\ R

NUEVASCR  © - .
Dep. 2020 DIR. |
A 2%1;3?%?53%\%03 B e 379 gg\SENAdONALH o
chai «1111 PRESENTACION Follos:




