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No. de sofchud PETHALE0SDIAT)

$54) Thok: ~ APARATO Y METODO FARA REMOVER LAMBIAS DE ABRAS DE PLANTAS DE BANANA PARA LA
PRODUCCION DE PRODUCTOR DE PAPEL

Resuimen - Rebinteackioa)
Reivindicgeibn namer 1.-

Un aparato para producir enminas a partir da los pseudo tallos de les planias do e banana on k& famila
Musaceas, cada paeuda tallo comprenda un eja longitudinal cargcterirads porque sl apansto inchwye:

(a) una estacién da basa a la cual 88 puada afmentar un psaudo tallo;
) un medio para soporar &l pseudo tmlio para la rmeacidn del miemo drededor de s ele
longitudinal demtro de |8 estacion de Wabajo; v

(c) un dispositivo separacdor de fhm para conlactar el peseuda tallc que rola & o langa da
substanciaiments 12 (otalidad da su longitud;

por medio del cus ura kenina do Thya continua ee remueve del peawdo tello por ¢l dispaeltiva eaparador
de fibra dursrie k rotacian.
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2004005313 16-08-0¢
(85) Fecha imile inicio fasa aadional: 16-04-07 (87) | Publicacién istemacionsl
(88) Datos relevos ala preseniacifa de B soficitud PCT Fecha: 23-03-06
Fecha de presontacién de Ja soliciad: 15-09-05 N* publicacidn: WO 20080029489 A1
. No. de solicitud PCT/AU2005001410
(54} Tituto:

APARATO Y METODO PARA REMOVER LAMINAS DE FIBRAS DE PLANTAS DE BANANA PARA LA PRODUCCION DE
PRODUCTOS DE PAPEL
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
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Fecha da presentacion de la solidtud: 15-09-05 No. Publicacitn: WO 2000029480 At ~t
No, de sdlldmd PCT/AU2008001410
54} Tituio:
( APARATO Y METODO PARA REMOVER LAMINAS OE FIBRAS DE PLANTAS DE BANANA PARA LA PRODUCCION DE
PRODUCTOS OE PAPEL
{57) Resumen:
Un aparsio para a partis de los psaudo lalics de izs plantas de ka banana en la fomllia Musaceae,

cada pseudo tallo comprende un eje longliudinal garacterizade porque el aparato Incluye:

a) una estacion de base a la cual se puade alimentar un pseudo tallo;

{b} unm:dopamaapmmralpmadomomla del mismo alradedor de su ele longlinding dentro de la
estacion de frabajo;
{c}wj:guﬂwazpmuemmmhndmwbmmlbhmummmh
total su s

par medio del una lamina do fira continua 38 remueve del psaudo tallo por el dispositivo saparador de firs
durente la rotacion.
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT : International application No.
Information on patent family metbers PCT/AU2005/001410

This Annex lists the known "A" publication level patent family members relating to the patent documents cited m the
above-mentioned international search report. The Australian Patent Office is in no way liable for these particulars
which are merely given for the purpose of information. )

Patent Document Cited in - Patent Family Member
Search Report

US 1981883

uUs 1181553

GB 1431643

DE 10011232

Due to data integration issues this family listing may not include 10 digit Australian applications filed since May 2001 .
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1A PRODUCCION DE PRODUCTOS DE PAPRL®

(57) Resumen: Un aparate ¥ un métndo para producir
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Kes, KM, KP, KR, KZ, 10, LK, LR, LS, LT, LU, LV, LY,
MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, M2, NA, NG, N1, XO,
NZ, OM, PQ, P18, L., 1T, RO, RU. SC, 5D, 8K, S(L SK,
SL. 3\, 5Y, T), T™, TN, TR, TT, TZ, Ua, UG, US, UZ,
VC, VN, YU, ZA, 7M, 7.

(84) Doslpmter Stabes (unicss otherwise inicmed, for evary
Ead of reglanul proteciios avallshia}: ARTPO (BW. U1,
UM, KB, LS, MW, M7 NA, SD, St, 52, 12, UG, 2M,
ZW, Txmusian (AM, AZ BY, K0, K2, MD, XU, T7, T™),
Gavopean (AT, BE, B0, ¢, CY, L2, DS, DK, B3, BS, A.
FR, UB. CHL HU, IE S, IT. LT, L1), LV. MC, N1, 1, PT,
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APARATO Y METODO PARA REMOVER LAMINAS DE FIBRAS DE PLANTAS DE
BANANA PARA LA PRODUCCION DE PRODUCTOS DE PAPEL

SUMEN-O DAD D ClO

Un aparato y un método para producir iminas 8 partir de los pseudo talios ds las
plentas de la banana en la famiia Musecese, cada pseudo tallo presenia un sje
lengitudinal. E! mélodo incluye los pasos de alimentar un pseudo tallo (14) a una
estacién de trabajo, soportar (62, 34) el pseudo tallo para la rotacion del mismo
alrededor de su ejé longitudinal dentro de la estadidn de trabajo, y contactar el pseudo
tallo que rota con un dispositivo separador de fibra (38) a lo largo de substanciaiments fa
longitud total del mismo, por medio del cual una lémina de fibra continua (80) se
remueve del pseudo talio por el dispositivo separador de fibra durante la rotadtn.
También se puede hacer papel crudo laminado dos © més de ests ldminas junias de
forma que la direccion de las fibras generaimente paralelas en al menos dos ladminas
adyacentes no ests alineado, y luego curando las laminas para formar papel crudo.



APARATO Y METODO PARA REMOVER LAMINAS DE FIBRAS DE PLANTAS DE
BANANA PARA LA PRODUCCION DE PRODUCTOS DE PAPEL

a l ne

La presents invencidn se reflere a8 un aparato y un método para remover
ldminas de fibras de plantas de bananas en la familla Musaceae del orden de
Scitaninge (Incluyendo los dos géneros Musa y Ensela), tales laminas siendo
adecuadas para la produccidn de producics de pepel de los mismos tal como, entre
olras cosas, papel crudo ("raw paper”) para la utliizacion por convertkiores de papel en
la produccidn de papsl, cartdn y otros items de papel. La presents invencién se refiere
adicionalments a las laminas {y productos de papel) asl| producidos.

Si bien no se han de limitar a eso, la sigulente descripcion de la Invencién se
referiré predominantements a la ufilizacién de la misma en la produccidn de Idminas a
parlir del pseudo tallo de las plantas de banana con fruta comestible tales coma
equellas que pertenecen a las espedes, Musa acuminala (tal coma las blen conocidas
bananas "Cavendish®, "Lady Finger” y "Gros Michei™), Musa bathisiana, o los hibridos
Musa paradisiaca (frecuentemente denominadas "plantain™ y Musa saplentum.

ntos de ne;

El siguienie estudio de los antecedenles de la invencién se incduye para
axplicar el contexto de la Invencién. Esto no se ha de tomar como un reconocimiento
que cuaiquier material al cual se refiere se ha publicado, se ha conocido o forma parte
del conogimiento comin genaral (en cualquier pais) a la facha de pricridad de
cuaiquiera de las reivindicaciones.

La planta de la banana e una hierba perenne grande con vainas de hojas
peciolo que forman pseudo talios generalmenta cilindricos y an forme de tronco. Cada
psaudo tallo crece a partir de un brote sobre el tatio verdadera (tallo bulboso), el cual as
un rizoma subleméneo, y puede crecer hasta alcanzar afturas generaimente en el rango
de 3 a 8 melros a lo largo de un periodo de 9 a 18 meses. Al alcanzar su madurez, el
pseudo (allo comprendera un centro blando pero denso {un "niciec™) rodeado por una
capa externa (una "vaina") ta cual es dura pero menos densa, [a capa exierna
lipicaments estando formada por las vainas de hoja peciolo superpuestas.

Las plantas de banana que se plantan comerciaimente tipicamente tienen una
vida de solamante 1 aZaMs.yaquolasphnusdehbar\pnamhnmtanmmn(y
producan bananas) una sota vez, luago de lo cual las hojas, los tallos de las hojas y
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pseudo tallo comienzan a morir. Eslo habliualments requiere, de alguna manera, ta
remocién de las mismas, tal como simplemente cortar las plantas, permitir el
crecimiento nuevamenie de un nuevo pseudo tallo a partir del rizoma y ¢l comienzo de
una aueva fase reproductiva. '

Con una produccion anual en ol 2002 de aproximadamente 88 milones de
toneladas da bananas (mas de dos tercios provenientes de Ia India, del Brasil, de
China, del Ecuador y de las Filipinas), sa ha reconoddo que los pseudo tallos de s
banana representan un recurso renovable potencialmente valiosa, un recurso que
radicionaimenta se ha sub utilizado y que histéricamenies ha sido ignorado per los
cullivadores de bananas. Con esto en mente, han habido nuinerosos Intentos de
utfizar los pseudo tallos para I8 produccidn de papel, debido a las propisdades
beneticigsas y a las cualidades de la fibra en los pseudo talles.

Sin embargo, an un infome tlivlado "Bsnena Slem Fibre for Papermaking”
{‘Fibras de Tallo da Banana para la Produccién de Papel”} por S. K. Singhai, J. K.
Garg y B. Biswas para el “Intlan Pulp and Paper Joumarl’, Agosto - Setlembra 1975,
30 {2), pp 13 a 15, |a situacidn en ese momento se resumid como “Las cualidades de
produccién de pulpa y de papel de la banana (M. sapientum y M. paradisiaca)
partiendo de 13s fibras del tallo han sido examinadas. A partr de la informacdion
dispanible proporcicnada en este infonme, se ha da considerar que tanlo iécnicamente
como econdmicamente ol uso de la fibra del tallo de la banana no resulta una
propuesta (aclible. De este modo, al meanos a mediades de los afos 70, no se ha
desarrollado 80n ningin enfoque sensible a la utilizacién de estos matedales para la
produccion de papel.

A partir de enloncas, se ha coniinuado en reconocer qus las flbras del pseudo
tallo de la banana deben prasentar propiedades adecuadas para la produccion de
papel. En un informe ttulado "Planiain (M. Peradisiaca L) Pseudo tailp; A Fbre Source
For Tropical Countries™ {"Plantain (M. Paradisiaca L) Pseudo fallo Una Fuente deo
Fibras Para Palses Tropicales’) por Nicholas A. Darkwa del Forestry Research
Institute of Ghana, publicado en Book 2, TAPP! Proceedings, 1998 para ia Confegrencia
de Puipse en Montreal Québac, se ha condluido que “.... los paises tropicalas
deficientes en material de fibra larga para su produccion de pulpa y de papel pueden
utilizar los pseudo tallos del plantain y la banana para tales propdsitos.

Efectivaments, se han llevado a cabo varios intentos para utilizar el desperdicio
de la planta de la banana {(predominantaments pseudo tallos, pero incdluyendo hojas,
tallos da hojas, inflorescencia inmadura y bananas no utilizadas) en los procesos de
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pulpa de papel exisienles o modificados -~ ver Palente de los Esiados Unidos
5.858.182, en la cual se puede ver un resumen corio de aigunos de tales procesos.

Sin ambargo, 1al despesdicio generalmenta presenta un contenido sumamenie
elevado de agua y de litex natural, e incluye numsrosas sustancias resinosas y
gomosas que resultan dificlles de manefur y de procasar. A fin de produci fibras
manejablas que presenten caracterisicas deseables para la tabricacidn dal papel, ha
resullado nacesario extraer estos flukdos y, en particular, lavar el latex y otras
sustancias resinosas natrales. Esto ha resultado ser técnicamente difich, y
generaimente ha tomado anti econdmica In aelaboracidn de puipa de desperdicio de
banana para la produccidn de papel, en particular para los suministros de papel a
grenel y para todo otro item que no sean papeles artisiicos o de boutique. Asimismo
ha piesentado a los fabricantes con significalivas cuestiones de eliminacién de
residuos quimicos.

En Australia, si bien se ha informado que se puade fabricar un papel de buena
calidad en bajos volimenes combinando la fibra de la banana con aquells del huso de
ia nuez de betel (Areca catechu L.), 10s investigadores Australianos (odavia han
llegado a la conclusién que el rendimiento de la fibra de la banana resulta demasiado
bajo para que la extraccidn resulte acondrmica. Se ha informado que solamente se
puaden obianer 1 a 4 oz (28 -113 g) de fibra adecuada de 40 a 80 Ibs (18 — 36 kg) da
pasudo tallos verdes del proceso de elaboracidn de pulpa. De este modo, 132
toneladas de pseudo tallos vardes rendirian solamente 1 tonelada de papel. La
conclusién fue que el pseudo lalio tendria mucho méds valor como materfa crganica
picada y dejada en el campo para fertilizar Ias cosachas subsigulentes,

La presenta invencidn busca proveer un mélodo para hacer posible el uso de
las plantas de la banana en la famiia Musncease para la produccién de Kiminas que
resultan Glies an la produccién de papel crudo para la subsigulente conversion
produclos de papel. kiealmente de una manera tanto técnicamente simple como
razonablementa econdmica, a fin de pomitii un volumen relalivaomente elevado de
praduccedn de papel a partir del mismo.

Desgripeldn Abroviada ds Ia Inveneién

Los presentas inventores han Jelerminado que elaboracién de pulpa no es el
proceso adecuado para la utilizacion en la fatricadon de papel crudo a parlir de kes
plantas de la banana. Mas bien, los mismos han delerminado que resulta mejor extraer
laminos de fibras de ies plantas, especicaments de los psaudo WRos, y utilizar esas
lAminas. Efectivamenle. los prasentes inventores han comprendido que estos pseudo

3

A



tallos se encuentran naturalments constitidos de una manera tal que se prastan a
esto en virtud de la disposicidon de sus fibras.

Sin smbargo, el tipicaments elevado contenido de humedad y la diversa
composicidn quimica de fos pseudo tallos de este tipo lorna impasible utlizar las
técnicas de enchapado y de laminado tradicionales. Los presantes inventores han
desarrollado asl nuevas técnicas y aparatos, los cuales rasultan centrales a |a presents
invencin.

La presents invencién provee un método para produdir limines a partir de los
pseudo tallos de las plantas de la banana en la familla Musaceas, cada pseudo tallo
presenta un eje longitudinal, el método incluye los pasos de:

(a) almentar un pseudo tallo a de una estacién da trabajo;

(b) soportar el pseudo talio para la rotaciin del mismo alrededor de su eje
longitudinal dentro de la estacién de trabajo; v

(c) oontactar el pseudo tallo que roia a lo largo de substanciaimente la longitud total
del mismo con un dispositivo separador de fibra;

por medio del cual una lémina de fibra continua se remueve del pseudo tallo madiante
el dispositivo separador de fibra durante |a rotacion,

La presente invencidn provee también un método para producir papel crudo a
partir de las lAminas anteriores, el método incluye:
(a) alimentar el pseudo tallo a de la estacién de trabajo
(b} soporiar el pseudo tallo para la rotacibn del mismo eirededor de su eje
longitudinal dentro de la estacién de trabajo; y
{c) contaciar el pseudo tallo que rota a lo largo de substanciaimante la longitud total
del mismo con un dispositivo separador de fibra;
por medio del cual una ldmina de fibra continua se extrae del pseudo tallo durante la
rotacién, la lamina presenta fibras que son generalments paralelas en una direccion;
(d) laminar dos 0 més léminas una con otra tal que la direccidn de las fibras
peneralments paralelas en al menos dos lamings adyacentes no se encuentre
alineads; y
(e) curar las minas adyacentes para formar papel crudo.

Las lAminas producidas por el méiodo de la invencién son de eate modo
iiminas continuas retiradas periféricamente da los psaudo tallos, similer a como se
pelaria una capa de papel de un rolio de papel higiénico. Las iéminas son continuas
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per cuanba las mismas preferentements presentan yn anche qua es igual a la longitud
del pssudo tallg, ¥ las mismas son prefersniements solamente tan largas coma sea
pasible su posierior manipulen. Por supuesto, las misinas scle presgatardn una
kengili lal que sesviis faclble dado el didmeiro de un pseudo tallo porticular y al
espesor deseadq de da Bining,

seripgidp G g Iw Igyopeldn _

A lc largo de esta especificacion, la exirucckon dg laminas de un pssudo tallo se
denninard ancceso de “separocifny”. Efectivamenie, @l medle que 3o cefine prma
exlrzer Bg mines del psawdo [slio 52 derromina an el presaenta disposilive "separador
de fibras®. Para comprender esla efargncia, se requisre algunn axplicadon acerca de
la constitucidn d= un pseudo éallo.

Tal coimno se nvnciona anlerlorments, 21 pseudp tello de una pfants de banane
Ao &5 un ronco, pero sa farme mediante e sucesldn de iakas de hojas abrazadas.
l¢s cuales presantan hojas gque aracen y se desenrcltan a vra gran velpcidad ital como
una hoja por semana 2n climas més caldos}, Oe esle modo, fas wjas peciclo
finglments forman un lallo sirnfar 3 un tranco verlical, @l cual se dobla sln rompersa.
Anies tue b plante alcance sy madurs?, el pasikio tall sa encuentra cxnpuesto
stlamente de ks vainas de ks hojea peclolc, ¥ no Inchiya una pomrobn central
discemible. A medida qua la planla alcanxa su medurez, el niclkeo habr comenzada
s sannzcian, a medida que o 12lo BEulboso empuja hacia un Mayor aecimiento (el
hplee del brola) en direccidn ascendante a través da |2 porcion cenlral. Es este aplee
del brote el cual posieronmente produse B inllorestencia que resulta en &l fntlo de I3
beinana.

Taro la porclon de i@ vaina del psecdo tEle meduo, comnmo B poicién de
niicien, se fomian ds fras (en manojos} las cuales crecen en diraccidn #scendende a
iravés de fa planta duranie la vida de |a ralsma. D este nwado, 18 fibras son manojos
te libras de da hebras miliples, tos cuales tipicamente son fgual de largoa que la
lengitud del gseudo talln, particulammenis para agiefias fibrys dentrd o priximas al
niclao, Esdox manojos de fbrus sa encuentran ligados unos & opims bastante
fusrtemania, e incluyen denlro de su mairz una centidad apreciable de agua.
Adicionalinente, cada manojo de fibras an &i mismo se encusntra figade fuectaments
con Sus manojos adyacentns, ¥ nuevamants la malrtz del manole de fibras incluye
dantro del misme urg cantifad apreclable de sgua. £3 por esta razdn que los peeuda
tmlios son sumamente resielentes longiludnalmenis y exhiben elevados rniveles de
flexbilidod. Es también por asla razdn que una Fimina fabrcadn de la manera anbesior



{lal como se describird a continvacion) también exhibe una alta resistencia al menos
en la direccién longitudinal del psaudo tallo original.

Do esle modo, resuliara aparente que el disposifivo separndor de fibras do la
presente invencion no aclia para exraer las laminas cortando a través de las fibras
{tal como podria pasar en caso de adoptar un proceso de enchapado tradicional), sino
mas bien exiroe las JAminas on virtud que el dispositivo o5 capaz de desplazarse entre
los manojos de fibras (alrededor de lg periferia del pseudo talio). a medida que el
pseudo iafip rata, separando l0s mismos de una manera tal que retiens Ia integridad
de los manojos de fibras a lo largo de virtuaimante la totalidad de la longitud del
pseudo tallo y de aste modo a lo largo de la lamina que se exitrae an forma continua.
Por supuesto, puede existir oigin dafio inavitable a algunas fibras v a algunos manojos
de fibras, y parte da asa dailo se puede deber a que el dispositivo separador de fibras
corla aquellas fibras y manojos da filxas, sin embargo esio no detrae del objetivo
principal que existe separacién més hien qua corte.

Antes de iIr a una descripcidn mdés delaliada de los divarsos slementos del
inéiodo y el aparato, fasulta Ulil describir el probable tamafio de los pseudo tallos y de
las ldminas, de manera lal que la sigulunte dascripcion se pusda luer en conlexio. En
esle respacto, se canlesnpla que los psouda tallos se pre-procesanin, anles de ser
alimentados a la estacidn de rabajo, a fin de tener una longitud en el rango més bien
amplic Je aproxmadamanie 100 mm a oproximadamente 2,5 m. degsiments, ka
longitud estard en el rango de aproximadamente 1,5 m a aproximadamenta 2,0 m, lo
cual permite que el aparalo presenie un tamafic razonable, sin tener qus ser
demasliado graonde, y sin lener que iidiar con malerias primas cortas, ias cuales
pudiesen proporcionar diticultades en el manejo. Por o tanto, el ancho de una lamina
continua extraida mediante el método de la invencidn probablemente también estard
enelrangode 1.5ma20m,

Con respecio a la probable longitud de una Ismina, y con referencia a Ia
EmRacidn colocada sobre este pardmetro por 6l didmetro de un pseudo lallo, en primer
lugar sa ha explicar Ja naturaleza y 1a condicion dal pseudo tallo siendo simentado a la
estacion de trabajo.

Los pseudo tallos que resulian itiles para ta utilizacidn con al método de Ia
invencidn idealmente prasentardn, en un estado crudo, un didmetro lipicaments en el
range de 200 a 700 mm, Tales allmentaciones crudas normalmente presentardn un
didameuio variable a lo largo de su longitud y presentaran un exterior relativaments
#spero e legular, formado por las vainas de las hojas peciolo. Las mismas




tipicamente no presentardn longitudes perfectamentie ractas, si bien resullaran
razonablemeonie floxiblas y de aste made capaces de ser adecuadamenie soportadas
on la esiackn de trabajo a fin de ser generalmenie recias {on W@mMincs de su vje
longitudinal) para los propdsitos de extraer mas tarde las vainas de ellas (tal como se
descrbird adicionaimente a continvacién).

£l pre-procasamiento de los flems crudos puede inclulr asi un paso de juntar en
tiomie un pseudo téllo (en un estado crudo) se alimenin a de yna estacidn de irabajo,
ol pseudo willo slendo soporiado para la rotacidn del mismo akrededor de su eje
longitudinal, tal que un dispositivo separador de fibras puade entrar en contacio con el
pseudo lalloc que rota psra exiraer el exterior dspero no deseado del mismo.
Normalmente, el extesior no s exiraera de una manera {al que se extraeria una ldmina
utilizable de lo mismo. Sin embargo, una vez que al menos una clrcunferancia del
pseudo {allo haya sido Immverséda. se puede exiraer una lamina utlizable,
dependiendo de cuan iregular ema ¢riginaiments el extarior.

Se ha de aprediar que esencialmante el mismo aparato (tal como se describira
a conliniracidn) se podra ulifizar para este paso de juntar, al que se podra utilizar en
los pasos de proresamianio subsiguienies {dal pseudn talln redondeado). Sa poaden
requeriy diferentes conffguraciones, pero esto solamente deberia requery una
medificacién menor. Para propdsilos operacionolas pricticos, y para proveer una
operacién conlinua, probablemente resultard prudenie proveer aparatos separados.
uno para mansjar el paso de junlar y uno para manejar el paso de procesamiento
subsiguionte.

Bl paso de pre-procesamiento producird un pseudo taflo redondeado, cunt
tipicamente serd subslancialmente cilindrico, con un didmetro regular 2 lo largo de su
longitud. Se contempla que el didmetro de los pseudo tallos, despuds del redondeado,
eslara en ol rango de 150 a 260 mm, si bien esto, por supuasto, puede variar.

Par lo tanto resullard aparenie gue los pseudo lallos redondeados resultardn
capaces de produck, si asi se desea, laminas contivas de una longiud
predeterminada, cuando la lamina misma se predetermina ser de un clento espesor,
Con respecto @l espesor preferido de las l1Aminas, se contempla que las lAminas
tomadas dal nicleo de un pseudo alio estarén en el ordan de 0.5 mm a 2,0 mm,
mientras qua las timinas tomadas de 1a vaina de un pseudo tallo eslaran en el orden
de 2 mm a 10 nun. Tal como se mencionara a conlinuacién, se ha de apreciar que las

elapas subsiguisntes de un proceso parn producir papel crudo comprimiran, por
supuesto, astas liminas a un ¢spesor mas deseable.
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Se foma nota que habra un niicleo da pssudo talio no utiizado que debe
permanecer, dicho nicleo tipicamente presentara un didmetro en el rango de 15 a 30
mm, 56 espera que las lminas continuas tipicamenle podrdn tener las siguientes
longitudes maximas:

Diam mdondaado(mn'lj " Espasor de limina (mm) Longitud do lamina (m)

150 , 35.3
200 0.5 62,8
250 D5 ©8.1
150 1,0 17.7
200 10 314
250 10 48,1
150 20 8,8
200 2,0 15.7
2650 20 245

Con respecto al ndcleo no utilizado del pseudo tallo restante (que de ahora en
adelante se denominard “desperdiclo de niicao (“core wasfe)). y ahora volviendo a
una dascripcion de l0s diversos elsmentos del método y el aparalo de ka prasenie
invencion, so preficra que al pseudo tallo se encuantre soporlado para la rolocién on la
astacion ¢e lrabajp de manera tal que proporcione tanto el soporte estructural
necesario a lo largo de la longitud del pseudo tallo {siendo un producio que
naluraimente s bastante flexible) como asl tamblén que permita que el desperdicio
el nicleo sea o mas pequefio posible. En una forma preferida, el sopore se provee
on forma periférica por uno ¢ inds rodiflos dispuasios para conlaclar los pseudo tallos
Gueé rotan, mas blen que madianle husos, los husos siende 1os mecanismos da soports
narmales ulilizados en tornosg de enchapado.

Con raspecto a la provisidn de un soporte estructural necesario, se puede
conflgurar una pluralidad de rodiffos de soporte a fin de contactar los pseude tallos que
rotan a lo largo de la longitud tolal del pseudo tallo, En este respacio, se pueden
proveer moltiples rodillos de soparie, tal que haya rodillos de soporte dispuestos tanto
por debajo como por arriba de un psaudo tallo que rota. De esta manera, se pueden
pravaer dos rodlilos de soporie por debajo da un pseudo tallo que rota con dos o més
rodillos de soporte también siendo provistos por arriba, y viceversa. Uno ¢ méas de los
rodillos de soporie puede ser adicionalmente un rodille impulsor, y al menos alguncs
de los rodillos pueden eslar interconectados o acclonados por cadenas o comeas o
similares.

En una forma, se puede utilizar una combinaditn de rodillos de soporte ¥ un

miembro de soporte fijo {8l cual no rota), los rodillos de soporte estando ubicados por
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sabre del pseudo tallo, cuando el pasudo tallo se encuentra dentro de la estacién de
trabajo, ¢con el miembro de soporie fijo estando ubicado por debajo (de este mado de
ahom en adelante denominado miembro de soporie inferior). En esta forma, una cinta
trangportadora o similar se dispondra prefareniements para desplazarse enwre ol
pseudo tallo y el miembro de soporte inferior para remover la [dmina cuando se separa
del pseudo tallo. -

Sin lener en cuenia el Upo de soporte estruciural provisto, resulla preferibla
soportar el pseudo tallo de modo 1al que permita que una parte de la periferia del
psoudo tallo suira una deIormacfbn plana inmedialamente antes del contacto con ef
dispositivo separador de fibras. Prelerentemente, esta deformacidn plana es tal que
permite que & dispasiivo separador de fibra trabaje sohre una superficie plana (y de
esie modo remuave una lamina ds la misma) del psaudo tallo mas blen que una
superficie curva, o lo largo de substancialmente la (olafidad de [a longitud dsl pseudo
lallo. De esta forma, las Irregularidades o daformaciones de la superficle sobre el
pseudo tallo se pueden superar sin que interfleran con o proceso de remecidn de la
lAmina, Asimiermo, resulta mas prabable alcanzar un aspesor de lAmina consistente
con tal dispasicidn.

En una forme preferida, e miembro de soporte inferior ideaimente serd
relativamente plano, permitiendo que las rodillos de soporte ejerzan presidn sobre el
pseudo iallo desde aniba, para proveer esta defonmacion plana y para aplanar al
menos una porcidn inferior de la periferia del pseudo iallo a medida que el mismo s8
desplaza pasando el miembro de soporte inferior. Al dispaner el dispositivo separador
de fibra a una distancia predelerminada por ancima del mlembro de soporte inferior, y
asegurando una presién suficiente desde ariba para deformar Ia periferia del pseudo
1alto én al menos esa cantidad, se pueden alcanzar las veniajas antes mencionadas.

Se apreclard asimismo que, a medida que el didmetro del pseudo lallo
disminuye durante el método, la configuracién de los rodilios de soporte con respecto
une del otro, y/o un miembro de soporie Inferior, yfo can respecto al pseudo tallo que
roln. se deberd ajusta: al didmeiro def psaudo talo restante. Preferantements, of
ajuste sera tal que se conlinie preseniando al dispositivo separador de fibra al mismo
contacto no tangencial que se menciona anterlormente. inmediatamente despuss de la
porcién de deformacién plana. Por lo tanto, en otra forma preferida, uno o més de los
redilos/miembros de soporte necesilarlan ser-ajustable posicionalmente con respecio
al tallo que rota.

Tal como se menciona anterionmente, ka remocidn de las lbminas depende de



contaciar un pseudo tallo gue rola a lo largo de substanclaimenie la totakdad de su
longitud con un dispositivo separador de fibras. En una torma, el dispositivo separador
de fibras pueda ser una cuchila que sa desplaza en forma longitudinal.
Prelerontamenie, la cuchila serd una cuchilla mica. recta configurada y restringida a
dwsplazarse substancialmente paralela al eje longitudinal del pseudo tallo, a lo largo de
ta fongitud total del pseudo Iallo, en una énica pasada, la cuchiila misma siendo al
menos 16N larga como el pseudo tallo. En esta forma, la cuchila se desplazara
entonces an direccién opuesia en una pasada de retomo, oscilando de aste modo
hacia atris y hacia delante a ko largo del pseudo falle en uso. Conjunlaments con la
rotacién del pseude tallo, v con la cuchiifa siendo empujada contra al pseudo tallo 2
madida que la misma osdila (o el pseudo lallo siendo empujado contra la cuchilla), se
remueve una limina de la periteria del pseudo tallo que rota de la manera que se
descsiba anteriormenta.

Sin embargo, en una forma mas preferda, el disposilivo separador de fibrag
puede ser una cuchilla que se dasplaze en forma longitudinal en [a forma de una cinta
confinua, tal como ka que frecueniemente se denomina una hoja de sierra sinfin. Tal
disposicién requiere que la cuchilta sea un lazo flexibla sin fin, soportado por ruedas
opueslas espaciadas una de otru alredadar del cual sa rola fa cuchilla, y configurado
para presenlar al pseudo tallo que rota una cara separadora sobre el ixio separador
del lazo sin fin. Al configurar la cuchilla tal que las ruedas de rodilio sa encusntran
espaciadas una de olra por una distancia mayor que la longited del pseudo tallo, y al
proveer un soporte de cuchilla adecuado por arriba y por debajo de i3 cara separadora
(dejando expuesto al menos el borde separados de alague), la cuchila que se
desplaza conlinuamente aci(a para remover continuaments yna lamina de 1a longitud
total del psevdo tallo que rota.

Esta configuracién veniajosamente permite asimismo qus la cuchilla ss limpie
continvamente {como asi también que se afile continvamente si asi se dessa)
proporclonando un aparalo adecuado en cooperacién con la cara no separadora
(sobre el fady de 1a hoja que viretva del lazo sin fin) de la cuchilla rotativa. Por lo tanto,
en esla forma, la cuchlla que se desplaza en forma longitudinal puede ser tanto auto-
implanta como aulo-afilante.

En esle respeclo, y tal como se menciona anteriosmente, la caracteristica
esencial de las fibras en- un pseudo tallo es que las mismas exisien en Manojos.
dichos manojos se encuentran generaimente paralelos con el eje longitudinal del
pseudo taflo, Sin embargo, habra algunos manojos que se desvian de esta alineacion,
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1al vez presentando algunas secciones de afineacitn transvorsal. Duranta al proceso
de separacién de las fibras esas fibras lransversales se pueden cortar yfo pueden
tender & adherise a la cuchila en movimlento, acumulandose scbre al borde
supmudur y ieduautklo su ofeclividad supiradua, Por u i, wesullsd bisslande
venlajoso adoptar la disposicidn prefarida de la anla continua para la cuchilla que se
dusplaza en forma longitudingl, la cusl permite que las fibras adheridas se eliminen del
4rea de trabajo de manera Lal que las mismas se puedean eliminar de la cuchilia,

En ain otra foma, el disposilivo separador da fibras puede sar un siglema
liser o un sistemna de agun a alia presitn, adapiado 3l como sea apropiado para
provaer la separacidn de lag laminas en la manera que se describe anleriormente.

Dirigiéndonas ahora a una dascripcién del papel crudo que se pueda producir
utilizando las laminas producidas mediante el método anterfor, y los pasos del método
adiclonales requeridos para lograr eso, results importante comprender en primer lugar
la naturaleza de las Kiminas siendo producidas.

Dependiendo del espesor de las mismes, las ldminas ramovidas del pseudo
flo tipicomenle comprenderén una capa de mangjos de [bras, generalmenie
alinaadas paralelas con lo que era el ¢je longitudinal del pseudo tallo, cada mancjo
extendiéndose virtuaimente a fo larga del ancho totat de la ldmina. Una capa padria
presentar por ejemplo un eéspesor de 10 & 500 manojos. De este modo estas liminas
axtibirdn una gsistencia a la Uaccion mayor (en esia directidn longitudinal}
comparado con su resistencia lnferal {an una direccidén perpendicular a esta direccion
longitudinal),

Con raspecio a la composicidn quimica de las laminas. Inmediataments
después de la sepsracidn del pseudo lallo, cada tmina tipicemente contendrd
aproximadamenta un 75 % de agua y un 25 % de fibra (en peso) cuando se retiran del
pseudo tallo, y comprendardn celulosa an una cantidod de 55 a 60 %, y ligninas en
una canlidad da 16 a 20 %, el equilibrio siendo ceniza y otros materiales (por peso
seco) tal como proleinas, silice, azicar, grasa y algunos elemenios de rastro. Da este
modo rasulla impartanie observar que en raferencia a estas laminas, las mismas se
encuentran cornpuestas de fibras que no son de madera, una distincidn que rasulta
importanie de destacar entre las fibras que s¢ encusniran en madesas de construccitn
normales (lanto en términos de sus propledades fisicas y qulmlca's) ulllizados en {a
fabricacidn de producios enchapados, y las fibras an los pseudo tallos de las plantes
de banana.

Loa presaniss inventores han reconacido que son eslas propledades fsicas y

"
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ouinticas (las cocles se menclonan anteriommente) de ks ldminas removidas def
pseaxdo talles da las planias de banana laa {ualee provean al peeudo tallo de una
Elanta de Banana .nnn s clevada resistencia y Mexibifidad, v que achdan pam unir
exiosaments loa menalos de fibre. En efecto, se ha reconocide qus la habilidad dal
mélodo v el aparalo de la prasenie in:uencil‘.ln para remover laminas de esta manera de
los ppaudo tallps permile ullitar beneficiosamente estas propiedades en la fabricacln
da papel crudo (y de este modo divarsos pafiales ¥ productos de papel} de o rmismo,
prefanentemante sin teaer que eliizar quimicas aglutinanles adicionales ales como
adhegives.

Por 1o #nin, 28 ha de comprenciar que b invenciin e exlisnde a an mélado
para orpducir pepel crudo a partir de las lAminas que sa describen anlericrmants, en
dende ese mélodo comprende el laminado, v la subsiguienle turacién, de dos o mas
Aminas, sin la ctifzactdn da quimicos adicionales, da manera tal qua las fibras en al
mencs dos laminas adyacenl=s no se encuentran alineadas. Con respetio a fa
lerminclogia, sl bien esta aspeclficaciin se referitd a la disposkdon de dos ¢ mis
laminas junias como "laminackon”, 32 ha comprender que e3la referensia ng implica o
requlers el agregado de adhssivo alguno u oiros quimices pare el propasito de vnirlas
- 85 Sinplemenia ung refergncla a Lne conslrucclon reclizady colotando caga sobie
chRpa.

La no alineacldn preferida de las fibras de lamines adyacertas <9 a fin de
aumentar la resistencia faleral del producto laminado comparado con fa realstancia
lateral da una Onica [amina. De eata forma, 1ano alineackn pusde preseniar cualouier
gracy da no slineaciin adecuado, Wl convy disponer ldminas adyac=ntes de manera
f e sus fidras respechivas son asenciaimenta parpendiculares., a {al vaz sdlo una no
allnaacton de 10% a 15°.

Coa esio an mente, s# podrd apreciar qua ¢l papel crudo producido ulilizando
l2s ldmines remavidas de pseudo laflos por el mélode de 1a presenie invenddn se
pueda vilizar gara una amplia varedad de propdaitos. En sfecto, a» conternpla que el
fapsl crudo producide generaimenie presentard las mishas caraclernsticas feicas que
el paped crude proporsionado en forma de rollgs duras por W indusida da la
puipa/papal de fibra da celulosa, y ee¢ podra ullzar en foma similar por los
convertidores y ferminadares dé paoal,

Al mantener lg integiduad de I esiniciura de B fibra en el papel crudo, & papel
crudo as mas resistante tanto en ba tension como en [ compresién, como asi lambién
=n 1 doblato repelldo {doblado). Las fibrus, que s encuentran prodegidas en sus
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mangjos por una cobarura de lignina natural, redensen sus cualidades naturales
rape’entes da agua exhiblendo asl también una caracter(slica de ratardo de fuego quoa
¢l papel de pulpa fabricado a partir de fibra de colulosa despojada (madera) no poses.
Por o tanto, sl bien el papel crudo fabricado a partir de ldminas de fibra de banana
separatas y uego laminadas se puede lerminar adicionalmente utiizando la misma
tecnologla que ko ulilizada “para ol papsl de pulpa. el mismo provee venlajas
adicionales y cualidades superiores para sustituir el papel de pulpa,

Con respecto a la postarior laminacion y los pasos de curacidn, adoptados a fin
de famar dos © mas ldminas en un producto de papel adecuado, se podrian utiizar
cuaiquiera de tales pasos adecusdos, lal como se describrd a continuacién con
respacio a una realizacion preferida. Sin embargo, se ha descublerlo que resulta
particularmente ventajoso que al menas en el paso de curacitn se aplique presidn y
calor a las laminas laminadas, forzando la expulsion de cantidades significativas de
agua do las mismas y reducisndo el espescr do la Iamina laminada a un tamaio de
papel cuifo adecuado.

Finalmente, de esle modo s podrd upreciar a partir de la descripcidn anterior
que la prusente invencion se refiere no solamanta a un mélodo para produclr Aminas,
sine también a vn aparato para producir ldminas a partir del psoudo tallo de las plantas
de {a banana en la famiia Musaceas, cada pseudo tallo presenia un eje longiludinal, el
aparato incluya!

{a}  una gstacion de base a la cual se puede alimeniar un pseudo tallo;

{b)  un medio para soportar el pseudo tallo para la rotacidn del mismo alrededor de
su aje longitudinal deniro de la estacion de trabajo; y

{c) un disposilivo separador de fibra para contactar el pseudo tallo que rola a lo
largo de substanciaiments la totalidad de su longitud;

por medio del cual una ldmina de fibra continua se remueve del pseudo tallo por el
dispositivo separador de fibra durante la rotacién.

De este maodo Ia presente invencitn provee tamblén un aparato para produdr
papel credo a park de las iAminas que se mencionan anteriormente, &l aparalo
incluye: -

{a} unaeslacidn de base a la cual se puede alimentar un pseudo {allo;

{d)  un medio para soportar al pseudo wlie para la rotaclén del mismo alrededor de
su eje longltudinal denvro de la aslacién de trabajo:

{e}  un disposiivo separador de fibra para conlactar el pseudo talio que rola a o
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larpe de subsiancialmanta [ tolalidad de su lenglud; por medio del cual una lamina
contina 58 remusve del pseudo lallo duranie ia rotadidn, la [Amina presenta licrae qure
son gensralmeante peralelas enuna direccithig

{dl  wninedio para laminar dos o Mé&s [Eminas usa & olra fal que ia direccitin de las
fibras pancrakienl= paratelas «n of menoe das lAminaa adyapeni=s no s& sncuanéa
alineads; y '

(e) un medio cara curar las laminas sdyacenies pawa formar papel crudo.

Por suguero, |a preeenie Invencldn se refiers tambian al papel crudo lormada
por el méscdo y &l Gparate que se desaribe anferionrenis. '
Breve Descripclén jbujos

A conilnuacldn s& describira una realizaclin da la presenta vencicn, a modo
de ejpmple solamente, con raderencia a Ips dlujos que acompatan. Sin embango, =8
i de apreciar quo la siguiente descipcén sclamente ejemnpiifica una manara
particular de llevar a la prdclica la presente invancion., De este modo la siguienta
dascripcidn no 56 lia de Isar como limltande de Ia desciipcién genaral amerlor,

En los dibujos que acompafian:

La Figura 1a es una vata fMieral esquasrdilica de una plarka de banana dipicy;

La Flgura 1D es unA saccién a dravés de la base del pseudo Eallo de Ia planta da
banana en ia Figura 1a; . .

La Figura 1¢ és una eecckén a través de la linea A-A del pseudo talle en la
Figra 1b;

Ls Figwa 1d as ia misma seccién que I3 Figura tc, pers d=spués gue o
paeudo tallo ha sido redondeads (“roundad-up™;

La Figura 2 es una vista en perspactiva de un apamato de acuerdo COR una
reallzacidn preferida de la presente Invancidn;

La Figura 3 es una viila exirema esquemalica del aparato da la Figum 2;

La Figura 4 e3 una vista esquamética en corle del aparato da la Figura 2, ln
cual mueslra |9 felacign dal pseudo lallo af dispositive separador de fibm v los
rodillosimfermbroa de scporte misnilras se encuandma dgnlro de 1p eslacidn de trabejo;

Las Figuras 5a, 8b y Se 9on visias operacionales sucasives de un pseudo lako
e |2 eatacién de trabsio, 3 medida que el difmetro dal pseude tallo se reduce;

La Figura 6 es una vista operacional que musalya = movimiento de rodiko da
scports preferido duranle la operaclén que s iustra an lss Figurae 5a, 8b y 5¢; y

La Figura 7 e3 un diagrama de flujo que muestra una disposicidn y una
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distribucion en planta d2 un método para producir papel erudo, ullizando al aparalo de
la Figura 2, :

Dexeripcid la Realizacién Preferida

Anies 0o ir @ una descripcion mas detallada dal aparalo que se Bustra en las
Flgwas 2 a 7, resulba ot isiiar ea primer lugar diversos aspectos dsl meteral de
alimenladdn cruda para el wma Je esta invencion. La Fiaura 1a muesim una planta
da bauena lip'l.ca 10 {con un chupador {"sucker”] 11}, alendo dala una hierba pargnnta
grande con viinus d= hoja peciok 12, #as cuales forman un psaudo blo similar a un
trenco ganaraimentz cilnddco 14. Cada paetdo talle crece & partir da vn drote scbre
=| Zalo bulbass 13, que es un fizoma sublerrdnec, La planta da @ hanana 10 pueds
crecer hasle alcanzar shuras normalmente en ol mAngo de 3 a8 metros a o lago de un
paiiodo de Ba 18 masas,

Holes demnaa, lizay, con Blos camosos 16, dewce apronimadamante azyiro 8
aprodmadanenbs guince, ee ancuantran dispuestas en famma de espiral scbra tallos
ds hofea 18, las cuales se exiiandan ¢esde las vainas de hojas pechln 12 La
inflorescencia, tn punlo de eregimianto iransformada, a5 uia punla tarminal que brola
desde &l cornzdn an la punia del psendo tallo 14, emanande desde el nicleo 22 que
52 ilusira an la Figwa 1b, A medida gque las fruins jovenes =e desancilan de las flores
héinbra, las mismas paracen delgados dedos verdes. A amlinuacion las bracless
caan ¥ las fruins totaimenls crecidos an cads ramo sa tornan en una “mano” de
banunas 20, oon el afle Inclindndoas hasta que & rAma cuslca dade vusita,

El pseutic {allo 14 de i pHlaniy madura prasenia ¥na capn externy 22, 1a cual
&4 encuanira formacda por las valnas de hoja pecialo 2 medida que Is planta ¢rece, que
23 SHeranta <6l nixleo 20 tal como resulta evddenta de i3 seccion tipica da un pesudo
taflo crudo 14 {snles del procesn de redondeado (“round-up™)) que se ilusira &n o
Figiran 1c. Tal comn s¢ puede ohservar también en la Fgura 1b, un pseudo lallo no
maduro (tal pomo el chupador 11) adn no tiene un ndcleo y de aste mexdo se encuantya
comglelaments fermado de eata matarial de vaina.

Las planias ¢de banana qua se plantan comardaimenls tipicaments sdlo lisnen
una vida de 1 8 2 &fios, ya que 1as planizs da banana solaments florecen (y producen
banaAnas) una sak vez, después da k» cual kis hojas, los tallos de lea holas v el psewdo
lalla comienzan a morl. El peeudq tallo s6 pusds ullizar entances en vn mélodo tal
coma el de |a prasenta mvenciGn.

Una vez que la frita se ha removido de la plania da |+ banana, el pseudo talfo
rig la misma se encuentra digpeonibie para ser vlilzado. Idealmensa, cada pseudo tallo
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se cortard A 1na longilud adecuada, y seportard un pasc de pre-procesamiento, e cual
58 ha relerido anisricnmente como Ln “paso de juntar” (reund-up siep”. Pera los
presenes prapdsilos, 2l pre-procesamients i levard a caba do b misma manera. y
con al miwmo midodo v oparalo que Bl pase de procesamienta primarie. y de aste
ik |4 descripcion da la qealizaciSn prefenida se volcard ahiora a una descipcion de
un inico aparsto ¥ su métado de cparacian.

En |ag Figuras 2, 3 v 4 sa lusia un aparato 28, al cual resuks capar de
procucir liminas £0 a parlir de pseudo lallos 14 de las plantas de W banana. Con
referencla sofamenle a aquelas parles del aparolo qise sequieren alguna explicacien,
&l aparato 28 generabnenle Incluyve una etacion de rabajo 3¢, 1a cual 56 encuanlra en
un drea par sobre del mocanisnn iransporiader 32 y «dshalo de Ioa mdillos de soparke
J4 jque sa desribiri en mayor detalla & conlinuacion). La posickdn da un fseuds tello
14 iamblén e =ncuenira soporiaxla sobre los mecanlsmoa trangportdlores 32 por ka
presancia de un miembro de soporfa fijo (o cual ne roa) (el miembro de Soporta
infariory en la forma prelerida de una placa de extremo (dead-plale™) eloapada 36. &l
bien en esta realizacién =l soporie dsbajo de la astazidn de trabajo 30 ea provee por
n mienibm de soporta fijo (el :uai ng rola), re debs apreciar que este apparie se
pueda provesr olternalivainente por un rmililu qua rofs de forma vy configuracion
adecuada.

Con rasgaclo & la eséacion de rabzjo-30, g8 podrd apreciar que en al aparalo
nue sa huaira en la Figura 2 el pseudo talic 14 se ha removido del mismo, a finke de
una mayor carkiad de ustracion

El aparalo 28 Incluye vn dispositive seporador de fbra &n |# forma de una
guchilla que sz desplara longHudingimente 38, ta cual sa encuenia configureds v
reskingida o fin de desplazarse subslancioimante paralela al gje fongihdinal del
psouda ialic 14, o 1D larje de fa welalidad ¢e su longiud, +n unp drica pusada. Por lo
lanto resullara aparente gque el pasouds talo 14 tandrd una longitud lal para calzar
dentro de |a estacién <e lrabajo 30 generafments eare las ruedas de rodilo 40
eeparadas unz de otra dal disposifivo separadar de fibra, Con reapaclo a estas nxdas
de rodilp 40, jesuliard aparemte que Ja forma prefedda de una cuchlla qua se
desplaza longlludinaimenta g% aquella de una.cinla continua, tal comg aguslla gue
fretuantemente s2 denomina na cuchilka sinfln,

La zuchilla 38 presenta al pssudp tadn que rota 14 una cara eeparadorm 44
imas evidenta en [a Figuro 4) sobre el lado separador 48 de la cuchila 38. En esla
respectn, ¢ olro lado de la crchilla 38 se puede denominar un lade de retamo 438, Tal
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como resulta evilenle de 13 Figura 3, g cechilla ginfin 38 se encuentra sagoriada por
1N soporle de cuchilla adecuado 42 por ariba y por debajo da In cuchlla 33, €l soporte
de cuchilla 42 pvede inciuir 4n medio de limpieza de cuchilla {no se rmuestra) que
 LOHT 1H i:-:lp:ll- 4fus tirpalins €13 Tonnman cunlions i ol a0 e 1 s aiin,

Ei aparaler 28 generaimente incluya un medio 50 para Impulsar y controlur Ia
cuchila qua se desplazs longitudinaimenie 18, vn medio 52 para impulsar ¥ controker
&l mecanisme raneportador A2, v un medio de seclcamiania 54 capaz de inclinar el
ingcanisma danrapeiador 32 = come se regliera, En esie mepecio, el bajar el
MA%ANEING ¥ranepertader 32 permile Ia aimentackdn de un meevo psaudo talle 14 & la
estaclén de trabajo 30 y panmite iank:én la remocidn de un miclec da desperdiclo de
ko inismo el Ainal da I Cpbiacon.

Adicionalimanie, o aparato 6 incluye un medic de guia 58, o cual resulm
LapaZz da provesr un ajests posicional de los wodilkos e soporie 34 durante i
operadion dal melcdo, tal como se describlrd a conilnussidn 2on relacion a las Figuras
5 y 6. Azoclpdo con el medio de guia 56 se encuenira un miesnbro de acclonani=nio y
tle impulsién 58, &l cual permite éfercer presion s¢bre los rodilos de soporle 34, y
posiericrmante sobma al psewdo tallo 14 cuande 8a shcuenira en la estagién de trabajo
J0, aplicaade tambign al mismao fisvipo impuision a und o a ambos rodlling de soparie
4. . .

Yendo ahora a wn esiudio de las Figuras 5a, 5b, v 5¢, ewias Figuras muesisn
e forms secuencial la aperacion del eparate 28 en tErmicos da un pseudo talla 14, La
Figuia 6 muestrg el pseudo taflo 14 presentando un Sémetro de aproximadamenis
190 mim, 9l cunl @8 un didmetro inidal tipico para un pseudo Ilo radoieado
alimertado a la aytacion de trabajo 30. La~Figurs 5b muestra el pseude lalo 14
despuis que & haya oparado sobra el mismo duranie un tempo, ¥ después que una
iémina continua 80 ha sido separada del misma, el pseudo \alln 14 prestando ahora un
didrmetro raducids de aproximadamenle 75 mm. La Flgura S5z muesira el pseuda lallo
14 2on un didmedro reducido adicicraimenty e sproximadamente 28 mm, que 88 un
didmedno aquimlanie al fidmestro mds panuedio contemplade, el cual se igualarla
enloncak al nicled de desperdicio a sar removido,

En las Figuras 5a, Bb, ¥ 5¢ & mussira amhién Ia cinta Iranaportadora 62 sobrp
la cuial descasard al pseudo tallo 14, soporlade por dabajo de ka misaa por &l mismbro
de aapivle 36. Los ipdillos de soporte 34 lambkn son evideniss.

En refacion a la progreston de la silvacion en ka Figura Ga, a la sltvaddn en ls
Figura Bb y poaterlorments a la situacidn sn la Figura Se, se hace referoneia lambién a
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la Figura &. En comjunto estos dibujos muestran que, a medida que el didmetro del
psaudo tafie 14 disminuye, la configuracldn de lIog rodllios de soporta 34 uno con
respecto @l o0, ¥ con respack al miembro de soporie Infedor 36, se ajusian al
diédmatro del peeudo talio resianis. Este ajusa tiende a resultar sar ¢l pindpal punio
de contacta del aseuio tallo 14 con 1a cinta transportadora 62 siguiendo la #ayecloria
indicada por ka linsa A en la Figum 6. En esle respects, ol madio de guia 56 se pueda
configurar para provesr un ajusie posicional de este ligo guiando la ublcaeldn de los
rodilios de sopesie 34 en relacian el paevde llo 14,

Rasula ssimiamo aparente & parlir de la llustraridn en ka Figura B que, con ol
miembre da sopdrte inlerior 36 preseniarcks una superlicie superlor plana, 18 preaién
sjercida sol:re ¢l pssudo tallo 14 par las odllos 34 soportado= desde aniba calsa que
una parle do & periferla del pseudo wlha (indcazda por la pendon B an la Figura §)
sl una deformacign plana inmediatamenie andss del contacls con el dispasitive
ceparador de fihra. E2 efla deformadon plana la cual penmite que el diaposilive
separador de flbea irabale sobre una pordon plana del pseudo lalo mis blen que una
porcion curva, 1o cu @yuda o remover unia lamina de espesor canatante, ASmEmo, al
gisconer & disposiivo asparador de fibra (A sabar 1a cuchila M4} wna distancia pre-
datarmingty por amiba de la cinla lransportadara 62, une idming 50 de un espesor pre-
Jelarminada se puede aeparar del inisma.

En wsta lorma, las irrequiarkiades o defonraciones da la superfide sobre e
pssudo talo se pueden superar sin que I1aE mismas Interfleran con el processe de
iomccion da la lamine, ya que ura porcion de sectidn plana constante se presenla
conlinuaments a la superfide separadora de 1a cuchilla 35.

La superficie de-los rodillas de soporta 34 es preferentemente fisa a fin da no
mancar la superficie del pseudo fallo 14 (¥ de este modo posleriormante dafiar una
Tamina & ser removile), [dealments, s rodiics de soporte 34 serdn de un acero
peide. £n wlecic, idealmenis. s superficks supsriar del miembro de soporte 36
lambi&n serd pulide para parmitir un pasaje relaivemente §bre da fricckin acbre el
mismoa de la clita imnsporisdera 82, aon cuande el pzeudo tallo 14 se antuantra bajo
la presldn rejuierida para crear b deformacion plane que se menciona anferionmarte.

* El uso del aparato 28 sabre un psewdn talle 14 da lamano adecuado maulla en
la ramocidn d2i pseudo ialky 14 de usa BEming 50 de fibra conilinue, une Bmina con un
ancho tal tus us iqual al ngo del pseudo tslo 14, ¥ que presenla un largo Lal como e
clicta por el espesor desearly de la |imina 60 v &l didmatro inidal del pagudo Lalio 14.
Esla lamina ) 56 removera conlinuamente del eparata 28 por Ja cinfa transportadaora
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B2 La lamina serd continua hasia un punta gn donde sa alcanza ol Sidmetro minima
dal poegic takn 14 capaz de sar trabajado, después de la cual o nicleo de
despardicio sq removerd del aparaio 28, para $ar reemnplazado por un eeva grseuwdo
talia crudo. En ssle respeck, y nuevamenie con referancia al usa de tal aparakd tantko
para & paso de radondeado (“round-up"} {preprocesamienio) comn esi tambiéen o
paso da procesamisnto primdria, s2 podré apreciar que 138 pidmems pocas rotaciones
e un pssudo ialin crido (en el proceso de redondeado (redondeado™), tal como et
p2emdo lallo que sa awesira en la FAgura ‘e, probablemente no rasultard 2r una
famina utilizable. Sin embargo, s¢ conlemzla que dedpués de sdlo ung ¢ dos pasos dal
pueudo 1alin, para produck un pseudo lallo edondeado del tipa que s& muesira an la
Flgura 1d, sa producira una kiming Gorilnea.

Con ryspecio o la diposiclon de usa operacion global sdecvada, ung
operactdn cagaz e producir papal crudo de 1o mismo, liste para ser enviade a
sonverlidores de papel da la manera normal, se hace referencla a ia Figum 7.

La Figura 7 &s un diagrema de flujo- degramético oue muesia una operacion
propuasia capaz da producir papel cudo de dos, es o cuatro lamingas, En esle
aspecto, un primer 2parato 80 (13l come el asaralo 26 quae se desalbe antenormente)
S8 sncuenda ubicado en la lvea A parm: producir wna primera limina, la cual prasenta
una pirner alinaacion de fibra, dentninada pimer capa 82, La sagunds linea B que
inclrye tamidén un aparalo 28 del tipo que se descilbe anterionments, 3 saber el
aparaly 84 produce una segunda ldmina [denominede seguada caps 86), I cual
prazenia sue fibras {slendo las fbvas longiludinalas del pseudo tallo original)
fispussias en Iy perpendicular a laa ibras du fa primer Winina.

El progeso da laminasion 88 es un procesa que parmie que aquelss dos
ldminas (a saber B primer capa 82 v 1z segunda copa 88) se coloquen una sobiw la
otra von fas fibras no slinsadas para producir uns 1imina de doble capa.

Tal como se obsarva en Ja Figixra 7. fas barceras y las cuadas ineas, Cy O,
wmbién se pueden inlroduck para procuclr lAminee adicionales ¢ ser colocadas en
capas produclenda per o tante lAndnas ya fuers de ires o de aslro capas.

. A conlinuacion el material laminado se procesa a tgvés de un paso da
curacifin adecuado B0, lo cual wplica una wmperalura y presién adecimdas pora
compsimir el nxaderial an capas, para fomar un prodicte de papel cnido da un espesor
adecuado, que prasamta caractoristicas adecusdas. El papsl oudo final se pureda
recortar y empadjuetar ket como fuena nacesario an |a etapa B2.

De esie modo se puede cbeervar que el matado y =l apansito de ko prasente
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invanciba resulla capar de separar fibras de un pseudo falky sn bulto de una manera
que resulta gn IAmings de fbras relativamente delgadas, cada lamina pregera una
sgna o ficras (o mencjos de fibrag) dispuestas an una nica direccicn, cada una de
las cuales sa puada entancyy laminas a otra Bming, con kos fibras Jesplazéndoss en
una direcclon difarenta, pars pmduélr finalmente papel crado. El matoda no requiers of
uso de yuimives adiclonalas ‘para wir las difereniss Kminas una & ofra, ni lampoco
reGliers de la remocion de los guimlcos gua ocurren nabsaimente en & pssudo 1alio.
tMas bien & mismo depende de leg raracteristicas de la union aatural de la
composickén normal dg un paeuda lalio de Ia banara.

El aparatd resulla capez de eeparar ¥ remover esias laminas del psewdo tallo
tle una maner qi%e se 2jusla A la nolureleza flexible dal pe=udo ialio, y tambié [oma
en cuenta el hecho que la composicidn del pssuda lalls Lliende a trabar y stastar una
opsrackon del tipa de enchapada mas tradicional. En efeclo, dada la naturalez vy b
Lomposidon da loa pseudo talos da Ja hangna, no resulla cosible apicar lienicae de
enchapado tradicionales para cortay enchapades de un psetds tallo de la banana,

Finalmente, se podra apreclar que esla realizacldn se ha deecrio silo 8 moda
ta ejormpo, y gue se conlamplen asimbme vadaclones y modificeclones dentro del
eaplritu y ¢l alcanca de a inveneldn,
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REIVINDICACI NES

1.  Un apareto para produdr laminas a partir de los psaudo talics de las plantas de
la banana en la famiia Musacese, cada pseudo tallo comprende un eje longitudinal
caracterizadg porque el aparato incluye:
(a) una estacidén de base a la cual $¢ puede alimentar un pseudo tailo;
(b) un medio para soportar el pseudo tallo para ia rotacion del mismo alrededor de
su ejs longitudinal dentro de Ia estacién de trabajo; y
{c) un dispositivo separador de fibra para contactar al pseudo tallo que rota a lo
largo de substanciaimente (a totafidad de su longliud;
por medio del cual una lamina de fibra continua ss remuseve del pseudo (allo por el
disposilivo separador de fibra dyrante la rotacién.
2. El aparato de acuerdo con la relvindicacidn 1 caracterizado porque el medio de
soporie se proves alrededor de la periferia del pssudo tallo por uno o mas rodilios
dispusstos para contactar los pseuvdo tallos que rotan.
3. El aparato de acuerdo con la reivindicacidn 2 caracterizade porque una
pluralidad de rodilos de soporte se encuentran configurades a fin de contactar los
pseudo talios que rotan a lo largo de la longitud total del pssudo tallo.
4 El aparato de acuerdo con la reivindicacién 3 caracterizado pomue los rodillos
de soporte s encueniran dispuestos tanto por debajo como por aniba de un pseudo
taflo que rota.
5. El apamato de acuerdo can una cualquiere de las reivindicaciones 2 a 4
garacterizado porque uno o mas de los rodiios de soporte actia como un rodiio
impulsor.
6. El aparato de acuerdo con ia reivindicacién 1 garacterizado porque el medio de
soporte es una combinacidn de rodlilos de soporta y un miembro de soporte fijo (el cual
no rota), los rodilos de soporte estando ublcados por aniba del pseudo tallo, cuando el
pseudo tallo se encuentra dentro de la estacién de trabajo, con el miembro de soporte
fijo estando ubicado por debajo.
7. El aparato de acuerdo con la reivindicacln 6 camcterizado porque una cinta
transporiadora se encuenira dispuesta para desplazarss entre el pseudo tallo y el
miembro de soporte Inferiar para remover la ldmina cuando se separa del psaudo talo.
B. El aparato de acuerdo con la relvindicadidn 1 caracterizado porque el pseudo
tallo se encuenira soporiado de un modo tal que permite que una parie de la periferia
del pseudo tallo soporte una deformacién plana inmediatamente antes del contacto con
el dispositivo ssparador da fibra,
9. El aparato de acuerdo con la reivindicacion € garacterizado porque la
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deformacion plena es tal que parmile que al disposiive separador de fibrm tabels
sobre Une superficie plana del pseudo lallo (¥ de esie modo remuava una forma de
lamina) a lo largo de subslancialments ka langitud ttal del psaudn iall.

10. E! aparato de acuerdo con la relindicacidn § ¢ la reivindicacién 9, cuando sa
adjunta madiant= la relvindicacién 6, pgragterizado porque el miembro de soporis fijo
ex relathvamenta plana, permitiendo ajercer preskin sobne sl psaudo 1allo por madio de
las radilloa de soporie deade asriba, para proveer la deformacion plara y para aplanar
al meros una parcidn Terior de la periferia dal psaude tallo @ medida que &| mismo s&
desplaza pasandc al mismbro de socpoerte fijo.

11. El aparaio de acuerdo con la relvindicacin 10 garaclerisedo porque ef
dispostivo separador de fibm se antventra dispuesto & una dtiatandia predeterminada
por exriba del miembm de soporie fe.

12 El sparalo do acuerdp con las reindicacionss 1 B 11 garaeterizadq porque &
media de soporta @3 posicionalmente glustable con reapecio al tallo que mia,

13. B azparaio de acuendo con una cualquiera da las rehdindicaciones 1 a 12
caractarizado porque 6l digpesitive exparador de flbrs 88 wna cuchilla que se desplaza
longitudinal menie.

14. El aparaio d& acuerdo ¢on la reivindicacion 13 garactertzado pormue Ia cuchilla
€8 una unica cuchllla recta qua s encuentra configurads ¥ se encuanina reshingida a
fin de despkezarse substanciaimenta paraieia al sje fongltudinal del psauvde talio, a Io
laryo de |a longihud {otal del peeudo tallo, sn una nkca pasada, la cuchila presentanda
&l menos el misma largo gué o] pseudo ialla

13. El aparato de acuerdo con k& relvindicacion 14 caragterigade porque la cuchilie
$4 puade desplazar en la direceibn opuesta 6N une pasada de reforno, osdiando de
este modo hacla Birae y hacia delante a |0 Iarga del pseudo tallo en uso.

16. B eparaio de acuerdo con la reivindicackn 13 gapcterimdo pomue B
dispositivo separador da fibra es una cuchilla que se desplaza longirdnaimente en la
jforma de una <nfs continua.

17. El gparate de acvardo con la revindicacin 16 caraclerlzady porque ka cuchila
&4 un lazo sin fin figxible, soportado por uedas de rodlllc opusstas espacladas aparte
una de vira alrededor de las cuales sa rota la cuchilla, y configurado para presentsr al
paaudo tallo que rota una cara eeparadora aobre &l lado separador del laze sin fin.

18. El aparaio de acuertdo con la relvindicacion 17 caraglarizade pomua la cuchills
s& encuentra configurada tal que las ruedas dal mdilo e encuentran pspaciadas une
da otra par una distantia mayor que la longliud de un pseudo tallo, ¥ se proves un
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Soporte de cuchilla adecuado por arriba y por debajo de la cara separadora (dejando
expuesto al menos el borde de avance separador), tal que la cuchilla que se desplaza
continuamente actGa para remover continuamente una Kimina de la longitud total del
pseudo tallo que rola,

1. El aparalo de acuerdo con la reivindicacén 17 o la reivindicacién 18,
Garpcterizado porque incluye un aparato Empiador de cuchlla en cooperacién con la
cara no separadora (sobre el lado de retomo de la cuchilla del lazo sin fin) de la cuchifla
que rota.

20, El aparato para producir papel crudo a partir de laminas produciias de los
pseudo talios de las plantas de la banana en la famila Musaceae, cada pseudo tallo
presenta un eje longitudinal, caracterizado porque 6! aparato incluye:

(@) una estacién de trabajo 8 la cual se puede alimentar un pssudo talio;

(b} un medio para soportar & pseudo tallo para la rotacidn del mismo alrededor de
su eje longitudinal dentro de la estacidn de trabajo;

(c} un dispositivo separador de fibra para contactar el pseudo tallo que rota a lo
largo de substanciaimente la lotalidad de su longitud; por medio del cual una ldmina
continua se remueve del pseudo tatlo durante la rotacién, la lamina prasenta fibras que
son genarakmente peralelas en una direcclon;

{d)  un medio para laminar dos o mas iAminas juntas tal que la direccidn de las fibras
generaimente paralelas en al menaos dos laminas adyacentes no se encusntra
alingada; y

(e}  un medio para curar las idminas adyacentes para formar papel crudo.

21.  El aparato de acuerdo con la reivindicacién 20 caracterizado porque el medio
de curado incluye un aparato capaz de eplicar presion y calor a ias laminas laminadas,
22. Una lamina producida por el aparalo que s¢ relvindica en una cuaiquiara de (as
reivindicacionss 1 a 19.

23.  Un papel crudo producido a partir de la lamina de la reivindicacién 22,

24. Un peapel audo producido por ol aparato que 68 reivindica en ya fuere la
relvindicacion 20 o la reivindicacién 21.

25. Un método para producir laminas a partir de los pseudo talios do las plantas de
la banana en la familia Musacees, cada pseudo tallo presenta un eje iongitudinal,
caracterjzedo porque el método incluye los pasos de:

{(a) alimentar un pseudo tallo a una estacién de trabajo;

(b) Soportar el pseudo tallo para la rolacién del mismo a¥ededor de su eje
longitudinal dentro de la estacién de trabajo; v

{c) contactar el pseudo tallo que rota con un dispositivo separador de fibraa lo
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largo de eubetanciaiments |a longitud total dal mismo;

por medio del cual una lamina da fibra continue sa remuava dal pseudo tallo por o
disposiivo seperador de fibra durante ka rolacion

26, Un méiodo de acuerdo con b8 remindicacidn 25 garactertzade pongue e
diaposiivo saparador da fibra remuave lamiras an virtud del disposlive siendo capaz
Je degplazarse entre manojos de fibras. a medida que el pseudo tallo rola, separandoe
ias mismas de modeo taf que ratiens [a imegridad de los manojos de b a lo lango de
viradmente la totalidad da la longlied dal pseudo talls y de este mado & to largo de la
lamina que 9é& remueve conlinuseents,

27. Un mélods de eeverdo con | relvindicaciin 25 o la reivindicackin 28
caractarjzgdg porque el soporia se proves slredador ce [ parifaria Ja un peeudo tallo
por uno © més rodillos dispussios para contactar loe paeudo tallos qua rotan.

28. Un método de scuendd con Qualquisr una de las reivindicaciones 20 a 27
caracterirzgde panqua el pseuda tallo a& soporte de modo tal que permita que una
porte de la periferia del pseudo iallo soporte una deformacidn plena Inmediataments
amtes del contecta con el diaposiive saparador de fibra.

2. LUn método de acuerdo con I3 revindicacidn 28 caracierizade porque la
deformacién plana a6 lal que penmile que el dispositivo eparador da flbra trabaje sobra
wuna superficia plana del pseudo tallo (y de eate modo remusva una lamina del misma)
a o largo de substanciaimenie la totalldad de A longitud dal pesudo tallo,

30,  Un méixde de acuendo con una cualqulera de las meivindicaciones 25 5 28
paracterizada porgue inchoye ajustar el soporle del peeudo tallo a medida gue =i
diamedno del pseudo fallo se recics en uso.

31. Un método de acuerde ¢on cualquler una de les reivindicaciones 25 a 30
earacisrizado porque el dispositive eeparador de fibra €8 una Onica cuchila recta
corfigurada y restingida @ fin da Jdesplazarse substanciaimente paralfela al ale
longitudinal de Ios pseudo taflcs, a 1o largo da la [onglied otal del psaudo talke, en una
dnica paseda, ia cuchilla misma prasarrta al menos una longhud igusal a la del psaudo
ialia, la cuchilla sa desﬁl de esta mode en la Airgcctin opuesia en una pasada de
retorno, y de este moda oscila hacia sinds y hacla dalenta & i [argo del peeudo tallo en
uso.

32. Un maéfodo do acuerdo con ia cuslgulera da las revindliceclones 25 a 30
caracterizmic porque &l disposltive aepamador de fibra a5 una cuchilla que sa desplaze
longitudinalmenie &n la forma de un lazo flexible ain fin, soportada por rusdas de
rodills opuesias especiadas aparle una da ofra alrededor da las cusles se rota Ia
cuchllia, ¥ confligurada pare presemtar al pseuda tallo que rota una cara separadora
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sohre &l lado separador del kaza gin fin.

33. Un méodo de acuerds oon la meivindicackn 32, caracierizado pomjue
configpmande la cuchila tal que las ruedas del rodliic & encusntran espadiedae una de
olra A una distancia mayor que ka longitud del pseudo iallg, y proponelonando un soparte
de cuchilla adecuade por ariba y por debajo da la cara separadora {dejande expuesto al
menca &l borde da avance s=parador), la cuchilla que se Jesplaza continuamente aciia
para remover conlinvamente una Eumina da Ia longihud total dal psaudo tally que rota,

34. Un miétodo de acuerdo con la mivindicaciin 32 o I reivindicacidn 38
chracterteada porgue la cuchlll serd continuamenie Impiada propordonanda un
aparato impiador da cuchlla en cooperacidn con |a cara no separadors (scbre ol lado
de ratorma da la cuchlla deal lazp sin ) de la cuchilla que nota.

35. Un método para producir papel onkky a partr de liminas producides de los
psaudo tallos dae las plantas de |a banana en & femilia Muscecess, cada peeudn tallo
praeenta un sje longltudinal, gargcierizado porque al mdtada incluye:

(a}  alimentar el pseudo tallo a la eslacidn de trabajo

(b}  soporar o psewdo talo para la roiackdn del mismo alrededor de Eu eje
ongitudinal deniro de la estacin de trabajo;

{c} contactar &l peewdo W@lo que rote con LN dispositva separader de fibra a o
largo da substancizimenia 18 Iongitud iots) del mismer; por medio del cual una léming de
fibra continua sa remueave del pseudo tallo durante (a rolackin, I8 ldmina presania fbvae
uB 60N genengimanta paralelas &n una dimceidrm;

fdy l@minaer dos 0 mes Aminas una con oire &l que 1a directidn de les fibree
generaiments paralelas en al menos dos [Aminas adyaceniss no se encuenira alinaada;
¥

{a] turer las laminas adyacemes para fommar pepal crudo.

38 Un método de acuerdo con la relvindicacidn 35 caracierizado porque La
amacion incluye aplicar presion y calor a las lamngs laminades.

37. Una lamina producida por el mé&iodo que s& relvindica en una cuaiquiers de las
relvindicaciones 25 & 34,

58.  Unpapel cnndo producido de (a [Amina ds Ia reivindicecldn 37.

39. Un papsl crudo produgido por el método que se reivindica en ya fuere &
reivirdicacion 35 o ka reivindicacion 38,
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Fachn inlclo Ease nacionsl 1670472007

TrEmira 1k

Zveato 178
Ackassy fn 410
cficio No. . e 45 72

Comzs rosultric dal examen de forsn, ceaalimsds con fundmwenko en el articuls 2R de
1a Daclaidn 488 de la Comisldn da la Coommnidsd Andins, articulo 27 dal Tratado ds
Cooparacisn &n Materia &= Patenzos (POT), regla 51 bie del Réeglansnto ¥ Clroular
fnlas 2= la Snperintendancia Jde Induseria y Comexcic, J& le ccomnica qusi

1. La golicfirad no oontiono Jla copia del doommentoe on gue coleta la cesidn del
derarho a la potente Jdel invemtor al solidilAnte o a s causnoke, {art. 26-k)
Deciaidn 485,

2. Mo chstanke habar allagado copia tante del podar romc del dooummbn que acredlics
1A existencis y representstiG) Jegal de la sopladad sclicitante, deba allsgar la
legaligacién de los mwitmia, da conformided oon ol arkicnlo 255 del Ofdlgo de
proncdimiantn Clvil, o sn su defeoto, logelizadoa a travéa de la aposkills.

En cumplimiento do ot dispuesta por el articulo 32 da la Deolsida 49¢, ae le
reguinge paca gue Jentro dal témomino o 468 mesea Figuienkcy & la facha de
notificaridn del presconte ofici, conplate lom requisicoe apteclormente enunodados.
En onac e 10 dar cemplimdento &l proscnté vequerimiento, la solicitod as
ounuideracd shandonada y perdard sm prelacida.

HoLAELqueegda el prssenre nficio conSorme n lo dipgvesto an al moneral 5.2, Likaral
e), del capitulg]quintg-dsl] tiktuvlo primeve de la Clroular Unica Wo.10 de 2001.

ALIX CRSPELDS PF VERGEL
Tl :te la/divizidn d= Fusvaer CTreaolonos

i.nt-nnnr raquerimionte Efue notificado por fijagida en  lisce de

feuha En IBH
adpall

49



