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PROCEMIMIBRTY MFIGRADO FARA KRNUFACTURa D UNe COMPOILCIOR
PR, FARRICAR TABIQUE A BASZ IZ D-VERYCS WMATERTALES, LA
TOMEGSICION Y LI TIRBIVUE AST UBIENIDO

AVTECECENTES D T INT ENCTEH

La preseike Invention se bPafiaxe 4 ura "aopIsicIzn
vara Zabr.car taboque 4 bazse de d.versdss matelriale. camc dor
ejempioc pepel . cazlin rteclelsqdes, el taoique ¥y a:
procedimie iko para cabricar la  cirpeaicldi, w1 tablgue
obvsrido ¢3 ur matcrziul de constracclédd =lterpnalivo, <48 kaja
cestn, incombustible, assisnte Léonico y arost_co, tacil ac
Tanejar Vv ae repida instalaclén, adermas do ana  gran
1as816teocla < Loz esfuersom de corpreaids y owe se puaedc
at...zar =n mures ¥ 1ozad er 1a edlficzcidn de ™iviewas de
baje ceste y =1 procediriente paza la Tenufacluza do estz
compasicicn, Jdasta la f[ecna Loy prgoeciulantios pars fEbricus
COMPOS-cI1gnNes pzra Zabzicalr taoacue, blocks o lagil-_o.
uf1liza un material bdoico y adn anclaiog la atl_ilzuacaiom o
diversas msterias inorjénicas oM arena, arcilla,
eol_bllln, gravaala, cerente, Lav cudles medianta divaraps
Prorcuta de coumsen.or, 4l-75 —etipei=tyuras: o wibraclones aea
vacisdoa en diverses moldes para ookaner la [omma degazda,
M 14 ac=irlidad ng SC conodE WA COMMOLADIOM ;o & 1M
procaaimients TAra nmaref_rturs o fahri.uacagn de

cerpasicionca a wase de papel y carkan reacicleddes para
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fasriear tas_cue ligezo y peaade &8 _a oonstrucc.cn do puros
en la eéifazazién de wviviewdaz de Pejz cesle y o2l
pracredimie ko para la nanufaciurz 42 eaks compesicaicn, Que
comprends  exclas,™anérbe ung  camblnacior sarsiyasts e
malerlial orzépice a basd cr papel vy Certin secs ClAcoa  COmo
pez cjercplo papul cethbot, pazicolcoo, cartdm, ca_ktul.na ¥ Loaa

clage de papel Dord

DESCRIFCIOH DR Li IRVERCIGCN

a4 preserTe invencitén s=a rafierz= = wne corpomicié

I~

Féra fabricar tuabigue a base e vapsl 7 cartéo recliclasos, el
tabicuw y &l proredinfertn  para fabrmicar fa oompoaicizn,
al tablgue 86 1tlliza en _a comstiv.cion Jde muros &n _u
edizicacidy da voyre das de baj. cofta, la composicldn de la
prasente 1NVCNCLGD CcoAPrenas eXS_pruavapente t de Cipe d=
pandeé. qu B aceenltra en lea L-radards Je basuxa .omo
desecad, oomo 20rY wlanmpls papel cerbél, peiudc-co, qarch,
ccrtulina v toda clase da papcl bond, en combinacldy com gal
F Semen*o9, osla comb_nasidin sorprendentemenbe propoISicd A UN
rfecto crhealvo y de res:.iancia medorads y a4 bajo poslo, &l
papel y csrtin utid,zads ex wne de los Sontaminantes que
ax1sten aehida a g ua wvez en los bhazireros = clelo
4016153, w k= habldo keatg la Eachs 1ma Formr de recaclerlc
ddecaadamenie, l= ~amgssaicaion e la presenle inrenclidy eega

formada nor tode *ipe de papel vy cartin sn un porcentaje de
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4rt & 3t preferiblenerle 93%, cal an .ma preporclon de 0 LS
a 4% prezexiblemeqate 1 4%, ceweale &n 1= naTzerzaze Jds 2% A
1Gt praeferencemarce b 6%, Lzdo e.ts ae cdebe alvetar hasta el
PG, el -eman—52 98 eelsccicnAa &8 los co=pomibles eq =1
mirsadoy, preferinlamente csmenca gris, adamis la cal sg an]
dizporible en wml razcado, nreferikleTcnte cal o.awa o
carpdn activade ac tuslguler T.p? ¥ a Un p_ccoclifié Lo pars
1a menuia.taxa ¢ fabricacidia de raTpesiclones a beac oo paye.
Yy caiTin reciclades, 2l caa’ coopzenda 17% algurares
pazos, &1 recolactar la matelrla primma Jue ceomiate A Rodo
tige de papal Juu se ercuantra sn 1os t_raderss de owoira,
gelecclonacdas e papel carkén, pericdico, cartdn, cartiiira
y toda clame <da mamal bond ¢n ul percenlaje da 108 = 5%
praferzibleman-5 93%, B) una vez reisleclida ls mpater.a prame
SL precece u raccrisrla a4 'n mspo tamahe gue varia de 9 5 a
3 purgadas (1 27 =n & ' ns vl mreferublamente 1 pulgada
12 %4 omlds tal pARCcra Gie panmka so farll manejor O la
ma-aria prirz recortada s¢ o _oca e un tookeEnmqdor ooAn aqia ¥
¥a cwja por an pericdo de wierpc aprorivdde da 2 a 3 horss,
ton wal prepemito oe Cuaas cocha marerss prira likexa A
celulosa raste Yue fcore une CORClERTARCIS @EDESE: F ViSscDaa,
' pasar la mareria prigos eapesa ¥ v.roosa per vnos radilles
para ratiza+~ 15 naxima canticad de agoa v aunadae, E:
tolucer li materis Drama &n INA MeRC.ANHTA LA cwal ¢ hare

garar luillam@ile orrarta un pexiocn d=s Lrempc  de
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aproxinadamente 7 a 1% mimtos, el xezclade dehe ce
raalizarse hasta qgLe se adgulers una conslstencia arencaa
humeda, F) @&antonces (e adiclona ¢cal en sva proporcibdn de
0 % a 4% proforiblemente 1 4% y cements en un pcrcentaje de
2% a 10% pxeferencemente % 6% de acaexde & los
raquaeramiantos de la resistercia dal tabague y al uso gque se
le quiara daz, &l nezclado da eatow compenantas debe sar
-@jto para evitar la [ormacién de yrumes proovocados por la
desirtegracién de la matcria prima; G una vez gue a¢ ha
nezclada todo, a2 materfal osten.do es transportado por
meadio da urna banda A mma telva dasde el oval se deacarga a
los moldes paza formar sl tah.qua, 4) aplicar a zada molde de
tabigue w.ia presién de compactacién de asproximadamente 15
a 10 toneladas preferiolemente S5 a 20 -onaladas Dor un
puriodo de tlempo aproximade de 20 minutcs a iwa hora 30
nirucos, de acuverdo al tipe de tabigue que sc qulera, ligero
o pesado, al rcalizar este pransedo se sliminaran capacios
vacins gue puedan contener sire, ademaa que esta c¢liniracibn
de aire parmite que el tabigue see méAs reaisterte al fuego,

I) sccar y curar el tabique por xodic de aire o vapor

Er la cowposlciébn .a cal funcicna como ur
purificador y retardarce para e¢. buen mezciado de tcdos los
componentes, al marclado de tedos los componentas debe ser
leato para aevizar la Zermacién de grumes y hurbujas

provocados por la desintegracién de .a materia prilma
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Una vez compactados loa ctabigues, el producto
obtenide es colecado en una tarims da madera para
traslpdarlo a una fraa de zecado slendoe dicha drea ce secadc
un espaclo techade para evitar log rayos directos del secl
ayudando al curado ¢ fraguado de la wmezcia del tabique,
evitardo la pordida de humedad rapidamente lo cual aetariora
las propledades de resistencia del tabique, el secado
samhién puede raalizarse aplicando wvapor directamente al
tabigue occaslonando un curnde o [ragaado mis réplde

tada tabigue oo%tenido por esLa composaeclén y
procedimiento tiene las siguicates caracteristlcas

- FaAcil transportacidin

= Réplds colocacién

- Resistente al &cado sulfurico concencrado

- Rasiztencia a. impacto de bala callbra 45

- No requiere mano de obra espaclalizada

= Raduce el rosto de la eatrustura, cimentacién,

mures y losas hasts un 50%

- Aunenta la prodictivodad de manc de obra

- No requisre obra falia

« Bajo peso por tabig¢ue {1 0 Ky por piaza)

= Peso aspacifico 9L]1 a 960 Ki/m(3)

- Es permcable an un 310%
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Incombustibalidad tipo (B), expueato 2l facgo
directo, no arda facilvtente, se carbeniza sin
llama y evita la tzansmisiér del faego a las
plezas préximas de la construccidn debjdo a an
compresidr (.5 a 40 toneladas preferiblemerro 15
a 20 toneladas)

Gran aislamaiento acistice !(15% decibelas:

Gran aislamiento cvermico (1l 7 Xcal/Hr/Grades
"C)

En miros exteridres soporta vientos de hLasta 40C
Km/hr

lmpermesable {an un 50=60%

kn muros interiores es mis _igero t(hasta 1 200
Kgs})

Buara resistencla a la flexidn {3 32 Kg/umi2))

No Fay limitaclén a proyectc arquiteclérico ya
QJe los m ros pueden cortarse hasta con serrucho
Se¢ puede ensamblar el tabiqe debido a sun

aatructura

EJEMPLOS

Ejemplo 1

Se prepara la aiguiente rcoxposicién con el
procedimiento antes descrite, ta composicior incluye 300

gramos de¢  cevente, 5 kilogramos de materia prima conilistancze
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da todo tipe de papel gue se encuentra en Tiraderdas, Cono

s ejemplo papal carbbn, periddico, cartén, cartulina y
toda clase de papel bond, 75 grarcs de cal, ase fcrma un
tabigie ligero cot medidas de 7x14x28 centimesrd?s y un peso

de 12 Kg, la re.acidn preforerterente para ligerc es

122

Ejexplec 2

El mismo procedimiento que en el cjemple anterior
pere niilizando una composicadn que incluye a 633 300 gramos
de cewxente, 5 ki)lcgramos de xateria prima conaisteate de
todo tipo de pspel que se oncventra en tivaderss, como dor
ejsrplc papel carbdn, pariddicec, cartén, cactu.ina y toda
clase cde papel kond, 75 gramos de cal, se forma un tabiquie
pesadc con medidas de ?x14x28 centimatros y un peso de 1 2 a
3 Kg , la relacidn de los componertes preferenteomerte para
pusado es 1 2 3, termirada la =xezcla, .a composicidn se
ceposita an el molde con la forma deseadn y es ¢ompactada a
3L toneladas de presidér, ademfis ya fuera de los woldes el
tabique frasco pasard al procesn cde sccado ya wma a la
intemperie o al vapar

La tasla 1 saiguiente muestra diversos materiales a
partir de .03 cua.es se puede fabricar el tabique A.gunos de

©8105 rateria.as corrosponden a aclicitudes de patente



que

prasenie

Muestra

10

11

eatdn siendo presentadas s_m.ltsnsurente con la

Tabla 1
Materiales Enplsado:r para la Elaboracidén de los
Tabigues
Viruta de macdera, asTirenc granulado, arcilla,
arana y wementd tire 1
Plaa*ico, estirene grana.aco, argcilla, arena y
comonto tire 1
Arena plOytaza, ocaclreno granulacdo, varuta de
madera y cemento vipas 1
Si1lice, eatirano granulado y aserci:
Papal pariddiecpn, carten, arxci.la, arena, viruta de
modera y cemento 1
Estireno, ¢asolina, arciila y arona
Zatirero granvlade, azcil.a, viruta de madera,
ceperto tipo 1
Papel periddico
Negro de humo, arcilla, arena, arena pléstica,
cenerto tipo 1
Malaza de cafia de azidcar, arena pléstica, arcilla,
arena y cemento tipo .

Aserrir, conchilla de playa y cemento bklance




ra tabla 2 siguiente muestra los rasaitados
obtenidos de pruenas efectuacas a daversca ‘tabigues

fabricados con 10s materlales de la tabla 1 anterior

Tabla 2

Muestra Ancho Espesor Large Avea Pess Carga Zsfaexzo Pe

Ao cn cm wm cm? Ky Kg Kg/em®  gr/cm®
1 14 0 73 30 2 422 8 2 491 5700 12 3 1 45
2 13 % 6 7 28 8 388 &8 2 685 €650 17 - 1 29
3 12 7 513 28 0 383 6 2 077 14300 na G 96
q 10 & 6 1 206 214 2 1 537 8050 37 & 1 2a
5 -C 4 6 2 20 8 216 3 1 580 25725 J1e 9 1 40
€ 10 3 33 204 2101 1 119 14600 7C 4 1 41
? 10 4 %1 205 213 2 1 2098 11725 55 0 1 .6
g 8 2 11 ¢ 18 3 1%9 2 0 4.4 2700 17 5 t 63
9 -0 4 50 22 5 213 2 . 426 .067% 50 1 113
ad 1J 4 6 2 20 5 213 2 1 905 6650 31 2 145
1] IRREGULAR 477 5 6 583 26800 56 . 2 17

Nota Loa esfuerzes se chtuvieron mediante pruebas

a la compresidn

La praesente invencidn no debe ser considerada como
limitada a los ejemplos  particulores deacritoa
Aanteriorments, 33rn que debo cnterdarse para Suorir todoa loas
uspectos de la ainvencién claramente <como Se observa en

l1as raivixiicaclenes Adjuntas Varias modificaciones,

{6
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pPEOCEsns equivalentes, asl Lo na tamo.An UG OS5
compodiniones vy procedamiepto a Las cuales 3 miamencs
ipvencidn puede ser oplicanie y sere ficilipenle claro a
sjJuello= axpertcs o @i arte bhacaa el sual la poevante
iovencidy se cirigas schoe la reyis-or =0 ip3tarce da ta
capecificucaon

S¢ hare conscal gueé cor ralas_or = &ata Zecha, =2l
nejor metode conctdeo per La sclicilat'le para llevar a la
prictira 1a zcatada ipvancidn, 823 el ¢tée resultu rl=vo de la

preschte deserlpridn de 1l 1nveicicn

REIVIRDICACIONES
Labidndree tdescrilo invancidn o©21C¢ antacecs, 38
r=clsma COMO poop.Agac _a So.bwrada en las  siguientes
reivanthcacliones
] Uy pr.tedimiente e [ubriecreion de una
COCPOE1CT1on & lase cw papel Yy caztdr reclilado pere faoricar
tanigue, teracter)zado Sorsus comprands los pasoL e
A¢ rucolectay la Maksrin prima gque sanglsle er
Lewo tlpo ge papel gue a3 espoJentra o~ lox tlradsroe ce
san1va, selacc.onadaa de papel cazhon, periddica, carten,
cartuiiva v texin clase de papel ovora an un parsencade de %

m 55t preferis_aperke 431, B; Jna voZ retolectzda .a raterla

1!

W\
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prima = proceat & recarkazla a w  clgme tamako fJue var.a ce
03 a 3 pulgadas 11 27 -m a ~ b2 £m; preferiblemente 1
Fulgada 12 51 cml ce tel manera gue permi-= 31 faAcil wnanejo,
v} la rm-aris poima caccrtada ee ctolcea er un ©oite wdor oon
aqia ¥ se dajn por un pericds da tlenyw apzoximaco de 2 a o
wra=, ocn 8l [Copulito Jde Jue c-oFa materia priTts licexr> 13
culilo=a hasta que forme gha confistencua ospesas y Ti3acosa,
D) paszar la meTeria prima sspass ' visct~sa 0 o codillos
para retirsr la mixire ~pntidad oce agua ¥ rured=d; B
enla2ar la metari= priwa or ra mezzladore )a Ciar s hace
garar lentareonte  daravte wr pariada Jw  tierpc  de
anroximodaTente 7 a2 1% marutos, &l mezc.aco deba  de

reatlzursa hosta Que aF afduiers une cons.Stenclid aramass

} imads, 1; #m'loscas me adiclona =al en una proporc.on do
1% 2 i preleriblamenta 1 4% y {uementn en un pecroenitaszes de
2% a2 l0% prefore lensr-5 L 6 de scuerde a4 os
tequerinter ko de la resislenc.Aa Jdal taszgue ¢ al Ls0 (uUe S
le qQuiares dar, el werclade Jde estos qonporentes debs sex
lenin p=ra evitar _a formrcico da gzmos 2rovoradoe por la
Jegirntegracridén cde la aoteria mrpa, 4G) una vez Cue se ha
mezslado toadp, el matarial obtsnirds e3 tra) sparctade por medio
uw una 7anda a vre telva d2sde e: cual s= descarga a los
molowes paza formar el -sbhigue, K} aplicar = caca velde cos
tuoligque uma Fresidu  dz: compactaclides de aprosiumedaments 15
a 40 =gnmladaz preferiblerentre 15 a 20 tonelagas E2F 41l

pariadc de Efempo errcXitade ad L0 minuted a ura hara 30

N
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minutos, de acuerdo al tipo de tablquo qua se quiera, ligero
o pesadc, al »ealizar este prensaco 3e slininaran eapaclos
vacios que puedar conterer alre, ademds gque esta é.iminacidn
4. aizre permize que el tabigque sca més resistente al fuege,
I) secar y curar ¢l tab.que por medio de alre o vapor

2 El método de¢ conformidaa con ls relvindicacién
1, caracterizado porgque el cemento se selacciona de loa
disporibles en el marcaao, preferiblemente cemento gras

3 Zl méLodo de conZorxidad con .a reavindicacidn
1, caracterizade 1porque la ca. se se_ecciona de la
disponible en el marcado, preferib.emante cal s.anca o carbén

activado de cualguler Lipo

4 Z1 mérecde de conforwidad con la reivindicacidn
4, caracterizaco pecrque el tabicue puaede ser ligero o pesado
co cimensiones de Tx1l4x28 ceitimetros compactade a 35
toneladas ds pres.dm

5 Unn composlcidén a base de papel y cartén
raciclado para faoricar ta».que, caracterizada porque
comprende todo tipo de papel y cartén reciclado en ur
porcevtale de 10% a 93% preferlblemence 938, cal an ana
proporcidn de 0.2% 3 4% preferiblemente _ 43, csTento er un
porcentaje de 2% a 10% preferiblementa 5 6, *odo eato se
debe ajustar hasta el 10C%

5 Una composicién a base de papsl y cartén de

conformidad con la reivinaicacién 5, carvactarizada porque el
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copento ¢ sclecciona ae los dusponibles e el nmercado,
nreferiblersnte cemento gras

T Una compoasicién a4 baso de papel y cartéa de
corformidad con la reivindicacidr 5, caracterizada parque el
papel se selecciona de zode tipo de papel gque %8 Aancuentxa en
tiraderas, come per ejemplo vapel carodr, peri&iico, carrdn,
cart lina y toda clase de papcl bond

8 ZEl 130 de una corpcsiciér a bose de papsl y
cartdn recicladc da 1a velvindicaciébn 5 parn f£abraicar

tabicue ligero y pesaco, en la const-acc.dr de muros

RESMEN

La prasente invencidn se refisers a una compesicié
para tabricar tablque bleck, paneles, cte , en cualquier tipe
y tamafio a base de diverins materialesa como por ejemplo
papel y cartén reciclades, el tabigue y al progechmientc
para fabricor la composacién, el tabique obterido es un
natarial de conatruccidn a.ternazivo, de bajo coste,
~nzombustible, aislante térmico y aststico, facil de menejar
y de zépida inata acidén, ademids ce una gran resistencia a
los eafuerzoa de ccmprasidn y que se puede utlllzar an wmuros
y lazas en la edificaclién de viviendas de baje costo y al
procadimisnte para la nanvfactura de esta composizidn y al

tabique
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sererto pe selsgciona ge 165 disncrikblaz an el narcado, \(1

pzazeriblemente cementod gris
7 Ura compoaicilén a nase G vapel y casztdr de
conformidad con la reivandacacidn 3, caracterizada porgue ¢l

papel me selaccionz de todo Zipo ¢e= rapel que 82 engsuartra an

ctiraderos, coro por ejexp.c papel carbdn, pariddico, cartén,
cartulara y toda clase de papel bond

§ Bl uvso de una composicién 4 pase de papel vy
cartér reciclado de 1a seivandicacidn 5 para fasticar

I cabique ligero y pesado, er la corstruccisn de mures

RESUMEX

La presante invencidén se refiere a una tomposicidr

paxa fabricar tabigue block pane_es, ecc . en cialquier tipo

2% y tamafio a hase do divorsos materinles como por ejemplo
papel y cartén recicludos, e. tabique y al procodimlento
para fabricar la composicidén, el rtabigae obtenido es un
materia. de construccién alzerrative, de bujo coste,
incorbugtib.e, aislante térmico y aclatico, f8cil de manejacs

3 y do répida instalacién, ademds de vu1a gran resiscenc.a a
los esfuarzns de compresitn y que se pueds 2ti_izar en mures

y lozas en la edillcacion de viviendas de bajo coato y al

procedimiente psra la manufactura de esza composic.én y al
tapique
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Doctoria)
COESTA QUINTERO JUAN CARLOS

REFRRENCIA Radicoclén No 7 207848
golicitud intormacional PCT/Mx2005/000D7%
Fecha iniclo fase nacional 01/04/2007

Trimnite 1}
Evento 379
Actuacién 430

oficio ¥o e 4313

Cory resultado dol examan de forma, vealizado con fundamento en el articulo 38 do
la Decimidén 4BE da la Comividn de la Commidad Andina, articulo 27 del Tratado da
Cooparacién en Materla de Patentes (PCT), xegla 51 bis dal Reglamento y Circular
Onica do la Superintendencia do Industria y Comorcio, se le commios que

1 La soliciend no concieno la copla del documonto an que consta la ¢esién del
deracho & la patento del inventor al solicitanta o a su causante (Art 26-k)
Dacisidn 406

2 La solicitud no contiene el poder dobldamente otorgado, com 6l llano de los
requipitos axigidoa por los articuloa 63 y subsiguientes del Cédigo de
Procadimiento Civil Adicionalmante, deberd prasentar ol documento que acredito la

exastencia y ropresentacién legal de la sociodad solicitanta, cuando dsta fusre
persona juridica

3 Deba aclarar al nimero de la prioridad de fecha 01/09/200S, por cuanto difiers
de la citadn on la publlcacién internacional

BEn cumplimiento de¢ Jo dlspueste por el articulo 39 de la Doclplén 485, e la
requisre para que dentro del término de dos moses nigulentas a la fecha de
notificacién del progontec oficic, complete loa requisitos anteriormente enunciedos
En caso da no dar cusmplimiento al presante requerimionto, 1la solicitud ge
considerard abandonada y perderd su prelaciéo

Motifiquase @l pressnte oficig.gonforme a lo dispuesto on el numeral 5 2, liceral

primoro de la Clrcular Unica No 10 da 2001

Jafe da la di 4n de Nuevaa Craacicnea

Bl anterior reguerimiento fue notificado por fijacién an liasta de

adpans A0k 2007



