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ANEXOS

INVENTORES

1.) POCCIA, John
( 6 Gull Point Road, Monmouth Beach, New Jersey 07750, Estados Unidos de América );

2.) ROSENFELD, Leonard, G.
( 1260 Madison Drive, Yardicy, Pennsylvania 19067, Estados Unidos de América );

3.) JONES, Archie, L.
( 11 Blake Avenue, Somerset, New Jersey 08873, Estados Unidos de Ameérica ).

4.) WYSOCKI, Theresa
( 15 Plcasant View Way, Flcmington, New Jersey 08822, Estados Unidos dc América );

S.) LERNER, Katja
{ Siemensstrasse 10, 66606 St. Wendel, Alcmania ),

6.) ARAMENDIA, Alvaro, Garcia
( C# Sagitario no. 8, Torropajaritos 3, casa 3, E-500017 Zaragoza, Espaila );

7.) KIRSCH, Elisabeth
( Muzartstr. 46, 42115 Wuppertal, Alemanin ).
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RESUMEN D VENCION

Un articulo absorbente que incluye una capa de cubierta, una
capa de bamrera y un sistema absorbente dispuesto entre la capa de cubjeria y
5 |la capa de barrera, el articulo absorbente se puede doblar y posee los

atributos de absorbencia requeridos de una toalla sanitaria.

11
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TOALLA SANITARIA ABSDRBENTE QUE SE DOBLA Y MATERIALES
USAR EN ABSORB S SANITARICS

ROBLAN

REFERENCIA CRUZADA CON LA SOL [CITUD RELACIONADA

Este solicitud reclama la prordad pera la soficiiud No.
650/610,315 prasentada &l 16 de sepliembre del 2004,

CAMFO DE LA INVENCION

La presanta Invencin generaimente s& refierm a arifculos
ebsorbenles sanitaros y en pa.rtlwla' fcallas semitarias ghsorbentes
fermenines que son delgades, altamenie absorbenies y que s doblen. La
pracente invencidn también se reflere a los materinles yue se usan en loa

articuloy absorbentes aanitarioe que se doblan.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las toallas absorbentes sanitarias, usadas de forma exterdor son
una de muches clases de dispositivos d& proteccion femenina aclualments
disponibles. El desarollo de materles que tlenen una capacsidad de

absorcidn de |iquidos alta por unided de valumen ha permilide que el espesar
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general requerido de toallas sanitarias para sea reducido, proporcionando de
esia manera un producto, el cual es mas cémodo y menos molesto para usar.
Las toallas sanitarias delgadas, flaxibles de este tipo estan descritas, por
ejemplo, en la Patente de E.U.A. Na. 4,950,264 (en lo sucasivo, la Patente
'264) Para T.W. Osborne lil.

El término “flexible® como se utiiza en la técnica anterior,
generaimente se utiliza para describir una resistencia a la deformacion del
articulo cuando se aplica una carga extena al mismo, Por ejemplo, la
Patente ‘264 pretende describir una toalla sanitaria que tiens una “resistencia
flexional baja" cuando se aplica una carga externa a la toalla sanitaria
mediante un mecanismo de émbolo,

Sin embargo, una definicion de “flexible” del tipo provisto en la
Patente '264 na mide las caracteristicas de "doblado” generales de un articulo
absorbente. Es decir, un articulo puede tener una “resistencia flexional baja” y
aun asi no 'po&ersa doblar® como se define en la presente descripcion. El
{érmino "que se dobla® o "capacided de doblarse” como es utilizado en Ia
presente, significa la tendencia de un articulo para coigar de modo vertical
debido a la fuerza de gravedad cuando se sostiene de manera voladiza desde
un extremo de dicho articulo, Los articulos que se pueden doblar, también
tienden a conformarse al cuerpo durante sl uso, mejorando de esta manera la
comodidad.

Las telas texiiles y otros maleriales similares a tela, los cuales
son utilizados en ropa, tienden a poseer estas caracteristicas de doblado™. La
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ropa elaborada de lejidos texties poseen esta caracteristica "de dablado® que
fiende a amoldarse, y moverse con, el portador, resulta en una comodidad
mejorada para el usLmrio

Un articulo absorbenle que posee estes caracteristicas de
"doblado” puede incrementar ia comodidad del portador. Es decir, un articuic
que “s8 dobla’ lo suficiantemente de tal manera se conforma al espacio
definido entre ios musios del usuerio y las prendas intimas del usuario, puede
incremeniar la comodidad del portador. En contraste, si un articulo
absorbente no se dobla lo suficientemente, el portador puede experimentar
incomodidad y puede estar consciente del articdo absorbente. Ademés, si tal
articulo se embolsa o deforma, existe una tendencia a mantener su forma
resuitants, proporcionando de esta manera una proteccion inadecuada.

Por lo tanto, aunque los experios en la materia pueden describir
los articulos absorbentes "flexibles”, todavia axiste une necesidad de articulos
absorbentes, y en particular de toallas sanitarias, que se pueden doblar y
lambién poseen los atributos de absorbencia requeridos de dichos articulos
absorbentes. También existe la necesidad de maleriales para utdizar en los

artfculos absorbentes que se doblan.

BR ESCRIPCION DE LA INVENCIO

De acuerdo con un primer aspecto de la Invencidn, |la presants

invencién se refiere 8 un material absorbente para utilizario en un articulo
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absarbents, dicho material comprende menos dsl 50% da fibras de celuloss,
menos del 20% de materlal de enlace, més del 30% de materiales no
enlazadores. ¥ en donde dicho material absarbente tiene un aspascr de
menas e 2 mm.

De acuerda con un segunda aspectn da la invencidn, [a prazents
invenclin se refisre 8 un material absorberte para utilizarla an un artfeuln
sbecrbente, dichn maberial comprends merea del 50% de fibraa de celuksa,
antre aproximadaments el 3% y aproximadementa el 5% de materiales de
enlace y mas del 30% de matarisles no enlazadores.

De acusrdo con un tercad aapacta de la invencidn, la prasants
invenclon refiare a un arilcule absorbente que comprende una capa de
cubierta, dicha capa de cubierla comprenda un material hilado, dicha meterial
hilada Wene un tiermpo de absorcion de fluido de menos de 100 8 y un material
ebsorbente, dicho material abeorbente tiene manos del 50% de fibra de
celuosa, menas cel 20% da material de anlace, mas del 30% de materiales
no enlazadores, y an donde dicho malerial absarbente tisne un  espasor de

menpe da 3 mm.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBU.IOS

Los ajemploa de las modalidades de |a praserh invencitn serdn

ahora descritos haclendo referencia a los dibujag, eh Ios cusles:

10
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La Figura 1, es una vista de plano superior de una toalla sanitaria
de acuerdo con una modalidad de la presente invencién, la capa de cubierla
de la toalla sanitaria estando parcialmente removida para mosirar el sistama
absorbente;

La Figura 2, s una vista en perspectiva de una foslla sanitaria
de la Figura 1, representada en una posicion lograda cuando la toalla sanitaria
es sostenida en una manera voladiza desde un extremo de la toalla;

La Figura 3, una vista de plano de fondo de la toalla sanitaria
mostrado en la Figura 1; ¥

La Figura 4, es una vista de seccibn transversal tomada a lo
largo de la linea central longitudinal 4-4 de la {oalla sanitaria mostrada en la
Figura 3;

La Figura 5, es una vista de plano superior de una toalla sanitaria
de acuerdo con otra modalidad de la presente invencion, la capa de cubleria
de la toalla sanitaria estando parciaimente removida para mostrar el sistema
absorbents; y

La Figura 6, es uma vista de seccidn transversal tomada a lo
largo de la linea central longitudinal 6-6 de la toalla sanilaria mosirada en la

Figura 5.

17
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DE ON DETALLADA DE LA [NVEN

Las modalidades preferidas de la presente invencitn
comprenden articulos absorbentas, y en particuler, toallas sanitarias, que son
delgadas, flexibles, que se doblen y que poseen los alributos requeridos de
absorbencia de las toallas sanitarias,

De acuerdo con la presente invencitn, se ha descublerio que
una toalla sanilaria que se dobla, y posee los alributos requerides es
absorbencia de las toallas senitarias, cumplirdn una de las siguientes
gcusciones;

Al > 2,37 - 0.77 En(BWMCB), en donde BWMCB es 25.9; y

Al > 1.0, en donde BWMCB es > 5.9.

Las ecuaciones anteriores son vilidas cuando el artfculo
absorbente tiene un espesor de menos que o igual @ 2.5 mm.

En las ecuaciones anteriores, las variables identificadas tisnen
los siguientes significados:

MCB = Rigidez de flexién circular modificada;

BW = Peso base del articulo; y

Al = Indice de absorbencia (como @5 definido a continuacion).

Los métodos para calcular las variables antericres para un
articulo de absorbencia determinado estdn descritos con mayor detalle a

continuacion.

Iz
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Para probar un articulo absorbenle de acuerdo con el método de
pruaba establecido en la presante se requiere, un minimo de seis muesiras.
Para cada una de las pruebas dirigidas en la presente descripcion, 1a porcion
del articulo absorbente a ser probado debe ser ! mismo, es decir, la muestra
de prusba debe ser tomada de las ubicaciones que corresponden a cada una
de las muestras de producio. Un articulo absorbents satisface los métodos de
prueba esiablecidos en la presente descripcidn si cualquier porcitn
absarbente dal producto satisface la pruebea.

CEDIMIENTQ PARA MEDI RIGID EFLEXION CIRCULA
{FJCAD E

La rigidez de flexién circular modificada (MCB) estd determinada
por una prueba que es disefada después del PROCEDIMIENTO DE
FLEXION CIRCULAR ASTM D 4032-82, el procedimiento siendo modificado
de forma considerable y realizedo de Ia siguiente forma. EL
PROCEDIMIENTO DE FLEXION CIRCULAR es una deformacidén DE
direcciones miltiples simultanea de un material en el cual una cara de un
ospécimen se wvuelve chncava y la otra cara se vuelve convexa. El

PROCEDIMIENTO DE FLEXION CIRCULAR da un valor de fuerza

I3
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relacionado con la resistencia flexional, promediando de forma simultanea la
rigidez en lodas las direcciones.

El aparato necesario para el PROCEDIMIENTO DE FLEXION
CIRCULAR es un Probador de Rigidez de flexién circular modificada, que
tiene las siguientes partes:

1. Una plataforma de placa de acero, de pulido liso, la cual es de
102.0 mm por 102.0 mm por 6.35 mm que tiene un didmetro del orificic de
18,76 mm. El borde de recubrimiento del orificic debe de estar a un dngulo de
45 grados a una profundidad de 4,75 mm;

2. El émbolo que tiene una longitud genéral de 72.2 mm, un
diémetro de 6.25 mm, una punia de bola que tiene un radio de 2.97 mm y un
punio de aguja que se axtiende de 0.88 mm desde el mismo que liene gl
diametro de base de 0.33 mm y un punto que tiene un radio de menos de 0.5
mm, 8l émbolo estando moniado concéntrico con el orificio y que tiene un
margen igual en lodos los lados, Se debe observar que el punto de aguja es
meramente para evitar el movimiento lateral dal espécimen de prueba durante
las pruebas. Por lo tanto, si el punto de aguja afecta significativamente de
forma adversa al espécimen de prueba (por ejempio, las perforaciones de una
estructura que se puede Inflar), el punto de aguja no debe de ser utilizado. Ef
fondo del émbolo debe de estar bien colocado arriba de la parte superior del
orificio de la placa. Desde esta posicién, el golpe dascendente de Ia punta de

bola esta en el fondo exacto del orificio de la placa;

4
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3. Un calibrador de medicién de fuerza y, mas especificaments,
una celda de carga de compresion invertida Instron, La celda de carga tiene
un intervalo de carga desde aproximademente 0.0 hasta aproximadamente
2000.0 g;

4. Un aclivador y més especificamente el Modelo instron No.
1122 que tiene una celda de carga de compresién invertida. El Instron 1122
es fabricado por Instron Engineering Corporation, Canton, Mass.

Con el abjeto de realizar el procedimiento pars esta prueba, como
se axplica mas adelante, es necesario realizar las pruebas sobre las tres
muestras de producto representativo para cada articulo. La ubicacién de la
toalla sanitaria, u oiro articulo absorbente, a ser probado es seleccionada par
el operador. Un espécimen de prueba de 3.75 mm por 37.5 mm es cortado de
cada una de las tres muestras de producto en [as ubicacionas
comrespondientes. Antes del corte de los especimenes de prusba cualquier se
remueve cualquier papel de liberacion o material de empaque de la muestra
dal producto y cualquier adhesivo expuesto, tal como el adhesivo de
colacacién a la prenda, es cublerio con un polvo no pegajoso tal coma talco o
similar. £l taico no debe de afectar ias mediciones BW y MCB.

Los especimenss de prueba no deben ser doblados o plegados

pro el aplicador de la pruaba, y el manejo de los especamenes deba estar
mantenide en un minimo y en los bordes para evitar afectar las

propiedades de resistencia fiexional.
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El procedimienic para el PROCEDIMIENTO DE FLEXION
CIRCULAR es de ia siguiente forma. Los especimenes estan condicionados
dejéndolos en una habitacién que esté a una temperatura de 21° C., +-1°C. y
S0%. +/- 2.0%, de humedad reiativa durante un periodo de dos hores.

El peso de cada corte de espécimen de prueba es medido en
gramos y dividido entre un factor de 0.0014. Este es el pesc base en
unidades de gramos por metro cuadrado (gsm). Los valoras obtanidos para
peso base de cada uno de los especimenes de prusba son promediadas para
proporcionar un peso base promedio (BW). Este peso base promedio (BW)
puede entoncas ser utilizado an las férmulas que se definieron anteriorments.

Un espécimen de prueba es centrado en el orificio de la
plataforma debajo del émbolo de tal manera que la capa orientada hacia el
cuerpo del espécimen de prueba esté orientada al émbolo y la capa de
barrera del espécimen esté orientada hacia la plataforma. La velocidad del
émbolo esla colocada a 50.0 em. por minuto por longitud de golpe completo.
El indicador cero es verificado y ajustado, si e necaesario. E! émbolo es
activado. Se debe evitar tocar el espécimen de prusba durante las pruebas.
La lectura de fuerza mdxima hasta el gramo més cercano es registrada. Los
pasos anteriores son repetidos hasta gue todos los tres especimenes de
prueba han sido probados. Un promedio es entonces tomado de los tres
valores de prueba registrados para proporcionar una rigidez MCF promedio.
Este valor MCB promedio puede entonces ser utilizado en las formulas que se

definferon anteriormente.

/6
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El resto de las muestras de producto no probadas son entonces
utilizadas para la prueba de Indice de Absorbencia que se define a

continuacién.

5  PROCEDIMIENTO PARA DETERMINAR EL INDICE DE ABSORBENCI
[Al)

Con el objeto da que un articulo absorbente funcione de manera

adecuada, éste debe iener propiedades de absorcidn buenas para

10 proporcionar al usuario proteccion segura contra el manchado de ias prandas

y filtracion. El “Indlice de Absorbencia® (Al) (como se define en |a presente

descripcidn) de un articulo absorbente es una medida de las propiadades de

manejo ds fluido de los articulos. El Indice de absorbencia (Al) de un erticulo

absorbentie es determinado a partir de la mezcla de dos propiedades de

15 manejo de fluidos, Remojedo (R) y el Tiempo de penetracidn del fluido (FPT).

El Indice de Absorbencia (Al) como se utiiza en 1a presente descripcion es
dafinido como de la sigulente forms;

. _ar_(627-R (499-1-'?7‘}_
Indice de Absorbencia = Al ( 512 -)+\ B5 ) en donde
R =Valor de rempjado
20 FPT = Tiempo de penetracién de fluido

Los méiodos para determinar el Valor de remojado (R) vy el
Tiempo de penetracién de fluido (FPT) para un articulo absorbente son

proporcionados a continuacién. Se requieren tres muestras de productos

4
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nuevas para conducir las pruebas de Valor de remojado (R) y Tiempo de
penetracidn de fluido (FPT) que se describen a continuacitn.

PROCEDIMIENTO PARA MEDIR EL TIEMPQ DE PENETRACION DE
ELUIDO

El Tiempa de penetracién de fluido es medido colocando una
muestra & ser probada bajo una placa de orificio de Prueba de penetracién de
fido. La placa de orificio consiste de una placa de 7.6 cm. X 25.4 cm. de
policarbonato con espesor de 1.3 cm. con un orificio aliptico en su centro. El
orificio eliptico mide 3.8 em., a lo largo de su eje mayor y 1.9 cm., a lo largo de
su eje menor. La placa de orificio esté dispuesta sobre la muestra del
producto a ser probada en una ubicacién correspondiente sobre el articulo
absarbente, del cual fueron tomados los especimenes de prueba 37 mm X 37
mm de las muestras del producto probados en la prueba MCB descrita
anteriorments. Los ejes longitudinales del orificio eliptico estan colocados
paralelos sl eje longitudinal del producto a ser probado.

La prueba de fluido fue elaboreda de la siguiente mezcla para
simular los fluidos corporales: el 49.5% de de solucidn de claruro de sodio al
0.9% (VWR catdlogo # VW 3257-7), el 49.05% de Glicerina (Emery 917), ol
1% de Fenoxielanal (Clariant Corporation Phenoxetol™) y el 0.45% de cloruro
de Sodio (cristal de cloruro de sodio Baker # 9624-05).

18
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Une jeringa graduada de 10 cc que contiene 7 mi de fhido de
prueba sa sujeta sobre el orificio del placa de tal manera que la salida de la
jeringa esla aproximadamente 7.62 cm. Por encima del orificio. La jeringa as
sostenida de forma horizontal, paralela a la superficie de la placa de prueba.
El fiuido es entonces expulsado de fa jeringa a un ritmo que psrmiie al fluido
fiir en una corriente vertical hacia la placa de prueba dentro del orificio y un
cronémetro es iniciado cuando € fluido taca por primera vez !a muestra a ser
probada. £! cronémetro se detiene cuando una porcién de |a superficie de la
primera muestra llega a ser visible por encima el fluido restante dentro del
orfficio. El tiempo trascurrido en el crondmetro es el Tiempo de penetracién
de fluido. El Tiempo de penetracién de fluido promedio (FPT) es calcuado
tomando el promeadio de las tres muesiras de producto. Este FPT promedio
pusde entonces ser utllizado en las ecuaciones que se definieron

anteriormente.

CEDIMIENTO P EL POT AL D ADO

Las tres muestiras de producto utilizadas para el procedimiento
de Tiempo de penetracidn de fluidos (FPT) descrito anteriormente, son
utilizadas para las prusbas de potencial de Remojado descritas a
continuacién,

El potencial de remojado es una medida de la capacidad de una

toalla u otro articulo para mantener el liquido en el interior de su estruciura
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cuando la toalla contiene relativamente una gran cantidad de liquido y es
sometida a presidn mecénica externa. El| potencial de remojado estd
determinado y definido mediante el siguiente procedimiento.

El aparato para la prueba de potencial de remajado es el mismo
que se definié anteriormente con respecio a la prueba FPT y ademas incluye
una cantidad de recldngulos de 7.62 cm. X 10.16 cm. de papel de fillro
Whatman # 1 de Whatman, In¢. Clifton, NJ y una béscula o balanza con la
capacidad de pesar con una precision de .+-. 0.001 g., una cantidad de dicho
papel Whatman, con un peso estédndar de 2.22 Kg (4.8 libras) que liene
dimensiones de 5.1 cm. (2 pulgadas) por 10.2 cm. (4.0 puigadas) por
aproximadamente 5.4 cm. (2.13 pulgadas), al cual se apfica un presién de
0.042 kg/em? (0.6 psi) sobre 5.1 por 10.2 cm. (2 puigadas por 4 puigadas) de
superficie.

Para los propdsitos del procedimiento de prueba definido en la
presente descripcién, las mismas tres muesiras de preducto wilizadas pare la
prueba de penefracién de fluido deben ser utilizadas para la pruebe de
potencial de Remojado. Después de que la prueba de fluido es aplicada en el
interior de la placa de orificio en la prueba FPT descrita anteriormente, y tan
pronto como la capa cubieria de la primera ioalla aparece a ravés de Ia
superficie superior del fluido, el crondmetro es iniciado y se mide un intervalo

de 5 minutos.
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Después de haber transcurrido 5 minutos, la placa de orificio es
removida y (a toalla es colocada sobre una superficie de nivel duro con la capa
de cubieria oriantada hacia arriba,

Una pila de guince (15) capas del papel de filiro previamente
pesado as colocado sobre y cantrado arriba del rea mojada y la pesa de 2.22
kg estdndar es colocada en la parte superior del papel de filtro. El papel de
fiitro y la pesa son dispuestos sabre el articulo absorbente de tal manera que
son centrados sobre el drea a la cual 38 aplicd el fluida. El papel de filtro y la

" pesa son dispuesios de {al manera que sus dimensiones mas largas estén

alineadas con la direccién longitudinal del producto. Inmediatamente después
de colocar el papel y la pasa sobre el producto, el cranémetro es iniciado y
después de haber transcurrido un intervalo de tres minutos la pesa estdndar y
el papél fiitro son removidas rdpidamente. El peso mojada del papel filtro es
medido y registrado hasta los 0.001 gramos mas carcangs. El valor de
remojado es enfonces calculado como la diferencia en gramos entre el peso
de papel de fliiro de 15 capas mojedas y el papel filtro de 15 capas secas.

La medicién debe tensr por lo menos fres copias y, si es
neceseario, la pesa se limpia por enjuague antes de cada prueba. El valor de
rempjado promedio [R) es entonces calculado a partir de los tres valores
medidos y su valor de remojado (R) puede entonces ser ulilizado en las

ecuaciones que se definieron anteriormente.
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PR IE ARA EL_ESPESOR ARTICUL
SANITARIO

El procedimiento para medir el espesor que se describe a
continuacion debe de ser conducido sobre tres muestras dal producto antes
de conducir Ia prueba MCB descrita anteriormente después que las muestras
del producto han sido removidas de cualquier empague, cualquier papel de
liberacion ha sido removido, y después de que el producto ha sido
espolvoreado con talco o e similar. La medicion de espesor de! producto
debe ser dirigida en la misma ubicacion de la cual se tomara el espécimen de
prueba para la prueba MCB,

Los articulos absorbentes de acuerdo con la presente invencién,
preferantemente tiene un aspesor de menos de 2.5 mm. El procedimiento
para medir el espeasor de un articulo absorbente es descrito a continuacién.

El aparato requerido para medir el espesor de la toalla sanitaria
es un calibrador de cuadrante (espesor) de pie con plataforma, disponible de
Ames, con un didmetro de pie de 5.8 cm. a una presién de 0.0049 kg/cm? de
presién y una praecisién de iectura de 0.003 cm. Un aparato de lipo digilal es
preferido. Si la muesitra de toalla sanitaria es doblada y envuelta
individuaimente, |2 muestra es desenvuelia y aplar;ada cuidadosamente a
mano. El papel de liberacién es removido desde la muestra del producto y es
colocado de nuavo delicadamente a través de las lineas de adhesivo de

colocacién de manera que no se comprima la muestra, asegurando que el
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papel de |beracidn reside plano & través de la muesira. [as alas {ai exIsten)
no son consideradas cuando se loma gl aspesor.

El ple del calibrader s Ipvantadio ¥ a8 muesira de products es
colocaca sobre el yungue, de tal manera que ol ple del calibrador esté
apracimadamante centrado sobre la ubicacitn d& jmtenée en la muestra dal
productn. Cuando se desciende el pie, 8 babe tener cuidado para evitar que
el pis Aiye scbre la muesira del producta & aplique una fuerza indabida.
Una carga de 0.0049 kgiom? de presion aplicacs 3 [a muestra y la lectura sea
dejn estabiizar durante aproxddmadamenta 5 sagundioa, La lectura del espesor
es enloncas tomads, Este procedimiento es repaliia por o mencs en ires

muestras da producio v ol espasor promedio es ertonces caloulade.

DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

Hacierdip referencla a las Figuras 1 y 2, %8 muesira una
modalidad de la presents invencion, una loalla sanitaria famenina 20.

La toalla sanitaria 20 tiene un cuerpo principal 22 con un primer
iado transversel 26 que define una porcién frontal del mismo y un segundo
ladn transversal 28 que define una porcién posterior dat misma, El cusrpo
principal temblen tiene dos lades lonpgitudinales, pariculameants un lado
longibwdinal 30 y un lade ongtudinel 32, La toalla sanitaria 20

preferentements tiene un espesor que No exceds aproximadamernte 2.5 mm,,
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preferentemente, el espesor es menor que 2.0 mm., mas preferentemente
menor que 1.5 mm.

La toalla sanitaria 20 liene una linea central longitudinal 34 que
es una linea imaginaria que divide la toalla sanitaria 20 en dos mitades
idénticas. Se proyecta lateralmenie hacia fuera de cada uno de los lados
longitudinales 30, 32 es una lengleta 38 y A0 respectivamente. El cuerpo
principal 22 también liene una linea central transversal imaginaria 38
perpendicular a la linea central longitudinal 34 y gque divide simultdneamente
las lengletas 38, 40.

Como se representd en la Figura 4, el cuerpo principal 22 es de
una construccién laminada y preferentemente comprende una capa de
cubierta permeable al fluido 42, un sisiema absorbente 44 y una capa de
barrera impermeable al fluido 50. El sistema absorbente 44 puede
comprender una capa tnica de material o puede comprender capas miltiples.
Por ejemplo, el sistema absorbente puede comprender un nlcleo de capa
Unica o puede incluir una capa de transferencia y un nicieo,

CUERPO PRINCIPAL—CAPA DE CUBIERTA

La capa de cubierta 42 puede ser de un material de red no tejda
de transferencia alto, voluminoso, de densidad relativamente baja. La capa de
cubierta 42 puede estar compuesta uinicamente de un tipo de fibra, tal como

poliéster o polipropileno o puede incluir una combinacion de més de una fibra.
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La cublerta puede ser compueata dea fibras de doe companentes o corjugados
que tienan un component2 de punto de fusion bajo y un campensnts de punto
da futitn aln, Les flras pueden ser seleccionadas de una variedad de
materigles naturales y aiméficos, lgles comp nailen, paliéster, raydn (en
combinacidn con oiras fibrag), algoddn, fibra acrilica y los similares, v
combinaciones de les mismas. Preferentemente, la capa de cubierta 42 fiene
un peso base daciro dal Intervalo desde aproximadamente 10 gsm hasta
aproximadamente 75 gsm.

Las fibras de dos campanentss pueden estar conformadas de
yne capa de poligster ¥ un recubrimiento de polislileno. El uso de materiales
dos componentes edecuados ene como resultado una isla no tefide fusible.
Las ejsmplos de dichas telas fusibles se describen en |la Paterde da E,UA,
Na. 4,555,430 emitida el 26 de noviembre de 1985 para Chicopea. Ulilizando
una tala fusible se Incrementa la facilidad con le cuel la capa de subieris
pueds ser mentada en la capa absorbents yio 1a capa de barrsra,

Le capa de cubierta 42 preferentemente liene un grado
relstivamanta alio de capacidad de mojada, aunque |as fibras individuales que
compeenden fa cubieria no pueden ser particularmente hidrfllas.  El maternial
de cubierta tembién deberia contener un gran rmenc de poros relativamerds
grandes. Esto as debido & que se preterde que ls capa de cubierla 42
absarba rapidaments al fluido corporsl ¥ ko transparte lejos dal cuerpo y del

punip de doposicion. FPor consiguiente, la capa de cubierta contribuye un
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poco al tiempo que toma a la loalla absorber una cantidad determinada de
liquido (tlempo de penetracién).

De manera ventajosa, las fibras las cuales conforman la capa de
cubierta 42 no deberlan perder sus propiedades fisicas cuando son mojadas,
en ofras palabras ellas no deberian colapsar o perder su resistencia cuanda
son sometidas a agua o fluidos corporales. La capa de cubierta 42 ser tratada
para permitir que el fluido pase ficiimente a través de ella. La capa de
cubieria 42 también funciona para transferir el fluido rapidamente a las otras
capas del sistema absorbente 44. Por lo tanto, la capa de cubierta 42 de se
manera ventsjosa se puede mojar, es hidrdfila y porosa. Cuando estd
compuesta de fibras hidréfobas sintéticas tales como poliéster o fibras de dos
componentes, la capa de cubierta 42 puede se tratada con un agente
tensioactivo para imparlir el grado deseado de capacidad de mojado.

En una modalidad preferida de la presente invencidn la cubiena
estd elaborada de un material no tejido de hilado que tiene desde
aproximadamente el O hasta aproeximedamente el 100% de poliéster y desde
aproximadamante el 0 hasta aproximadamente el 100% de raydn. El material
de hilado también puede esiar elaborado desde aproximadamente el 10%
hasta aproximadamente el 65% de rayén y desde aproximadamente el 35%
hasta aproximadamente el 90% de poliéster. En lugar de, y/o en combinacién
con &l poligster, se puade utilizer polietileno, polipropileno o fibra de celulosa

con el rayén. Opcionaiments, el material utilizado para ia capa de cubiena
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puede incluir aglutinadores tales como aglutinadores lermoplésticos y
aglutinadores de latex.

En ofra modalidad preferida de la presente invencion, la cubierta
estd elaborada de un material no tejdo dea hilado y tiene un “tiempo de
absorcitn de fluido" (como se definirA mas adelante) de menos de 100 s,
preferantemente menor de 50 8 y todavia méas preferentemente menor de 30
s.

En otra modalidad preferida de la presente invencion, la cubierta
@std elaborada a partir de un material no tejido hilado que estd compuesto
substancigimente en su totalldad de "fibras no absorbentes” y tiene un "tiempo
de absorcién de fluido® (como se definird mas adelante) de menos de 100 s,
preferentemente menos de 50 s y méas preferentemente menos de 30 s,

El término *fibras no absorbentes” como se utiliza en la presente
significa fibras que no retienen fluido elguno dentro de la matriz polimérica del
cuerpo de la fibra en si mismo. Los ejemplos de fibras no absarbentes
adecuados incluyen polipropileno, poliéster, polietiieno y fibras de dos
componentes que estdn elaboradas a partir de combinaciones de
polipropileno, polléster y potietilenc.

La superficie de las fibras no absorbentes puede ser lograda
como “que se puede mojar permanentemente” (hidréfila) por medio de
composiciones de acabado de superficie adecuadas, tales como agentes
tensioactivos apropiados asi como tamblén agentes tensioactivos intemnos. El

término ‘que se puede mojar permanentemente” como se uliliza en la
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presente significa que la suparficia de lss fibras retiens sus carecteristicas que
3¢ pusdan mojar despuds del procadimiento dé hilade. Los ejemplos
especificat de fibras cuya superficis se pueds majar permanantementes estén
comércialmants disponibles y se definan mas adetanle an ks slempios.

Preferentementa log materiales de hilade de acuerda con la
presente Imvencidn incluyen par |6 menos el 20% de fibras no sbsorbentas por
pes0 que flienen una superficie da flbra que se puada mojar
permanentemantsa, més preferentemente por lo menos el 35% de fibras na
absorbantes par pato que lisnen una superficie de fibra que & pusds mojar
pemanentements y todavia més prefereriemeanta par lo menos &l 50% de
fibras o ahsorbentas por peso que tlenan una fupericia de {bra oue so
pusde mojar parmanentemente.

El t&rmino “compuesto substanclaiments an su totalidad de fitras
no absorbantes” como aa utiliza en la presente significe que prefeentements
par lo menos el 90% de las fibras por pesc en el material d& cubierta hilado
son no absarbentes, maa preferentemente por lo menoa =l 5% por peso son
ne absarhentes, y més todavia preferentemanta &l 100% por peso de las
fibras =on no abasrbenles.

En ofra modaelldad esgpeciica, al maisdal de cubierta es un
materal no tefido hllado que contiene entre aprosimadamente el 10% y ol 90%
de fibras de pollpopilenc por peso v enlre el 90% v al 10% de fibraa de
poliéster por peso, mds prefarantemente entre aprodmedamants el 35% y ol
B56% de fibres de paliproplleno por peso v & B5% y &l 35% de fibraz de
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poliéster por peso, y el malerial de cubierta tiene un tiempo de absorcién de
fluido de menos de 100 s, preferentemente menos de 50 s y todavia mas
preferantemente menos de 30 s.

En aquellas modalidades del material de cubiesta de hiledo de
scuardo con la prasente invencion en donde la cubierta de hilado incluye una
red previamente moldeada intreducida antes del hidro-enrollado, la red
previamente moldeada prefereniemente se conforma desde aproximadamente
el 10% hasta aproximadamente el 50% por peso del peso tolal de la cublerta.
El material de red previamente moldeado tiene un peso base dentro del
intervalo desde aproximadamente 5 gsm hasta aproximadamente 20 gsm, y
més preferentemente desde aproximadamente 10 gsm hasta
aproximadamente 15 gsm. El material previamente maldeado también es
construido prefereniementa de un material no absorbente tal como polietileno
o polipropilenc.

En aquellas modalidades de ia presente invencion en donde el
material de cublerta s un material de hilado, Ia cubiesta prefersntemente tiene
un peso base total desde aproximadamente 30 gsm hasta aproximadamente
80 gsm y més preferaniemente aproximadamente desde 40 gsm hasia

aproximadamente 60 gsm.
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CEDIMIENTO P D MIN L PQD OR D
ELUIDO DEL MATERIAL DE ERT.

Como se planteé anteriormente, los materiales de cubierta
hilados de acuerdo cun la prasente invencion, preferentemente tienen un
“tiempo de absorcion de fluido® {como se definird mas adelante) de menas de
100 s, preferentemante menos de 50 s y més preferentemente de menos de
30s.

El procedimiento para determinar el tiempo de absorcion de
fluido de un material de cubierla se proporciona a continuacion.

Primero se prepard un fluido de prueba, el fkiido de prueba que
tiene la siguiente compasicion:

{8) 50 g de Acryso! G111 (comerciaimente disponible de Rohm &
Haas, Philadelphia, PA);

(b) 975 g de agua destilada (72.8 dinas/cm.); y

{c) 10 g de tinte rojo (comercialmente disponible de Sigma-
Aldrich Co., St. Louis, MO).

Los fluidos de prueba resultantes tienen un valor de 42 dinas/em.

El procedimientio de prueba fue conducido de la siguiente
mansra:

(1) Un pedazo de 5.08 cm. por 5.08 cm. del material de cubierta
plano tendido en plano sobre una superficie de nivel, tal como le parte
superior de una mesa. El material no absorbente debe ser dispuesto debajo
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del material de cubieria debido a que éste efectuara |a medicién del tiampo de
absorcion de fluido;

(2) Una gota de .05 g del fluido de prueba es aplicada a Ia
superficie superior de material utilizando una pipeta apropiada. E! extremo
terminal de la pipeta debe ser aplicado justo por encima de la superficie
superior del material de tal manera que reduce al minimo la caida libre del
fluido, pero el extremo terminal de a pipeta no debe estar colocado en limite
directo con la superficie superior del material como para forzar el fluido de
pruabe dentro del material;

(3) Despuds de que ia gota del fluido de prueba es aplicads al
material un cronémetro es iniciado y entoncas el cronémetro es detenido
cuando |a gota del fluido ha ingresado completamente al interior del material.

(4) El procedimiento descrito anteriormente es repatido para
cinco muestras de material y del tiempa de absorcién de fluido promadio es
caiculado, aste promedio es 8l “tiempo de absaorcion de fluido® de acuerdo con
este método.

EM DE MATE DE CUBI DE HILADO INVENTIV

A continuacién se establecen dos ejemplos especificos de
materiales de cubierta de acuerdo con la presente invencion y también se

proparcionan dos ejemplos comparativos, Cada una de las cubiertas dg
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hilado inventivas fue fabricada utilizando técnicas de hilado convencionales
bien conocidas por aquelios expertos en la materia.

gemplo de Cubljerta de hilado Inventiva |

Una red no tejida hilada hidro-ernvollado con un peso base de 50
gsm que comprende fibras 2.0 HyEntangle WA {palipropileno) dpf Tipo 130 al
50% disponibles de Fibervisions Inc. Covington GA y 1.4 fibras PET Serie 300
dpf al 50% disponible de Sabic Inc,, Sittard (Paises bajos). 2.0 de fibras
HyEntangle WA Tipo 130 dpf que son fibras "que se pueden mojar

permanentemente”.

E lo de de hilado inventiva

Una red no tejida de hiado hidro-enrollado con un peso base
total de 50 gsm comprande de una red premoldeada de 10 gsm & el 20% del
% total p/p de hilado PP introducido antes del hidro-enrollado dispanible de
PGI, inc. Charieston SC cddigo KO-CA-5 y 40 gsm o el 80% del % total p/p de
fibras bésicas que son de fibras PET Tipo 203 de 1.5 dpt disponibles de
Weliman Inc. Chariotte, NC. En este ejemplo, las "fibras" que se pueden
mojar permanentemente, son introducidas por medio de la red PP de hilado
premoideada. En esta modalidad la red PP de hilado “se puede mojar

permansntementa”.
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Eiemplo de cubjerta de hilado inventiva li)

Una red no tejida de hilado hidro-enroliado con un peso base de
50 gsm que comprende fibras da 10 gsm 6 el 20% de 2.0 dpf Tipoe 130
HyEntangle WA (polipropilenc) disponible de Fibervisions Inc. Covinglon GA y
fibras de 40 gsm o ef 80% de 1.5 PET Tipe 203 disponible de Wellman Inc.,
Charlotte, NC. Las fibras HyEntangle fibrag WA 2.0 dpf Tipo 130 son fibras

*que se pueden mojar permanentemente®.

emplo de hilado ¢ rativo

Una red no tejida de hilado hidro-enrollado con un peso bas de
50 gsm comprendido del 100% fibras PET de 1.5 dpf Tipo 203 disponible de
Wellman Inc. Charlotte, NC.

Una red no tejida de hilado hidro-enrollado disponible de Polymer
Grouwp Inc. Charleston, SC codigo JM-88-10-12 con un peso base total de 50
gsm comprendida de un hitado PP 15 gsm & 30% de hilado PP % de p/p tolal
introducido antes al hidro-enrollado disponible de PGI, Inc. Charleston SC y

83



10

15

28

fibras de 35 gsm & 70% del % p/p total de fibras bésicas que son de1.5 dpf

fibras PET Tipo 203 disponibles de Wellman Inc. Cherlotte, NC.

Los tiempos de absorcién de fluido para cada uno de los

ejemplos anleriores fueron determinados y son proporcionados en el Cuadro

siguiente.
' Muestra Tiempo, s de
absorcion de fluido
'N=5

Ejemplo de hilado 25.7
 inventivo |

. Ejemplo hilado 18.0
inventivo Il
Ejemplo de hilado 58.6

| inventivo Il
Ejemplo de hilado >146,2

| comparativo | _
Ejempio de hilado >200
comparativo ||

Alternativamente, |1a capa de cubierta 42, también puede ser

elaborada de pelicda polimérica que tiene poros graendes. Debido a dicha

porosidad alta, la pelicula logra la funcién de transferir rdpidamente el fluido

corporal a las capas interiores del sistema absorbente. Las peliculas co-

extrudidas abieras, tales como {as que se describen en ia Patente de E.U.A

No. 4,690,679 y disponibles en toallas sanitarias comercializadas por Johnson

& Jahnson Inc. de Montreal, Canadd, podrian ser (tiles como capas de

cubierta en la presenta invencién,

La capa de cubierta 42 puede ser grabada en alto refieve para el

resto del sistema absorbente 44 con el objeto de ayudar en la promocion de
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hidrofilicidad mediante la fusidén de la cubierta con la siguiente capa. Dicha
fusién puede ser afectuada localmente, en una pluralidad de sitios o sobre la
superficie de contacio completa de Ia capa de cublerta 42 y el sistema
absorbente 44. Aliernativamente, la capa de cubierta 42 puede ser unida al
sistema absorbente 44 por otro medio tal como madiante adhesién.

ERPQ PRINCIPAL — SISTEMA ABSORBENT

El sistema absorbente 44 puede comprender una capa Unica de
material o puede comprerxie capas muitiples. En una modalidad, el sistema
absorbente 44 as una mezcla o combinacion de fibras de celulosa y siper
absorbentes dispuestas en y entre fibras de esa pulpa.

Es posible que el sistema absorbente 44 pueda ser integrado
con la cubieria y/o bamera de tal manera que existe esencialments
tnicamente una estructura de capa unica o una esiructura de capa doble que
incluye la funcién de las capas muitiples descrilas en la presente,

Las fibras de celilosa que pueden ser utilizadas en el sistema
absaorbente 44 son bian conocidas en la materia e incluyen pulpa de madera,
algodén, lino y musgo esfagndceo. La pulpa de madera es preferida. Las
pulpas pueden ser obtenidas a partir de materiales mecénicos o quimico-
mecanico, suffito, kraf, materiales de desecho pulpa, pulpas solventes
orgénicas, efc. Tanto las aspecies de madera blanda como de madera dura

son Uliles. Las pulpas de madera blanda son preferidas. No es necesario
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trater fibras de celulosa con agentes de desenlace quimicos, agentes de
reficulacién y los simileres para utilizar en el presente material. Alguna
porcidn de la puipa puede ser lratada an forma quimica como se planted en la
Patente de E.U.A. No. 5,916,670 para mejorar la flexibilidad del producto. La
flexibllidad de! material también puede ser mejorada mediante el trabajo en
forma mecanica del material o ablandando el material, E! sistema absorbente
44 puede contener cualquier polimero super absorbente (SAP), dichos SAPs
son bien conocidos en la materia. Para los propdsitos de la presente
invencion, el término “polimero sGper absorbente® {o “SAP") sa reflere @
materiales ios cuales tienen |a capacidad de absorber y retener por lo menos
aproximadamente 10 veces su peso en fluidos corporalas bajo una presién de
0.035 kg/em?. Las particulas poliméricas super absorbentes de Ia presente
invencion pueden ser polimeros hidrofilos reticuladas inorgénicos u orgénicos,
tales como alcoholes polivinilicos, 6xidos de polistiteno, almidones reficulados,
goma de guar, goma de xantano y los similares. Las particulas pueden estar
en la forma de un polvo, granos, granulos o fibras. Las particulas de polimero
siper absorbente, preferidas para utilizar en la presenta invencién son
poliacrilatos reticuiados, tales como ef producio ofrecido por Sumilomo Seika
Chemicals Co., Lid, de Osaka, Japtn, bajo la denominacion de SA70N vy los
productas ofertados por Stockhausen Inc.

El sistema absorbente 44 puede comprender un material
fabricado utilizando el medio de tendido al aire bien conocido en la materia,
En un ejemplo especifico, el sistema absorbente 44 @5 un material de tendido
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al aire elaborado de fibras de celulosa, materiales de enlace y componentes
que no puaden formar un enlace (materiales no enlazadores) con los otros
materiales componentes.

Los ejemplos de materiales da enlace incluyen aglutinantes de
ldtex, particulas termoplasticas o fibras que se funden a la "temperatura del
procadimiento® (como se definird méds adelante), adhesivos o fibras de dos
componentas, en donde por lo menos una porcion de la fibra de dos
componentes se funde a la temperatura del procedimiento. El término
*temperatura del procedimiento” tal como se utiliza en la presente significa ta
lemperatura més alta a la cual, el material es sometido durante el
procadimiento de tendido al aire. La temperatura del procedimiento puade
variar dependiendo del procedimiento de tendido al aire aespecifico, y la
temperalura del procedimiento es seleccionada por aquellos expertos en la
materia para un procedimiento de terido al aire particular, sin embargo con el
objeto de que una fibra sintética y/o de dos componentes funcionen como
‘msteriales de enlece” en la presente, se debe tener una temperatura de
fusidn menor que la temperatura del procedimiento seleccionada. Por
ejemplo, si un material de tendido al aire incluye fibras de polielileno, que
tienen una fusiéon de 128°C y fibras de poliéster que tienen una temperatura
de fusién de 260°C y la lemperatura del procedimiento es seleccionada para
ser da 180", entoncas las fibras de polietileno funcionarian como materiales
de enlace y las fibras de poliéster funcionarian como materiales no

enlazadoras.

3#
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Los ejemplos de materiales no enlazadores incluyen fibras de
celulosa (polimeros super absorbentes) SAP, y fibras sintéticas y de dos
componentes que tienen una temperatura de fusidn que es mayor que la
temperatura del procedimiento seleccionada, de tal manera que ellas no se
fundirdn y enlazaran a e temperatura del procedimiento.

Los ejemplos especificos de materiales de tandido al sire de
acusrdo con la presente invencidn incuyen menos del 50% de fibras de
celuosa por peso, menos del 20% de materiales de enlace por peso y mas del
30% de materisles no enlezedores por peso. Las materiales de tendido al aire
especificos de acuerdo con la presente invencion tienen menos del 20% de
materiales de enlace por peso, mas preferentemente menos de 15% de
materiales de enlace por peso y todavia més preferentemente de entre
aproximadamente el 3% y el 10% de materiales de enlace por peso. Los
ejlemplos aspecificos de materiales de tendido al aire de acuerdo con la
presente invencion también pueden incluir un material portador opcional
dispuesto sobre cualquiers 0 ambas superficies de la combinacion de
celulosa. Para los propdsitos de los porcentajes de peso proparcionados por
los materisles de enlace y maleriales no enlazadores en la presente
descripcidn, el portador no debs estar incluido en dichos cdiculos.

Los materiales de tendido al aire especificos de acuerdo con la
presenie Invencion, también prefereniemente tienen un peso base deniro del
intervalo desde aproximadamente 50 gsm hasta aproximadamente 600 gsm y

una densidad dentro del intervalo desde aproximadamente 0.03 g/cc hasta
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aproximadamente 0.2 g/cc. Si se utiliza un aglulinador de ldtex como material
de enlace la Ty del material de latex deberia ser menor a una temperatura de
25°C. Los materisles de tendido al aire especificos de acuerdo con la
presente invencitn prefarentemente tienen un espesor menor da 5 mm., y
més preferentemente menor de 3 mm. Si una fibra de enlace, tal como una
fibra de dos componentes, es utilizada como el material de enface entonces la
fibra de enlace deberia tener un denier por filamento de igual a 3 dpf 0 menor,
Los ejemplos inventivos aspecificos de los materiales de tendido al aire que
pueden ser utilizados como el material absorbante en la presente invencién

son proporcionados a continuacion.

EMPL E MATERIALES ABSORBEN DE TENDIDO AL AIRE
INVENTIVOS

Ejemplo de Tendido al aire # |

Un material absorbente de tendido al aire especifico de acuerdo
con la presente invencién fue construida como un tendido de aire de 100 gsm
(incluyendo el portador) que contiene el 43% por peso de fibras de pulpa de
madera de Weyerhauser, Seatle, Washington, cédigo NB418 HC 255, el 3%
por peso de fibra de dos componentes codigo HC2558 (PE/PET) de Trevira
GmbH, Hattersheim, Alemania, el 4% de agltinador de latex de Vinamul

Polymers una unidad de Netional Starch and Chemical Company,
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Bridgewater, NJ, cadigo Elite 21 que tiene una Tg de —10°C, un portador de
tejido cellu del 18% por peso de Cellu Tisue Holdings Inc. East Hartford Ct, y
el 32% por peso de polimero siper absorbente codigo M7035 de BASF
Ludwigshafen, Alemania,

En el ejemplo de tendido al aire # | descrito anteriormente el
material agiutinador de ldtex funciona como un material de erdace y las fibras
de dos componentes funcionan como un material de enlace debkio a que la
temperatura del procadimiento seleccionada fue de aproximadamente 140°C,
la cual es més aita que la temperatura de fusidn de la porcion PE de las fibras
de dos componentes. Por lo tanto en el Ejemplo de tendkio al aire # |, el
material de tendido al aire contiene el 43% de fibras de celulosa, el 7% de
materiales de enlace y el 75% de materiales no enlazadores (SAP + fibras de
celulosa).

E! material de tendido al aire del ejemplo # 1 tiene un espesor de

2.0 mm.

Elemplo de tendido al airo # 2

Un tendido a! aire de 70 gsm {excluyenda el portador) qua
contienen e} 8% de fibra de poliéster 6 dpf KoSa, el 14.6% de fibra de dos
componentes Treveria Tipo HC255B (PE/PET) 3 dpf, el 46.5% de fibras de
pulpa de madera, el 26.6% de SAP SA70 Sumitomo Selka, Osaka, Japdn y el
4.3% de Vinamul Palymers una unidad de National sterch and Chemical
Company Bridgewater, NJ agiutinador de létex Codigo 4401 con una T, de
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~-23C. Los componentes de tendido al aire son vaciados sobre un portador de
tejido gsm 17.

En el Ejemplo de tendido al aire #2 anterior, el aglutinador de
latex funciona como un material da enlace y las fibras de dos componentes
funcionan como un material de enlace debido a que la temperatura del
procadimiento saleccionada fue de aproximadamente 140°C, la cual fue
mayor que la temperatura de fusion de la porcion PE de las fibras de dos
componentes y menor qus la fusién de las fibras da poliéster. Por lo tanta, en
el Ejempio de tendido al aire # 2, el material de tendido al aire contiene sl
46.5% do fibras de celulosa, el 18.9% de materiales de enlace y sl 81.1% de
materiales no enlazadores (SAP + fibras de celulosa + fibras de poliéster).

E! material del ejemplo de tendido al aire # 1 tuvo un espesor de
1.5mm.

Los Ejemplos de tendido al aire #1 y #2 fueron reslizados
utilizando t&cnicas convencionales de tendido al aire bien conocidas por
aquelios expertos an la materia.

Es posible que el sistema absorbents 44 pueda ser integrado
con la cubierta y/o barrera de tal manera que exista esenciaimente
unicamente una estruciura de capa Unica 0 una estruciura de capa doble que

incluye la funcién de las capas multiples descritas en la presente,

4
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Subyacente a la cepa absobents 44 estd una capa de barmera
50 que comprende material de palicula impenetrable al licuido de tal menera
que s& evita que ol liqguido que esté atrapada en al slstema absorberte 44
salga de la toala sanltaria y manche la prenda intima del portador. La capa
de bamera 50, prefarentementa estd elabarada de ura pelicula polimérica,
aungue puede ser elaburada de un materal impedelreble al liquido,
parmeable al aire, t8l como [as psliculas microporasas a na tejides tratadas
<N repalantas o espumas.

El adhasivo de colocaciin 568 puede sar splicade en un lada
orlentedo a la prenda de |a capa de berrera para fijer |a tealla 20 a la pranda
durante &l uso. El adhasivo da colocackn 58 puede sar cubierto con un papel
de liberacién dasprendibla 60 da tal manara que sl adhesive de colocecion
esté cubierto por el papel de liberacion desprandible €0 antes del Lusa

La capa de bamera puede ser tranapirable, as decir, que permita
que el vapor tranapire. Los makariales canacidos para eate proposito incluysn
materiales no {ejidos y pelloulas microporosas an las cmlss la microporosidad
@s creada por, efitre olras coss, &l eslimmianto de una peliculs orientada. Las
capas Unicas o multiples de pelfculas pemeables, [elgs, malterialas de fusitn
par saplada, y combineciones de los mismos gue proparcionan una trayectora
dificil yio cuyae ciracterislicas de superficle proporclonan una supedicie
liquida rapelents a la penstracidn de liquidnes, también puaden ser wilizados

42
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para proporcionar una hoja de soporte transpirable. La capa de cubierta 42 y
la capa de barrera 50 son unidas a lo largo de sus porciones marginales de tal
manera que forman un sello adjunto o pesitada que mantiene la capa
absorbente 44 cautiva. La unidn puede ser elaborada por medio de
adhesivos, enlace por calor, enlace ultrastnica, sellado por radiofrecuencia,

rizado mecdnico, y los similares y combinaciones de los mismos.

Cuerpo Prine -Ca ostabillzacié

Como se muestra en las Figuras S y 6, la toalla sanitaria 20
adicionalmente puede incluir opcionalmente una capa de estabilizacién 52
dispuesta entre la capa de cubierta 42 y |la barrera 50. La capa de
estabilizacién 52 pueds ser dispuesta enire el sistema absorbente 44 y la
capa de cubierta 42 & puede ser dispuesta entre el sistema absorbente 44y la
barrera 50. La capa de estabilizacién 52 es pretendida para proporcionar a la
ioalla una resisiencia flexional mas sita (MCB) en un érea localizade. La capa
de establlizacién 52 se pretende que mejore la integridad estruciural de la
toalla 20 en un éArea localizada aunque al mismo tiempo siga permitiendo la
naturaleza completa de |a toalla para ser "plegable”.

La capa de estabilizacién 52 preferentemente tiene una longitud
Lt que es menor qua una longitud L2 del sistema absorbente 44. En esla
forma, |a toalla generaimente tiene una primera porcién 54 que esla localizada

fuera de las dimensiones de la capa de estabilizacién 52 y una segunda

43
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porcidn 56 localizada dantro de las dimensiones de la capa de estabilizacion
52. El material para |la capa de estabilizacidn 52 es seleccionado de tal
manera que la toafla 20 tiene una resistencia flexional {(MCB) que es mayor
dentro de las dimensiones de la capa de @stabilizacién 52, es decir, dentro de
la segunda porcibn 56, que fuera de las dimensiones de la capa de
estabilizacion 52, es decy, dentro de la primera porcién 54.

Por lo tanto, la toalla tendré por 10 menos un primer valor MCB
fuera de las dimensiones de la capa de estabilizaciin 52 y un segundo valor
MCB dentro de las dimensiones de la capa de estabilizacién 52, el primer
valor MCB es menor que &l segundo valor MCB. Preferentemente, el segundo
valor MCB es de por o menos 400 . Los valores MCB de la primera porcién
54 y la segunda porcibn 56 pueden ser calculados en la misma forma
establecida en el "Procedimiento la Medicién de rigidez de flexidn circular
modificada (MCB) y el Pesc base (BW)" establecido anteriorments.

El ancho W1 de la capa da estabilizacién 52 es seleccionado
preferentements de tal manera que es idéntico al ancho W2 del sistema
absorbente 44. Preferentements la capa de estabilizacion tiene una longitud
L1 de por lo menos 37.5 mm y ancho W1 de por |0 menos 37.5 mm.

Si la capa de estabilizacion 52 es dispuesta entre la capa de
cubierta 42 y el sistema absorbante 44, el material que comprende la capa de
estabillzacién 52 deberia ser saleccionado de tal manera que transmita
facilmente el fluido al sistema absorbente 44. Por ejemplo, la capa de

estabilizacién 52 pueds comprender un material no tejido que incluye una
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mezcia 0 combinacidn de fibras sintéticas y/o celuldsicas. Las composiciones
del material especifico adecuadas seran evidentes pare aquellos expertos en
la materia.

Si |a capa de estabilizacion 52 es dispuesta entre el sistema
absorbente 44 y la barrera 50, e! material que comprende la capa de
estabilizacién puede ser impermeable al liquido. En esta forma, la capa de
establlizacion 52 puede asyudar a que la barrera 50 evile que el fluido se
escape del articulo absorbente

Alternativaments, si la capa de estabilizacion es dispuesta entre
el sistema absorbente 44 y la barrera 50, el material comprende la capa de
estabilizacion puede ser absorbente de tal manera que funcione como un
niclec secundario. Por ejemplo, la capa de estabiizacion 52 puede
comprender un material no tejido que incluye una mezcla o combinacidn de
fibras de celulosa y SAP.

Finalments, la capa de estabilizacién 52 puede ser dispuesia en
la superficie exterior de la barrera. En dicha una modalidad, el material que
comprende la capa de esiabilizacion es preferentemente impermeable al
liquido y por lo tanto funciona como una barrera secundaria.

Los articulos absorbentes de la presente invencién pueden o no
incluir alas, lengletas o presilias para asegurar el articulo absorbente a una
prenda intima. Las alas, también denominadas, entre otras cosas, lengliotas
o presillas, y su uso en articulos de proteccién sanitaria se describen en la

Patente de E.U.A. No. 4,687,478 para Van Tiburg, Patente de E.U.A. No.

ys
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4,589,876 también para Van Tilburg, Patente de E.U.A. No. 4,800,320 para
McCoy, y Patente de E.U.A. No. 4,608,047 para Mattingly. Las descripciones
de estas pstentes son incorporadas como referencia en la presente es su
lotalklad. Como se describid en los documentos anteriores, las alas son
hablando en términos generales, flexibles y configuradas para ser dobladas
sobre los bordes de la ropa interfior de tal manera que las alas esién
dispuestas entre los bordes de |a ropa Intima.

El articule absorbente de la presente invencién puede ser
aplicado en la entrepiesma colocando la supesficie orientada a la prenda cantra
la superficie interior de la entrepiema de la prenda. Diversos métodos de
unién de articulos absorbentes pueden ser ulilizados. Por ejemplo, medio
quimico, por ejemplo, adhesivo, y medio de unién mecénicos, por ejemplo,
broches, cordones, cintas y dispositivos de interbloqueo, por ejemplo, broches
de presion, botones, VELCRO (Velcro USA, Inc., Manchester, NH),
cremalleras, y los similares son ejemplos de diversas opciones dispanibles
pera el experio en |a materia.

El adhesivo puede incluir adhesivo sensible a la presidn que es
eplicado en la forma de tiras, espirales u ondas, y los similares. Como se
utiliza en la presente, el término adhesivo sensible a la prasiin se refiere a
cualquier adhesivo 0 que se puade liberar tenaz. Las compaosiciones de
adhesivo adecuadas, incluyen, por ejemplo, adhasivos sensibles a la presién
basados en agua tales como adhesivos de acrilato. Alternativamente, la

composicién ds adhesivo puede incluir adhesivos basados en lo siguiente:
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adhesivo de emulsién o transmitidos con solvente de polilsopreno natural o
sintético, estireno-butadieno, o poliacrilato, copolimero de acetato de vinilo o
combinaciones de los mismos; adhesivos de fusion caliente basados en
copolimeros de bioque adecuadoes - los copolimeros de bloque adecuados
para utilizar en 1a invencidn incluyen estructuras de copoliméricas lineales o
radial que tienen la férmula (A-B)x en donde el bloque A es un bloque de
polivinilarena, el bloque B es un bloque pali{monoalquenila), x denota el
nimero de brazos poliméricos, y en donde x es un entero mayor que o igual
uno. El bloque A adecuado Polivinilarenas incluye, pero no esta limitado a
Poliestireno, polialfa-metilestireno, poliviniiicluenc y combinaciones de los
mismos. E! bioque B adecuado de bloques da poli{monoaiquenilo) incluye,
pero no esté limitado a elastémeros conjugados de dieno, tales como, por
ejemplo, polibutadieno o poliisoprenc o elasiémeros hidrogenados tales como
etileno butileno o etileno propileno o poliisobutilenc o combinaciones de los
mismos. Los sjemplos comerclales de estos tipos de copolimeros de blogque
incluyen & los elastémeros KratonTM de Shell Chemical Company,
elastdmeros VectorTM de Dexco, SolpreneTM de Enichem Elastomers y
StereonTM de Flrestone Tire & Rubber Ca.; el adhesivo fundido por calor
basado en polimeros y copolimeros de olefina, en donde el polimero de
olefing es un terpolimero de efileno y un co-mondmero, tal como acetato de
vinilo, dcido acrilico, dcido metacrilico, efil acrilato, metil acrilato, n-butil

acrilato, vinil silano o anhidrido meléico. Los ejemplos comerciales de estos
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tipos de polimeros inchiyen Ateva (polimeros de AT pldsticos), Nucrel
{polimeros de DuPont), Escor (de Exxon Chemical).

En donde se utlliza e! adhesivo, una tira de liberacion puede ser
aplicada para proteger 8l adhesivo en el articulo absorbente antes de unir el
articulo absarbente a la entrepiema. La tira de liberacién puede sar formada a
partir de cualquier material similar 8 hoja que se adhiere con la suficiente
tenacidad al adhesivo para permanecer en el lugar antes del uso, pero el cual
puede ser facimente removido cuando el articulo absorbente va & ser
utiizado. Opcionaimente, un recubrimiento puede ser aplicado a la tira de
liberacion para mejorar ia facilidad para remocion de la tira de liberacién del
adhesivo. Cualquier recubrimiento que tiene la capacidad de lograr este
resuitado puede ser utilizado, por ejemplo, silicon.

Cualesquiera o todas las cubiertas, capas absorbentes, capas de
transferencia, capas de hoja de soporte y capas de adhesivo pueden ser de
color. Dicha coloracion incuys, pero no esté limitada a, blanco, negro, rojo,
amarillo, azul, naranja, verde, violeta y mezclas de los mismos. El color puede
ser impartido de acuerdo con la presents invencién a través de enlintar,
pigmentacién e imprasiébn. Los colorantes utilizados de acuerdo con la
presente invencién incluyen lintes y pigmentos inorganicos y arganicos. Los
tintes incluyen, pero no esidn limitados a, tintes de aniraquinona (Solvente
Rojo 111, Violeta Disperso 1, Solvente Azul 56, y Solvente Verde 3), tintes de
Xanteno {Solvente Verde 4, Rojo Acido 52, Rojo Basico 1, y Salvente Narania

63), tintes azina {negro profundo) y los similares. Los pigmentos inorgénicos
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incluyen, para no eslan Emilados a, didxida de titanio (blanca), negre earbdn
(hregre), dxidos de hlemo {mjo, amarille y café), dxida de cromeo (verda),
feroclarida de amonio fémico (azul) v los similaras.

Los pigmentos argdnicas incluyen, pero na estin Imilados a
diarilids amarille AAOA (Pigmento Amarilio 12}._diarﬁdn amarile AAOT
(Pigmenias Amarllio 14), azul ptalocianing {Pigmentc Azul 15), rojo litol
{Pigmento Rojo 48;1), Lepa Rejo C (Pigmernto Roja) ¥ los similares.

E! articulo absorbents puade Inclur clios materiales conccldos,
capas y aciiivos, tales como, espuma material similar 2 malla, pefumes,
medicamentos o agentes farmacéuticos, humectantes, agentas de control ge
olor, ¥ loe similares. El articulo absorbente puede ser opcionsimanie grabado
an slto relieve con disafhias decorativos.

El #rticulo sbsorbente pusde ser empacado an forma da
articulos absorbentes no envuelios dentro de un paguseba, caja o bolsa. El
consumider extres el atticule fdclmente listo para ulilizarde como sea
necesitede.  El arliculo absorbente también puede sar empanadﬁ en forma
indivical {cada artieula aksorbenie erwuelto demtro de una envoliure).

También %e contempla @n la presente que ncluye artfculos
abscbentes asimétricos vy elmétricos que tiemen bordes longiludinales
paralalos, hueso de pemo- o forma da cacshuate, aal como tambien arficuos
gue tienen una construccian esirechada para ulilizar con ropa interlor estilo

hilo.

49
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A partir de la descripcin anterior, un experto en la materia
puede determinar las caracleristicas esenciales de la presente invencitn, y sin
desviarse del espiritu y alcance de la misma, puede reafizar diversos cambios
y modificaciones. Las modalidades establecidas a modo de ilustracién no son
pretendidas como limitaciones en las posibles variaciones en la practica de la

presente invencidn.

VEN

MUESTRA INVENTIVA 1

Tiene una quas liene dos capas de cubierta no tefidas de hiledo,
ias cuales tienen una capa orientada al cuerpo superior de 58 gsm de fibras
PET y una capa de rayén en el fondo la cual es de 19 gsm. La capa
absorbente que esta directamente por debajo de la cubierta consisie de
portadores de tejido de tendido mojado (17 gramos por peso base de metro
cuadrado, producido por Cellu Tisue Holding Inc., East Harford Ct.) en ambas
caras con una combinacién de pulpa de madera, fibras de poliéster y SAP
SA70 Sumitomo dispuestas enire las capas. La pulpa es pulpa de maders
blanda blanqueada, producida por un procedimiento de kraft,
Aproximadamente el 20% de la pulpa ha sido abriflantada, El compuesto total
tisne un peso base de 260 gsm y contiene el 40% de siper absorbente
(Sumitomo SA70) y el 6% de fibras basicas de poliéster (3.0 DPF por 3.81 cm.
de longitud de corte, KOSA # 611153, Salisbury, North Carolina). La mdquina
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de tendido al aire, |a cual produce este material consiste de desenrollados,
molido de martillo, cabezes que forman el tendido al aire, dispensadores SAP
y estacién de calandrado caliente con un rodillo de patrén y un rodillo de
yunque plano. La pulpa suavizade mezclada con fibras SAP y PET en las
cémaras de forman el iendido al sire es vaciada en el primer tejida portador
con un vacio fuerte por debajo, Antes de que el compuesto alcance la
estacion de calandrado otro tejido es introducido de la parte superior.
Entonces se realiza ol calandrado ervre ef rodillc de yunque plano y el redillo
de para calandrar estampado. El patrén del rodillo de calandrar consiste de
una matriz de diamantes con |ineas entre los diamantes elevados a una altura
de 0.19 cm. Los diamantes tienen un eje mayor de 0.82 cm. y un &je menor
de 0.51 em. Los diamantes tienen un espaciado de 0.12 entre ellos. Después
el calandrado de grabado en allo relieve, el &rea grabada en alto relleve enire
los diamantes tiene una densidad de aproximadamente 0.4 g/cc y el drea
elevada formada de diamante tiene una densidad de 0.15 g/cc. La palicula de
barrera, debajo de la capa absorbente es una pelicula de polietileno de 22.86
micras producida por Pliant Carp, Pliant # 3492A. La suparficie de arientecion
absorbente de la barrera tiene 0.9145 mg/cm cuadrados de adhesivo Fuller
1023 aplicado para sujetar el producto conjuntamente. La superficie de
arientacién absorbente de la cubierta tiene 0.403 mg/em cuadrados de
adhasivo Fuller 1023. La superficie de orientacién a la prenda de la barrera
fue cubierta con 3.1 mg/em cuadrados Ele un adhesivo sensible a la presién

pretendido para adherir a la pantaleta, Fuller 1417.

351
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MUESTRA | TV

Tiene una cubierta de dos capas no fejdas de hilado, las cusles
tienen una capa orientada al cuerpo de la parte superior de 56 gsm de fibras
PET y una capa de rayén en el fondo la cual es de 19 gsm. La capa
absorbente que estd direcltamente debajo de la cubierta consiste de
portadores de tejido de tendido mojado (17 gramos par peso base por mefro
cuadrado, producido por Cells Tisue Holdings Inc., East Hartford Ct) en
ambas caras con una combinacion de pulpa de madera, fibras de poliéster y
SAP SA70 Sumitomo dispuestas entre las capas. La pulpa es pulpa de
madera blanda blanqueada, producida por un procedimiento kraft
Aproximadamente el 20% de la pulpa ha sido abrillantada. El compuesto total
tiene un peso base de 175 gsm y contiene el 40% de siiper absarbente (SA70
Sumitomp). La méaquina de tendido al aire que produce esie material que
consiste de desenrollado, molinos de martillo, cabezas que forman el tendido
al aire, dispensadores SAP, y una estacion de calandrado caliente con un
rodiflo de patrén y un rodillo de yunque plano. La puipa suavizada mezclada
con SAP en las cémeras que forman el tandido al aire es vaciada en el primer
tejido portador con una fuerza de vacio por debajo. Antes de que el
compuesto alcance la estacién de calandrado otro tejido es introducido desde
la parte superior. Entonces se realiza el calandrado entre el rodillo de yunque
plano y el rodillo de calandrar estampado. El patrdn del rodillo de calandrar

consiste en una malriz de diamantes con lineas entre los diamantes elevados
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a una gltura de 0.18 cm. Los diamantes tienen un eje mayor de 0.82 y un eje
menor de 0.51. Los diamantes tienan una separacién de 0.12 cm., entre elles.
Después del calandrado de grabado por calor, @ 4rea de grabado en alio
relieve entre los diamantes tiene una densidad de aproximadamente 0.4 g/cc y
el area elevada formada de diamante liane una densidad de 0.15 gfcc. La
pelicula de bamera, debejo de la capa absorbente es una pelicula de
polietileno de 0.9 mil producida por Pliant Corp, Plian # 3492A. La supedicie
de orientacion absorbents de la barrera tiene 0.9145 mg/cm cuadrados de
adhesivo Fuller 1023 aplicado para sujetar el producto junio. La superficie de
orientacién absorbente de la cubierta tiene 0.403 mg/cm cuadrados de
adhesivo Fuller 1023. La superficie de orientacién de la prenda de la barrera
fue cubierta con 3.1 mg/em cuadrados de un adhesivo sensible a la presion
pretendido para adherir a la pantaleta, Fuller 1417.

MUESTRA INVENTIVA 3

Tiene una capa de bamrera de pelicula de polietilano de 0.8 mil
producida por Pliant Corp, #3482A con 0.9145 mg/cm cuadrados de edhesivo
Fuller 1023 aplicado a la superficie de orientacién de cubierta de la capa de
barrera. Se roclaron 1.2 gramos de polimero siper absorbente en polvo J550
Sumitomo de forma uniforme sobre un recidngulo de 50 mm por 172 mm en 8l
centro de ia pelicula de barrera de tal manera que el polvo SAP fue mantenido
en el sitio del adhesivo. Una cubiesrta de polipropileno anlazada térmica de 30
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gsm (Codigo #65130 disponible de Polymer Group Inc. Charlesion, SC) fue
colocada en la parte superior de SAP y la pelicula de barrera. La cubierta
tiene 0.403 mg/em cuadrados de adhesivo Fuller 1023 en el lado de
orientacién SAP para eniazario al SAP y la pelicula de barrera. La cubierta en
las peliculas de barrera se extendit aproximadamente 10 mm maés alla de la
region que contiena el SAP y en donde se aseguraron entre sl. La superficie
orienteds a (a prenda de la barrera fus cublerta con 3.1 mg/cm cuadrados del
adhesivo sensible a la presion pretendido para unirse a la pantaleta, Fuller
1417.

MUEST VE Ad

Tiene una capa de cubierta de 50 gsm de hilado de
polipropileno/pohiéster, un nicleo de 70 gsm (excluyendo el portador) a lravés
de la pulpa de tendido @l aire pegada y una bamrera de pelicula de
poliproplieno de 0.7 mil de Pliant, cidigo X3471A. El nicleo es un tendido al
aire de 70 gsm (excluyendo el portador) que contiene el 6% 6dpf de fibra de
polidsier KoSa, el 14.8% 3dpf de fibra de dos componentes Trevaria Tipo 255,
el 48,5% de fibras de pulpa de madera, el 28.6% SAP SA70 Sumitomo Seika,
Oseka, Japdn y el 4.3% Vinamul Polymers una Unidad de National Starch and
Chemical Company Bridgewater, NJ aglutinador de latex Cédigo 4401 con una
Ty de -23C. Los componentes de tendido al aire son vaciados sobre un

portador de tejido de 17 gsm. La cubierta tiane 0.403 mg/cm cuadrados de
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Fuller 1023 en el lado de orientacion absorbente y la barrera tiene 0.8145

mg/cm cuadrados de Fuller 1023 en el lado de orientacién absorbenie. La

superficie de orientacion a la prenda de la barresa fue cubierta con 3.1 mg/em

cuadrados de un adhesivo sensible a la presién pretendido para adherirse a la
5 pantaleta, Fuller 1417.

Muestra Compargiiva #1 Carefree Perfect Fit Pantiliner
Muestra Compareliva #2 Kotex Lightdays Pantiliner
Muestra Comparativa #3 Always Ultrathin Sanitary Napkin

10 Muestra Comparativa #4 Stayfree Ultrathin Ovemnight Sanitary Napkin
Muestra Comparatiya #5 Libra Invisible Sanitary Napkin (Australia)
Muestra Comparative #6 Carefree Ulira Dry Pantiliner

Las muestras inventivas y |as muestras comparativas
establatides anteriormente fueron probadas de acuerdo con el método de
15 prueba establecido en la presenie, los resultedos de los cuales son

establecidos en la tabla que se proporciona a continuacién.

20
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Paso | MCB (4] | Espesor | WG | Rémojado | FET  |Ad

Base (nm) |8 {umY |{g) {d)

(gam} _
NuGsira 419 104 23 415 1.76 1794 [1.7
Inventiva 1 -
Muasira 330 114 1.7 2.89 1.28 41168 |1.74
Inventlva 2 _ _
Muestra 258 121 1.2 2116  |[.41 344 - 1.78
iwentivad | __ _
Muasira a0 62 143 419 438 ‘2438 [1.27
Inventiva 4 _
Muestra 116 20 .85 5.80 827 4B9.88 |0
Comparativa
1
Muesira T34.68 |131.28 (20 179 |B6.575 17.86 |1.00
Comparaiva
2
Muestra 282 34f (256 [1.18 |05 6B |20
Comparativa
3
iuasia 306 [438 |209 .11 45 1406 20
Companativa i
4
Muesira 68 475 307 |12 307 585 [1.97
Camparativa
]
Muestra 481 112 332 a13 121 71 1.82
Comparativa
2]

S8

Las productos establecidss en le gréfica anterior que bena un
@5PEsH manar o igual 2 aproximadamenta 2.5 mm 26 muestran &n la gréflca

praporcioneda a continuasidn.
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28 Absorbencia vs dablado (espesor <=2.5 mmj}

Inclice de absorbencia {Al)
[~
tn

10
0.5 1{® Muzacuroe comparstivas
B Vuetmas Invondm
0.0 -
1 3.2 10 32
BWMCB
CEDIMIENTO PARA MEDIR LA CAPACIDAD DE BENCI
PROMEDIO (AC)

Cada uno de los producics de muestras inventivas 14 y
productos de muestra comparativas 18 fueron probados ademas para
determinar la capacidad de absorbencia promadio (AC) de los productos. El
mélodo de prueba para determinar la capacidad de absorbencia promedio
(AC) es establecida a continuacién.

Se requieren por lo menos tres nuevas muesiras del producto,
para conducir la prueba de capacidad de absorhencia promedio descrita a

continuacion.

S?
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La pruaba de capacidad de absorbencia promedio 83 conducida
en espécimen de prueba de 37.5 mm X 37.5 mm cuadrados cortados de la
muestra de producto. Los especimenes de prueba de 37.5 mm X 37.5 mm
cuadrados cortados fueron lomados de (a localizacidn del producio
correspondiente como en aguellas muestras tomadas de los producios
utilizados en las pruebas MCB y A1 descritas anteriormente.

Antes de realizar la pruaeba, se construyen por lo menos sobres
de 80 mm X 60 mm cuadrados de peso ligero no tejido tal como de 16.39
gramos por metro cuadrado a través de la red adherida por aire de fibras de
dos componentes. Un ejemplo adecuado del material no tejido es PG cadigo
# 4128, La envoltura puede ser formada plegando una seccion de 120 mm X
60 mm cuadrados y sellando por calor los lados con la muestra incluida. Se
pueden utilizar ofras construccionas dea sobre siempre y cuando ésias
permitan la absarcitn ininterrumpida del fluido de prueba a la muestra durante
ia inmersion de la porcién de la prueba y el goteo ininterrumpido durante |a
porcitn de goteo.

Un sobre, sin el espécimen de pruab_a. es sumergido en solucién
salina (0.8%) durante 15 minutos, y luego colgada de tal manera que |a
sohucion salina pueda gotear libremente durante 12 minutos. El peso mojado
del sobre es entonces medido hasta el centésimo de un gramo mas cercano.
Este procedimiento s conducido pera tres ejemplos de sobres y el promedio

de peso mojado de la envoltura es determinado.
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El peso de cada uno de los tres especimenes de prusba secos
de 37.5 mm X 37.5 mm es medido antes de iniciar la prueba.

Un espécimen de prueba de 37.5 mm X 37.5 mm es insartado en
un sobre seco y el sobre es sumergido en una solucidn salina (0.9%) durante
15 minutos y iego colgada de tal manera que la solucién salina puede gotear
libremente durante 12 minutos. El peso mojado del sobre y ol espécimen de
prueba combinados son medidos hasta el centésimo de un gramo més
cercano. E! peso seco del espécimen de prusba y el peso mojado promedio
del sobre solo son entonces restados para determinar la capacidad de
absorcidn del espécimen de prueba. Esta es repetida para ires espacimenes
de pruaba de 37.5 mm X 37.5 mm y el promedio de capacidad de absorbencia
es tomado para praporcionar la capacidad de absorbencia promedio (AC). El
cuadro es proporcionado a continuacion, el cusl proporciona la capacidad de
absorbencia promedio (AC) para cada unc de los productos de muesira
inventiva 1-4, productos de muestra comparativa 1-6.
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Capacidad da absarbancia {g}
(AC)
Muesira 12.24
inventiva 1
Muastim 9.52
Invenliva 2 .
Nuasira 1081
Imventiva 3
Muestra 4.82
Inventiva 4 .
Muestra R:L.]
Comperativa 1
Muestra 2.87
 Comparativa 2
Mueslra 5.32
Comparatlva 3
Musastra 9.63
Comparaliva 4 |
NMuasira 8.44 b
Comparativa s | '
Muésira 11.32
Comparativa &

Cada uns do |as muestras inventivas dascriias antericrmanta fus
construida sin una eapa de ealablllzacién 52 como se describid anteriorments
con referencia 8 las Figuras 5 y 6. Sin embarga, cada una de las de |ag
muestras Inventivas descrites anteriormente podiia ser consiruida para inclulr
dicha una capa de eslabilizecldn 52 Por ejamplo, la muesira inventiva S
descrite 3 detalle méds adelante fue construida para Incluir una capa de

aslabilizeckin 52.

& O
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MUESTRA INVENTIVA §

La muesira inventiva 5 tiena la misma construccidn que la
muestra 2 descrita anterlormente, aunque ademés Incluye una capa de
estabilizacion dispuesta entre la cubierta y la capa absorbente. La capa de
estabilizacién fue construida a partir de polipropileno de hilado de 102 gsm,
comerciaimenie disponble de BBA Fiberweb Filtration coma Typar/Tekion
Filtration Grade Sponbonded Polypropylena Style Number 3301N. Las
dimensiones de la capa de estabilizacidon fueron aproximadamente de 40 mm
x 40 mm y la capa de esiabllizacidn fue dispuesta en el centro del producio.

La muestra Inventiva 5 fue probada para determinar el valor
MCB dentro del érea definida por la capa de estabilizacion y fuera del érea de
la capa de estabilizacién, los valores MCB son proporclonados en el Cuadro

siguiente.
MCB (g) dentrodel  |MCB (g) fuera del drea
éirea de la capa de de la capa de
. | estabilizacién estabilizacién
Musstra inventiva 5 {526 114

En vista de los articulos absorbentes anteriores de acuerdo con
la presente invencion proporciona la combinacion Unica de un ariiculo flexible,
plegable, absorbente que liene propiedades de manipulacién de fluido

axcelentas.

€l
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Las aplicaciones del articulo absorbente de acuerdo con la
prasente invencidn para toallas sanitarias y otros usos del cuidado de la salud
pueden ser logrados mediante cualquier proteccidn sanitaria, incontinencia,
médica y métodos absorbentes y técnicas coma son en la actuglidad o
posiblemente conocidas para aquellos expertos en la materia. Por lo tanto, es
pretendido que |a presente solicitud cubra las modificaciones y variacionas de
la presaente invencidn con tal de que ellas se encuantren dentro del aicance de

las Relvindicaciones anexas y sus equivalentes.
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NOVEDAD NCIO
REIY¥INBICACIONES

1= Un material absorbermte para uliizar g0 un articulo
absorbents, caracterizedo porque dicha material comprende; menca de 50%
de fibras de calulata; mencs de 20% de materiales de enlace; mas de 309 de
maleriales no enlazadores, en donde dicho materal ebsorbente liena un
espesor demenns de 5 mm.

2.- El malarial sbsorbente de conformidad con la Reivindicacién
1, caracterizado ademé@s porque dicho malerial s un mgeterial da tendido &l
aina.

3.- El materisl absorberte de conformidad eon la Reivindicacion
1, caracterizado ademis porgue dicho materlal de enlsce Bs un material de
labex.

4.- El material absorbente de conformidad con la Relvindicacidn
3, camclerizade ademés pomue dicho materlal de ldtex tiena una T, de
mencs da 25°C.

5.- El maberial abeorbente de conformidad can ka Raivindicacién
1, caracterizado ademés porque dicho material de anlace e una fibra da dos

componantes.

&3
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§.- El materisl abaorbenie de conarmidad con la Reivindicacitn
g caracterlzado ademés porque dicha fibra de dos componentes tizne un
denier por flameanto de 3 dps & menae.

7.- El mableral absorbente de conformidad con 1a Reivindieasian

1, caracierizado ademas porque dicha matarial tiene un espesar de mencs da

3 mim.

B.- El material absorbante de conformidad con la Reivindicacitn
1, caracterizado ademas porque dicho malerial conttene menos de 10% de
ratarialas de enlaca.

8.- El material absorbente de conformidad con la Relvindicacian
1, ecaraclerizado adembs porgque dehe materid cortierne  entre
aproximadamente al 3% hasta spraximadamente el 6% de materlsles de
anlace.

10.- El material absorbenta de eonformidad con ia Reivindicacitn
1, caracterizado porque dicho meterial comprende una primera fibra sintética
que fiane una temperaiurs de fusidn menar que la temperatura del
procedimiento v una segunda fibva sintética qua tleme une lemparatura de
fusién mayor que una temperyiure dal procedimiento.

11.- Un meterial absarbente para usar en un articls absorbante,
caracterizaclo porgue dicha malerial comprende; menos del 50% da fbras de
celucsa; enire aproximadamente ol 3% vy apruninudmmle. el 5% de

matariales da anlace; mas del 30% de malerieles no enlazadonss.

64
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12.- Un ericulo absorbante caracterizedo porgue compeende:
una capa da cublerta, dicha capa de cubierta compiends un malerlal de
hlado, dicho material de hilade que fiens un tienpa de absorclon de fluida
menor de 100 5, ¥ un material absorbente, dicho meterial absorberte que
tiene menos del 50% de fibras de celilosa, menos dal 20% da malerls! da
enlace, mas dal 30% de materiales no eniazedores, ¥ &n donda diche material
absorbente lisne un espasor de menos de S mm.

13.- El articulo ebsorbente de conformklad con la Reivindicacion
12, caractarizedo zdemis porque dicho material absorbents es un material de
tendido al aire.

14.- El arllculo absorbenle de conformidad ean le Raivindicacion
12, caracierizado ademds porque dicho meterlsl de enlace e un meterial de
latex,

15.- El articulo absarbente de confirmidad con la Reivindeacitn
14, ceraclerizado edemds porque dicho mefarial de lstex tiene une Ty de
menes da 25°C.

18.- H artfculo absorberte de ¢onformidad con la Raivindicacion
12, caracterizadn ademas porque diche material de enlece es una fibre de dos
componeniss.

17 .- El arliculo absorbente de corfarmidad oan la Reivindiceeitn
16, caracterizado ademds porque dicha flora de das companantes liens un

danier por filamento de 3 dpl & menos.

L5
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18.- El arficulo absorbente de conformidad con la Relvindicackn
12, caracterizado ademés porque dicho material absorbente tiene un espasor
menor de 3 mm.

19.- El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicaci6n
1, caraclerizado ademés porque dicho material absorbente contiene menos
del 10% de materiales de enlace.

20.- El articulo absorbente de conformidad con |a Reivindicacion
1, caracterizado porque dicho material absorbente contiene entre
aproximadamente el 3% hasta aproximadamente el 5% de materiales de
enlace.

21.- El articuio absorbente de conformidad con la Relvindicacion
12, caracterizado ademéas porque dicho material absorbente comprende una
primera fibra sintética que tiene una temperatura de fusién menor que une
temperatura del procedimiento y una segunda fibra sintética que tiene una
temperatura de fusién mas afta que una temperatura del procedimiento.

22.- El articulo absorbante de conformidad con la Reivindicacién
12, caracterizado ademas porque dicho material de hilado tiene un liempo de
absorcién de fluido de menos de 50 s.

23.- El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion
12, caracterizado ademds porque dicho material de hilado tiene un tismpo de
absorcion de fluido de menos de 30 s.

€6
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24.- El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacién
12. caracterizado ademas porque dicho material de hilado estd compuesio
substancialmente en su totalided de fioras no absorbentes.

25.- El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacitn
24, caracierizado ademés porque una porcion de fibras no absorbentes es
introducida en la forma de una red previamente moldeada.

26.- El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion
25, caracterizado ademas porque dicho msterial de red previamente
moldeada es polipropileno.

27.- El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion
25, caraclerizado ademés porque dicha red previamente moldeada es
conformada entre aproximadamente el 10% y aproximadamente e 50% del
peso del material de hilacio total.

28.- El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacién
24, caracterizado ademés porque dicho material de hilado esté compuesto de
por lo menos el 90% de fibras no absorbentes,

29.- El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion
24, caracterizado ademés porque dicho malterial de hilade estd compueste de
por lo manos el 95% de fibras no absorbentes.

30.- Bl articulo absorbente de conformidad con fa Reivindicacién
24, caracterizado ademés porque dicho material de hilado estd compuesto del
100% de fibras no absorbentes.

67
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ABSTRACT

An absarben articlo including a cover layer, a baiar layer and an absorbent gyetem
arranged betwaen the
cover luys: and the barrier layer, the absorbent article being drapeable and possessing the
absoibency altributas
mquired of a sanitary napkin.
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new and usefel inventicns or discoveries relatinp te

PRAPZABLE SANITARY ABSORBENT NAPKIN AND MATERIALS FOR USE INM
OFAPERBLE SAMITARY ABSORBENT ARTLCLES

for which an application for a United States Zaterc way filed on
September 1a, 2004; and

WHERERS, MuMeil-FPC, Inc., a cozporaticon of tha State
cf New Jursey, having ics principal plaze of business ac 195
rundview Road, Skillmar, #J 0855¢ t(herecinafter <called
"ausigneo™), iz desiroua of acaulring Asgignors' santire right,
titlz, and interest theraln:

NCK, TRERZFORE, 9 I? XROWN that for and 4in
congidcration ¢f thae sum of One Bollar and othg: valuablae
censiderations, tha reccipt ¢f which ls hercky acinow)ledged,
Axsigaors have goad, assigned, and tranuferrsd, and dc hereby
se}i, csslon and trarsfer unto said Asgignea thelr entire right,
titls and intarest in and o ail said invenricns and discoveries
cisclosed ir sald application whose Identification above by
serial number and filing data, when avallatle i3 Dheraby
apthorized, and ir and co sald application, ®il substitullorns,
divizicons, and continvatnions tharesi, ard Ir and =o all Laiters
Pater.t, United States and Loreign, that may ke granted oy said
invanticng and dJdisceverles, and in and to all eoxtensioas,
rarewuls, and relssues therad9f, the same tc b held and enjoyed
by suid Asaignee, 3ts successors and assigns, a3 fully and
entively a3 the same wonld have beern held and enjoyad Ey
hsalorora LI thls Asaiynment and sale had not bean made:



and Auzigners hereby auttorize and raguest the
Commissionex of Patencx of the United Staces Lo 1ssuc sajd
satters Patent in accordance with this Assigroent:

Anéd for <The censidezacion aforesaid, Aasignors
ccevanart and agree with said Assignee that he has a tull and
unesncumberad title to the inventions and discoverics sbove
desycrided and hareby assigned, which tizle ti:ay warrzant wvnto
raid NAssigpee, its succesegors and assigrs;

And f¢r the consideraticn aforaraid, Assignors
further covenant arnd agree that thay will, wheucver requested,
but withoot cost to them pramptly communicata ro said Assigiee
¢r its representazives aay facta xnown te tham relacing te said
inventions and dizcoveries, testify in any-interference or legai
proccedings invalving said inventions and diucoverics. and
axecure any additicnal papers that may ba necessary tTq onable
said Aaaslgnee or its repreasntatives, succegsprs, nominees, or
3ssigna o secure fuil and complete protection for the said
inventions and discoverisg or Lhat may be necessary to vesk in
said Assignee the complere tirie t¢ the saild inventicis and
discoveries and patents hereby coarveyed and to enatle it to
record said ticlo.



T¥ TESTIMONY WHEREOF, Assignor has hareunto set his hards and
agal this /5""* flay cfbpc_g._beuﬂd

e_Q_ AN _(L.S.
/N POCCIA
sTATE OF AT

COUNTY CF Simmﬂ(‘)’u '

BE IT REMZMBERED, Taat on this ~~ doy of A¥lnbpn—
2004, before me, a Notary Public, perscnally appeared JOHN
BOCCIA, who T am satisfied 1s the parson named in and who
executed the foregoirg Instrument in my presence, and 1 having
tirat made known to him the contents theraof., he did acknowludge
that he signed, swuled, and delivered the same us his voluntacy
act and deed for tha usey and purposesd thereln expsessad.

7Sl

otar:,r- Public




IN TBSTIMONY 9YHEREOF, hasignor has hereunto set his
hands and seal thix 1§ day of Lwealrs 2004

e

LEONARD G. KOGENFELD

-
-
n
-—

STATE OF W)

. : 88,
COUNTY OF Sarsrfc/l

BE IT REMZMBERED, That on chis ﬁfﬁ day cff%d&:/l.__ﬂ
2G04, before ma, a Notury Public, personully appesred LEONARD G.
ROSERFZLD, whe [ am satisfied i3 Che person named in ard who
exacuted the foregeing inscrument in my praesence, ancé I having
firet made known t¢ him the cantepts thereof, ha Jid acknowledge
that he signed, sealed, and deilverdd the sama as pls voluntary
act and deed for the uses and purposes thereln expresacd.
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[H TRSTLMONY HWEEREE, Auuignor has haecductc set bils bards aad

sezl tlda /X7y  Sey obdusmsg 2004

.~

N g .r;:,"'.-f
_-.-;’47’ AT {L.8.}
ARCELE L., JOHE®
F

STATE OF /¢

'-rf]

COUHTY CFoperarer)

BE IT BEMEMGRKED, That on thia /'th day -o!'/_jﬁ:iﬂ.if:-
2004, befora me, & Nowaxy Public, parscnally appeared AZCHIE T,
JUNER, whoe I &a saniafied is the pirscen named 3ia and who
pE2ouberd the foregoing Lastrunment in qv presence, and @ having
firak made kacwn ke hinp the coarents iherec:, he 4id ackrowleiga
that he signed, szaled, and deliverced tha same a8 s voluntaxry
act and deed for the wses and purpo=es thayein expreswed,

— At

MCHARL TYERECH
MoKy PUbMD of New Jartey
Wy Comnision Emfes. Got. 28, 53R



had b L,

IN TE3TINDHNY WHEREST, Aszignor iy hereenta set her handr and
spal this \SY dev of fee , 2005

-!.II. TP, =3 [ 'l.-r.EL. i.l.la 5. H
TEERESE WYSOLXT

STATE OF NI ;
- ) a%.
COUNTY OF Sowick

K
EE TT IZEMT™BZIFD, That on this r/ day nf,ﬂ"—'ﬁ#\_—-—

2004, kofore me, a Hotary Tohlic, perecnully appeared THZRESA
MYSOUKE, who T aim saklsfi=d is the purzon named in and who
axaeuted Lhe forsgolng inssrument in MY oceseaca, and I having
Tirax made knowi Lo ker tThe conterts thereol, ushe did
sckrowliaddys that she plgned, asalal, ard deliweayvad the some as
her wvolusbzry act and dexd for the gsucs =nd pripases thseein
SRpTEauM,

"

ﬂ’?’%ﬂ-—f’ —

- ~tary Pubilc

MEHAEL TYERECH
Nty Pubfc of Now Jyogy
My CoTmiziizn Expires O3, 23, 2008



TN TESTIMONY WHEFEOF, Asgignor has hereunto set ner hands snd
peml thig [90 2ay o{}{mnj. 2005

_ (L.5.)
KATIA LER

ETATE OF }

wl fora.a. P oA,
E:I.".IL'E.I'.'ﬁr;ﬂl-'f |
Les ARgEies
EE IT RIEMEMEERED, That on khkis H'E das nr‘,ih '

2005, befors wm, & MNotary Bublie, perscaally apoemrwec KA

EERNER. who I am smiiefied is the person named in and wke
exsgubed the Exragoing instrumenk 1n wmy presence, and I baving
firm: made kocwn Eo her cthe coatenta taerecf, ska 413
acknewledye chebt she wigned, sealad, and delivers] the bame aa
ké» woluntary act apd doeed for tle ussa ard purposes Eharelp

expresoed.
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1N TESTTMONY WHEREOF, Assignor has heéreuntc set his hands and
seal thia §7 day of Tels » 2005

(L.S.)

STATE OF )

) =s,

COUNTY OF }

BE IT REMEMBERED, That on this day of '
2005, befors me, a Notary PFublic, personaliv appeared ALVARC
GARCTA ARAMENDIA, who T am satisfied i3 the persmon named in and
wiio exacuted the fcragoing instrument in my presence, and I
having first made Xknown to hin ths contenty thereof, he did
acknowledge that he signed, sealed, and delivered the same as

his voiuncary act and deaed for tha uses and purpcses therein
expressad.

Rotary Public



UR.-Nr, 90,2005 F
mb

|, Notary Dr. Henrich Fabis, duly adinitted and swom, with official residence at
Wuppertal, do hereby cenifiy and confirm that the foregoing documaent has been
signed in my presence by

Mr. José Alvaro Garcla Aramendia, bom on 21st March of 1977, with 1esidence in
40476 Disseklor/Gannany, CollcnbachstraBe 43,

identified by his spanish passport.
In 1estemony whereof | have herevitto set my hiand and aflixed my seal of office.

Wupperial, the 2nd Febnuary, 2005
/K

Dr, Fabis
Notary

4s
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N TRSTIMONY WHEEREOF, Assignor has hereuntc pet her hands and
sasl this 0{3 day of ':I;-"Jc, 2005

ETZTE OF )

} BE.
COUNTY OF }

Bf IT REMEMHERED, That on this cay of .
2095, bafore me, m Hotary Public, pergocnally app=arned BELISZEFTH
FIRSCK, whe I am matiafied i the perason named in aad wha
uxgcuted the foreqoiog instrument in my presence, and I having
first made knoum e her the oaontenta thereof, ghe 4did
acknowledee Lhat she signed, gealed, and delivered the =ame ap

aer voluntary act and dasd for the uses and putposes therein
Expresaed,

Notary Pubiic



]

UR.-#fe. 136 /2005 F

I, Nowary Dr. Heawich Fabls, duly admitted and swom, with official wasidence at
Wuppertal, do heseLy cerlfy and confinm that 1he kaegoing document has begn
sigreedl in vy presence by

Mrs, Ruli. Elivabein Kiesch, ham on 281h Juise of 176, wilth residence in 42115
Walpperial, Mozaristratie 46,

identifled by i idently card.
In testemony wheneof | have hereomd set my hand mnd 5Mixed nw seal of office.

Wigperal, 8th February, 2005

Or. Fabls
Milax
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Fera PTO- 1545 (Rav.001M) 1.5 DEPAHTMENT OF COMBAERCE
OMB Kin. 0OA91-0027 (eap. SI0/208) Uninnd Saatos Paden) amd Tasacres Olfios

RECORDATION FORM COVER SHEET
PATENTS ONLY

Yo me Dicectns of ine ULE. Pubirw end Tragerari Ocer Pusaine moord the siinchad cocuments or the now aiomcs(is) boow,
1. Name of conveying party{les)/Execution 2. Name and address of recelving

Date{(s: party(ioe):
Joln Poccin
4G, sk Name: McNel-PPC. Inc.
Archis L. Jones
Kata L.:nm Strem Address:
Alvaro Garcls Asamandia 109 Grandview Road
Elisaboth Kirach

Ciry: Skiman
Exooution Date(s) December 15, 2004, January | State: NJ

10, 2005, Februry 2, 2005 and February 8, 2008. | Country: USA  Zip: 08558

Aagtor al ey o womwaning niptyleery seasnwd? (TY05 $XINO | Agahiond namets) 8 s00roastes) sttachet? (TYes [XINo
3 Natwre of conveyancs;

Amsignment
Sucurty Agreareent ol Nume
OGovomment ineeront Assigrment
Bxaculivg Oxier 8424, Confirmaiary Lioenao
Other

4, Appiioation or patornt numbes(s): . L] is docmant is tring filed together with & new eppicaton.

A. Prsont Appiioatiun N {8} B. Patent Nou(x)
60/610315

Addional rumboe atschod? [ Jas  Blne
- Namo and axidrees O party 1o whom conespandonce 6 Toial number of applications & patents lwolved:

oonceming scmeat should be malied: -1
“m;t:gocph:nn:el 7. Tota! tee (37 CPR 12101 & 347 — . $40,00
One Johnson & Johnson Plaza Authorigne 10 be charged to Daposk Accourt

New Brunswick, NJ 08933-7003
Phone: (732) 524-1720
Fax: (732) 524-2808
Emal Address:
PHIGGIN1 @corus.jnj.com

8. Peyment Information
Deposit Account Rurrbr: 10-0750/PPC-5115-

USPSP/PIH
8. Signature
—_ JPauld Higoinal_____ . March 16, 2005_
Gignature Dale
PadlHoons
Name of Poraoa Signing Tuotal number of pages mcuing cover shegt,

shinchments, and documan: 12
Dosumants to be recrded m“mmnmntm:m maling Yoo
Nail Siop Assignaent Regortiation Sarvioys, Dirscior of the USPTD, P.O, Bot 1450, Alaxandvls, V.A. 22313~ 1080
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SUPTIITTENDENCIA O INGUSTITR ¥ COLERTO

Rad: 37-028G21- -000C0-00C0 Industria y Comercio
Fee. 2007-0322 26,0753 Dep. 202 NUECREACIONES SUPERINTENDENCGIA

Ta. 11 PATENTCY".

E?i?:ea;ﬁmoréw" Peline- 1M

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE
PCT

PATENTE DE INVENCION ['{ MODELO DE UTILIDAD [ ]}

4 4 X & J

Indicacién de que se solicita la concasién de una patente [r]/
Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud 1/
Descripcitn de la invencion

7
Dibujos de ser estos pertinentes
[»1/

Comprobante de pago de las tasas establecidas

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ }

DISENO NDUSTRIAL [ ]

¢ Indicackén de que se solicita el registro de Disefio industriel [}

@ Datos de identificacidn del solicitante o de |a persona que presenta la solicitud [ |

¢ Representacién grafica y fotografica del Disefio Industrial o muestra del []
material que incorpora el disafio

¢ Comprobante de pago de las tusas establecidas [ ]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO | ]

¢ Indicacion de que s solicita al registro de un Esquema de Trazado

¢ Datos de Identiticacin del salicitante o de la persona que presenta la solicitud
¢ Representacion grafica del esquema trazado

¢ Comprobante de pago do las tasas establacidas

COMPLETA | ) INCOMPLETA [
i mNeiva
Firma' Responsable
Fecha Carrera 13 No, 2700 Plso 5, 7 ¥ 10

— Ry peeny

]
]
1
]
]

Conmutador: 3 82 08 40
Fax: 350 5220
E-mak: jnfo@ulc.ooveo
www.sic.gov.co
Bogots, D.C., Cafombia




REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCI

Bogoté,
2020

Doctor (a)

BECOBAR TURIBE JIMENA

Apodersdoaial y/o Representante de
MCNEIL-PPC, INC,

REFERENCIA Radicacién No. 7 29021
solicitud internacional PCT/UB82005/033281
Focha inicio fase naclonal 16/04/2007

Tridmite 11
Evento 378
Actuacidn 430

oficlo No. Y 4873

Coma resultado del examon de formm, realizado con fundmwento en ol articulo 18 de
la DooiviSn 488 do la Comisifn de la Comunidad Andina, articuloe 27 del Tratado de
Cooparacién on Materia e Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Onica de la Superintendencia de Industria y Comarcio, so lea comunica que:

1. Lo solicitud no conciene La copia del domummento en qua consta la ceaién del

derecho a la patents del invantor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Deciagidn 486.

En ocumplimiento de lo dispuasto por el articulo 39 de la Decisién 486, sme lo
requiersa para que dentro del término da dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficin, complete los requisitos antorlormente enunclados.
En caso da no dar cumplimiento al presante reguerimienta, la golicitud se
considerard abandonada y perderd su prélaciém.

Notiffquese ol prenents o o conforme & lo dispuesto on &l numeral 5.2, literal
@), dol capltulo g 61 tifulo primero de la Circular Unica No.10 da 2001.

fue notificado par fijacién on 1lista de




