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Sefiora Jefe de la
Division de Nuevas Creaciones
Superintendencia de Industria y Comercio

E. S. D.
Asunto SOLICITUD MODELO DE UTILIDAD
Titulo MAQUINA PARA FABRICAR BLISTERS PARA MEDICAMENTOS,
COSMETICOS Y ALIMENTOS

Solicitante BARLAHAN GIL GOMEZ

PODER ESPECIAL

BARLAHAN GIL GOMEZ, mayor de edad, domiciliado en esta cuidad e identificado como
aparece al pie de mi firma, en mi calidad de solicitante e inventor del Modelo de Utilidad en
referencia, por este medio manifestamos a su Despacho que confiero poder especial, amplio y
suficiente a los doctores JORGE ARTURO ROMERO PRIETO y/o DIANA HERNANDEZ RUIZ
ylo MIGUEL APARICIO GUZMAN FORERO, mayores de edad, domiciliados en esta ciudad,
abogados titulados, identificados como aparece al pie de sus firmas y miembros del bufete
CAVARO ABOGADOS LTDA, para que soficite, tramite y obtenga ante la Superintendencia de
Industria y Comercio la proteccion del Modelo de Utilidad en referencia.

Mi apoderado queda expresamente facultado para desistir, transigir, recibir, sustituir, conciliar,
resumir y todas las demas facultades necesarias para la defensa de mis derechos legitimos, sin
que pueda decirse que acta con poder insuficiente.

Sirvase sefior Jefe reconocerle personeria juridica para actuar.

JORGEWRTURO ROMERO PRIETO
C.C. 79.598.041 de Bogota
T.P.128.065del C.S.J.
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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD

MAQUINA PARA FABRICAR BLISTERS PARA
MEDICAMENTOS COSMETICOS Y ALIMENTOS

AREA TECNOLOGICA DE LA INVENCION

La presente invencién se relaciona con el campo metalmecanico de la
fabricacion de maquinas y herramientas y concierne especialmente a una
maquina blisteadora accionada con energia neumatica en sus estaciones de
trabajo y con alimentacién eléctrica a redes de entre 110 y 220 v, controlada
automaticamente en sus movimientos a través de un PLC o controlador
l6gico programable para regular sus parémetros de operacion , tales como
velocidades, temperaturas dado que en las maquinas actuales se controla con
pirémetros desde el panel de mando y no desde la pantalla de toque. Esta
maquina opera con tecnologia limpia, como lo es el aire comprimido, sin
utilizacion de material contaminante como grasas y aceites y se refrigera
mediante agua. Trabaja con materiales para el blister o empaque tales como
el PVC, el PVDC, multilaminados, ALU-ALU, destinada a pequetias
producciones en laboratorios para el empaque y sellamiento de sus

productos.

TECNOLOGIA ACTUAL

En el mercado de los empaques se proveen méquinas blisteadoras de gran
volumen, operadas electromecénicamente y acuden a la energia electro
hidraulica con los riesgos de contaminacién durante el proceso.

Esto nos ha llevado a disefiar una maquina envasadora por blister que en su
modelo mas practico puede ocupar areas de 1,3 metros cuadrados , que

precisan la instalacion de una fuente de energia neumatica o aire comprimido



de unos 60 litros por minuto y con refrigeracion por agua. La maquina de
nuestro invento puede ser adaptada para ser instalada fija o con medios
rodantes para facilitar su transportabilidad en un laboratorio en donde se
producen principalmente medicamentos bajo la forma de tabletas, pildoras,
capsulas o comprimidos, o cosméticos o aun para proveer envases tipo blister
a alimentos en pequefias porciones tales como jaleas, mermeladas, grasas y

margarinas.

DESCRIPCION TECNICA DEL MODELO DE MAQUINA

El modelo de la maquina propuesta se ilustra en la figura 1, en donde se ve
el aspecto general externo de la maquina. Dicha maquina en su parte inferior
conlleva un carrete (1) de bobinador del material formable a manera de una
cinta que entra al proceso de conformacion guiada por unos rodillos (2). Este
material de los ya mencionados anteriormente entra a una estacion (3) de
conformado en caliente.

Existe otro dispositivo (4) adyacente para el conformado en frio del mismo
material. El material conformado en (3) o (4) como estaciones de trabajo es
conducido mediante unas guias (5) a una estacion de sellado (6) operada al
igual que las estaciones anteriores por via neumatica y de alli el producto
preformado llega a una estacion de precorte (7) y finalmente a una estacion
final de corte (8) en la cual se modela exteriormente el producto final o

blister.

Previo a la estacion de sellamiento (6) se instala una segunda bobina (9) que
enrolla el material de sellamiento del blister para la estacion respectiva (6) y
una tercera bobina (10) que recolecta por enrrollamiento el material de
recortes o retales denominado en el argot como “scrap”.

La maquina consta de un estacién adicional (11) o estacién de avance que
regula el proceso de la conformacion y sellado del blister .El accionamiento

de la maquina con alimentacion neumatica es controlada y programada a



través de un PLC y el monitoreo de la operacién se hace mediante un panel

de control (12).

En la figura 2 se ilustra a manera recomplemento el recorrido del material de
base (M) para la conformacion del blister en las estaciones de conformado (3)
y (4) respectivamente, en donde la bobina (1) desenvuelve dicho material M
para ser conducido por los rodillos guia (2) hacia las estaciones mencionadas.
En la figura 2A se aprecia el recorrido del material (T) para el sellado del
blister en su respectiva estacion (6), en donde el material parte de una bobina
(9) y a través de unos rodillos guias (R) llega a la estacion de sellado. Como
se menciond anteriormente éste material de sellamiento puede ser entre otros

Aluminio, papel.

En la figura 3 se presenta el panel de control (12) dentro de una caja
soportada a su vez por un brazo (13) en ménsula o voladizo, tal como se ve en
- el plano lateral o perfil superior de la maquina en la figura 3A .

El panel de control o visualizaciéon del estado de la maquina se aprecia en
detalle en la figura 3. |

El panel presenta un juego de pulsadores (14E) para el encendido de la
maquina y (14A) de parada y un pulsador central (16) o pulsador de parada

de emergencia para la maquina.

En una pantalla (17) del panel de control se visualiza el estado de la
maquina antes y dentro de la operacion de la misma, tales como velocidades
en cada estacién, temperaturas T° del proceso especialmente en el
conformado del blister ,y unas pantallas menores en donde por contacto
dactilar se aprecia el estado de la maquina (Vs), se habilitan o deshabilitan
las distintas funciones, se modifica la velocidad de funcionamiento, se
controlan y varian las temperaturas, se activan o desactivan las seguridades.
Otra subpantalla en el tablero o pantalla (17) es la (I) que es un pulsador o

botén de acceso solo para el fabricante de la maquina; un tercer pulsador (U)



de usuarios se refiere a los operarios de la maquina que solo tiene acceso a
los estados de operacion de la maquina y una subpantalla (S) en la cual se
puede habilitar o deshabilitar la seguridad de la maquina.

La maquina estd dotada en su parte exterior de unos volantes laterales de
manivela (18) para accionar manualmente las estaciones de conformado (3)
y (4), la de precorte (7) y la de corte final (8)

La maquina es de conformacién modular por cuanto permite la adicién o
supresion de estaciones de trabajo segin los requerimientos del blister a
conformar. Asi mismo la intercambiabilidad de matrices en las estaciones da

una mayor versatilidad a la maquina, segtn los requerimientos del producto.

La operacion de la maquina se somete a un protocolo que incluye las
siguientes fases o prevenciones:

-Desde el panel de control se deshabilitan las funciones de soplado o
conformado, avance y precorte en las respectivas estaciones de trabajo.

-Se selecciona la temperatura T° para las estaciones de conformado (3) y (4)
y la estacién de sellamiento (6), avance (11) y corte (8).

- Se enhebra o enrobina el material de base (M) para el conformado, el
material (T) de sellamiento y el de recortes o “scrap” en la bobina (10).

-Se activa manualmente para posicionar la estacion de conformado (3) a
través de las manivelas (18)

-Se verifica el circuito de refrigeracion por agua y se activa la maquina para

operar a través del respectivo pulsador en el panel de control.

El conformado del blister en su estacién respectiva se efectia a una
temperatura de entre los 100°C y los 150°C dependiendo naturalmente de las
caracteristicas del material de base (M). Por lo general la placa matriz que
hace contacto con el material de base, sea el PVC, se regula dicha placa a
unos 10°C  por encima de la otra placa en la estacién de conformado (3).
Durante el sellado en la estacion (6) el r5ango de temperaturas esta entre los

140°C y los 180°C.



REIVINDICACIONES

1. Maquina para fabricar blister para medicamentos , cosméticos o
alimentos, accionada mediante energia neumdtica y energia eléctrica,
refrigerada mediante agua, conectable a una red eléctrica de entre los 110v y
los 220v , fijable al piso o transportable hasta una zona de produccién para
empacar y sellar, controlada mediante la programacion de un PLC o
controlador 16gico programable en sus diferentes variables de operacién en
sus cinco estaciones trabajo estaciones de trabajo , caracterizada por una
construccion metdlica que comprende una estacion de conformado (3) en
caliente o en frio (4) para el blister , unas guias conductoras (5) del producto
formado a una estaciéon de sellamiento (6), una estacién de avance (11) , una
estacion de precorte (7) el producto y una estacion final de corte (8) para el
producto formado, dichas estaciones con cilindros neuméticos de
accionamiento, una bobina (1) que contiene enrollado un material (M) para
conformacion en frio o en caliente , unos rodillos guias (2) de dicho material
(M) hasta la estacion de conformado , una bobina (9) que contiene enrollado
un material (t) para el sellado del blister en su respectiva estacién , y una
bobina (10) que recoge por enrollamiento el material de recortes finales del
blister formado; dicha maquina monitoreada en su operacién a través de un
tablero (12) , sostenido sobre la mdquina mediante un brazo soporte (13) , y
provisto dicho tablero (12) o panel de medios pulsadores (14E) y (14A) y
medios de detencion por emergencia (16) y una pantalla (17) para visualizar

las operaciones , estados y parametros de la maquina.



2. Maquina conforme a lo definido en la reivindicacion 1 que se caracteriza
ademas por comprender en uno de sus lados de unos volantes laterales (18) o
manivelas de accionamiento para posicionar las estaciones de trabajo.

3. Méquina conforme a lo definido en la reivindicacion 1 y caracterizada
ademas por que en las estaciones de trabajo, las matrices son elementos

intercambiables seguin las caracteristicas del blister.

RESUMEN

Maquina blisteadora para el empaque y sellamiento de productos
farmacéuticos, cosméticos y alimentos, operado por energia neumatica en sus
estaciones de trabajo y por energia eléctrica para conectar a una red de entre
los 110v y los 220v, refrigerada por agua y que procesa materiales de
conformacién y sellado como el PVC, el PVDC, el ACLAR , multilaminados
y materiales como el ALU-ALU, apta para pequeflas producciones,
automatizada y programada desde un PLC con estaciones de trabajo
modulares que comprenden en su orden estacion de conformado en caliente o
en frio, estacion de sellado, estacion de avance, de precorte y de corte final.
Elimina la lubricaciéon y obvia los riesgos de contaminaciéon dada la

naturaleza del producto a proveer.
























