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Fecha: 2013-04-19 10:25:34  Dep. 2020 DIR.NUEVAS
Tra.2 PATENTES Eve:? REGDEPOSITO R
Act. 411 PRESENTACION Folios: 26
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DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES |
SOLICITUD DE PATENTE - NACIONAL |

1 | TIPO DE SOLICITUD X[] Patente de invencion [ patente de' Modelo de Utilidad
2 | TITULO DE LA INVENCION (200 caracteres o espacios maximos) 3| CIP Clasificacion

Internacional de Patentes

PROCEDIMIENTO PARA APLICACIONES REFLECTIVAS

MULTIPLES EN TELA VINILICA

|
]

1

t
4 I SOLICITANTE (S) Xl:] Esta persona también es inventor.  Para datos adicionales utilizar hoja dé informacién complementaria
APELLIDOS O RAZON SOCIAL NOMBRE . IDENTIFICACION TIPO
1 DAVILA - CAMARGO GUSTAVO 19.345.777
5 | DATOS DEL SOLICITANTE ,
N 1
DIRECCION CR65AN0 4B- 42 No. TELEFONO 4067777
CIUDAD BOGOTA CORREO ELECTRONICO i Gustavodabila7@h
. g , otmail.com
DEPARTAMENTO/ESTADO CUNDINMARCA NACIONALIDAD O -

LUGAR DE CQLOMBIA

PAIS DE RESIDENCIA COLOMBIA CONSTITUCION
6 | INVENTOR (ES) Para datos adicionales utilizar hoja de'informacion complementaria
APELLIDOS T NACIONALIDAD
1 DAVILA RAMIREZ NOMBRES COLOMBIANA
CAROLINA
COLOMBIANO
2 DAVILA CAMARGO GUSTAVO {
3 |
’.
4 |

DIRECCION DE CORREO ELECTRONICO: GUSTAVODAVILA7T@HOTMAIL.COM

3

T

7 | DATOS INVENTOR (ES) Para datos adicionales utilizar hoja de informacion complementaria
PAIS RESIDENCIA DEPARTAMENTO/ESTADO CIUDAD DIRECCION
1 CQLOMBIA CUNDINAMARCA BOGOTA

CARRERA' 652 NO. 4-B -42

@
|
i

OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES)

D Los demas solicitantes y/o (demas) inventores se indican en una hoja de informacion complementaria.

8 | [_] REPRESENTANTE LEGAL (] APODERADO ) .
APELLIDOS NOMBRES IDENFIFICACION
LONDONO ESTRADA EFRAIN c.c .19.309.095 T.P 56784
' |
DIRECCION CALLE 72 NO 88-44 OF 305 No. TELEFONO 3132074994
CORREO ibrahimlond@hotmail.c
CIUDAD BOGOTA ELECTRONICO om
No. RADICACION O ]
PAIS COLOMBIA PROTOCOLO DE -
PODER GENERAL |
9 | DECLARACIONES DE PRIORIDAD []SI [JNO !
(33) PAIS DE ORIGEN CODIGO PAIS (31) NUMERO 632) FECHA (AAAAIMMIDD)
‘ !
2
3.

)
i_
|
P102-FO1 Vr7 (2012-04-19)
l

!
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‘ DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o b/olog/cos de los que
cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

sl [INO

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o
certificado o numero de registro, expedido por la Autoridad competente. i

| DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES '

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales dé comunidades
indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad Andina. |

st LINO

Nota: En caso afirmativo debera anexar la licencia o autorizacion de uso de conocimiento tradicional, o certificado o
numero de registro. i

12

[ REDUCCION DE TASAS !

Declaro que carezco de medios econémicos para presentar la solicitud de patente.

x(Ost [ONO .
Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccion de tasas a que se
refiere la resolucion vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

Micro, pequefias y medianas empresas ||
Universidades publicas o privadas ]

Entidades sin animo de lucro |:] i

Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos i

13 | AUTORIZACION DE NOTIFICACION EN LINEA  X[_] SI [JNO
Manifiesto que he leido y entendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electronicos para las
notificaciones en linea a través de Internet de los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y
Comercio que deben ser notificados personalmente y, en consecuencia, autorizo el servicio de notificacion altravés de
internet.
14 PARA PUBLICAR A PARTIR DE LA FECHA DE PRESENTACION O DE LA 15 COMPROBANTE DE PAGO
PRIORIDAD INVOCADA: O PAGO ELECTRONICO
Si es Patente de Invencion Si es Patente de Modelo de Utilidad N !
O6meses [112meses []18meses | []6 meses []12 meses
h
[ Otro Cual: 1 MES (O Otro Cual: Fecha . -
16 FIRMA DEL SOLICITANTE, DEL APODERADO O DEL REPRESENTANTE LEGAL
Junto a cada firma, indicar el nombre del firmante y su calidad (si tal calidad no es obvia af leer el petitorio)
A -
-
=41 \v/ : 7/ ;
17 | ANEXOS \ 1
Documentacién Técnica ﬁ}?cumentécién Juridica
X[] Poderes, si fuera el caso. i
1. X[ Descripcién N° de folios: 12. [] Documento que legalmente pruebe la cesién del mventor al
2. X[ Reivindicaciones N° Reivindicaciones: solicitante o a su causante.
3. X[ Dibujos y/o figuras N° folios: 13. [[] Copia del contrato de acceso de recursos genéticos 0 productos
derivados, o certificado o numero de registro, si fuerg el caso.
4. X[] Resumen. o 14. [] Copia de la licencia o autorizacion de conocimientos. tradicionales, o
5. [0 Documento de Prioridad. certificado o numero de registro, si fuera el caso.
6. [ Traduccion del documento de prioridad. 15. Reduccion de tasas
7. ([ Certificado de deposito de material biologico si fuera el Micro, pequeias o medinas empresas '
caso. [ Copia simple de la declaracién de renta del afio |nmed|atamente
8. [ Listado de secuencias de nucleétidos y/o aminoacidos en anterior, 0 en su defecto prueba documental idénea. ’
forma digital si fuera el caso. [(J Documento de constancia de cumplimiento con lo e§tablecido enlaley
9. X[ Arte final 12 x 12. 905 de 2004.
10. [J Anexo formato digital. Universidades publicas o privadas
[C] Copia acto de reconocimiento institucional emitido por el Ministerio de
Educacién

Entidades sin animo de lucro
7] Copia de registro vigente en Camara de comercio. |
[J Hoja de informacién complementaria.
[ Otros, especificar
16. [] Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
17. [] Comprobante de pago por reivindicacién de prlorldad
18. [J Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de
palabras en la publicacién.
19. [0 Comprobante de pago por reivindicacién adicional a.10.

i
PIOZ-iFOl vr7 (2012-04-19)
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SUPERINTENDENCIA

HOJA DE INFORMACION COMPELEMENTARIA }

1 | (12) TIPO DE SOLICITUD

X[] Patente de invencién

[] Patente de Modelo de Utilidad

NUMERO DE RADICACION

FECHA DE PRESENTACION

4 | (71) SOLICITANTE (S)

APELLIDOS O RAZON SOCIAL NOMBRE IDENTIFICACION TIPO
|

2. DAVILA RAMIREZ C AROLINA 10265752646

> DAVILA CAMARGO GUSTAVO 19345777i
4 !

5 | DATOS DEL SOLICITANTE l

PAIS DE RESIDENCIA DEPARTAMENTQ/ESTADO CIUDAD "DIRECCION
2 COLOMBIA CUNDINAMARCA BOGOTA CARG5A NO 4 B 42
3
4
TELEFONO FAX E-MAIL NACIONALIDAD

24067777 2615061 :
3 gustavodavila7@hotma COLOMBIANO
4 ill.com !

6 | (72) INVENTOR (ES) .

|
APELLIDOS NOMBRE NACIONALIDAD

6 CAROLINA COLOMBIANA
7 DAVILA RAMIREZ GUSTAVO COLOMBIANO
8 DAVILA CAMARGO
; |
10 i
1 :
12

|

7 | DATOS INVENTOR (ES)

i

. PAIS RESIDENCIA

DIRECCION CIUDAD DEPARTAMENTO/ESTADO
6 CARRERA 65A NO4B42 BOGOTA CUNDINAM COLOMBIA
. :
] |
10 !
1. :
12 |
) (30) DECLARACIONES DE PRIORIDAD
PAIS DE ORIGEN CODIGO PAIS NUMERQ ;FECHA (AAAAIMM/DD)

W & 9 G vt A

1.
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Espacio reservado para e' adhesivo de radicacién

Industria v Comercio
SUPERINTENDENCGIA

DELEGATURA PARA LA PROPIEDAD INDUSTRIAL |
FORMULARIO PARA OTORGAR PODER A ABOGADO
EN LOS TRAMITES DE PROPIEDAD INDUSTRIAL ‘

1. Datos del otorgante |

[ﬁ] Persona Natural [:] Persona Juridica
CAROLINA DAVILA RAMIREZ Y GUSTAVO DAVILA CAMARGO

Nombre o denominacién /Razén Social completa (En caso de que haya mas de un solicitante, relaciénese eh hoja adjunta)

l

Nombre del representante

Tipo de empresa [ micro ] Pequefia [_IMediana [] Otra

ﬁ 026572646
Documento de identificacion: cc. ] cel T oo Numero 19345777

]
Nacionalidad/™ais de constitucién Direccion del otorgante '
COLOMBIANO CARRERA65A NO 4B 42
Direcci6n electrénica No. Fax Numero t@lefénico
gustavodavilaZ@hotmail.com 4067777 . 2615061

2. Datos del apoderado: ;

EFRAIN LONDONO ESTRADA 19.309.095 56784
Apellidos y Nombre Documento de identificacion Tarjeta pro'fesional

Nacionalidad/Pais de constitucion Direccion del otorgante .

|

COLOMBIANO CALLE 72 NO 88-44 OF 305,

Direccién electrénica No. Fax Numero %elefénico
ibrahimlond@hotmail.com 4738078 47380”/8

I
m Autorizo expresamente a la Superintendencia de Industria y comercio para que todas las
comunicaciones sean enviadas a través de la direccion de correo electrénico.

Mediante el presente documento, la persona indicada en el punto 1 de este documento nombra a la persona
que se identifica en el punto 2 como apoderado para las actuaciones que se relacionan a continuacion:

|
3. Actuaciones en cuestion: |

|

Este poder concierne:

] Todas las solicitudes y/o registros actuales y futuros del otorgante.

[ La(s) siguiente(s) solicitud({es) y/o registro(s):

FIOO—FOG vrl (2012-04-19)
1

~.

|



. 4, Alcance del poder:

f\

NOMBRE NUMERO DE SOLICITUD O REGISTRO

PARA LA PATENTE DE INVENCION TITULADA:

PROCEDIMIENTO PARA APLICACIONES REFLECTIVAS MULTIPLES
EN TELA VINILICA !

|
|

NOTA: Si el espacio anterior no es suficiente, por favor relacione las actuaciones en hoja anexa

!

Confiero expresamente al apoderado todas las facultades legales para que répresente

mi(s) interés(es) en la(s) actuacion(es) sefialada(s) en el punto 3 de este do¢umento,
incluyendo: |

‘zl Desistir de la(s) solicitud(es) y de las demas actuaciones '.

!
l_Z‘ Renunciar a los derechos del registro de signos distintivos o de nuev

:‘fls creaciones
; Z Transigir '

EFRAIN LONDOKIO ESTRADA
.57 64 de Bogota S

»NombMel F|r ntewm e v Firma
. 5 » - / QW%
?GUST ¥ O"’b‘AylL CAMARGO

. )
] ;C19 345777 de Bogota

Tarjeta Profe#iohél/ 56784 I
\ |

|

|
P100-FO6 vrl (2012-04-19)
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Bogota D. C., Abril 12 de 2013.

Sefiores: )

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Ciudad.

Referencia: SOLICITUD DE TARIFA ESPECIAL PATElNTES
|
'

Respetados sefiores, |
Acorde a la reglamentacion establecida, solicitamos comedldamente; nos sea
aplicada la tarifa minima para registro de patente a inventores con pocos recursos
econoémicos.
|

Agradecemos su cordial colaboracion, ;
l
Cordialmente,

c gﬁ\m\f Ry Yawg.

026.572646 de Bogota
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RECIBO DE CAJA ‘ No. 13 - 0036015

SUPERINTENDENCIA Bogota lj.C., Abril 17 de 2013 - 10:48:09

RECIBIDO DE : EFRAIN LONDONO ESTRADA

CC 19.309.095

*** Soporte del Pago ***

TJIPQ PAGQO BANCQO CUENTA No. PAGQ FECHA PAGO VR.PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 561167073 17/04/2013]

515.000.00

*** Conceptos Pagados ***

CANT RENTISTICO CONCFPTO Ve UNDITARIO Ve CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 2251 DTO 50% EXAMEN DE PATENTABILIDAD 265.000.00 265.000.00
B INVERQIBN ; $765.000.00
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TITULO |
|

PROCEDIMIENTO PARA APLICACIONES REFLECTIVAS
MULTIPLES EN TELA VINILICA |

RESUMEN CON EL OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un procedimiento que permite Iljealizar
aplicaciones multiples de piezas de material reflectivo poli]irnérico
(reflectivo formado en una pelicula de polimero flexible, con microprismas
grabados en su cara anterior), sobre una pieza de tela vinilica. Las lilpiezas
de material reflectivo que se aplican pueden adoptar cualquier forma
geométrica en cualquier cantidad de veces, y combinarse con materiales de
diferentes calibres, colores, tamafios, texturas etc., sin que esto afél;cte la
calidad de la unién de las mismas ni el sellado hermético requeridb para

1

mantener 100% de impermeabilidad, y su efecto reflectivo.



CAPITULO DESCRIPTIVO

|
Actualmente se presenta una alta accidentalidad y mortalidad de los
usuarios que emplean vehiculos de locomocion tales como: miotos,
bicicletas, patines, patinetas etc., debido a los problemas de 'ipoca
visualizacién que de ellos tienen en las vias los conductores de vehiculos
automotores mayores; dicha baja visualizacién se deriva por el \poco
cuerpo, facilidad de movimiento y velocidad que desarrollan. ‘
La accidentabilidad mencionada, aumenta especialmente en la nochef y en
las denominadas “horas oscuras”, que se presentan cuando el dl’aj esta
toldado, llueve, hay neblina, humo, se forma vaho al interior de los vidrios
de los carros etc., en estas condiciones, incluso los automoviles deben
utilizar las luces para ver y que los vean. |
Para aumentar la visibilidad de los usuarios de estos vehiculos, se lexige
que vistan prendas acondicionadas adecuadamente la cual in;cluye
materiales reflectivos que les permitan ser plenamente visualizados en
cualquier momento por los conductores de vehiculos mayores. De la
misma forma en las normas internacionales al respecto, se exigge la
utilizacion de colores fosforescentes para resaltar la presencia de la
persona. l
Actualmente en la industria de la confeccién de prendas impermeables para
conductores de este tipo de vehiculos (motos, bicicletas y otros) se utiliza,
para su elaboracién, principalmente material de tela vinilica a la cual se
sellan (o pegan), piezas de material reflectivo. |
Desafortunadamente las técnicas conocidas empleadas, solo permite:n que
el material reflectivo polimérico se fije a la prenda en forma de franja,
aplicandola directamente al material con sellos sueltos, realizados por
medio de un electrodo sencillo (molde metalico, compuesto por ma;dera y
una platina de aluminio) sellando primero un extremo lateral y después el

|
otro.



En otros casos se utiliza un electrodo doble (molde metalico con dos
platinas de aluminio montadas sobre un pedazo de madera en ;forma
paralela), para el caso de franjas que van de lado a lado de una supérﬁcie
como un brazo o pierna a todo lo ancho. Otras veces se corta lai cinta
reflectiva polimérica en tramos rectangulares y se fija con un electrodo
rectangular, compuesto tradicionalmente por cuatro platinas de aluIinnio,
montadas sobre un pedazo de madera, unidas entre si por tornillos, dejando
espacios e imperfecciones en las uniones o esquinas. Igualmente %no se
utilizan formas diferentes, pues la presentacion usual de este reflectivo es
en cintas de diferentes anchos y en base a estas se disefian los tamafios de
las franjas. En sintesis la técnica utilizada es bésica y permite solo la
fijacion de franjas reflectivas en uno o varios pasos de sello por électro

. . |
frecuencia, o alta frecuencia. |

Lo anterior si bien cumple de forma minima con el objetivo de oitorgar
reflectividad en las prendas impermeables, no evita que se presenten entre
otros los siguientes problemas técnicos y de calidad en los resultados:

En la mayoria de los casos se filtra el agua por las esquinas o en los sellos
laterales, pues los microprismas que componen la cinta reﬂ%ectiva
polimérica requieren de una cantidad exacta de calor para fundirse con la
tela vinilica en la que se aplica; pueden presentar desprendimiento por
poco calor, o debilidad del material sellado por causa de exceso de calor y
penetracion del agua por rompimiento de la cinta. |

Normalmente la calidad del electrodo es deficiente debido a que la tc:écnica
de elaboracion del mismo se hace a partir de varios pedazos de metal los
cuales se fijan indiscriminadamente a una tabla, generandose luces por la
diferencia en las alturas del mismo. Estas diferencias en la altura de las
caras de un electrodo, hacen que se concentre al calor en la arista que este
mas saliente, llegando con facilidad a hacerse corto circuito o fijando solo

ese lado y dejando las otras superficies medio selladas, pues f)or la

|
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diferencia de alturas, los otros lados no se alcanzaran a sellar con
|

eficiencia. 'I

Las franjas que se utilizan son cortadas manualmente, siendo irﬂperfectas
en su corte y quedando ribetes o sobrantes que hacen que la pren]lda se vea
fea, que recoja polvo y mugre y que ayudan al desprendimiento déla la cinta.
En esta situacion es usual que las terminaciones o cortes laterales sean de
diferente inclinacion respecto al electrodo utilizado. ]'
A todo lo anterior debemos agregar la perdida exagerada de tiempo en el
proceso de sellado de una franja reflectiva, ya que se realiza por% partes o
en el mejor de los casos una a una, generando baja calidad de adabado al

producto, por labores repetitivas inexactas. |

Finalmente en las técnicas empleadas convencionalmente, nol; existen
figuras diferentes y todos utilizan las presentaciones usuales de jlla cinta,
variando solamente los largos y anchos de las franjas segin e"l area a
colocar y el presupuesto respectivo. |
;
La presente invencion soluciona con alto grado de eficiencia los problemas
anteriormente enunciados ya que proporciona un procedimie:;nto de
aplicaciones multiples de material reflectivo sobre material imperm:eable 0
tela vinilica, que permite dotar dichas uniones o apliques de total
hermétismo y firmeza, sin importar su forma y dimensién, eliminando toda
posibilidad de filtraciones o desgarres de material, que son las ca{usantes
principales de anular la accién reflectiva de los microprismas, que generan
'

la reflectividad del material aplicado.

El procedimiento de la invencién permite que los apliques reflectivos se

puedan colocar en varios sitios con relacién a la tela vinilica:

Por debajo de la tela vinilica: Esta técnica permite aplicar cu';llquier
figura y hacer que refleje la luz tal como este disefiado el modeio. No
importa el nimero de objetos reflectivos que se deseen hacer, se p'jrueden

colocar figuras de cualquier formato incluso pequefias piezas aprethjadas
|
|

17



!
unas contra otras. Se podran realizar cuantas figuras reflectivas se desee,
sin problemas de precision para montajes, sin que se corran en el m;omento
del sello, sin que queden torcidas o fruncidas, sin estar marcando guias para
el montaje de una a una, todas se quedaran en la posicion deseada de una
forma fécil y eficiente. |
En medio de dos telas vinilicas; Igualmente para darle mayor vida a la
prenda, la cinta reflectiva se puede colocar en medio de dos telas vinilicas,
dependiendo de lo que se quiera hacer y de los colores con los cuales se
quiera combinar. Se podra mezclar el reflectivos con colores vistosos para
facilitar su visualizacion.
Sobre una tela vinilica; Al igual que las dos anteriores alternativas el
material] reflectivo puede colocarse sobre la superficie vinilica y darle el
terminado deseado de una forma facil y diferente.
Procesos miltiples; También se puede simultdneamente en una misma
'pieza de material, colocar material reflectivo debajo de una su;perﬁcie
vinilica y de la misma forma agregarle un aplique en tela vinilica en color
de contraste sobre la superficie resultante. De esta forma tendremos una
muy buena visualizacion tanto en el dia por el color del aplique (que puede
ser de color fluorescente o fosforescente), como en las horas oscuras, por el
material reflectivo (que van desde horas del dia con baja luminosiidad por
efecto de la lluvia, hasta las horas de la noche). |
Para mayor claridad y comprension de la presente invencién se hara la
descripcion con base a los codigos posicionales de las graficas|que se
presentan las cuales son:
GRAFICA N.1: Muestra en perspectiva isométrica algunos troqueles
multiples, cuya configuracion de corte se determina en los disefios del
aplique.
GRAFICA N.2: Muestra en perspectiva isométrica algunos electrodos

multiples, cuya configuracion de sello se determina en los disefios del

aplique.



l
GRAFICA N.3: Muestra en perspectiva isométrica el montaj‘é de los
apliques cuando se efectian debajo de la tela vinilica. :
GRAFICA N.4: Muestra en perspectiva isométrica el montaje de los
apliques cuando se efectiian en medio de las telas vinilicas. '
GRAFICA N.5: Muestra en perspectiva isométrica el montaje de los
apliques cuando se efectiian directos sobre la tela vinilica |

GRAFICA N.6: Muestra en perspectiva isométrica la altem?tiva del

montaje de los apliques cuando se efectian directos sobre la tela vinilica
l

El procedimiento para aplicaciones reflectivas miltiples en telz;i vinilica,
objeto de la invencidn que se presenta, comprende los siguientes pasos:
|
A).PREPARACION DEL MATERIAL |
Al. Mediante el empleo de un troquel multiple 1, se petforan las
figuras de acuerdo al disefio pre elaborado. Se podr!a’t utilizar
cualquier elemento, con cualquier forma, se podran colocar por
ejemplo: composiciones geométricas con circulos, tridangulos,
cuadrados, figuras mixtas, etc. El troquelado se encargar% de sacar
los cortes idénticos a la seleccién realizada y se podra uﬁilizar uno
solo, para hacer izquierdo y derecho, pues solamente girando el
material se obtendra la cara a trabajar, si se deja la cara deil material
para arriba o para abajo. l
A2. Con idéntica forma al troquel de corte 1, se elabora elli electrodo
multiple o molde metélico 2, puede ser en aluminio o magnesio (por
ser de alta conductividad de calor); dicho electrodo se desplega
perimetralmente un poco antes del limite del material reﬂc;ectivo, por
la parte externa de cada forma troquelada, garantizando ja fijacién
de la superficie de vinilo a la cara reflectiva que se enclientra por
debajo, evitando filtraciones y dandole resistencia a la supe;rﬁcie para

la tensién al uso.



Este molde metalico o electrodo 2, podra tener doble faz, y
aprovechar la misma figura para ejecutarla al ladP derecho e
izquierdo en un solo componente. I

Los pedazos de material reflectivo o de tela vinilica*. para utilizar
sobre los apliques seran también troquelados para poderJ garantizar su
precision en el montaje y la buena calidad del producto terminado.
Las telas que se utilicen podran tener diferentes calibres y para ello
se tendra en cuenta el orden de sellos empezando por los de fijaciéon

de reflectivo, y posteriormente fijacién de “mascaras” o superficies

de color para darles terminado.

B) ARMADO:

Bl. Para apliques del material reflectivo por debajlo de la tela
vinilica, El primer paso es la colocacién de la superﬁcig reflectiva 4;
se hard una guia o marca de coordenadas, que sirva (lie “marco” 3,
para la colocacién de la pieza reflectiva troquelada 4, una vez
colocada alli, se le debe practicar un pequefio sello de fijacion
(presello o baja exposicion) que permitira hacer el rihontaje de la
superficie de vinilo troquelada 5, tomando como refe’rencia el area
sellada inicialmente, para dejarla con precisién cero (sin sobrantes
tanto en las coordenadas X como Y) sobre su sitio 'y proceder a
sellarla. Queda una sola pieza de inigualable calidad en un solo paso.
Esta técnica no se puede comparar con los rudimentosi utilizados en
la actualidad, pues la calidad y la efectividad solo se garantizan
cuando todo el sello se hace de una sola operacién, [si fueran por
partes en cinco o mas etapas, aparte del tiempo perdido la precisiéon
desapareceria y con ella la calidad.

B2. Para apliques con el reflectivo en medio de las telés vinilicas, se

. e yqe |
colocara primero la base o tela vinilica 5, dentro de las coordenadas
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de guia 3, se le debe practicar un pequefio sello de ﬁjaéién (presello)
que permitira hacer el montaje de la superficie reflectiva 4. Se coloca
el pedazo troquelado de material reflectivo 4, se realiz% otro presello
y finalmente se realizara el montaje de la capa supefior de la tela
vinilica 5, con las figuras troqueladas, tomando como; referencia el
area sellada resultante (sobre el material reflectivo), para dejarla con
precision cero (sin sobrantes tanto en las coordenadas X como Y)
sobre su sitio y proceder a sellarla.

De esta forma realizaremos el aplique reflectivo entre dos telas
vinilicas, siendo este proceso de mucha utilidad pafa hacer mas
vistoso el aplique, pudiéndose utilizar telas fosforescentes,
fluorescentes, o con colores de contraste que permitar‘,l combinados
quedando una sola pieza de excelente calidad en un solo proceso.

B3. Para apliques reflectivos con el material puesto directamente
sobre la tela vinilica; se hara una guia o marca de coor!denadas 3, se
colocara la piezas de tela vinilica 5, una vez colocada alli se le debe
practicar un presello que permitira hacer el montaje dé la superficie
de reflectivo troquelado 4, tomando como referencia el area sellada
inicialmente, para dejarla con precisién cero (sin sobra]ntes tanto en
las coordenadas X como Y) sobre su sitio y proceder a sellarla. De
esta forma se realizara un aplique con la superficie reflectiva en
forma dindmica, con mucha imaginacién y en pocos pasos,
garantizando la calidad de los sellos y la eficiencia en la/produccién.

B4. Para el armado de apliques reflectivos 4, con el mLterial puesto
directamente sobre la tela vinilica 5; se podra ejecutar como paso
alternativo: colocando primero una guia en cartulin:a 3 con un
troquelado acorde a la figura del reflectivo 4, dentro del orificio

realizado se deposita la superficie reflectiva troquel{da 4, dicho

material puede estar solo o acompafiado por una base vinilica 6 y/o

L6



por un protector transparente en cuyo caso se le realizarai un presello
para hacer un solo cuerpo. Se baja el electrodo 2 con ;temperatura
cero es decir con la maquina selladora apagada, solo para que el
electrodo 2, al cual previamente se le han colocado unos dispositivos
con cinta de doble faz, recojan el aplique reflectivo; € sube el
electrodo 2, y se coloca la superficie vinilica 5 en su guia;3 y se sella
el reflectivo en un solo paso. |
Adicionalmente se pueden mezclar las técnicas anteriores, tal como se
describe o invirtiendo el orden de los materiales, pudiéndose Ireemplazar
los materiales fosforescentes utilizados en la parte superior por los
reflectivos que dejamos en la parte inferior y viceversa. ]iSI material
reflectivo polimérico se podra utilizar solo, o sobre una capa de tela vinilica
para refuerzo por debajo, y/o con PVC transparente por encima para mayor
anclaje a la tela vinilica. _

Se podré utilizar también tela reflectiva de microesferas, troquellada acorde
los espacios que debe ocupar, sobre tela vinilica y cubierto por PVC
transparente para garantizar el sello. Igualmente el procedimien’to permite

utilizar materiales fotoluminicentes que conserven la luz por varios minutos

y se puedan utilizar en elementos de seguridad industrial. |
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CAPITULO REIVINDICATORIO

1. El procedimiento para aplicaciones reflectivas multiples en tela vinilica
|
caracterizado porque comprende los siguientes pasos: '

A- Preparacion del material i
Al. Mediante un troquel multiple (1), se perforan las figuras defl acuerdo
al disefio; El troquel (1), hace los cortes idénticos a la s]f:eleccién
realizada y se utiliza uno solo para hacer izquierdo y derecho% ya que
solamente girando el material se obtendra la cara a trabajar. !

A2. Con idéntica forma al troquel de corte (1), se elabora el eiectrodo
miultiple o molde metédlico (2), en aluminio o magnesii'); su
configuracién debe ser tal que se despliegue perimetralmente justo al
limite de corte del material reflectivo (4) por la parte externa |'de cada
forma troquelada, al efectuar la fijacién del material de vinilEo (5) a
dicha cara reflectiva, que se encuentra por debajo o por encima, segun el

€aso.

!

B- ARMADO: |
Bl. Para apliques del material reflectivo (4) por debajo de I’.la tela
vinilica (5), primero se demarca una guia de coordenadas qué; sirve
de marco (3), donde se coloca la superficie reflectiva (4); ur";a vez
colocada alli se le practica un pequefio sello de ﬁjaci(')l'p que
permite hacer el montaje de la superficie de vinilo troquelacia, (5)
tomando como referencia el area sellada inicialmente, para (iejarla
con precision cero, es decir sin sobrantes y se procede a slgllarla

quedando una sola pieza.

|
B2. Para el armado con el material reflectivo (4) aplicado en medio
de las telas vinilicas (5), se coloca primero la tela vinilica (5) d:entro

de las coordenadas de guia demarcadas (3), se le practica un pequefio



sello de fijaciéon que permitird hacer el montaje de la s?perﬁcie
reflectiva (4), sobre la cual se repetira la operacién de presello,
Luego se realiza el montaje de la capa superior de la tela vinilica (5)
con las figuras troqueladas, tomando como referencia el éreali sellada

1

sobre el material reflectivo (4), para dejarla con precision cero o sin
sobrantes sobre su sitio y proceder a sellarla.

B3. Para el armado de apliques reflectivos (4), con el rzx;naterial
puesto directamente sobre la tela vinilica (5); se demarca unal‘; guia o
marca de coordenadas (3), se coloca la pieza de tela vinilica 65), una
vez alli se le debe practicar un presello, que permite h',_acer el
montaje de la superficie de reflectivo troquelado (4), tomando como
referencia el 4rea sellada inicialmente, para dejarla con precisién

cero sobre su sitio y proceder a sellarla. .
B4. Para el armado de apliques reflectivos (4), con el m:"‘aterial
puesto directamente sobre la tela vinilica (5); se podré ejecutar ;| como
paso alternativo colocando primero una guia (3) con un troqul‘llelado
acorde a la figura del reflectivo (4), dentro del orificio realizéiido se
deposita la superficie reflectiva troquelada (4), dicho material #)uede
estar solo o acompafiado por una base vinilica (6) y/o p{i)r un
protector transparente en cuyo caso se le realizara un presello'il para
hacer un solo cuerpo. Se baja el electrodo (2) con temperatura cero
de la maquina selladora estando apagada, solo para que el electl',rodo,
al cual previamente se le han colocado unos dispositivos con cinl[ta de
doble faz, recojan el aplique reflectivo (4); se sube el electrodo éZ), y
se coloca la superficie vinilica (5) en su guia (3) y se selia el

reflectivo en un solo paso.

¥
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