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TOOTHBRUSH AND METHOD OF MAKING THE SAME

f venti

[01] The present invention relates to a toothbrush having a unique mounting of the
cleaning elements, which is particularly beneficial in forming a contoured cleaning
profile, and especially a contoured profile formed of tapered bristles. The present
invention also pertains to a novel process for making such a toothbrush.
Background of the Invention

[02] A toothbrush is used to clean teeth by removing plaque and debris from tooth
surfaces, the gums, the interproximal areas between adjoining teeth, and the marginal
arcas between the teeth and gums. Toothbrushes have been provided with a myriad of
cleaning elements and profiles in an effort to provide comfort and enhanced cleaning.
For example, toothbrushes with bristle tufis presenting a contoured profile have long
been provided for more effective cleaning of the teecth and gums. Additionally,
tapered bristles have been used for increased comfort and better cleaning of the
interproximal areas.

[03) However, the combined beneficial effect of tapered bristles and a contoured
profile has not been realized. Typically, bristles are fixed into the head of a
toothbrush and then trimmed to obtain the desired profile. This conventional process
of trimming the bristles has hindered the adoption of tapered bristles into
toothbrushes; i.e., tapered bristles have heretofore been limited to flat profiles to avoid

trimming off of the tapered ends.
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[04] Further, the conventional manufacturing process for toothbrushes requires
multiple steps to obtain a contoured profile, including the fixing of bristles into the

head and one or more steps of trimming and endrounding of the fixed bristles.
Briof Summary of the Invention
[05] The present invention pertains t0 a toothbrush with a unique mounting

construction for the cleaning clements. This construction is especially effective in
forming contoured cleaning profiles with tapered bristics.

[06] In onec aspect of the invention, cleaning elements are secured within the head
st varying depths to enable greater versatility in cleaning arrangements and an
improved manufacturing process

[077 In another aspect of the present invention, tapered cleaning elements extend

from a head of a toothbrush so as to form a contoured cleaning profile for more

effective cleaning.

[08] In another aspect of the invention, tapered bristles are uniquely mounted
within the head of a toothbrush to define a contoured cleaning profile. In one
construction, tapered bristles formed of different lengths are secured to the head in an
armangement to form the desired profile. In snother construction, tapered bristles are
sccured at varying depths of insertion into the head to define the desired contoured

cleaning profile.

[09] In another aspect of the invention, a toothbrush is formed by fixing clesning
clements into the head of the toothbrush at varying depths. Altematively, tapered
bristles having alternative lengths can be fixed into the head. With either of these
processes, a contoured cleaning profile can be formed without trimming and
endrounding of the cleaning elements. The elimination of such conventional post-
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fixing step(s) can enhance the manufacture of such brushes. Moreover, with this
process, tapered cleaning elements can be effectively used in a toothbrush having a
contoured profile.

Brief Description of the Figures

[10] Figure 1 is an exploded perspective view of a toothbrush in accordance with
the present invention showing only a single cleaning element,

[11] Figure 2 ig a gide view of the toothbrush ofFigure 1;

[12] Figure 3 is a side view of a sample cieaning element usable in the toothbrush
of Figure 1;

[13] Figure 4 is a side view of an alternative sample cleaning element usable in a
toothbrush of Figure 1;

[14) Figure § is a cross sectional view of the toothbrush taken along line V-V in
Figure 1;

[18] Figure 5A is a partial longitudinal cross-sectional view of the head of an
altemative embodiment;

[16] Figure 5B is a partial longitudinal cross-sectional view of the head of an
altemative embodiment;

[17] Figure 6 is a longitudinal cross sectional view of the head of an altemative

embodiment of the toothbrush ;

[18] Figure 7 is a lateral cross sectional view of the head of an altemnative

embodiment of the toothbrush;

[19] Figure 8 is a partial longitudinal cross-sectional view of the head of an
alternative embodiment; and
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[20] Figure 9 is a partial longitudinal cross-sectional view of the head of an
alternative embodiment.

Detail ipti v

[21) Figures 1 and 2 illustrate a toothbrush 10 according to the present invention.
The toothbrush 10 includes a handle 12, a neck 14 and a head 20. Cleaning elements
50 usually in the form of tufts 30 are fixed to head 20 for cleaning the teeth and gums
of a user. The cleaning clements are preferably tapered bristles (see, e.8., Figures 3
and 4), although they could be formed of non-tapered bristles or various forms of
elastomeric or other cleaning members includ.ing tapered and/or non-tapered
elements. As illustrated in Figures 2 and 5, the tufts 30 and their associated cleaning
clements 50 preferably form a contoured cleaning profile (i.e., the collective profile of
the remote ends of the cleaning elements adapted to engage the teeth) on head 20 for
enhanced cleaning. While a simple bowed profile of the cleaning clements is
illustrated in the figures, virtually any contoured profile could be used.

(22] In one construction, head 20 includes a mounting surface 24 having a plurality
of spaced holes 40 each receiving a tuft 30 of tapered bristles or other cleaning
element(s) 50. The holes 40 can be formed to each receive the same number and type
of cleaning clements or a different number or type of cleaning elements. For
example, a plurality of the holes 40 can receive single tooth care elements 50, such as
massaging clements, while the remaining holes 40 receive tufts 30 of tooth care
clements 50, such as bristles.

[23] In one embodiment, each bristle 50 hes an anchoring portion 54 and a pair of
strands 55 which extend to terminal ends 52 (Fig. 3). Anchoring portion 54 is adapted

to be secured within a hole 40, typically with a plurality of other bristles to form a tuft

o
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30. Strands 55 extend outward from head 20 to engage and clean the user’s testh and
gums. Each of strands 55 may be tapered as shown in Figure 3. Alternatively, one
strand may be tapered 55" while the other strand 55” is not (Figure 4). The untapered
strand 55°" may not be as tall as the tapered strand 55° s0 as to not interfere with the
brushing action of the tapered strand 55'*. The tapered working ends 52 are better
able to enter the arcas between the teeth and between the teeth and gums, and go
deeper between them for effective cleaning. In either case, such bristles are referred
to herein as tapered bristles 50. Further, such bristles may be formed of fibers,
clastomeric material, etc., and have strands of equal or unequal lengths, virtually any

cross-sectiopal shape, and uniform or varying cross-sectional shapes.

[24] As shown in Figure 3, tapered bristles typically include strands with a non-
tapering base portion 56 proximate the mounting surfice 24 and a tapering working
portion 60 to engage the teeth and gums of the user. Tapered portion 60 of each
cleaning element 50 extends between a point A and the working end 52. In the
illustrated embodiment, cleaning elements 50 are each free of a taper between their
anchoring portion 54 and point A. As examples only, point A can be between about
6.5 mm and 12 mm from the corresponding end 52. In one preferred embodiment,
Point A is located about 10,5 mm from the terminal end 52. Nevertheless, point A
could vary toward or away from anchoring portion 54 or the strands could be tapered
along their entire lengths. Moreover, the bristles could have only one strand or be
split into more than two strands. Also, the same features can be included in cleaning

elements that are not bristles.

[25] In the embodiment illustrated in Figure 5, the bristles or other clesning
elements 50 each preferably have the same length (although this is not essential). The

holes 40 that receive these cleaning clements 50 have varied depths of insertion
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relative 10 a reference plane 70 to create the desired contoured cleaning profile.
Roeference plane 70 is generally paratlel to a plane of engagement with the user’s tecth
(i.e., an imaginary plane that generally extends along the outer surfaces of two
adjacent teeth) and coextensive with the guter-most portion of the mounting surface.
In this embodiment, the reference plane is coextensive with mounting surface 24. In
one construction, tufts 30 arc fixed in holes 40 such that the strands 55 extend out
from mounting surface 24 and away from head 20. The depth of the holes 40
determines the extension of the cleaning elements from the mounting surface 24 so as
to create the contoured cleaning profile. As can be appreciated, adjacent holes 40 can
extend the same distance or different distances into the head 20 from the mounting
surface 24,

[26] In one example, a first hole 42 extenda a first distance L1 into head 20 from
mounting surface 24 (Fig. 5). A second hole 44 extends a second distance L2 into
head 20 from mounting surface 24. The second distance L2 is, in this example, larger
than the first distance. However, the second distance could be less than the first
distance (or the samo) depending on the desired contour of the cleaning profile.
Likewise, head 20 can include a third hole 46 that extends a third distance L3 into the
head 20. This third distance can be greater or less than either or both of the first and
sccond distances. As can be appreciated, any number of holes provided at different
depths could be used. In the example of Figure 5, head 20 includes multiple holes 42
that extend at the first depth, multiple tuft holes 44 that extend at the second depth,
and multiple tuft holes 46 that extend at the third depth.

[27] Holes 40 arc generally circular in cross section, although they can have any
shaped cross section including square, rectangular, diamond, crisscross-shaped, etc.
In one example, holes 40 have a diameter of between about 1.2 and 2.0 mm and
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depths generally extending about 2-5 mm. Nevertheless other diameters and depths

could be used as desired.

[28] Tapered bristles are generally manufactured at set lengths for use in
toothbrushes. As discussed above, bristles having the same lengths can be used to
form contoured cleaning profiles without trimming and endrounding of the terminal
ends. Further, the use of bristles manufactured at different lengths can also be used to
define a contoured cleaning profile with or without varying the hole lengths or the
depths of insertion of the bristles into the head, As seen in Figure 5A, a first set of
tapered bristles 50a of a first length are secured within holes 40a. Similarly, a second
set of tapered bristles 50b of a second length, shorter than the first length, are secured
within holes 40b. In this construction, holes 40a and 40b all have the same depth
from mounting gurfnoe 24', Nevertheless, as can be appreciated, the securing of
differently sized tapered bristles in the head can be used define various cleaning
profiles. As an example only, the tapered bristles may be formed to have total lengths
of 30 mm and 26 mm respectively. Due to the folded nature of the bristles in use, this
will create a difference of about 2 mm in the projecting lengths of the tufts 30a, 30b
extending from head 20°. Other lengths and additional numbers of different lengths
can be used to define the desired contoured cleaning profiles. The bristles may also,
of course, be fixed within the head by means other than anchoring within a pre-
formed hole. Finally, a combination of varying holes and varying bristle lengths can

be used to cooperatively form virtually any contoured profile with tapered bristles.

[29] While Figure 5 illustrates holes having uniform shapes and orientations, the
depths of insertion could be varied in other alternative ways. For example, holes 47
could be formed with angled or curved sections 48, 49 that are bent relative to each

other (Figures 6 and 7). In this illustration, a first section 48 extends generally

el
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perpendicular to the axis 65 of the head, and a second section 49 extends within head
20 at an angle to the first section. In the illustrated example, second sections 49 are
angled about 45 or 90 degrees relative to the first section. However, the second
section could have nearly any angled orientation relative to the first section.
Additional angled or curved sections (i.c., more than two) can also be used to further
increase the depth of insertion of the cleaning element. As can be appreciated, the
depth of insertion is the length as measured along the cleaning clement. Accordingly,
the insertion depth of cleaning elements in holes 47 (or molded into the head with the
same shape) is the sum ‘of lengths of sections 48, 49. The use of such non-linear
sections permits the holes to have different depths of insertion without extending
farther into the head. Moreover, even if the holes do extend different distances from
mounting surface 24, the thickness of the head can be reduced with the non-linear

embedded sections.

[30] Clemingelts.SOinurtedintoauommonholewareeomidﬂedtobe
fastened at a common point below their bases 56 and to be part of the same tuft 30.
Similarly, a single tuft of cleaning elements (e.g., bristles) is considered to have the
same height from the head even if there are small differences in their extensions. The
cleaning elements 50 can be secured in the tuft holes by any known technique
including, for example, stapling, pinning or gluing. The cleaning elements may also
be anchored into the head l;y other means not including the pre-forming of a hole,
such as molding the cleaning elements into the head (e.g., in mold tufting or anchor
free tufting). Irrespective of the manner of fixing the cleaning elements in the head,
they can be secured into the head at varying lengths or depths of insertion, and with or

without embedded sections that are bent.

14
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[31] Other altematives of the invention include the use of heads with non-planar
mounting surfaces 24, For example, head 20a may include a recess 72 forming an
upper mounting surface 24a and a lower mounting surface 24b (Figure 8). In this
example, bristles extend into the head beyond their respective mounting surfaces 24a,
24b an equal distance — irrespective of whether they are mounted in pre-formed holes,
molded info the head, attached in another way. In such an embodiment, the bristles
are fixed in the head at different depths of insertion relative to the reference plane 70a.

In this case the reference plane is coextensive with the upper mounting surface 24a.

[32] Another alternative head 20b includes a curved mounting surface 24c (Figure
9). Although the bristles or other cleaning elements may extend into the head a
uniform distance from mounting surface 24, they each have a different depth of
insertion relative to the reference plane 70b. This reference plane is generally parallel
with a plane of engagement with the user’s tecth during use and extending from the
outer-most portion of the mounting surface. Of course, non-linesr embedded sections
can also be used in any of the heads with non-planar mounting surfaces.

[33] A common feiture of each of thes.e embodiments is that the depth of insertion
is varied relative to a reference plane that extends generally parallel to the plane of
engagement formed by the teeth during use, and which extends from an outer-most
portion of the mounting surface (i.e., outer in the sense of the projecting direction of
the cleaning elements from the head). The depth of insertion is determined by the
length the cleaning element extends from the reference plane. The linear length of the
cleaning element from the plane is the linear distance along the axis of the cleaning
clement (whether the clement having linear or bent embedded sections) rather than an
actual distance from the reference plane to the remotest portion of the clesning
clement. In common toothbrushes with a planar mounting surface, the reference
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plane is co-extensive with the mounting surface. However, with non-planar mounting
surfaces, the reference plane will be considered to extend from the outer-most portion
of the mounting surface.

{34] In any of the above-discussed embodiments, the cleaning clements 50 can
extend outwardly from head 20 in & direction genenally perpendicular to mounting
surface 24 (sce, e.g., Fig. 5) or disposed at various angles relative to mounting surface
24" of head 20 (gee, e.g., Fig. SB). Thus, it is possible to select the combination of
cleaning element configurations, materials and orientations that deliver the intended
oral health benefits, such as enhanced cleaning, tooth polishing, tooth whitening,
massaging of the gums and/or comfort.

[35] By attaching the cleaning elements into the head at different insertion depths,
a contoured cleaning profile can be achieved without a need for further shaping (e.g.,
trimming and endrounding) of the cleaning elements after being fixed in the head.
Accordingly, an entire process step(s) can be climinated in the manufacturing process.
Further, this process ensbles the beneficial use of tapered bristles in a contoured
cleaning profile. Finally, this process can be used in a wide range of manufacturing
processes including, for example, the fixing of bristles into pre-formed holes or the in
situ molding of the bristles into the head.

[36] While only a few toothbrush variations are disclosed herein, the invention
could be used in toothbrushes having many variations in, for example, the head,
handle, and materials used. Altematively, the toothbrush could be a powered
toothbrush. The head 20 can also be removably secured to the handle 12 whether it is
powered or manual. Further, those skilled in the art will appreciate that there are
numerous variations and permutations of the above described systems and techniques.

It is to be understood that other embodiments may be utilized and structural and

10
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functional modifications may be made without departing from the scope of the present

invention. Thus, the spirit and scope of the invention should be construed broadly as
set forth in the appended claims.

11
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What is claimed is:

1. A toothbrush comprising a head including a mounting surface, and a plurality
of cleaning elements attached to the head and extending from the mounting surface to
engage and clean teeth of a user, a first of the cleaning elements having a first depth
of insertion into the head relative to a reference plane, and a second of the cleaning
clements having a second depth of insertion into the head relative to the reference
plane, the sccond depth of insertion being different from the first depth of insertion,
the reference plane being generally parallel to a plane of engagement with the user’s
teeth during use and extending from an outer-most portion of the mounting surface,
the cleaning clements cach defining at least one terminal end remote from the
mounting surface, and the terminal end of the first cleaning element and the terminal
end of the second cleaning element being spaced at different distances from the
reference plane to define a contoured clesning profile of the cleaning clements to
engage and clean a user’s teeth.

2. A toothbrush in accordance with claim 1 wherein at least one cleaning element
extends into the head at an orientation generally perpendicular to the reference plane.
3. A toothbrush in accordance with claim 1 wherein at least one cleaning clement
extends into the head at an inclination to the mounting surface.

4 A toothbrush in accordance with claim 1 in which at least one cleaning
clement includes two sections within the head that are bent relative to each other.

5. A toothbrush in accordance with claim 4 wherein a first of the two sections
extends generally perpendicular to the reference plane.

6. A toothbrush in accordance with claim 5 wherein the first section is a portion

of the cleaning element that initially penctrates the mounting surface.

12
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7. A toothbrush in accordance with claim 1 wherein at least one of the cleaning
elements is tapered.

8. A toothbrush in accordance with claim 1 wherein the first and second cleaning
clements are each a tapered bristle that cooperatively defines a tuft with other tapered
bristles.

9. A toothbrush in accordance with claim 1 wherein at least one of the cleaning
clements is an elastomeric member.

10. A toothbrush in accordance with claim 1 wherein the cleaning elements are
cach the same length. _

11. A toothbrush in accordance with claim 1 wherein cach of the cleaning
' elmtsisabﬁsﬂewithmmchoﬁngportionwﬁnﬁdintheheadlndlpairof
strands extending out of the head to engage and clean the teeth.

12. A toothbrush in accordance with claim 11 wherein at least one of the strands is
tapered toward a terminal end remote from the mounting surface.

13. A toothbrush in accordance with clsim 11 wherein each of the strands is
tapered toward a terminal end remote from the mounting surface.

14. A toothbrush in accordance with claim 1 wherein the mounting surface is
generally planar and coextensive with the reference plane,

15. A toothbrush in accordance with claim 1 wherein the mounting surface is non-
planar.

16. A toothbrush in accordance with claim 15 wherein the mounting surface is
stepped.

17. A toothbrush in accordance with claim 15 wherein the mounting surface is

curved.

13
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18. A toothbrush comprising a head including a generally planar mounting
surface, a first cleaning element extending a first distance into said head from said
mounting surface, and at least a second cleaning element extending a second distance
into said head from said mounting surface, said sccond distance being greater than
said first distance.

19. A toothbrush in accordance with claim 18 wherein each said cleaning element
has a terminal end remote from the mounting murface, and the terminal ends
collectively define a contoured cleaning profile for engaging and cleaning user’s
teeth.

20. A toothbrush in accordance with claim 19 wherein at least one of sgid cleaning
elements tapers toward the respective terminal end.

21. A toothbrush in lccordmoe.with claim 18 wherein the head includes pre-
formed holes into which the cleaning clements are fixed.

22. A toothbrugh in accordance with claim 18 wherein the cleaning clements are
molded into the head.

23. A toothbrush in accordance with claim 18 wherein at least one cleaning
element includes a portion within the head that includes two sections that are bent
relative to cach other.

24. A toothbrush comprising a head and a plurality of tufts of bristles secured to
the head and projecting outward therefrom to engage and clean a user’s teeth, at least
two of the tufts being composed of tapered bristles and having terminal ends at
different heights to define a contoured cleaning profile of the tufts to engage and clean
a user’s teeth. .

25. A toothbrush in accordance with claim 24 wherein each of the tufts is
composed of tapered bristles.

14
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26. A toothbrush in accordance with claim 24 wherein the bristles all have the
same length.
27. A toothbrush in accordance with claim 24 wherein the bristles of at least two
of the tufts extend into the head at different depths of insertion,
28. A toothbrush in accordance with claim 24 wherein said at least two tufts have
different lengths.
29. A toothbrush in accordance with claim 28 wherein said at least two tufts are
fixed into the head at the same depth of insertion.
30. A method of making a toothbrush comprising:

forming a head with 2 mounting surface;

securing a first cleaning element in the head having a first depth of insertion
into the mounting surface of the head; and

securing & second cleaning element in the head having a second depth of
insertion into the mounting surface of the head, wherein the first and second depths of
insertion are different to form a contoured cleaning profile of cleaning elements to
engage and clean a user’s teeth.
3. A method in accordance with claim 30 wherein the forming of the head
includes forming a plurality of holes in the mounting surface, and securing the
cleaning elements includes fixing the cleaning elements in the holes.
32. A method in accordance with claim 30 wherein securing of the cleaning
clements includes molding a portion of cach of the cleaning elements in the head.
33. A method in accordance with claim 30 wherein the securing of at least one of
the cleaning elements includes fixing a portion of said cleaning element into the head
such that the portion includes two sections that are bent relative to each other.

15
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34, A method in accordance with claim 30 wherein the cleaning clements secured
in the head sre tapered bristles.
35. A method in accordance with claim 30 wherein the cleaning clements secured
in the head cach have the same length.
36. A method in accordance with claim 31 wherein at least one of the cleaning
elements secured in the head is an elastomeric member.
37. A method in accordance with claim 31 wherein the working ends of each said
tooth care clement form said contoured profile without being further shaped after
being secured in the head.
38. A method of making a toothbrush compriging:

forming a head;

sccuring first tapered bristles in the head to define a first tuft, the first tapered
bristles each having a first length; and

securing second tapered bristles in the head to define a second tuft, the second
tapered bristles each having a second length that is different from the first length,

wherein the first and second tufts are secured within the head 50 as to have
different heights of extension from the head and thereby define a contoured cleaning
profile of the tufts to engage and clean a user’s teeth.
39. A method in accordanco with claim 38 wherein the forming of the head
includes forming a plurality of holes in the head, and securing the tapered bristles
includes fixing the tapered bristles in the holes.
40. A method in accordance with claim 38 wherein securing of the tapered bristles
includes molding a portion of each of the tapered bristles in the head.

16
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41, A method in accordance with claim 38 wherein working ends of each said
tapered bristle form said contoured profile without being trimmed or endrounded after
being secured in the head.

42. A method in accordance with claim 38 wherein the first and second tapered

bristles are each sccured within the head at about the same depth of insertion.
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RESUMEN .

Se describe un cepilio de dientes que proporciona mejor
limpieza y cuidado oral a un usuario. El cepillo de dientes
tiene una cabeza con elementos limpiadores que crean un perfil
limpilador contorneado. Los elementos limpiadores tienen
diferentes profundidades de insercidén con relacidén a un plano
de referencia para definir un Berfil limplador contorneado sin
recorte post-fijacién de los elementos 1limpiadores. Por
consigulente, vnas cerdas ahusadas pueden ser usadas para
definir un perfil 1limplador contorneado. Alternativamenta,
unas cerdas ahusadas de diferentes longitudes tambilén pueden

ser usadas para formar un perfil limpiador contorneado.
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CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencién. se refiere a un cepillo de dientes
que tiene un montaje finico de los elementos limpiadores, que es
particularmente beneficioso en 1la formacién de un perfil
limpiador contorneado, y especlalmente un perfil contorneado
formado a partir de cerdas ahusadas. La presente invencién
tamblén se refiere a un proceso novedoso para elaborar un
cepillo de dientes de este tipo.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Un cepillo de dientes es usade para limplar los dientes,
removiendo la placa y los desechos desde las superficles de los
dientes, las encias, las 4reas interproximales entre dientes
adjuntos y las 4reas de limite entre los dientes y las encias.
Los cepillos de diantgs ﬁa; Qido provistos de una innumerable
cantidad de elementos limpladores y perfiles en un esfuerzo por
proporcionar mas comodidad y una limpleza mejorada. Por
ejemplo, unos cepillos de dientes con haces de cerdas que
presentan un perfil contorneado han sido proporcionados desde
hace tiempo para una limpleza mids efectiva de los dientes y las
encias. Adicionalmentzrdlnas cerdas ahusadas han sido usadas
para mis comodidad y wuna mejor limpleza de 1las Areas
interproximales.

Sin embargo, el efecto beneficloso combinado de las cerdas
ahusadas y un perfil contorneado no ha sido obtenldo.
Tiplicamente, las cerdas son f;jadaa a la cabeza de un cepillo
de dientes y entonces recortadas para obtener el perfil
deseado. Este procesc convenclonal de recortar las cerdas ha

bloqueado 1la adopcién de cerdas ahusadas en cepillos de

dientes; es decir, las cerdas ahusadas han estado hasta ahora




limitadas a perflles planos para evitar el recorte de los
extremos ahusados.

Adicionalmente, el proceso de elaboracién convencional para
cepillos de dientes requiere miltiples pasos para obtener un
perfil contorneado, incluyendo la fijacién de cerdas a la
cabeza y uno 0 mis pascs de recorte y redondeado de los
extremos de las cerdas fijadas.

BREVE SUMARIO DE LA INVENCION °

La presente invencién se refiere a un ceplillo de dientes
con una construcciétn de montaje Gnico para los elementos
limpladores. Esta construccién es especialmente efectlva en la
formacién de perfiles limpiadores contorneados con cerdas
ahusadas,

En un aspecto de la invencién, los elementos limpladores
son fljados dentro de la cabeza a profundidades varlables para
permitir wuna mayor versatilidad en las disposiciones
limpiadoras y un proceso de fabricacién mejorado.

En otro aspecto de la invencién, los elementos limpiadores
ahusados se extiendeq‘desd? la cabeza de un ceplllo de dientes
de modo a formar un.'pe;fil limpiador contorneado para una
limpieza mas efectiva.

En otro aspecto de la invencién, las cerdas ahusadas son
montadas de manera Gnica dentro de la cabeza de un cepillo de
dientes para definir un perfil limpiador contorneado. En una
construccién, unas cerdas ahusadas formadas en diferentes
longitudes son fija&a§L|a 1; cabeza en una disposicién para
formar el perfil deseado. En otra construcclédn, las cerdas
ahusadas son fijadas a profundidades variables de insercién a

la cabeza para definir el perfil limpiador contorneado deseado.
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En otro aspecto de la invencién, un ceplllo de dientes es
formado fijando 1los elementos limpladores a 1la cabeza del
cepillo de dientes a profundidades variables.
Alternativamente, unas cerdas ahusadas que tienen longitudes
alternativas pueden ser fijadas a la cabeza. Con cualquiera de
estos procesos, un perfil limpiador contorneado puede ser
formado sin recortar ni redondear los extremos de los elementos
limpiadores. La eliminacién de tales pasos post-fijacién
convencionales puede mejorar la fabricacién de tales cepillos.
Ademas, con este proceso, unocs elementos limpladores ahusados
pueden ser usados de manera efectiva en un ceplllo de dientes
que tlene un perfil contorneado.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La Figura 1 es una {;Ts_taﬁ' en perspectiva, con las partes
separadas, de un ceplllo de dientes de acuerdo con la presente
invencién, mostrande tnicamente un solo elemento limpilador:

la Filgura 2 es una vista lateral del cepillo de dientes de
la Figura 1;

la Figura 3 es una vista lateral de una muestra de un
elemento limpiador qﬁé-;ﬁ;&e ser usado en el cepillo de dientes
de la Figura 1;

la Figura 4 es una vista lateral de una muestra de elemento
limpiador alternativo que puede ser usadc en el cepillo de
dientes de la Figura 1;

la Figura 5 es una %iqﬁa eﬁ;seccion transversal del cepillo
de dientes tomada a lo-largo de la linea V-V en la Figura 1:

la Figura 5A es wuna vista en seccidén transversal
longitudinal parcial de 1la <cabeza de una realizacién

alternativa;




la Figura 5B es wuna vista en seccidén transversal
longitudinal parcial de 1la cabeza de wuna realizacién
alternativa; "

la Flgqura 6 es una vista en seccién transversal
longitudinal de la cabeza de una realizacién alternativa del
cepillo de dientes:

la Figura 7 es uvna vista en seccién transversal lateral de
la cabeza de una realizacifn alternativa del cepillo de
dientes:;

la Figura 8 es una vista en secciédn transversal
longitudinal parcial de 1la <cabeza de una realizacién
alternativa; y

l]a Figura 9 es una vista en seccién transversal
longitndinal parcial . de la cabeza de una reallizacién

alternativa,

DESCRIPCION DETALLADA DE LA TNVENCION

Las Figuras 1 y 2 1ilustran un cepllloc de dientes 10 de
acuerdo con la presente invencién. El cepillo de dientes 10
incluye un mango 12, un cuello 14 y una cabeza 20. Unos
elementos 1:|.mpiadoreei" 50, ::'suaﬁlmente en forma de haces 30, son
fijados a la cabeza 20 para limplar los dientes y las encias de
un uswario. Los elementos limpiadores son preferiblemente
cerdas ahusadas (véanse, por ejemplo, las Figuras 3 y 4),
aunque podrian ser formados a partir de cerdas no ahusadas o
varias formas de miembros limpiadores elastoméricos u otros
miembros, incluyendo ei’e:"::entoa ahusado-s y/o no ahusados. Tal
como S3e 11us_tra en las Figuras 2 y 5, los haces 30 y sus
elementos limpiadores 50 aproplados forman preferiblemente un

perfil limpiador contorneado (es declr, el perfil colectivo de
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los extremos remotos de los elementos limpliadores adaptado para
ponerse en contacto con los dientes) sobre la cabeza 20 para
una limpieza mejorada:’ Aunqueiun simple perfil arqueado de los
elementos limpladores es ilustrado en las figuras, virtualmente
cualquier perfil contorneadoc podria ser usado.

En una construccién, la cabeza 20 incluye una superficie de
montaje 24 que tiene una pluralidad de agujeros espaclados 40,
cada uno recibiendo un haz 30 de cerdas ahusadas u otros
elementos limpladores qob Los agujeros 40 pueden ser formados
para recibir cada uno el mismo nimero y tipo de elementos
limpiadores, ¢ un ndmero o tipo diferente de elementos
limpiadores. Por ejemplo, una pluralidad de los agujeros 40
pueden recibir elementos individuales 50 para el cuidado de los
dientes, tales com¢o elementos de masale, mientras gque los
agujeros 40 restantes.reéigén;haces 30 de elementos 50 para el
culdado de los dientes, tales como cerdas.

En una realizaclén, cada cerda 50 tiene una porcidén de
anclaje 54 y un par de filamentos 55 qgue se extienden hasta
unos extremos terminales (Fig. 3). La porcién de anclaje 54
esta adaptada para ser fijada dentro de un aqujero 40,
tipicamente con una'plﬂihlidad de otras cerdas para formar un
haz 30. Los filamentos 55 se extienden hacia fuera desde la
cabeza 20 para contactar y limpiar los dientes y las encias del
usuario. Cada uno de los filamentos 55 puede ser ahusado como
se muestra en la Figura 3. Alternativamente, un filamento 55°'
puede ser ahusado migntragygug'el otro filamento 55" no lo es
{(Figura 4). El1 filamento no ahusado 55" puede no ser tan alto
como el filamento ahusado 55' de meodo a no interferir com la

accién de cepillado del filamento ahusado 55'. Los extremos de
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trabajo 52 ahusados son mis capaces de entrar a las dreas entre
los dientes y entre los dientes y las encias, y llegar mas
profundamente entre los mismos para una limpieza efectiva. En
cuarquier caso, tales !‘;':'erdas son mencliconadas en la presente
como cerdas ahusadas 50. Adiclonalmente, tales cerdas pueden
ser formadas a partir de fibras, material elastomérico, etc., y
tienen filamentos de 1longltudes igquales o© desiquales,
virtualmente cualquier perfil en seccién transversal, vy
perfiles en seccién transqersal uniformes o variables.

Tal como se muestra en la Fiqura 3, las cerdas ahusadas
incluyen tipicamente filamentos con una porcién de base 56 no
ahusada préxima a la superficie de montaje 24 y una porclédn de
trabaje ahusada 60 para contactar los dientes y las encias de
un usuvario. La porcién ahusada 60 de cada elemento limpiador
50 se extliende entre un ,punto A y el extremo de trabajo 52. En
la realizacién ilustgradé, todos los elementos limpiadores 50
estdn libres de ahusamiento entre su porcién de anclaje 54 y el
punto A, Como ejemplo solamente, el punto A puede estar a
entre aproximadamente 6,5 mm 14 12 mm del extremo
correspondiente 52. Sin embargo, el punto A podria variar
acercandose o alejanalose =';ie '.':ll.a porcidn de anclaje 54 o los
filamentos podrian ser ahusados en toda su longitud. Ademas,
las cerdas podrian tener solamente un filamento o estar
divididas en ma&s de dos filamentos. También, las mismas
caracterlisticas pueden ser incluidas en elementos limpiadores
que no son cerdas.

En la realizacibp Ylustrada en la Figura 5, las cerdas u
otros elementos limpiadores 50 tienen todos preferiblemente la

misma longitud (aunque esto no es esencial). Los agujeros 40



que reciben estos elementos limpiladores 50 tienen profundidades
variadas de insercién con relacién a un plano de referancia 70
para crear el perfil limpiadm_: contorneado deseado. El1 plano
de referencia 70 es gen'eral.l.mente paralelo a un plano de
contacto con los dientes del usuario (es decir, un plano
imaginario que se extiende generalmente a lo largo de las
superficies externas de dos dientes adyacentes) y co-extenso
con la porciétn mids externa de la superficie de montale. En
esta realizaclén, el plano de referencia es co-extenso con la
superficie de montaje 24. En una construccién, los haces 30
son fijados en agujeros 40 de tal modo que los filamentos 55 se
extienden hacia fuera desde la superficle de montaje 24 vy
alejandose de la cabeza 20. La profundidad de los agujeros 40
determina la extensién de los elementos limpladores desde la
supe;ficie de montaje-24 de modo a crear el perfil limpiador
contorneado. Tal como se puede apreclar, los agujeros 40
adyacentes pueden extenderse a la misma distancia o diferentes
distancias de la superficie de montaje 24 en la cabeza 20.

En un ejemplo, un primer agujero 42 se extiende a una
primera distancia L1 en la cabeza 20 desde la superficie de
montaje 24 (Fig. 5). Ur'x_ seqgundo agujero 44 se extiende a una
segunda distancia L'2 en la cabeza 20 desde la superficle de
montaje 24. La sequnda distancila L2 es, en este ejemplo, mayor
que la primera distancla. Sin embargo, la segunda distancia
podria ser 1inferior a 1la primera distancia (o igual)
dependiendo del contorno deseado del perfil limpiador.
Similarmente, la cabe‘za 20'. 'pu';de incluir un tercer agujero 46
que se extiende a una tercera distancia L3 en la cabeza 20.

Esta tercera distancia puede ser mayor o menor qQue una o las

L
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dos distancias primera y segunda. Tal como se puede apreciar,
cualquier ntmero de agujeros proporclonados a diferentes
profundidades podrian ser usados. En el ejemplo de la Figura
5, la cabeza 20 incluye. miltiples agujeros 42 que se extienden
a la primera profundidad, miltiples agujeros 44 de haces que se
extienden a la seqgunda profundidad, y mGltiples agujeros 46 de
haces que se extienden a la tercera profundidad.

Los agujeros 40 son generalmente circulares en seccidn
transversal, aunque pueden tener cualquler perfil en seccién
transversal, incluyendo cdhdr;do, rectangular, de diamante, de
lineasa cruzadas, et¢. En un ejemplo, los agujeros 40 tienen un
didmetro de entre aproximadamente 1,2 y 2,0 mm y unas
profundidades que se extienden generalmente aproximadamente 2-5
mm. Sin embargo, otros diametros y profundldades podrian ser
usados sl se desea.

Las cerdas ahuséaaé son generalmente fabricadas en
longitudes establecidas‘para ser usadas en ceplillos de dientes.
Tal como se discutié anteriormente, unas cerdas que tisnen las
mismas longitudes pueden ser usadas para formar perfiles
limpjiadores contorneados sin recortar ni redondear los extremos
terminales. Adicionalmente, .el uso de cerdas fabricadas en
diferentes longitudea‘;am;ién'}uede ser usado para definir un
perfil 1limplador contorneade variando o sin wvariar las
longitudes de los agujeros o las profundidades de inserclién de
las cerdas en la cabeza. Tal como se cobserva en la Figura 5A,
un primer juego de cerdas ahusadas 50a de una primera longltud
son fijadas dentro dqi los agqujeros 40a. Similarmente, un
sequndo juego de ceé&as ahusadas 50b de una segunda longitud,

mAs corta que la primera longitud, son fijadas dentro de los
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agujeros 40b. En esta construccién, todos los agujeros 40a y
40b tienen la misma profundidad desde la superficie de montaje
24’ Sin embargo, como Se puede apreclar, la filjacién de
cerdas ahusadas de tamafios diferentes en la cabeza puede ser
usada para definir varios perfiles Ililmpiadores. Como un
ejemplo solamente, las cerdas ahusadas pueden ser conformadas
para tener longitudes totales de 30 mm y 26 mm respectivamente.
Debido a la naturaleza plegada de las cerdas en el uso, esto
creard una diferencla de aproximadamente 2 mm en las longitudes
de proyeccién de los haces 30a, 30b que se extienden desde la
cabeza 20°'. Otras longitudes y ndmeros adicionales de
diferentes longitudes pueden ser usados para definir los
perfiles limpiadores contorneados deseados. Las cerdas, bpor
supuesto, tamblén pueden ser fljadas dentro de la cabeza por
unos medios diferentes al .anclaje dentro de un agujero
preformado. Finalmen;:le, u::a ::Jombinac:I.On de agujeros variables
y longitudes varlables de cerdas puede ser usada para formar
cooperativamente virtualmente cualquier perfll contorneado con
cerdas ahusadas.

Aunque la Figura 5 ilustra unos agujeros que tienen formas
y orlentaciones unifo;:mes, las profundidades de insexrcién
podrian sger variadhs.aé'::. otras formas alternativas. Por
ejemplo, los agujeros 47 podrian ser formados con secciones en
angulo o curvas 48, 49 gue estan dobladas una con relacién a la
otra (Figuras 6 y 7). En esta ilustracién, una primera seccién
48 se extiende generalmente perpendicular al eje 65 de 1la
cabeza, y una seccibn:_-i9 se e:-xi:iende dentro de la cabeza 20 a
clerto 4ngulo con respecto a la primera saeccién. En el ejemplo

ilustrado, las segundas secclones 49 estdn a un 4danqulo de
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aproximadamente 45 o 90 grades con relacién a 1la primera
seccién. Sin embargo, la segunda secclén podria tener casi
cualquier orientacién en Aangulo con relacién a la primera
gecclidn. Unas secciones en &angulo o curvas adiclonales (es
decir, mis de dos) 'p\.;eden ser también usadas para aumentar
adicionalmente 1la profundidad de 1insercién del elemento
limpiador. Tal como sSe puede apreciar, la profundidad de
insercién es 1la longitud medida a 1lo largo del elemento
limpiador. Por consiguiente, la profundidad de insercién de
los elementos limpiladores .en los agujeros 47 (o moldeados en la
cabeza con el mismo perfil) es la suma de las longitudes de las
secclones 48, 49. El uso de tales secciones no lineales
permite que los agujeros tengan diferentes profundidadesa de
insercién sin extenderse adicionalmente en la cabeza. Ademis,
incluso si los agqujeros se extlienden a diferentes distanclas
desde la superficie de montaje 24, el espesor de la cabeza
puede ser reducidoc con l;s secciones empotradas no lineales.

Se considera que los elementos limpladores 50 insertados a
un agujero comin 40 estdn sujetos en un punto comin por debajo
de sus bases 56 y son parte del mismo haz 30. Similarmente, se
considera que los ele‘mentos limpiadorea (por ejemplo cerdas) de
un solo haz tienen 1; mis'x;m a'fl:.'tura desde la cabeza incluso si
hay pequefias diferenclas en sus extensicnes. Los elementos
limpiadores 50 pueden ser fljados en los agujeros de cerdas por
cualquier técnica conocida incluyendo, por ejemplo, engrapado,
enclavijado o encolado. Los elementos limpiadores pueden ser
también anclados en la cabeza por otros medios que ne incluyen
la preformacién de un aﬁgu:j:ero, tales como moldear los elementos

limpiadores en la cabeza (por ejemplo, formacién de haces en
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molde o formacién de haces libre de anclaje).
Independientemente de 1la forma para fijar los elementos
limpladores en la cabeza, pueden ser fijados en la cabeza a
longitudes o profundidades variables de insercién y con o sin
secciones empotradas que estén dobladas,

Otras alternativas de la invenciédn incluyen el uso de
cabezas con superficies de montaje 24 no planas. Por ejemplo,
la cabeza 20a puede incluir un rebajo 72 que forma una
superficie de montaje superior 24a y una superficie de montaje
inferior 24b (Figura 8). En este ejemplo, las cerdas se
extienden en la cabeha,hﬂs alld de sus superficlies de montaje
24a, 24b respectivas en una distancia igual, independientemente
de que sean montadas en agujeros preformados, moldeadas en la
cabeza, unidas de otra manera. En tal realizacién, las cerdas
son fijadas en la cabeza a diferentes profundidades de
insercién con relacibﬁ al pléﬂo de referencia 70a. En este
caso, el plano de referencla es co-extenso con la superficle de
montaje superior 24a.

Otra cabeza alternativa 20b 1incluye una superficle de
montaje curva 24c (Figura 9). Aunque las cerdas u otros
elementos limpiadores pueden extenderse en la cabeza a una
distancla uniforme de 1a .-superficie de montaje 24, tlenen una
profundidad de 1nse1:c16'n' diferente con relacién al plano de
referencia 70b. Este plano de referencia es generalmente
paralelo a un plano de contacto con los dientes del usuario
durante el uso y se extiende desade la porciédn mids externa de la
superficie de montaje. Por supuesto, unas secciones empotradas
no lineales también ﬁﬁuedén ;ér usadas en cualqulera de las

cabezas con superficies de montaje no planas.
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Una caracteristica comin de cada una de estas realizaciones
es que la profundidad de inserclién es variada con relacién a un
plano de referencia que se extlende generalmente paralelo al
plano de contacto formado por los dientes durante el uso, y que
se extiende desde una porcién mAs externa de la superficie de
montaje {(es decir, externa en el sentido de la direccién de
proyeccién de los elementos limpiadores desde la cabeza). La
profundidad de insercién es determinada por la longitud en que
el elemento limpiador se extiende desde el plano de referencila.
La longitud lineal del elemenpo limplador desde el plano es la
distancia 1lineal a 1lo la'rgo. del eje del elemento limpiador
{(independientemente de que el elemento tenga secclones
empotradas dobladas o lineales) en vez de una distancia real
desde el plano de referencia hasta la porcién mas remota del
elemento limplador. En cepillos de dientes comunes con una
superficie de montaje plana, el plano de referencia es co-
extenso con 1la superFfé;e de montaje. Sin embargo, con
superficies de montaje no planas, se considerara que el plano
de referencia se extiende desde la porcién mas externa de 1la
superficie de montaje.

En cualquiera de las realizaciones antes discutldas, los
elementos limpiadores 50 puede;'eitenderse hacia fuera desde la
cabeza 20 en una direcclidn generalmente perpendicular a la
superficie de montaje 24 (véase, por ejemplo, la Fig. 5) o
dispuestos a varlos 4angulos con relacién a la superficie de
montaje 24" de la cabeza 20" (véase, por ejemplo, la Fig. 5B).
Asi, es posible seleccionar la combinacidén de configuracionas,
materiales y orientacignes de 1los elementos limpiadores que

suministran los beneficios de salud oral propuestos, tales como

13




limpleza mejorada, pulidc de los dlentes, blangueado de los
dientas, masqje de las encias y/o comodidad.

Al unir los elementos limpiadores a la cabeza a diferentes
profundidades de insercién, se puede lograr un perfll limpiador
contorneado sin la necesidad'de un perfilado adicional (por
ejemplo recorte y redondeadoe de extremos) de los elementos
limpladores después de ser fijados a 1la cabeza. Por
consigquiente, uno o mas pasos del procesc entero pueden ser
eliminados en el procesco de fabricacién. Adicionalmente, este
proceso permite el uso beneflicioso de cerdas ahusadas en un
perfil limpiador contofhdado. Finalmente, este proceso puede
ser usado en un ampllo grupo de procesos de fabricacién que
incluyen, por ejemplo, la fijacién de cerdas en agujeros
preformados o el moldeado in situ de las cerdas en la cabeza.

Aunque 36lo unas pocas varlaciones de cepillos de dientes
son descritas en la presente, la iﬁvencibn podria ser usada en
ceplllos de dientes -dhej éienen muchas variaciones en, por
ejemplo, 1la cabeza, el mango Yy los materiales usados.
Alternativamente, el cepillo de dientes podria ser un cepillo
de dientes eléctrico. La cabeza 20 también puede ser fijada de
manera removible al mango 12, ya sea eléctrico ¢ manual.
Adicionalmente, aquellos Yersados en el arte apreciaran que hay
nuUmMerosas variacioﬂééih; permutaciones de los sistemas vy
técnicas antes descritos. Debe quedar entendido que se pueden
usar otras realizaciones y se pueden efectuar modificaciones
estructurales y funcionales sin apartarse del alcance de 1ia
presente invencién. Asi, e1l espiritu y el alcance de 1la

invencién deben ser consigeradds ampliamente como expuestos en

las reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

l. Un cepillo de dientes gque comprende una cabeza dque
incluye una superficie de montaje, y una pluralldad de
elementos limpladores fnidos a la cabeza y que se extienden
desde la superficie de montaje para contactar y limplar los
dientes de un usuario, un primer elemento de los elementos
limpiadores teniendo una primera profundidad de insercién en la
cabeza con relaclén a un plano de referencia, y un segundo
elemento de los elementos ],_:I:inpiadores teniendo una segunda
profundidad de insercién en la cabeza con relacién al plano de
referencia, la segunda profundidad de insercién siendo
Qiferente a la primera profundidad de insercién, el plano de
referencia siendo generalmente paralelo a un plano de contacto
con los dientea del usvario durante el uso y extendiéndose

desde una porcién mas externa de la superficie de montaje, cada

o

-'

uno de los elementos limpiadores definiendo por lo menos un
extremo terminal distante de la superficle de montaje, y el
extremo terminal del primer elemento limpiador y el extremo
terminal del sequndo elemento limplador estando espaclados a
diferentes distanclas del planc? de referencia para definlr un
perfil limpiador confdi:neaab de los elementos limpiadores para
contactar y limpiar los dientes de un usuario.

2. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicacién
1, en el cual por lo menos un elemento limpiador se extiende en
la cabeza en una orientacién generalmente perpendicular al
plano de referencia.

3. Un cepillo de. di'eptes de acuerdo con la reivindicacién

1, en el cual por 1l¢ menos un elemento limpiador se extlende an
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la cabeza a clerta inclinacién con respecto a la supexficie de
montaje.

4. Un ceplllo de dientes.de acuerdo con la reivindicacién
1, en el cual por lo menos un elemento limplador incluye dos
secciones dentro de la cabeza que estan dobladas una con
relacidén a la otra.

5. Un cepillo de dientes de acuerdo con la relvindicaclién
4, en el cual una primera de las dos secciones se extiende
generalmente perpendicular al plano de referencila.

6. Un ceplllo de ;i;htes de acuerdo con la relvindicacién
5, en el cual la primera seccldén es una porcién del elemento
limpiador que penetra-iniclalmente la superficie de montaje.

7. Un cepillo de dientes de acuerdo con la relvindicaciédn
1, en el cual por lo menocs uno de los elementos limpladores es
ahusado, .

8. Un cepillo de diehtes de acuerdo con la reivindicacién
1, en el cual cada uno de los elementos limpiadores primero y
sequndo es una cerda ahusada que define cooperativamente un haz
con otras cerdas ahusadas.

9. Un cepillo de dientes de acuerde con la reivindicacién
1, en el cual por lo menos uno de los elementos limpiadores es
un miembro elastomérico.

10. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicacién
1, en el cual cada uno de los elementos limpladores tiene la
misma longitud.

11. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicaclén

l, en el cual cada uno de los elementos limpiadores es una

cerda con una porcldén de anclaje fijada en la cabeza y un par
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de filamentos que se extienden hacla fuera de la cabeza para
contactar y limpiar los dientes.

12. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicacién
11, en el cual por lo menos uno de los filamentos es ahusado
hacia un extremo terminal distante de la superficie de montaje.

13. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicacién
11, en el cual cada uno de los filamentos es ahusado hacia un
extremo terminal distanfe de la superficie de montaje.

14. Un cepillo de dientes de acuverdo con la reivindicacién
1, en el cual la superficie de montaje es genreralmente plana y
co-extensa con el plano de referencia.

15. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicacién
1, en el cual la superficie de'montaje no es plana.

16. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicaciédn
15, en el cual la superficle de montaje es escalconada,

17. Un ceplllo de dientes de acuerdo con la reivindicacién
15, en el cual la superficlie de montaje es curva.

18. Un cepillo de dientes que comprende una cabeza que
incluye una superficie de montaje generalmente plana, un primer
elemento limplador qué se extiende en una primera distancia en
dicha cabeza desde dicha superfliclie de montaje, y por lo menos
un segundo elemento limpiador que se extiende en una segunda
distancia en dicha cabeza desde dicha superficie de montaje,
dicha segunda distancia siquo mayor que dicha primera
distancia. ) ‘ .

19. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicacioén
18, en el cual cada uno de dichos elementos limpiadores tiene

un extreamo terminal distante de la superficie de montaje, y los
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extremos terminales definen colectivamente un perfil limpiador
contorneado para contactar y limpiar los dientes de un usuario.

20. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicacién
19, en el cual por lo menos uno de dichos elementos limpiadores
se ahfisa haclia el extremo terminal respectivo.

21. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicacién
18, en el cual la cabeza incluye unos agujeros preformados en
los cuales los elementos limpladorea son fljados.

22. Un ceplllo de die&tes de acuerdo con la relvindicacién
18, er el cual los elementos limpiadores son moldeados en la
cabeza.

23. Un cepillc de dientes de acuerdo con la reivindicacién
18, en el cual por lo menos un alemento limpiador incluye una
porcién dentro de la cabeza que incluye dos secciones que estan
dobladas una con relthgﬁ a la otra.

24. Un cepillo de dientes que comprende una cabeza y una
pluralidad de haces de cerdas fijados a 1la cabeza vy
proyectandose hacia fuera desde la misma para contactar y
limpiar los dientes de un usuario, por lo mcnos dos dc los
haces estando campuéétos. pgi cerdas ahusadas y teniendo
extremos terminales a diferentes alturas para definir un perfil
limpiador contorneado de los haces para contactar y limpiar los
dientes de un usuario.

25. Un ceplllo de dlentes de acuerdo con la reivindicacidn
24, en el cual cada uno de los haces esta compuesto por cerdas
ahusadas. A

26. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicacién

24, en el cual todas las cerdas tienan la misma longitud.



27. Un cepillo de dientes de acuerdo con la relvindicacidn
24, en el cual las cerdas de por lo menos dos de los haces se
extienden en la cabeza a c'lifex:‘entes profundidades de insercidn.

28. Un cepillo de dientes de acuerdo con la reivindicacién
24, en el cual dichos por lo menos dos haces tienen diferentes
longitudes.

29, Un ceplllo de dientes de acuerdo con la reivindicacién
28, en el cual dichos por lo menos dos haces son fijados en la
cabeza a la misma profuﬁdidad de insercién.

30. Un método para elaborar un cepillo de dientes, que
comprende:

formar una cabeza con una superficie de montaje;

fijar un primer elemento limpilador en la cabeza, que tlene
una primera profundidad de _-ifnse'rcibn, en la superficle de
montaje de la cabeza; y -

fijar un segundo elemento limpiador en la cabeza, que tiene
una segunda profundidad de 1insercién, en la superficie de
montaje de la cabeza, en donde las profundidades primera y
segunda de 1insercién son diferentes, para formar un perfil
limpiador contorneado de elementos limpiadores para contactar y
limplar los dientes ge un usuarilo.

31. Un método de acuerdo con la reivindicacién 30, en el
cual la formacién de la cabeza incluye formar una pluralidad de
agujeros en la superficie de montaje, y la fijacién de los
elementos limpladores incluye ‘_fijar los elementos limpiadores
en los agujeros. ) Co

32. Un método de acuerdo con la reivindicacién 30, en el

cual la fijacidn de los elementos limpiadores incluye moldear
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una porcién de cada uno de los elementos limpiadores en la
cabeza.

33. Un método de acuerdo con la reivindicacién 30, en el
cual la fijacién de por lo menos uno de los elementos
limpiadores incluye fijar una porcién de dicho elemento
limpiador en la cabeza de tal modo que la porcién incluya dos
secclones que estin dobladas una con relacién a la otra.

34, Un método de acuerdo con la relvindicaciédn 30, en el
cual los elementos limpiadores'fijados en la cabeza son cerdas
ahusadas.

35. Un método de acuerdo con la reivindicacién 30, en el
cual todos los elementos limpladores filjados en la cabeza
tienen la misma longitud.

36. Un método de acuerdo con la reivindicacién 31, en el
cual por lo menos uno ‘de los elementos limpladores fijados en
la cabeza es un miemﬁro elastomérico.

37. Un método de acuerdo con la reivindicacién 31, en el
cual los extremos de trabajo de cada uno de dichos elementos
para culdar los dientes forman dicho perfil contorneado sin ser
adicionalmente perfilados después de ser filjados en la cabeza.

38. Un método p;fa Eiab&rar un cepillo de dientes, gque
comprende:

formar una cabezaj

fijar unas primeras cerdas ahusadas en la cabeza para
definir un primer haz, todas las primeras cerdas ahusadas
teniendo una primera longitud; y

fijar unas segupd;isJ cerdas ahusadas en la cabeza para

definir un segundo haz, todas las sequndas cerdas ahusadas
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teniendo una segunda lgn_gitud que es diferente a la primera
longitud, 1

en donde los haces primero y segundo son fijados dentro de
la cabeza de modo a tener diferentes alturas de extensidédn desde
la cabeza y definir de ese modo un perfil limpiador contorneado
de los haces para contactar y limpiar los dientes de un
usuario.

39. Un método de acuerdo con la reivindicacién 38, en el
cual la formacién de la cabeza incluye formar una pluralidad de
agujeros en la cabeza, y la fljacién de las cerdas ahusadas
incluye fijar las cerdas ahusadas en los agujeros.

40. Un método de acuerdo con la reivindicacién 38, en el
cual la fijacién de_lés'cerdas ahusadas incluye moldear una
porcién de cada wna de las cerdas ahusadas en la cabeza.

41. Un método de acuerdo con la reivindicacién 38, en el
cual los extremos de trabajo de cada una de dichas cerdaa
ahusadas forman dicho perfll contorneado sin ser recortadas ni
sus extremos redondeados después de ser fijadas en la cabeza.

42. Un método de acuerdo con la reivindicacién 38, en el
cual todas las cerdas ahusadas primera y sequnda son fijadas
dentro de la cabeza aproximadamente a la misma profundidad de

insercidn.
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PATENT COOPERATION" JEATY

From the
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

| PCT

WRITTEN OPINION OF THE
see form PCTASAR220 INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY
(PCT Rule 43bis.1)
Date of malling

| {dapinonthisar) seeiorm PCTASAZ10 {second shesl)

Applicant's or agent’s flie reference

see form PCTASAZ220 LQHMFUH“;EMCTION

Intamational application No, Intevrationad fiing dele (dapwinonthimar) Priority dute (dapinonthiesr)
PCTA)S2005038810 25.10.2005 02.11.2004

' internationel Puterit Classification (IPC) or both national ciassiication and IPC i
| A48BIN6. A18B322, A46B604

; Appllcant - i
! COLGATE-PALMOLIVE COMPANY

1. This opinion contains indications relating to the following items:

B Box No. | Basis of the opinlon

O BoxNo.ll  Prioriy

O BoxNo.Hl  Non-establishment of opinion with regard to novetty, Inventive step and Industrial applicabllity
O BoxNo. IV  Lack of unity of Invention

R BoxNo.V  Reasoned sistement under Rule 43bis.1{a){l) with regard to novetty, inventive step or Industrial
applicablity; citations and explanations supporting such statement

O BoxNo.VI  Cartain documents cliad
O Box No. Vit  Certaln defects In the Intsmational application
O Box No. Vitl  Certaln observations on the international application

2. FURTHER ACTION

i a demand for Intemnational preliminary examination la made, thiz opinion will usually be considared to be &
writen opinion of the Intarnational Preliminary Examining Authority ("IPEA"). However, this doea not apply where
the applicant chocass an Authority other than this one to be the LPEA and the chosen IPEA has notifed the

Iintamational Bureau under Rule 88,1 bis(b) that written opinions of this Intemational Searching Authority
wlli not be so considered.

if this opinion ls, as provided above, considered to be a written opinlon of the IPEA, the applicant is Invited to
submit to the (PEA a written reply together, whene appropriate, with amendments, before the expiration of three

months from the date of maling of Form PCTASAZ20 or before the expiration of 22 months from the priority date,
whichever explres later,

For further options, see Form PCTASAZ20.
3. For further detalls, see notes to Form PCTASAZ22D. :

Name and maling address of the I8A: Authorized Officer f"
Europsan Patent Office :
D-80288 Munich Cardan, C { ‘
Tel, +40 89 2399 -0 Tx: 525856 epmu d }

Fax: +49 89 2290 - 4485 I Telophone No. +49 89 2390-8113

Form (PCTASALIT) (Cover Shaat) (January 2004)
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WRITTEN OPINION OF THE Intemational application Na.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCTAUS2005038810

Box No.| Basls of the opinion

. With regard to the language, this opinion has been established on the basis of the international application in
the Ianguage in which it was filed, uniess otherwise indicated under this item.

O This opinion has been established on the basis of a transiation from the original language into the following
language , which is the language of a translation fumished for the purposes of inlemational search
(under Rules 12.3 and 23.1(b)).

. With regard to any nucleotide andbr amino acid sequence disclosed in the international application and
necessary to the claimed invention, this opinion has been established on tha baais of:

a. type of material:
O asequence listing
O tabie(s) related to the sequencs listing
b. format of material:
O  in writen format
O in computsr readable form
c. time of filingfumnishing:
O contained in the intemational application as filed.
O ed iogether with the International application in computer readable form.
O tfumished subsequently to this Authority for the purposes of search.
. O In addition, in the case that mare than ane versian or copy of a sequance listing and/or tabie relating thereto
has been flled or furmished, the required statements that the Information in the subsequent ar additional

copies is identical to that in the application as filed or does not go beyond the application as filed, as
appropriate, were furnished.

. Additional commenis:

Form PCTASA/237 (Janusry 2004)
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WRITTEN OPINION OF THE Interationai application No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCTAIS2005038810

Box No.V Reasoned statement under Rule 43bis.1(a)(l) with regard to novelty, Inventive step or
industrial applicabliity; citations and explanations supporting such statement

1. Statement

Naovelty (N) Yes: Claims

No: Claims 142
Inventive step (IS) Yes: Claims

No: Claims 1-42
Industrial applicability (IA) Yes: Claims 142

No: Claims

2. Citations and explanations
soe soparste shoet

Form PCTASA/237 (Jaruary 2004)

S e
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WRITTEN OPINION OF THE International application No.
INTERNATIONAL SEARCHING

AUTHORITY (SEPARATE SHEET) PCT/US2005/038810

BeltemV

1. Document DE 102 21 786 A (D1) is considered as the most representative prior art
with respect to the subject-matter of claim 1 and 18. D1 discloses a toothbrush
having a first set of bristles and a second set of bristles, the first being introduced In
the toothbrush head at a greater distance then the second set (Fig. 7).

Thus, the subject-matter of claim 1 and 18 cannot be considered as fulfilling the
requirements of Art 33(2) PCT.

2. Document US 6 308 367 (D2) is considered as the most relevant prior art with
respect to the subject-matter of claim 24. D2 discloses a toothbrush having a head
with two groups of bristies, the terminal ends of these two groups having different
heights (c 3/ 3-47/Fig. 3).

Thus, the subject-matter of claim 24 cannot be considered as fulfilling the
requirements of Art 33(2) PCT.

3. Document US 5 533 227 A (D3) is considered as the most relevant prior art with
respect to the method claims 30 and 38. D3 discloses the same steps as claims 30
and 38, i.e. providing a toothbrush head having holes in it and introducing tufts of
bristles in said holes {(example 1). Thus, the methods disclosed in claims 30 and 38
cannot be considered as fulfilling the requirements of Art. 33(2) PCT.

4. The dependent claims 2to 17, 19to 23, 25 to 29, 31 to 37 and 39 to 42 do not add
any further technical features, to any claim to which they refer, which are not already
disclosed in the prior art cited in the search report and that in combination with the
features of any claim to which they refer, meet the requirements of the PCT in
respect of novelty and inventive step.

5. The independent claims should be in the two-part form in accordance with Rule
6.3(b) PCT, which in the present case would be appropriate, with those features
known in combination from the prior art being placed In the preamble (Rule 6.3(b)(!)

PCT) and with the remaining features being included in the characterising part (Rule
8.3(b){ii) PCT).

Form PCTASA/2S7 (Separate Sheef) (Sheet 1) (EPO-January 2004)
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WRITTEN OPINION OF THE Intemational application No.
INTERNATIONAL SEARCHING
AUTHORITY (SEPARATE SHEET) PCT/US2005/038810

6. The features of the claims should be provided with reference signs placed in
parentheses (Rule 6.2(b) PCT).

7. Contrary to the requirements of Rule 5.1(a){il}) PCT, the relevant background art

disclosed in the documents D1 to D3 is not mentioned in the description, nor are
these documents identified therein.

Form PCTAGNZT7 (Separate Sheet) (Shest 2) (EPO-January 2004)
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“aahurity of New Yk,
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ate ¢ =w York ™~
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I, NORMAN ty Clerk and Clerk of the Supreme Court of the Stute of
New York in and for the Cou etk a Court of Record, having by [aw = seal
DG HEREBY CERTIFY punsuant to the Execurive Law of the State of New York, that

e o KESIE.S. RI2EYY e s e -

w':one'nnu 13 subacribed to the annexed sfidavic, depoailion eettificate of acknowledgment or proof wes ut the

dm* of taking the mame a NOTARY PUBLIC tn and for the Stete of New York duly commissivned, sworn and

qualified to act as suchy that pucsusnt to Isw a commlssion or a eertlfieate of hls cﬁdnl clnn:ur with his

‘autograph signeture bas been fled in my office, thar at the Hime of taking such proo ment or cath he

m duly authorized to take the same; that 1 am well acquainted with the lnndvrldn: of such N(ETARY PUBLIC

?t have compaered the signature on the annexed Instrument wich hly sutograph signature deposited in my ofice and
elgve that such dgnature is genuine,

IN WITNESS WHEREOF 1 have hereunto set my hand afiixed my official sesl this

Comniy Clerk ond Clerk of ,(. Suprems Courl, New Verh Counly

-~
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| Ayostille

{Convention de La Hays du § Ociobre 1861)

< 1

Country United States of Amenca
This public document
has been signed by Norman Goodman

acling in the capacity of County Clerk
bears the seal/stamp of ihe county of New York

Certified

At New York, New York 6 the 30th day of October 2001
by Special Depuly Secretary of State, State of New York
No NYC-97865408 '

Seal/Stamp 10  Signature

Aql M Qureshi
Special Deputy Secretary of State

04133385 RSL. { REV- 2098)
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Brigard & Castro

SANTA FE DE BOGOTA COLOMBIA

PODER

Yo {nosowros)

domiciladola} en

Mombrolames) 8 RAMIRO CASTRO DUGUE yro JUAN

PABLO CADENA  SARMIENTO vy/a BEATRIZ
JARAMULLO B

de Sentefe de Bogota Colembia epoderados
verdederos y legalas con poder espsmial omplo vy

suficienta pars recaber de Ias oficinas y autoridedes
colombianas administretivas judiciales y de poficis en
cualquiar instancia o recurso |la obreanclén de patentss
de invencin  reqistros de marcas disefias industrisles
mudelcs de utliisd depfaitne ds nombray comercieles
y enaciies regsuos de derechos de autor y contratos
tobre loz rmusmos obtencion de cerhficados de
abteitor de variedades vagetalea asl como aus
préiropas renovaclonss enotaciones de traspaso
cembmps de nombre y/o domiclhio elaborar tramiter y
registrar contretoa de hcencis y licancies das
cuslesaqulera clases Inturvarr como demandanta o
como demandado en cusiquler instancia y recurso ante
cualquier juer corporuciin  funcionano pdblico a
eutariad en nerionas judicales sdmimgtrativas y de
policis teles como oposicionss ol registro da mercas
scoiones de caduclded gancelackin ¥y nuided
acclones rewvindrcatoriaa  acclores derlvadas de la
ohtantian o explotsedsd da licencles scciones da
competencia desleal demandaa pensles scclones de
ndemnlxacidn Je peruicios seclamos y observaciones
a solicitudes de petentes disefics industneles,modelos
de utlidad an el ejercicie de medides rsutalares vy an
olras acclones o medides similares

A ess sfecte  lols) facukofamosl pars  elevar
sdlchudes formuler descriptiones enmlandes
protpacas declerociones, ovpesicwnes cancelscioney
nulidades apelaciones y reclamos pagar impuestas
cuolas v gravimenes prescntos por la ley renuncior o
desisir a derechos concedidoa © en curse de
concesidn racihir tods clase de documentas y valores
dendo el doscarga respactiva y an genaral para dar
ania diches autondades todos ios pasos necesarios al
sfecto iNdiceda y tomar todas Ilas medidas que
creyvaren conducentes al resguarda de mis (nuestros
interasasl con todas las demds facultedes lsgales
necesanas

Este poder comprande la facultad de ratthcar o
conflimar en ml (nuestrol nombre o sctusde asf
como la facultad de desistir transigr comprometar y
la de sustitunla en todp © en parte vy revocar
sustityciones  Asimismo nombrolamos) &  RAMIRD
CASTRO DUGUE vy/o JUAN PABLO CADENA
SARMIENTO y/g BEATRIZ JARAMILLO §

domicdiado{sl en la Currera 7 No 16-56 Fiso 9 rma
{nuestros) apoderados en Colombia con facultudas
para iecibir netficaciones y damgnar apoderados
Judiclaies o extraudiciales

Otorgade v firmado en

VICE PRESIDENT &

hoy de
Firrna

Hombre

%mtuaumwlmmml 297 ey o
TRADEMARK

POWER OF ATTORNEY

t twe)

2\

QOBGAH-PAIHOI.M COMPANY, a Delaware

domiciled Ip orporation,

of 300 Park Avenue,

New York, New York 10022, U. S. A.

Hereby appont RAMIRC CASTRC DUQUE endfor
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO and/or BEATRIZ
SJARAMILLO S

of Santaté de Bogotd Colombia my {our) trus and
lawful attorneys with speclal ample and sufficent
power to obtein from the Colomblan admlinustrative
judicial and pohce offices and authoribes in any
instance prvileges of patents of nvention registravion
of tradernarks industnel damigns and yulity modals
reguuation of commercal names and smblsms,
regisiration of copynght and contracts reisted rhersto
certificatet of obtainers of vegatsbies vareuas as well
as extanslons renewals and recordal df assynments
and changes of name and domicile reimed to the
above to prepare prosecute and register licenses of
any kind to act as plantlff or defendant In amy
instence of recowss  and  before any  judge
corporstion public offitial or puthonty In judicial
sdministrative and police actlons such ag  opposibons
to the registration of rrademarks cadugity cancellation
and nulhty actlons clalm acuons darived from the
obtaining or axplotation of hicenaes action of unfer
competition penal demunds actions of Indemnnitina for
damagss claims or observauons on  pmant
apphcations models Industrial designs and wililty
models i the exarcise of preventive measures and In
athar acnons or similer proceedings

Ta thet effect they sre hersby empowered 1o (la
spphcations  formulate descriptions  amendments
protesta  daclatations, oppositions  concallationa
nullities appesis and claims 1o psy texss quotss and
usaessmants prascnbed by l[aw renounce or wawe tha
nghts granted or 1n the process ot grenting to receive
all kind of documenty and veluables giving the
regpective celense of recapt and In genersl to wake
beforn said authornities the necassary sweps 10 such
offect and any measures that they may deem
pertinent to the safeguard of my (our) Interestis)
with 3ll the othar necessary legal powers

This power includas the faculty to ratity or condum
dasist sattle snd compromiza on my (our] behalf and
to cubsotute this powasr in whole or in pent and to
rovoke substitutions At tha same ume | (We) hereby
appaint RAMIRO CASTRO DUQUE andjor JUAN
PABLO CADENA SARMIENTO wndfor BEATRIZ
JARAMILLO S

damuclled In Correra 7 No 1856 PFiso 8 my lourd
attorney{sl In fact with powers 10 recaive notHicarons
and 10 designate judicial and exniajudicral attorneys

Granted end sgned in  NEW ank. NY

200_
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CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD]

Hoy de de
personsimanta comparecié ante mf

a quish conoxco y de quien me consta que firmd of
anterior documento debidaments juramantado declaro
y dijo que & as

da

.

Sociadad iegalménte constinds para un periode de
duracibn que a0n no he terminedo que sl declaranta
esta sutorizado por dicha compafia para confery asie
podar que el selio estampado por €l el pie da tal podar
an nombre y represerviaciin de la expresada compaiile
et ol sello ohwal de ella y qus el objeto para el cual se
confiere este instrumento estd comprandida dentro del
de la socledad

El auscnto Notarne hace constar qua Tuvo a ja viste las
prusbas da la exsencla de [a sociedad

Estado da
cen fecha

Yy que quien conflere ¢l presente poder es au
reprasentante

| x

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION) a_!/
4

ontig XT 28 Miday of of
personally appeared befora me

10 me known anasm;tlmgy rosgg the person who

signed the foregoing Instrument who being by me duly
swern did dapose and say thar he (she} 5 the '

YICE PRESIDENT &
of ASSOCIATE GENERAL COUNSEL
TRADEMARK

COLGATE-PALMOLIVE COMPANY

Which 1s legally constituted for a term not yer explred,
that deponent 1s authorized by sald Company to confer
thit Power of Attomey that the seal affixed hereunto
by tha deponant in the name snd on behalf of ead
Carparation 18 the corporate sesl thareof and that the
purpose for which this Instrument 16 granted 15
Included wathun the corporate purpose of company

The undaisigned Notery Public attesty that he has seen
the doguments that prove the—sxistence of the
compam

Stats of DeTaware
under date of May 13, 1997

and that he (36T who grants the prasent pawer of
atterney is its Representative -

. Notano Pdblico (sslia)
ROSIE S DIZON ]
otary Public State of New York i A%
CERTIFICADO NOTARIAL No 31-49MNQTARIAL CERTIFCATE J
PERSONA NATURAL NTY iified in New YONECUBALPERSON
COUNY o mWeston Expires Aug 15, 2002 .

Hoy de de
amea mi
L]

conparecidieron)

a quien (es} conozco y me consta que esisonl la(s)
gersonals) firmanze{s) del documento que precede y
quien{es) declerain] que otorgan & mismo para los
flnes y propdsitos que en 4 8% expresan ™

Notarlo Pdblico (aello)

LEGALIZACION POR APOSTILLA ES REQUERIDA

On :mlm 29 day of of
personally appesred before me -
SCOTT E THOMPSON ’
who is{era) known to me and who | artesy execinad L
the forpgolng document and he {theyk, de lril'l"hu* - =
ha v

grantis) the document for thé uses sh Bijrpasn 'y
3 exiascad :'{:»}r-"""r-_‘ﬂ;g.'p

X
SIES DIZON 1
% By Mmgﬁmg of1 yew York 1 -
o i .
Qualified in New York County . ,q}:_

Commussion Expies Aug 15 2002
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APOSTILLE

(Convencion de La Haya del 5 de Octubre de 1961)

Pals ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
Este documento publico

ha sido firmado por Norman Goodman
actuando en capacidad de Oficial del Condado

lleva el sello/timbre del condado de New York

CERTIFICADO
en New York, New York 6 el 30 de Octubre de 2001
por Secretario de Estado Encargado Especial, Estado de New York
No NYC-9786540B
Sello/Timbre 10 Firma
(Firma)

Aquil M Qureshi
Secretario de Estado Encargado Especial
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TRADUCCION SIMPLE AL ESPANOL del Certificado Notanal y el la apostilla que vienen
junto con el poder dado por Coigate-Paimolive Company, a Delaware Corporation,
domicihada en 300 Park Avenue New York, New York, Estacdes Unidos de America a
Ramiro Castro Duque y/o Juan Pablo Cadena Sarmiento y/o Beatriz Jaramille S
domiciliados en la Carrera 7 # 16-56 P 9, Bogota

Certificado Notanal

Estado de New York ) 252373
) ss
Condado de New York ) - - —

Yo, NORMAN GOODMAN, Oficial dei Condado y Oficial de la Corte
Suprema del Estado de New York, en y para el Condado de New York, un Tribunal
de Registros, que tiene un sello por ley

CERTIFICO POR MEDIO DE LA PRESENTE de acuerdo con ia Ley
Ejecutiva del Estado de New York, que

Rosie S Dizon

cuyo nombre esta suscnio al acta notanal, deposicién, certificado de
reconocnmiento o prueba, era al momento de tomar el mismo NOTARIO PUBLICO
en y para el Estado de New York debidamente comisionado, juramentado y
calificado para actuar como tal, que de acuerdo con la ley, una comisién o un
certificado de este caracter oficial, con su fima autdégrafa ha sido presentada en
mt oficina, que al momento de tomar tal prueba, reconocimiento o juramento,
estaba debidamente autonzado para tomar el mismo, que estoy bien familianzado
con la escrntura de tal NOTARIO PUBLICO o he comparado la firma en el
nstrumento anexo con la firma autégrafa depositada en mi ofcina, y creo que tal
fiema es genuina

COMO TESTIGO DE LO MISMO, he fijado al presente mi firma t mt sello
oficial este

30 de Octubre de 2001
TARIFA PAGADA $3 00

(Fuma)
Oficial dal Condade y Oficial de la Corte Suprema Condado de New York
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REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT

PATENTE DE INVENCION [ /

Descripcidn de la invencién
Dibujos de ser estos pertinentes
Comprobante de pago de las tasas establecidas

X 2 2 X 4

COMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

material que incorpora el disefio
Comprobante de pago de las tasas establecidas

® & 0o

COMPLETA | ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

Ao

COMERQYy ——
7- -00000.g0pg
NuBCREACIONES

aercio
SNCIA

MODELO DE UTILIDAD [ ]

Indicacién de que se solicita la concesidn de una patente
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [1”

(1

L+
[]
[]

INCOMPLETA [ ]

Indicacién de que se solicita el registro de Disefio Industrial
Datos de identificacion del solicitante o da la persona que presenta la solicltud [
Representacion grafica y fotografica del Disefio Industrial o muestra del [

[

INCOMPLETA [ ]

¢ Indicacion de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado

€ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud |

® Representacion gréfica del esquema trazado
4 Comprobante de pago de las tasas establecidas

COMPLETA [ ]

Ty ALoot o

Fimma Responsable

Fecha OU—OUr O

[

|
[

INCOMPLETA [ ]
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Doctor (a)

CADENA SARMIENTO JUAN PABLO
Apoderado(a) y/o Representante de
COLGATE PAILMOLIVE COMPANY

REFERENCIA Radicacién Mo. 7 34187
Bolicitud internmacional PCT/UB2005/038810
Fecha iniclo fase nacional 02/07/2007

Trémite 11
Evento 378
Actuacién 430
Oficlo No.

“v. 5785

Como resultado del axamen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisitn 486 de la Comisién de la Commidad Andina, articulc 27 del Tratado de
Cooperacién Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circulax
Onica de la Buperintendencia de Induatria y Comercio, se le commica que:

1. La sgolicitud no contiene la copia del documento en que consta la ceasitm del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
. DeclsiSmn 486.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decislén 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de

. notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, 1la solicitud se
considerari abandonada y perderA su prelacifém.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quintp del titulo primaro de la Clrcular Unica No.10 de 2001.

fue notificado por fijaciém en 1lista de




