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los articulcs absorbentes de tipo clazoncillos se refieren a

que tienen una regién de nficleo y una regién

de armazén rodeando la regién de nfcleo. Los ejemplos de
estoas articulos absorbentes de tipo calzoncillos con pafiales
de calzoncillo, calzoncillos satinarics y calzoncillos de
incontinencia.

Los dibujoa muestran una modalidad de un pafial 1 de
calzoncillos para un bebé o un adulto incontinente. Dicho
pafial de calzoncillos tipicamente comprende un nicleo 2
absorbente colocadec en una regién 3 de ndcleo del articulo, y
una regién 4 de armazén que rodea a la regién de nicleo. La
regién de armazén comprende regiones frontal 5, posterior 6 y
de cintura 7. la regién 3 de niclec est& colocada cuando
menos en la porcién (a) de entrepierna del articulo y se
extiende a una cierta distancia desde las regiones frontal 5
y posterior 6. La porcién (a) de entrepierna se define con
la presente como la parte angosta del articulc pretendida
para ser usada en la entrepierna del usuario entre las
piernas. El articulo tiene una direccién y longitudinal vy
una direccién x transversa.

El artficulo comprende una hoja 8 superior permeable
al 1lfiquido y una hoja 9 trasera impermeable al lfquido gque
cubre cuando menos la regién 3 de nfcleo. Bl ndcleo 2
absorbente est8 encerrado entre la hoja superior y la hoja
posterior.

Hoja Superior

La hoja 8 superior permeable al liquido puede

Uz
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coneiestir de un material no tejido, v.gr., ligado por hilado,

soplado por fusién, cardado, hidroenredado, tendido en
himedo, etc. Los materiales no tejidos apropiados se pueden
componer de fibras naturales, tales como pulpa de madera o
fibras de algodén, fibras hechas por el hombre, tales como
poliéster, polietileno, polipropileno, viscosa, ete., o de
una mezcla de fibras naturales y hechas por el hombre., El
material de hoja superior puede estar compuesto ademis de
fibras de estopa, que pueden estar ligadas entre si en un
patrén de enlace, como se describe, v.gr., en EP-A-1 035 818.
Ejemplos adicionales de materiales de hoja superior son
espumas porosas, peliculas pl&sticas con aberturas, etc. Los
materiales apropiados como materiales de hoja superior deben
ser suaves y no irritantes a la piel y pretendidos para ser
f&cilmente penetrados por £fluido corp§ra1, v.gr., orina o
fluido menstrual. La hoja superior puede ser diferente en
diferentes partes del articulo absorbente.
Hoja Posterior

la hoja 9 posterior impermeable al 1l1liquido que
cubre la regi6n 3 de nficleo en el lado orientado a la prenda
de vestir del ndicleoc es un material impermeable al liquido,
tal como una pelicula pléstica delgada, wv.gr., una pelfcula
de polietileno o© polipropileno, un material no tejido

revestido con un material impermeable ligquido, un

material no tejido hidrofébico, que resiste la penetracién de
lfquido o un laminadc que comprende peliculas plésticas y

materiales no tejidos. El material 9 de hoja posterior de

N
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regién de nGcleo puede ser respirable de manera de permitir
que el vapor escape del nlcleo absorbente, mientras gque
todavia impide que los liquidos pasen a través del mismo.
Los ejemplos de materiales de hoja posterior respirables son
L] peliculas poliméricas porosas, laminados no tejidos de capas
ligadas por hilado o sopladas por £fusién, laminados de
peliculas poliméricas porosas y no tejidos. La hoja 9
posterior es de preferencia no eléstica.
Ho;ia de Cubierta Externa
10 La hoja 10 de cubierta externa que cubre las partes
frontal y trasera 5 y 6 de la regién 4 de armazén comprende
un laminado 11 eléstico. El laminado es el&stico cuando
menos en la direccién x transversal del articulo. La
elasticidad en la direccién x debe ser cuando menos 30%, de
15 preferencia cuando menoca 50%, mis preferentemente por lo
menoe 70%, como se mide por la prueba de elasticidad abajo
especificada.
El laminado 11 el&stico esti compuesto de primera y
segunda capas externas de material fibroso 12a y 12b y una
20 capa 13 de pelicula eléstica media colocada entre las capas
fibrosas. Las capas 12a y 12b fibrosas externas se

seleccionan de manera que, en combinacién con la capa de

25 pelicula el&stica interna, den al material alta resistencia a
la perforacién. Tamhién proporcionan un tacto suave y
semejante a tela al laminado. Los ejemplos de materiales
aproplados son tramas cardadas y materiales enlazadeos por
hilado. El peso de base de las capas de material fibroso

30 debe ser entre 10 y 35 g/m?, de preferencia entre 12 y 30
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g/m?, més pref:’erentemente entre 15 y 25 g/m’. Los ejemplos de
polimeros apropiados usados en los materiales fibrosos son
polietileno, poliésteres, polipropileno y otros homopol{meros
y copolimeros de poliolefina. Las fibras naturales, por
ejemplo algodén, también se pueden usar en tanto proporcionen
las propiedades requeridas. Una mezcla de polimeros puede
contribuir a una flexibilidad superior de la tela no tejida,
y a través de esto, dan al material no tejido un alargamiento
superior a la carga méxima. La mezcla de polimeros de
polietileno y polipropileno ha probade proporcionar buenos
regultados a este respecto. Una mezcla de fibras de
dif-erentea polimeros también es posible.

La capa media es de conformidad con una modalidad
de la invencién una pelicula eléstica perforada que tiene un
peso de base entre 20 y 100 g/m?, de preferencia entre 20 y 60

g/m*. La pelfcula puede ser de cualquier polimero elfstico
apropiado, natural o Bintético. Algunos ejemplos de

materiales apropiados para la pelicula el&stica son

polietilenocs de baja cristalinidad, polietileno de baja
cristalinidad catalizado con metaloceno, copolimeros de
acetato de etilenvinilo (EVA), poliuretano, poliisopreno,
copolimeros de butadienc-estireno, copolimeros de bloque de
estireno, tales como copolimeros de bloque de
estireno/isoprenc/estirenc (8IS), estireno/butadienc/
estireno (SBS) o copolimero de blogque de estireno/etilenco-
butadieno/estireno. Las mezclags de estos polimeros también
se pueden usar asi como otros materiales elastoméricos o no

elastoméricos de modificacién. Un ejemplo de una pelicula

"4
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eléstica no estin completamente desgarradas. La seleccifn de
materiales fibrosos que tienen un alargamiento a carga mixima
mayor que la elasticidad del laminado eldstico permite que la
pelicula elfstica se estire sin ser impedida por las capas
fibras. Dicha seleccién también asegura que las capas
fibrosas contribuyan a la resistencia a la perforacién del
laminado, ya que no se desgarran o rompen completamente
durante la fabricacién. De preferencia las capas fibrosas, ©
cuando menos una de las capas fibrosas tiene un alargamiento
a carga mixima que es cuando menos 10% superior gque la
elasticidad del laminado.

La Figura 5 muestra el comportamiento de dos

capas no tejidas 20 gsm y 25 gsm (BBA Sofapan 200) bajo
estirado. Se puede ver que, con carga aumentando (en
newtons), el esfuerzo en la capa aumenta, primero lentamente
Yy luego mAs répidamente. La carga aplicada eventualmente
alcanza un méximo (la “carga méxima”), en cuyo punto la carga
cae répidamente a medida que falla el material. Se puede ver
que para la capa 20 gsm, la carga mAxima se alcanza a
alrededor de 90% de esfuerzo, mientras que para la capa 25
gsm, la carga mixima se alcanza a alrededor de 150% de
esfuerzo.

La PFigqura 6 muestra el comportamiento de un
laminado de conformidad con 1la presente invencién bajo
estirado a un esfuerzo constante. El laminado comprende 25
gem Sofspan NW de BBA en ambos lados y una pelicula eléstica
perforada de 40 gsm, en donde una cara est& laminada con

pegamiento con aproximadamente 5 gsm de pegamento.

(s
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Desde esfuerzo de cero, el laminado exhibe
comportamiento el&stico en la regién (A) hasta alrededor de
un “punto de rodillo” (B), después de lo cual, la carga
aumenta ripidamente a través de la regién (C). ELl punto de
rodillo (B) se define como el primer punto en la curva de
carga-esfuerzo en el cual el gradiente se hace mayor de
0.3N/%. Bl laminado mostrado es elistico hasta

aproximadamente 80% de esfuerzo - ya que esto es menor que

el alargamiento (esfuerzo) a carga mixima de la capa no
tejida (aproximadamente 150% de la Figura 5), el laminado cae
dentro de la presente invencién.

La carga aplicada eventualmente alcanza un miximo
{la “carga mixima”, D), a la que el punto del gradiente de la
curva de carga-esfuerzo es cero. La carga luego cae a través
de la regién (E) a medida que falla el material. La falla
completa del laminado ocurre en el punto (F).

Se prefiere gque el laminado 11 eléstico tenga una
capacidad de respiracién (Régimen de Transmisién de Vapor de
Agua) de conformidad con ASTM E96-00 procedimiento D de
cuando menos 1500 g/m’ 24h, de preferencia cuando menos 3000
g/m? 24h.

Nicleo Absorbente.

El nlGcleo 2 absorbente puede ser de cualquier clase
convencional. Loe ejemplos de materiales absorbentes que
ocurren comnmente son pulpa de pelusilla celuldsica, capas
de papel delgado, polimeros altamente absorbentes (llamados
superabsorbentes) , materiales de espuma absorbente,

materiales no tejidos absorbentes o lo semejante. Es comin

Y
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sus bordes longitudinales mediante soldaduras 15

ultrasdénicas, tiras de pegamento o

lo semejante.

De conformidad con una modalidad de la invencién,
el &rea superficial del nficleo 2 absorbente totaliza no més
de 30% del 4&rea oeuperficial total del artfculo, de
preferencia no mis de 20%, medida en un estado planc del
articulo (ver la Pigura 2).

El laminado 11 el&stico puede cubrir el articulo
completo, incluyendo la regién 3 de nficleo y la regifn 4 de
armazén completa. Sin embarge, de conformidad con una
modalidad preferida, una parte substancial de la porcién de
entrepierna del artfculo est& libre del laminado 11 eléstico.
Una “parte substancial” utilizada en la presente se refiere a
cuando menos 50%, de preferencia por lo menos 75%. De
preferencia también la regién 7 de cintura de la regién de
armazédn est& libre del laminado 11 el&stico. La regién 7 de
cintura comprende un material no tejido que tiene el&stico
por los miembros 14 elfsticos, tales como hilos elfsticos,
fijada contraiblemente entre las capas de material, tales
como materiales no tejidos. Egstos miembros 14 elfsticos
también se pueden disponer alrededor de las aberturas de
pierna del articulo. Soldaduras 16 ultrasebnicas, tiras de
pegamento o lo semejante, unen el laminado 11 eléstico al no
tejido con eléstico en la regién 7 de cintura.

El material 9 de hoja posterior impermeable al

Y
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liquido gqueda debajo del ndcleo 2 absorbente y &reas
adyacentes de la regién de armazén inmediatamente fuera del
niicleo 2 absorbente. El Area cubierta por 1la hoja 9
posterior impermeable al liquido se define como la regién 3
5 de nGcleo. Un material 18 no tejido se dispone en el lado
orientado a la prenda de vestir de la hoja 9 posterior
impermeable al lfquido en la porcién de entrepierna del
artfculo. El material 18 no tejido est§ unido al laminado 11
eldstico por medio de soldaduras 17 ultrasdnicas, tiras de
10 pegamento ¢ lo semejante. El laminado 11 elfstico y la hoja
posterior impermeable al li{quido se traslapan en las partes
externas de la regién 3 de nicleo, como se ve en la Figura 2,
en donde el laminado 11 eléstico est& dispuesto en el lado
orientado a la prenda de vestir de la hoja 9 posterior
15 impermeable al liquido.

El laminado 11 eldstico esti de preferencia puesto
como un material de hoja de cubierta exterior scbre una parte
substancial de la regién de armazén, excepto por la regién 7
de cintura. Se prefiere que el laminado eléstico esté

20 dispuesto cuando menos sobre una parte sgubstancial de 1la
regién 4 frontal de la regién de armazén, que durante el uso
se pretende que se aplique contra el estémago del usuario.
Una “parte substancial” usada en la presente significa cuando
menos S50% del &rea superficial, de preferencia cuando menos

25 75% y mAs preferentemente por

5 lo menoe 90% del &rea superficial de la regién 5 frontal del

armazén. El Jlaminado 11 el&stico de preferencia también

30 constituye la hoja de cubierta interna del articulc en las
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porciones de la regién de armazén. De esta manera, no Bse
requlere material de hoja superior adicional en estas partes

del articulo.
Ningunos paneles laterales con elédstico adicionales
s uniendo las regiones 5 y 6 frontal y posterior se necesitan
cuando se usa el laminado 11 elfstico de conformidad con la

invencién. 8i se desea, paneles laterales con elfstico

adicionales, desde luego, se pueden proporc¢ionar,

especialmente en casos en donde el laminado 11 el&stico esté

10 dispuesto solamente en partes de las regiones frontal y/o
. posterior.
1 El laminado eléstico debe tener una resistencia a

la perforacién de cuando menos 15N segln se mide de
conformidad con ASTM Designacién D3763-02. De preferencia,
15 el laminado ellstico de la presente invencién tiene una
resistencia a la perforacién de cuando menos 20N, y mis

preferentemente cuando menos 30N.
El laminado eléstico de preferencia debe tener una

suavidad de conformidad con Kawabata de cuando menos 20, de
20 preferencia cuando menos 30 y més preferentemente por 1lo
menos 40.

Se degea ademds que tenga una capacidad de

2 formaci6n de conformidad con Kawabata de no mfés de 50, de
preferencia no més de 30, mfs preferentemente no méa de 20 y
de manera més preferible no més de 10.
También se desea que el laminado elfstico tenga una
movilidad de conformidad con Kawabata de no mis de 40.

k[] Descripcién de Métodos de Prueba
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REIVINDICACIONES

1.- Un artfculo absorbente tipo calzoncillos tales
como un pafial de calzoncillos, unos calzoncillos sanitarios o
calzoncillos de incontinencia, el articulo teniendo una
regién de nficleo que comprende un nlcleo absorbente y una
regidn de armazén que rodea a la regién de nficleo, la regién
de armazdbn comprendiendo regiones frontal, poaeterior y de
cintura, wmientras que la regién de ndcleo estd colocada
cuando menos en una porcién de entrepierna del articulo, la
hoja posterior impermeable al liquido se dispone cuando menos
en la regién de nficleo en el lado orientado a la prenda de
vestir del nGcleoc absorbente y una hoja superior permeable al
lfquido se dispone cuando menos en la regién de nficleo en el
lado orientado al usuario del nficleo absorbente, el articulo
teniendo una direccién longitudinal y una direccién
transversal, caracterizado en

que el articulo cuando menos en parte de la regidén
de armazén comprende una hoja de cubierta externa en la forma
de un laminado elfstico que tiene una resistencia a la

perforacién de cuando menos 15N, en donde el laminado esté

120
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compuesto de primera y segunda capas de material fibroso y
una capa de pelfcula eldstica colocada entre las primera y
segunda capas fibrosas y en donde cuando menos una de las

capas de material fibroso tiene un alargamiento

a carga mixima mayor que la elasticidad del laminado
eldstico.
2.- El artfculo absorbente de conformidad con la
10 raivindicacién 1, caracterizado en
que el laminado eléstico tiene una resistencia a la

perforacién de cuando menos 20N, de preferencia cuando menos

30N.
3.- Bl artfculo absorbente de conformidad con
15 cualquiera de lae reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que ambas capas de material fibroso tienen wun

alargamiento a carga méxima mayor que la elasticidad del
laminado eléstico.

20 4,- El artficulo absorbente de conformidad con

cualquiera de las reivindicaciones anteriorees, caracterizado

en

que la capa de pelicula elfstica es respirable.

5.- El articulo absorbente de conformidad con la
25 reivindicacién 4, caracterizado en

que el laminado eléstico tiene un Régimen de
Tranemisién de Vapor de Agua de conformidad con ASTM E96-00
Procedimiento D de cuando menos 1500 g/m?® 24h, de preferencia

cuando menos 3000 g/m?® 24h.
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§.- El artfculc absorbente de conformidad con

cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

5 caracterizado en

que el laminado eldstico tiene una elasticidad en
la direccién transversal del articulo de cuando menos 30%, de
preferencia por lo menos 50%, mds preferentemente 70%, cuando
ge mide de conformidad con la prueba de elasticidad

10 especificada en la deacripcién.

7.- el artficulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que las capas de material fibroso tienen un

15 alargamiento a «carga méxima de cuandoc menos 10%, de
preferencia cuando menoa 205 mayor que la elasticidad del
laminado el&stico.

8.- El articulc absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicacionee anteriores, caracterizado

20 en

que una parte substancial de 1la porcién de
entrepierna del articulo est& libre del laminado eléstico.

9.- El artfculo absorbente de conformidad con la
reivindicacién 8, caracterizado en

25 que la regién de cintura de la regién de armazén
est8 libre del laminadc elfstico.

10.- Bl artfculo absorbente de conformidad con la
reivindicacién 8 o 9, caracterizado en

que el laminado eléstico est8& dispuesto en cuando

3o
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menos una parte substancial de la regién frontal del armazén,

que en uso se pretende que se aplique sobre el estémago del

usuario.
11.- El artfculo absorbente de conformidad con
L cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que el &rea superficial del nfcleo absorbente
totaliza no mie de 30% del &rea superficial total del
artficulo, como se mide en un estado plano del articulo.

10 12.- El articulo absorbente de conformidad con
cualgquiera de las reivindicaclones anteriores, caracterizado
en

que la primera y/o la segunda capas de material
fibroso comprenden una mezcla de polimeros de polipropilenoc y

15 polietileno.

13.- El articuloc absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que el articulo es un producto de calzoncillos para

. 20 jalar que comprende una regién de cintura con eléstico, que
estS libre del laminado elfistico, una porcién de entrepierna
y también est& libre del laminado eléstico y en donde el
laminado elédstico se dispone en cuando menos una parte
substancial de la regién frontal del armazén, Qque en uso ae

25 pretende que se aplique sobre el estémago del

usuario.
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14.- El articulo absorbente de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en

que el laminado elfatico comprende primera vy
sequnda capas fibrosas de material ligado por hilado, cada
uno teniendo un peso de bame de entre 10 y 35 g/m?, de
preferencia entre 12 a 30 g/m?, mis preferentemente entre 15 y
25 g/m® y una capa de pelfcula elfetica respirable que tiene
un pesoc de base entre 20 y 100 g/m’, de preferencia entre 20 y
60 g/m®, el laminado el&stico teniendo un Régimen de
Transmisién de Vapor de Agua de conformidad con ASTM E96-00
Procedimiento D de cuando menoa 1500 g/m? 24h, de preferencia

cuando menos 3000 g/m? 24h.
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