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LAW OFFICES

IMPORTANT NOTE

PEDRO CASTILLO PINEDA & ASSOCIATES The lodging of this GENERAL POWER

P.0. BOX 48362

Bogotd, Colombia / South America

1 Applicant’s
name

2 Applicant’s
address

3 Leave blank

4 Date

5 Applicant’s
signature

with the Patent Office obviates the
necessity of presenting special powers with
each individual trade mark application.

FOR PATENTS AND TRADE MARKS IN
COLOMBIA

Poder General

6]

domiciliado en (2)

nombra al, Dr. JERONIMO CASTILLO BONILLA y/o
Dra. XIMENA BONILLA PEREIRA, y/o Dr. ALVARO
CASTILLO GRALU, Calle 93A N° 14-17 Oficina 311 en
Bogotd, Colombia, como sus representantes con poder
especial amplio y suficiente, para recabar de las oficinas y
autoridades Colombianas, administrativas, judiciales o de
policfa, en primera o segunda instancia, ta obtencién de
Patentes de Invencién, Registro de Marcas, de Modelos y
de Dibujos Industriales, de Nombres Comerciales y
Ensefias, Lemas Comerciales y Denominacion de Origen,
lo mismo que traspasos, extensiones, renovaciones,
cambios de nombre, registro de licencias de explotacion
y registro de licencias de uso referentes a tales
actuaciones, cancelacion de Registros de marca, a cuyo
efecto les faculta para dar ante dichas autoridades todos
los pasos necesarios al objeto indicado, elevar solicitudes,
formular descripciones, enmiendas, protestas,
declaraciones, apelaciones y reclamos, solicitar la
aplicacion de medidas cautelares; solicitar la nulidad de
Patentes de Invencion, modelos de utilidad, diseftos
Industriales, asf como la de registros de marcas ante la
autoridad nacional competente; aceptar en nuestro
nombre y representacién la Cesién de derechos de
invenci6n y de patente de invencién que se nos haga por
cualquier persona, abonar todos los impuestos, cuotas y
pagos determinados por la ley, recibir todos los
documentos y valores dando el descargo respectivo,
llenar cualesquiera otros requisitos, desistir y tomar en fin
todas las medidas que creyeren conducentes al resguardo
de nuestros intereses y en caso de presentarse oposiciones
para que intervengan como demandantes o como
demandados, con todas las demas facultades necesarias,
asi como iniciar y tramitar procesos jurisdiccionales
relativos a competencia desleal. Este poder comprende
ademas las facultades de recibir, desistir, renunciar,
transigir, comprometer, sustituir, revocar sustituciones,
conciliar, recibir notificaciones y nombrar apoderados
judiciales o extrajudiciales. Los mandatarios podran
ejercer el poder alternativa o indistintamente.

Dado y firmado en (4)

5)

n, YADIANA VALLE
% Notary Public, State of Florida
{f Commission #DD889155
Hy Gommission Expires May, 11, 2013

General Power of Attorney

“NE 6loBaL

200 HAMPTON LAVE,
KEYBISCRYNE, Fl) 53144

hereby appoint Dr. JERONIMO CASTILLO BONILLA
and/or Dra. XIMENA BONILLA PEREIRA, and/or Dr.
ALVARO CASTILLO GRAU, Calle 93A N° 14-17 Office
311 en Bogot4, Colombia, as our representatives with
special, ample and sufficient power to obtain from the
offices and Colombian authorities, administrative,
judicial and police, in first or in second instance,
Privileged Patents of invention, Registration of Trade
Marks, of Models and Industrial Drawings, of
Commercial Names and ensigns, Commercial Slogans
and Origin Denominations as well as assignments,
extensions, renewals, changes of name, registration
of license of exploitation and of license of use
referred to said actions, Cancellation Actions against
trademark Registrations, who are empowered to take
before said authorities all of the necessary steps for

the purposes indicated, to file applications, to
formulate descriptions , corrections, protests,
declarations, appeals and claims, apply for

precautionary measures; apply for the nullity of Patent
Inventions, Utility Models, Industrial Designs, as well
as for Trademark Registrations before the competent
national authority; to accept on our behalf and
representation the assignment of rights of inventions
and titles of invention that may be done to us by any
person, to pay all taxes, quotas and payments
prescribed by law, to receive all the documents and
proceeds giving the respective acquittance or receipt;
to fulfill any other requisites to desist and take in fact
any other measures that may be deemed conducive to
the safeguard of our interests, and in case oppositions
are presented to intervene as complainant and
defendant, with all necessary legal faculties, as well
as to file jurisdictional processes related to disloyal
competition. This power of attorney includes the
faculties to receive, desist, renounce, compromise,
transact substitute it in all or in part, to revoke
substitutions, to conciliate, to receive notifications
and to appoint extra-judicial or judicial attorneys. The
attorneys can exercise the power alternatively or
indistinctly.
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APARATO PARA CONFECCIONAR RAMOS Y METODO _

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

[0001] Campo Técnico

La presente invencion pertenece al arte de la confeccion de ramos de flores
y, mas particularmente, a un aparato y un método para confeccionar ramos

florales mixtos entrelazados.
[0002] Arte Previo

Tradicionalmente los ramos florales mixtos se han confeccionado vy
amarrado a mano. Tal proceso es dispendioso y dificulta para uno o mas
individuos generar multiples ramos que tengan un disefio o apariencia
sustancialmente idénticos. Esto puede ser ain mas dificil si se desea un ramo del
tipo con tallbs entrelazados. Un intento por ayudar a un usuario a arreglar flores
puede verse en la Patente de los Estados Unidos No. 7,213,365. Mas
especificamente, la patente '365 describe una mesa estacionaria que cuenta con
rejillas superiores e inferiores a través de las cuales se insertan los tallos. Las
rejillas se hacen girar alrededor de un eje vertical una con otra, de manera que los
tallos se desplazan en una posicién similar a una gavilla de espigas de trigo
entrelazada. Sin embargo, este dispositivo estacionario no puede utilizarse
facilmente por mas de una persona a la vez, y el movimiento de entrelazado del
dispositivo puede dafiar o quebrar tallos florales delicados. Ademas, el dispositivo
de '365 no permite la producciéon en serie o la creacidén de un alto volumen de
arreglos de ramos, disefiados de manera idéntica para venta masiva. En
consecuencia, se ve que existe una necesidad en el arte de un aparato que

permita la confeccidn simultanea de multiples ramos, sustancialmente idénticos,
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gue tengan tallos intactos, entrelazados.
RESUMEN DE LA INVENCION

[0003] La presente invencién se dirige a un aparato para confeccionar
ramos, que comprende un transportador y una pluralidad de plantillas de ramos
intercambiables, soportadas con posibilidad de movimiento por el transportador.
En una primera modalidad, un transportador de bucle continuo incluye soportes de
ruedas dentadas conectados a un riel de soporte en intervalos separados, que
engranan con una correa impulsora para guiar la correa impulsora alrededor del
riel de soporte. Adicionalmente, se proveen niveladores ajustables para soportar el
transportador a una altura deseada. Ruedas dentadas en cada una de las
plantillas de ramos engranan la correa impulsora, haciendo que las plantillas de
ramos se deslicen a lo largo de pistas primera y segunda, a medida que la correa
impulsora se mueve alrededor del transportador. De este modo, las plantillas de
ramos se transportan entre estaciones de trabajo. Las plantillas de ramos incluyen
soportes superiores e inferiores de tallos, configurados para soportar, con
posibilidad de desmontarlos, una pluralidad de tallos de flores en un angulo con
respecto a la vertical. En modalidades alternativas, las plantillas de ramos se
montan en un soporte giratorio, y el soporte gira para transportar los elementos de

ramos entre estaciones de trabajo.

[0004] En uso, elementos de ramos, tales como rosas, follaje verde o
similares, se disponen en cada una de una pluralidad de estaciones de trabajo,
separadas a lo largo del transportador. En cada estacién, un trabajador inserta un
conjunto de tallos de elementos de ramos en uno de una pluralidad de brazos
prensiles de tallos y en una de una pluralidad de porciones correspondientes
inferiores, receptoras de tallos, de una plantilla de ramos. El sistema transportador

se activa para transportar cada plantilla de ramos desde una estacion de trabajo a
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la siguiente. Trabajadores separados a lo largo del transportador en cada estacion
insertaran secuencialmente elementos de ramos en cada uno de los pares de
brazos prensiles de tallos y las porciones inferiores, receptoras de tallos. Este
proceso se repite hasta que se llenen el nimero deseado de brazos p.rensiles de
tallos y las correspondientes porciones inferiores, receptoras de tallos, formando
asi un conjunto de ramo final en cada una de las plantillas de ramos. El conjunto
de ramo final se extrae de la plantilla de ramos respectiva y se amarra con una
cinta o similar, formando asi una pluralidad de ramos del tipo de talios
entrelazados, los cuales tienen un disefio sustancialmente idéntico. Las plantillas
de ramos y el arreglo de elementos de ramo pueden personalizarse, permitiendo
una variedad ilimitada de disefos de ramos. Ventajosamente, los tallos del
conjunto de ramo final no necesitan entrelazarse, mecanica o manualmente, en la
posicion correcta para un ramo del tipo entrelazado, ya que los tallos ya se han
alineado correctamente por la plantilla de ramos. En consecuencia, el presente
método y aparato permiten la personalizacién y produccién en serie de ramos

entrelazados, sustancialmente idénticos.

[0005] Objetos, caracteristicas y ventajas adicionales de la presente
invencion se haran mas facilmente evidentes a partir de la siguiente descripcién
detallada de modalidades preferidas cuando se toman conjuntamente con los
dibujos, en los cuales numerales de referencia similares se refieren a partes

correspondientes en las vistas individuales.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

[0006] Figura 1 es una vista en perspectiva de un aparato para confeccionar
ramos de la presente invencién, con el sistema de accionamiento desmontado

para mayor claridad;



[0007] Figura 2 es una vista parcial en perspectiva del aparato para

confeccionar ramos de Figura 1, que ilustra el sistema de accionamiento;

[0008] Figura 3 es un aparato alternativo para confeccionar ramos;

[0009] Figura 4 es una vista en perspectiva, explotada, de una plantilla de

ramos de la presente invencion;

[0010] Figura 5 es una vista en perspectiva de la plantilla‘de ramos

ensamblados de Figura 4;

[0011] Figura 6 es una vista en perspectiva de la plantilla de ramos de Figura
5, en uso;

[0012] Figura 7 representa un ramo confeccionado por la presente invencién;
[0013] Figura 8 es una vista parcial en corte transversal del sistema de

accionamiento de la presente invencion;

[0014] Figura 9 es un primer soporte alternativo superior de tallos de la

presente invencion;

[0015] Figura 10 es una placa superior alternativa de la presente invencion;

[0016] Figura 11 es un segundo soporte alternativo superior de tallos de la

presente invencion;

[0017] Figura 12 es un tercer soporte alternativo superior de tallos de Ila

presente invencion;



[0018] Figura 13 es un transportador alternativo de la presente invencion; y

[0019] Figura 14 es otro transportador alternativo de la presente invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

[0020] Con referencia inicial a una primera modalidad mostrada en Figuras 1
y 2, un aparato para confeccionar ramos 20 de la presente invenciénv incluye un
transportador en la forma de un transportador de bucle continuo 22 soportado por
una pluralidad de niveladores 24 que se conectan a un riel de soporte 25.
Pluralidades de plantillas de ramos 26A-26C, adaptadas para recibir materiales
para confeccionar ramos, tales como flores y follaje verde, se soportan con
posibilidad de movimiento por el transportador 22 y se transportan selectivamente
a varias estaciones de trabajo A-C mediante un sistema de accionamiento
generalmente indicado en 28 en Figura 2. Mas especificamente, una correa
impulsora 30 se transporta alrededor del riel de soporte 25 por un brazo de
accionamiento 32 conectado a un motor 33. En una modalidad ejemplar, la correa
impulsora 30 esta en la forma de una correa de cadena, que engrana cada una de
los plantillas de ramos 26A-26C y las transporta a lo largo de pistas de soporte
primera y segunda 34 y 35 del transportador 22, como se discutira con mayor
detalle mas adelante. La correa impulsora 30 se soporta en localizaciones
separadas encima del transportador 22 por ruedas dentadas 36, conectadas a
soportes de ruedas dentadas 38. En la primera modalidad, el transportador 22 es
un transportador de bucle circular u oblongo, continuo, sobre el cual se desplazan
los plantillas de ramo 26A-26C; no obstante, el transportador 22 puede adoptar
cualquier configuracion deseada. Aunque se ilustran tres plantillas de ramos 26A-
C y tres estaciones de trabajo A-C, debe entenderse que el aparato para

confeccionar ramos 20 puede configurarse con cualquier nimero deseado de



plantilas de ramos y estaciones. Por ejemplo, Figura 3 ilustra un aparato
alternativo 20" que incluye once plantilas de ramos idénticas, indicadas
generalmente en 26, y once estaciones de trabajo correspondientes A-K
dispuestas en localizaciones separadas a lo largo de las pistas de soporte primera
y segunda 34' y 35'. Al igual que con la modalidad anterior 20, los plantillas de
ramos 26 se accionan a lo largo de las pistas 34' y 35" por un sistema de

accionamiento 28.

[0021] Como mejor se observa en Figura 2, cada soporte de rueda dentada
38 incluye miembros verticales separados primero y segundo 40 y 41, conectados
por un miembro de base 42. Adicionalmente, miembros superiores primero y
segundo 43 y 44 conectan miembros verticales 40, 41 a las respectivas pistas de
soporte primera y segunda, 34, 35. Un miembro central 45 se proyecta del
miembro de base 42 entre los miembros verticales 40, 41 y conecta el soporte de
rueda dentada 38 al riel de soporte 25. Ademas, un brazo de soporte 46 se
extiende entre el segundo miembro vertical 41 y un miembro central 45 para
ofrecer fuerza adicional y estabilizacion para la rueda dentada 36.
Especificamente, un eje de engranajes 48 se extiende entre y se estabiliza por el
segundo miembro superior 44 y un brazo de soporte 46, y soporta giratoriamente
la rueda dentada 36 sobre el mismo. Debe entenderse que los dientes que se
proyectan de cada una de las ruedas dentadas 36 engranan la correa impulsora
30, de manera que las ruedas dentadas 36 giran soportando al mismo tiempo la
correa impulsora 30, a medida que se desplaza alrededor del transportador 22.
Como puede observarse mejor en Figura 2, cada nivelador 24 inCorpora un
soporte de rueda dentada modificédo 38' en el mismo. Especificamente, el
soporte de rueda dentada 38' se conecta con un brazo de soporte vertical 62 de
un poste 64, el cual se soporta por una pluralidad de patas 66, que se proyectan
de una porcién de soporte inferior 68. Preferiblemente, el poste 64 es extensible,

permitiendo en esa forma a un usuario ajustar la altura del transportador 22.

\®)



[0022] Se discutiran ahora en mayor detalle los plantillas de ramos del
aparato, con referencia a una plantilla de ramos 26A mostrada en Figuras 4 y 5.
En general, cada plantilla de ramos 26A-26C incluye un poste central 80 alrededor
del cual se dispone un soporte superior de tallos 82, un soporte inferior de tallos
84, y una porcién de acoplamiento del transportador 86. El soporte superior de
tallos 82 es preferiblemente en la forma de una placa 88, que tiene un cuerpo
central 90 con una boca 92 que aloja en ella un poste central, y una pluralidad de
brazos prehsiles de tallos o brazos en forma de gancho 94A-94l, que se proyectan
radialmente hacia afuera del cuerpo central 90. Cada brazo en forma de gancho
94A-94l incluye una porciéon curva o semicircular 96, adaptada para recibir los
tallos 98 de un conjunto de elementos de ramos 99A, 99B. Preferiblemente, el
poste central 80 se configura iguaimente para recibir y sujetar los tallos 98 de un
conjunto de elementos de ramos 99C. En la modalidad preferida ilustrada,
elementos de ramos 99A, 99B son en la forma de flores; no obstante, debe
entenderse que podrian utilizarse también otros elementos de ramo comunes,
tales como follaje verde y otros elementos decorativos. En el contexto de esta
invencién, un conjunto puede ser una sola flor u otro elemento de ramos, pero es
preferiblemente una pluralidad de elementos de ramos. Un collar 100 sé fija sobre
una pared exterior 102 del poste central 80, de manera que una porcién superior
104 del poste central 80 se extienda encima del collar 100 y se aloje en la boca
92, que aloja el poste central, del soporte superior de tallos 82. Los medios de
sujecion indicados en 106 se extienden a través de los orificios 108 en el cuerpo
central 90 y en el collar 100, asegurando asi el soporte superior de tallos 82 al

poste central 80 en una manera fija.

[0023] El ensamble de soporte inferior de tallos 84 comprende una placa
base 110, un anillo central 112, una pluralidad de separadores 114 y una placa

superior 116 que tiene una cavidad 118, para alojar tallos, formada alli. La cavidad
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118, para alojar tallos, define una pluralidad de porciones curvas para alojar tallos
o curvaturas internas 120A-120l que definen un area hueca (pocket), adaptada
para recibir una pluralidad de tallos de flores, o similares, como se muestra en
Figura 5. La placa base 110 incluye una boca 122, para alojar alli un poste, la cual
se ajusta sobre la pared exterior 102 del poste central 80. Los medios de sujecion
124 se extienden a través de los orificios de sujeciéon 126 en la placa superior 116,
a través de un orificio central 128 en el anillo central 112, a través de orificios 130
en los separadores 114, y en orificios 132 en la placa base 110 para asegurar el
ensamble de soporte inferior de tallos 84 entre si. Con esta configuracion, una
periferia exterior 134 de la placa superior 116 se alinea sustanciaimente con una
periferia interior 136 del anillo central 112, con los separadores 114 soportando la
placa superior 116, de manera que una pared inferior 138 de la placa superior 116
se alinea sustancialmente con una pared superior 140 del anillo central 112.
Adicionalmente, medios de sujecion 142 se extienden preferiblemente hacia arriba
a través de la placa base 110 en el anillo central 112 para asegurar atun mas el

anillo central 112.

[0024] El ensamble de soporte inferior de tallos 84 se soporta por la porcion
de acoplamiento del transportador 86. Mas especificamente, las plataformas
superior e inferior 150, 151 intercalan un miembro de acoplamiento de pista 154
entre ellas. Las plataformas superior e inferior 150, 151 y el miembro de
acoplamiento de pista 154 pueden formarse integralmente con el poste central 80,
o pueden fijarse alrededor del poste central 80. Una pared inferior 156 de la placa
base 110 esta en contacto con una pared superior 158 de la plataforma superior
150. Medios de sujecién 160 (mostrados en Figura 5) pueden utilizarse para
asegurar la placa base 110 a la plataforma superior 150. Con esta configuracion,
el soporte i‘nferior de tallos 84 y la porcién de acoplamiento del transportador 86 se

fijan rigidamente al poste central 80.
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[0025] Los brazos en forma de gancho 94A-94l del soporte superior de tallos
82 se encuentran corridos (are offsef) con respecto a curvaturas internas 120A-
1201 del ensamble de soporte inferior de tallos 84, de manera que los tallos 98 se
mantienen, de forma que se puedan quitar y poner, en un angulo con respecto a
la vertical por la plantilla de ramos 26A. En la modalidad preferida, el poste central
80 se alinea en forma sustancialmente vertical, de manera que los tallos 98 asidos
por los soportes superior e inferior de tallos 82 y 84 se sostengan también en un
angulo con respecto al poste central 80. Con esta configuracion, el soporte
superior de tallos 82 y el soporte inferior de tallos 84 proporcionan medios de
sostén de un elemento de ramos para asir tallos del elemento de ramos 98 en un
angulo tal que los tallos 98 puedan insertarse y extraerse facilimente de los medios
de sostén de los elementos de ramos durante la confeccion de ramos.
Ventajosamente, los tallos 98 pueden insertarse y sacarse de los medios de
sostén de los elementos de ramos, sin tener que mover o cambiar varias partes de
la plantilla de ramos 26A. Como puede observarse en el ejemplo de Figura 5, un
primer conjunto de elementos de ramos 99A se sostiene en la porcic’)»n curva 96
del brazo en forma de gancho 94C, mientras que las porciones inferiores de los
tallos 166 del primer conjunto de elementos de ramos 99A se alojan en una
correspondiente de las curvaturas internas 120C. Un eje vertical A, que se
proyecta a través del centro de la porcidn curva 96, se muestra corrido con
respecto a un eje vertical B, que se extiende a través de un centro de la curvatura
interna 120C. La distancia en que los ejes verticales A y B se encuentran corridos
uno del otro puede variarse, dependiendo del arreglo de ramo deseado. En otras
palabras, el angulo de los tallos 98 con respecto a la vertical puede ajustarse
cambiando las posiciones relativas de los soportes superior e inferior de tallos 82
y 84. Figura 6 representa una plantilla de ramo llena 26A, en donde cada brazo en
forma de gancho 94A-94l y la curvatura interna correspondiente 120A-120l se
llenan con un conjunto de elementos de ramos, formando asi un conjunto de ramo

final 168, que esta listo para retirarse. El arreglo en angulo de las partes resulta en
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un ramo con tallos 98 que se entrecruzan entre si y se entrelazan, el cual se
denomina a veces en la industria como un ramo holandés en espiral o un ramo en
forma de gavilla de espigas de trigo. Un ejemplo de tal ramo entrelazado se

representa en Figura 7.

[0026] Debe observarse que pbdria utilizarse una variedad de sistemas de
accionamiento conocidos con el transportador de la presente invencion para
transportar plantillas de ramos 26A-26C. Con referencia a Figura 8, la 'plantilla de
ramos 26A se muestra montada al transportador 22 mediante la porciéon de
acoplamiento del transportador 86. Mas especificamente, la plantilla de ramos
26A se ensambla de tal manera que las plataformas superior e inferior, 150 y 151,
emparedan las pistas de soporte primera y segunda 34 y 35, y el miembro de
acoplamiento 154, que se extiende entre pistas de soporte primera y segunda, 34,
35. Una correa impulsora 170 del brazo de accionamiento 32 se conecta al motor
33 (ilustrado en Figura 2) en una manera convencional, y acopla un engranaje de
accionamiento 172 para hacer girar el engranaje de accionamiento 172 sobre un
eje vertical. El engranaje de acci}onamriento 172 incluye dientes 174, que
encastran con la correa impulsora 30, de manera que la rotacion del engranaje de
accionamiento 172 mueva la correa impulsora 30 a lo largo del riel de soporte 25
del transportador 22. Una rueda dentada 176 fijada encima de una porcion inferior
178 del poste central 80 engrana con la correa impulsora 30, de manera que la
plantilla de ramos 26A se mueva alrededor del transportador 22 por la correa
impulsora 30. Con esta configuracién, la plantilla de ramos 26A puede girar
libremente alrededor de un eje vertical. En una modalidad preferida, areas
superficiales de una porcién de acoplamiento del transportador 86, que entran en
contacto con el transportador 22, se componen de materiales con bajo indice de
friccién, tales como plastico, para permitir que la plantilla de ramos 26A se deslice

relativamente libre a lo largo de pistas de soporte primera y segunda 34 y 35.

%



[0027] Se discutira ahora un método de confeccionar ramos con referencia
nuevamente a Figuras 1y 5. Inicialmente, elementos de ramos (no mostrados) se
disponen en cada una de una pluralidad de estaciones de trabajo A-C, separadas
a lo largo de un transportador, tal como el transportador 22. Por ejemplo, rosas
rojas pueden disponerse en la estacion A, follaje verde puede disponerse en la
estacion B y gipsofilas pueden disponerse en la estacion C. En otro ejemplo, cada
estacion A-C puede tener una mezcla diferente de flores y/o foIIaje verde. El
numero y tipo de elementos de ramos dependera del disefio deseado del ramo
final. En una primera de la pluralidad de estaciones, v.g., la estacion A, un
trabajador inserta un primer conjunto de tallos de elementos de ramos (v.g., 99A)
en uno de la pluralidad de brazos prensiles de tallos 94A-94l y en una de la
pluralidad de las correspondientes porciones receptoras inferiores de tallos 120A-
1201 de una primera plantilla de ramos (v.g., 26A), de manera que el primer
conjunto de tallos de elementos de ramos 99A se sostiene en un angulo con
respecto a una vertical dentro de la plantilla de ramos 26A. La primera plantilla de
ramos 26A se transporta entonces por el transportador 22 a la siguiente estacion,
v.g., la estaciéon B. En la estacion B, un trabajador gira la plantilla de ramos 26A,
de manera que un brazo prensil de tallos abierto 94A-94l y la correspondiente
porciéon receptora inferior de tallos 120A-1201 se orienten hacia el trabajador.
Alternativamente, el transportador 22 puede proveerse con medios para catalogar
automaticamente cada confeccionadora de ramos 26A-26C en las estaciones de
trabajo respectivas A-C, de manera que un brazo prensil de tallos abierto 94A-94|
y la correspondiente porcidn receptora inferior de tallos 120A-1201 se orienten
hacia el trabajador que estara poniendo las flores en ellos. Otro trabajador inserta
un segundo conjunto de elementos de ramos (v.g., 99B) en uno de la pluralidad
de brazos prensiles abiertos de tallos 94A-94l y en una correspondiente porcién
receptora inferior de tallos 120A-1201 de la primera plantilla de ramo 26A, de
manera que el segundo conjunto de tallos de elementos de ramos 99B se

sostenga en un angulo con respecto a la vertical en la plantilla de ramos 26A.
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Preferiblemente, los conjuntos primero y segundo de elementos de ramos se
componen de diferentes flores. Por ejemplo, un conjunto de elementos de ramos
pueden ser rosas y otro conjunto follaje verde. La pluralidad de brazos prensiles
de tallos 94A-94l y las correspondientes porciones receptoras inferiores de tallos
120A-1201 pueden codificarse por colores para facilitar la insercion de las flores en

las localizaciones correctas.

[0028] Ademas, un trabajador pone un conjunto de elementos de ramos 99C
en el poste central 80 de la plantilla de ramos 26A. Los pasos anteriores se
repiten hasta que cada uno de la pluralidad de brazos prensiles de tallos 94A-94|
y las correspondientes porciones receptoras inferiores de tallos 120A-120l1 de la
primera plantilla de ramos 26A, asi como el poste central 80, sostenga un
conjunto de elementos de ramos, formando asi un conjunto de ramo final, tal
como el 168 mostrado en Figura 6. El conjunto de ramo final 168 se saca de la
plantilla de ramos 26A por un trabajador y se amarra con una anilla 180, tal como
una cinta, una banda de caucho o similares, para formar un ramo del tipo
completamente entrelazado, que tiene tallos intercalados, tales como el ramo 182
en Figura 7. Ventajosamente, los tallos 98 del conjunto de ramo final 168 no
necesitan entrelazarse, mecanicamente o a mano, en la posicién correcta para un
ramo del tipo entrelazado, puesto que ya estan correctamente alineados por la
plantilla de ramos 26A. Suprimir el entrelazado manual o mecanico de los tallos 98
reduce la probabilidad de que los tallos 98 se quiebren o, de otro modo, se dafien

en el proceso de confeccidén de los ramos.

[0029] En un método preferido, el transportador incluye una plantilla de
ramos en cada una de la pluralidad de estaciones de trabajo, y el proceso ya
mencionado se repite para cada una de las plantillas de ramos 26A-26C
simultaneamente. El transportador hace girar cada una de las plantillas de ramos

26A-26C de una estacion a otra, de manera que se confeccionen una pluralidad
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de ramos 182, los cuales son sustancialmente idénticos en disefio. Por ejemplo,
mientras la plantilla de ramos 26A esta en la estacion de trabajo A, un trabajador
en la estacion de trabajo B insertara un conjunto de elementos de ramos en una
segunda plantilla de ramos 26B. El transportador 22 transporta entonces la
plantilla de ramos 26A a la estacion B, y la plantilla de ramos 26B a la estacion C.
Los trabajadores en las estaciones B y C llenan entonces en forma
sustancialmente simultanea un brazo prensil de tallos y una correspondiente
porcion receptora inferior de tallos de las respectivas plantilas de ramos 26A,
26B, antes de transportar las plantillas de ramos 26A y 26B a la siguiente estacion
a lo largo del transportador 22. El conjunto final de elementos de ramo 168 en
cada plantilla de ramos 26A y 26B se sacan de la plantilla de ramos 26A y 26B y
se amarra para formar ramos 182 sustancialmente idénticos. Los ramos 182
resultantes tendran tallos entrelazados e intercalados 98, debido al angulo de los

tallos 98 dentro de cada plantilla de ramos 26A-C.

[0030] Ventajosamente, las plantilas de ramos 26A-26C pueden
reconfigurarse por un usuario, con el fin de permitir una variedad de diferentes
arreglos de ramos. Por ejemplo, la relacién de los ejes centrales A y B de las
respectivas porciones curvas 96 y las curvaturas internas 120 puede variarse para
permitir diferentes angulos de tallos 98. Adicionalmente, el soporte superior de
tallos 82 y la placa superior 116 pueden adoptar diferentes formas para posibilitar
un posicionamiento o agrupamiento floral diferente. Por ejemplo, Figura 9
representa un soporte alternativo superior de tallos 82', el cual incluye brazos en
forma de gancho 94', que tienen porciones curvas interiores y exteriores o en
“forma de gancho 190 y 192. Figura 10 describe una placa superior asociada 116’
de un soporte inferior de tallos 84', que incluye curvaturas internas y exteriores
194 y 195. Con esta configuracion, debe entenderse que conjuntos de talios 98
pueden disponerse dentro de cada par de porciones curvas interiores 190 y las

correspondientes curvaturas internas 194, y cada par de porciones curvas



exteriores 192 y las correspondientes curvaturas exteriores 195. Preferiblemente,
fas porciones curvas interiores y exteriores 190 y 192 se encuentran corridas con
respecto a las curvaturas internas y exteriores correspondientes 194 y 195, de

manera que los tallos 98 se sostengan en un angulo con respecto a la vertical.

[0031] Figura 11 representa otro soporte superior de tallos 82", que incluye
brazos alternantes en forma de gancho interiores y exteriores 198 y 199, en donde
los brazos interiores en forma de gancho 198 tienen una longitud L4 que es mas
corta que la longitud L, de los brazos exteriores en forma de gancho 199. En uso,
un conjunto de tallos 98 se inserta en cada brazo exterior en forma de gancho 199
y en una curvatura exterior correspondiente 195 de la placa superior 116", asi
como en cada brazo interior en forma de gancho 198 y la curvatura interior

correspondiente 194 de la placa superior 116’.

[0032] Figura 12 representa un tercer soporte alternativo superibr de tallos
82™, que incluye la misma forma que el soporte superior de tallos 82, con la
adicién de dedos de retencion 210, que se proyectan hacia atras del orificio de
cada uno de una pluralidad de brazos en forma de gancho 212A-212l. Los dedos
de retencidon 210 sobrepasan ligeramente un extremo delantero 214 de una
porcion en forma de gancho 216 del brazo posterior adyacente en forma de
gancho. Con esta configuracién, los elementos de ramos se sostienen en una
cavidad superior 220 definida por cada una de las porciones en forma_de gancho
216 y un respectivo dedo de retencibn adyacente 210. Debe entenderse
facilmente que pueden crearse diferentes disefios de ramo disponiendo en forma
distinta los elementos de las plantillas de ramos 26A-C, asi como variando el tipo
y el numero de elementos de ramos 99 insertados en cada uno de los soportes

inferiores y superiores de tallos 82, 82', 82", 82" y 84, 84'.

[0033] Aunque discutido mas arriba con referencia a una modalidad de un
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transportador tipo bucle continuo 22, debe entenderse que pueden utilizarse
diferentes tipos de transportadores o medios transportadores para transportar las
plantilas de ramos 26A-26E entre estaciones de trabajo de acuerdo con la
presente invencion. Por ejemplo, las plantillas de ramos 26A-26E pueden
montarse en la correa transportadora de un transportador estandar de cinta
transportadora para transporte entre estaciones de trabajo. Alternativamente,
pueden utilizarse superficies giratorias. Con el fin de ilustrar este punto, Figura 13
representa un segundo tipo de transportador indicado en 230. En general, el
transportador 230 ‘incluye una pluralidad de brazos de soporte 232, que se
proyectan de, y se soportan con posibilidad de rotacién alrededor de, un soporte
central 234. Cada uno de los brazos de soporte 232 soporta una respectiva
plantilia de ramos 26A-26E para movimiento alrededor del soporte central 234. Un
sistema de accionamiento estandar (no mostrado) se utiliza para girar los brazos
de soporte 232 alrededor del soporte central 234. Alternativamente, los
trabajadores mismos pueden aportar la energia para hacer girar los brazos de
soporte 232 alrededor del soporte central 234. Con esta modalidad, se instalan
estaciones de trabajo a lo largo de la periferia del transportador 230, y los brazos
de soporte'232 se hacen giran de una estacién de trabajo a otra, permitiendo que
un trabajador inserte en cada estacion un conjunto de tallos de elementos de
ramos en cada plantilla de ramos 26A-26E de acuerdo con el método descrito

mas arriba.

[0034] En todavia otra modalidad, se representa en Figura 14 un tercer tipo
del transportador indicado en 250. En general, el transportador 250 incluye una
mesa circular 252, soportada con posibilidad de rotaciéon sobre un soporte central
254. Las plantillas de ramos 26A-26E se montan en ubicaciones separadas a lo
largo de una porcién exterior de la mesa circular 252. En uso, un sistema de
accionamiento estandar (no mostrado) se utiliza para hacer girar la mésa circular

252 alrededor del soporte central 254 para mover las plantillas de ramos 26A-26E

i



entre las estaciones de trabajo. Alternativamente, los trabajadores mismos pueden
aportar la energia para hacer girar la mesa circular 252 alrededor del soporte
central 254. En consecuencia, debe entenderse que pueden utilizarse varios tipos
de transportadores con las plantillas de ramos y el método de la presente
invencién para producir en masa ramos entrelazados, sustancialmente idénticos

182.

[0035] Utilizar mdltiples plantilas de ramos idénticas 26A-26E en los
dispositivos de confeccion de ramos de la presente invencién resulta en la
formacion de multiples ramos, sustancialmente idénticos, con poco o ningun dafio
a los tallos de las flores u otros elementos constitutivos del ramo. Ventajosamente,
las plantilas de ramos y el arreglo de los elementos de ramos pueden
personalizarse, permitiendo una variedad ilimitada de disefios de ramos. Por
consiguiente, el aparato y método presentes permiten la personalizaciéon y la
produccion en masa de ramos entrelazados, sustancialmente idénticos. Aunque
descritos con referencia a modalidades preferidas de la invencién, debe
entenderse facilmente que pueden introducirse varios cambios y/o modificaciones
a la invencion, sin apartarse del espiritu de la misma. Por ejemplo, aunque
representadas como compuestas por nueve brazos prensiles de tallos 94A-94l y
nueve correspondientes porciones receptoras inferiores de tallos 120A-120I, las
plantillas de ramo 26A-26C podrian configurarse con cualquier nimero deseado
de porciones sostenedoras. Ademas, aunque se muestran como elementos
separados, Ios'soportes superior e inferior de tallos podrian conectarse entre si.
Adicionalmente, debe entenderse que un solo trabajador podria utilizar una o mas
de las plantillas de ramos de la presente invencién, con o sin un transportador. Por
ejemplo, un solo trabajador podria utilizar una o mas plantilas de ramos,
montadas a una mesa giratoria, permitiéndole al individuo hacer girar la plantilla |
de ramo p.ara insertar un conjunto de elementos de ramos de acuerdo con el

disefio de ramo particular. En general, la invencion pretende limitarse Gnicamente



por el ambito de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICO/REIVINDICAMOS:

1. Un aparato para confeccionar ramos, que comprende:
un transportador; y
una plantilla de ramos soportada con posibilidad de movimiento por el
transportador, plantilla de ramos que incluye un soporte superior de tallos y un
soporte inferior de tallos separado del soporte superior de tallos, en donde los
soportes de tallos superior e inferior de tallos se configuran para sostener con
posibilidad de quitar y poner una pluralidad de tallos de flores en un angulo con

respecto a la vertical.

2. El aparato para confeccionar ramos de la reivindicacion 1, en donde el
transportador es una mesa giratoria configurada para transportar la plantilla de

ramos entre estaciones de trabajo separadas alrededor de la mesa giratoria.

3. El aparato para confeccionar ramos de la reivindicacién 1, en donde el
transportador es un transportador de bucle continuo, que comprende ademas

pistas de soporte primera y segunda; y

la plantilla de ramo comprende ademas una porcién de acoplamiento
del transportador que incluye una plataforma superior, una plataforma inferior,
y un miembro de acoplamiento de pista que se extiende entre la plataforma
superior e inferior, en donde las pistas de soporte primera y segunda se
extienden entre las plataformas superior e inferior y el miembro de
acoplamiento de pista se extiende entre las pistas de soporte primera y
segunda, de manera que la plantilla de ramos se soporta con posibilidad de

movimiento en las pistas de soporte primera y segunda.

4. El aparato para confeccionar ramos de la reivindicacién 3, en donde el
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transportador de bucle continuo comprende ademas:
un riel de soporte;

soportes de rueda dentada conectados al riel de soporte en intervalos

separados; y

una pluralidad de ruedas dentadas de soporte portadas por soportes
respectivos de ruedas dentadas, en donde la pluralidad de ruedas dentadas

de soporte engranan con la citada cadena impulsora.

5. El aparato para confeccionar ramos de la reivindicacién 1, que comprende

ademas:

una plantilla de ramos alternativa, intercambiable con la plantilla de ramos, y
que tiene una configuracién que es diferente de la plantilla de ramos, en donde la
plantilla de ramos se fija, con posibilidad de quitarla y ponerla, al transportador, de
manera que la plantilla de ramos pueda reemplazarse facilmente con la plantilla de

ramos alternativa.

6. El aparato para confeccionar ramod de la reivindicacién 1, en donde la plantilla

de ramos comprende:
un poste central;

un soporte superior de tallos, asegurado al poste central, soporte
superior de tallos que incluye una placa que tiene una pluralidad de brazos
en forma de gancho, configurandose los brazos en forma de gancho para

recibir una porcién superior de tallos de flores a través de los mismos; y
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un soporte inferior de tallos, asegurado al poste central y separado
del soporte superior de tallos, incluyendo el soporte inferior de tallos una
placa base que tiene una pluralidad de areas huecas formadas alli,
adaptadas para recibir una porcién inferior de tallos de flores; en donde los
brazos en forma de gancho se encuentran corridos verticalmente de las
areas huecas, de manera que los tallos de flores sostenidos por la plantilla

de ramo se sostienen en un angulo con respecto a la vertical.

7. El aparato para confeccionar ramos de la reivindicacion 6, en donde la
pluralidad de brazos en forma de gancho incluyen brazos primero y segundo en
forma de gancho, teniendo el primer brazo en forma de gancho una primera
longitud, y teniendo el segundo brazo en forma de gancho una segunda longitud,

que es mayor que la primera longitud.

8. El aparato para confeccionar ramos de la reivindicacion 6, en donde cada uno
de la pluralidad de brazos en forma de gancho incluye porciones interiores y

exteriores en forma de gancho que se proyectan de alli.

9. El aparato para confeccionar ramos de la reivindicacién 8, en donde la plantilla
de ramos comprende ademas a rueda dentada conectada alrededor de una
porcién inferior del poste central, engranando la rueda dentada una correa
impulsora del transportador, de manera que el movimiento de la correa impulsora

produce el movimiento de la plantilla de ramos alrededor del transportador.
10. Una plantilla de ramos que comprende:

un soporte superior de tallos y un soporte inferior de tallos separado del

soporte superior de tallos, en donde los soportes superior e inferior de tallos se



configuran para soportar, con posibilidad de quitarlos y ponerlos, una pluralidad de

tallos de flores en un angulo con respecto a la vertical.

11. La plantilla de ramos de la reivindicacién 10, en donde los soportes superior
de tallos y los soportes inferiores de tallos se fijan con posibilidad de quitarlos y

ponerlos a la plantilla de ramos.
12. La plantilla de ramos de la reivindicaciéon 11, que comprende ademas:

un soporte superior de tallos, alternativo, que tiene una configuracion
diferente del soporte superior de tallos, en donde el soporte superior de tallos,

alternativo, es intercambiable con el soporte superior de tallos; y

un soporte inferior de tallos, alternativo, que tiene una configuracion
diferente del soporte inferior de tallos, en donde el soporte inferior de tallos,

alternativo, es intercambiable con el soporte inferior de tallos.
13. La plantilla de ramos de la reivindicacion 10, que comprende ademas:

una porcidén de acoplamiento del transportador que incluye una plataforma
superior, una plataforma inferior, y un miembro de acoplamiento de pista que se
extiende entre las plataformas superior e inferior, en donde las plataformas
superior e inferior se configuran para alojar pistas de soporte de un transportador

entre ellas.

14. La plantilla de ramos de la reivindicaciéon 10, que comprende ademas:

un poste central;



un soporte superior de tallos asegurado al poste central, incluyendo el
soporte superior de tallos una placa que tiene una pluralidad de brazos en
forma de gancho, configurandose los brazos en forma de gancho para

recibir una porcion superior de tallos de flores entre ellos; y

~ un soporte inferior de tallos asegurado al poste central y separado del
soporte superior de tallos, incluyendo el soporte inferior de tallos una placa
base, que tiene una pluralidad de areas huecas formadas alli, adaptadas
para recibir una pércién inferior de los tallos de flores; en donde los brazos
en forma de gancho se encuentran verticaimente corridos de las areas
huecas, de manera que los tallos de las flores soportados por la plantilla de

ramos se sostengan en un angulo con respecto a la vertical.

15. La plantilla de ramos de la reivindicacion 13, en donde la pluralidad de brazos
en forma de gancho incluye brazos en forma de gancho primero y segundo,
teniendo el primer brazo en forma de gancho una primera longitud, y teniendo el
segundo brazo en forma de gancho una segunda longitud, que es mayor que la

primera longitud.

16. La plantilla de ramos de la reivindicacion 13, en donde cada uno de la
pluralidad de brazos en forma de gancho incluye porciones interiores y exteriores

en forma de gancho que se proyectan de alli.
17. Un método para confeccionar ramos que comprende los pasos de:

(a) disponer elementos de ramos en cada una de una pluralidad de
estaciones de trabajo separadas a lo largo de un transportador, en donde el
transportador incluye una primera plantilla de ramos que tiene una pluralidad de

brazos prensiles de tallos y una pluralidad de correspondientes porciones



receptoras inferiores de tallos;

(b) en una primera de la pluralidad de estaciones de trabajo, insertar un
primer conjunto de tallos de elementos de ramos en uno de la pluralidad de brazos
prensiles de tallos y en una de la pluralidad de las correspondientes porciones

receptoras inferiores de tallos de una primera plantilla de ramos;

(c) transportar la primera plantilla de ramos a una segunda de la pluralidad

de estaciones de trabajo;

(d) en la segunda de la pluralidad de estaciones de trabajo, insertar un
segundo conjunto de tallos de elementos de ramos en uno de la pluralidad de
brazos prensiles de tallos, abiertos, y en una correspondiente porcion receptora

inferior de tallos de la primera plantilla de ramos,

(e) repetir los pasos (b)-(d) hasta que un nimero deseado de la pluralidad
de brazos prensiles de tallos y las correspondientes porciones receptoras
inferiores de tallos de la primera plantilla de ramos contenga un conjunto de

elementos de ramos, confeccionando asi un primer conjunto de ramo final
(f) retirar el primer conjunto de ramo final; y

(g) amarrar el primer conjunto de ramo final con una anilla para

confeccionar un primer ramo.

18. El método de la reivindicacion 17, en donde cada conjunto de tallos de
elementos de ramos, sostenidos por la primera plantilla de ramos, se sostienen en
un angulo con respecto a la vertical, y el ramo confeccionado es un ramo de talios

entrelazados.

a]



19. El método de la reivindicacion 17, que comprende ademas:

(h) en una segunda de la pluralidad de estaciones de trabajo, insertar un
primer conjunto de tallos de elementos de ramos en uno de la pluralidad de brazos
prensiles de tallos y en una de la pluralidad de las correspondientes porciones
receptoras inferiores de tallos de una segunda plantila de ramos, en donde el
paso (h) se conduce en forma sustancialmente simultanea con el pasvo (b), y en
donde el paso (c) incluye adicionalmente transportar la segunda plantilla de ramos

a una tercera de la pluralidad de estaciones de trabajo;

(i) en la tercera de la pluralidad de estaciones de trabajo, insertar un
segundo conjunto de tallos de elementos de ramos en uno de la pluralidad de
brazos prensiles de tallos, abiertos, y en una correspondiente porcidon receptora

inferior de tallos de la segunda plantilla de ramos;

(J) repetir los pasos (h)-(i) hasta que cada uno de la pluralidad de brazos
prensiles de tallos y las correspondientes porciones receptoras inferiores de tallos
de la segunda plantilla de ramos contenga un conjunto de elementos de ramo,

formando asi un segundo conjunto de ramo final;
(k) retirar el segundo conjunto de ramo final; y

() amarrar el segundo conjunto de ramo final con una anilla para formar un

segundo ramo.

20. El método de la reivindicacion 19, en donde los ramos primero y segundo son

sustancialmente idénticos en disefio.



EXTRACTO DE LA DIVULGACION

Un aparato para confeccionar ramos comprende una pluralidad de plantilias
de ramos que se soportan, con posibilidad de movimiento, en ubicaciones
separadas a lo largo de un transportador. Cada plantilla de ramos incluye soportes
superior e inferior de tallos, fijos, que sostienen elementos de ramos, tales como
flores, en un angulo con respecto a la vertical. A medida que cada confeccionador
de ramos se desplaza a lo largo del transportador, trabajadores separados a lo
largo del transportador insertan secuencialmente conjuntds de flores en soportes
inferiores y superiores de tallos, hasta que cada confeccionador de ramo sostiene
un conjunto de ramo final. Cada uno de los conjuntos de ramos finales se retira de
las plantillas de ramos y se aseguran con una anilla, formando asi una pluralidad
de ramos del tipo de tallos entrelazados, que tienen una apariencia de disefio

sustancialmente idéntico.
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ASSIGNMENT

WHEREAS, I, George Malavenda, of 255 Cranwood Drive, Key Biscayne, Florida
33149 United States, hereafter the “Assignor”, am the sole inventor of certain new and useful
improvements 1 a BOUQUET MAKING AP?P.ARATUS AND METHOD, hereafter the
“Invention”, disclosed in. the U.S. patent application ne. 13/457,629 entitled ‘BOUQUET
MAKING APPARATUS AND METHOD filed April 27, 2012; and

WHERFAS, NF Global, 220 Hampton Lane, Key Biscayne, Florida 33149, United States;
hereafter the “Assignee”, is desirous of obtaining all right, title and interest in' the Invention, any
patent applications filed thercon, and any patents issuing thereon and/or claiming the benefit of
such patent applications in the United States and all its territorial possessions.

NOW THEREFORE, in consideration of one dollar ($1.00), and other good and valuable
consideration, of which receipt is acknowledged, the Assignor does sell and assign to the
Assignee, the entire right, title, and interest in and to the Invention, and any and all applications
for patent and. patents in any and all countries, including all divisions, continuations, reissues,
and extensions thereof and all rights of priority resulting from the filing of any patent application
‘thereon, I further authorize and request any official whose duty it is to issue patents to issue any
patent on said invention or resulting there from to the Assignee, or it§ successors, assigns, or
nominees, and T-agree that on request and without further consideration, but at the expense of the
Assignee; T will do all Tawful and just acts, mcludmg commuricating to the Assigihce or its
representatives or nominees any facts’ known to me respecting said Invention. and testify in any
legal proceedings, sign all lawful papers, exécute all divisional, continging, -and reissue
applications, make. all rightful caths, and generally aid the Assignee, its successors, assigns, and
ngminees, including in cases of interference proceedings, oppo:,mon pxocccdmgs and litigation,
to obtain aind enforce proper patent protection fot said invention in-all countries.

AND ASSIGNOR HEREBY represents and warrants that Assignor has a full and
unencumbered title to the invention and the full right to convey all interest assigned by this
Assignment, and I have not executed and will not. execute any agreement in conflict with this

Assigninent.
Feee S-S s //K/L‘ ¥ //4’/(,)
e Signature/Date ’ ~“Sdgnatare/Date
George Malavenda NF Global Representative
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The above Assignment conveying rights in the BOUQUET MAKING APPARATUS AND
METHOD is sealed and delivered in presence of the following Witnesses:
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issued patent.

A record from this system of records may be disclosed, as a routine use, to a Federal, State,
or local law enforcement agency, if the USPTO becomes aware of a violation or potential
violation of law or regulation.
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BOUQUET MAKING APPARATUS AND METHOD

BACKGROUND OF THE INVENTION

[0001] Technical Field

The present invention pertains to the art of flower bouquet making, and

more particularly, to an apparatus and method for making twisted mixed floral
bouquets. |
[0002] 2.  Background Art

Mixed floral bouquets have been traditionally arranged and secured by

hand. Such a process is time consuming and makes it difficult for one or more
individuals to generate multiple bouquets having a substantially identical design
or appearance. This can be even more difficult when a twisted stem-type
bouquet is desired. One attempt to aid a user in arranging flowers can be seen
in U.S. Patent No. 7,213,365. More specifically, the ‘365 patent describes a
stationary table having top and bottom gratings through which flower stems are
inserted. The gratings are rotated about a vertical axis with respect to one
another such that the stems are shifted into a twisted wheat sheaf-like position.
However, this stationary device cannof be readily utilized by more than one
person at a time, and the twisting motion of the device can damage or break
delicate floral stems. Further, the "365 device does not enable the mass
production or high-volume creation of identically designed bouquet
arrangements for mass sale. Therefore, there is seen to be a need in the art for

an apparatus that provides for the simultaneous manufacturing of multiple,

~ substantially identical bouquets having twisted, undamaged stems.
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SUMMARY OF THE INVENTION

[0003] The present invention is directed to a bouquet making apparatus *
comprising a conveying device and a plurality of interchangeable bouquet forms
movably supported by the conveying device. In a first embodiment, a
continuous loop conveyor includes sprocket supports connected to a support rail
at spaced intervals engaging with a drive belt to guide the driVe belt around the
support rail. Additionally, adjustable supports are provided for supporting the
conveyor at a desired height. Sproékets on each of the bouquet forms engage
the drive belt, causing the bouquet forms to slide along first and second tracks
as the drive belt moves about the conveyor. In this way, bouquet forms are
transported between work stations. The bouquet forms include upper and lower
stem supports configured to removably support a plurality of flower stems at an
angle with respect to vertical. In alternative embodiments, bouquet forms are
mounted on a rotatable support, and the support rotates to transport the bouquet
elements between work stations.

[0004] In use, bouquet elements, such as roses, greenery or the like, are
arranged at each of a plurality of work stations spaced along the conveying
device. At each station, a worker inserts a set of bouquet element stems into
one of a plurality of stem holding arms and into one of a plurality of
corresponding lower stem receiving portions of a bouquet form. The conveying
system is activated to transport each bouquet form from one work station to the
next. Workers spaced along the conveying device at each station will
sequentially insert bouquet elements into each of the pairs of stem holding arms
and lower stem receiving pf)rtions. This process is repeated until the desired
number of stem holding arms and corresponding lower stem receiving portions
are filled, thereby forming a final bouquet set in each of the bouqﬁet foms. The
final bouquet set is removed from the respective bouquet form and secured \

together with a ribbon or the like, thereby forming a pluraIity of twisted stem-
2
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type bouquets having a substantially identical design. The bouquet forms and

arrangement of bouquet elements can be customized, allowing for a limitless

‘variety of bouquet designs. Advantageously, stems of the final bouquet set do

not need to be twisted, mechanically or by hand, into the correct position for a
twisted—type'bou'quet, as the stems have already been correctly aligned by the
bouquet form. Thus, the present apparatus and method allow for the
customization and mass production of substantially identical twisted boﬁquets.
[0005] Additional objects, features and advantages of the present
invention will become more readily apparent from the following detailed
description of preferred embodiments when taken in conjunction with the
drawings wherein like reference numerals refer to corresponding parts in the

several views.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

[0006] Figure 1 is a perspective view of a bouquet making apparatus of the
present invention with the drive system removed for clarity;

[0007] Figure 2 is a partial perspective view of the bouquet making
apparatus of Figure 1 with the drive system shown;

[0008] Figure 3 is an alternative bouquet making apparatus;

[0009] Figlire 4 is an exploded perspective view of a bouquet form of the

present invention;

[0010] Figure 5 is a perspective view of the assembled bouquet form of

Figure 4; |

[0011] Figure 6 is a perspective view of the bouquet form of Figure Sin
“use; ' | |

[0012] Figure 7 depicts a bouquet madé by the present invention,;
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[0013] Figure 8 is a partial cross-sectional view of the drive system of the

present invention;

[0014] Figure 9 is a first alternative upper stem support of the present
invention; - ' |

[0015] Figure 10 is an altemati{le top plate of the present invention; -
[0016] Figure 11 is a second alternative upper stem support of the present
invention; |

[0017] Figure 12 is a third alternative uppér stem support of the present -
invention;

[0018] Figure 13 is an alternative conveying device of the present

invention; and
[0019] Figure 14 is another alternative conveying device of the present

invention.

DETAILED DESCRIPTION OF THE PREFERRED EMBODIMENTS

[0020]  With initial reference to a first embodiment shown in Figures 1 and
2, a bouquet making apparatus 20 of the present invention includes a conveying
device in the form of a continuous loop conveyor 22 supported by a plurality of
stands 24 connecting to a support rail 25. Pluralities of bouquet forms 26A-26C
adapted to receive bouquet-making materials, such as flowers and greenery, are
moveably supported by conveyor 22 and are selectively transported to various
stations A-C via a drive system generally indicated at 28 in Figure 2. More
specifically, a drive belt 30 is transported around support rail 25 by a drive arm
32 connected to a motbr 33. In an exemplary embodiment, drive belt 30 is in
the form of a chain -belt, which engages each of bouquet forms 26A-26C and
trénsports them along first and second support tracks 34 and 35 of convey(l)r 22,

as will be discussed in more detail below. Drive belt 30 is supported at spaced
4
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locations about conveyor 22 by sprockets 36 connected to sprocket supports 38.
In the first embodiment, conveyor 22 is a continuous oblong or circular loop
conveyor about which bouquet forms 26 A-26C travel, however, conveyor 22
may take on any desired conﬁguratioh. Although three bouquet forms 26A-C
and three stations A-C are shown, it should be understood that bouquet making
apparatus 20 can be configured with any desired number of bouquet forms and
stations. For example, Figure 3 depicts an alternative apparatus 20’ including
eleven identical bouquet forms generally indicated at 26 and eleven “
corresponding stations A-K arranged at spaced locations along first and second
support tracks 34’ and 35’. As with the previous embodiment 20, bouquet forms
26 are driven along tracks 34’ and 35’ by a drive system 28.

[0021] As best seen in Figure 2, each sprocket support 38 includes first
and second spaced vertical members 40 and 41 connected by a bottom member
42. Additionally, first and second top members 43 and 44 connect vertical
members 40, 41 to respective first and second support tracks 34, 35. A central
member 45 extends from bottom member 42 between vertical members 40 and
41 and connects sprocket support 38 to support rail 25. Further, a support arm
46 extends between second vertical member 41 and central member 45 to
provide additional strength and stabilization for sprocket 36. Specifically, a
gear shaft 48 extends between and is stabilized by second top member 44 and
support arm 46, and rotatably supports sprocket 36 thereon. It should be
understood that teeth extending from each of sprockets 36 engage drive belt 30
such that sprockets 36 rotate while supporting drive belt 30 as it travels around

conveyor 22. As can best be seen in Figure 2, each stand 24 incorporates a

modified sprocket support 38’ therein. Specifically, sprocket support 38’

connects to a vertical support arm 62 of a post 64, which is supported by a
plurality of feet 66 extending from a lower support portion 68. Preferably, post
64 is extendable, thereby enabling a user to adjust the height of conveyor 22.

5
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[0022] Bouquet forms of the apparatus will now be discussed in more

detail with reference to bouquet form 26A shown in Figures 4 and 5. In general, -

each bouquet form 26A;26C includes a center post 80 about which is arranged
an upper stem support 82, a lower stem support 84, and a conveyor engagement
portion 86~.' Upper stem support 82 is preferably in the form of a plate 88 having
a central body 90 with a center post receiving cutout 92 formed therein, and a
plurality of stem holding arms or hook-shaped arms 94A-941 extending fadially
outward from central body 90. Each hook-shaped arm 94A-94I includes a
curved or semi-circular portion 96 adapted to receive the stems 98 of a set of
bouquet elements 99A, 99B. Preferably, center post 80 is also configured to
receive and hold the stems 98 of a set of bouquet elements 99C. In the preferred
embodiment shown, bouquet elements 99A, 99B are in the form of flowers,
however, it should be understood that other common bouquet elements such as
greenery and other decorative elements could also be utilized. In the context of
this invention, a bset cah be a single flower or other bouquet element, but is
preferably a plurality of bouquet elements. A collar 100 is fixed about an outer
wall 102 of center post 80 such that an upper portion 104 of center post 80
extends above collar 100 and is received in center post receiving cutout 92 of
upper stem support 82. .Fasteners indicated at 106 extend through holes 108 in
central body 90 and into collar 100, thereby securing upper stem support 82 to
center post 80 in a fixed manner. |

[0023] Lower stem support assembly 84 comprises a base plate 110, a
central ring 112, a plurality of spacers 114 and a top plate 116 having a stem
receiving cutout 118 formed therein. Stem receiving cutout 118 defines a
plurality of curved stem receiving portions or lobes 120A-1201 that define a
pocket adapted to receive a plurality of floral stems, or the like, as shown in
Figure 5. Base plate 110 includes a post receiving aperture 122 therein, which
fits about outer wall 102 of center post 80. Fasteners 124 extend through

apertures 126 in top plate 116, through a central opening 128 in central ring
6
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112, through apertures 130 in spacers 114, and into apertures 132 in base plate
110 to secure lower stem support assembly 84 together. With this
configuration, an outer rim portion 134 of top plate 116 substantially aligns with
an inner rim portion 136 of central ring 112, with spacers 114 suppdﬂing top
plate 116 such that a bottom wall 138 of top plate 116 is substantially aligned
with a top wall 140 of central ring 112. Additionally, fasteners 142 preferably
extend up through base plate 110 into central ring 112 to further secure central
ring 112.

[0024] Lower stem support assembly 84 is supported by conveyor
engagement portion 86. More specifically, upper and lower platforms 150, 151
sandwich a track engaging member 154 there between. Upper and lower
platforms 150, 151 and track engagement member 154 may be integrally
formed with center post 80, or may be fixed about center post 80. A bottom
wall 156 of base plate 110 is in contact with a top wall 158 of top platform 150.
Fasteners 160 (shown in Figure 5) may be utilized to secure base plate 110 to
upper platform 150, With this configuration, lower stem support 84 and
conveyor engagement portion 86 are rigidly fixed to center post 80.

[0025] Hook-shaped arms 94A-941 of upper stem support 82 are offset
with respect to curved lobes 120A-1201 of lower stem support assembly 84 such
that stems 98 are removably held at an angle with respect to vertical by bouquet
form 26A. In the preferred embodiment, center post 80 is substantially
vertically aligned such that stems 98 held by upper and lower stem supports 82
and 84 are also held at an angle with respect to center post 80. With this
configuration, upper stem suppbrt 82 and lower stem support 84 provide a
bouquet element holding means for holding bouquet elements stems 98 at an
angle such that stems 98 can be readily inserted and withdrawn from the
bouquet eiement holding means during the manufacturing of a bouquet.
Advantageously, stems 98 can be inserted and withdrawn from the bouquet

element holding means without having to move or shift various parts of the
7
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bouquet form 26A. As can be seen in the example of Figure 5, a first set of
bouquet elements 99A is held within the curved portion 96 of hook-shaped arm
94C, while lower stem portions 166 of the first set of bouquet elements 99A are
received within a corresponding one of the curved lobes 120C. A vertical axis
A, which extends through the center of curved portion 96, is shown offset from -
a vertical axis B that extends through a center of curbed lobe 120C. The
distance the vertical axés A and B are offset from one another can be varied,
depending on the desired bouquet arrangement. In other words, the angle of
stems 98 with respect to vertical can be adjusted by changing the relative
positions of upper and lower stem supports 82 and 84. Figure 6 depicts a filled
bouquet form 26A, wherein each hook-shaped arm 94A-941 and corresponding
curved lobe 120A-1201 is filled with a set of bouquet elements, thereby forming
a final bouquet set 168, which is ready for removal. The angled arrangement of
parts results in a bouquet having stems 98 that cross one another and are
intertwined, sometimes referred to in the industry as a Dutch spiral bouquet or a
wheat sheaf-like bouquet. An example of such a twisted bouquet is depicted in
Figure 7.

[0026] It should be appreciated that a variety of known drive systems
could be utilized with the conveying device of present invention to transport
bouquet forms 26A-26C. With reference to Figure 8, bouquet form 26A is
shown mounted to conveyor 22 through conveyor engagement portion 86.
More specifically, bouquet form 26A is assembled such that upper and lower
platforms 150 and 151 sandwich first and second support tracks 34 and 35, and
engaging member 154 extends between first and second support tracks 34 and
35. A drive chain 170 of dr‘ive arm 32 is connected to motor 33 (depicted in
Figure 2) in a conventional manner, and engages a drive gear 172 to rotate drive
gear 172 about a vertical axis. Drive gear 172 includes teeth 174, which engage
with drive belt 30 such that the rotation of drive gear 172 moves driv'é belt 30

along support rail 25 of conveyor 22. A sprocket 176 attached about a lower
8
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portion 178 of center post 80 engages with drive belt 30, such that bouquet form
26A is moved about conveyor 22 by drive belt 30. With this configuration,
bouquet form 26A can rotate freely about a vertical axis. Ina preferred.
embodiment, surface areas of conveyor engagement portion 86 that come into
contact with conveyor 22 are éomprised of low friction materials, such as
plastic, to enable bouquet form 26A to slide relatively freely along first and
second support tracks 34 and 35. _ ]
[0027] - A method of manufacturing bouciuets will now be discussed with
reference back to Figures 1 and 5. Initially, bouquet elements (not shown) are
arranging at each of a plurality of stations A-C spaced along a conveying
device, such as conveyor 22. For example, red roses can be arranged at station
A, greenery can be arranged at station B and Baby's breath can be arranged at
station C. In another example, each station A-C can have a different mix of
flowers and/or greenery. The number and type of bouquet elements will depend
on the desired design of the final bouquet. At a first of the plurality of stations,
e.g. station A, a worker inserts a first set of bouquet element stems (e.g., 99A)
into one of the plurality of stem holding arms 94A-941 and into one of the
plurality of corresponding lower stem receiving portions 120A-1201 of a first
bouquet form (e.g., 26A) such that the first set of bouquet element stems 99A is
held at an angle with respect to vertical within bouquet form 26A. The first
bouquet form 26A is then transported by conveyor 22 to the next station, e.g.

station B. At station B, a worker rotates bouquet form 26A such that an open

stem holding arm 94A-941 and corresponding lower stem receiving portion

120A-1201 are oriented towards the worker. Alternatively, conveyor 22 can be
provided with means for automatically indexing each bouquet maker 26A-26C
at respective stations A-C such that an open stem holding arm 94A-94I and-
corresponding lower stem receiving portion 120A-1201 are oriented towards the
worker who will be placing flowers therein. Another worker inserts a second

set of bouquet element stems (e.g., 99B) into an open one of the plurality of
9
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stem holding arms 94A-94I and into a corresponding lower stem receiving

portion 120A-120I of the first bouquet form 26A such that the second set of -

- bouquet element stems 99B is held at an angle with respect to vertical within

. bouquet form 26A. Preferably, the first and second sets of bouquet elements are

comprised of different flowers. For example, one set of bouquet elements can
be roses and another set greenery. The plurality of stem holding arms 94A-941
and corresponding lower stem receiving portions 120A-1201 may be color
coded to help facilitate the loading of flowers into the correct locations.
[0028] In addition, a worker places a set of bouquet elements 99C into
center post 80 of bouquet form 26A. The above steps are repeated until each of
the plurality of stem holding arms 94A-94I and corresponding lower stem
receiving portions 120A-1201 of the first bouquet form 26A, as well as the
center post 80, holds a set of bouquet elements, thereby forming a final bouquet
set, such as 168 shown in Figure 6. The final bouquet set 168 is lifted from the
bouquet form 26A by a worker and secured with a fastener 180, such as a
ribbon, rubber band or the like, to form a completed twisted-type bouquet
having intertwined stems, such as bouquet 182 in Figure 7. Advantageously,
stems 98 of final bouquet set 168 do not need to be twisted, mechanically or by
hand, into the correct position for a twisted-type bouquet as they are already
correctly aligned by bouquet fofm 26A. Eliminating manual or mechanical
twisting of stems 98 reduces the likelihood of stems 98 being broken or
otherwise damaged in the bouquet making process.
[0029] In a preferred method, the conveying device includes a bouquet
form at each of the plurality of stations, and the above process is repeated for
each of the bouquet forms 26A-26C simultaneously. The conveying devicé
rotates each of the bouquet forms 26A-26C from stdtion to station, such that a
plurality of bouquets 182 are formed which are substantially identical in design.
|
For example, while bouquet form 26A is at station A, a worker at station B will

insert a set of bouquet elements into a second bouquet form 26B. Conveyor 22
10
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then transports bouquet form 26A to station B, and bouquet form 26B to station
C. The workers at stations B and C then substantially simultaneously fill a stem
holding arm and corresponding lower stem receiving portion of respective
bouquet forms 26A and 26B, before conveying bouquet forms 26A and 26B to
the next station along conveyor 22. The final set of bouquet elements 168 in -
each bouquet form 26A and 26B are lifted away from the bouquet forms 26A
and 26B and secured to form substantially identical bouquets 182. The resultant
bouquets 182 will have twisted and intertwined stems 98 due to the angle of the
stems 98 within each bouquet form 26A-C.

[0030] Advantageously, bouquet forms 26A-26C can be reconfigured by a -
user in order to provide for a variety of different bouquet arrangements. For
example, the relationship of central ‘axes A and B of respective curved portions
96 and curved lobes 120 may be varied to provide for different angles of stems
98. Additionally, upper stem support 82 and top plate 116 can take on different
forms to allow for different floral positioning or grouping. For example, Figure
9 depicts an alternative upper stem éupport 82" including hook-shaped arms 94’
having both inner and outer curved or hook-shaped portions 190 and 192.
Figure 10 depicts an associated top plate 116’ of a lower stem support 84/,
which includes both inner and outer curved lobes 194 and 195. With this |
configuration, it should be understood that sets of stems 98 can be arranged
within each pair of inner curved portions 190 and corresponding inner curved
lobes 194, and each pair of outer curved portions 192 and corresponding outer
curved lobes 195. Preferably, the inner and outer curved portions 190 and 192
are offset with respect to the corresponding inner and outer curved lobes 194
and 195 such that stems 98 are held at an angle with respect to vertical.

[0031] " Figure 11 depicts yet another upper stem support 82", which.
includes alternating inner and outer hook-shaped arms 198 and 199, wherein the
inner hook-shaped arms 198 have a length L, which is shorter than the length L,

of the outer hook-shaped arms 199. In use, a set of stems 98 is inserted into
11
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each outer hook-shaped arm 199 and into a corresponding outer curved lobe 195
of top plate 116’, as well as into each inner hook-shaped arm 198 and
corresponding inner curved lobe 194 of top plate 116'. »

[0032] Figure 12 depicts a third alternative upper stem support 82", which

includes the same shape as upper stem support 82, with the addition of retention

fingers 210, which extend back from the opening of each of a plurality of hook

shaped arms 212A-2121. Retention fingers 210 extend slightly beyond a front
end 214 of a hook-shaped portion 216 of the succeeding adjacent hook shaped
arm. With this configuration, bouquet elements are held within an upper pocket
220 defined by each of the hook-shaped portions 216 and a respective adjacent
retention finger 210. It should be readily understood that different bouquet
designs can be created by rearranging the elements of bouquet forms 26A-C, as
well as by varying the type and number of bouquet elements 99 inserted into
each of upper and lower stem supports 82, 82', 82", 82" and 84, 84".

[0033] Although discussed above with reference to a continuous loop-type
conveyor embodiment 22, it should be understood that different types of
conveying devices or conveying means for transporting bouquet forms 26A-26E

between work stations can be utilized in accordance with the present invention.

For example, bouquet forms 26A-26E can be mounted on the belt of a standard -

belt conveyor for transport between work stations. Alternatively, rotating
surfaces can be utilized. In order to illustrate this point, Figure 13 depicts a
second type of conveying device indicated at 230. In general, conveying
device 230 includes a plurality of support arms 232 extending from and
rotatably supported about a central support 234. Each of the support arms 232
supports a respective bouquet form 26A-26E for movement about central
support 234. A standard drive system (not shown) is utilized to spin support
arms 232 about central support 234. Alternatively, workers themselves can
provide the power to spin support arms 232 about central support 234. With

this embodiment, stations are set up along the periphery of conveying device
12 .
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230, and support arms 232 are rotated from station to station, enabling a worker
at each station to insert a set of bouquet element stems into each bouquet form
26A-26E in accordance with the method described above.

[0034] In yet another embodiment, a third type of conveying device
indicated at 250 is depicted in Figure 14. In general, conveying device 250

include a circular table 252 rotatably supported about a central support 254.

Bouquet forms 26A-26E are mounted at spaced locations along an outer portion
of circular table 252. In use, a standard drive system (not shown) is utilized to
spin circular table 252 about central support 254 to move bouquet forms 26A-
26E Between stations. Alternatively, workers themselves can provide the power.-
to spin circular table 252 about central support 254, Thus, it should be
understood that various types of conveying devices can be utilized with the
bouquet forms and method of the present invention to mass produce
substantially identical twisted bouquets 182.

[0035] Utilizing multiple identical bouquet forms 26A-26E on the bouquet
making devices of the present invention results in the formation of multiple
substantially identical bouquets with little or no damage to the stems of the
flowers or other bouquet making elements. Advantageously, the bouquet forms
and arrangement of bouquet elements can be customized, allowing for a
limitless variety of bouquet designs. Thus, the present apparatus and method
allow for the customization and mass production of substantially identical
twisted bouquets. Although described with reference to preferred embodiments
of the inventiori, it should be readily understood that various changes and/or
modifications can be made to the invention without departing from the spirit
thereof. For instance, although depicted as having nine stem holding arms 94A-
941 and nine corresponding lower stem receiving portions 120A-1201, bouquet
forms 26A-26C could be configured with any desired niumber of'stem holding
portions. Further, although shown as separate elements, the upper and lower

stem supports could be connected to one another. Additionally, it should be
13
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understood that a single worker could utilize one or more of the bouquet forms
of the present invention, with or without a conveying device. For example, a
single worker could utilize one or more bouquet forms mounted to-a spinning
table, enabling the individual to turn the bouquet form to insert sets of bouquet
elements according to the particular bouquet design. In general, the invention is

only intended to be limited by the scope of the following claims.
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IY'WE CLAIM:

1. A bouquet making apparatus comfjrising:
a conveying device; and
a bouquet form movably supported by the conveying device, the bouquet
form including an upper stem support and a lower stem support spaced from
the upper stem support, wherein the upper and lower stems supports are
configured to removably support a plurality of flower stems at an angle with

respect to vertical.

2. The bouquet making apparatus of claim 1, wherein the conveying device is a
rotating table configured to transport the bouquet form between work stations

spaced about the rotating table.

3. The bouquet making apparatus of claim 1, wherein the conveying device is a
continuous loop conveyor further comprising first and second support tracks;
and

the bouquet form further comprises a conveying device engagement
portion including an upper platform, a lower platform, and a track engagement
member extending between the upper and lower platform, wherein the first and
secon(i support tracks extend between the upper and lower platforms and the
track engagement member extends between thé first and second support tracks
such that the bouquet form is moveably supported on the first and second

support tracks.

4. The bouquet making apparatus of claim 3, wherein the continuous loop
conveyor further comprises: ’ ‘

a support rail;

15

Copy provided by USPTO from the IFW Image Database on 04/09/2013



sprocket supports connected to the support rail at spaced intervals;
and

a plurality of support sprockets carried by respective sprocket
Supports, wherein the plurality of support sprockets engage with said
drive bellt. S |

5. The bouquet fnaking apparatus of claim 1, further corhprising:

an alternative bouquet form interchangeable with the bouquet form and
having a configuration which is different from the bouquet form, wherein the
bouquet form is removably attached to the conveying device such that the

bouquet form can be readily replaced with the alternative bouquet form.

6. The bouquet making apparatus of claim 1, wherein the bouquet form
comprises:
" acenter post;
an upper stem support secured to the center post, the upper stem
support including a plate having a plurality of hook-shaped arms, the
hook-shaped arms being configured to receive an upper portion of flower
stems there through; and
a lower stem support secured to the center post and spaced from the
upper stem support, the lower stem support including a base plate having
a plurality of pockets formed therein adapted to receive a lower portion of
flower stems; wherein the hook-shaped arms are vertically offset from the
pockets such that flower stems supported by the bouquet form are held at

an angle with respect to vertical.

7. The bouquet making apparatus of claim 6, wherein the plurality of hook-

shaped arms include first and second hook-shaped arms, the first hook-shaped\

16
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arm having a first length, and the second hook-shaped arm having a second

length that is greater than the first length.

8. The bouquet makirig apparatus of claim 6, wherein each of the plurality of
hook-shaped arms includés inner and outer hook-shaped portions extending

there from.

9. The bouquet making apparatus of claim 8, wherein the bouquet form further
comprises a sprocket attached about a lower portion of the center post, the
sprocket engaging a drive belt of the conveying device such that movement of
the drive belt causes movement of the bouquet form about the conveying

device.

10. A bouquet form comprising:

an upper stem support and a lower stem support spaced from the upper
stem support, wherein the upper and lower stems supports are configured to
removably support a plurality of flower stems at an angle with respect to

vertical.

11. The bouquet form of claim 10, wherein the upper stem support and lower

stem supports are removably attached to the bouquet form. -

12. The bouquet form of claim 11, further comprising:
an alternative upper stem support having a configuration different from
the upper stem support, wherein the alternative upper stem support is
interchangeable with the upper stem support; and ¢
an alternative lower stem support having a‘conﬁguration different from
the lower stem support, wherein the alternative lower stem support is

interchangeable with the lower stem support.
17
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13. The bouquet form of claim 10, further comprising:

a conveying device engagement portion including an upper platform, a
lower platform, and a track engagement member extending between the upper
and lower platform, wherein the upper and lower platforms are configured to

receive support tracks of a conveying device there between.

14. The bouquet form of claim 10, further comprising:

a center post;

an upper stem support secured to the center post, the upper stem
support including a plate having a plurality of hook-shaped arms, the
hook-shaped arms being configured to receive an upper portion of flower
stems there through; and

a lower stem support secured to the center post and spaced from the
upper stem support, the lower stem support including a base plate having
a plurality of pockets formed therein adapted to receive a lower portion of
flower stems; wherein the hook-shaped arms are vertically offset from the
pockets such that flower stems supported by the bouquet form are held at

an angle with respect to vertical.

15. The bouquet form of claim 13, wherein the plurality of hook-shaped arms
include first and second hook-shaped arms, the first hook-shaped arm having a
first length, and the second hook-shaped arm having a second length that is

greater than the first length.

16. The bouquet form of claim 13, wherein each of the plurality of hook—shaped

arms includes inner and outer hook-shaped portions extending there from. :

!
!
!
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17. A method for forming bouquets comprising the steps:

() arranging bouquet elements at each of a plurality of stations spaced
along a conveying device, wherein the conveying device includes a first
bouquet form having a plurality of stem holding arms and a plurality of
corresponding lower stem receiving portions; '

(b) at a first of the plurality of stations, inserting a first set of bouquet
element stems into one of the plurality of stem holding arms and into one of the
plurality of corresponding lower stem receiving portions of a first bouquet form;

(c) transporting the first bouquet form to a second of the plurality of
stations;

(d) at the second of the plurality of stations, inserting a second set of
bouquet element stems into an open one of the plurality of stem holding arms
and into a corresponding lower stem receiving portion of the first bouquet
form; |

(e) repeating steps (b)—(d) until a desired number of the plurality of stem
holding arms and corresponding lower stem receiving portions of the first
bouquet form holds a set of bouquet elements, thereby forming a first final
bouquet set;

(f) removing the first final bouquet set; and

(g) securing the first final bouquet set with a fastener to form a first

bouquet.
18. The method of claim 17, wherein each set of bouquet element stems held by

the first bouquet form are held at an angle with respect to vertical, and the

bouquet formed is a twisted stem bouquet.
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19. The method of claim 17, further comprising: |

(h) at a second of the plurality of stations, inserting a first set of bouquet
element stems into one of the plurality of stem holding arms and into one of the
plurality of corresponding lower stem receiving portions of a second bouquet
form, wherein step (h) is conducted substantially simultaneously with step v(b),
and wherein step (c) additionally includes transporting the second bouquet form
t6 a third of the plurality of stations;

(i) at the third of the plurality of stations, inserting a second set of
bouquet element stems into an open one of the plurality of stem holding arms
and into a corresponding lower stem receiving portion of the second bouquet
form;

(j) repeating steps (h)-(i) until each of the plurality of stem holding arms
and corresponding lower stem receiving portions of the second bouquet form
holds a set of bouquet elements, thereby forming a second final bouquet set;

(k) removing the second final bouquet set; and

(1) securing the second final bouquet set with a fastener to form a second

bouquet.

20. The method of claim 19, wherein the first and second bouquets are

substantially identical in design. .
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ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

A bouquet making apparatus comprises a plurality of bouquet forms
movably supported at spaced locations along a conveying device. Each bouquet
s form includes fixed upper and lower stem supports that hold bouquet elements,
such as flowers, at an angle with respect to vertical. As each bouquet maker
travels along the conveying device, workers spaced along the conveying device
sequentially insert sets of flowers into upper and lower stem supports until each
~ bouquet maker hold a final bouquet set. Each of the final bouquet sets are
10 removed from the bouquet form and secured with a fastener, thereby forming a
plurality of twisted stem-type bouquets having a substantially identical design

appearance.
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Act. 411 PRESENTACION Folios:%’q‘é

00000

e e oA

Indicacion que se solicita una patente.“
Datos de identificacién del solicitante o de Ia persona que presenta la solicitud
Descripcién de la invencién

Dibujos de ser estos pertinenfes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuénto)
Completa - D : o Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT [ >4 MODELO DE UTILIDAD PCT [ Art33 Decisisn 486/00, Circular Unica

(4]

B‘

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como 'fue presentada inicialmente (capitufo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

' Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa ~ E ‘Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decision 486/00)

]
|
[

L

Indicacién que se solicita Disefio industrial : S j
Datos de identificacidn del solicitante o de Ia persona que presenta la solicitud

Representacién gréfica y fotogréfica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
disefio- ' '

Comprobante-de pago de las tasas establecidas

Completa D * Incompleta D

- ESQUEMA DE TRAZADO || " (Art. 92 Decision 486/00)

HINRNIN

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de-identificacion del solicitante o de la persbna que presenta la solicitud-
Representacidn grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D - lncom‘pleta D

P102-F08 (2009-11-18)



