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Resumen reivindicacion (es):

La invencion se refiere a un aparato para proporcionar un elemento de control para controlar la presién de gas de una camara de
horno de coque sin desviaciones inducidas por dilatacion del conjunto de control, cuyas desviaciones en dispositivos similares
del estado de la técnica resultan de altas temperaturas y de diferencias de temperatura en cdmaras de homno de coque durante
el funcionamiento. El aparato y el método de acuerdo con la invencion evitan que el agua que se usa para cerrar, enfriar y retirar
impurezas solubles en agua procedente de tubos verticales salga del elemento de control de manera incontrolada. La invencion
también se refiere a un método para controlar la presion de gas de una camara de horno de coque utilizando dicho dispositivo,
en el que la presion en la camara de horno de coque con respecto al colector que conduce gas crudo es controlada utilizando
dicho elemento de control sin desviaciones inducidas por dilatacion del conjunto de regulacion.




Dispositivo y método para proporcionar un elemento de control
que controle la presién de gas de una camara de horno de
coque sin desviaciones inducidas por dilatacién provenientes
de la instalacién de control.

5 La invencién se refiere a un aparato para proporcionar
un dispositiveo de control para controlar la presidén de gas en
una camara de horno de coque sin desviaciones inducidas por
dilatacién provenientes de la instalacién de control durante
el funcionamiento debido a las altas temperaturas y a las

10 diferencias de temperatura de las camaras de horno de coque

en dispositivos similares de acuerdo con el estado de la

técnica. El aparato y el método de la invencidén sirven para
evitar que el agua que se usa para sellar, enfriar y separar
las impurezas solubles en agua procedente de tubos verticales

15 salga del dispositivo de control de manera incontrolada. La

invencién también se refiere a un método aplicado para

controlar la presidén de gas de una camara de horno de cogque
mediante el mencionado aparato, siendo controlada la presidn
de la cémara de horno de coque frente a la del colector de

20 conduccidén de gas crudo mediante el dispositivo de control

antes mencionado sin la desviacién inducida por dilatacién

proveniente de la instalacidén de control.

Durante el funcionamiento de las camaras de horno de
coque se produce un gas de coquefaccidén que normalmente entra
25 en el compartimento de gas por encima de la torta de coque,
desde donde es llevado a tratamiento aguas abajo. La cantidad
de gas de coquefaccién obtenido depende de 1la trayectoria
cronodependiente del proceso de coquefaccidén. Por lo general,
la trayectoria cronodependiente de la salida de gas de una
30 céamara de horno devcoque durante el ciclo de coquefaccidén es

bastante predecible. Como no es constante, sino que mé&s bien



10

15

20

25

30

depende del estado del proceso de coquefaccidén en ese
momento, la presién en el compartimento de gas de la cémara
de horno de coque estd sujeta a fluctuaciones durante el
proceso de coquefacciédn.

Se pretende, sin embargo, mantener la presidén del gas
en el compartimento de gas que estd por encima de la camara
de horno de coque lo mé&s constante posible durante todo el
periodo de coquefaccién, para permitir un control mas
eficiente del proceso de coquefaccién y wuna mejora del
tratamiento aguas abajo del gas de coquefaccidn. Hay algunas
configuraciones que permiten un aumento de la presidn del gas
hacia el final del ciclo de coquefaccidén. Se pretende en
particular mantener la presién del gas en la camara del horno
de coque continuamente a un nivel que evite que el aire
ambiente sea aspirado hacia el Thorno, lo cual puede
conseguirse asegurando una ligera sobrepresidén constante en
comparacidén con la atmbdsfera exterior mediante un control
adecuado de la presién de gas en toda la cémara del horno de
coque. |

Por esta razdédn existen dispositivos de <control
adecuados para mantener una presidén constante o para-
controlar la presidédn en una camara de horno de coque durante
todo el ©proceso de coquefaccién. En una configuraciédn
ejemplar para este propdésito, el gas de coquefaccidén a
descargar de la cémara de horno de cogque pasa a través de un
volumen de agua previsto como un sello de inmersidén de manera
que la presidén del gas en la Cémara del horno de coque se
controla por la altura y la presidén del sello de inmersidn.
Situado por encima del sello de inmersién estad el
compartimento de un denominado colector de gas que representa

un depdsito colector para el gas de coquefaccidn descargado vy
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contiene de manera permanente un volumen inferior de agua
procedente del agua que rebosa de la cuba de flotador. Como
tal disefio permite el uso de diferentes presiones en la
céamara de horno de coque y en el colector de gas, es posible

controlar la presién de la cémara de horno de coque

individualmente en funcién del desarrolloc de carbonizacidn.

La EP 649455 Bl ensefia un disefio ejemplar y el
proceso relacionado. El compartimento de gas de la camara de
horno de coque estd conectado a un tubo vertical que se
extiende hasta un codo de portaviento de tubo vertical
curvado gue a su Vez Se sumerge en una Solapa extrema
acopada. Esta solapa extrema acopada que se conoce también
como copa pivotante se llena de agua procedente de una
tuberia de suspensidén de carbono. Una valvula de compuerta
regulable es accionada mediante un accionador, que mantiene
el agua en la copa pivotante a un nivel controlado de manera
precisa en funcién de las condiciones de presidén en la cémara
de horno de coque. Como este dispositivo puede proporcionarse
para cada cémara de horno de coque individual, es posible por
tanto controlar la presidén de gas de cada cémara de horno de
coque individual y controlar o mantener constante la salida
de gas de coquefaccidén a medida que transcurre el tiempo para
toda la bateria de horno de coque o el banco de horno de
coque. El extremo de inmersiédn del codo de portaviento de
tubo vertical estd conformado de manera especial para evitar
que un borde paralelo al nivel del agua produzca el
rebasamiento del control de presidén y la pulsacidn del sello
de inmersidn.

Durante el funcionamiento de las camaras dé horno de
coque se producen altas temperaturas que, ademds, estan

sujetas a fluctuaciones durante la trayectoria
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cronodependiente del proceso de coquefaccién. Igualmente, el
gas de coquefaccidén, que es aspirado en el colector de gas a
través del dispositivo de control, tiene diferentes
temperaturas en funcién del ©progreso del proceso de
coquefaccién. Las variaciones de temperatura pueden ser
significativas debido & los rasgos caracteristicos del
proceso de coquefaccidén. La consecuencia es la dilatacién vy
la desalineacién de los componentes de metal de los elementos
metdlicos de conduccién de gas o de control de presidédn de la
cédmara de horno de coque. Tal dilatacidén y desalineacidn dan
como resultado desviaciones de los componentes de conduccidn
de gas provenientes de su instalacién de control. Estos
causan fugas en ei flujo de gas y de agua de los componentes
de conduccidén de gas y de conduccidédn de agua de las camaras
de horno de coque y de 'los dispositivos de control de
presién.

Esto es problemdtico, especialmente en relacidén al
control de la presidén del gas de coquefaccidén, que se realiza
mediante valvulas y dispositivos de control de conduccidn de
agua, ya que normalmente es absolutamente necesario asegurar
un control fiable de la presidén de la caémara de horno de
coque. La desalineacidén y la dilatacidén de componentes de
conduccidén de gas y de conduccidén de agua de las cémaras de
horno de coque también implican un riesgo de seguridad ya que
pueden ser la razén de la entrada de aire en el gas de
coquefaccidén, que todavia tiene un valor calorifico. Por esta
razdén, existen dispositivos gque sirven para compensar 1las
dilataciones y las desalineaciones que’se producen durante el
transcurso de un ciclo de coquefaccién.

El documento de patente DE 102009023222,2 no

publicado aun en el momento de la solicitud ensefila un aparato
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utilizado para compensar las desviaciones de la configuracidn
coaxial de los componentes de una instalacidén de control,
constando la instaiacién de control de un dispositivo de
control, un tubo de corona y una cuba de flotador y siendo
utilizada para controlar la presidén del gas de una camara de
horno de coque, incluyendo la instalacién de control una cuba
de flotador <con un sello de inmersidén dque sella el
compartimento de gas de una cémara de horno de coque frente
al colector de gas y/o los elementos del equipo aguas abajo,
y figurando la altura del nivel de agua del sello de
inmersién como un medio de regulacidén para controlar 1la
presién del gas, e incluyendo también 1la instalacidén de
control un tubo de inmersidén disefiado con un tubo de corona
especialmente formado en el extremo que se sumerge en el agua
de la cuba de flotador e incluyendo un dispositivo de control
para controlar el nivel del agua. La invencidn asegura que se
eviten desviaciones de la alineacidén concéntrica del
dispositivo de control y el desplazamiento del tapdn de
sellado de la valvula de control siempre es a lo largo de la
linea central y hermético en el asiento hermético previsto
del tapdén de sellado de la cuba de flotador.

El aparato controla la presién de gas en la cémara de
horno de coque y compensa las desviaciones inducidas por la
temperatura mediante la provisién de una suspensidn flexible
de la cuba de flotador mediante elementos desviables de modo
que la «cuba de flotador se puede mover en direccidn
horizontal y mediante la provisién de elementos de guia en el
lado exterior del tubo de corona o en el interior de la cuba
de flotador, usdndose estos elementos de gula para gquiar el
tubo de corona en la cuba de flotador y estando situados

entre el tubo de corona y la cuba de flotador y, por su
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tamafio, permitiendo exactamente una movilidad definida dentro
de la cuba de flotador. De esta manera es posible evitar
flujo no deseado de agua de la cuba de flotador en el
colector dé conduccién de gas que se forma mediante 1la
desalineacién del tapdén de sellado. Ademas, es por tanto
posible evitar que entre aire en la céamara de horno de coque
o en el colector de conduccidn de gas.

Mediante esta 1instalacidn, el sistema de tubo
vertical con el codo de portaviento puede, sin embargo,
moverse sustancialmente hacia arriba durante el transcurso
del ciclo de funcionamiento debido a la dilatacidén térmica.
Durante el funcionamiento de la cédmara de horno de coque con
el dispositivo de control correspondiente, " las cubas de
flotador inicialmente alineadas, generalmente no se realinean
de acuerdo con la dilatacidén correspondiente de modo que las
muescas del tubo de corona ya no se corresponden con la
relacién deseada de orificios de salida de agua del
dispositivo de control. La consecuencia es que durante el
transcurso del ciclo de funcionamiento, el gas que fluye al
colector de gas ya no puede ser controlado o calculado con
fiabilidad.

Existe por lo tanto la necesidad de proporcionar un
aparato que controle la presién de gas en camaras de horno de
coque mediante la regulacién de flujo a un colector de
conduccién de gas mediante una cuba de flotador que4contiene
agua y compense las dilataciones o desalineaciones inducidas
por la temperatura para evitar flujo de gas y agua no
deseados al colector de gas, permitiendo el aparato hacer
esto prescindiendo de una realineacidén de la instalacidén de

manera que se consiga una instalacidén de control sin
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mantenimiento y duradera del dispositivo de control para
controlar el flujo de gas.

La presente invencién consigue este propdsito
mediante el uso de un dispositivo de control que suba desde
una camara de horno de coque a través de un tubo vertical con
codo de portaviento y tubo de inmersidén conectados que se
dirigen verticalmente hacia abajo, <con tubo de corona
conectado, un sello de inmersidén, con la altura del nivel de
agua representando un medio para controlar la presidén del
gas, un tapdén de sellado que regule el nivel de agua en la
cuba de flotador, estando provistos la cuba de flotador y el
tubo de inmersidén de un compartimento que forme un espacio
anular con la cuba de flotador, siendo el espacio anular
adecuado para servir como rebosadero para elvagua que va de
la cuba de flotador al colector de gas y como conducto para
el gas que va al colector de gas, y estando el compartimento
provisto de un reborde entallado que se sumerja en un sello
de inmersién comprehensivo circular en la parte superior del
colector de gas, de modo que se puedan compensar las
dilataciones o desalineaciones entre el colector de gas y el
compartimento.

Este .aparato impide cualquier desalineacidn o)
dilatacién entre el tubo de inmersidén y la cuba de flotador
por las diferencias de temperatura, mientras que las
dilataciones causadas entre el colector de gas y el tubo
vertical con <codo de portaviento son absorbidas por un
reborde entallado que se extiende hasta un sello de
inmersién. De esta manera, la parte de control de flujo de
gas y agua del dispositivo de control se mantiene'libre de
mantenimiento en una Unica y misma instalacidén. Esto también

evita el paso de gas o agua no deseado al colector de gas.

10



Lo gue especialmente se reivindica es un aparato para
proporcionar un dispositivo de control para controlar la
presién de gas en una cadmara de horno de coque sin
desviaciones inducidas por dilatacién provenientes de la

5 instalacidén de control, que incluye
- un tubo vertical que se eleva verticalmente desde
una camara de horno de coque y estd conectado a un
codo de portaviento que se desvia lateralmente
desde el tubo vertical y desciende verticalmente
10 hasta un tubo de inmersidn, cuyo extremc esta
previsto como un tubo de corona con rebordes
dentados o entallados y una entrada para agua, Yy
- una cuba de flotador con la parte inferior cédnica,
estando la cuba de flotador provista de una salida
15 de agua que parte de la parte inferior en su
extremo inferior y que tiene una parte superior
abierta, y
- un tapén de sellado que se desplaza a traves del
tubo de inmersidén y que sella la descarga del
20 sello de inmersién de la cuba de flotador en el
colector de gas. dispuesto debajo de wuna manera
controlada, y
- un colector de conduccidén de gas crudo en el que el
agua de la cuba de flotador fluye mediante
25 desbordamiento o apertura del tapdn de sellado,
Yy que se caracteriza porque
- la cuba de flotador y el tubo de inmersién con el
tubo de corona en su extremo estdn contenidos en
un compartimento fijo que forma un espacio anular
30 con la cuba de flotador, siendo este espacio

anular adecuado como rebosadero para el paso de

11
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agua y gas de la cuba de flotador al colector de
gas, y porque

- el compartimento estd provisto de un reborde

entallado que se extiende hasta wun sello de
inmersidén comprehensivo circular que estd en la
parte superior del colector de gas, de modo que
las dilataciones o desalineaciones entre el
colector de gas y el compartimento se pueden
compensar.

El compartimento o el cuerpo circundante se puede
hacer de un material opcional. Es m&s conveniente hacerlo de
hierro fundide o de acero fundido. En una realizacidn mas
simplificada también se puede formar de un cuerpo de chapa
metalica.

En una forma ejemplar, una conexidén con brida sirve
para conectar el compartimento al tubo de inmersidn. Esto
implica la ventaja de que el compartimento se puede retirar
con la cuba de flotador vy por tanto se puede acceder
facilmente a este Ultimo con fines de inspeccidén. E1L
compartimento puede conectarse al tubo de inmersidén en
cualquier forma deseada. También es posible, por ejemplo, una
conexién de soldadura permanente. La instalacidén de dicha
conexién también es opcional. El1 compartimento puede, por
ejemplo, ser suspendido verticalmente del centro del tubo de
inmersién, aunque también se puede fijar directamente debajo
del codo de portaviento de tubo vertical. E1 compartimento
puede, por -ejemplo, ser suspendido concéntricamente con
relacién al tubo de inmersidén garantizando la misma distancia
a este ultimo en cualquier plano y en todas las direcciones.
El compartimento también puede tener cualquier fdrma,

preferiblemente, sin embargo, cdbénica hacia el fondo y que
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termine en una seccién que sobresalga sobrepasando el extremo
de la cuba de flotador.

Para la suspensién vertical, la cuba de flotador
puede conectarse al tubo de inmersién o al compartimento. La
suspensién se puede realizar mediante varillas, bridas o
chapas metdlicas. Para la fijacién vertical, sin embargo, la
cuba de flotador también puede ser suspendida mediante
varillas de retencién de wun disco anular del tubo de
inmersién. En ese caso, las varillas de retencidédn se conectan
al extremo superior del disco anular gque rodea el tubo de
inmersién en un punto opcional. El numero de varillas de
retencién es opcional aunque asciende a por lo menos tres.
Las varillas de retencidédn estédn hechas de material opcional.
En un modo ejemplar pueden tener forma de pasadores de acero,
también pueden tener forma de pernos metédlicos, secciones de
tubo o nervios moldeados. De manera conveniente, las varillas
se fijan mediante uniones atornilladas o remaches.

De acuerdo con una realizaéién de la invencién, el
extremo superior del colector de conduccién de gas esta
equipado con una valvula de gas que se encuentra situada en
el extremo superior del colector de gas y con la que se puede
cerrar el colector de gas con fespecto al compartimento y a
la cuba de flotador. Esta valvula puede tener un disefio
opcional. En una realizacidén ejemplar, puede tener forma de
solapa sencilla suspendida del extremo superior del colector
de gas mediante un cojinete de pivote que bascula hacia
arriba para el cierre. Sin embargo, también puede tener forma
de solapa lateralmente basculante. La instalacidén de una
solapa asegura el cierre del colector de gas cuando se retira
la cuba de flotador o, en el caso de un fallo operativo, para

impedir gue entre aire en el colector de gas. Una entrada de
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aire en el <colector de conduccién de gas crudo no es
conveniente por razones de procedimiento y de seguridad.

El tapén de sellado puede tener un disefio opcional.
El disefio preferido, sin embargo,v incluye un sifén, una
valvula de compuerta regulable, y un tubo de descarga,
sirviendo la véalvula de compuerta regulable para controlar el
nivel de agua en la cuba de flotador, o para descargar a
través del tubo de descarga en el colector de gas, que puede
ser controlado mediante la posicién de wuna valvula de
compuerta, que se puede cerrar verticalmente y que esta
incluida en el tapdén de sellado, y un mecanismo operativo
afin. El mecanismo operativo consiste tipicamente en una
varilla conectada a un accionador.

También se reivindica un método mediante el cual
puede controlarse la presién de la camara de horno de coque
frente a la diferencia de presién del colector de gas
utilizando el dispositivo de control mencionado anteriormente
para controlar la presién de gas de una cémara de horno de
coque sin desviaciones inducidas por dilatacidn provenientes
de la instalacién de control. Este proceso utiliza el aparato
antes mencionado como dispositivo de control. Especialmente
se reivindica un método para el funcionamiento de una bateria
de horno de cogue o de un banco de horno de coque que incluye
una pluralidad de cédmaras de horno de cogque, un colector de
gas crudo de conduccién de gas crudo y dispositivos de
mariposa instalados en el de colector de gas crudo para el
control individual de la presién de gas en las céamaras de
coquefaccidn, en el que

- cada uno de los dispositivos de mariposa esta

provisto de una cuba de flotador alimentada con

agua que tiene una salida sellable, y en el que

14



- las céamaras de coquefaccidén son conectadas al
colector de gas crudo mediante tuberias de gas que
terminan como tubos de inmersidén en las cubas de
flotador de los dispositivos de mariposa, y en el

5 que

- se utilizan dispositivos de mariposa provistos de
un rebosadero para controlar el nivel de liguido
en la cuba de flotador, ajustdndose verticalmente
el rebosadero mediante un accionador,

10 y que se caracteriza porque

- la presién en la cémara de horno de coque es
controlada mediante un dispositivo de control para
controlar la presién de gas en una camara de horno
de coque sin desviaciones inducidas por dilatacidn

15 de la <cuba de flotador vy el dispositivo de
mariposa de la instalacién de control, siendo
compensadas las dilataciones hacia el colector de
gas mediante un reborde entallado circular de un
compartimento que se sumerge en un sello de

20 inmersién.

El método también se puede automatizar. Para ello, la
presién de al menos una camara de horno de coque se controla
por medio de un dispositivo de medicidén que regula el
suministro de agua a la cuba de flotador en funcidén de 1la

25 presidén dentro de la camara de horno de coque. Esta
automatizacidén se puede aplicar para una camara de horno de
coque, aunque se aplica preferiblemente para varias o todas
las camaras de horno de coqué de un banco de horno de coque o

de una bateria de horno de coque.
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El método y el aparato de la invencidén se utilizan
normalmente para el funcionamiento de hornos de coque
convencionales.

En una configuracién ejemplar, el sello de inmersidn
anular gue sirve para compensar dilataciones Y%
desalineaciones entre el colector de gas y el tubo vertical
y/o tubo de inmersidén, se llena de agua. Sin embargo, el
sello de inmersién también se puede llenar de bitumen que
puede ser requerido para aplicaciones de alta temperatura.
Ademas, el sello de inmersién puede estar provisto de un
relleno que contenga un compuesto de silicona.

La invencién implica la ventaja de proporcionar un
aparato que controla la presidén de gas en una camara de horno
de cogue mediante un nivel de agua variable en una cuba de
flotador, con el tubo de inmersién que conduce fuera de la
cédmara.- de horno de coque més el dispositivo de control afin
para el nivel de agua y para la presidén de gas sin desviarse
nunca de la instalacidén de control especifica a pesar de la
accién de la dilatacidén o la desalineacidén y sin requerir
ningun reajuste de mantenimiento intensivo. La invencidn
implica la ventaja adicional de que el colector de gas puede
estar equipado con una valvula de gas. Si se proporciona una
valvula del gas, el colector de gas se puede cerrar para
retirar la cuba de flotador o en el caso de un fallo
operativo para que no entre aire en el colector de gas.

La invencidén se ilustra mediante tres dibujos, siendo
estos dibujos uUnicamente configuraciones ejemplares para el
disefio del aparato de la invencidén y no estando limitados a
estos ejemplos.

La figura 1 muestra un aparatc de la invencidén en el

que la cuba de flotador estd directamente conectada al
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compartimento y al tubo de inmersién. La figura 2 muestra un
aparato de la invencién en el que la cuba de flotador esta
fijada mediante varillas de retencién a un disco anular
dispuesto horizontalmente unido al tubo de inmersidn. La
figura 3 muestra un aparato del estado de la técnica que esta
montado en la cédmara de horno de coque.

La figura 1 muestra un aparato de la invencién (1)
para controlar la presién de la cémara de horno de coque que
incluye un tubo vertical (2) no representado aqui y sirve
para descargar los gases de coquefaccién (3) de una cémara de
horno de coque a través de un codo de portaviento conectado
(4), estando sdélo representado el codo de portaviento (4),
gue estd conectado al tubo vertical (2) y dirige los gases de
coquefaccién (3) 180° en direccién descendente (5). El codo
de portaviento (4) esté conecﬁado al tubo de inmersidn
descendente (6) que termina en un tubo de corona (6a) que
tiene rebordes amuescados o entallados. El tubo de inmersiédn
(6) con el tubo de corona (6a) en su extremo se extiende
hasta una cuba de flotador (7) con la parte inferior coénica
dirigida hacia abajo, hacia una salida de agua (7a) y tTiene
un nivel de agua variable (7b). Un tapdn de sellado (8) que
se extiende hasta el extremo de sellado de 1la cuba de
flotador (7) y que sella la salida de agua (7a) se desplaza a
lo largo de la linea central del tﬁbo de inmersidén (6). Segun
la invencién, el tubo de inmersidén (6) y la cuba de flotador
(7) estéan previstos en un compartimento (9) Qque esta
firmemente montado en el tubo de inmersidn (6) mediante un
disco anular (10). El compartimento (9) y la cuba de flotador
(7) forman un espacio anular (11) que sirve de rebosadero
para el agua procedente de la cuba de flotador (7) y de

conducto de gas para el gas de coquefaccidén (3). E1 fondo del
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compartimento (9) es también cénico, teniendo el extremo
inferior cénico (9a) un reborde entallado (9b) que se
extiende hasta un sello de inmersidén comprehensivo circular
(12) . Segun la invencidn, el compartimento (9) esta
firmemente montado en el tubo de inmersidén (6) mediante
conexiones con brida (13). De esta manera, el compartimento
(9) y la cuba de flotador (7) pueden desplazarse contra el
colector de conduccién de gas crudo (14). La cuba de flotador
con el compartimento se extiende hasta el colector de
conduccidén de gas crudo (14) utilizado para recoger los gases
de coquefaccidén (3). Cuando el tapén de sellado (8) se retira
de la cuba de flotador (7), fluye agua al colector de gas
(14), siendo controlada la presién de gas que estd en la
cdmara de horno de coque mediante el nivel de agua del sello
de inmersién (7b). El1 extremo superior del colector de gas
(14) estd provisto de una solapa (15), con la que se puede
cerrar el colector de gas (l14) contra la parte superior. De
esta forma, el compartimento de gas de la cdmara de horno de
coque se puede cerrar contra el colector de gas (14) o el
colector de gas contra la atmbésfera. La solapa (15) se cierra
mediante basculacidén hacia arriba a través del cojinete de
pivote (15a). E1l nivel del agua del sello de inmersidén (7b)
de la cuba de flotador (7) se regula mediante el tapdn de
sellado (8) el cual se puede retirar de la salida de agua
(7a) usando el mecanismo de desplazamiento de una varilla de
manipulacién (16). Cuando se retira el tapdn, el agua fluye
hasta el colector de gas (14) a través de la salida de agua
(7a) . E1 tapdn de sellado (8) estd provisto de un sifén (8a)
y de una valvula de compuerta verticalmente regulable (8b)
que sirve para regular el nivel ‘del sello de inmersidn (7b)

en la cuba de flotador.
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La figura 2 muestra el mismo aparato en el que la
cuba de flétador (7) estd firmemente fijada mediante varillas
de retencién (17) que estén montadas en un disco anular (10)
dispuesto en el tubo de inmersidn (6).

La figura 3 muestra un aparato del estado de la
técnica montado en la céamara de horno de coque. La figura
muestra el tubo vertical (2), el tubo de inmersidén (6), el
tubo de corona (6a), la cuba de flotador (7) y el colector de
gas (14). E1 agua (18) fluye hasta el tubo de inmersidén (6)
en la zona del codo de portaviento y hasta el colector de gas
(14) a través de la salida de agua (7a). La figura muestra el
agua (18a) siendo descargada. La cuba de flotador (7) se fija
al colector de gas (14) mediante un dispositivo de suspensidn
(19). E1 tubo de inmersidén (6)  se extiende hasta un tubo de
corona (6a).

Lista de definiciones y numeros de referencia
1 Dispositivo para controlar la presién de la camara de horno
de coque, dispositivo de control
2 Tubo vertical
3 Gases de coquefaccidén

4 Codo de portaviento

(@3]

Flujo descendente de gases de coquefaccidn
6 Tubo de inmersién

ta Tubo de corona

7 Cuba de flotador

7a Salida de agua

7b Sello de inmersidén con nivel de agua

8 Tapdn de sellado

8a Sifdn

8b Valvula de compuerta regulable

9 Compartimento
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%9a
9b
10
11
12
13
14

15

Extremo inferior cédnico descendente de compartimento
Reborde entallado

Disco anular

Fspacio anular

Sello de inmersidén comprehensivo circular

Conexidén con bridas

Colector de gas

Valvula

15a Cojinete de pivote de solapa

16

17

18

Varilla de manipulacién para el tapdn de sellado
Varilla de retenciédn

Entrada de agua

18a Agua descargada

19

Dispositivo de suspensidén de cuba de inmersidn

Se hace constar que con relacidén a esta fecha,

el

mejor método conocidoApor la solicitante para llevar a la

practica la citada invencidn,

presente descripcidén de la invencidn.

es el que resulta claro de la
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REIVINDICACIONES
1. Aparato (1) para proporcionar un dispositivo de

control para controlar la presién de gas en una camara de
horno de coque sin desviaciones inducidas por dilatacidn
provenientes de la instalacién de control, incluyendo

- un tubo vertical (2) que se eleva verticalmente desde
una camara de horno de coque y estd conectado a un codo de
portaviento (4) que se .desvia lateralmente desde el tubo
vertical (2) y va verticalmente hacia abajo hasta un tubo de
inmersidén (6), cuyo extremo estd provisto como un tubo de
corona (6a) de rebordes amuescados o entallados y una entrada
para agua, y

- una cuba de flotador (7) con un fondo inferior cédnico,
estando la cuba (7) provista de una salida de agua que sale
del fondo por su extremo inferior y teniendo una parte
superior abierta, y

- un tapdn de sellado (8) que se desplaza a través del
tubo de inmersidén (6) y sella la descarga desde el sello de
inmersidén (7b) de la cuba de flotador (7) hasta el colector
de gas (14) dispuesto por debajo de una manera controléda, %

- un colector de conduccidén de gas crudo (1l4) en el que
el agua procedente de la cuba de flotador (7) fluye por
desbordamiento o abertura del tapédén de sellado (8),

caracterizado por que

- la cuba de flotador (7) y el tubo de inmersidén (6) con
el tubo de corona (6a) enlsu extremo estdn incluidos en un
compartimento fijo (9) que forma un espacio anular con la
cuba de flotador (7), siendo adecuado este espacio anular
(11) como rebosadero para el agua y como conducto de gas (5)

desde la cuba de flotador (7) hasta el colector de gas (14),

Yy por que
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- el compartimento (9) estd provisto de un reborde entallado
(9b) que se extiende hasta un sello de inmersidn
comprehensivo circular (12) en la parte superior del colector
de gas (14) de modo que se pueden compensar las dilataciones
o desalineaciones .entre el «colector de gas (14) y el
compartimento (9).

2. Aparato de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado por que el compartimento (9) estd hecho de un
cuerpo fundido o de un cuerpo de chapa metédlica conformado.

3. Aparato de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2,
caracterizade por que una conexidén con brida (13) sirve para
conectar el compartimento (9) con el tubo de inmersidén (6).

4. Aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones 1
a 3, caracterizado por gque la cuba de flotador (7) esta
suspendida mediante varillas de retencién (17) de un disco
anular (10) del tubo debinmersién (6).

5. Aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones 1
a 4, caracterizado por que la abertura superior del colector
de gas (14) esté'equipada con una valvula de gas (15) con 1la
que se puede cerrar el colector de gas (14) con respecto al
compartimento (9) y a la cuba de flotador (7).

6. Método para el funcionamiento de una bateria de
horno de coque o de un banco de horno de coque, que incluye
una pluralidad de cédmaras de horno de coque, un colector de
gas crudo de conduccidén de gas crudo (14) y dispositivos de
mariposa instalados en el colector de gas crudo (14) para el
control individual de la presidén de gas en las camaras de
coquefaccidén, en el que

- cada uno de los dispositivos de mariposa esté

provisto de una cuba de flotador (7) alimentada

con agua que tiene una salida sellable, y
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- las cémaras de coquefaccidén son conectadas al
colector de gas crudo (14) mediante tuberias de
gas que terminan como tubos de inmersidn (6) en
las cubas de flotador (7) de los dispositivos de
mariposa, y

- se utilizan dispositivos de mariposa provistos de

un rebosadero para controlar el nivel de liquido

en la cuba de flotador (7, vajusténdose
verticalmente el rebosadero mediante un
accionador,

caracterizado por que

- la presién en la cémara de horno de coque es
controlada mediante un dispositivo de control (8b)
para controlar la presién de gas en una camara de
horno de . coque sin desviaciones inducidas por
dilatacién de la cuba de flotador (7) vy el
dispositivo de mariposa de la instalacidén de control,
siendo compensadas las dilataciones hacia el colector
de gas (14) mediante un reborde entallado circular
(9b) de un compartimento (9) que se sumerge en un
sello de inmersidn (12).

7. Método de acuerdo con la reivindicacidén 6,
caracterizado por que la presidén de al menos una camara de
horno de coque se controla mediante un dispositivo de
medicién que regula el suministro de agua a la cuba de
flotador (7) en funcidén de la presidn en el interior de la
camara de horno de coque.

8. Método de acuerdo con la reivindicacién 6 o 7,
caracterizado por que el sello de inmersidén comprehensivo

circular (12) esta lleno de agua.
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9. Método segun la reivindicacién 6 o 7, caracterizado
por que el sello de inmersidén comprehensivo circular (12)
estd lleno de bitumen.

10. Método de acuerdo con la reivindicacién 6 o 7,
caracterizado por que el sello de inmersidén comprehensivo
circular (12) estéd provisto de un relleno que contiene un

compuesto de silicona.
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Resumen

La invencién se refiere a un aparato para proporcionar un
elemento de control para controlar la presién de gas de una
cdmara de horno de coque sin desviaciones inducidas por
dilatacién del conjunto de control, cuyas desviaciones en
dispositivos similares del estado de la técnica resultan de
altas temperaturas y de diferencias de temperatura en camaras
de horno de coque durante el funcionamiento. El aparato y el
método de acuerdo con la invencidén evitan que el agua que se
usa para cerrar, enfriar y retirar impurezas solubles en agua
procedente de tubos verticales salga del elemento de control
de manera incontrolada. La invencidén también se refiere a un
método para controlar la presién de gas de una camara de
horno de coque utilizando dicho dispositivo, en el que la
presién en la cémara de horno de cogque con respecto al
colector que conduce gas crudo es controlada Qtilizando dicho
elemento de control sin desviaciones inducidas por dilataciédn

del conjunto de regulacidn.
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Cesionario/Assignee
ThyssenKrupp Uhde GmbH

”\Ubsw N

Jens Wagner
Senior Vlce Pre51dent Technology

Thomas Bausch
Head of Intellectual Property '




11000/CO

Colombia

DOCUMENTO DE TRASPASO

ASSIGNMENT DOCUMENT

Yo, (nosotros), abajo firmado (s)
UBERSCHAR, Kerstin

Domiciliado (s) en
Breukerstralie 96, 45968 Gladbeck, DE

Aqui llamado(s) CEDENTE, propietario (s) de los
siguientes derechos de propiedad intelectual:

I (we), the undersigned:
UBERSCHAR, Kerstin

Domiciled at:
Breukerstralle 96, 45968 Gladbeck, DE

Hereinafter the ASSIGNOR owner of the
following intellectual property rights:

DEVICE AND METHOD FOR SETTING UP A CONTROL ELEMENT FOR THE GAS PRESSURE OF A
COKE OVEN CHAMBER WITHOUT EXPANSION-INDUCED DEVIATIONS OF THE CONTROL

ASSEMBLY /' fcT /€9 201 JOAHE

declara(n) por el presente instrumento que cede(n)
dicha invencién a:

THYSSENKRUPP UHDE GMBH

sociedades organizadas y existentes bajo las leyes
de:
DE

domiciliadas en
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund, DE

(aqui llamadas la CESIONARIA). Por el presente
acto, la CESIONARIA acepta dicho traspaso.

Dado y firmado hoy

b en

Declares by this document that assigns the
mentioned invention to:

THYSSENKRUPP UHDE GMBH

Corporations organized and existent under the

laws of
DE

and domiciled in
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund, DE

Which in this document will be called the
ASSIGNEE. The ASSIGNEE accepts the said

assignment.

Given and signed this (date)

A2 03 2on3
in (location)

Dortmund

Cedente/Assignor

//L/J/z n__u /m;,/x

Kerstin Uberschér

Cesionario/Assignee
ThyssenKrupp Uhde GmbH

Jhoger L

Dr. Jens Wagner
Senior Vice President Technology

Thomas Bausch /A :

Head of Intellectual Property
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2

-/-

¢
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

No. 13 - 0024102

Bogota D.C., Marzo 11 de 2013 - 16:07:29

RECIBIDO DE : GOMEZ PINZON ASEMARCAS S.A.

NI 830.121.797

TIPOQ PAGO BANCO CUENTA

*** Soporte del Pago

* k%

No PAGO FECHA PAGO VR.PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387

467130613 11/03/2013 4.960.000.060

CANT. RENTISTICO CONCEPTQ

*** Conceptos Pagados

*kk

Vr.UNDITARIO  Vr CONCEPTQ

1 60005-01-01 SOLICITUDES
INVENCION

SON: **QUINIENTOS MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

e

[~
. Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

********

1 TRAMITES DE SOL. DE PATENTE DE

500.000.00 500.000.00
$500.000.00

Sede Centro: Car
info@sic.gov.

a 13 No. 27 - 00 Pis
Web: www.sic.gov.co e-mai:

. Marzo 11 de 2013 - 16:07:29
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PATENTE DE INVENCION [ ] MODELO DE' UTILI l;;fhﬁ%%%ﬁ%jﬁg;: EE‘.;EZ?E%%?N%ONAL;

OO0

N —

Indicacion que se solicita una patente.
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcién de la invencion

Dibujos de ser estos pertinenfes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuénto) '

Completa - D Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT D MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

HINEEEN

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como 'fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

. Comprobante de pago de las tasas estableoidas'(de ser el caso formato de descuento)

DISENO INDUSTRIAL [ |

Completa ~ D “Incompleta D

(Art. 119 Decision 486/00)

L]
|
U

L

Indicacién que se solicita Disefio industrial
Datos de identificacidn del solicitante o de |a persona que presenta la solicitud
Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el

disefio-

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D ' Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO ||

(Art. 92 Decision 486/00)

HINRNIN

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de-identificacion del solicitante o de la persbna que presenta [a solicitud-
Representacién grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D lncomvpleta D

P102-F08 (2009-11-18)




