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Asunto: Radicacién No.:  13-135295

Tramite: 11

Evento: 378

Actuacion: 519

Oficio No.: 14556

Referencia: Respuesta Oficio de Fondo

MAURICIO JARAMILLO CAMPUZANO, abogado, identificado con la cédula de
ciudadania No. 80.421.942 de Bogota y con la tarjeta profesional No. 74.555
del Consejo Superior de la Judicatura, en calidad de apoderado del solicitante
GREENFIELD ETHANOL INC., doy respuesta al Oficio No. 14556, de
conformidad con el articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién de la

Comunidad Andina, y de acuerdo con los siguientes argumentos:

1. Reivindicaciones:

El Examinador ha objetado el empleo de algunos términos y expresiones tales
como “pluralidad” y “rebajo”, las cuales han sido eliminadas y reemplazadas en

las reivindicaciones en las que se encontraban.

En cuanto a la porosidad que el Examinador solicita definir por caracteristicas
técnicas estructurales, se desea aclarar que las reivindicaciones objetadas no
pretenden definir un valor especifico de porosidad sino otra cosa. Sea cual
fuere la porosidad, lo que se desea definir es la relacién entre la porosidad de

la unidad de filtro y porosidad del paquete de filtro.

2. Examen de Patentabilidad: Novedad & Nivel Inventivo

Las Reivindicaciones 1 a 16 han sido rechazadas por falta de Nivel Inventivo

frente a los Documentos US 4340184 (D1) y US 3230865 (D2). Y
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En primer lugar hay que destacar que la reivindicacion 1 que ahora se presenta
define que la “ranura de filtro (132) pasante se extiende desde la abertura
central (128), en el interior de la placa de filtro (120), hasta un extremo
cerrado y Ia placa de filtro y la placa de respaldo conJuntamente definen uh
pasaJe (164) que se extiende desde dicho extremo cerradp de la ranura dé
filtro hasta Ia cdmara de recolecciéon (300)”. Esta estruchlfa no 56 ehcuentré
descrlpta ni sugerlda en cualquiera de las referencias D1 y D2. Por o tanto s&
puede &oncluir que al no estar descripta no existe combinacion de D1 y D2 que
pueda guiar a un experto en la materia a llegar a la estructura definida en Ia
reNInducac:on 1 actual. Mas aun, las caracteristicas de las nuevas
relvmdlcaCIones 2 a 4, que definen las tres caracteristicas acerca de que “Ia
ranura de filtro es un corte a través de la placa de filtro en direccién axial”, “la
blaca de respaldo tiene una acanaladura que define el pasaje juntamente con
una cara de la placa de filtro” y “la placa de respaldo tiene una ranura que
define el pasaje juntamente con una cara de la placa de filtro”, no se
encuentran tampoco divulgadas en D1 y/o D2. Por lo tanto, la materia definida
en las nuevas reivindicaciones no se encuentra anticipada ni es obvia a la luz

de los citados documentos del arte previo.

La caracteristica de que las ranuras de filtro se extienden completamente a
través de la placa de filtro desde la cara frontal hasta la cara posterior, en
lugar de hacerlo simplemente dentro de una superficie de la placa de filtro
como se divulga en el arte previo, tiene la ventaja significativa de que el
tamafio de poro de filtro de la unidad de filtro puede ser controlada de manera
muy precisa mediante la seleccién del espesor de la placa de filtro, y ademas
los diferentes tamafios de poro de filtro pueden ser producidos facilmente
simplemente cortando el mismo patrén de ranura dentro de las placas de filtro
de diferentes espesores. Esta ventaja no se manifiesta de manera evidente en
ninguno de los documentos citados. Consecuentemente entendemos que las
reivindicaciones que ahora se presentan deberian ser aceptables para el

examinador.

Ademas, puede ser de utilidad para el Examinador saber que la Reivindicacion

1 que ahora se acompafa ha sido concedida en la Patente Equivalente US
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8.746.138 de la misma solicitante, y en la cual se han citado los mismos

documentos del estado del arte.

Por todd fo anterior, y en base al nuevo juego de reivirdicaciones que §&
Bresenta, &€ le solicita al Examinador la reconsideracién de su rechazo.

Notifiéééibnes

ReC|b|re notificaciones en la secretaria de su Despacho; en mis oficinas de
abogado ubicadas en la Calle 67 No. 7 — 35, oficina 1204, teléfono 3192900,
fax 3210295, Bogotd D.C., Colombia, o; al correo electrénicdo

apenaranda@gpzlegal.com.

Atentamente,

MAURICIO JARAMILLO C.
C.C. 80.421.942 de Bogota
T.P. 74.555 del C.S.Jra.

apu

Adjunto: Lo anunciado
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DISPOSITIVO DE SEPARACION DE SOLIDOS/FLUIDOS Y EXTRUSOR DE
TORNILLO PARA TRATAMIENTO DE BIOMASA QUE INCLUYE SEPARACION

DE SOLIDOS/FLUIDOS

CAMPO DE LA INVENCION
g .35 §£eéente invéﬁcién eéycéhééfhiéhﬁe_éénvun método y
&iépbsitivo de separacién de fsélidbs/flﬁidbé' para el
tratamiento de © biomasa quéJ " incluye  separacién  de
Vééiiaos/fluidos, mas en particuiér; el preftratamiento de una

Biomasa 'de lignocelulosa en un proceds de .conversién

o

iaGﬁ5i6§pimico.
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ANTECEDENTES DE LA INVENCION

El pre-tratamiento de biomasa de 1lignocelulosa para

conversién a quimicos requiere un tiempo de residencia

15 significativo, alta presidén y alta temperatura. Los liquidos

deben ser separados de la biomasa tratada a aquellas

condiciones para obtener alto rendimiento y eficiencia del

proceso. Actualmente, se requieren multiples piezas de equipo

para obtener esto, que son costosos en términos de capital vy

20 costo de operacidn. Ademéds, la eficiencia del proceso es
marginal.

Un componente clave de la eficiencia del proceso en el

pre-tratamiento de biomasa lignocelulésica es la habilidad de

lavar y comprimir azucares de hemicelulosa hidrolizada,

25 toxinas, inhibidores y/u otros extractivos de la fraccidén de
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REIVINDICACIONES

1?5¢”i{'ﬁn dispositivo de'sépéra¢i5ﬁ_dé é6iia6S/fluidOS~péra

Séparar una masa presurizada de fluidos que ¢ontiene sélidos,
cardctsrizada porque comprende:
{ifia camara de recoleccién preéesurizable (200) y una

4fiidad de filtro (300);

"~ la unidad de filtro (300) define una aberfiira ceéntral

ngéiiéda (128) de la cémara de recoleccién y es receptor de la
_ ﬁééa presurizada, 1incluyendo un paquete de filtro que

.:'éonsiste de una placa de filtro (120) y una placa de_respaldo

(i60, 180), incluyendo la pléca de filtro una ranura de
filtro (132) pasante que se extiende desde la abertura
central (128), en el interior de la placa de filtro (120),
hasta un extremo cerrado, y la placa de filtro y la placa de
respaldo conjuntamente definen un pasaje (164) que se
extiende desde dicho extremo cerrado de la ranura de filtro

hasta la cdmara de recoleccién (200).
2. El dispositivo de separacidén de la reivindicacién 1,
caracterizado porque la ranura de filtro es un corte a través

de la placa de filtro en direcciédén axial.

3. El dispositivo de separacidén de la reivindicacidén 1,
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caracterizado porque la placa de respaldo tiene una
acanaladura que define el pasaje juntamente con una cara de

la placa de filtro.

4. El dispositivo de separacioh dé la réivindicacién 1;
ééfééférizado porque la placa dé réspaldo tierie unha ranura
éﬁé define el pasaje juntamente cén und cara de la pldca de

F11t70)

5. El dispositivo de separacién de la reivifidicacidn 3,
Cgﬁécterizado porque la placa de filtro incluye raﬁuréé de
filtro que tienen un ancho de ranura de 0,127 a 0,457 mm

(0,005 a 0,018 pulgadas).

6. El dispositivo de separacién de acuerdo con
cualquiera de 1las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
porque la unidad de filtro tiene paquetes de filtro apilados
de espalda a espalda formando un bloque de filtro que incluye
una pila de placas de filtro y placas de respaldo alternantes
y que define la abertura central, incluyendo 1la pila 40

placas de filtro por cada 2,54 mm (1 pulgada) de espesor.

7. El1 dispositivo de separacidén de la reivindicacidén 6,
caracterizado porque cada paquete de filtro tiene una

porosidad de paquete de filtro calculada a partir de la
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superficie total de la abertura central, el tamario de poro de
filtro y el numero de ranuras de filtro, en donde la unidad
de filtro incluye un numero de paquetes de filtro igual a la
ﬁ%lééiéﬁ,pOrosidad de unidad de filtr®/porosidad de paguete
de fiitro.

~ 8i El dispositivo de separacién de acuerdo con

¢ualgiiiera de las reivindicaciones 1 a 4; caracterizado

ﬁd%ﬁﬁé la ranura de filtro se ensancha éh tina direccién que
§¢ Extiende desde la abertura central hacia dicho extrefmo

cérrado.

9. E1 dispositivo de separacidén de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
porque la camara de recoleccidén tiene un encamisado a presidn
que aloja la unidad de filtro, estando la camara de
recoleccién cerrada de manera sellante en un extremo de
entrada por una placa del extremo de entrada y en un extremo
de salida por una placa del extremo de salida, estando el
paquete de filtro intercalado entre las placas del extremo de

entrada y salida.

10. El dispositivo de separacidén de la reivindicacidén 9,
caracterizado porque el encamisado a presidén incluye drenajes

separados para liquidos y gases.
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11. El dispositivo de separacién de la reivindicacién 8,

caracterizado porque la unidad de filtro tiene paquetes de

$omod A

filﬁfé apilados de espalda aiééﬁélﬁé fbiﬁahaé un blo&ﬁé de

€f5JQue incluye una pila de piéééé dé filtro y de respaldo
5i§§fﬁéﬁtes intercaladas entre las piadéé_ del extrefio de

&fittdda y salida, incluyendo la_ﬁila 40 placas deé filtrd por

é§5322,54 mm (1 pulgada) de espesof.:

" 12. El dispositivo de separacién de la reivindidicioén
il}‘"caracterizado porque cada placa de filtro incluyé‘ 144
ranuras de filtro de un ancho de entre 0,254 y 0,635 mm (de

0,01 a 0,025 pulgadas).

13. El1 dispositivo de separacién de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
porque la unidad de filtro incluye ranuras de filtro cada una
con un tamano de poro de 0,193 mm? (0, 00003 pulgadas

cuadradas) a 3,22 mm® (0,005 pulgadas cuadradas).

14. El1 dispositivo de separacién de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
porque la unidad de filtro tienen una porosidad de filtro de
5% a 40% medida como el area de poro total en relacidén con la

superficie de filtro total.
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dé-réspaldo define

15. El1 dispositivo de separacidén de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
Forfué™ la unidad de filtro ésta &dnstruida a partir de 1ia

ﬁigéﬁiéé filtro con la ranura de filtro déi,éktrémo cerrado ¥

Ia plasa de respaldo, en donde. la placa dé filtrs y la placa

n conjuntamente‘la abéftufa‘cenfral dét25k4
;5}ki‘pﬁiéaéé)twigéiuyendo el dispositivo paquetes de filtro
de placas de filtro de 0,127 mm (0,005 pulgadas) de espesor
que se alternan con placas de soporte de entre 0,508 y 0,635
mm (de 0,02 a 0,025 pulgadas) de espesor, presentando las
placas de filtro un area abierta de 4,645 a 13,484 m? mm (de
0,0072 a 0,0209 pulgadas cuadradas) por placa lo que define

el dispositivo con una estructura resistente a presiones de

de operacidén de entre 689,5 a 34473,8 kPa.

16. El1 dispositivo de separacién de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
porque la unidad de filtro estd construida a partir de la
placa de filtro con la ranura de filtro del extremo cerrado y
la placa de respaldo, en donde la placa de filtro y la placa
de respaldo definen conjuntamente la abertura central de 25,4
mm (1 pulgada), incluyendo el dispositivo paquetes de filtro
de placas de filtro de 0,127 mm (0,005 pulgadas) de espesor

que se alternan con placas de soporte de entre 0,508 y 0,635
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mm (de 0,02 a 0,025 pulgadas) de espesor, presentando las
placas de filtro un 4rea abierta de 4,645 a 13,484 mm? mm (de
0,0072 a 0,0209 pulgadas cuadradas) por placa lo que define

8] dlspositivo con una estruttura resiStehté a presionds de

d& péracion de entre 17236,9 a 20684,3 kPa.

, £7. El dispositivo de separadién de ia iéi&ihdicacién i
éé%géferiiado porque la placa de réspaidd tiene una
%égﬁéladura gque define conjuntamente con uiia ééfé'posﬁériéf
dé la cara de filtro un pasaje de drenaje en C6ﬁunic£Ciéh

fluida con la cémara de recoleccién y la ranura de filtro.

18. Un extrusor de tornillo que comprende un barril de
extrusidén, un bloque de extrusor y un tornillo de extrusor
giratorio recibido ajustadamente en el barril del extrusor, y
un dispositivo de separacidédn de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque:

la cémara de recoleccidén presurizable esta conectada a
un extremo de entrada al barril del extrusor y en un extremo
de salida al bloque del extrusor y

la abertura central sellada estd en comunicacién con el

barril del extrusor y el bloque de extrusor.

19. El extrusor de la reivindicacidén 18, caracterizado

porque el extremo de entrada, el extremo de salida, y las

10



placas de filtro y respaldo definen en conjunto la abertura
central, vy la placa de respaldo tiene una acanaladura de
drenaje de 1liquido en el pasaje de filtro, desde dicho
é%tiéﬁb cerrado hacia la cémara dé reécoléccién, y la camard
éé ~£éééiéccién tiene una salida de drenaje de liquidos

éébéfédos por el paquete de filtro.

{4
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