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disposed on an anchor web with the two adhesives forming e seal for the package. The self seal adhexives bund o themselves
when pressure is applied to closs or seal the packaging matarial. When peeled apart, the adhesivo splits, adhesively fails from either
or both the front wab or the back web, or destroys ons or both of the snbatrates of the package. Primer coatings may also be used to

cnlumce pesformance of the seif soal adhesive.
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1. This opinfon comntains indications relating to the following ems:
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B BaxNo.ll  Priority

[0 Box No.ill  Non-establshment of opinkn with regard to novelty, inventive step and industrial spplicabiity
3 BoxNo.IV  Lack of untty of Invention
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WRITTEN OPINION OF THE International appiloation No.
F-INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCTAIS2005036816

Box No.1 Basis of the opinion

1. Whh regard memmmmmmwhmmh
ﬂlehnu.llneln filed, uniess ctherwiee indicated under this tam

1 This apinion has been eetablished on the besia of a translation fram the ariginel language into the foliowing
language , which is the language of a translation fumished for the purposes of international search
(under Rules 12.9 and 23.1(b)).

2. With regard to nucleotids andior amino acld sequence diaclosed in the Intemational appiication and
rmmm%MMn.mhmmnsmmmmmmm—

o a.iypedmahrlnl:
O asequence listing
0 tabla(e) related to the saquence lsting
b. format of material:
O in written format
O  in computsr readabls form
. ¢. time of filingtumishing:

O oconteined in the international application as filed.
] flled together with the Intemationa! application in computar readable form.
O fumnished subsequently to this Authority for the purposes of search.

8.0 Inaddlbn,lnﬂnmilﬂmommanonombnor of a saquence listing andbr table relating thereto
has been fMed or fumished, the requirad stetemants information in the or additional
muwmmsmmmumuammmwm n as flled, as
appropriaie, wore fumished.

4. Aiditional comments:

Box No. i Priority

1. B mnwdmmmmmmmmmmmlmmwmmmmm
mmmmhmnamammwnmmmummmdm
required, a transiation of that eariler loation. This opinion haa neverthseless been estd:lluhadonme
assumption that the relevant date ( 43bis.1 and 64.1) Is the claimed priosity date.

2. L1 This opinion has been astablishad s if no priority had been claimed due 1o the fact thet the priority claim
has been found invalii (Rules 43bis.1 and 84.1). Thus for the purposes of this opinion, the intemexional
fiing date indicated above Is considered 10 be the relevant date.

3. Additional observations, I necesaary:

Form PCTASA/23T (Serwary 2004)
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WRITTEN OPINION FTHE Intemational application No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCTAJS2005036816

Box No.V FRseasonsd statement under Rule 43s.1 with regard to novelly, Inventive
inchatrial icabll ellltlo:l!ml ) such sintement step or

1. Stalement
Novedy (N) Yea: Cleime
No: Clams 1-29
Inventive stap (I8) Yea: Claims
No: Claims 1-29
Incustrial applicability (1A) Yes: Clalms  1-20
No: Claims

2. Cliations and explanations
860 aoparsie sheat

Box No. Vill  Certain obesrvations on the intemationat application

The foliowing obaarvations on the clarlty of the claima, duuubn and drawings or on the question whether the
claims are fully supported by the deacription, are macda

800 soparate sheot

Form PCTISA/ 237 (Jenuary 2004)



WRITTEN OPINION OF THE intemational appiication No.
INTERNATIONAL SEARCHING

AUTHORITY (SEPARATE SHEET) PCT/US2005/036816

Box|

1. Reference Is made to the following document; the numbering will be adhered {o in
the rest of the procedure:

D1 WO-A-99/85998
BoxV

2. The present application does not meet the criteria of Article 33(1) PCT, because the
subject-matter of claims 1-29 is not new in the sense of Article 33(2) PCT.

2.1 Subject matter of prasent clalm 1 is an adheslve composition comprising
a) 50-90% of an elastomer emulsion of a Tg of -25°C to -35°C
b) 10-50% of a polymer emulslon of a Tg of +15°C to +25°C

2.2 Such a composition and adhesive is disclosed In D1, examples 5 and 6. Those
examples correspond to examples 1 and 2 of the present application and comprise the
same polymer emuisions and additives

2.3 D1 also discloses the subject matter of claims 2-29

3. The present application does not meet the criteria of Article 33(1) PCT, because the
subject-matter of claims 1-28 does not involve an inventive step in the sense of Arlicie
33(3) PCT.

3.1 The closeat prior art to present claims 1-29 is D1.

The present claims do not contaln a distinguishing feature to D1. The problem posed
can only be defined as an altemative product related to self seal adheelves. Since the
problem ls solved by D1 In an identical way, the present claims are regarded o be
ohvious.

Box Vil

4. The application does not meet the requirements of Article 6 PCT, because claims 1,
4,9, 10,11, 14, 19 and 20 are not clear.

Form PCTASA2S? (Separxie Sheef) (Gheet 1) (EPO-Janusry 2004)



WRITTEN PINI N FTHE Intemational application No.
INTERNATIONAL SEARCHING

AUTHORITY (SEPARATE SHEET) PCT/AUS2005/036816

4.1 Subject matter of present claim 1 is a water based adhesive composition bullt up
from two emulsions with different glass transition temperatures. Both emuisions may
consist of several polymer emulsions liself.

- In the final blend, the skilled man cannat distingulsh which glass transition
temperatures the constituents had

- the terms "polymer” and "elastomer” are so general that they are not suitable to
distinguish the iwo emulsions

it the ranges of glass transition temperatures are unclear, und the terms "polymer* and

"slastomer” are not distingulshable, the skilled man cannot distinguish betweaen the two
constituents.

4.2 "about" In combination with ranges renders the subject matter of claims 1, 4, 9,
10,11, 14, 19 and 20 unclear.

= DA
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Form PCTASA/237 (Separuis Shest) (Bhest £) (EPO-January 2004)
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UN SISTEMA AUTOADHESIVO DE PRECINTADO BASADO EN MATERIAL
SINTETICO PARA EL ENVASADO

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a sistemas de envasado autoadhesivos de
precintado basados en agua, y mas particularmente a un sistema de envasado
flexible autoadhesivo de precintado basado en agua que utiliza un autoadhesivo
de precintado basado en material sintético que no contiene latex natural que
prrf)borciona una unién entre dos sustratos cuando se precinta, pero cuando se
despega, el adhesivo se divide, se rompe de forma adhesiva de una o de las dos
redes frontal o posterior, o0 destruye uno o los dos sustratos del envase, evitando
de este modo que se vuelva a precintar el envase. También pueden usarse
recubrimientos de imprimacién para potenciar el funcionamiento del autoadhesivo
de precintado despegable.

Un autoadhesivo de precintado es un tipo de adhesivo sensible a la presion,
que tiene la capacidad de formar una fuerte unién consigo mismo cuando se aplica
presién y también de formar una unién al sustrato en el que se aplica. Sin
embargo, los autoadhesivos de precintado carecen preferiblemente de adhesién a
superficies tales como peliculas de plastico y bamices de sobrecarga que estdan en
la cara opuesta de estos susiratos flexibles de modo que dichos sustratos flexibles
o redes que tienen los autoadhesivos de precintado pueden enrollarse en un
rodillo para almacenarios sin bloqueo, es decir, sin que se adhieran entre si. Los
autoadhesivos de precintando se usan en una diversidad de diferentes tipos de
aplicaciones, pero son particularmente deseables para su uso como selladores en
el envasado de alimentos tales como caramelos, chocolates, helado y similares
que son sensibles al calor haciéndolos de este modo indeseables al uso de
adhesivos precintables por calor para precintar dichos envases.

Los autoadhesivos de precintado tipicos se han formulando combinando un
elastbmero de goma natural, particularmente un latex, con un pegamento u otros
ingredientes tales como estabilizantes, antioxidantes, y otros agentes
acondicionantes. Los elastdmeros de goma natural muestran la mayoria de las
propiedades de autoprecintado deseables. Sin embargo, los adhesivos basados
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eh goma natural también muestran malas propiedades de envejecimiento tales
como decoloracién, y también pueden tener un olor desagradable. Ademés, los
adhesivos basados en goma natural que contienen latex natural tienen una
diversidad de sustancias de origen natural tales como protelnas vegetales que
pueden causar reacciones alérgicas en la gente.

Se han hecho varios intentos de desarrollar un autoprecinto sintético, es
decir, uno que no contenga ningun litex natural. Estos enfoques varian en la
quimica usada. Por ejemplo:

La Patente de Estados Unidos N° 4.810.745, asignada a Century Adhesives
Corp. describe un autoprecinto basado en latex natural y uno compuesto por una
emulisioén de copolimero de bloque estirénico (25 a 45%), un polimero acrilico (20
a 25%), un pegamento (25 a 35%), y copolimero de vinilpirrolidona/estireno.

La Patente de Estados Unidos N° 4.880.884, asignada a National Starch
and Chemical Comp. describe una formulacién compuesta por cuatro polimeros
sintéticos, es decir, el primero compuesto por acrilato de butilo, 2-etil hexil acrilato
y acetato de vinilo (T, = 54°C, Plasticidad de Williams de 2,7), el segundo
compuesto por resina acrilica con contenido medio de estireno (Tg = -18°C,
Plasticidad de Wiliams de 5,1), un tercero compuesto por acrilato de butilo,
acetato de vinilo, acido acrllico, y N-metilolacrilamida (Tg = -2°C, Plasticidad de
Williams de 5,3), y un cuarto compuesto por una resina acrilica de elevado
contenido de estireno (Tg = +6°C). Como altemativas a la cuarta resina podrian
usarse las siguientes: resina acrllica de contenido medio de estireno, una resina
de bajo contenido de acetato de etilenvinilo, una resina de contenido medio de
acetato de etilenvinilo, o una resina acrilica de vinilo que contiene acido y N-
metilolacrilamida.

La Patente de Estados Unidos N° 4.888.787, asignada a Mobil Oil Corp.,
describe una formulacién compuesta por dos emulsiones poliméricas sintéticas. La
emulsién sintética principal (45 a 70% de la formulacién), tiene una Ty de -60°C a -
40°C y un Numero de Plasticidad de Williams de 2,5 a 2,9, y una emulsion
sacundaria acrilica de estireno (30 a 55% de la formulacién), tiene una T, de -25°C
a +5°C y un Nimero de Plasticidad de Williams de 5,0 a 5,6.

La Patente de Estados Unidos N° 5.070.164, asignada a Mobil Oil Corp.,
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describe un terpolimero acrilico para el envasado de precintado frio. El terpolimero
estd hecho de un primer monémero seleccionado entre el grupo de acrilato de
etilo, acrilato de hexilo, acrilato de isooctilo, acrilato de butilo, acrilato de metilo y
cloruro de vinilideno, un segundo monémero seleccionado entre el grupo de
acetato de vinilo, metacrilato de metilo, estireno, metacrilato de etilo, y metacrilato
de isobutilo y un tercer monémero seleccionado entre el grupo de &cido
metacrilico, écido acrilico, acido itacénico, metacrilato de sulfoetilo, y dcido malico
con una condicién adicional, que cada uno del primer, segundo y tercer
mondémeros sean diferentes.

La Patente de Estados Unidos N° 5.486.428, asignada a Mobil Oil Corp.
describe una composicion de copolimero acrilico, polimerizada usando un
acrilonitrilo del 10 al 65%, un monémero suave (ésteres de acrilato de acetato de
metilo a acetato de isococtilo o vinilo) del 30 al 85%, y un tercer monémero acido
(acido metacrilico, acido acrilico, acido crotdnico, acido itacdnico, metacrilato de
sulfoetilo, y dcido maleico) del 1 al 3%, de modo que el polimero resultante tiene
una Tg de -35°C.

Los intentos anteriores por reemplazar la goma natural con adhesivos
sintéticos para aliviar los problemas asociados con la goma natural han
demostrado ser dificiles a causa del mal funcionamiento de las uniones
resultantes. Por consiguiente, sigue existiendo una necesidad de un sistema
autoadhesivo de precintado mejorado.que no contenga goma natural que muestre
los atributos deseados indicados anteriormente.

SUMARIO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un autoadhesivo de precintado basado
en agua para un sistema de envasado, y al envase fomado por el mismo. Mas
particularmente, la presente invencion proporciona un sistema de envasado
flexible autoadhesivo de precintado basado en agua que utiliza un autoadhesivo
de precintado basado en material sintético que no contiene latex natural que
proporciona una unién entre dos sustancias cuando se precinta, pero cuando se
despega, el adhesivo se divide, se rompe de forma adhesiva de una o de las dos
redes frontal o posterior, o destruye uno o ambos sustratos del envase, evitando
de este modo que se vuelva a precintar el envase, llamado un “despegable”. Los
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recubrimientos de imprimacion localizados entre el adhesivo y los sustratos
también pueden usarse para potenciar el funcionamiento del sistema autoadhesivo
de precintado despegable aumentando o disminuyendo la adhesién de los
adhesivos a los sustratos.

Para conseguir lo anterior, la presente invencién proporciona una red de
anclaje de sustrato flexible que tiene una superficie exterior y una superficie
interior, una red de transferencia de sustrato flexible que tiene una superficie
exterior y una superficie interior con la superficie interior adaptada para
combinarse con la superficie interior de la red de anclaje para formar un envase
que contenga un articulo. El sistema autoadhesivo de precintado utilizado con
dicho envase incluye un adhesivo de anclaje que no contiene goma natural
aplicado sobre una primera érea de la superficie interior de la red de anclaje, un
adhesivo de transferencia que no contiene goma natural aplicado sobre una
segunda area de la superficie interior de la red de transferencia de modo que la
primera y segunda areas estén dispuestas en orden cuando ias redes de anclaje y
transferencia se combinen para formar el envase. Cuando la red de anclaje y la
red de transferencia se combinan, la primera y segunda areas se alinean y el
adhesivo de anclaje y el adhesivo de transferencia se unen entre si para formar un
precinto para el envase. En una aplicacion particularmente preferida, el sistema
autoadhesivo de precintado de la presente invencibn se usa para formar los
precintos en los extremos y el precinto de aleta para envasar de forma individual
articulos de alimentacion tales como envoltorios de caramelos.

En el sistema despegable, después del precintado, es esencial que el
adhesivo de la red frontal de transferencia tenga una afinidad equilibrada entre el
adhesivo de anclaje (posterior) y el sustrato de la red de transferencia (frontal). En
muchos usos finales, los términos frontal y posterior se sustituyen por de
transferencia y de anclaje, respectivamente. También es esencial que el adhesivo
de anclaje (posterior) tenga una afinidad de equilibrada entre el adhesivo de
transferencia (frontal) y el sustrato de la red de anclaje (posterior). Esto se mide
por la fuerza de despegado del adhesivo, y su modo de rotura, cuando se despega
en una configuracion de T. Para los especialistas en la técnica, los tipos de modos
de rotura incluyen, aunque sin limitaciébn: rotura cohesiva, divisiébn cohesiva,
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divisién adhesiva, rotura adhesiva para un sustrato u otro (despegado limpio), etc.
El sustrato de transferencia (frontal) o anclaje (posterior) preferido es, aunque sin
limitacién, polioiefina o peliculas de poliolefina metalizadas.

Los adhesivos de transferencia (frontal) y anclaje (posterior) se formulan
para que no contengan goma natural, pero en su lugar contengan de
aproximadamente del 50% al 90% en peso de una emulsion de elastdbmero o
mezcla de emulsiones de elastdmero que tenga una Tg combinada de
aproximadamente -25°C a aproximadamente -35°C, y de aproximadamente el 10%
al 50% en peso de una emulsion polimérica 0 mezcla de emulsiones poliméricas
que tenga una Tg combinada de aproximadamente +15°C a aproximadamente
+25°C. La emulsibn de elastdbmero preferiblemente contiene un elastémero
seleccionado entre: estireno-isopreno-estireno, estireno-butadieno-estireno,
estireno-etileno-butilenc-estireno, etileno-acetato de vinilo, polialfa-olefina amorfa,
goma de estireno-butadieno, compuestos acrilicos, copolimeros acrilicos, EPDM,
butilo, polibutadienos, policloropreno, siliconas, poliisopreno sintético ylo
combinaciones de estos elastomeros. La emuision elastomérica y la emulsién
polimérica se formulan con diversos compuestos y/o polimeros diferentes, tales
como plastificantes, ajustadores del pH, aditivos de antibloqueo/antipegado,
desespumantes y otros aditivos. Los elastdomeros preferidos en la emulsién
elastomérica son goma de estireno-butadieno y goma acrilica, y el polimero
preferido en la emulsién polimérica es un acrilato de estireno. La Tg relativamente
elevada para la emulsién elastomérica asl como la Tg relativamente elevada para
la emulsion polimérica en la formulacion de la presente invencién proporciona una
composicion adhesiva que tiene mejor adhesién, mejor fuerza de despegado y
mejor resistencia al bloqueo que un adhesivo tal como el descrito en el documento
U.S. 4.898.787.

También puede utilizarse una capa de imprimacién de anclaje (posterior) en
la superficie interior de la red de anclaje (posterior) y/o un recubrimiento
imprimacién de transferencia (frontal) en la superficie interior de la red de
transferencia (frontal) para potenciar o disminuir la adhesion de los adhesivos a las
redes. Si se utiliza para potenciar la adhesion, el recubrimiento de imprimacién
comprende de aproximadamente el 2 al 99,9% en peso de un polimero o
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combinacién de polimeros seleccionado entre: goma de estireno y butadieno
(SBR), polimeros y copolimeros acrilicos, acetato de etilenvinilo (EVA), éacido
etilenmetacrilico (EMA) o acrilico (EAA), polietilenimina (PEIl), poliuretano (PU),
silanos y polimeros silanados. El resto de la composicion puede estar compuesta
de modificadores y agua. Si se utiliza para disminuir la adhesion, el recubrimiento
de imprimacién comprende de aproximadamente el 5 al 99% en peso de un
polimero seleccionado entre: un polimero de polistileno de elevado peso molecular
o copolimero de etileno, SIS, SBS, SEBS, SBR, compuestos acrllicos, silicona, y
cualquier otra base polimérica que, cuando se formula con los ingredientes
apropiados, puede proporcionar liberacién potenciada de una 0 ambas redes.

En una realizacién, el adhesivo de anclaje (posterior) y el adhesivo de
transferencia (frontal) tienen diferentes formulaciones, y las redes de anclaje
(posterior) y de transferencia (frontal) son sustancias diferentes, compuestos cada
uno de diferentes materiales. En otra realizacién, el adhesivo de anclaje {posterior)
y de transferencia (frontal) tienen diferentes formulaciones, pero la red de anclaje
(posterior) y de transferencia (frontal) son ambas parte del mismo sustrato y esta
compuestas del mismo material. En una tercera realizacion, los adhesivos de
anclaje (posterior) y de transferencia (frontal) tienen sustancialmente la misma
formulacién, pero la red de anclaje (posterior) y de transferencia (frontal) estén
compuestas de diferentes materiales. En una cuarta realizacién, el adhesivo de
anclaje y el adhesivo de transferencia tienen esencialmente la misma formulacion,
pero la red de anclaje (posterior) y de transferencia (frontal) son ambas parte del
mismo sustrato y estdn compuestas del mismo material. En cualquiera de las
realizaciones anteriores, pueden usarse recubrimientos de imprimacién que
tengan la misma o diferentes formulaciones si es necesario o se desea.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a sistemas de envasado autoadhesivos de
precintado basados en agua, y mas particularmente a un sistema de envasado
flexible autoadhesivo de precintado basado en agua que utiliza un adhesivo de
autoprecintado basado en materiales sintéticos que no contiene latex natural que
proporciona una unién entre dos sustratos cuando se precinta, pero cuando se
despega, el adhesivo se divide, se rompe de forma adhesiva de la red frontal o la
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red posterior, 0 ambas, o destruye uno o ambos sustratos del envase, llamado un
“Despegable®, evitando de este modo que se vuelva a precintar el envase. Los
recubrimientos de imprimacion localizados entre el adhesivo y los sustratos
también pueden usarse para potenciar el funcionamiento del sistema autoadhesivo
de precintado aumentando o disminuyendo la adhesién de los adhesivos a los
sustratos. El material de envasado puede utilizarse para envolver y precintar
diversos tipos de productos, tales como productos alimenticios, como caramelos y
otros comestibles, o dispositivos médicos estériles tales como jeringas, tubos,
guantes, vendajes y similares. Aunque los productos alimenticios y los dispositivos
meédicos pueden ser los articulos preferidos envueltos por el presente sistema
autoadhesivo de precintado, la presente descripcién no se limita a dichos envases,
sino que en su lugar puede utilizarse con otras formas de envasado para que
contengan productos comestibles asi como productos no comestibles.

La creacién de un envase tipicamente comienza con la produccién de una
lamina o red continua de material de envoltorio. La red continua de material
generalmente estd en forma de una pelicula delgada, flexible, y como es
convencional, generalmente procede de forma horizontal corriente abajo a prensas
multi-estacién donde se aplica un material grafico y texto en uno 0 més colores a
su superficie exterior, y se aplica un adhesivo en su superficie interior en un patrén
predeterminado o cubrimiento global. El patrdn adhesivo tipicamente estard
definido de forma rectangular por un par de tiras longitudinales a lo largo de
bordes opuestos de la red y una tira transversa que se extiende entre las dos tiras
longitudinales. La distancia entre las tiras transversas del adhesivo define la
longitud del envoltorio particular. La capa adhesiva tipicamente se aplica a la
superficie interior de la red después de la aplicacién del material gréfico y texto en
el exterior de la red por aplicacién con rodillo de Fotograbado, y por cualquier otro
medic convencional, de modo que la capa de adhesivo tenga un grosor de
aproximadamente 1,27 a aproximadamente 25,4 um (0,05 a aproximadamente 1,0
mil) y puede estar compuesto por una multitud de focos o puntos diferentes o una
capa continua solida. Ademas, es tipico para una superficie protectora, tal como
un bamiz de sobrecarga o una pellcula de liberacién, aplicarse sobre el material
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gréfico y el texto para proteger el material grafico y el texto de que se borren, y
aumentar el coeficiente de friccién de la superficie exterior de la red. Como es
convencional, el adhesivo se aplica en tiras de forma longitudinal y a lo ancho en
las 4reas superficiales apropiadas de la red para formar una configuracién
rectangular de modo que después de la insercion del articulo a envolver, la red
pueda plegarse de modo que las tiras longitudinales y transversas de adhesivo se
detecten entre sl y lleguen a alinearse de modo que después de la aplicacién de
presion, la red forme la forma, tamafio y volumen con el envase deseado. Las tiras
transversas del adhesivo formaran un precinto de extremos mientras que las tiras
longitudinales de adhesivo formaran un precinto de aleta para el envase.

Como se ha indicado anteriormente, generaimente se prefiere que la propia
red se forme como un material deigado, flexible para que funcione como un
sustrato para los materiales a aplicar. La propia red puede fabricarse de un
material de pelicula plastica tal como polietiieno, polipropileno, poliésteres,
poliolefinas, poliestireno, nylon, policarbonatos, celofdn, acetatos de etilenvinilo,
alcoholes de etilenvinilo, alcoholes polivinilicos, cloruro de polivinilo, alfaclefinas,
butirato de polivinilo, acetato de celulosa, butirato o acetato propionato de celulosa
o versiones metalizadas de cualquiera de las peliculas mencionadas
anteriormente. Como alternativa, dependiendo del articulo a envasar, la red puede
fabricarse de una lamina metalizada tal como una lamina de aluminio, o la ldmina
metalizada puede laminarse en la red. Otra altemnativa, especiaimente para su uso
en relacion a dispositivos médicos, es para que se formen una o més o redes de
papel y productos de papel, incluyendo carton tal como cartdén para envases que
incluye un medio de ondulacién y un cartén para revestidos usado para preparar
papel ondulado, y cartdn para cajas usado para preparar cartones plegables.
Ademas, también pueden utilizarse productos de papel tales como papel de
calidad de publicacién o blanqueado o papel de artesania no blanqueado, o papel
reciclado. Los productos de papel anteriores también pueden estar recubiertos con
arcilla para potenciar la impresion del material gréfico y texto.

En el envasado de productos alimenticios tales como caramelos, es
deseable proporcionar un sistema de cierre despegable. Para proporcionar un
cierme despegable para el material de envasado, la presente invencion proporciona
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un sistema autoadhesivo de precintado basado en materiales sintéticos que no
contiene goma natural. El sistema estd compuesto por un adhesivo de
transferencia aplicado a una red de transferencia y un adhesivo de anclaje
aplicado a una red de anclaje. Independientemente de lo que se esté envasando,
debe observarse que la red de anclaje y la red de transferencia, como se
describen en este documento, tipicamente ambas son parte del mismo sustrato y
estan compuestas por el mismo material. Sin embargo, la red de anclaje y la red
de transferencia pueden ser sustratos diferentes y cada uno puede estar
compuesto por un material diferente dependiendo del material de envasado
particular deseado y el articulo a envolver. En cualquier caso, el adhesivo de
anclaje y el adhesivo de transferencia, que también pueden ser formuiaciones
iguales o diferentes, deben tener suficiente afinidad entre sl y por las redes de
modo que cuando aplica al mismo una presién de precintado apropiada para el
mercado, tipicamente de 10, 72 a 17,87 kg/cm (60 a 100 libras por pulgada lineal)
para productos de pasteleria, los dos adhesivos se unen entre sl y a las redes
para formar un cierre o precinto para el material de envase y por tanto contiene o
envuelve el articulo en su interior.

En todos los sistemas de autoprecintado despegables, el modo aceptable
de rotura se determina por el mercado en el que se vendera el autoprecinto. Los
modos de rotura incluyen aunque sin limitacién, rotura cohesiva, divisién cohesiva,
rotura adhesiva, destruccion de pelicula o papel, etc.

Es importante observar que los autoadhesivos de precintado utilizados en el
presente sistema no contienen goma natural. Como se usa en este documento, la
expresion “goma natural® incluye todos los materiales fabricados de o que
contienen latex natural. La expresién “litex natural” como se usa en este
documento se define como un fluido lechoso que estda compuesto de particulas
extremadamente pequefias de goma obtenidas de plantas, principalmente del
arbol H. brasiliensis (goma) dispersadas en un medio acuoso. Contiene una
diversidad de sustancias de origen natural, incluyendo cis-1,4-poliisopreno en una
suspension coloidal y protelnas vegetales que se cree que son el alérgeno
principal. Los productos que contienen goma natural se fabrican usando dos
procesos de fabricacién empleados habitualmente, concretamente, el proceso de
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latex de goma natural (NRL), y el proceso de goma natural en seco (DNR):

La composicién adhesiva despegable de la presente invencién incluye de
aproximadamente el 50% a aproximadamente el 90% en peso de una emulsién
polimérica de elastdbmero o mezcla de emulsiones poliméricas de elastdmero que
tienen una Tg de -25°C a -35°C, preferiblemente de -28°C a -32°C, y méas
preferiblemente aproximadamente -30°C; de aproximadamente el 10% a
aproximadamente el 50% en peso de una emulsion polimérica o mezcla de
emulsiones poliméricas que tienen una Tg de +15°C a +25°C, preferiblemente
+18°C a 22°C, y mas preferiblemente aproximadamente +20°C; de
aproximadamente el 0% a aproximadamente 30% en peso de un aditivo
acondicionante adecuado; de aproximadamente el 0% a aproximadamente el 3%
en peso de un antioxidante/estabilizante; y de aproximadamente el 0% a
aproximadamente el 30%, preferiblemente de aproximadamente el 0,5% al 10%
en peso de un plastificante; formando los componentes de la composicién el 100%
en peso. La Tg relativamente elevada para la emulsién elastomérica asl como la
Tg relativamente elevada para la emulsién polimérica en la formulacién de la
presente invencién proporciona una composicién adhesiva que tiene mejor
adhesion, mejor fuerza de despegado y mejor resistencia al bloqueo que un
adhesivo tal como descrito en el documento U.S. 4.888.787.

Los componentes de una composicién adhesiva despegable adecuada es

la siguiente:
Ingredients % en peso
Elastdmero Sintético o mezcla de elastdmeros que tienen de 50 a 80,
una Tg combinada de -25°C a -35°C Preferiblemente de 80 a 80
Una emulsidn polimérica 0 mexzcla de emulsiones que tiene de 10a 50,
una Tg combinada de +15°C a +25°C Preferiblemente de 15 a 30
"Plastificants de0a 30
Ajustador(es) de pH de0ab
"Estabilzador(es) de0a3
Dasaspumante(s) de0a3l
Aditivo(s) antl-bloquec/anti-pegado de0a20
"Otros aditivos acondicionantes de0ab

Debe observarse que los autoadhesivos de precintado deben entrar en
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contacto entre sl y precintarse con presion adecuada para asegurar que se
obtenga el precinto. Estas presiones varian de 3,45 a 551,43 kPa (0,5 a 80 psi) y
se ensayan con un tiempo de residencia de 0,05 a 10 segundos. También debe
observarse que los pesos de recubrimiento de estos autoadhesivos de precintado
varian de 0,05 a 2,27 kg (0,1 a 5,0 libras) secos por 278,7 m? (3.000 pies?).

El polimero elastomérico preferido en la parte de emulsién elastomérica de
esta composiciébn adhesiva despegable es, aunque sin limitacion SBR (Goma de
Estireno y Butadieno) o un Elastémero Acrilico. Otros elastdmeros (tiles en las
composiciones incluyen, aunque sin limitacién, otros compuestos acrilicos,
copolimeros acrilicos, isoprenos tales como SIS (estireno-isoprenc-estireno) y
polisopreno sintético, polibutadienos tales como SBS (estireno-butadieno-
estireno), copolimeros de bloque de estireno tales como SEBS (estireno-etileno-
butileno-estireno), policloroprenos, EPDM (gomas de etileno-propileno), butilos,
EVA (acetato de etilenvinilo), APAO (polialfa-olefinas amorfas), y siliconas, y/o
combinaciones de estos elastdbmeros. La mayor cantidad preferida de elastémero
es del 70-85% en peso.

El polimero preferido en la parte de emulsién polimérica de esta formulacién
es, aunque sin limitacion, emulsién de acetato de vinilo y etileno carboxilados o
una emulsion de acrilato de estireno. Otras emuisiones poliméricas incluyen,
aunque sin limitacidn, acrilatos, acrilatos de estireno, acetatos de vinilo,
copolimeros de acetato de vinilo y etileno, copolimeros de acetato de etilenvinilo,
gomas de estireno y butadieno (de elevado contenido en estireno), dispersiones
de poliuretano, emulsiones de poliestireno, emulsiones de cloruro de vinilo y
etileno, emulsiones de homopolimero y copolimero de cloruro de polivinilo,
emulsiones de homopolimero y copolimero de cloruro de polivinilideno,
emulsiones de homopolimero y copolimero de polietileno, emulsiones de
homopolimero y copolimero de polipropileno, y emulsiones de poliéster, y/o
combinaciones de estos polimeros.

El plastificante puede comprender del 0 al 30%, preferiblemente de
aproximadaments el 0,5 al 10% en peso de la composicion. Es importante que el
plastificante sea miscible con la emulsién polimérica y/o la emulsién elastomérica.
Los piastificantes de este tipo son: ésteres de benzoato, ésteres de fialato, ésteres
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de sebacato, ésteres de adipato, ésteres acrilicos, ésteres de glicolato, ésteres de
citrato, aceites aromaticos, aceites nafténicos, aceites parafinicos, poliésteres
oligoméricos, lactatos, ésteres liquidos de colofonia, gliceratos, y otros ésteres o
aceites monomeéricos, oligoméricos o poliméricos.

Es deseable que el plastificante sea preferiblemente miscible con la
emulsién polimérica y sea soluble en bases. Los plastificantes de este tipo son:
Carboset 515 suministrado por BF Goodrich Specialty Chemicals, copolimeros
acrilicos de bajo peso molecular o acrilicos que tienen Indices de acidezentre 25 y
250, copolimeros de olefina de bajo peso molecular que tienen indices de acidez
entre 25 y 250, ésteres liquidos de colofonia que tienen indices de acidez entre 25
y 250, y otros polimeros liquidos de bajo peso molecular que tienen Indices de
acidez entre 25 y 250.

La presente invencién incluye un estabilizante o antioxidante en una
cantidad del 0% a 13% en preso, preferiblemente de aproximadamente el 0,1% al
3% en peso, pero mas preferiblemente de aproximadamente el 0,5%, al 2%. Los
estabilizantes que son utiles en la composicién autoadhesiva de precintado de la
presente invencion se incorporan para ayudar a proteger los polimeros indicados
anteriormente, y por lo tanto el sistema adhesivo total, de los efectos de
degradacion térmica y oxidativa que normaimente suceden durante la aplicacién
del adhesivo asi como en la exposicidbn habitual del producto final al entomo
ambiental y los procedimientos de estabilizacion. Dicha degradaciéon
habituaimente se manifiesta por un deterioro en el aspecto, propiedades fisicas y
caracteristicas de funcionamiento del adhesivo. Entre los antioxidantes preferidos
estdn Butil Zimato, un dibutilditiocarbamato de cinc, e Irganox 1010, un
tetraquis(metiien(3,5-di-terc-butil-4-hidroxihidrocinamato))metano fabricado por
Ciba-Geigy. Entre los estabilizantes aplicables estan los fenoles impedidos de
elevado peso molecular y fenoles multifuncionales, tales como fenoles que
contienen azufre y f4sforo. Los fenoles impedidos son bien conocidos para los
especialistas en la técnica y pueden caracterizarse como compuestos fendlicos
que también contienen radicales estéricamente voluminosos en cercana
proximidad al grupo hidroxilo fendlico del mismo. En particular, los grupos butilo
terciario generaimente estan sustituidos en el anillo benceno en al menos una de
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las posiciones orto con relacioén al grupo hidroxilo fendlico. La presencia de estos
radicales sustituidos estéricamente voluminosos en las cercanias del grupo
hidroxilo sirve para retardar su frecuencia de estiramiento y por consiguiente su
reactividad; proporciona por tanto este impedimento estérico al compuesto fendlico
sus propiedades estabilizantes. Los fenoles impedidos representativos incluyen:
1,3,5-trimetil-2,4,6-tris(3-5-di-terc-butil-4-hidroxibencil) benceno;
tetraquis-3(3,5-di-terc-butil-4-hidroxifenil) propionato de pentaeritritol;
n-octadecil-3(3,5-diterc-butil-4-hidroxifenil) propionato;

4 4’-metilenbis(4-metil-8-terc butilfenol);

4 4'-tiobis(8-terc-butil-o-cresol);

2,8-di-terc-butilfenol;

6-(4-hidroxifenoxi)-2,4-bis(n-octiltio)-1,3,5-triazina;

2,4 B-tris(4-hidroxi-3,5-di-terc-butil-fenoxi)-1,3,5-triazina;

di-n-octadecil-3,5-di-terc-butil-4-hidroxibencilfosfonato;

2-(n-octittio)etil-3,5-di-terc-butil-4-hidroxibenzoato; y

hexa-(3,3,5-di-terc-butil-4-hidroxi-fenil) propionato de sorbitol.

Se prefiere como estabilizante el tetraquis-3(3,5-di-terc-butil-4-hidroxifenal)
propionato de pentaeritritol. Son méas preferibles los carbamatos, tales como Butil
Zimato, y diversos compuestos que contienen azufre diferente, etc. Lo mas
preferido para esta invencibn es que los antioxidantes sean dispersiones,
emuisiones, o soluciones en agua.

El rendimiento de estos estabilizantes puede potenciarse adicionalmente
utilizando, junto con los mismos; (1) agentes sinérgicos tales como, por ejemplo,
ésteres de tiodipropionato y fosfitos; y (2) agentes quelantes y desactivadores
metalicos como, por ejemplo, dcido etilendiaminotetraacético, sales del mismo, y
disalicilaipropilendimina.

La composicién adhesiva Util en el método de la presente invencion puede
formularse usando cualquiera de las técnicas conocidas en la técnica. Un ejemplo
representativo del procedimiento de la técnica anterior implica colocar los
ingredientes uno por uno en un recipiente de mezcla de acero inoxidable,
proporcionando suficiente agitacién para asegurar una mezcla apropiada y eficaz
de los ingredientes. Después de que se hayan afadido todos los ingredientes, se
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ajusta el lote de adhesivo para cumplir sus parametros fisicos criticos.

Pueden incorporarse aditivos acondicionantes opcionales en la composicion
adhesiva para modificar las propiedades fisicas particulares. Estos adhesivos
pueden incluir colorantes, tales como dioxido de titanio, desespumantes,
secuestrantes, agua desionizada, conservantes, biocidas, agentes anti-bloqueo,
agentes anti-pegado, ajustadores del pH, tensioactivos y otros aditivos
habituaimente conocidos y usados. Como se ha indicado anteriormente, dichos
aditivos pueden estar presentes en cantidades que varian del 0% a
aproximadamente el 30% en peso.

También pueden incorporarse agentes anti-bloqueo/anti-pegado en Ia
composicién adhesiva en cantidades que varlan del 0% al 20% en peso,
preferiblemente del 0% al 10% en peso. Estos son inertes en la formulacién, e
incluyen materiales tales como alimina hidratada (Al20s-3H30), silicatos tales
como silicato de magnesio, silicato de aluminio, silicato sddico, silicato potasico y
similares, mica, carbonato calcico (CaCQj) y sllice. Otros materiales habituaimente
empleados tales como cargas también pueden usarse siempre que no alteren de
forma material ia funcién de los ingredientes restantes en la formulacion.

Como se ha indicado previamente, el sistema también puede incluir un
recubrimiento de imprimacidn aplicado como una pelicula delgada en la superficie
interior de la red de anclaje y/o transferencia para potenciar la adhesion del
adhesivo a una o ambas redes. Este recubrimiento de imprimacién comprende de
aproximadamente el 2 al 99,8% de un polimero o combinacién de polimeros,
seleccionado entre: goma de estireno y butadieno (SBR), polimercs y copolimeros
acrllicos, acetato de etilenvinilo (EVA), acido etilenmetacrilico (EMA) o acrilico
(EAA), polietilenimina (PEIl), poliuretano (PU), silanos y polimeros siltanados. El
recubrimiento de imprimacién preferiblemente comprende el 90% en peso de un
SBR.

Este sistema también puede incluir un recubrimiento de imprimacién
aplicado como una pelicula delgada en la superficie interior de la red de anclaje
y/o transferencia para disminuir la adhesion del adhesivo a una o ambas redes.
Este recubrimiento de imprimacion comprende preferiblemente de
aproximadamente el 5 al 99,9% en peso de un polimero o copolimero de

(4
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polietileno de elevado peso molecular (es decir, peso molecular mayor de 40.000).
Sin embargo, este recubrimiento de imprimacién puede ser un SIS, SBS, SEBS,
SBR, compuestos acrilicos, silicona, un PVAc (acetato de polivinilo), un EVA
(acetato de etilenvinilo), PE (polietieno), PP (polipropileno), EAA (acido
etilenacrilico), EMAA (acido etilenmetacrilico), EEA (etileno-acrilato de etilo),
EMAC (etileno-acrilato de metilo), EVOH (alcohol etilenvinilico), o cualquiera de
oestos mezclados con un elastémero sintético como se ha definido previamente en
este documento, y/u otros materiales para potenciar la liberacién o estabilidad.

En un sistema autoadhesivo de precintado despegable, el adhesivo de
transferencia y el adhesivo de anclaje pueden tener sustanciaimente ia misma
formulacién, y pueden estar preferiblemente compuestos de:

aproximadamente el 80 al 80% en peso de una emulsién de elastobmero de
estireno-butadieno o emulsidon de goma acrllica que tiene la Tg descrita;

aproximadamente el 15 al 30% en peso de una emulsién de polimero de
estireno-acrilato que tiene la Tg descrita:

aproximadamente el 0,5 al 10% en peso de un plastificante;

aproximadamente el 0,5 al 2% en peso de aditivos antibloqueo/antipegado;

aproximadamente el 0,1 al 10% en peso de desespumantes, ajustadores
del pH, estabilizantes, antioxidantes y otros aditivos; formando los componentes
un total del 100% en peso de dicho adhesivo.

Es importante que el sistema de autoprecintado se procese en el equipo del
cliente y se libere desde el lado posterior del rodillo cuando se enrolla en un
nicleo de rodillo.

Los ejemplos de sistemas despegables son los siguientes:

EJEMPLO 1
Material Cantidad en % Descripcién
Rovene 4020 75.4 Goma de Estireno y Butadieno Tg =
Por Mallar Creek Polymers -30°C
Hycar 26268 168 Polimero de Acrilato de Estireno 1g
Por Noveon Corp. =+20°C
Carboset 515 12 Plastificante Acrilico Soluble en
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Por Novacn Corp. Base Tg =-14°C
Lo-Vel 28 1 Aditivo Antl-bloqueo
Por A.E. Fleming Co.
Michemiube 158F 04 Aditivo Antl-blogueo
Por Michaelmen
Dee-Fo 87-2 0.2 Desespumante
Por Ultra Addltives
Amoniaco Acuoso 08 Ajustador de pH
(Hidrdxido de Amonio)
Agua 44 Aditivo de Ajuste de ia Viscosidad
EJEMPLO 2
Material Cantidad en % Descripelén
“Carbotac XPD-1814 66,3 Goma Acrffica
Por Noveon Tg=-30°C
Hycar 26288 27.4 Polimero de Acrilato de Estireno Tg
Por Noveon Corp. =+20°C
Hystrech V43 FDA 53 Goma Acrilica
Par Noveon Corp. Tg=-43C
Lo-Vel 20 1 Aditivo Anti-bloqueo
Por A.E. Fleming Co.
Dee-Fo 97-2 08 Desespumants
Por Ulira Additives
Amoniaco Acuoso 04 Ajustador de pH
(Hidréxido de Amonio)

Para evaluar la utilidad de los autoadhesivos de precintado en diversas

aplicaciones de envasado, los adhesivos sintéticos descritos en los Ejemplos 1 y

2, se aplicaron a una pelicula de sustrato disponible en el mercado representativa
de un peso de recubrimiento de 0,91 kg (2,0 libras) por 278,7 m? (3.000 pies?) de
mmé. +/- 0,09 kg (0,2 libras) por 278,7 m? (3.000 pies?) de resma, usando una
vara de alambre enrollado n° 5. Todas las muestras se precintaron en un TMIR
SuperSealerny modelo N° 75-10, ajustado una retencion de 0,5 segundos,
temperatura ambiente, y 551,43 kPa (80 psi) sobre una muestra de 2,54 por 10,16
cm (1 por 4 pulgadas). Todas las muestras se despegaron en un modo.
"Despegado en T" a 30,48 cm (12 pulgadas) por minuto.
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En la siguiente Tabla 1, se comparan el Ejempio 1 y el Ejemplo 2 con el
producto C1380-01, una autoprecinto que contiene latex natural fabricado por
Bostik Findley, Inc.

Todos los productos se recubrieron sobre una pelicula de polipropileno
“MLB calibre 50" fabricado por AET (Advanced Extrusion Technologies, Inc.) y se
bloquearon con la pelicula de polipropileno “RLS calibre 60" fabricada por AET
(Advanced Extrusion Technologies, Inc.).

Todos los productos se bloquearon como MLB recubierto en RLS en un
Kohler Block Tester durante 18 horas, a 889,29 kPa (100 psi) a TA (Temperatura
Ambiente) o 50°C (122°F). Las muestras después se retiraron del probador de
bloque y se dejaron equilibrar durante 1 hora. Después se evaluaron las muestras
para la liberacibn en un probador de despegado |-Massyy a 30,48 cm (12
pulgadas) por minuto.

En la evaluacién de resultados aceptables, se usaron las siguientes
directrices:

Fuerza de Despegado Minima: aproximadamente igual a C1380-01

Pico de la Fuerza de Despegado: > o = a 300 gramos

Valor de Liberacion después del envejecimiento a TA: <100 gramos

Valor de Liberacién después del Envejecimiento a 50°C (122°F): < 100
gramos

TABLA 1

Parimetro de Ensayo Elempio 1 Ejemplo 2 C1380-01
Fuerza de Despegado Minima en gramos 280 233 240
“Pico de la Fuerza de Despegado en gramos 425 340 380
Valor de Liberacion después del envejecimiento 28 26 22

a TA durante 16 horas a 688,29 kPa (100 psi),

en gramos

Valor de Liberacion después del Envejecimiento 45 18 60

a 50°C (122°F) durante 16 horas a 689,29 kPa

(100 psi), en gramos

Como puede observarse los dos Ejemplos 1 y 2 cumplen o exceden el
rendimiento de los autoprecintos que contienen latex natural, mostrando fuerzas
de precintado, propiedades de liberacién y estabilidad mecénica aceptables. Como
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se ha indicado anteriormente, la aplicacién de autoprecintos sintéticos no se limita
a la combinacién de sustrato descrita en este documento.

EJEMPLO 3
Material Cantidad en % Descripcion
Carbotac XPD-1814 75,8% Goma Acrilica
Por Noveon Corp. Tg=-30°C
E4000 18,6% Polimero de Acrilato de Estireno
Por Resolution Specialty Tg=+20°C
Agua 3.4% Aditivo de Ajuste de la Viscosidad
Lo-Vel 28 0,8% Aditivo Anti-bloqueo
Por A.E. Fleming Co.
Amonlaco Acuoso 0,8% Ajustador de pH
Por Hydrite Chemical Co.
Rhodoline 889 0,3% Anti-espuma
Por Rhodia, Inc.
Aerosol MABC-I 0,2% Agente Humectante

Por Cyctec Industries, Inc.

Se realizaron los mismos ensayos en la formulacién del Ejemplo 3 para
evaluar su utilidad como un adhesivo de precintado. Los resultados se exponen en

las Tablas 2 y 3.
TABLA 2
Identificacion de los Peso De Pico de Fuerza de Pegado | Pico de Fuerza de Pegado
Rodillos de Rastreo| Recubrimiento | Ensayo de Bloqueoa TA | Ensayo de Bloqueo en
Somaetidos Seco Homo
em (IbyResma
“Ejempio 3 127 (2.8) 23,62 g/cm 20,87 glcm
Todo Sintético (80 g/puigada) (53 g/pulgada)
(Invencion)
“C2881 1,38 (3.0) 27,16 g/cm 28,35 g/om
Autoprecinto Basado (68 g/puigada) (72 g/pulgada)
en Goma Natural
Por Bostik, Inc.

21
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TABLA 3

Resultados de Ensayo: Fuerza promedio de los precintos de rollo de rastreo. La

HR en el laboratorio de ensayo fue del 50%.

Rollo de Rastreo | Fuerza Fuerza Fuerza Fuerza Fuerza Fuerza
Promedic |[Promedioc |Promedic |Promedio |Promedio a | Promedio a
Inicial alas 2 alas 3 alas 4 ias 5 las 6
Semanas |Semanas |Semanas |Semanas |Semanas
“Ejempio 3
Extremo |AR/459g |ARM368g |AR/MB2g |AR/468g |AR/450g |AR/MTT g
Precinto |DT-25 DT-10 DT-14 DT-12 DT-18 DT-15
Todo Sintético
Aleta AR/451g |AR/M46g |AR/S30g 1AR/MEB2g |AR/M443g |AR/4S5Bg
Precinto |DT-16 DT-25 DT-22 DT-25 DT-11 DT-21
C2881
Extemo |AR/483q |AR/M51g [AR/480g |ARM91g |AR/471g |AR/MB2g
Precinto |DT-16 DT-8 DT-8 DT-24 DT-9 DT-14
Basado en Goma
Netural
Aleta AR/502g |AR/M437g |AR/S12g |AR/489¢g |AR/S18g |[AR/S02g
Pracinto |DT-11 DT-18 DT-13 DT-15 DT-28 DT-18

AR = Adhesivo Roto
DT = Desviacién Tlpica
HR = Humedad relativa
TA = Temperatura ambiente
Los datos de las Tablas 2 y 3 demuestran que la formulacién del Ejemplo 3

funciona de forma admirable como un autoadhesivo de precintado despegable.
Tiene una fuerza de precintado aceptable de mas de 300 g (Tabla 3) y una fuerza
de liberacién adecuada de menos de 100 g (Tabla 2).

o A
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REIVINDICACIONES

1. Una composicion autoadhesiva de precintado que no contiene goma natural
basada en agua compuesta por:

aproximadamente el 50 al 90% en peso de una emulsién elastomérica o
mezclas de emulsiones elastoméricas que tienen una Tg combinada de
aproximadamente -25°C a aproximadamente -35°C;

aproximadamente el 10% al 50% en peso de una emulsién polimérica o
mezclas de emulsiones poliméricas que tienen una Tg combinada de
aproximadamente +15°C a aproximadamente +25°C;

aproximadamente el 0 al 30% de un plastificante; y

aproximadamente el 0 al 30% de un aditivo acondicionante;

formando los componentes un total del 100% en peso de dicho aditivo.

2. El sistema adhesivo de la reivindicacién 1 en el que dicha emulsién
elastomérica contiene un polimero o copolimero seleccionado entre el grupo
compuesto por estireno-isopreno-estireno, estireno-butadieno-estireno, estireno-
etileno-butileno-estireno, acetato de etilenvinilo, poliatfa-olefina amorfa, goma de
estireno-butadieno, compuestos acrllicos, copolimeros acrilicos, EPDM, butilo,
polibutadienos, policloropreno, siliconas, poliisopreno sintético y/o combinaciones
de estos elastémeros.

3. El sistema adhesivo de la reivindicacion 1 en el que dicha emulsién
polimérica contiene un polimero o copolimero seleccionado entre el grupo
compuesto por: emulsién de acetato de vinilo y etileno carboxilados, emulsiéon de
acrilato de estireno y acrilatos, acrilatos de estireno, acetatos de vinilo,
copolimeros de acetato de vinilo y etileno, copolimeros de acetato de etilenvinilo,
gomas de estireno y butadieno (de elevado contenido en estireno), dispersiones
de poliuretano, emulsiones de poliestireno, emulsiones de cloruro de vinilo y
etileno, emulsiones de homopolimeros y copolimeros de cloruro de polivinilo,
emulsiones de homopolimeros y copolimeros de cloruro de polivinilideno,
emulsiones de homopolimeros y copolimeros de polietieno, emulsiones de
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homopolimeros y copolimeros de polipropileno, y emulsiones de poliéster, y/o
mezclas de los mismos.

4, El sistema adhesivo de la reivindicacién 1 en el que dicho adhesivo esta
compuesto por:

aproximadamente el 60 al 80% en peso de una emulsién elastomérica que
contiene un elastdmero seleccionado entre el grupo compuesto por un elastdmero
de estireno-butadieno, un elastbmero de goma acrilica, y mezclas de los mismos;

aproximadamente el 15 al 30% en peso de una emulsiéon polimérica de
estireno-acrilato;

aproximadamente el 0,5 al 10% en peso de un plastificante;

aproximadamente el 0,5 al 2% en peso de aditivos antibloquec/antipegado;

aproximadamente el 0,1 al 10% en peso de otros aditivos acondicionantes;
formando los componentes un total del 100% en peso de dicho aditivo.

5. El adhesivo de la reivindicacién 1 en el que dicho aditivo acondicionante se
selecciona enire el grupo compuesto por desespumantes, biocidas, agentes anti-
bloqueo, agentes anti-pegado, ajustadores del pH, agua desionizada, colorantes,
sacuestrantes, conservantes y tensioactivos.

6. El adhesivo de la reivindicacién 1 en el que dicha emulsion elastomérica
contiene un elastbmero seleccionado entre el grupo compuesto por un elastébmero
de estireno-butadieno, un elastdbmero de goma acrilica, y mezclas de los mismos.

7. El adhesivo de la reivindicacién 1 en el que dicha emulsién polimérica es
una emulsién de estireno-acrilato.

8. El adhesivo de la reivindicaciéon 1 en el que dicho plastificante se selecciona
entre el grupo compuesto por ésteres, aceites y mezclas de los mismos.

9. El sistema adhesivo de la reivindicacion 4 en el que dicha emulsion
elastomérica 0 mezcla de emulsiones elastoméricas tiene una Tg combinada de
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aproximadamente -28°C a aproximadamente -32°C.

10. El sistema adhesivo de la reivindicacidon 4 en el que dicha emulsién
polimérica o mezcla de emulsiones poliméricas tiene una Tg combinada de
aproximadamente +18°C a aproximadamente +22°C,

11.  Un envase para contener un articulo, comprendiendo dicho envase:

una red de anclaje flexible;

una red de transferencia flexible; y

un autoadhesivo de precintado que no contiene goma natural basado en
agua recubierto en una superficie de dicha red de anclaje o de transferencia o
ambas, comprendiendo dicho adhesivo

aproximadamente el 50% al 80% en peso de una emulsién elastomérica o
mezcla de emulsiones elastoméricas que tienen una Tg combinada de
aproximadamente -25°C a aproximadamente -35°C;

aproximadamente el 10% al 50% en peso de una emuision polimérica o
mezcla de emulsiones poliméricas que tiene una Tg combinada de
aproximadamente +15°C a aproximadamente +25°C;

aproximadamente el 0 al 30% de un plastificante; y

aproximadamente el 0 al 30% de un aditivo acondicionante;

formando los componentes un total del 100% en peso de dicho aditivo.

12. El envase de la reivindicacién 11 en el que dicha emulsién elastomérica
contiene un polimero o copolimero seleccionado entre el grupo compuesto por
estireno-isopreno-estireno, estireno-butadieno-estireno, estireno-etileno-butileno-
estireno, etileno-acetato de vinilo, polialfa-olefina amorfa, goma de estireno-
butadieno, compuestos acrilicos, copolimeros acrilicos, EPDM, butilo,
polibutadienos, policloropreno, siliconas, poliisopreno sintético y/o combinaciones
de estos elastomeros.

13. El envase de la reivindicacion 11 en el que dicha emulsién polimérica
contiene un polimero o copolimero seleccionado entre el grupo compuesto por:
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emulsion de acetato de vinilo y etileno carboxilados, emulsion de acrilato de
estireno y acrilatos, acrilatos de estireno, acetatos de vinilo, copolimeros de
acetato de vinilo y etileno, copolimeros de acetato de etilenvinilo, gomas de
estireno y butadieno (de elevado contenido en estireno), dispersiones de
poliuretano, emulsiones de poliestireno, emulsiones de cloruro de vinilo y etileno,
emulsiones de homopolimeros y copolimeros de cloruro de polivinilo, emulsiones
de homopolimeros y copolimeros de cloruro de polivinilideno, emulsiones de
homopolimeros y copolimeros de polietieno, emuisiones de homopolimeros y
copolimeros de polipropileno, y emulsiones de poliéster, y/o mezclas de los
mismos.

14. El envase de la reivindicacién 11 en el que dicho adhesivo estd compuesto
por:

aproximadamente el 80 al 80% en peso de una emulsiéon elastomérica que
contiene un elastdbmero seleccionado entre el grupo compuesto por un elastémero
de estireno-butadieno, un elastémero de goma acrllica, y mezclas de los mismos;

aproximadamente el 15 al 30% en peso de una emulsion de polimero de
estireno-acrilato;

aproximadamente el 0,5 al 10% en peso de un plastificante;

aproximadamente el 0,5 al 2% en peso de aditivos antibloqueo/antipegado;

aproximadamente el 0,1 al 10% en peso de otros aditivos acondicionantes;
formando los componentes un total del 100% en peso de dicho adhesivo.

15. El envase de la reivindicacién 11 en el que dicho aditivo acondicionante se
selecciona entre el grupo compuesto por desespumantes, biocidas, agentes anti-
bloqueo, agentes anti-pegado, ajustadores del pH, agua desionizada, colorantes,
secuestrantes, conservantes y tensioactivos.

18. El envase de la reivindicacidn 11 en el que dicha emulsién elastomérica
contiene un elastdmero seleccionado entre el grupo compuesto por elastbmero de
estireno-butadieno, un elastémero de goma acrilica, y mezclas de los mismos.
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17. El envase de la reivindicacién 11 en el que dicha emulsién polimérica es
una emulsién de estireno-acrilato.

18. El envase de la reivindicacion 11 en el que dicho plastificante se selecciona
entre el grupo compuesto por ésteres, aceites y mezclas de los mismos.

19. El envase de la reivindicacion 14 en el que dicha emulsidén elastomérica o
mezcla de emulsiones elastoméricas tiene una Tg combinada de
aproximadamente -28°C a aproximadamente -32°C.

20. El envase de la reivindicacién 14 en el que dicha emulsién polimérica o
mezcla de emulsiones poliméricas tiene una Tg combinada de aproximadamente
+18°C a aproximadamente +22°C.

21. El envase de la reivindicacion 11 en el que dichas redes de transferencia y
anclaje se seleccionan cada una independientemente entre un sustrato compuesto
por un material compuesto de papel, poliolefina, poliéster, nylon, cloruro de
polivinilo y versiones metalizadas de estos sustratos asl como una ldmina
metilica.

22. El envase de la reivindicacion 11 en el que dicho adhesivo de transferencia
y dicho adhesivo de anclaje tienen diferentes formulaciones, y dicha red de
transferencia y dicha red de anclaje son sustratos diferentes compuestos cada uno
por un material diferente.

23. El envase de la reivindicaciéon 11 en el que dicho adhesivo de transferencia
y dicho adhesivo de anclaje tienen sustancialmente las mismas formulaciones, y
dicha red de transferencia y dicha red de anclaje estan compuestas por diferentes
materiales.

24. El envase de la reivindicacién 11 en el que dicho adhesivo de transferencia
y dicho adhesivo de anclaje tienen diferentes formulaciones, y dichas red de
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transferencia y dicha red de anclaje son ambas parte del mismo sustrato y estan
compuestas del mismo material.

25. El envase de la reivindicaciéon 11 en el que dicho adhesivo de transferencia
y dicho adhesivo de anclaje tienen sustanciaimente las mismas formulaciones, y
dicha red de transferencia y dicha red de anclaje son ambas parte del mismo
sustrato y estdn compuestas del mismo material.

268. El envase de la reivindicacibn 11 que incluye adicionaimente un
recubrimiento de imprimacion en la superficie de dicha red de anclaje o dicha red
de transferencia 0 ambas para potenciar la adhesién de dicho adhesivo a las
mismas.

27. El envase de la reivindicacién 28 en el que dicho recubrimiento de
imprimacién comprende de aproximadamente el 2 al 99,9% de un polimero o
combinacién de polimeros, seleccionado entre el grupo compuesto por: goma de
estireno y butadieno (SBR), polimeros y copolimeros acrllicos, acetato de
etilenvinilo (EVA), acido etilenmetacrilico (EMA) o acrllico (EAA), polietilenimina
(PEI), poliuretano (PU), silanos y polimeros silanados.

28. El envase de la reivindicacion 11 que incluye adicionaimente un
recubrimiento de imprimacién en la superficie de dicha red de transferencia o
dicha red de anclaje o ambas para disminuir la adhesién del adhesivo a las
mismas.

29. El envase de la reivindicacion 28 en el que dicho recubrimiento de
imprimacién comprende de aproximadamente al 5 al 98% en peso de un polimero
selaccionado entre el grupo compuesto por: un polimero de polietileno de elevado
paso molecular o copolimero de etileno, SIS, SBS, SEBS, SBR, compuestos
acrilicos, y siliconas.
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UN SISTEMA AUTOADHESIVO DE PRECINTADO BASADO EN MATERIAL
SINTETICO PARA EL ENVASADO

RESUMEN DE LA DESCRIPCION

La presente invencién proporciona un sistema autoadhesivo de precintado
basado en agua que utiliza un autoadhesivo de precintado que no contiene goma
natural. El sistema autoadhesivo de precintado estd compuesto por un adhesivo
de transferencia dispuesto en una red de transferencia y un adhesivo de anclaje
dispuesto en una red de anclaje formando los dos adhesivos el precinto para el
envase. Los autoadhesivos de precintado se unen entre sl cuando se aplica
presidon para cerrar o precintar el material de envasado. Cuando se despega, el
adhesivo se divide, se rompe de forma adhesiva de la red frontal o la red posterior
0 ambas, o destruye uno o los dos sustratos del envase. También pueden usarse
recubrimientos de imprimacién para potenciar el funcionamiento del autoadhesivo
de precintado.
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Doctor(a)
RUBIO CAMACHO HUMBERTO

REFERENCIA Radicacién No. 07 45892
Solicitud internacicnal PCT/US205/036816
Fecha inicio fase naclonal 14/05/2007

Trimite 11

Evento 378

Actuaclén 430 ' Pyl
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decipiln 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacliin en Materia de Patentes {PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Onica de la Buperintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La policitud no contiene la copla del documento en que consta la cesiém del
derecho a la patente del invenmtor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Decisifn 486. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, deben
legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del CSdigo
de Procedimiento Civil.

2. La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el llanoc de los
requisitos exigidos por loa articulos 63 y subasiguientes del CSdigo de
Procedimiento Civil. Adiciconalmente, deberi presentar el documento que acredita la
existencla y representacién legal de la sociedad solicitante, cuando ésta fuere
persona juridica.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisién 486, se le
requlere para que demtro del término de dos meses sigulentes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente regquerimiemto, la solicitud ase
conelderari abandonada y perderi su prelacién.

Notifigquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), dal capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica ¥No.10 de 2001.
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CLARA C JAIMES
Jefe de la Yivisién de Nuevas Creaciones (E)

El anterior requerimiento fue notificado por fljaciém en ligta de
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