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Superintendencia de Industria y Comercio

Bogota.
Referencia: Respuesta Requerimiento

En atencion al requerimiento hecho con fecha 8 de abril del
presente afno, de manera cordial me permito enviar la respuesta al citado
> requerimiento. Referidos :

- Radicacion : 07-46095

- Tramite :003

- Evento: 001

- Actuacion:430

- Concepto técnico: 1215 .
- Examinador Técnico Cédigo: 202009

Teniendo en cuenta las observaciones hechas, se tomo atenta nota sobre las
mismas y se hicieron las correcciones respectivas, asi:.

- Antecedente del modelo de utilidad

- Campo o area del modelo de utilidad

- Problematica a resolver

- Resena de las figuras

- Descripcion

- Reivindicaciones

- Nuevas figuras dentro del marco exigido

Lo anterior para sus fines pertinentes.

Anexo respuesta en (17) folios.

Cordialmente,
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SISTEMA CON FILTRO CAPSULA PARA ABSORCI6N Y CONDENSACION DE

P <
GASES Y PARTICULAS VOLATILES.

ANTECEDENTE DEL MODELO DE UTILIDAD

Los procesos de combustion y emision de gases y particulas volatiles, en la ~
T T —— —~
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inmensa mayoria de los casos son emisiones libres, es decir, no poseen
(<
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atenuantes efectivos que reduzcan la polucién y contaminacion que se emite. En
casos especificos de chimeneas fabriles aplican atenuantes de baja efectividad.
Estas tenues aplicaciones no han brindado resultados, de ahi los actuales niveles |

desbordados de polucién y contaminacion del aire y la atmdsfera en general.

En emisiones contaminantes de tipo industrial no se ha logrado reducir o eliminar
esta compleja contaminacion por la falta de un sistema o proceso efectivo como tal
mediante el cual se haga una condensacion efectiva de los gases y material volatil

particulado.

En igual forma, en vehiculos de transporte pesado la problematica de polucion y
contaminacion es igual o peor. El altisimo nivel de toxicidad en sus emisiones

hace que el problema de contaminacion ambiental aumente de manera alarmante.

Lo existente o conocido hasta el momento en este sentido, son aparatos o tenues
procedimientos que brindan un medio o bajo nivel de reduccion de la

.
contaminacion ambiental. Con respecto al presente modelo de utilidad que nos

ocupa, se puede establecer una total diferencia entre lo anteriormente existente y

/
lo que se esta aportando ahora.

E! aporte de éste modelo de utilidad permite la instalacion de istos nuevos
aparatos en todo tipo de chimeneas fabriles y vehiculos de transporte pesado
para efectuar un acertado proceso de condensacibn de estas emisiones

contaminantes.
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CAMPO O AREA DEL MODELO DE UTILIDAD

Se crea y aplica una nueva forma, método o sistema para la captacion, reduccion
y eliminacion de particulas volétile; y gases contaminantes emitidos o procedentes
de una combustion, previa fabricacion y posterior instalacion de nuevos y diversos
dispositivos o aparatos que permiten reducir y  eliminar contaminantes

ambientales mediante un proceso de condensacion.

La incorporaciéon y utilizacion de estos nuevos aparatos o dispositivos para
descontaminacion proporciona inmensos beneficios y resultados para éste
propdsito ambiental, ya que una vez se efectué la condensacion de la emision
contaminante, ésta quedara libre de particulas y téxicos al ser transformada a

liquido o solidificada.
PROBLEMATICA A RESOLVER

El principal problema a resolver es la emisidn libre y descontrolada de gases

toxicos y particulas volatiles resultantes o procedentes de una combustidn.

Conexo a ésta problematica ambiental se busca resolver otros problemas

derivados, a saber;

Gases de efecto invernadero, destruccion de la capa de ozono, deshielo de
nevados y zonas polares, deterioro de los paramos, lluvia acida, contaminacion de
fuentes hidricas, polucidén y contaminacion urbana, aumento de la radiacién solar,
extincion de especies animales y vegetales, graves enfermedades de tipo viral por
inhalacion de aire téxico, grave fendmeno del calentamiento global y el cambio

climatico, deterioro de la calidad de vida humana.
RESENA DE LOS DIBUJOS O FIGURAS

N\
Figura Nro. 1
P

En ésta figura se plasman los siguientes Qmerale_s referentes: (1) dispositivo o
, _
caja para condensaci()n[( (2))ﬁltro capsula de hielo/(3)cavidad concava del filtro

r
capsula de hielo,(4) tubo dispersgs de gases,(5)tubo conductor de gases,(6)orificio
98
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para acople,(7)orificio de salida o desfogue final,(A) parte superior interna de la

caja de condensacion, (B) parte inferior interna de la caja de condensacion.

Esta caja o dispositivo para condensacion (1) internamente esta subdividida en
dos secciones: Seccion (A) es la parte superior interna donde va instalado el filtro
capsula de hielo(2).Esta seccion (A) funciona como un pequefio congelador con

alta capacidad y poder de congelamiento para darle la sostenibilidad necesaria al

filtro capsula de hielo (2).Este espacio superior interno (A) tiene en su parte frontal
el orificio de acople (6) en el cual va instalado internamente el tubo dispersor de
gases (4).El transporte o conduccién de los contaminantes se efectua a través del
tubo conductor de gases (5) el cual va acoplado externamente al dispositivo o caja
para condensacion (1) mediante un orificio de acople (6).El punto o sitio de salida
final de la emision(desfogue) esta ubicado en la parte superior anterior (7) de la
caja para condensacion(1).Antes de la salida o desfogue final de la combustion ,
ya los gases toxicos y particulas volatiles han sido condensados en el interior del
filtro capsula de hielo (2).

: 14
Figura Nro. 2
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La presente figura tiene los siguientes numerales referentes:(2) filtro capsula de

hielo, (3) cavidad concava del filtro capsula de hielo,(9) molde de compactacion,

(10) molde central, (11) manija de agarre.

Esta figura esta’ conformada por el molde de compactacion (9) el cual le da forma
y cuerpo al filtro capsula de hielo (2).Este molde de compactacion (9) esta

, - .
conformado por finas flaminas dobles debidamente acopladas que le dan una

-

figura de caja. Una vez C}aﬁo éste molde de compactacion (9) es vertido.y
llenado con liquido y demas componentes ya sean quimicos o de otro género, se
le da un maximo nivel de congelamiento hasta convertir su contenido en un fuerte

témpano de hielo, dandole seguidamente cuerpo y forma al filtro capsula de hielo

(2).Una vez terminada la estructura final y total del te/mpano de hielo y conformado

‘=



el filtro capsula (2) con su cara frontal concava(3) se instala dentro de la caja para
condensacion (1).El molde central (10) da la figura o forma céncava (3) al filtro
capsula de hielo (2).Este molde central (10) le puede dar cualquier figura y tamafio
a la parte concava (3) del filtro capsula de hielo (2),segin se requiera. La
variabilidad en la forma y figura de este molde central (10) permite brindar un alto
grado de condensacion de los contaminantes. La manija de agarre (11) acoplada
en la parte superior del molde central (10) permite darle movimientos giratorios en
cualquier sentido para retirar este molde central (10) una vez el filtro capsula de

. , /s .
hielo esta formado en un fuerte tempano de hielo.
AN
Figura {l)lro/. 3

Esta figura posee éstos nu_me;rales referentes:(1) dispositivo o caja para
condensacion,(2) filtro capsula de hielo,(3) cavidad concava del filtro capsula de
hielo,(4) tubo dispersof?de gases,(5) tubo conductor de gases,(6) orificio para
acople,(7) abertura u orificio-desfogue final, (8) tubo para filtracion residual con

filtros, (A) parte superior interna de la caja de condensacion,(B) parte inferior

interna de la caja de condensacién. Esta figura esta conformada por la caja para £

condensacion (1). El filtro capsula de hielo (2) va instalado en la parte superior
interna (A) de la caja de condensacion. A este mismo nivel frontal de la parte
superior interna (A) de la caja para condensacion (1) esta’instalado internamente
el tubo dispersor de gases (4), y externamente al mismo nivel va instalado el tubo
conductor de gases (5). Estos dos tubos , dispersor(4) y conductor (5) estan
interconectados por un orificio de acople (6) y su funcionalidad en conjunto
permite que la emision contaminante entre exactamente al interior de la cavidad
concava (3) del filtro capsula de hielo (2) donde finalmente son condensados los

contaminantes.

En la parte inferior interna (B) exactamente debajo de la cavidad concava (3) del

filtro capsula de hielo (2) esta ubicado o acoplado el tubo para filtracion residual .
\'\

(8).Este tubo para filtracion residual con filtros (8), por su ubicacion estratégica —

S i

recibe directamente los liquidos o residuos solidificados resultantes de la

<\
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condensacion de la emision contaminante. Estos residuos liquidos o solidificados
son purificados por unos filtros instalados en el interior del tubo de purificacion

residual (8).
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Figura Nro. 4
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condensacion,(2)filtro capsula de hielo, (3)cavidad concava del filtro capsula de

hielo, (4) tubo dispersor de gases, (5) tubo conductor de gases, (6) orificio para
acople, (7)orificio o abertura de desfogue final,(12) tubo de escape de gases, (13)
embudo de captacion, (14) filtro adherente, (15) inversor de corriente, (16) bateria

o fuente de energia.

La presente figura esta conformada inicialmente por un tubo para escape de gases
(12), la emisién contaminante fluye por este tubo de escape (12), continda su

recorrido por el embudo de captacion(13) y el tubo conductor de gases (5) hasta

llegar a la caja para condensaciéon (1).En la parte final o terminal del tubo de
escape de gases (12) va instalado un embudo para captacion (13) el cual posee
internamente un filtro adherente (14) para captacion de particulas. Este embudo
para captacion (13) permite la canalizacion de la emisién contaminante hacia el
tubo conductor de gases (5) y posee una abertura que le permite abrir y cerrar
hermeéticamente para hacer cambios o ajustes al filtro adherente. La funcionalidad
de éste filtro adherente (14) permite minimizar sistematicamente el flujo de
particulas volatiles hacia el interior de la caja de condensacion (1) y asi optimizar

aun mas la condensacion de los contaminantes. Una vez los contaminantes fluyen

por el tubo conductor de gases (5) llegan hasta la caja para condensacién (1)
donde finalmente es condensada la emision contaminante dentro del filtro capsula
de hielo (2). La fuente de energia para el funcionamiento de la caja para

condensacion (1), en el caso funcional para vehiculos, esta conformada por una

bateria (16) con un inversor de corriente (15).
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Figura Nro. 5
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Esta figura tiene los siguientes numerales referentes: (17) sistema o domo para
absorciéon, (18) inyectores para reduccion, (19) ventiladores, (20) hélice de
succion, (5) tubo conductor de gases, (21) sistema de rotacion, (22) tubo de

sostenimiento horizontal.

La actual figura corresponde al sistema o domo para absorcion (17) el cual tiene
una forma de embudo invertido. Internamente tiene instalados unos inyectores
(18) los cuales hacen un rociado de liquidos variados sobre un filtro adherente. De
igual forma, internamente tiene instalados unos pequefos ventiladores (19) los
cuales hacen una ventilacion dirigida hacia el interior del sistema de absorcion (17)
para impulsar mas los contaminantes hacia el tubo conductor de gases (5).De
igual manera, en la parte superior interna del domo para absorciéon (17) va
instalada, o posee una hélice (20) la cual succiona o absorbe la emision
contaminante. Al tiempo que son absorbidos los contaminantes por esta hélice de
succion (20), la emisién contaminante es enviada hacia el interior del tubo
conductor de gases (5) y por éste tubo (5) es dirigida la contaminacién hasta
depositarla en el interior de la caja de condensacion (1) y condensada en el filtro
capsula de hielo (2).Este domo para absorcioén de contaminantes (17) en su parte
superior posee un sistema o aparato para rotacién (21) el cual permite que el
domo gire en cualquier direcciénqutati\)a con el propésito de adaptar el domo (17)
a una determinada corriente de aire externo ya que al ocurrir fuertes movimientos
de aire externo la emisién contaminante cambia totalmente de direccion. Con la
movilidad rotativa del domo de absorcion (17) le permite succionar toda la emision
contaminante cualquiera que sea el movimiento externo. El tubo de sostenimiento

horizontal (22) permite asegurar o sostener en su conjunto todos los componentes

del sistema o domo para absorcion (17).
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Esta figura tiene los siguientes numerales referentes: (1) dispositivo o caja para
- T ) .
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condensacion, (2) filtro capsula de hielo, (3) cavidad céncava del filtro capsula de
hielo, (4) tubo dispersor de gases, (5) tubo conductor de gases, (6) orificio para
acople, (7) orificio de desfogue final, (17) sistema o domo para absorcién, ( 18)
inyectores para reduccién, (19) ventiladores, (20) hélice para succién, (21) sistema
de rotacion, (22) tubo para sostenimiento horizontal, (23) tubo de fijacién

vertical,(24) filtro adherente.

La presente figura corresponde, de manera visual general, al sistema o domo
para absorcion de gases y particulas volatiles (17) y al dispositivo o caja para
condensacion (1) ya instalados o acoplados en su conjunto para efectuar la
absorcién y condensaciéon de una emision contaminante en una chimenea. La
posicion o ubicacion del domo para absorcion de contaminantes (17) junto con
sus demas aparatos que lo componen permite succionar toda la emisiéon. La
funcionalidad de los aparatos internos que posee este domo (17) no permite que
los contaminantes se diseminen a la atmésfera, ya que los inyectores (18)con su
rociado liquido sobre el filtro adherente (24) capturan o adhieren todas aquellas
grandes particulas volatiles. Los minusculos ventiladores (19) producen e
impulsan aire hacia adentro del domo de absorcion (17) para imprimirle impulso a
los contaminantes y junto con la succion de la hélice (20) enviar estos

contaminantes al interior del tubo conductor de gases (5) para su siguiente

Condensaciéon en el interior del filtro capsula de hielo (2) y la caja de
condensacion (1). El sistema o aparato para rotacion (21) le permite al domo tener
una movilidad de rotacion para adaptarlo a una determinada qorriente de aire
externo de tal forma que haga un efectivo proceso de absorcién y captacion de la
emision contaminante. Tanto el tubo de sostenimiento horizontal (22) como el
tubo de fijacién vertical (23) permiten sostener y acoplar en su conjunto a todo el

sistema o domo para absorcion (17) y de igual forma acoplar el dispositivo o caja
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para condensacion (1), para que en su conjunto efectien el proceso de

condensacion de las emisiones contaminantes.
s/
DESCRIPCION

El presente Modelo de utilidad se refiere a la elaboracion y funcionamiento/ de dos
aparatos o dispositivos para reducir o eliminar una emision contaminante. Esta
reduccion o eliminacion se hace mediante un proceso de absorcion vy
condensacion. Son éstos dispositivos 0 aparatos los que conforman el presente

sistema:

1.- Una caja para condensacién (1) de gases y particulas volatiles resultantes o
procedentes de una combustién. Esta caja para condensacion (1) esta semejada
a un pequeno congelador con alta capacidad de congelamiento. La caja para
condensacion referida (1) estd conformada o constituida por unos aparatos
acoplados interna y externamente, los cuales con su funcionalidad en conjunto
hacen que se lleve a cabo el proceso de condensacién de una emision
contaminante. Los elementos o aparatos destacables que componen ésta caja

para condensacion (1), son:

-Un filtro capsula de hielo (2).Este filtro capsula de hielo(2) va instalado vy
cubriendo toda la parte superior interna (A) de la caja para condensacion (1).La
figura concava profundizada (3)de la cara frontal de este filtro capsula (2) permite

hacer el proceso de condensacién de los gases y particulas volatiles.

-Un tubo canalizador o dispersor de gases (4) el cual posee adentro unas
minusculas laminas instaladas longitudinalmente a lo largo de este tubo dispersor
(4).Estas pequenas laminas forman unas subdivisiones internas dentro del tubo
dispersor(4) permitiendo el fraccionamiento o dispersion de los contaminantes. Al
efectuarse esta dispersion de los contaminantes en varias direcciones dentro del
tubo canalizador o dispersor (4) la fuerza de choque de la emision contaminante

llega con menor presion centrada al interior de la cara concava (3) del filtro
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capsula de hielo (2) donde finalmente se efectiia la condensacidn de la emision. A

partir de la condensacion de los contaminantes dentro del filtro capsula de hielo (2)

dicha emision queda reducida o transformada (por condensacién) a una solucién

/
liquida o solidificada.

-Un ducto o tubo para purificaciéon residual (8).Este tubo va ubicado exactamente
debajo de la cara concava (3) del filtro capsula de hielo (2) y recibe directamente
la solucién o liquido resultante de la condensacién de la emision contaminante.
Este tubo de purificacién residual (8) posee internamente unos filtros tipo esponja,
los cuales permiten hacer un proceso de filtrado o adhieren Ia solucién o liquidos

recibidos producto de la condensacion.

-Un tubo conductor de gases (5) el cual permite el traslado de la emision
contaminante hacia el interior del dispositivo o caja para condensacion (1) y ahi

adentro hacer la condensacion de la emision en el filtro capsula de hielo (2).

2.- Un sistema o domo para absorcién de gases y particulas volatiles (17).Este

domo tiene una abertura o extension superior en forma de embudo invertido.

- El domo para absorcion (17) posee internamente una hélice (20) para succionar

los gases y particulas volatiles procedentes de una combustion contaminante.

- Asi mismo este artefacto para absorcién (17) posee en su interior unos

pequefnos ventiladores (19) los cuales por su estratégica ubicacion dentro del
domo para absorcion (17) hacen una ventilacion dirigida de afuera hacia adentro
para imprimirle impulso a los gases y particulas volatiles hacia el interior del domo
y a su vez enviar estos contaminantes por el tubo conductor de gases (5) hacia el
interior de la caja de condensacion (1) y el filtro capsula de hielo (2) para hacer la

condensacion de la emisidn contaminante.

- Este domo para absorcién de gases (1) pbsee internamente unos inyectores
(18) los cuales hacen un proceso de rociado liquido para adherir particulas
volatiles. Este proceso de rociado liquido se efectia sobre un filtro (24) instalado

exactamente en la parte final superior de una chimenea fabril contaminante.
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| - El domo para absorciéon de gases y particulas volatiles (17) en su parte superior
posee un sistema o aparato que le permite girar o rotar (21) en cualquier direccion
con el fin de adaptar el domo a cualquier corriente de aire externo y de esta forma

captar o absorber toda emision contaminante cualquiera que sea su direccion.

- De manera complementaria y funcional directa, el molde de compactacion (9) y el
molde central (10) también conforman y hacen parte integral de este sistema de
absorcion y condensacién de gases y particulas volatiles .El molde de
compactacion (9) en forma de caja, le da cuerpo y forma externa al filtro capsula
de hielo. Una vez que este molde de compactaciéon (9) es vertido y llenado con
liquidos y demas componentes se le da un méaximo nivel de congelamiento
hasta convertir su contenido en un fuerte tempano de hielo. Dentro de este
proceso de congelamiento para formacion del filtro capsula de hielo (2), el molde

central (10) le da la figura concava profundizada al filtro capsula de hielo (2).
CAPITULO REIVINDICATORIO

1.- Un sistema para absorcién y condensacion de emisiones contaminantes,

compuesto por. un dispositivo o caja para condensacion (1), un filtro capsula de

T e e

hielo (2) con cara frontal concava (3), un tubo interno dispersor de gases (4), un
tubo interno para filtracion residual con filtro (8), y externamente posee un tubo

conductor de gases (5) con un embudo de captacion (13) y un filtro adherente

-

(14)/'De igual forma el sistema esta compuesto por; un domo para absorcion de

—

| emisiones contaminantes con una forma superior de embudo invertido (17)
,inyectores para rociado liquido (18),ventiladores para impulso de aire (19), hélice
para absorcién de emisiones (20), tubo para conducir emisiones (5), aparato para
rotacion (21). Asi mismo, el sistema estd compuesto por un molde de

| compactacion (9) y un molde central (10). ,

Z e

2.-Un ﬁispositivo 0 caja para condensacion (‘I/)/de acuerdo con la reivindicacion 1,

‘e e L p—

-
caracterizada porque Jbosee internamente un filtro capsula de hielo (2) con figura

N
[\
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i frontal concava (3), porque tiene un tubo interno dispersor de gases (4), porque
posee un tubo interno para filtracién residual con filtro (8) y, porque posee
externamente un tubo conductor de gases (5) y un embudo de captacion (13) con

filtro adherente (14).
S5t 4
3.- UnE)omo para absorcion de emisiones contaminantes (1@ como el referido en l>/ |
\

la reivindicacién 1, y caracterizado porquei/tiene una salida superior en forma de
embudo invertido , posee inyectores internos para rociado liquido(18), porque
tiene ventiladores internos para impulso de aire (19), porque posee una hélice
para absorcién de emisiones contaminantes (20), ademas externamente tiene un

tubo conductor de emisiones (5), asi mismo diferenciado porque posee un sistema

‘ o aparato de rotacién (21) que le permite girar en cualquier direccion.

:_é': s SN
4.- Un molde-de-compactacién-(9)y-un molde eentral{10)-como- parte-estructural-

-~
. directa—det-sistema; de acuerdo a la reivindicacion 1, y caracterizado porque el
—
molde de compactacion (9) tiene una forma de caja y estructura de doble lamina y
-+
; /;’ ‘vé

~., /1%
el molde central (10) pued}tener una figura variada.
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Figura 2




Figura 3
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Figura 4




. Figura 5
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Cv Figura 6
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