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Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45
de la Decision 486 de la Camisién de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios 6 a2 20 26/Juniof2007
Reivindicaciones: Folios 21a24 26/Junio/2007
Dibujos: Folios 25 a 29 26/Junio/2007
Prioridad: GB 0426615.1 03/Diciembre/2004

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de Prioridad porque:
Esta solicitud fue presentada dentro del plazo establecido (Art. 9 D 486).
Y su contenido técnico comesponde con el de la prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencién
Titulo de la solicitud: “Produccion de un Filtro para el Humo de Tabaco”

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de mejoramiento
de un sistema de produccion de filtros para cigarrillo, ademas de una mejora en a
disposicion del filtro para que pueda absorber mas eficientemente los componentes
del humo del tabaco generado por el cigarrillo.

Para resolver este problema técnico Ia solicitud en estudio proporciona un método de
produccion de un filtro de cigarrilio comprendido por cuatro pasos que son los
siguientes: recoleccidon de material de fittro, un formado del material de fiitro en
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varillas, una inyeccion neumatica discontinua de aditivo y formacién de bolsas
separadas; ademas de un dispositivo que ejecuta los pasos del método anterior.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacion internacional de
Patentes (CIP): A 24 D 3/02

4. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (Art 14 D 486)

El uso de las reivindicaciones 23 y 24 no es patentable, de acuerdo con el Art 14, ya
que en la reivindicacion 23, revela el modo de uso del dispositivo de este modo: “Un
proceso 0 maquina para hacer una varilla de filtro incrustadas de aditivo en particulas
espaciadas a lo largo, en el cual un tren de material de filtro para el humo de tabaco
avanza continuamente en direccién longitudinal, y el material en su avance es
recogido para darle forma de varilla, el aditivo en particulas se inyecta
neumaticamente dentro del material que avanza mediante el uso de un chorro de
gas transportador...” ; y la reivindicacidén 24 revela el uso del dispositivo de este
modo: “Método o aparato en el cual un tren de material de filtro para el humo de
tabaco que avanza longitudinalmente es recogido en forma de varilla, y luego se le
da formay se asegura como varilla, se inyecta aditivo en particulas neumaticamente
en forma discontinua dentro del material recogido para formar bolsas separadas de
aditivo incrustadas y espaciadas a lo largo de fa varilta... “.

5. De la Solicitud de Patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

» Las reivindicaciones 7,8,10,11,12,13,19,22,23 y 24 son caracterizados por la
expresion “medios”, a modo de ejemplo la reivindicacion 7: “Un aparato para
la manufactura de filtros para el humo de tabaco que comprende medios
para hacer avanzar continuamente un tren material....", expresién que no
define la materia a hacer protegida no permitiendo una comparacion con el
estado de la técnica, y por lo tanto, estas reivindicaciones no son claras. Se
solicita definir estos medios, de acuerdo a la informacion incluida en fa
descripcion, y agregarios a las reivindicaciones, ya que no supone ampliacion,
puesto que la descripcidn contiene las caracteristicas del dispositivo y fue
presentado con el capitulo reivindicatorio.

o lLas reivindicaciones 23 y 24 no definen correctamente el objeto que

pretenden que le sea protegido, ya que hacen referencia a 1a vez a un
producto (maquina) y un procedimiento (proceso) lo cual no es posible. Al
respecto no debe olvidarse que las reivindicaciones de producto y de
procedimiento son diferentes y, por ello, deben redactarse de manera
independiente en el pliego reivindicatorio. Sobre las mismas, el Tribunal
Andino de Justicia ha dicho lo siguiente:
“El objeto de la invencion de producto estéa constituido par un cuerpo cierto destinado a lienar
una necesidad industrial que el estado de la técnica aun no ha satisfecho. En cambio, el objeto
de la invencidon de procedimiento se encuentra conformado por “una serie o sucesion de
operaciones que inciden sobre una materia (solida, liquida o gaseosa) que se encamina a la
obtencién de una cose o un resultado”. (Otero Lastres, José Manuel. Ob. Cit) *.

1Proceso 129-1P-2007

Se requiere al Solicitante hacer las aclaraciones necesarias.
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6. Determinacion del Estado de la Técnica

El Estado de la Técnica se determind con base en la Fecha de Presentacién de la
Solicitud de Prioridad: Diciembre 3 de 2004, y se encontraron los siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

' item = Documento Titulo

e : +

_Publicacion

Production Of Additive-Treated Fiiter Cable,
D1 DE 10010176  Comprises injecting Additive into Cable In Portions  13/Septiembre/2001
Using Carrier Gas Fed Though Feed Pipe

+ o e e a - . —

Apparatus For Dispensing Spaced Deposits Of .

Particutate Material 1_2_1 ‘_Ab_"'” 977 \
Method And Apparatus For Producmg Particle

Bearing Filter Rod _oslse_p"ff_b' 2000

D2 US4016.830
D3 WO 00/51451 -

Rt worgywoe especene. cor pubicehor Deteds Bolg?CC-DEANH=10010176A18KC=A18FT=D&da
te=2001081 3808=£70 )0 CAnesig=er_t P divulga (ver abstract) un dispositivo y un método

produc_ccén de filtros de dgamllc por inyeccion intermitente.

h &g wc“'*“cover&c'wg__4016830&h =erésai=Ebvi
e §Y2 AC e _M8ct=res thresn e & ved- CCDEOBAEY/AA divuiga
(ver abstract) un d:sposmvo para sumxmstrar depésrtos espaciados de material

particulado, mediante movimientos rotacionales.

cla=YWW0O05051451&recNum=18&docAn=US20

o] & i dwulga (ver abstract) un método y un
aparato para entregar detenmnadas cant:dades de material en particulas y un filtro
de cigarrillo producido por dicho método.

7. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)
Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consiste en un método de produccion de un filtro para el humo de
tabaco en donde un tren de material de filtro para el humo de tabaco avanza
continuamente en direccién longitudinal, el cual material de filtro que avanza es
recogido en forma de varilla, y al material recogido de filtro que avanza se le da
forma y se lo asegura en forma de varilla, y en donde existe la inyeccién neumatica
discontinua de aditivo en particulas lateralmente dentro del material de filtro
recogedor en avance para formar bolsas separadas de aditivo incrustadas y
espaciadas longitudinalmente a lo {argo de la varilla producida continuamente.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D1 )
Método de produccion de un filtro para el Proceso para fabricar una varilla de filtro
humo de tabaco (restmen)
Avance continuo de cable de filtro por rodillos
Avance continuo en direccion longitudinal gufa

(columna 3 lineas 66-68)
Formado y asegurado de filtro en forma de Formado a través de la boquilla de entrada (14)
varilla {columna 3 linea 68-columna 4 linea 2)
Inyeccion neumatica discontinua de aditivo Las partes de una cadena discontinua (28) del’
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aditivo sélido (33) se alimentan de manera
intermitente a través de la linea de aditivos (25)

a través de la boquilla de entrada (14). El
transporte de gas se produce a partir de los
agujeros (29) en la entrada (16) (columna 4
lineas 7- 11) .
Adicion de filtro (22) en partes de cadena
discontinua incorporado (28) de un aditivo (33)
solido {columna 4 lincas 7 y 8) N

Formacién de bolsas separadas
longitudinaimente

Las caracteristicas esenciales del método de fabricacion de filtro de humo de tabaco
de la reivindicacion 1 habian sido divulgadas previamente en D1, el cual da a
conocer el método de fabricacion del filtro caracterizando las etapas de un avance
continuo del filtro por medio de rodillos guia formando un cable de filtro, luego esta
formacion de cable se hace mediante una boquilla de entrada (14), se presenta un
método de inyeccidén neumatica de filtro de manera discontinua mediante la boquilla
de entrada (14) con entrada de gas por medio de los agujeros (29) de la entrada
(16), y la formacion de bolsas separadas descrita en la adicion del filtro (22) en
partes de una cadena discontinua (28) de un aditivo sélido (33). (Columna 3 linea 66-
columna 4 linea 11; hoja 6 figura 6).

En consecuencia, {a reivindicacion 1 carece de novedad, segun lo divuigado en el
documento D1.

Por otro lado, D1 revela la manera de inyeccién del material aditivo del filtro
continuamente mientras para por la boquilla de entrada (14) par medio de un tubo
contenedor de aditivo (20), mientras se inyecta gas por medio de los agujeros (29) de
una manera no perpendicular, dado a la forma conica de la boquilla de entrada (hoja
6, figura 6), por tanto, afecta la novedad en las reivindicaciones 2 y 6; la reparticiéon
del filtro de cigarrillo de manera intermitente se logra en D1 mediante la reparticién
del filtro por medio de un disco perforado (37), junto con una tolva (30) que tiene en
su parte superior una vélvula conectada a una linea de gas (31); esta tolva esta
conectada corriente arriba del dispositivo completo (hoja 3, figura 3), afectando de
esta manera las reivindicaciones 3,4y 5.

Las reivindicaclones dependientes 2 ~ 6 no mencionan alguna caracteristica que
haga nueva al método de fabricacién de filtro de Ia reivindicacién 1, por lo cual se
considera que no soh nuevas.

La reivindicacién 7 consiste en un aparato para la manufactura de filtros para el
humo de tabaco que comprende medios para hacer avanzar continuamente un tren
material de filtro para el humo de tabaco longitudinalmente, un dispositivo para
recoger el material de filtro que avanza, un formador de boquilla para dar forma y
asegurar el material de filtro recogido que avanza en forma de varilla, un conducto
inyector neumatico que se puede conectar a un medio para suministrar aditivo en
particulas al mismo, y medios para inyeccién neumatica para hacer pasar una
admision discontinua de aditivo en particulas dentro del conducto inyector y
trasladario a lo largo del conducto inyector que se extiende lateraimente desde y
hacia €l interior del trayecto de material de filtro para descargar transversalmente
desde y dentro del dispositivo recogedor.
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_Caracteristicas esenciales

D1

Aparato para manufactura de fitros para el humo
_del tabaco

Aparato para fabricar una varilla de filtro

{abstract)

Medios para hacer avanzar continuamente un
_material de fittro

Boquilla esparcidora (3)
(hoja 1 figura 1)

Dos pares de rodillos (6,7,8,9)

Dispositivo para recoger el material de filtro que

avanza o (hoja 1 figura1)

Fomadordetoqula o2 iguaz)

Conducto inyector neumético o2 igua) o

Medio de suministro de adifvo ‘fggj*:mr‘;ezi‘d‘“"? (20) |
Bomba (19) 5

Medio de inyeccién neumatica

(hoja 1 figura 1)

Las caracteristicas esenciales del dispositivo para fabricar filtros de humo de tabaco
de la reivindicacién 7 habian sido divulgadas previamente en D1, el cual, da a
conocer un dispositivo de fabricacion de cables de filtro de cigarrillo que comprende
una boquilla esparcidora de filtro (3), dos pares de rodillos (6,7,8,9) que recogen el
filtro, para fievario a una boquilla de entrada (14), que le da la forma cilindrica,
ademds de presentar una linea de suministro de aditivo (25) conectado a una bomba
(19) que funciona de manera neumatica y discontinua llevando el aditivo tomado de
un contenedor (20) (hojas 1-6 ver todas las figuras ; columna 2 lineas 43-46).

En consecuencia, la reivindicacion 7 carece de novedad, segun lo divuigado en el
documento D1.

Por otro lado, D1 revela una tolva (30) de depdsito de filtro, conectado a la baquilla
de entrada (14) mediante la linea de suministro (25) y se extiende a través de la tolva
con la linea de gas (31) (hoja 6, figura 6) , afectando de esta manema las
reivindicaciones 8 y 9; ademas, la reparticion discontinua en D1 se controla mediante
una vélvula en la parte superior de la tolva (30) y la linea de gas (31) junto con el
funcionamiento de la bomba (19) de vacio (hoja 1 figura 1; hoja 6, figura 6),
afectando de esta manera las reivindicaciones 10,11 y 12. Por Ultimo, D1 revela la
inyeccion de gas por medio de los agujeros (29) de una manera no perpendicuiar,
dado a fa forma conica de la boquilla de entrada (14) (hoja 8, figura 8), afectando la |
reivindicacién 14. |

Las reivindicaciones dependientes 8 —~12 y 14 no mencionan alguna caracteristica ‘
que haga nuevo al dispositivo de la reivindicacidn 7, por lo cual se considera que no |
$ON nuevas.

La reivindicacion 15 consiste en un filtro para el humo de tabaco que comprende a
una matriz en forma de varilla de material de filtro para el humo de tabaco que tiene
completamente encerrada dentro de si una bolsa elipsoidal de aditivo en particulas.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales ‘ D2
. Filtro de humo de tabaco _Estopa (12) (hoja 1 figura 2)
- Matriz en forma de varilla Envoltura (26) (hoja 1 figura 2)
 Boisa elipsoidal de aditivo ___Material granular (40) (hoja 1 figura 2)
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Las caracteristicas esenciales de la compaosicion de la reivindicacion 15 habian sido
divulgadas previamente en D2, el cual, revela una disposicién de filtro de cigarrillo
comprendido por una estopa (12), encapsulado por una envoltura cilindrica (26), y
contiene el material granular (40) en forma elipsoidal. (Hoja 1, figuras 2y 3; columna
4 lineas 52-55)

En consecuencia, la reivindicacién 15 carece de novedad, segtin lo divulgado en el
documento D2.

Por otro lado, D2 revela que las bolsas de material particulado del filtro, estan
espaciadas cerca de un extremo de corte que el otro (hoja 1, figura 2), afectando asi
la reivindicacion 16; las coletillas de cigarrillo tienen un filtro cada uno segin D2 (hoja
1, figura 2), afectando de esta manera la reivindicaciéon 17; por ultimo, la
reivindicacion 18 se afecta porque e filtro esta ventilado mediante Ia estopa (12), que
es un material poroso, segutn el documento D2 (hoja 1, figura 2)

Las reivindicaciones dependientes 16 — 18 no mencionan alguna caracteristica que
haga nueva al filtro de la reivindicacién 15, por lo cual se considera que no son
nuevas.

La reivindicacion 19 consiste en un dispositivo para usar en la formacién de bolsas
separadas de aditivo en particulas a lo largo de un tren que avanza de material de
filtro para el humo de tabaco,, el cual comprende un conducto inyector neumaético
ensamblable para que se extienda dentro de dicho tren y que tiene una vélvula para
controlar el abastecimiento del aditivo en particulas al conducto, medios para abriry
cerrar repetidamente la valvula de manera que el aditivo en particulas pueda ingresar
al conducto mientras que la vaivula esta abierta, y medios para recibir un chorro de
gas transportador dentro del conducto inyector para trasladar al aditivo en particulas
que ingresa a lo largo del conducto para inyeccion neumética discontinua dentro de
dicho tren.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenclales, con las del Estado de la Técnica:

ST ¥

__Caracteristicas esenciales ~ p3
| g;m para formacion de bolsas Aparato de carga de particulas (50) (ﬁgura 2)
| Conducto inyectorneumatico ' Colector de vacio (500) (figura2)
_Véivula Rueda dosificadora giratoria (200) (figura 2)

 Medios para abriry cerrar lavalvula | Rueda de retencion de vacio (600) (figura 2)
' Medios para recibir un choro de gas | Manga (300) (figura 2) o

Las caracteristicas esenciales del dispositivo de formacion de bolsas separadas de
filtro de humo de tabaco de la reivindicacion 19 habian sido divulgadas previamente
en D3, el cual revela un dispositivo de carga de particulas (50) dentro del dispositivo
de produccion de filtros que comprende un colector de vacio (500) como conducto
neumdtico inyector, una rueda dosificadora giratoria (200) que funciona solidaria con
una rueda de transferencia (400) y una rueda de retencioén de vacio (600) que limita
el vacio, suministrando el material en particula intermitentemente, y los medios por
donde fluye el vacio se muestran en una manga (300) conectada a una toiva (110)
(ver figura 2; pagina 6 linea 13 en adelante)

En consecuencia, la reivindicacion 19 carece de novedad, segun lo divulgado en el
documento D3.

Por otro fado, en D3 revela un reservorio de particulas (100) que se controla por
medio neumatico mediante una valvula (112) y la manga inyectora (300) se extiende
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por el reservorio (100) (figura 3a), afectando la novedad de la reivindicacion 20y 21;
y por dltimo, en D3 el reservorio esta en la parte superior del dispositivo (figura 3a),
afectando asi la reivindicacion 22.

Las reivindicaciones dependientes 20 — 22 no mencionan alguna caracteristica que
haga nueva a la composicion de la reivindicacién 19, por lo cual se considera que no
SON nuevas.

8. Conclusion

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

| ftem  Documento  Reivindicaciones afectadas  Requisito que afecta
bt DE10010176 = 1-12y14 . Novedad
. D2  US4016.830 1548  Novedad
. D3 WOD0/51451 1822 Novedad

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de ia Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término
faltante para sesenta (60) dias y presentarla por escrito

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del gml\o’pn[nejgde la Circular Unica No. 10 de 2001.

——— .

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacibn en lista, de fecha

Elaborado por: Leonardo Rojas Vega
Revisado por- Rosa Patricia Téllez
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