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fEn relacién con la solicitud contenida en el expediente de la referencia y, en
particular, para dar respuesta al Concepto Técnico contenido en su Ultimo Oficio
No. 20222 proferido dentro del mismo, dentro del térmi‘no conferido, por medio del
presente escrito me permito manifestarle:

1. Mi representada me ha dado precisas instrucciones de presentar un nuevo

capitulo de reivindicaciones.
2. En consecuencia, acompario al presente escrito las reivindicaciones 1 a 22.

3. En relacion con las modificaciones hechas al capitulo reivindicatorio que se
acompania, me permito manifestarle:

a. Se han eliminado. las reivindicaciones 23 y 24 con lo que se supera la
objecidn del sefior Examinador sobre su no patentabilidad.

‘b. Igualmente, siguiendo la sugerencia del sefior Examinador, la reivindicacion
15 se ha modificado y ahora depende de las reivindicaciones 1 a 6, cuyo
soporte se encuentra en la nueva reivindicacidn 16 gue ha sido modificada.

c. Las reivindicaciones 7, 8, 10 a 13, 19 y 22 han sido modificadas para
reemplazar la expresion “medios”.
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4. Con respecto a los documentos citados, las reivindicaciones que se
acompaiian cumplen con los requisitos de novedad y nivel inventivo frente a
los mismos, conforme con lo siguiente:

4.1 Reivindicaciones 1 a 14:

411 EI' método (y aparato) de la solicitud requiere y proporciona
inyeccion neuméﬁca discontinua del aditivo en particulas
lateralmente dentro del material de filtro que se recoge y avanza
para formar bolsillos separados de aditivo incrustados en y
espaciados longitudinalmente a lo largo de la varilla que se produce
/de forma continua.

4.1.2 La inyeccion puede ser sustancialmente radial (por ejemplo, en
angulos rectos) al eje del material de filtro que avanza (pagina 3,
lineas 12 a 15), o puede ser no perpendicular al eje del trayecto del
material de filtro (pagina 3, lineas 16 a 21). En otras palabras, de
acuerdo con la invencion, siempre existe un elemento transversal a
la inyeccion del aditivo; la inyeccién no se produce enteramente en
la direccion del eje del material de filtro que avanza.

4.1.3 Como se indica en la descripcién (pagina 2, linea 20 a pagina 3,
linea 4), los inventores han encontrado de forma sorprendente que
el paso y la inyeccién del aditivo en particulas en el interior del
material de filtro que avanza y se recoge en direccién transversal
(en lugar de axialmente) al trayecto del material de filtro permite
reducir o minimizar el tiempo y la distancia del transporte
neumatico del aditivo dentro del material de filtro, y con ello puede
asegurar que los bolsillos de aditivo resultantes estan separados y

pueden optimizar la exactitud, confiabilidad v posibilidad de control
de los bolsillos de aditivo incrustados. La inyeccion transversal a Ia

direccion de la maquina puede minimizar la dispersién de particulas
de aditivo inyectadas lbngitudinalmente de la varilla y asi reducir o
eliminar la aparicion de particulas indeseadas inyectadas al azar
entre bolsillos o0 en (0 demasiado cerca de) los extremos de los
cortes del filtro. Estas ventajas son evidencia de nivel inventivo.
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El documento citado DE 10010176 revela la inyeccion de aditivo en
particulas dentro del material de filtro. Sin embargo, en la columna
1, lineas 47 y 48 y la reivindicacion 5 (y las Figuras 2, 3y 6 y el
texto asociado) queda claro que el aditivo se introduce en la
direccién (alimentécién) del cable de filtro; en otras palabras, el
aditivo se introduce axialmente a lo largo del trayecto del material
dé filtro. Ademas, en el texto citado por el sefior Examinador
(columna 3, linea 66 a columna 4, linea 11) se indica que el cable

. de remolque 1 es guiado a la boquilla de entrada 14 y la tolva de

entrada 15 a la camara de formato 21 de donde sale como un
cordoén de filtro con porciones empotradas de forma discontinua. En

otras palabras, {a inyeccidn de aditivo en particulas tiene lugar en la

camara de formato 21 y la inyeccidon por tanto se produce en la
direccion de alimentacién del cable de filtro.

Conforme con lo anterior, el documento DE 10010176 no contiene
ensefianza o sugerencia de “inyeccion neumatica discontinua de
aditivo en particulés lateralmente dentro del material de filtro que
avanza y se recoge’. Por ello consideramos que . las
reivindicaciones | a 14 son novedosas frente a éste documento. Y
son inventivas a causa de las ventajas técnicas (exactitud,
confiabilidad, posibilidad de control) de los bolsillos de aditivo

incrustados usando el método y aparato reivindicados.

4.2 Reivindicaciones 15a 18

421

422

Las reivindicaciones 15 a 18 se han modificado y ahora son
“reivindicaciones de “producto por proceso”. Consideramos que son
novedosas e inventivas porque las caracteristicas de las
reivindicaciones de método/aparato de las cuales dependen
confieren cualidades al producto que lo distinguen del estado de la

técnica.

Como se indicd anteriormente, la caracteristica de las
reivindicaciones de método y aparato, inyeccion lateral, optimiza la

separacion, exactitud, confiabilidad y posibilidad de control de los

bolsillos de aditivo, porque reduce el tiempo y la distancia del
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transporte neumatico (pagina 2, lineas 20 a 25). En la pagina 16,
lineas 5 a 8 se indica qu'e el trayecto de camino neumético
transversal es capaz de maximizar la localizacién exacta y el
confinamiento de los bolsillos (reduciendo o eliminando producto
rechazado a causa de dispersién del aditivo o coalescencia de los
bolsillos), porque el trayecto puede ser corto. Consideramos que
esta caracteristica, por consiguiente, conduce a un producto de

filtro que es distinguible de los filtros del estado de la técnica.

4.2.3 El documento citado DE 10010176 revela la inyeccién de aditivo en
particulas en la direcciéon de alimentacion del material de filtro; el
aditivo se introduce axialmente a lo largo de del trayecto del
‘material de filtro. Esto no proporciona un producto con bolsillos bien
definidos porque habria, inevitablemente, escape de aditivo en la
direccion de alimentacion. Hasta donde la sociedad tiene
conocimiento, el proceso de éste documento jamas salié de la
mesa de disefio y no hay absolutamente ninguna indicacién o
sugerencia de lo revelado en el mismo sobre cémo los bolsillos de
aditivo podrian mantenerse separados sin fusionarse unos con
otros; el corddn no seria capaz de cerrarse alrededor del bolsillo lo
suficiente como para evitar la distribucion longitudinal del aditivo
entre los bolsillos.

4.2.4 El metodo del documento citado US 4,016,830 no usa inyeccion en

~ linea y también daria como resultado un producto sin bolsillo

. separado; los productos de éste documento tendrian una definicion

inferior dél bolsillo debido a escape/contaminacién, porque confian

en la gravedad para dejar caer el carbén vegetal dentro de una

banda de cordén en forma de U que inevitablemente conduciria a

un desplazamiento del carbon vegetal dentro de la U, arriba y
debajo de la longitud del cordon.

4.2.5 De forma parecida, el documento WO 00/51451 (D3) revela un
proceso en el cual el aditivo en particulas se inserta dentro de un
cordé'n mediante un proceso de abertura del cordon y uso de un
vacio para tirar el cordén dentro de los bolsillos individuales, y dejar

caer o succionar el aditivo dentro de los bolsillos abiertos, cerrando



Castillo Grau & Asociados

ABOGADOS

el cordon abierto alrededor de los bolsillos de aditivo. El proceso de
abertura, depdsito y cierre conduciria a un producto que tiene una
definicidn inferior de bolsillo y es facilmente distinguible del
producto reivindicado, el cual de forma sencilla y rapida inyecta el
aditivo. Consideramos que la inyeccién sencilla y rapida de aditivo
de la solicitud puede incrementar y asegurar densidad consistente
dé cordén alrededor del bolsillo que ayuda a prevenir el escape y

aumenta la definicion del bolsillo. Ademas, el proceso de depdsito

de éste documento tiene mas probabilidades de conducir a

escapes.

Por lo tanto, consideramos que los productos definidos en las
’reivindicaciones 15 a 18 son facilmente distinguibles de los del
estado de la técnica citados por el sefior Examinador y son
novedosos e inventivos en virtud de su dependencia de las
reivindicaciones 1 a 5.

4.3 Reivindicaciones 19 a 22

4.3.1

4.3.2

Como se indicéd anteriormente, el documento WO 00/51451 revela
un proceso en el cual el aditivo en particulas se inserta dentro de
un cordon mediante un proceso de abrir el cordén y usar un vacio
para tirar del cordén hacia el interior de bolsillos individuales, y
dejar caer o succionar el aditivo dentro de los bolsillos abiertos,
cerrando el corddn abierto alrededor de los bolsillos de aditivo. El
proceso de abrir, dejar caer y cerrar conduciria a un producto que
tiene inferior definicién de bolsillo y es facilmente distinguible del
producto reivindicado, en el cual de forma sencilla y rapida se
inyecta el aditivo. Este documento no revela un conducto inyector,
como lo exigen las reivindicaciones 19 a 22.

El dispositivo reivindicado en la solicitud, que tiene un conducto
inyector, proporciona la inyeccion simple y réapida del aditivo y
puede aumentar y asegurar la densidad consistente del cordén
alrededor del bolsillo lo cual ayuda a prevenir el escape y aumenta
la definicion del boalsillo. Por tanto, es novedoso e inventivo.
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5. Con base en la descripcién, consideramos que las nuevas reivindicaciones
independientes revelan todas las caracteristicas técnicas esenciales que
componen la invencion y que permiten que la misma resuelva el problema
técnico planteado en la solicitud.

6. Por otra parte, las reivindicaciones dependientes agregan caracteristicas a la
invencion que definen la realizacién de la misma y pueden ser consideradas
Ccomo accesorias.

7. Consideramos que con las correcciones efectuadas, el capitulo de

reivindicaciones que se acompafa resuelve las objeciones a la falta de

novedad de las mismas, planteadas por el sefior Ex

Le solicito se sirva agregar este escrito y su/anexo al expediente y cbnceder el
privilegio solicitado.

De Usted Atentamente, /

/

\o



REIVINDICACIONES

Un método de produccion de filtro para el humo del tabaco en donde un tren de material
de filtro para el humo de tabaco avanza de forma continua longitudinalmente, el material
de filtro que avanza es recogido hacia forma de varilla, y el material de filtro recogido que
avanza se le da la forma y se asegura en forma de varilla, y en donde se produce la
inyeccion neumatica discontinua de aditivo en particulas lateralmente dentro del material
de filtro que avanza y se recoge para formar bolsillos separados de aditivo incrustados en
y espaciados longitudinalmente a lo largo de la varilla producida continuamente.

Un método de acuerdo con la reivindicacion 1 en el cual el aditivo en particulas pasa
continuamente hacia el interior de un conducto inyector neumatico al cual se le
suministran pulsos secuenciales de gas transportador para la mencionada inyeccién
lateral discontinua.

Un método de acuerdo con la reivindicacion 1 en el cual el aditivo en particulas se
alimenta discontinuamente dentro de un conducto inyector neumatico a través de una
valvula que se abre y cierra repetidamente y el aditivo en particulas que ingresa al
conducto mientras que la valvula esta abierta es transportado a lo largo del conducto por
un chorro de gas transportador para la mencionada inyeccion lateral discontinua.

Un método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes que incluye
desfogar del material de filtro que se recoge el gas que se usa para la inyeccion lateral
neumatica.

Un método de acuerdo con cualquier de cualquiera de las reivindicaciones precedentes
en donde el gas empleado para la inyeccién neumatica lateral es desfogado desde
corriente arriba del punto de inyeccién de particulas.

Un método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes en donde la
inyeccion lateral es no perpendicular a la direccidon de la maquina del material de filtro.
Aparato para la manufactura de filtros para el humo de tabaco que comprende un
avanzador para avanzar continuamente un tren de material de filtro para el humo de
tabaco longitudinalmente, un dispositivo para recoger el material de filtro que avanza, un
formador de boquilla para dar forma y asegurar el material de filtro recogido que avanza
en forma de varilla, un conducto inyector neumatico conectable a un suministro para
suministrar aditivo en particulas al mismo, y un inyector neumatico para mover una
admision discontinua de aditivo en particulas dentro del conducto inyector y desplazarlo a
lo largo del mismo, el conducto inyector se extiende lateralmente desde y hacia el interior
del trayecto del material de filtro para descargar transversalmente desde y hacia el
interior del dispositivo de recogida.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacion 7 en donde el suministro comprende un
reservorio para contener aditivo en particulas y alimentarlo al conducto inyector, y
presurizador para mantener el reservorio bajo presién neumatica de alimentacion.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacion 8 en donde el conducto inyector se extiende

a través del reservorio.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.

Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9 en donde el inyector
neumatico incluye suministro en pulsos para suministrar pulsos secuenciales de gas
transportador al conducto inyector para desplazar el aditivo en particulas
discontinuamente a través del conducto inyector hacia el interior del dispositivo de
recogida.

Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9 en donde el inyector
neumatico comprende una valvula entre el mencionado suministro y el mencionado
conducto inyector, operador para abrir y cerrar repetidamente la mencionada valvula de
manera que el aditivo en particulas ingresa en el conducto mientras que la valvula esta
momentaneamente abierta, y serpentina para pasar una corriente de gas transportador a
través del conducto inyector para desplazar el aditivo que ingresa a lo largo del conducto
inyector hacia el interior del dispositivo de recogida.

Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 11 en donde el
dispositivo de recogida tiene un desfogue para desfogar el gas de inyeccién neumatica
desde él.

Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 12 que incluye un
desfogue para desfogar el gas que se usa para la inyeccion lateral neumatica desde el
conducto inyector corriente arriba de su salida de particulas.

Un aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 13 en donde el
conducto inyector que se extiende lateralmente es no perpendicular al eje del dispositivo
de recogida.

Un filtro para el humo del tabaco que se obtiene mediante un método de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6 que comprende una matriz en forma de varilla de
material de filtro para el humo de tabaco que tiene completamente encerrado en su
interior un bolsillo elipsoidal de aditivo en particulas.

Un filtro de acuerdo con la reivindicacion 15 que tiene el mencionado bolsillo de aditivo
en particulas mas cerca de un extremo que del otro.

Un cigarrillo con filtro que tiene un filtro de acuerdo con las reivindicaciones 15 o 16.

Un filtro ventilado o cigarrillo con filtro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
15a17.

Un dispositivo para usar en la formacién de bolsillos separados de aditivo en particuias a
lo largo de un tren de material de filtro para el humo de tabaco que pasa, el dispositivo
comprende un conducto inyector neumatico que se puede montar de manera que se
extienda en el interior del mencionado tren y que tiene una vaivula para controlar el
suministro de aditivo en particulas al conducto, un controlador para abrir y cerrar
repetidamente la valvula de manera que el aditivo en particulas pueda ingresar en el
conducto mientras que la valvula esta abierta, y un receptor para recibir un chorro de gas
transportador en el interior del conducto inyector para desplazar el aditivo en particulas
que ingresa a lo largo del conducto para inyeccion neumatica discontinua dentro de dicho
tren.



20. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 19 en donde el suministro de aditivo
proviene de un reservorio para recibir y contener el aditivo en particulas bajo presion
neumatica.

21. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 20 en donde el conducto inyector se
extiende a través del reservorio.

22. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 19 o0 20 o 21 que incluye un desfogue
para desfogar el gas transportador desde el conducto inyector corriente arriba de su
entrada de inyeccion de particulas.



