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MAQUINA DOBLADORA DE REFUERZO EN ONDAS
DIAGONALES CONTINUAS EN FORMA DE ZIGZAG
“CELOSIA CONTINUA”

SECTOR TECNOLOGICO: METALURGIA Y/O CONSTRUCCION.

RESUMEN

La MAQUINA DOBLADORA DE REFUERZO DE ONDAS DIAGONALES EN
FORMA DE ZIGZAG, “CELOSIA CONTINUA”, fue creada para doblar
desplegado en forma continua, refuerzo de los siguientes diametros %", 7/8",
1,1 67 1 %" 1,4 1wy 27, con alturas de onda variable, para disenar y

fabricar elementos estructurales para la industria de la construccién, vigas,

que pueden salvar grandes luces con bajo peso y una gran capacidad de carga.

La MAQUINA DOBLADORA DE REFUERZO DE ONDAS DIAGONALES EN
FORMA DE ZIGZAG, “CELOSIA CONTINUA”, resuelve el doblado de una

figura geométrica compleja como es un triangulo rectingulo doble.



ESTADO DE LA TECNICA O TECNOLOGIA ANTERIOR

La MAQUINA DOBLADORA DE REFUERZO DE ONDAS DIAGONALES
CONTINUAS EN FORMA DE ZIGZAG, “CELOSIA CONTINUA”, es tnica por
no tener genéricos o similares, antes de ella para elaborar el entramado en
refuerzo desplegado en forma continua, solo era posible doblar a mano el
refuerzo liso de 3/8”, %” y maximo 5/8 de pulgada, lo cual resultaba costoso
para el constructor por la mano de obra requerida, ademas como el didmetro
del refuerzo de 3/8”, 2" y 5/8” no ofrecia suficiente resistencia, no podia ser
utilizado en estructuras de mayor tamafio y consistencia. Antes de ella no
habia manera de formar el entramado en refuerzo desplegado en forma
continua con una figura de ondas diagonales de tipo zigzag, cuando se
requeria utilizar refuerzo de los siguientes didmetros 3", 7/8”, 1", 1 5", 1 %", 1
.8 1 %"y 2". Entonces para elaborar elementos estructurales secundarios de
los citados diametros, requeridos para estructuras mds fuertes y resistentes,
solo era posible cortar la varilla en las dimensiones deseadas y unirlas
formando un 4ngulo mediante un punto de soldadura en su parte superior,
que implicaba un alto esfuerzo para el punto de soldadura, lo cual hacia
vulnerable la estructura. Ademas por no poder formar en diagonal el
entramado en refuerzo liso, el esfuerzo de la soldadura necesaria para unir el
entramado con los dngulos que conforman los cordones superior e inferior,

aumentaba en un cincuenta por ciento (50%).

Se conocian dobladoras de tubo manuales conformadas por dos manillas una
fija y una mévil, una matriz de doblado, rodillos y pivote, que solo podian
doblar tubos huecos en el centro, es decir que no podian doblar refuerzo y en

nada se parecen a la maquina objeto de esta solicitud de patente de invencién.

También dobladoras cizalladoras de trozos de refuerzo a base de rodillos y
tambores giratorios, sin ninguna similitud, con la maquina que se reivindica,
que NO PODIAN DOBLAR EN ONDAS DIAGONALES CONTINUAS EN
FORMA DE ZIGZAG “CELOSIA CONTINUA”, como la maquina cuya patente
se solicita, por Unicamente estar disefiadas para doblar con los rodillos y

tambores macizos, uno o mas trozos de refuerzo, a una medida determinada.



DESCRIPCION DE LA INVENCION

La MAQUINA DOBLADORA DE REFUERZO DE ONDAS DIAGONALES EN
FORMA DE ZIGZAG, “CELOSIA CONTINUA” estd estructurada a partir de un
marco doble (1) unido y reforzado con platinas (70), caracterizado por tener
en el centro un elemento conformado por dos vigas verticales estructurales (13)
donde descansa platina empalme (31) y se acopla base de cilindro hidraulico
(18), entre las vigas verticales estructurales (13) posicionado en forma paralela
se encuentra una pieza tubular (14) a la que en su pared externa frontal se le
maquiné una ranura (30) en ancho que permite y sirve de guia por donde se
deslizan los ejes externos acoplados (16) y (17) al pistén macizo (15) que se
desliza por su interior, el pistén macizo (15) esta acoplado al vastago del
cilindro hidraulico (25), el cilindro hidraulico (18) es accionado por una bomba
hidraulica (26) que se conecta al cilindro hidraulico (18) con mangueras de
presién (27) y (28), el recorrido del vastago (25) es controlado por el accionar
de la bomba hidraulica (26), la longitud de la ranura (30) permite el
recorrido vertical del vastago (25) del cilindro hidraulico (18) sobre rieles
horizontales superiores fijos (50) y rieles horizontales inferiores fijos (3), se
deslizan los Carros de traslado horizontal (4) y (8) sobre rodamientos (54),
accionados por cadena horizontal (21) acoplada a platinas de rebote (7) y (10),
los carros horizontales (4) y (8), tienen acoplados los ejes horizontales de
curvatura y rebote (5), (6), (1), (12) y (9) y resortes para devolucién (23) de
carros de traslado horizontal (4) y (8), el ancho de los carros horizontales (4)

y (8) es mantenido por perno distanciador (53).

Su funcionamiento consiste en lo siguiente: Colocado el refuerzo en posicién
horizontal sobre los ejes (12), (1), (5) y (6) que se encuentran en los carros de
traslado horizontal (8) y (4), una vez accionada la bomba hidraulica (26), el
vastago (25) del cilindro hidraulico (18) comienza su recorrido empujando el
pistén macizo (15), la pieza tubular (14) ranurada (30) sirve como camisa guia,
el eje (16) hace contacto con el refuerzo y el eje (17) hace contacto con la
cadena paralela (21), el recorrido vertical es controlado por la bomba hidraulica
(26), el refuerzo (24) que se desea doblar es empujado por el eje (16)
acoplado al pistén macizo (15), el eje (17) arrastra la cadena paralela (21), la
cadena paralela hala los platos de traslacién (4) y (8), los rieles horizontales

(50) y (3) controlan el desplazamiento horizontal de los carros de traslacién



(4) y (8), las reacciones del refuerzo son controladas por los ejes (5), (6), (1),
(9), (12) y por las platinas de rebote (7) y (10), al trasladarse horizontalmente
los platos de traslado (4) y (8) los resortes de posicién (23) se estiran para que
cuando el pistén macizo (15) vuelva a su posicién libere el refuerzo doblado
(24) y los carros de traslacién (4) y (8) son halados por los resortes (23) y
vuelven a su posicién por la accién de los resortes de posicion (23), la
sincronizacién de los mecanismos logra el doblado del refuerzo (24) segun se

observa en la Figura 5.



REIVINDICACIONES

L- MAQUINA DOBLADORA DE REFUERZO EN ONDAS DIAGONALES
CONTINUAS EN FORMA DE ZIGZAG “CELOSIA CONTINUA", que consiste en
un marco (1) doble unido y reforzado con platinas (70), caracterizado por
tener en el centro un elemento conformado por dos vigas verticales
estructurales (13) donde descansa platina empalme (31) y se acopla base de
cilindro hidraulico (18), entre las vigas verticales estructurales (13) posicionado
en forma paralela se encuentra una pieza tubular (14) cuya cara frontal fue
ranurada (30), en ancho que permite y sirve de guia por donde se deslizan los
ejes externos (16) y (17) acoplados al pistén macizo (15) que se desliza por su
interior, movido por un cilindro hidraulico (18) accionado por bomba
hidraulica (26) y mangueras hidrdulicas de presién (27) y (28), los ejes
externos (16) y (17) acoplados al pistén macizo (15) que estd acoplado al
vastago (25) del piston hidrdulico (18), recorren la distancia vertical definida
por ranura (30) maquinada en la cara frontal de la pieza tubular (14), sobre
rieles horizontales superiores fijos (50) y rieles horizontales inferiores fijos (3),
se deslizan los Carros de traslado horizontal (4) y (8) sobre rodamientos (54),
accionados por cadena horizontal (21) acoplada a platinas de rebote (7) y (10),
los carros horizontales (4) y (8), tienen acoplados los ejes horizontales de
curvatura y rebote (5), (6), (1), (12) y (9) y resortes para devolucion (23) de
carros de traslado horizontal (4) y (8), el ancho de los carros horizontales (4)

y (8) es mantenido por perno distanciador (53).

2.- Su funcionamiento esta caracterizado porque colocado el refuerzo en
posicién horizontal sobre los ejes (12), (11), (5) y (6) que se encuentran en los
carros de traslado horizontal (8) y (4), una vez accionada la bomba hidriulica
(26), el vastago (25) del cilindro hidraulico (18) comienza su recorrido
empujando el pistén macizo (15), la pieza tubular (14) ranurada (30) sirve
como camisa guia, el eje (16) hace contacto con el refuerzo y el eje (17) hace
contacto con la cadena paralela (21), el recorrido vertical es controlado por la
bomba hidraulica (26), el refuerzo (24) que se desea doblar es empujado por
el eje (16) acoplado al pistén macizo (15), el eje (17) arrastra la cadena paralela
(21), la cadena paralela hala los platos de traslacion (4) y (8), los rieles
horizontales (50) y (3) controlan el desplazamiento horizontal de los carros de

traslacién (4) y (8), las reacciones del refuerzo son controladas por los ejes (5),



(6), (M), (9), (12) y por las platinas de rebote (7) y (10), al trasladarse
horizontalmente los platos de traslado (4) y (8) los resortes de posicién (23) se
estiran para que cuando el pistén macizo (15) vuelva a su posicién libere el
refuerzo doblado (24) y los carros de traslacién (4) y (8) son halados por los
resortes (23) y vuelven a su posicién por la accién de los resortes de posicién
(23), la sincronizacién de los mecanismos logra el doblado del refuerzo (24)
segtin se observa en la Figura 5. El mecanismo de traslado vertical — horizontal,

estad sincronizado



DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Para complementar la descripcién que se estd realizando y con el objeto de
ayudar a una mejor comprensién de las caracteristicas del invento, se
acompafia a la presente memoria descriptiva, como parte integrante de la
misma, un juego de dibujos con caracter ilustrativo y no limitado, se ha

representado lo siguiente:

FIGURA 1.- Muestra una vista frontal de la maquina con todas sus partes, en

posicién de inicial de trabajo, lista para que le sea colocado un refuerzo para

ser doblado.

FIGURA 2.- Muestra un corte del marco (1), observandose que la estructura de

marco es doble y unido con platinas (70). El corte se indica como Ver Fig.2.

FIGURA 3.- Muestra un corte de la maquina, indicado en la Figura 1 como Ver
Fig. 3, muestra en detalle carros de traslado horizontal, la posicién de riel
horizontal superior (50), riel horizontal inferior (3), rodamientos (54), ejes (5)

para rodamientos (54).

FIGURA 4.- Muestra corte de corte del elemento tubular (14) y vigas “C”" en
paralelo (13), que hace parte del estructurado de la maquina en la parte central

donde es sometida a esfuerzos de compresién y traccion.

FIGURA 5.- Muestra una vista frontal de la maquina con todas sus partes,
habiendo realizado un recorrido de doblado, las partes y/o componentes se han
ubicado segiin la sincronizacién y desplazamiento deseado, el refuerzo (24)

muestra la figura deseada por el proceso de doblado.

FIGURA 6.- Muestra una vista lateral del pistén macizo (15), los ejes (16) y (17)
y el vastago (25) del cilindro hidraulico (18).

FIGURA 7.- Muestra una vista superior del pistén macizo (15), eje (17) y el
véastago (25) del cilindro hidraulico (18).

FIGURA 8.- Muestra una vista frontal del pistén macizo (15), los ejes (16) y

(7).
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