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SOLICITUD DE
@ P Patente de Invencién [] Patente de Modelo de Utilidad
Nombre RIEKE CORPORATION
Socledad constituida y existente bajo las

leyes del Estado de Indiana Estados Unidos
SOLICITANTE de América

(71) IDENTIFICACION
Direccidén 500 West Saventh Street, ccC O NIT m
Aubum CE N Otro O
Indiana 48708 Cual
Estados Unidos de América Numero

Domicilio. Aubum

Indiana 46706
Estados Unidos de Aménca
@ Nombre EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
REPRESENTANTE[D'®ccon  Carrera 4% No 72-35 cc X NT [
Fax. 21792 11 Cual
E-mail clientes@camyp com Numero 438018 TP 31929
Domicilio Bogoté Colombia
1 Gary M BAUGHMAN 2 Lynn A BROOKS
100 Lake Dnve 203 Greenhurst Court,
Clear Lake Fremont, Aubum
INVEN(;%R (ES) Indiana 46737 Indiana 46706
Estados Unidos de América Estados Unidos de Amérnca

@ Titulo (54)
CONJUNTO DE CIERRE PARA CONTENEDOR CON BOQUILLA
EXTENDIBLE Y PORCION CON EVIDENCIA DE VIOLACION

@ Clasificacion Internacional {(51) _B85D 41/28

Prioridad (33) Pais de Ongen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
SIX No[] us Junio 12 de 2008 11/423 627
Para publicar a partir de la focha de la presents solicitud a los
6meses [ ] 12meses[ ] 18 meses Otro [] Cual
@ Comprobante de pago No 07-38,326 Fecha 14 de Mayo de 2007

07-35,388 07 de Mayo de 2007
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Anex s
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Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solictud por $ 482 000 oo
Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en
la publicacin
Comprobante de pago por reivindicacién de priondad por $ 135 000
Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante
sea persona juridica
Poderes si fuere el caso
Certificado de la fecha de presentacién de la solicitud prnioridad expedida por la
autondad correspondiente y una copia certificada de la primera solicitud si se
reivindica pnoridad
Traduccién simple de la pnmera solicitud si se reivindica prioridad
Documento de cesion del inventor al solictante o a su causante
Resumen
Descripcion de la invencion
Una o mas reivindicaciones
Dibujos y/o planos necesanos
De ser el caso copia del contrato de acceso
De ser el caso documento que acredite la licencia o autorizacidn de uso de
conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas
De ser el caso certificado de depésito del matenal biolégico
Arte final 12x12
De ser el caso informacién sobre otras solictudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante relacionadas parcial o totaimente con la
Invencién de esta solicitud

XX 0O

R

RXXX

X

X

OXO 00

@ FIGURA CARACTERISTICA

728

r i
—, 7
v

EENCrp )

’/lll’l’/l//f




CAVELIER ABOGADOS COLO 04033-801 010-7 ID 1026848
@ Solicito la concesi6n de la patente
N MBRE EMILIO FERRERO

- 0.

CC 438019de Usaquén TP 31929

FIRMA

MGT




P

CAVELIER, PERDOM & CAVELIER
ABOGAD 9
EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a. No. 72-33
BOGOTA 8 COLOMBIA

PODER

4

For patents, designs, trademarks service marks,
comercial names ensigns.

Para patentes modelos dibujos marcas de fd-
brica y de serviclo nombres comerclales y en-
sefias,

POWER OF ATTORNEY

Y. bajo fi
o(noso'ﬁrioeigehn .Qgil.o mn%(s)

i, R bt
Estadog {imdos

por el presente conferimos poder a GERMAN
CAVELIER GONZALO PERDOMO y ERNESTO
CAVELIER domiciliados en la Carrera 4% Nv
72-35 Bogotd Colombia,

»-Para obtener la proteccién de mu (nuestra)
propiedad industrial a cuyo efecto autorizamos
a los dichos apoderados para que nos represen-
ten ante cualesquiera entidades o personas ejer-
zan o no junsdiccién especialmente ante las del
orden administrativo contencioso-administrati
vo y judicial en todo lo concerntente a los si
guientes asuntos a) Obtencién de patentes de
invencién modelos y dibujos industriales el re-
gistro de marcas de fibrica colectivas y de ser-
vicio el depésito de nombres comerciales y en
sefias su renovacién traspaso cambio de nom
bre o domiciho cancelacién voluntana y el
registro de licencias de uso de esos derechos b)
las acciones de oposicidn cancelacién nulidad
medidas cautelares concesién de hicencias y en
general los juicios civiles penales administra-
tivos o contencioso-administrativos relacionados
con estos derechos acciones y juicios que pro-
MOVAINOS O S¢ NOs promuevan y C) para que
todos los asuntos arriba determinados puedan
sustituir este mandato transigir desistir can-
celar recibir renunciar aceptar notificaciones
y nombrar apoderados judiciales y extrajudi
ciales

Dado y firmado hoy

en Auburn, Inchana, US A

RIFKE .CORPORATION

I (we) the undersigned Rieke Cgrporation

of 500 West. Seventh, Street
m:a. Indiana 46706

hereby grant to GARMAN CAVELIER, G NZA-
LO PERDOMO and ERNESTO CAVELIER do-
micilied at Carrera 4* N* 7235 Bogoul Colom
bia Power of Attorn

to obtain the protection of my (our) indus-
trial property for which purpose we authorize
the said attorneys to represent us before any
suthorities or persons with or without jurisdic-
tion specially those administrative administr»
tive contentious and judicial in all matters r
cerning the following a) Obtainment of patun.s
models and designs the registration of trnde-
marks collective and service marks the deposit
of commercial names and ensigns its renewal
assignmen: change of name or domicile. volun
tary cancellation and the regmtnnon of licen-
ses of use of the above nghts b) actions of
opposition cancellation nullity mfringement
granting of licenses and in genersl the cwil pe-
nal and administrative suits relating to those
rights actions and suits mstltutd by me (us) or

against me (RawaRd, mat
ters they ma¥ 1% oy roey
compromise 'ma':m neiye

accept notif Hﬁ"' and ﬁppoint ' sys-infact

in or out o unrt 15 MAY 20

‘-'-h A Wy

Given and ggnegl‘ ﬂus )
duAN Ill‘-‘w':%_"'l" b o

Fm
Auburn ,'“I%' fana, }

‘ fRADUCCIGN OMCIaL Pro . __Lla._ ‘(t“:y
By "r‘jﬁ:"g Relly, irea:l.d'enl: _' AIVTA QROOT

(Notary should execute on other side)
(Consular legalization necessary)

INTLRFRETE OFICIAL
NESOLUCION Na 2193 AnR L 17 9@
L M N ETrEmIo DE JUSTIEIA



CERTIFICADO NOTARIAL (INDIVIDUO)

Alos dias del mes de
ente mi Notario Publico de
compareci personalmente

19

a quien{es) doy fe de conocer y me costa que
es (son Ja(s) persona(s) firmante(s) del documen
to que precede y quien(es) tiene(n) capacidad
legal para otorgarlo.

Notary Public (Notario Publico)

IH'.I g.RPr -
REDOLVCIoN ¥

ORL ming

CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD)
Hoy 26 de  Sepiasmime de 19 84

commd l(::mlr(oe _l‘g;rsonalmcnte

a quien(es) conozco como la(s) persona(s) que
firma(n) este dogumento en representacién de la
Sociedad /Com i denominada

Tacre Q!:E%ﬂﬂn
Certifico

,- o Yl 4 v Ll
el 'Iﬁn ‘rﬁg:\:umu;

a) Que
nr‘l:l. A

-b

1'5 MM

c) Que el objcto u objetos para los cuales se
otorga cl presente poder estin comprendidos
dentro del objeto social de la mencionada So-
ciedad/Compafiia
d) Que el Sr Kelly

estd autorizado para otorgar el presente Poder
Lo anterior esti probado por medio de los si

TSR B TG v

Omst:n.tuca.on—IrﬂJ.a:npohs, IN 2/13/78
Resolucién-Taylor, MI - 9728/84

(Crudad) Auburn

(Estado) Indrana

Hoy 28 de Septiembre

(Notario Publico)

* Los documentos deben identificarse con fecha
y origen

de 19 8%

NOTARIAL CERTIFICATE (INDIVIDUAL)

On this day of 19
before me a Notary Public of
personally appeared '

to me known, and known to me to be the per
son(s) who executed that foregoing document,

and who has (have) legal capacity to execute it

FRnprd &, F t..ll'ﬂ:uL ~ U3~Zyy

G oo
TE "nru:m._
3 A

r“'oﬁGTARIHuCERTIFICATE (CORPORATION)
19 &4

Mo

On this 28 day of September

personally appeared Donald E Kelly
whom I know to be the person(s) who signed
thizs documents as representative(s) of the Corpo-

ration/Company named

I Certify

a) That Rieke Corporation

15 a Corporation/Company legally constituted

and 1n existence in accordancet with the laws of
Indians,

b) That the domicile of said Corporation/Com-

pany 18 500 West Seventh Street.,.Auburn,
Indiapa, Unired Statep of Awmerica

c) That the purpose or purposes for which the
present Power of Attorney is granted are com-
prised within the objcct set forth in the charter
of the mentioned Corporation/Company

d) That Mr Kelly

is (are) authorized to grant the present Power of
Attorney The aforementioned was duly proven
through the following documents and I duly
certify having seen them *

By-lLaws, Aunburn, IN 2/13/78

Resolution-Taylor, MI- 9/28/84

(City) Auburn
(State) Indiana
this 28 day of Sept 19 84

(Notary Public) glectr rset oAcw /26/18
* Documents must be identified with date and

Origin
County of Residence De Kalb County

Incorporation-Indianapolis,IN 2/13/78
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SF 204 INITED STATES OF AMERICA

CERTIFICATE OF OFFICE
STATE OF INDIANA
L EDWIN J SIMCOX Secretary of State of Induma, DO HEREBY CERTIFY That,
acconding to records on file in my office, ALICE JOAN DAVIS was duly clected
or appamted o the office of. NOTARY PUBLIC s and for DEKALB_COUNTY
snd that the term of sasd office included the date of __ SEPTFMRFR 28, 1984 (st 10 all Kil/her offictal acts os sid offi-
csl full faith and credit ought to be given m sl Courts of
oy
T Justics snd dlsswhere. In testimony whereo, I have here unto
;.-g sot sny hand and affized the Grast Seal of the State of Indiana,
"ét N L NINTH
=“E at Indianapolia, ths day of
:ft’. OCTOBER 1984
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TRADUCCION OFICIAL No 434/84 de un documeito escrito en
Inglés, el cual para su identificacibn se ~ella con el se-
llo del traductor lo nismo gque la presente - - =« = — = «
Autenticaciones que sc hallan a conlinunaciédn de un Poder,

A escirito en Inglés y en Lgpafiol, otoirgado por la sociedad

= ] "
Ei EEI g RILIE COAPORATION, a los doclores GDRMAN CAVELIER, GONZALO
ol 0,

o
ui 1'{;: PIRDOI O vy 1RMESTO CAVLI ILR
[ ] -

l“

3§§ - § Dado y firwado en Auburn, Indiana, Lstados Unidos de América
=15 N c1§

Wl RIELE CORPORATION

Por (fiimado) Donald T «Kelly

Donald E Felly, Piesidente

Al dorso escrito en Inglés y en Lapafiol, Certificado Hota-

rial (Sociedad) referente a la firma de Donald C lLelly,

en representacién de la sociedad RIEKE CORPORATION
Dado en Auburn, Indiana, el dia 28 de septiembie de 1984
Notario PGblico (firmado) Alice Joan Davas 7/26/88

Hay un sello en relieve, gue dice HNOTARIO FUBLICO - SEILO -

. INDIANA
I
Anexo hay un certificado que dice k""'"'-‘. on
G .
ESIADO » UNIDOS DE AUERICA o3 Lué?r'iwp;z c',' 5 Y3 d-'
‘.? y

BOGOTA, HAGD CONITAN Oy
OMA COIRT NN E0H C1 ou:m‘-

LSFADO DEZ INDIANA “'"""{J"L‘:‘ 3 -
oA 15 Ay
Yo, EDLIN J SIMCO., Secretafid+de Es e lnga.ana,

v
?p-‘

POR MEDIO DEL PRESENTT CERTIFICO dh& “‘aﬂug;mgdr
Bl o,

CERTIFICADO OFICIAL Eh 0 "'“'“'0 Ill’?l.l BEL |:
- ".r‘.e, th

los archivos de mi cespacho, ALICE JOAN DAVIS fue debida-
mente elegida o naombrada en el cargo de NOTARIO PUBLICO en
el Condado de Del alb y para el mismo y que el térnino de di-

cho cargo incluye la fecha de septiembre 28 de 1984 que a



-2 -

todos sus actos oficiales como dicho funcionario, se debe
dar plena fe y crédito judicial y extrajudicialmente En
testimonio de lo cual, he firmado el presente y puesto el
Gran Sello del Estado de Indiana, en Indianapolis, el dia
nueve de octubre de 1934

(fEirmado) Edwin J,. Simcox

Secretario de Estado

Por (firmado) Janet 5 Davis - Delegada

Adherido sello en relieve (oblea dorada) que dice SELLO

DEL ESTADO DE INDIANA

En espailol, legalizaciones de la firma que antecede hasta
por el Ministerio de Relaciones Lxterjiores de la Repfiblica

de Colombia, bajo el N@meroc 153119,/ de fecha 13 de novien-

bre dec 1984

Adheiridas y debidamente anuladas, estampillas del Serv.i.g':'i'.o EE

Eyvterior de Colombia, por un valor de Once pesos ($1l1l oo) ag

Pagado el Impuesto de Timbre, mhm&nm st

= DE BOGOTA, HAGO COMST TRV}
FOTOGCOMA COMEHE COX L LRIINA
un valor de Once pesos ($1l oofj, —oveNsterve “av »

H e
_______________ #‘_ 1:5 MAIQZDUI -
o

T
dora, p r¥

¥
]

LS TRADUCCION FIEL Y COMPLETA §g]fx sreferencia,
NOTARIO
Bogota, Noviembre 17 de 1984
0 R L M DK LTS
/AG ~ L\ Filied QUY =
[l é;: ér’ ' ‘ <t w- DMERTO LQUF
g (el 3 ‘/{& o Cilocoa _}\1 ~
rMaADRBCCICN OFICIAkL [

Al 1A G O -
INTERPNICTE OFICIAL
RESOLUCION Na N3T A R L 1T 19
OZL M MIS afu O JusTiCia
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TELEFAT {537} { } 2338080

CAVEIIER
ABOGADOS CORREO ELECTRONICO MUNDIAL CAVE
TELEX 43479 CAVE CO EDIFICIO SISKI TeLErONO (37) (1) 2120100
12317407273 CAVE UC CARRERA 49 No 7235 CamEs, CAVELEYES

BOGOTA 8 COLOMBIA

Sefior Jefe de la

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Superintendencia de Industria y Comercio
E s D

Poderdante RIEXE CORPORATION

Poder conferido el 28-09-84

Yo GERMAN CAVELIER obrando en m1 calidad de apoderado
princaipal del poderdante arriba mencionado atentamente
manifiesto a Usted que sustituyo el poder conferido en el
doctor EMILIO FERRERO Abogado <¢on Tarjeta Profesional
No 31 929 con todas las facultades que me fueron conferidas

Hago la anterior sustitucion conforme al articulo 66 del
Codige de Procedimiento Civil ya que los otros sustitutos
faltan en este momento

Seifior Jefe

Q.

GERMAN CAVELIER—

TPA No 832
Cmq1ﬂo 2 877 924 de Bogota

QDN NOTARID BPATG DEL CF . 5NO
BY BDGOTa, HAGN CONETAR QUE LA
FOTOCORIA COHN HDE ©UN EL g

32!“! fon w2 LA YUlVA

Acepto

o1
o o S Neee o
JUANE MuLt 0 ROKE
LIV L L
~ EMILIO FERRERO
TPA N2 31 929
CC No 438 019 de lUsaquen

2e-780-2

CAVELIER ABOGADOS NIT 840.041.067 3
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SECRETARY OF STATE
STATE OF INDIANA

Todd Rolkata

Secretary of State
APOSTILLE

(Convention de l1a Haye du 5 Octobre 1961)
1 Country United States of America

2 This public document has been signed by Jacqueline M Pike
3 acting in the capacity of notary public in & for Marton County

4 and bears the seal/stamp of notary public in & for the State of Indiana

Certified
. at Indianapolis, Indiana

5
6 this Ninth day of May 2007
7 by Secretary of State of Indiana

8. No. A2007 - 06227

10 Signature

OBt

Todd Rokita
Indiana Secretary of State

*Effective May 1 2003 all apostilles from the Indiana Secretary of State will have an electronically printed seal

tdove
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STATE OF INDIANA )
) 8§
COUNTY OF MARION )

| Jacqualine M Pike a Notary Public for the State of Indiana County of Marion
do hereby certify that the attached is a true copy of the original Assignmentof U S
Application No 11/423 627 filed June 12 2008 from inventors Gary M Baughman and
Lynn A Brocks to Rieke Corporation

Witness my hand and Notarial Seal this 8th day of May 2007

%nﬂm M Pike Notary Public
ident of Marion County

My Commission Expires
Februa 15
2310523



From tFax Page.2/4 Date. 6/13/2008 6-28.58

il

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

Unoer BecreETany oF COMMERGE FOR INTELLECTUAL PWOPERTY AND
Dmervon or THE UNTED STATES PATENT AND TraDsam Orpce

JUNE 13, 2006

WOODARD EMHARDT MORIARTY Mcum:r ?Hmr *500114223A*
111 MONUMENT CIRCLE, SUITE 3700 * 800142

INDIANAPOLIS 1IN 46204

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK QFFICE
NCTICE OF RECORDATION OF ASBETGNMENT DOCUMENT

THE ENCLOSED DOCUMENT HAS BEEN RECORDED BY THE ASSIGNMENT DIVISION OF
THE U 8§ PATENT AND TRADEMARK OFFICE A CCMPLETE MICROFIIM COPY 1S5
AVAILABLE AT THE ASSIGNMENT SEARCH ROOM ON THE REEL AND FRAME NUMBER
REFTERENCED BELOW

PLEAGE REVIEW ALL INFORMATION CONTAINED ON THIS NOTICE THE

INFORMATION CONTAINED ON THIS RECORDATION NOTICE REFLECTS THE DATA
PRESENT IN THE PATENT AND TRADEMARK ASSIGNMENT SYSTEM IF YOU SHOULD
FIND ANY ERRORS OR HAVE QUESTIONS CONCERNING THIS NOTICE YOU MAY

CONTACT THE EMPLOYEE WHOSE NAME APPEARS ON THIS NOTICE AT 571-272-3350
PLEAESE SEND REQUEST FOR CORRECTION TO U & PATENT AND TRADEMARK OFFICE,
MAIL STOF ASSIGNMENT SERVICES BRANCH, P O BOX 1450, ALEXANDRIA VA 22313

RECORDATION DATE 06/13/2006 REEL/FRAME 017768/0480
NIMBER OF PAGES 4

BRIEF ASSIGMMENT OF ASSIGNOR'S INTEREST ({SEE DOCUMENT FOR DETAILS)
DOCKET NUMBER 1104-980

ASSIGNOR

BAUGHMAN, GARY M DOC DATE 06/08/2006
ASSIGNOR

BROOKS, LYNN A DOC DRATE 06/08/2006
ASSIGNEE

RIEKE CORPORATION
500 MEST SEVENTH STREET
AUBURN, INDIANR 46706

P.0. Bax 1450 Almssndria, Virginia 223131480 www.usrmo.aov
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WITNESS Asuignar s hand s 33 7 day of ;I;;u_g___,zoos

STATE OF INDIANA )
) m3
COUNTY OF DeXALB )

Before me, a Notary Public, in and for said County and State, personally appeared
Gary M. Banghman who, being first duly swormn upon his oath, acknowledged the
execution of the foregoing “Asgignment” as his voluntary act and deed.

WITNESS my hand and Notarial Seal thuis " dayof _Jine

-

Printed loer T ReeANT™
Remdent of m County

2006

My Commission Expires.
§-23-0lp

Asmgnment
1104-980/RKE-110
Page 2 of 3




TRADUCCION OFICIAL No.07/512 de un documento escrito en Inglés ol cual para su ilentificacidn se sella con ol sallo
del iraducior al tempo con la presente. Esta traduccién ha skio preparada por Hilda Agullera de Pladrahita traductora &
inkérprete oficial en los idiomas inglés-espafiol-ingés debidaments reconocida por ¢l Ministerio de Relaciones Exteriores y
autorizada por el Ministerio del Interior y Justicla por Resolucién No. 323 de 1880. Apostilla A2007 - 08227

De FAX Pagina2/4 Fecha6/132008 9 26 58

Sello Preimpreso del Departamento de Comercio
OFICINA DE PATENTES Y MARCAS
DE LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
SUBSECRETARIO DE COMERCIO PARA PROPIEDAD INTELECTUAL Y
DIRECTOR DE LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE AMERICA
Junio 13 2008 ptas * 500114223*
WOODWARD EMHARDT MORIARTY MCNETT & HENRY
111 MONUMENT CIRCLE SUITE 3700
INDIANAPOLIS IN 48204 *500114223A"
OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS UNIDOS
AVISO DE REGISTRO DE DOCUMENTO DE CESION
EL DOCUMENTO ADJUNTO HA SIDO REGISTRADO POR LA DIVISION DE
PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS UNIDOS UNA COPIA
COMPLETA MICROFILMADA SE ENCUENTRA DISPONIBLE EN LA
OFICINA DE BUSQUEDAS EN EL ROLLO Y MARCO REFERENCIADOS
ABAJO
ROLLO/MARCO 017768/0480




SIRVASE REVISAR TODA LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE AVISO
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE AVISO DE REGISTRO REFLEJA
LOS DATOS QUE SE ENCUENTRAN PRESENTES EN EL SISTEMA DE
CESION DE PATENTES Y MARCAS

OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS

LA OFICINA DE BUSQUEDAS DE CESIONES EN EL RIEL Y MARCO EN LOS
NUMEROS REFERENCIADOS ABAJO

SIRVASE REVISAR TODA LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE
ANUNCIO LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTE AVISO DE REGISTRO
REFLEJA LOS DATOS PRESENTES EN EL SISTEMA PARA CESIONES DE
PATENTES Y MARCAS SI USTED ENCUENTRA CUALQUIER ERROR O
TIENE PREGUNTAS RELATIVIAS A ESTE AVISO USTED PUEDE
ESTABLECER CONTACTO CON EL EMPLEADO CUYO NOMBRE APARECE
EN ESTE AVISO AN EL NUMERO 571-272-3350 SIRVASE ENVIAR
SOLICITUD DE CORRECCION A LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE
LOS EEUU DIVISION DE CESIONES CASILLA DE CESIONES 1450
ALEXANDRIA VA 22313

JEFFERSON DAVIS HWY SUITE 320 WASHINGTON D C 20231

FECHA DEL REGISTRO 06/13/2008 RIEL/MARCO 017768/0480

Nimero de paginas 4

BREVE CESION DE LA PARTICIPACION DEL CEDENTE (VER
DOCUMENTO PARA DETALLES )

FRADUCCION OFICIAL u.;_‘)-’_'ﬂz
l'l.ﬂ-ul ASULERA DE PEDRAKITE

NTERFRETE OFICIAL
RES No Y2008, MBL OF ST



EXPEDIENTE NUMERO 1104-980
CEDENTE BAUGHMAN GARY M FECHA DEL DOCUMENTO 08/08/2006
CEDENTE BROOKS LYNN A FECHA DEL DOCUMENTO 08/08/2008
CESIONARIO RIEKE CORPORATION
500 WEST SEVENTH STREET
AUBURN INDIANA 48708
P O BOX 1450 ALEXANDRIA VIRGINIA 22313-1450 - WWW USPTO GOV
PAGINA% DE FAX FECHA 6/13/2006 9 26 58
NUMERO DE SERIE 11423827 PAGINA 2
FECHA DE PRESENTACION
PATENTE NUMERO FECHA DE EXPEDICION
TITULO CONTAINER CLOSURE ASSEMBLY WITH EXTENDABLE SPOUT
AND TAMPER-EVIDENT PORTION
SERVICIOS DE CESION
DIVISION DE REGISTROS PUBLICOS

1104-880 JMD - # 400212

CESION
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hemos hecho una nueva y (il invencién titulada Container Closure Assembly
with Extendable Spout & Tamper-avident Portion para la cual el Cedenta ha
presentado o© presentard una solicitud de Patente en los EE UU, para la
invencion titulada

“ENSAMBLE DE CIERRE DE UN CONTENEDOR CON BOQUILLA
PROLONGADA Y CON UNA PIEZA CON EVIDENCIA DE VIOLACION®

POR CUANTO RIEKE CORPORATION a quienes se hace referencia como al
Cesionano Sociedad de Indiana con lugar pnncipal de negocios en 500 West
Seventh Street Aubum indiana 48708

PARA LO CUAL EL Cedente ha presentado o presentard una solictud de
Patente de los Estados Unidos y

POR CUANTO RIEKE CORPORATION a quen en adelante se hace
referencia como al Cesionano sociedad del Estado de Indiana con lugar
pnncipal de negocios en 500 West Seventh Street, Aubum Indiana 46708
tene intencibn de adquinr la totalidad del derecho propiedad titulo y
participacion en sobre ella y bajo la mencionada Invencién revelada descrita
y/o rewvindicada o que se pretende hacerio bajo dicha solicitud y en y sobre y
bajo dicha solictud y sobre y bajo cualesquiera Certificados de Patente de los
Estados Unidos y extranjeras que puedan obtenerse para elia y sobre ella
AHORA EN CONSECUENCIA a Todos a QUIENES LOS Presentes
Liegaren Sépase que como contraprestacién por la suma de Un Délar
($1 00) y otra buena y valiosa remuneracion para el Cedente pagada en su

TRADUCCE 9
Hlmm OFIIHADLE Nl }ﬁ Z 4

INTENPRETE OFICIAL
RER No. T2 DEL MIL DE JUSTICIA



mano cuyo recibo por el presents se reconoce, el Cedente ha vendido, cedido
y transfendo y ahora vende cede y transfiere al Cesionano la totalidad del
derecho completo propedad y participacion en y sobre dicha invencién
revelada descrita y reivindicada o que se intenta hacerio en dicha solicitud e
invencion sobre y bajo dicha solictud de Patente de los Estados Unidos,
firmada por el Cedente hoy dia 8 de Junio de 2008 y de cualesquiera otras
solicitiudes que de ella se denven incluyendo todas y cualesquiera divisiones o
continuaciones de ella que suran de ella incluyendo cualesquiera y todas las
divisiones y/o continuaciones de ellas y/o cualesquiera y todas las patentes
que se expidan y obtengan de ella En los Estados Unidos y en el extenor,
incluyendo todas las re-expediciones y extensiones de las mismas
El Cedente por la presente autoriza y solicita de la firma de Woodard Emhardt
Monarty McNeit & Henry LLP de Bank One Center/Tower 111 Monument
Circle, Suite 3700 Indianapolis indiana 46204-5137 que se inserte aqul en
paréntesis (Sene No 11/423 627 Presentada el 12 de Junio, 2008) la fecha y
nimero de serie de dicha soliciiud cuandc se conozca oficiaimente y el
Cedente por la presente autonza y solicita al Honorable Comisario de Patentes
que expida el dicho Certificado de Patente al Cesionano a sus sucesores y
representantes legales

EL cedente se compromete a firmar y suscnbir cualesquiera y todos los
documentos necesancs 0 convenientes para la expedicién del Certificado de
Patente sobre dichas Invenciones en este y en todos los palses extranjeros
para uso del Cesionario
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DA FE Ia firma del Cedente hoy dia 8 de Junio 2006

(Fimado) Gary M Baughman
Estado de Indiana
Condado DeKalb) SS

Ante ml Notano Pdablico de y para dicho Condado y Estado
personaimente compareci6 Gary M Baughman quien después de prestar el
debido juramento reconocié la fima de la “Cesion® que antecede como su
escrito y acto voluntarios

DAN FE mi firma y el Sello Notanal hoy dia 8 de Junio 2008

(Firmado) Lori J Bermndt
Notano Pablico (en letra de mprenta LORI J BERNDT)

Residente en Condado DeKalb Mi comisidn expira 8-23-08

DA FE Ia firna del Cedenta hoy dia 8 de Junio 2008
Estado de Indiana)
Condado DeKalb) SS Lynn A Brooks
Ante ml Notario Piblico en y para dichc Condado y Estado personaimente
comparecid Lynn A Brooks quien habiendo antes prestado el debido
juramento reconoci® la fima de la Cesion® que antecede como su propio acto
y escrito voluntanos

DA FE mi firma y Selio Notanal hoy dia 8 de Junio 2006
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ESTADO DE INDIANA ) SS
CONDADO DE MARION)

Yo Jacqualine M Pike Notano Pulblico para el Estado de Indiana
Condado de Marion por el presente certifico que la adjunta es una copia fiel de
la Cesion original de la Soliciud de Patente de los Estados Unidos No
11/423 827 presentada el dia 12 de Junio, 2006, de los inventores Gary M
Baughman y Lynn A Brooks a favor de Rieke Corporation

Da Fe mi firma y mi Sello Notanal hoy dia 8 de Mayo 2007
(FimMmado) Jacqualne M Pike Notario Pdblico
Residente en el Condado de Manon
M1 Comision Expira

Fl 25 de Febrero, 2015

#319523

SECRETARIA DE ESTADO
ESTADO DE INDIANA
(Sello Preimpraso de la Secretaria de Estado)
Todd Rokita
Secretano de Estado
APOSTILLA
(Convencion de La Haya del 5 de Octubre de 1861)
1 Pais
Este documento plblico
2 ha sido suscnto por Jaqueline M Pike
3 obrando en calidad de notano publico en & para el Condado de Marion
4 lleva el sello/estampilla de notario pablico en & para el Estado de
Indiana
Certificada
5 enindianapolis Indiana
Hoy dia Nueve de Mayo 2007
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7 por el Secretano de Estado de Indiana

8 No A2007- 08227

9 Sello del Estado de Indiana

10 Fima Todd Rokita
Secretano de Estado de Indiana
Con efectividad desde Mayo 1° 2003 todas las apostillas de la
secretaria de Estado de Indiana tendrdn sello impreso
electrénicamente

Es Traduoubn fiel y compieta de la cual se deja copia en los archivos de esia oficina
para su com'ronlaabn y a la cual me remito
Mayo 22 2007

Caracteres 7 080 Solic. Guavila
Rieke
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3 1104-980.IMD 358142
BEE-110

CONTAINER CLOSURE ASSEMBIL Y
WITH EXTENDABLE SPOUT AND
TAMPER-EVIDENT PORTION

BACKGROUND OF THE INVENTION

The present invention relates in general to container closures and closure
assemblies that include a nestable and extendable spout. More specifically, the present
invention relates to the addition of a flexible, tamper-evident portion shaped as an
arcuate band and fabricated as an integral portion of a closing cap that is assembled to the
nestable and extendable spout. In another embodiment of the present mvention, the
spout includes a thicker section of material that is shaped to ensble the spout to be
directional

Container closures and closure assemblies of the type generally described herein
often mnclude some tamper-evident feature incorporating a plurality of frangible elements.
One such product has been offered by Rieks Corporation of Auburn, Indiana, under its
FLEXSPOUT® trademark. This product includes a tamper-evident cap and a closure
body with a nestable and extendable spout. The tamper-evident cap threads onto the
threaded end of the spout and the cap must be removed in order to gain access to the
contents of the contamner (drum) via the mntenor of the spout. In one arrangement, the
closure body is received by a raised surrounding (annular) wall that defines the container
opening and when used on a metal drum end, the closure includes an annular retaining
member that fits over an outer wall portion of the closure body and, by crimping, secures
the outer wall portion to the surrounding wall that defines the container opening. In other
arrangements that are suitable for the closure assembly of the present invention, different
styles of containers and openings arec used The closure assambly construction further
includes a serios of fmngible clements that connect & patr of bail handles that are used to
extend the spout with the remainder of the cap 'When a plastic drum or contamner
receives a FLEXSPOUT® closure, the tamper-evident cap includes an outer annular

Copy provided by USPTO from the LFW image Daiabase on 04/26/2007
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portion that snaps over an outer wall portion of the closure body and secures the outer
wall portion to the surrounding wall that defines the container opening A series of
frangible clements connects the outer annular portion of the tamper-evident cap with the
remainder of the cap body, principally with a pamr of bail handles that are used to extend
the spout.

Over the years, as others have tried to imitate the Riske FLEXSPOUT® closure, the
markest has provided more choices to consumers, but at a cost. Some of the flexible
closing spout imitations do not provide design reliability and predictability The result 1s
the possibility for some of the tamper-evident frangible elements to be broken at the time
of the capping operation. Once customers learn that the frangible elements can be broken
without a tampering attempt, these customers begin to pay less attention to the status of
the closure This in turn runs the risk of compromising the efficacy of using frangible
elements, at least n the minds of the end user consumers. In other instances with the
imitation closures, the frangible elements are hard to see and difficult to determine if one
or more of these frangible elemonts sre broken

In one embodiment of the present invention, there is provided a tamper-evident
portion, shaped as an arcuate band, that begins in a tucked and generally concealed
orientation by being deflected downwardly in between the closing cap and an outer
partion of the spout. This tamper-evident band 1s then deployed at the time of initial
opening so that a majority of the band including its upper surfiace are visible and this m
turn provides a way to alert the end user, for example, of any tampering attempt. This
tamper-evident band replaces the use of any frangible elements as the only means of
determining whether or not 8 tampermg attempt has been made. Further, there 1s no nsk
that the capping operation could ever deploy the tucked in tamper-evident band. Asa
result, the end user can rely on the closure status as an absolute guarantes for alerting the
end user of any tampering attempt. Any attempt by an unauthorized mdividual to raise
the bail handles of the closing cap in order to either remove the closing cap and/or extend
the spout will pull the tamper-evident band (portion) out of its tucked and generally
concealed initial orlentation and this tamper-evident band will be visible to the end user,
putting that end user on notice that some tampering attempt may have been made.

An added benefit of the present mvention is the ability to use the surfice of the
tamper-evident band as a marking or embossing surface for some type of message,

1104-580:IMD- 358142
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werning, or alert. Due to the tucked position of the tamper-evident band, as it is mitially
assembled, this message is not visible end remains concealed until the tamper-evident
band 1s deployed (1.s pulled out of 1ts tucked position) The type of message, warning,
or alert that can be applied to the upper surface of the tamper-evident band is only limited
by the surface area, taking into consideration the character height and spacing

A further feature of the present invention is the addition of a thicker section of
materal as part of the extendeble spout that fimctions as a memory band This memory
band allows the extended spout to be flexed or bent m a desired direction and then stay
there, in that selected orientation, similar n structure and fimction to how a hospital
stmaw, for cxample, 13 able to be bent or flexed in & destred direction or orentation and
then remain in that orientation. When a vented closure is used, similar to the structure
disclosed m U S Patent No 4,618,078 issued October 21 1986 to Hamman et al the
flexing or bending of the spout in a desired direction provides an added benefit. The
bending or flaxing of the spout into the desired direction for diacharge of the contents of
the container puts into play only those venting ears that are advantageous to the actual
dispensing and takes the other venting cars out of play This in turn yiclds a larger
dispensmg opening and therefore a faster flow mate for the outflow or dispensing of
product from the container The outflow of flud product from the drum or container is
still glug-free due to the fact that some of the venting ears are still used and these venting
ears that are in play provide an adequate path and sufficient flow area for air based upon
the exiting flow rate. The improvements provided by the present mvention can be used
together as well as independently

1104-990IMDRI98 142
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BRIEF SUMMARY OF THE INVENTION

A closure assembly for a container the container including s dispensing opening,
according to ons embodiment of the present invention, comprises a closure body
including a nestable and extendable spout, the spout defining an outlet opening, a
tamper-evident closing cap constructed and arranged for assembly to the spout for
closing off the outlet opening, the closing cap including at least one movable bail handle
and a deployable flap joined to the bail handle, the deployable flap being constructed and
arranged to be deflected into an inserted orientation prior to initial opening of the closure
assembly and to be deployed 50 as to be visible in response to lifing movement on the
bail handle.

One object of the present invention 1s to provide an improved closure assembly

Ralated objects and advantages of the present invention will be apparent from the
following description

Copy provided by USPTO from the IFW image Database on 04/26/2007
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FIG 17 is a complete top plan view of the entire FIG 16 closure assembly showmg
a tamper-svident flap in a deployed or untucked position.

FIG 181s a front elevational view, m full section, of the FIG 1 closure assembly
with the tamper-evident closing cap removed and the closure body extended.

FIG 19 is an exploded view of the FIG 18 closure assembly showing the removal
of a tear-out diaphragm

FIG 20 is a complete bottom plan view of the entire FIG 19 closurc assembly with
1fs venting ears deployed.

FIG 21 13 a front elevational view, in full section, of the FIG 1 closure body
flexted into a desired direction for dispensing of the container contents

FIG 22 is a complete bottom plan view of the entire FIG 1 closure body showing
the orientation of the venting ears when the spout is extended.

FIG 23 13 a front elevational view, in full section, of the FIG 21 closure body with
the cormeaponding container tilted mto a dispensing orientation so as to illustrate the air
and fluid flows

FIG 24 13 a front elevational view 1n full section, of a closure assembly according
to another embodiment of the present invention

FIG 25 is a top plan view of the FIG 24 closure assembly

FIG 26 15 a partial, front elevational view in full section, of a plastic contamer
opening for receipt of the FIG 24 closure assembly

FIG 27 is a partial, front elevational] view, in full section, of a metal container
opening for receipt of the FIG 24 closure assembly

FIG 28 15 a front elevational view, in full section, of the FIG 24 closure assembly,
as installed into the FIG 27 container opening

FIG 29 ia a top plan view of the FIG 28 asgembly

FIG 30 is a partial, front elevational view, m firll section, of a plastic container
opening for receipt of a closure assembly according to the present invention

FIG 31 is a front elevational view, in full section, of a closure assembly, according
to the present invention, as assambled onto the FIG 30 container, by threaded

ongagement,
FIG 32 13 a top plan viow of the FIG 31 assembly

1104-980-IMD- 1351142
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DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

For the purposes of promoting an understanding of the principles of the mvention,
reference will now be mads to the embodiments illustrated in the drawings and specific
language wiil be used to describe the same. It will nevertheleas be understood that no
limitation of the scope of the invention 1s thereby mtended, such alterations and further
modifications in the illustrated device, and such further applications of the principles of
the invention as illustrated therein being contemplated as would normally ocour to one
skilled 1n the art to which the invention relates.

Referring to FIGS 1, 2, and 3, there 18 illustrated a closure assembly 20 according
to the present invention. Closure assernbly 20 13 constructed and amranged for secure
connection to or into an outlet opaning defining structure whether a raised annular outlet
wall or a container opening edge or some other opening configuration. The defined
outlet opening 18 positioned within the end of a corresponding container or drum 19 The
upper surface 19a of container end 19 is planar and surrounds the raised ennular outlet
wall or container opening, depending on the particular construction. The raised outlet
wall defining the outlet opening of a metal drum end is illustrated in FIG 4 The raised
outlet wall defining the outlet opening of a plastic drum end is illustrated in FIG 5 For
the FIG 1 illustration, the raised metal drum end outlet wall that defines outiet opening
21 has been selected

Closure agsembly 20 includes a closure body 22, tamper-evident closing cap 23
and annular metal retainer 24 Each of these three component parts constitutes a unitary
component with the closure body 22 being molded out of plastic, tamper-evident closing
cap 23 being molded out of plastic, and retainer 24 being formed as a unitary component
out of metal The details of the closure body 22 are illustrated in FIGS 6 and 7 The
details of the tamper-evident closing cap 23 are dlustrated m FIGS 8and 9 Tho details
of the metal retainer 24 are illustrated 1n FIGS. 12 and 13 Additionally, closure
assembly 20 including closure body 22, closing cap 23, and retainer 24 i illustrated in
FIGS 10end 11 without the cortainer end or outlet opening. While the FIG 11
illustration provides an enlarged detail, one point to be derived from the FIG 10
iltustration is that the closure agsembly can be preassembled, as illustrated, end then

1104-930-IMDK398142
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applied to the raised outlet wall of the container end for crimping of the retatner 50 as to
anchor the closure body to the outlet wall

With continued reference to FIGS 1, 2 and 3, and considering the prior remarks, 1t
will be seen that closure assembly 20 assembles onto the formed and raised outlet wall
27 that defines outlet opening 21 The closure body 22 includes an annular cutlet lip 28
formed with an inverted annular chennel 29 The annular channel 29 fits over and
around outlet wall 27, see FIG 1 Once the closure body 22 and outlet wall 27 are
assembled in this manner noting that the annular metal retainer 24 1s proassambled to the
closure body, this posttions the metal retainer 24 over and sround the outer lip 28 The
next step is to crimp the metal retamer 24 so as to securely and tightty clamp the outer lip
28 onto snd around the outlet wall 27, creating a scaled mterfhce and a secure annular
connection,

The tamper-ovident closmng cap 23 13 internally threaded and the dispensing end 30
of the nestable and extendable spout 31 of closure body 22 s externally threaded for
receipt of the closing cap 23 The closing cap 23 can be threaded onto spout 31 either
befiore or after the closure body is crimped onto outlet wall 27 by the use of metal
retainer 24 However, in terms of an initial subassembly of closure assembly 20 with its
thres component parts, the metal retainer 24 would be preassembled onto the closure
body

Referring to FIGS 4 and 5, the raised outlet wall 27 that defines outlet opening 21
includes a curved upper edge 34 and a depending inner irp 35 The annular charmsl 29
has a compatible interior geometry relative to the curvature of edge 34 and this facilitates
the cnmping operation using the metal retamer 24 In FIG 5, the outlet opening 36 is
defined by raised outlet wall 37 The unitary plastic construction of the outlet wall 37
and drum (or container) end 38 provides the curved upper edge 39 by means of 1ts
molding process When a plastic drum is being used, one alternative design is to modify
the tamper-cvident cap wrth an outer annular portion that snaps over the combination of
ths closure body and outlet wall This outer annular portion of the cap replaces the metal
retainer 24

With continued reference to FIGS 4 and 5, the outlet wall 27 1s formed with en
undercut or relicf 42 below the curved upper edge A similar rehief 43 is molded imto
outlet wall 37 These reliofs 42 and 43 provide a clearance space for the movement of

Copy provided by USPTO from the IFW Image Datebase on 04/28/2007
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matenial of the annular channel 29 as the crimping operation applied to the metal retainer
24 takes place. These reliefs 42 and 43 also help to prevent any chance of pulling the
closure body 22 off of the raised outlet wall 27 as the closure body spout 31 18 extended
from 1ts nested orientation by pulling upwardly in an axial direction the bail handles 44
and 45 of the closing cap 23

Referring now to FIGS 6 and 7 and with continued reference to FIGS. 1,2 and 3,
closure body 22 includes an mvertible fold 48 that reverses its onentation when changing
the closure body from & nested orlentation (see FIG 6) to an extended orientation (see
FIG 18) Closure body 22 also includes a tear-out disphragm 49 with a unitary pull ring
50 A weakened enmular score line 51 or an annular severable membrane surrounds the
disphragm 49 and connects the outer edge of the diaphragm to the mner surfice 52 of the
spout 31 The pull ring 50 is joined to one edge portion of diaphragm 49 and by pulling
upwardly on ring 50, the diaphragm 49 is able to be tom out of the interior of spout 31
This tearing out is accomplished by causmg the anmuler score line (or membrane) to
sever As an alternative to the use of pull ring 50, this diaphragm could be cut free from
its unrtary connection with spout 31 However, the use of pull ring 50 is belleved to be
preferred and, dus to the weakened score line or membrane, continued pulling on rmg 50
causes the entire diaphragm 49 to separate from within spout 31 The unitary molding of
closure assembly 20 mcludes the unitery construction of pull ring 50 and diaphragm 49
This molding of a suitable plastic material 1s performed in a manner that posttions the
connecting past 50a of the pull ning 50 with a generally vertical arlentation The mold
design also orients the pull ring 50 with a slight incline. Based in part on where the
dizphragm 49 is placed axially within spout 31 and based in part on the angle of mclme
of pull ring 50 and based 1n part on the height of post 50a, the free end 50b of pull ning
50 extends above the upper edge 31a of spout 31 When the tamper-evident cap 23 (see
FIGS 8 and 9) 1s threaded onto the spout 31 the upper edge 31a pushes into annular
channel 60 with a snug fit. The thickness of the cylindrical section 53 relative to the
radial width of channel 60 causes flexible wall 61 to flex and apply pressure to the mner
surfece 52 of spout 31 (see FIG 1)

The spout 31 can be considered as having two sections, an inner, generally
cylindrical, section 53 and an outer, frustoconical, section 54 These two sections are
soparated by the invertible fold 48 The outer section 54 includes a series of venting ears
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57 that are positioned at fold 58 and depend 1n an axially downward direction when the
closure body 22 is in 1ts nested orientation. When the closure body 22, specifically the
spout 31 1s extended, the fold 58 moves and flips the venting cars 57 into a latoral
orientation, see FIG 18 In terms of the directions referenced herein, FIG 1 represents
the typical, upright orientation and centerline 59 represents the longitudinal axis through
the geometric center of the closure assembly 20 As used herein, an axial direction is
parallel to centerling 59 and a lateral direction 18 perpendicular to centerline 59

‘When the tamper-evident closing cap 23 is fully threaded onto spout 31 the inner
surface 62 pushes down on the free end 50b of the pull ring 50 However, due to the
elastic properties of the plastic used for the closure body 22, ance the tamper-evident
closing cap 23 is removed, the pull ring 50 flexes (pivots) upwardly so that the free end
50b 13 returned to its frec state, slightly above the upper edge 31a of spout 31, as
illustrated in FIG 6 The illustrated free state of pull ring 50 orients the free end 50b
slightly above upper edge 31a. By positioning the diaphragm 49 at its illustrated location
and by the construction and arrangement of the pull rmg 50, the pull ring is more
accessible and easier to grasp when compared to earlier designs that recess the diaphragm
and pull ring farther down (axially) into the spout

Closing cap 23 includes, as part of its unitery, molded plastic construction, & pair of
oppositely-disposed bail handles 44 and 45 Each bail handle 44 and 45 is joined to the
remamder of the closing cap 23 by living hinge 67 and 68, respectively As initially
configured, prior to any opening of the closure assembly the bail handles 44 and 45 lxy
substantially flat (planar) and the geometric plane in which they lay is substantially
parallel with the planar upper surface 19 of the container end. Surrounding the bail
handles 44 and 45 and unitarily joined therewith as part of the molded plastic
construction of cap 23 is an arcuate, flexible “warmng” flap 69 Flap 69 is constructed
and arranged for a message to be screened, emboased, or otherwise marked m some
fashion, depending on the intended usé and circomstances relating to closure assembly
20 Smce 1t may be possible to provide a suitablo closure assembly with only one bail
handle, the flexible “warning™ flap 1s described as being arcuate In form. It is though
comntemplated by the present invention that, with the use of two bail handles forming a
substantially annular ring around the cloging cap 23 the flap 69 would be generally
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annular in shape. A further option is to configure flap 69 into two similar arcuate
sections of approximately 180 degrees, or slightly leas, each.

Flap 69, whether as an annular form or as an arcuate section, or as two arcuate
sections, 1s initially deflected and tucked down mto the space between the bail handles
and the metal retainer 24 up against the annular iomer wall 70 of the metal retainer 24, as
{llustrated in FIGS 10 and 11 In this deflected, tucked, and inserted condition, whatever
writing or marking or embossment may be displayed on the upper surface of flap 69 that
mformation will not be visible and, for the most part, flap 69 18 not visible except for a
small partion that is shown as connecting (unitarily) to the corresponding bail handle
However, when the bail handles 44 and 45 are lified, see FIGS 14 end 15 the flap 69
deploys and not only the flap, but the upper surface of the flap becomes visible This
means that the end user can read whatever message, information, or wamning has been
placed on the upper surface of the flap and it is intended that this upper surface would be
used for a warning and as an alert to advise the end user that a tampering attempt may
have occurred if the flap 69 is deployed This 18 whry the flap 69 is described as being a
tamper-evident, deployable flap

Whiie the deployment of flap 69, even without any markings, wntings, or message,
would still indicate an attempt to tamper with the comtainer contents, or at least an
attempt to open the closure assembly the addition of some type of waming or alert
message directly onto the flap provides an added reminder to the end user and helps to
reinforce the understanding that, if the flap 69 Is out of its tucked or inserted condition,
the end user should be aware that someone, at some time “upstream™, lifted the bal
handles and the only reason to do 50 would be an attempt to open the closure assembly
The use of flap 69 provides a different style of tamper evidencing and thus the reason to
select the term “warning” in describing the construction and use of flap 69 The intended
message 1s some type of statement or explanation that if flap 69 is deployed, be careful
when dispensing and using the contents of the container

'When the bail handlas 44 and 45 are secured by some type of frangible clement
connection, that style of connection could serve aa another indicator of a tampering
attempt. However that tamper-evident technique would typically not be as visible and
not as pronounced as the use of flap 69 Further, some of the products that are currently
on the market as an tmitation of the Rieke FLEXSPOUT® product may include broken
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frangible elements due to the manner of construction and design and the presence of
broken frangible elaments when there has not been any tampermg attempt tends to
desensitize the end user to the significance of the frangible elements. Preferably
frangible elements are not used for erther of the bail handles 44 and 45

The tear-out diaphragm 49 can also serve as another indicator of a tampering
attempt 1f the end user knows and can always remember that the tear-out diaphragm 49
should be present on the mterior of spout 31 and should be completely secured to the
spout around 1is entire inside diameter Even with these alternatives for tamper
indicating measures, the use of warning flap 69 1s believed to be proferred in that the only
way to actually defeat flap 69 is to cut it off completely and with a near perfect,
completely smooth edge. That becomes a very difficult, if not virtually impossible task,
considering the size, shepe, and material of flap 69 and the time and tools available to the
individual considering e tampering attempt. Even if the end user may not know or recall
that a warning flap should be present, a jagged cut edge will certamly put that end user on
notice that something is wrong, or at least may be wrong

In use, whether or not the bail handies 44 and 45 are each secured m a down and
flush orientation by a frangible element, the living hinge and the initially molded
condition positions the bail handles down and generally flush with the upper surface of
the tamper-evident closmg cap 23 The planar orientation of the two bail handles
positions them in a geometric plane that is substantially parallel with upper surface 19a.
However, when the ball handles are lifted as the only effective way to either remove the
closing cap 23 and/or extend spout 31, the living hinges 67 and 68 experience a slight
plastic deformation ‘This causes tho bail handles 44 and 45 to remain shightty raised, see
FIG 16, even after releasing the lifting bail handles and threading the closing cap 23
back onto spout 31 and/or after nesting spout 31 If there was an attempt to try and refold
or reinsert flap 69 back into its initial FIG 1 or FIG 11 condition, the set or dsformation
experienced by the living hinges for bail handles 44 and 45 still returns those bail handles
to the raised FIG 16 orientation and this pulls the flap 69 out of 1ts tucked or mserted
condrtion, thereby continuing to expose the flap and the upper surface of flap 69
including any message or writing thereon Even if the design of the bail handles and the
living hinges, and considering the selection of plastic, would enable the bail handles to
return to a planar condition, 1t would still not be poasible to re-tuck the deployable

1104-980:TMDF398143
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flap(s) The thought here is that the circular form of the flap or the arcuate forms of the
flap sections, considering the elasticity of plastic, would prevent someone from re-
folding and ro-tucking the flap or flaps back into their starting onientation

Another feature of the present invention can best be seen in the enlarged detail of
FIG 11 The area or portion of the frustoconicel section 54 that has been referenced as
fbld 58 has a thicker wall for that portion 76 generally between points Aand B This
thicker wall portion 76, by design, comcides with the locahion where the venting ears 57
are positioned The wall thickness of portion 76 is approximately twice the wall
thickness of the spout portions adjscent to portion 76 Referring now to FIGS 19-23, the
mportance of the thicker wall portion 76 will be explained. First, this thicker watl
portion 76 permits the extended spout 31 to be flexed 50 as to point it in a desired
dispensing direction The mechanism or at least the principle of the mechanism 18
stmilar to a flexible straw, such as those straws used in hospitals. Whether the fold
structure of the present invention spout 31 is cherscterized as having concentric
indentations or an accordion pleat, ity shape in combination with the properties of the
plastic and 1ts wall thickness cause the spout 31 to remain 1 its flexed or deflected
desired onientstion, as illustrated in FIG 21 When the spout 15 pushed or pulled in the
desired direction for dispensmg, the thicker memory band 87 offsets stresses in tha
frustoconical section 54 which typicaily cause a symmetric extended condition. This off-
setting or overriding is caused by thick section 76 material strength and the adjacent
material or spout body material “break-over” into a lower stress condition similarto e
sprral twisted annuler belt or “rubber band” To complstely describe this process, the
band has a near neutral stress condition when the spout is extended axially During
repositioning the spout ewsy from the “natural’ axis, a higher unstable stress condition
exists in the band and adjacent areas As the spout is redirected further it passes through
a break-over condition and the stress again stabilizes m a lower neutral condition This
condition is a three dimansional stress condition similar to common two dimensional
self-closing plastic hinge designs which orient in either the open or closed position and
will not maintain or stabilize in & partially open or closed position. Considering the
principles of elastic and plastic deformation and set, it will be noted that the redirected,
near neutral axis registers to the side of the spout, due to thia deflection, off of the axial
centerline 59 The end user, prior to dispensing contents from the container, simply
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needs to manually push the spout 31 m the desired direction for dispensing and the
construction and arrangement of that thicker section, considering the overall geometry
end the type of plastic as well as the thicker wall, causes the spout to remain in that
selected crientation.

There 18 & beaefit to be realized from simply being sble to direct the spout 31 and
have it maintain that selectod crientation By remaining in the desired (selected)
crientation for dispensing contents from the container the end user can control the
dispensing direction, sce FIG 23 If there was nothing more, this directional capability
would be seen as a novel and unobvious advance in the closure art.

However, an added benefit 14 realized when the closure body associated with the
“directional™ spout 31 18 configired with the illustrated and disclosed venting ears 57
With reference first to FIGS 19 and 20 when the spout 31 is extended, the ears 57 flip
from vertical to horizontal and cooperate to define central flow opening 77 end a
plurality of outward vent openings 78 This basic venting concept or design is disclosed
in U S Patent No. 4,618 078 issued October 12, 1996, to Hamman et al

When the spout 31 is flexed in a direction to achieve a desired orientation, see FIG
21, some of the venting cars 57, specifically those closest to the direction of flexing,
move from harizontal in the direction of vertical, but do not achieve a complete vertical
orientation. The extent or degree of travel towards the vertical onentation is controlled
by the amount or degree of flexing of spout 31 pivoting at thicker wall portion 76 As
soms of the venting ears pivot back towards vertical, the size and shape of central flow
opening 77 changes, The cross sectional area increases and the generally circular shape
becomes more oval, though only slightly, see FIG 22 The vent opening 78 on the side
with the deflected venting ears opens up, but pouring from that side does not require
venting Before, ses FIG 19, dispensing counld accur from any direction and thus vent
openings had to be provided around the entire cantral fiow opening 77 Now that the
flow is directional, only vent openings on the opposite or top side are required for “anti-
glug® dispensing

Referrmg now to FIG 23, it wiil bo seen that flow out of the lower half of the spout
31 does not require vent openings 78 on that same side. So long as vent openings 78 are
provided above the exiting flow, 1 &., on the opposite side of the spout 31, the dispensing
flow will not glug. While all of the benefita of using s closure agsembly with venting

g/
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ears are still achieved by the present mvention, the added benefit of smoother and faster
exiting (i ., dispensing) flow is provided by manipulation of the venting ears and having
a central flow opening with a larger cross sectional area.

Referring now to FIGS 24-32, other closure assembly-container ambodiments are
illustrated The intent with FIGS 24-32 13 to disclose and describe other plastic and
metal comtainer options when erther a friction fit closure assembly 90 or a screw-on
closure assambly 91 is bemg used. Closure assembly 90 18 virtually identical to closure
assembly 20 except for the elimination of metal retniner 24 and changing the shape and
configuration of the outer lip 28 Otherwise, the closing cap 92 is identical to closing cap
23, including all structural festures, materials, dimensions, and relationships for the cap
body, the bail handles, and flap Flap 93 is identical to flap 69 and is initially folded and
tucked into position in substantially the same way as flap 69 Flap 93 also deploys in the
same way as flap 69 when the bail handle or handles 94 are lifted as part of the process to
extend the spout 95 from its nested orientation.

The annular outer lip 96 of closure body 97 is configured with a fraiction fit shape
having a flange portion 96a, recessed annular channel 96b, and depending, tapered
anmular wall $6¢. This form of lip 96 1s surtable for en axially forced-m (or insertod)
friction fit mto plastic contamer 98 opening 98a (seo FIG 26) This same style of lip 96
18 surtable for en axaally forced-mn (or meerted) friction fit mto metal container 99
opening 99a (see FIGS 27-29)

Opening 98a is generally circular and includes a form and shape that tightly and
securely receives lip 96 with a snap-in fit assembly The tapered form of annular wall
96¢ facilitates the axial msertton of the closure body 97 Opening 99a is generally
circular and mcludes a form and shape that tightly and securely receives lip 96 with a
snap-fit assembly The tapered form of annular wall 960 ficilitates the axial insertion of
the closure body 97

Referring now to FIGS 30, 31 and 32, closure assembly 91 is constructed and
arranged to thread onto a raised (plastic), externally-threaded outlet wall 102 that defines
dispensing opening 103 The container end 104 is formed with a recessed panel 104a so
that the closure assembly 91, once applied, will be substantially finsh with the outer
surface of the contamer end 104

&pymﬂﬂwmmmmﬁhmﬁlhbmmm



10

15

16

Closure assembly 91 is virtually identical to closure assembly 20 except for the
climination of metal retainer 24 and changing the shape and configuration of the outer lip
28 Otherwise, the closing cap 105 1s identical to closing cap 23, including all structural
features, materials, dimensions and relationshipa for the cap body, the bail handles, and
flap Flap 106 is identical to flap 69 and is initially folded and tucked into position in
substantially the same way as flap 69 Flap 106 also deploys in the same way as flap 69
when the bail handle or handles 107 are lifted as part of the process to extend the spout
108 from 1ts nested orientation

The annular outer lip 109 of closure body 110 13 configured with an internally-
threaded, depending annular wall 111 The thveaded wall 111 is constructed and
arrenged to tightly and securely thread onto outlet wall 102 (see FIG 31)

While the invention has been illustrated and described In detail in the drawings and
foregoing description, the same is to be cansidered as illustrative and not restrictive in
character it being understood that only the preferred embodiment has been shown and
described and that all changes and modifications that come within the spirit of the
invention are desired to be protected.
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CLATMS

1 A closure assembly for a contamer, the container including outlet means
defining a dispensing opening, said closure assembly comprising'

a closure body including a nestable and extendable spout, said spout defining an

a t closing cap constructed and armanged for assembly to said spout
for closing off said outlet opening, said closing cap meluding a tamper-cvident,
deployable flap, said deployable flap being constructed and mrranged to be deflected mto
an inserted onentation prior to initial opening of said closure assembly and to be
deployed upon initial opening of said closure assembly

2 The closure assembly of claim 1 wherein said closing cap including at least
one movable bail handle and said deployable flap being joined to said at least one
movable bail handle

3 The closure assembly of claim 2 wherein said tamper-evident closing cap
includes a second movable bail handle.

4 The closure assembly of claim 3 wherein said deployable flap includes a
first portion joined to one movable bail handle and a second portion joined to the other
movable bail handle

5 The closure assembly of claim 4 wherein said tamper-evident closing cap is
a unitary molded plastic component and said bail handles are each joined to a closing
cap body by a corresponding hinge portion.
' 6  Theclosure assembly of claim S wherein said container mcludes a planar
upper surface surrounding saxl outlet means and wherein said tamper-evident closing
cap is constructed and arranged such that each bail handle has an initial position that is
substantially parallel with sald contamner upper surface and wherein each bail handle
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assumes a raised posttion relative to said initial position after the corresponding bail
handle 1s lifted for extonding said spout.

7 The closure assembly of claim 6 wherein each flap porhon having en
arcuate shape and being constructed and arranged to present an exposed surface upon
being deployed.

8 The closure assembly of claim 7 wherein marking imndicis 1s provided on at
least one of said exposed surfaces.

9 The closure assembly of claim 8 wherein the closure body is a unitary,
molded plastic component thet includes a removable diaphragm positioned interior to
said spout and constructed and arranged to close off said outlet opening

10 The closure assembly of claim 9 which further Includes a grippmg mamber
jomed to said diaphragm, said gripping member having a free stato wherein a portion of
said gripping member extends above an upper edge of said spout.

11 The closure assembly of clamm 10 wherein said tampear-cvident closing cap
is constructed and arranged to receive smd spout upper edge and to push said gripping
member portion down mto said spout nterior

12 The closure assembly of claim 11 wherem said bail handles are connected
to said closmg cap body by a plurality of frangible elements.

13 The closure assembly of claim 2 wherein sald tamper-evident closing cap 13
a unitary, molded plastic component and said at least one movable bail handle is joined
to said closmg cap body by a corresponding hinge portion

14 ‘The closure assembly of clamm 13 wherein said container includes a planar
upper surface surrounding said outlet means and wherein said tamper-evident closing
cap is constructed and arranged such that each bail handle has an initial position that is

1104-510:IMD:I353142
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substantislly parallel with said container upper surface and wherein each bail handle
assumes a raised position relative to said initial position after the corresponding bail
handle is lifted for extending said spout.

15 The closure assembly of claim 14 wherem said flap portion having an
arcuate shape and being constructed and arranged to present an exposed surface upon
bemg deployed.

16  The closure assambly of claim 15 wherein marking indicla is provided on
said exposed surfhce.

17 The closure assembly of claim 1 wherein the closure body 15 a unitary
molded plastic component that includes a removable diaphragm positioned interior to
said spout and counstructed and armanged to close off said outlet opening.

183  The closure assambly of clamm 17 which further includes e gripping
member joined to said diaphragm, said gripping member having a free state wherein a
portion of said gripping member extends above an upper edge of said spout.

19 The closure assembly of claim 18 wherein said tamper-cvident closmg cap
18 constructed and arranged to receive said spout upper edge and to push said gripping
member portion down into said spout interior

20 ‘The closure assembly of claim 19 wherein said closing cap mcluding at
least one movable bail handle and said deployable flap being joined to said at least one
movable bail handle

21 The closure agsembly of claim 2 wherein said bail handle 18 connected to
sald closing cap body by at least one frangible element.

22  The closure assembly of clarm 1 which further includes a retainer
constructed and arranged for assembling said closure body to said outlet means.

1104-900:-IMDF308142
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23 In combination
a container including outlet means defining a dispensing opening, and
a closure assembly constructed and arranged for connection to said raised outlet
wall, said closure assembly comprising:

a closure body including a nestable and extendable spout, said spout
defining an outlet opening; and

e tamper-evident closing cap constructed and arranged for assembly to said
spout for closing off said outlet opening, said closing cap mncluding a
tamper-evident, deployable flap, said deployable flap being constructed and
arranged to bo deflected into an inserted orientation prior to initial opening
of said closure assembly and to be deployed upon initial opening of said
closure assembly

24 The closure assembly of claim 23 wherein sald closing cap inchiding at
least one movable bail handle and said deployable flap being joined to said at least one
movable bail handle.

25 The closure assembly of claim 24 wheyem said tamper-evident closing cap
includes a second movable bail handle.

26  The closure assembly of claim 25 wherein said deployable flap includes a
first portion jomed to one movable bail handle and & second portion joined to another
movable bail handle

27  The closure assembly of claim 26 wherein said tamper-evident closing cap
18 a unitary molded plastic component and said bail handles are each joined to a closing
cap body by a corresponding hinge portton.

28  The closure assembly of claim 27 whereln said container includes a planar
upper surfice surroumding said cutlet means and wherein said tamper-evident closing
cap 18 constructed and arranged such that each bail handle has an initial position that 13

1104900 TMD-F398142
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substantially parallel with said container upper surface and wherem each bail handle
assumes a raised position relative to saxd imitial position after the corresponding bail
handle is lifted for extending said spout.

29 The closure assembly of claim 23 wherein the closure body is a unitary
molded plastic component that includes a removable diaphragm positioned interior to
said spout and constructed and arranged to close off said outlet openmng

30  The closure assembly of clarm 29 which further includes & gripping
member joined to said diaphragm, said gripping member having a free state wherein a
portion extends above an upper edge of said spout.

31 A tamper-evident closing cap constructed and arranged as & unrtary molded
plastic component for assembly to an outlet spout of a container closure, said tamper-
evident closing cap comprising

a closmg cap body;

a bail handle joined to said closing cap body by a hinge postion and a deployable
flap joined to said bail handle, said deployable flap bemg constructed and arranged to be
positionable in an inserted orientation and deployable upon Lifting movement of said bail
handle.

32  The tamper-evident closing cap of claim 31 wherein said tamper-evident
closing cap includes a second movable bail handle

33 The tamper-evident closing cap of claim 32 wherein said deployable filap
includes a first portion joined to one movable bail handle and a second portion joined to
another movable bail handle. ~

34  The tamper-ovident closing cap of claim 33 wherein said tamper-evident

closing cap 1is a unitary, molded plastic component end said bail handles are each jomed
to a closing cap bady by a corresponding hinge portion.
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35 The tamper-evident closing cap of claim 34 wherem each flap portian
having an arcuate shape and being constructed and arranged to present an exposed
surfuce upon being deployed

36  The tamper-evident closing cap of claim 35 wherein marking indicia is
provided on at least one of said exposed surfaces,
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ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

A closure assembly for a container, the container including a raised outlet wall

defining a dispensing opening, the closure assembly mcluding a closure body having a

5 nestable and extendable spout with the spout defining an outlet opening, a tamper-
evident closing cap for assembly to the spout for closing off the outlet opening, the
closing cap including a pair of movable bail handles for pullmg upwardly on the closure
body, cach bail handle including a deployable arcuate flap portion constructed and
amanged to be deflected into an mserted orientation prior to inttial opening of the closure

10 assembly and to be deployed 50 as 10 be visible in response to lifing movement on the
bail handles and a retainer for attaching the closure body to the raised outlet wall

15
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REIVINDICACIONES

1 Un conjunto de cierre para un contenedor el contenedor incluye
medios de salida que definen una abertura de suministro dicho conjunto de cierre

comprende

Un cuerpo de cierre que incluye una boquilla anidable y extendible dicha

boquilla define una abertura de salida

Una tapa de cierre con evidencia de violacidon construida y dispuesta para
ensamblar en dicha boquilla para el ciere de dicha abertura de salida dicha tapa
de cierre incluye una aleta desplegable con evidencia de violacion dicha aleta
desplegable esta construida y dispuesta para ser deflectada dentro de una
onentacion insertada antes de la abertura nicial de dicho conjunto de cierre y para

desplegarse luego de la abertura inicial de dicho conjunto de cietre

2 El conjunto de cierre de la revindicacién 1 en donde dicha tapa de
cierre incluye por 106 menos un manja de asa movible y dicha aleta desplegable

estd unida a dicha por lo menos una aleta de asa movible

3 El conjunto de cierre de la revindicacién 2 en donde dicha tapa de

cierre con evidencia de violacion incluye una segunda mania de asa movible,

4 El conjunto de cierre de la reivindicacidn 3 en donde dicha aleta
desplegable incluye una pnmera porcién unida a un manija de asa movible y una

segunda porcién unida a otra manija de asa movible

A
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5 El conjunto de cierre de la revindicacidn 4 en donde dicha tapa de
cierre con evidencia de violacidon es un componente unitano moldeado en plastico
y dichas manijas de asa estadn cada una unidas a un cuerpo de la tapa de cierre

mediante una porcion de bisagra correspondiente

6 El conjunto de cierre de la retvindicacibn 5 en donde dicha
contenedor incluye una superficie supenor plana que rodea dichos medios de
salida y en donde dicha tapa de cierre con evidencia de violacion esta construida y
dispuesta de modo que cada manija de asa tiene una posicién inicial que es
sustancialmente paralela con dicha superficie superior del contenedor y en donde
cada manija de asa asume una posicidn elevada con relacidn a dicha posicién
inicial después de que la manija de asa correspondiente es levantada para

extender dicha boquilla

7 El conjunto de cierre de la revindicacidn 6 en donde cada porcién de
aleta hene una forma arqueada y esta construida y dispuesta para presentar una

superficie expuesta luego de ser despegada

8 Ef conjunto de cierre de la reivindicacién 7 en donde se suministran

sefiales de marca sobre por lo menos una de dicha superficies expuestas

9 El conjunto de cierre de la revindicacién 8 en donde el cuerpo de
cierre es un componte unttario moldeado en plastico que incluye un diafragma
removible posicionado ai intenior de dicha boquilla y construido y dispuesto para

cerrar dicha abertura de salida

A
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10 El conjunto de cierre de la rewindicacién 8 que adicionalmente
ncluye un miembro de agarre unido a dicho diafragma dicho miembro de agarre
tene un estado libre en donde una porciébn de dicho miembro de agarre se

extiende por encima de un borde superior de dicha boquilla

11 El conjunto de cierre de la reivindicacidn 10 en donde dicha tapa de
cierre con evidencia de violacidn esta construida y dispuesta para recibir dicho
borde superior de boquilla y para empujar dicha porcién de miembro de agare

hacia abajo dentro de dicho interior de boquilla

12  El conjunto de cierre de la retvindicacion 11 en donde dichas manijas

de asa estdn conectadas a dicho cuerpo de tapa de cierre mediante una pluralidad

de elementos frangibles

13  El conjunto de cierre de la reivindicaciéon 2 en donde dicha tapa de
ciemma con evidencia de violacién es un componente unitario moldeado en plastico
y dicha por lo menos una manija de asa movible estd umda a dicho cuerpo de tapa

de cierre mediante una porcién de bisagra corespondiente

14  El conunto de cierre de la rewindicacibn 13 en donde dicho
contenador incluye una superficie superior plana que rodea dichos medios de
salida y en donde dicha tapa de cierre con evidencia de violacién esta construida y
dispuesta de modo que cada manja de asa tiene una posicidn inicial que es
sustancialmente paralela con dicha superficie supenor del contenedor y en donde
cada manija de asa asume una posicién elevada con relacién a dicha posicion

inicial después de que la manija de asa comrrespondiente es levantada para

extender dicha boquilla

¥
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16  El conjunto de cierre de la rewindicacién 14 en donde dicha porcidn
de aleta tiene una forma arqueada y esta construida y dispuesta para presentar

una superficie expuesta luego de ser desplegada

18  E! conjunto de cierre de la reivindicacidn 15 en donde las sefales de

marcas se han suministrado sobre dicha superficie expuesta

17  El conjunto de cierre de la reivindicacion 1 en donde el cuerpo de
cierre es un componente unitario moldeado en plastico que incluye un diafragma
removible posicionada al interior de dicha boquilla y construido y dispuesto para

cerrar dicha abertura de salida

18 El conjunto de cierre de la reivindicacidbn 17 que adicionalmente
incluye un miembro de agarre unido a dicho diafragma dicho miembro de agarre
tiene un estado libre en donde una porcién de dicho miembro de agarre se

extiende por encima de un borde superior de dicha boquilla

19  El conjunto de cierre de la reivindicacién 18 en donde dicha tapa de
cierme con evidencia de violacion estd construida y dispuesta para recibir dicho
borde superior de boquilla y para empujar dicha porcién de miembro de agarre

hacia abajo dentro de dicho intenor de boquilla

20  El conjunto de cierre de la remndicacion 18 en donde dicha tapa de
cierre incluye por 1o menos una manijas de asa movible y dicha aleta desplegable

esta unida a dicha por I6 menos una manija de asa mowvible
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21 El conjunto de ciere de la rewvindicacion 2 en donde dicha manya de
asa estd conectada a dicho cuerpo de tapa de cierre por al menos un elemento

frangible

22 El conunto de cierre de la rewindicacién 1 que adicionaimente

incluye un retenedor construido y dispuesto para ensamblar dicho cuerpo de clerre

a dichos medios de salida

23 En combinacion

Un contenedor que incluye medios de salida que definen una abertura de

suministro y

Un conjunto de cieme construido y dispuesto para conectarse con dicha

pared de salida elevada dicho conjunto de cierre comprende

Un cuerpo de cierre que incluye un boquilia anidable y extendible dicha

boquilla define una abertura de salida y

Una tapa de cierre con evidencia de violaciéon construida y dispuesta para
ensamblarse a dicha boquilla para cerrar dicha abertura de salida dicha tapa de
clerre Incluye una aleta desplegable con evidencia de wviolacidbn dicha aleta
desplegable estd construida y dispuesta para ser reflectada en una onentacién
insertada antes de la apertura inicial de dicho conjunto de cierre y para ser

desplegada luego de la abertura inicial de dicho conjunto de cierre
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24  El conjunto de cierre de la reivindicacion 23 en donde dicha tapa de
cierre incluye por lo menos un manijja de asa movible y dicha aleta desplegable

esta unida a dicha por lo menos un manija de asa movible

25 El conjunto de cierre de la rewvindicacion 24 en donde dicha tapa de

cierre con evidencia de violacidn incluye una segunda manija de asa movible

26 El! conunto de cierre de la reivindicacién 25 en donde dicha aleta
desplegable incluye una primera porcién unida a una manija de asa movible y una

segunda porcion unida a la otra manija de asa movible

27  El conjunto de cierre de la relvindicacidon 26 en donde dicha tapa de
cierre con evidencia de violacidn es un componente unitario moldeado en plastico
y dichas manias de asa estdn cada una unidas a un cuerpo de tapa de cierre

mediante una porcién de bisagra correspondiente

28 El conjunto de cierre de la reivindicacidn 27 en donde dicho
contenedor incluye una superficie supenor plana que rodea dichos medios de
salida y en donde dicha tapa de cierre con evidencia de violacidn esta construida y
dispuesta de modo que cada manija de asa tene una posicion Inicial que es
sustancialmente paralela con dicha superficie supenor del contenedor y en donde
cada manmja de asa sume una posicidon elevada con relacidon a dicha posicidn
inicial después de que la manija de asa comrespondiente es levantada para

extender dicha boquilla

29  El conjunto de cierre de la remndicacion 23 en donde el cuerpo de

clerre s un componente unitario moldeado en plastico que incluye un diafragma
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removible posicionado al interior de dicha boquilla y construido y dispuesto para

cerrar dicha abertura de salida

30 El conunto de ciere de la rewindicacion 29 que Incluye
adicionalmente un miembro de agarre umdo a dicho diafragma dicho miembro de
agarre tiene un estado libre en donde una porcidn se extiende por encima de un

borde supenor de dicha boquilla

31  Una tapa de cierre con evidencia de violacion construida y dispuesta
como un componente pléstico moldeado unitario para ensamblarse a una boquilta
de salida de un cierre de contenedor dicha tapa de cierre con evidencia de

violacién comprende

Un cuerpo de tapa de cierme

Una manija de asa unida a dicho cuerpo de tapa de cierre mediante una
porcion de bisagra y una aleta desplegable unida a dicha manja de asa dicha
aleta desplegable esta construida y dispuesta para ser posicionable en una
onentacién insertada y desplegable luego del movimiento de levantado de dicha

maniyja de asa

32 La tapa de cierre con evidencia de violacién de la reivindicacién 31
en donde dicha tapa de clerre con evidencia de violacion incluye una segunda

manija de asa movible
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33 La tapa de cierre con evidencia de violacién de la revindicacidn 32
en donde dicha aleta desplegable incluye una primera porcién unida a una maniya

de asa movible y una segunda porcién unida a otra manija de asa movible

34 La tapa de cierre con evidencia de violacién de la revindicacion 33
en donde dicha tapa de ciere con evidencia de violacion es un componente
unitario moldeado en plastico y dichas manijas de asa estin cada una unidas a un

cuerpo de tapa de cierre mediante una porcién de bisagra correspondiente

35 La tapa de cierre con evidencia de violacion de la reivindicacion 34
en donde cada porcién de aleta tiene una forma arqueada y esta construida y

dispuesta para presentar una superficie expuesta luego de ser desplegada

38 La tapa de cierre con evidencia de violacién de la reivindicacion 35
en donde sefiales de marcas se suministran sobre por lo menos una de dichas

superficies expuestas
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RESUMEN DE LA DIVULGACION

Un conjunto de cierre para un contenedor el contenedor incluye una pared
de salida elevada que define una abertura de suministro el conjunto de cierre
incluye un cuerpo de cierre que tiene una boquilla anidable y extendible con Ia
boquilla definlendo una abertura de salida una tapa de cierre con evidencia de
violacidn que se ensambla a la boquilla para cerrar la abertura de salida la tapa
de cierre incluye un par de manijas de asa movibles para halar hacia arnba sobre
el cuerpo de cierre cada manya de asa incluye una porcidon de aleta amueada
desplegable construida y dispuesta para ser reflectada en una onentacién
insartada antes de la abertura inicial del conjunto de cierre y para ser desplegada
de modo que sea visible en respuesta del movimiento de levantado de las manijas

de asa y un retenedor para sujetar el cuerpo de cierre a la pared de salda

elevada
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CONJUNTO DE CIERRE PARA CONTENEDOR CON BOQUILLA EXTENDIBLE
Y PORCION CON EVIDENCIA DE VIOLACION

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invencion se relaciona en general a cierres para contenedor y
conjuntos de cierre o tapas que incluyen una boquilla anidable y extendible Mas
especificamente ia presente invencidn se relaciona con la adicién de una porcién
con evidencia de violacion flexible formada como una banda arqueada y fabricada
como una porcibn integral de una tapa de cierre que es ensamblada a una boquilla
anidable y extendible En otra modalidad de la presente invencién la boquilla

incluye una seccidn mas gruesa de material que esta formada para permitir que la

boquilla sea direccional

Los cierres de contendedor y conjuntos de cierre del tipo generalmente
descrito aqul frecuentemente incluyen algun rasgo con evidencia de violacion que
incorpora una pluralidad de elementos tangibles Uno de tales productos ha sido
ofrecido por Rieke Corporation de Aubumn Indiana bajo su marca registrada
FLEXSPOUT® Este producto incluye una tapa con evidencia de violaciéon y un
cuerpo de cierre con una boquilla anidable y extendible La tapa con evidencia de
violacién se rosca sobre el extremo roscado de la boquilla y la tapa puede ser
removida para poder obtener el acceso a los contemdos del contenedor (tambor)
mediante el intenor de la boquilla En una disposicién el cuerpo de cierre es
recibido por una pared que rodea elevada (anular) que define la abertura del
contenedor y cuando estd en uso en un extremo del tambor metélico el cierre

incluye un miembro de retencién anular que se ajusta sobre una porcién de pared

H
4+
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exterior del cuerpo de clerre y mediante un engastado se asegura la porcién de
pared extenor a la pared que rodea que define la abertura del contenedor En
otras disposiciones que son adecuadas para el conjunto de cierre de la presente
invencién estilos diferentes de contenedores y aberturas son usados La
construccion del conjunto de cierre incluye adicionalmente un aserie de elementos
frangibles que conectan un par de manijas de asa que son usadas para aextender
la horquilla con el resto de la etapa Cuando el tambor plastico o contenedor recibe
un cierre FLEXSPOUT® la tapa con evidencia de violacion incluye una porcién
anular extenor que se sujeta sobre una porcién de la pared exterior del cuerpo del
cierre y asegura la porcidn de pared exterior a la pared que rodea que define la
abertura del contenedor Una sere de elementos frangibles conectan la porcion
anular exterior de la tapa con evidencia de violacién con el resto del cuerpo de la

tapa pnncipaimente con un par de manjas de asa que son usadas para extender

la boquilla

Durante los afios otros han tratado de imitar el cierre FLEXSPOUT® de
Rieke el mercado ha provisto otras opciones a los consumidores pero a cierto
costo Algunos de las imitactones de boquilla con cierre flexible no suministran la
confiabilidad y predictibilidad de disefio El resultado es la posibiidad de algunos
elementos frangibles sensibles a la manipulacién ser rotos en el momento de la
operacibn de tapado Una vez que los clientes aprenden que los elementos
frangibles pueden ser rotos sin un intento de manipular estos clientes empiezan a
poner menos atencién al estado de los ciermes Esto a su vez hace correr el nesgo
de compromiso de la eficacia de usar elementos frangibles por lo menos en las
mentes de los consumidores finales En otros casos con los cierres de imitacion
los elementos frangibles son dificiles para ver y dificil para determinar 8i uno o

mas de estos elementos frangibles estan rotos
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En una modalidad de la presente invencién se ha provisto una porcién con
evidencia de violacibn formada como una banda arqueada que se nicia en unja
onentacién que comienza en una onentacion en forma de gancho y generalmente
oculta mediante ser desviado hacia abajo entre la tapa de cierre y la porcidon
extema de la boquilla Esta banda con ewidencia de violacibn es entonces
desplegada en el tiempo de la abertura inicial de modo que una mayorfa de la
banda que incluye su superficie supenor esta visible y esta a su vez suministra
unha manera para alertar al usuano final por ejempioc de cualquier intento de
manipulacién Esta banda con evidencia de wviolacién reemplaza el uso de
cuaiquier elemento tangible ya que solamente como unico medio para determinar
s ha habido un intento de manipulacién Adicionaimente no hay riesgo de que en
la operacién de tapado se pueda alguna vez desplegar la banda arqueada con
evklencia de violacidbn Como resultado el usuano final puede confiar en el estado
del cierre como una garantia absoluta para alertar al usuano final de cualquier
intento de manipulacidén Cualquier intento por un individuo no autorizado para
levantar las manijas de asa de la tapa de ciere para poder remover la tapa de
cierre y/o extender la boquilla halaré la banda con evidencia de violacién (porcion)
hacia fuera de su onentacién en gancho y generaimente oculta inicial y esta banda
con evidencia de violacidn quedara visible al usuario final informando al usuano

final que un intento de mampulacién ha sido efectuada

Un beneficio agregado de la presente invencidn es la habilidad de usar la
superficie de la banda con evidencia de violacién como una superficie de marcado
o dé repujado para algun tipo de mensaje advertencia o alerta Debido a la
posicidn como gancho de la banda con evidencia de violacién segiin se ensamblé

inicialmente este mensajé no es visible y permanece oculto hasta que la banda
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con evidencia de violacion sea desplegada (es decir halada hacia fuera de su
posicién oculta) El tipo de mensaje advertencia o alerta que puede ser aplicado a
la superficie superior de la banda con evidencia de violacibn estad solamente
Iimtado por el drea de la superficie tomando en consideracién la altura y el

espaciamiento del caracter

Un rasgo adicional de la presente invencion es la adicion de una seccidn
més gruesa de material como parte de la boquilla extendible que funciona como
una banda de memona Esta banda de memoria permite que la boquilla extendida
sea flexionada o doblada en una direccién deseada y luego permanezca asl en
esa onentacion seleccionada similar en estructura y funcionamiento a como lo
hace un piillo de hospital por ejemplo que es capaz de doblarse o ser flexionado
en una direccidn deseada u onentacidn y luego permanece en esa onentacion
Cuando se usa un cierre ventilado similar a la estructura descrita en la Patente
Estadounidense numero 4 618 078 otorgada en Octubre 21 de 1986 a Hamman
et al la flexadn o doblado de la boquilla en una direccién deseada suministra un
beneficio agregado EIl doblado o flexién de la boquilla en una direccién deseada
para la descarga de los contenidos del contenedor pone en juego solamente
aquellas orejas de ventilacion que son ventajosas para el suministro real y toma
las otras orejas de ventilacidn por fuera de opcibn Esto a su vez lleva a una
abertura de suministro méas grande y por lo tanto una rata de flujo mayor para el
flujo de salida o el suministro del producto desde el contenedor El flujo de salida
del producto fluido desde el tambor o contenedor estd todavia libre de
atascamiento debido a que algunas de las orejas de ventilacién son todavia
usadas y estas orejas de ventilacion estdn en uso suministran un trayecto

adecuado y suficiente de érea de flujo para el aire con base en la rata de flujo de

£40



10

15

20

salida Las mejoras provistas por la presente invencién pueden ser usadas juntas

y también independientemente

BREVE RESUMEN DE LA INVENCION

Un conjunto de cierme para un contenedor el contenedor incluye una
abertura de suministro de acuerdo a una modalidad de la presente invencién que
comprende un cuerpo de cierme que incluye una boquilla anidable y extendible la
boquilla define una abertura de salida una tapa de cierre con evidencia de
violacidn construida y dispuesta para ensamblarse con la boquilla para el cierre de
la abertura de salida la tapa de cierre incluye por lo menos una manija de asa
movible y una bandera desplegable unida a la manija de asa la abandera
desplegable esta construida y dispuesta para ser flexionada o reflectada dentro de
una onentacion insertada antes de la abertura inicial del conjunto de cieme y para
ser desplegada de manera que sea visible en respuesta al movimiento de

levantado que sé& hace sobre la manija de asa

Un objeto de la presente invencién es suministrar un conjunto de cierre

mejorado

Los objetos relacionados y ventajas de la presente invencidn seran

evidentes a partir de la siguiente descnpcion
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BREVE DESCRIPCION DE LAS DIVERSAS VISTAS DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista delantera en elevacion en seccidn completa en un
conjunto de cierre segun se ha ensamblado a una salida elevada de un

contenedor de acuerdo con una modaldad tipica de la presente invencién

La Figura 2 es una vista de planta supenor completa de! conjunto de cierre

completo de la Figura 1

La Figura 3 es una vista de planta infertor completa del conjunto de cierre

completo de la Figura 1

La Figura 4 es una vista en elevacidn delantera en seccién completa de

una pared de salida del contenedor elevada que define una abertura de salida de

un contenedor de metal

La Figura 5 es una vista en elevacidn delantera en seccién completa de

una pared de salida del contenedor elevada que define una absartura de salida de

un contenedor de plastico

La Figura 6 es una vista en elevacion delantera en seccién completa de un
cuerpo de cierre que comprende una parte componente del conjunto de cierre de

la Figura 1 de acuerdo con la presente invencién

La Figura 7 es una vista en planta supenor completa del cuerpo de cierre de

la Figura 6 completo
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La Figura 8 es una vista en elevacidon delantera en seccidn completa de
una tapa de cieme con evidencia de wviolacidon que comprende una parie

componente del conjunto de cierre de la Figura 1

La Figura 9 es una vista en planta superior completa de la tapa de cierre

con evidencia de violacidon completa de la Figura 8

La Figura 10 es una visia en elevacion delantera en seccidbn completa del

conjunto de cierre de la Figura 1 sin el contenedor de la Figura 1

La Figura 11 es una vista en elevacion delantera magnificada en seccion

completa, de una porcién del conjunto de cierre de la Figura 1 sin el contenedor de

la Figura 1

La Figura 12 es una vista en elevacion delantera en seccidn completa de
un retenedor que comprende una parte componente del conjunto de cierre de Ia

Figura 1 de acuerdo con la presente invencién

La Figura 13 es una vista en planta superior completa del retenedor

completo de la Figura 12

La Figura 14 es un avista en planta supenor del conjunto de cierre de la

Figura 1 con un par de manijas de asa ilustradas en una onentacion levantada

La Figura 15 es una vista en elevacién delantera en seccién completa dei

conjunto de cierre de la Figura 14 con las mangas de asa levantadas
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La Figura 16 es una vista en elevacién delantera en seccidbn completa del
conjunto de cierme de la Figura 14 después de que las manyas de asa han sido

liberadas de la onentacién levantada

La Figura 17 es una vista en planta supenor completa del conjunto de cierre
de la Figura 16 completo que muestra la bandera con evidencia de violacién en

una posicion desplegada o no oculta

La Figura 18 es una vista en elevacién delantera en seccion completa del
conjunto de cierre de la Figura 1 con una tapa de cierre con evidencia de violaciéon

removida y el cuerpo del cierre extendido

La Figura 19 es una vista en explosion del conjunto de cierre de la Figura

18 que muestra la remocién del diafragma de ruptura

La Figura 20 es una vista de planta inferior completa del conjunto de cierre

de la Figura 19 completo con sus orejas de ventilacién desplegadas

La Figura 21 es una vista en elevacion delantera en seccién completa del
cuerpo de cierre de la Figura 1 flexionado en una direccidn deseada para

dispensar los contenidos del contenedor

La Figura 22 es una vista en planta inferior completa del cuerpo de cierre de
la Figura 1 completo que muestra la orientacibn de las orejas dé ventlacion

cuando la boquilla esta extendida
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La Figura 23 es una vista en elevacion delantera en seccidn completa del
cuerpo de cierre de la Figura 21 con el contenedor correspondiente inclinado en

una onientacién de suministro de modo que se Hustra el flujo de aire y el fluido

La Figura 24 es una vista en elevacién delantera en seccién completa de

un conjunto de cierre de acuerdo con una modalidad de la presente invencion

La Figura 25 es una vista en planta supenor dei conjunto de cierre de la

Figura 24

La Figura 26 es una vista en elevacidn delantera parcial en seccion
completa de una abertura de contenedor plastico que recibe el conjunto de cieme

de la Figura 24

La Figura 27 es una vista en elevacidn delantera parcial en seccidn
completa de una abertura de un contenedor de metal para la recepcion del

conjunto de cierre de la Figura 24

La Figura 28 es una vista en elevacion delantera en seccion completa del
conjunto de cierre de la Figura 24 segiln se instalé en la abertura de contenedor

de la Figura 27

La Figura 29 es una vista en planta superior del conjunto de la Figura 28

La Figura 30 és una vista en elevacidn delantera parcial en seccidn
completa de una abertura de contendor plastico para recibir un conjunto de cierre

de acuerdo con la presente invencién
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La Figura 31 es una vigta en elevacién delantera en seccién completa de
un conjunto de cierre de acuerdo con la presente invencidn segun se ensamblo

sobre el contenedor de la Figura 30 mediante acoplamiento roscado

La Figura 32 es una vista de planta superior del conjunto de la Figura 31
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Con el propésito de promover un entendimiento de los pnncipios de la
invencidn se hara referencia a las modahdades ilustradas en los dibujos y se
usard un lenguaje especlifico para descnbir la misma Esto sin embargo se
entendera que no Iimita el alcance de la Invencién que se propone aqui tales
alteraciones y modificaciones adicionales en el dispositivo ilustrado y aplicaciones
adicionales de los principios de fa invencidn como se ilustrdé aqul que se han
contemplado se le ocurriran normalmente a una persona versada en la técnica con

la cual la invencidn se relaciona

Haciendo referencia a las Figuras 1 2 y 3 se ha ilustrado un conjunto de
ciere 20 de acuerdo con la presente invencién El conjunto de cierre 20 esta
construido y dispuesto para una conexién segura en la abertura de salida que
define la estructura de una pared de salida anular elevada o de un bordé de
abertura de contenedor o alguna otra configuracién de abertura La abertura de
salida definida estd posicionada dentro del extremo de un contenedor o tambor
correspondiente 19 La superficie supenor 19a del exiremo del contenedor 19 es
plana y rodea la pared de salida anular elevada o abertura del contenedor
dependiendo dé la construccidn particular La pared de salida elevada que define
la abertura de salida de un extremo de tambor metalico es llustrada en la Figura 4
La pared de salida elevada que define la abertura de salida de un extremo de
tambor plastico se ilustra en la Figura 5 Para la ilustracién de la Figura 1 |a pared
de salida de extremo del tambor metalico elevada que define la abertura de salida

21 ha sido seleccionada
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El conjunto de cierre 20 incluye un cuerpo de cierre 22 una tapa de cierre
con evidencia de violacién 23 y un retenedor de metal anular 24 Cada una de
estas tres partes componentes constituye un componente unttario con el cuerpo
de clerre 22 moldeados en plastico la tapa de cierre con evidencia de violacién 23
es moldeada en plastico y el retenedor 24 ha sido formado como un componente
unitario hecho de metal Los detalles del cuerpo de cierre 22 se han ilustrado en
las Figuras 6 y 7 Los detalles de la tapa de cierre con evidencia de violacién 23 se
han tlustrado en las Figuras 8 y 89 Los detalles del retenedor metalico 24 se han
llustrado en las Figura 12 y 13 Adicionaimente el conjunto de cierre 20 incluye el
cuerpo de clerre 22 la tapa de cierre 23 y el retenedor 24 segun se ha ilustrado
en las Figura 10 y 11 sin el extremo del contenedor o abertura de salida Aunque
la ilustracton de la Figura 11 suministra un detalle magnificado un punto a ser
denvado de la ilustracién de la Figura 10 es que el Conjunto de cierre puede ser
preensamblado, como se ha ilustrado y luego aplicado a [a pared de salida
elevada del extremo del contenedor para engastar el retenedor de modo que se

ancle el cuerpo de cierre a la pared de salida

Con referencia continuada a las Figura 1 2 y 3 y considerando las
anotaciones antenores se podra ver que el conjunto de cierre 20 ensambla en la
pared de salida formada y elevada 27 que define la abertura de salida 21 El
cuerpo de cierre 22 incluye un labio de sahda anular 28 formado con un canal
anular invertido 29 El canal anular 29 se ajusta sobre y alrededor de la pared de
salida 27 ver Figura 1 Una vez que el cuerpo de cierre 22 y la pared de salida 27
han sido ensamblados de esta manera anotando que el retenedor de metal anular
24 es preensamblado en el cuerpo del cierre esto posiciona al retenedor de metal
24 sobre y alrededor del labic externo 28 La siguiente etapa es engastar el

retenedor de metal 24 de modo que se agarre de manera segura y apretada al
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labio exterior 28 sobre y alrededor de la pared de salida 27 creando una interfase

sellada y una conexién anular segura

La tapa de cierre con evidencia de violacidn 23 esta roscada intemamente y
el extremo de suministro 30 de la boquilla anidable y extendible 31 del cuerpo de
cierre 22 estd roscado externamente para la recepcién de la tapa de cierre 23 La
tapa de cierre 23 puede ser resacad sobre la boquilla 31 sea antes o después de
que el cuerpo de cierre ha sido sujetado a la pared exterior 27 mediante el uso del
retenedor de metal 24 Sin embargo en términos de un subensamble nicial del
conjunto de cierre 20 con sus tres partes componentes el retenedor de metal 24

seria preensamblado en el cuerpo de cierre

Haciendo referencia a las Figuras 4 y 5 la pared extenor elevada 27 que
define la abertura de salida 21 incluye un borde superior curvado 34 y un labio
interno dependiente 35 El canal anular 29 tene una geometria intenor compatible
con relaciéon a la curvatura del borde 34 y esto facilita la operacidbn de engaste
usando el retenedor de metal 24 En la Figura § la abertura de salida 36 estd
definida mediante la pared de salida elevada 37 La construccion pléastica unitana
de la pared de salida 37 y el extremo de tambor (o contenedor) 38 suministra el
borde supenor curvado 39 mediante su proceso de moldeo Cuando un tambor
plastico es usado un disefio altemativo es modificar la tapa con evidencia de
violacién con una porcidn anular extenor que se abrocha sobre la combinacion de
cuerpo de cierre y pared de salida La porcibn externa o exterior de la tapa

reemplaza al retenedor de metal 24

Continuando con las Figura 4 y 5 la pared de sahda 27 est4 formada con

una muesca o receso 42 por debajo del borde supenor curvado Un ahvio o receso
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similar 43 es moldeado en la pared de salida 37 Estos recesos 42 y 43
suministran un espacio libre para el movimiento del matenal del canal anular 29
cuando la operacién de engastado al retenedor metdlico 24 tiene lugar Estos
recesos 42 y 43 también ayudan a impedir cualquier oportunidad de halado del
cuerpo de cierre 22 por fuera de la pared de salida elevada 27 cuando la boquilla
del cuerpo de cierre 31 es extendida de su onentacién anidada mediante halar

hacia amba en una direccion axial las manijas de asa 44 y 45 de la tapa de cierre

23

Haciendo referencia ahora a las Figuras 8 y 7 y con referencia continuada
1, 2, y 3 el cuerpo de cierre 22 incluye un doblez invertible 48 que reversa su
onentacion cuando se cambia el cuerpo del cierre desde una orientacién anidada
(ver Figura 6) a una orientacién extendida (ver Figura 18) El cuerpo de cieme 22
también incluye un diafragma de rasgado 49 con un anillo de halado unitano 50
Una linea de marcacién angular debilitada 51 o una membrana rompible anular
rodea el diafragma 49 y conecta el borde extenor del diafragma con la superficte
interior 52 de la boquilla 31 EIl anillo de halado 50 est4 unido a una porcién de
borde del diafragma 49 y mediante halar hacia amba el anillo 50 el diafragma 49
puede ser rasgado del intenor de la boquila 31 Este rasgado se lleva a cabo
mediante causar que la linea de marcacién anular (o membrana) se rasgue Como
alterativa al uso del anillo de halado 50 este diafragma podria ser cortado de
manera ibre de su conexién unitana de la boquilla 31 Sin embargo el uso del
anillo de halado 50 se cree que es lo preferido y debido a la linea de marcacién
debilitada 0 membrana el halar continuamente sobre el anillo 50 causa que el
diafragma completo 49 se separe dentro de la boquilla 31 El moldeo uniario del
conjunto de cierre 20 incluye la construccidon unitana del anillo de halado 50 y el

diafragma 49 Este moldeo de un matenal plistico adecuad6 se lleva a cabo de
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alguna manera que posiciona el poste de conexidn 50 a del anillo de halado 50
con una onentacién en general vertical El disefio del molde también onenta el
anillo de halado 50 con una ligera inclinacién Con base en parte en donde el
diafragma 49 esta colocado axialmente dentro de la boquilla 31 y con base en
parte en el angulo de inchinacién del anillo de halado 50 y con base en parte en la
altura del posts 50a el extremo libre 50b del anilio de halado 50 se extiende por
encima del borde superior 31a de la boquilla 31 Cuando la tapa con evidencia de
violaciéon 23 (Figuras 8 y 9) estd roscada sobre la boquilla 31, el borde superior
31a empuja en el canal anular 60 con un ajuste bien aparejado El espesor de la
seccién cilindrica 53 con relacién al ancho radial del canal 60 causa que la pared
flexible 81 se flexione y aplique presién a la superficie interior 52 de la boquilla 31

(ver Figura 1)

La boquilla 31 puede ser considerada que tiene dos secciones una interior
generaimente cilindrica seccidn 53 y una exterior frustocénica seccion 54 Estas
dos secciones estdn separadas por el doblez invertible 48 La seccidn exterior 54
incluye una serie de orejas de ventilacion 57 que estan posicionadas en el doblez
58 y dependen en una direcciéon axialmente hacia abajo cuando el cuerpo de
cierre 22 estd en su onentacidn anidada Cuando el cuerpo de cierre 22
especificamente la boquilla 31 estd extendida el doblez 58 mueve y voltea las
orejas de ventilacion 57 a su orientacion lateral ver Figura 18 En términos de las
direcciones referenciadas aqul la Figura 1 representa la orientacién recta tipica y
la linea 159 representa el eje longitudinal a través del centro geométrico del
conjunto de cierre 20 Como se usa aqul una direccion axial es paralela a la lineo

centro 59 y una direccion lateral es perpendicular a la linea centro 59
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Cuando la tapa de cieme con ewvidencia de violacién 23 estd roscada
completamente sobre la boquilla 31 la superficie intenor 62 empuja hacia abajo
sobre el extremo libre 50b del anilio de halado 50 Sin embargo debido a las
propiedades elasticas de plastico usado para el cuerpo de cierre 22 una vez que
la tapa de cierme con evidencia de violacién 23 es removida el anillo de halado 50
se flexiona (pivota) hacia arriba de modo que el extremo libre 50b regresa a su
estado libre ligeramente por encima del borde superior 31a de la boquilla 31
como sa ilustrd en la Figura 8 El estado libre ilustrado del anillo de halado 50
onienta el extremo libre 50b ligaramente por encima del borde superior 31a
Mediante posicionar el diafragma 49 en su localizacidn ilustrada y mediante la
construccion y disposicion del anillo de halado 50 el anillo de halado es mas
accesible y mas facil de agarma cuando se compara con disefios antenores en que
el receso del diafragma y el anillo de halado mas abajo (axialments) dentro de la

boquilla

La tapa de cierre 23 incluye como parte de su construccion untana
plastca moldeada un par de manijas de asa dispuestas de manera opuesta 44 y
45 Cada manja de asa 44 y 45 estd unida al resto de la tapa de cierre 23
mediante una bisagra de salida 67 y 68 respectivamente Como se configuré
iniciaimente antes de cualquier apertura del conjunto de cierre las manijas de asa
44 y 45 descansan sustanciaimente planas (planar) y el plano geométnco en el
cual ellos descansan es sustancialmente paralelo con la superficie superor plana
19a del extremo del contenedor Rodeando las manijas de asa 44 y 45 y unida
unitariamente con ellas como parte de la construccidon plastica moldeada de la
tapa 23 se encuentra una aleta de advertencia arqueada flexible La aleta 69
estd construida y dispuesta para que se pueda inscnibir o0 repujar un mensaje o de

otra manera marcada de alguna forma dependiendo del uso propuesto y las
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circunstancias con relacién al conjunto de cierre 20 Ya que puede ser posible
suministrar un conjunto de clerre adecuado con solamente una manija de asa la
aleta de advertencia flexible estd descrita con una forma arqueada Por lo tanto
se contempla por la presente invencion que con el uso de dos manijas de asa que
forman un anillo sustancialmente anular alrededor de la tapa de cierre 23 la aleta
69 podria también tener una forma anular Una opcién adicional es configurar la
aleta 69 en dos secciones arqueadas similares de aproxmadamente 180° o

ligeramente menos cada una

La aleta 69 sea de forma anular o de seccibn arqueada o como dos
secciones arqueadas es reflectada iniciaimente y escondida dentro del espacio
entra las manijas de asa y el retenedor metélico 24 contra la pared interior anular
70 del retenedor metalico 24 como se ilustrd en las Figuras 10 y 11 En esta
condicidn reflectada escondida insertada cualquier escritura 0 marca o repuje
puede ser mostrado sobre la superficie supenor de la aleta 69 esa informacién no
serd visible y para la mayor parte la aleta 69 no estard wisible excepto en un
apequefia porcidn que se muestra como conectandé (unitanamente) a la mania
de asa comrespondiente Sin embargo cuando las manijas de asa 44 y 45 son
levantadas ver Figuras 14 y 15 |a aleta 69 se despliega y no solamente la aleta
sino la superficie superior de la aleta se vuelve visible Esto significa que el usuano
final puede leer cualquier mensaje informacidon o advertencia que halla sido
colocada sobre la superficie superior de la aleta y se tiene el propdsito que esta
superficie supenor sea usada para awvisar al usuario final de un intento de
manipulacidon que haya ocurrido si la aleta 69 estd desplegada Esta es la razén

por la cual |la aleta 89 est4 descrita como aleta desplegable con evidencia de

violacion

q%
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Aunque el despliegue de la aleta 69 aun sin ninguna marca escrto o
mensaje indicaria todavia un intento de manipulacién de los contenidos del
contenedor o por lo menos un intento de abrir el conjunto de cierre la adicion de
algun tipo de advertencia o mensaje de alerta directamente sobre la aleta
suministra un recordatorio adictonal al usuano final y ayuda a reforzar el
entendimiento de que si la aleta 69 estd fuera de su condicibn escondida e
insertada el usuano final deberla estar consiente de que alguien en algun
momento anterior levantd las manijas de asa y la sola razén de hacerio seria el
intentar abrir el conjunto de cierre E! uso de la aleta 89 suministra un estilo
diferente de evidencia de manipulacién y por lo tanto para seleccionar el término
advertencia al descnbir la construccién y uso de la aleta 69 El mensaje
propuesto es algun tipo de frase o explicacidon de que si aleta 89 esta desplegada

tenga cuidado cuando dispense y use los contenidos del contenedor

Cuando las manijas de asa 44 y 45 son aseguradas mediante algun tipo de
conexion de elemento frangible ese estilo de conexion podria servir como otro
indicador de un intento de manipulacién Sin embargo la técnica de sensibilidad a
la manipulacion tipicamente no serfa visible y no tan pronunciada como el uso de
la aleta 69 Adicionalmente aigunos de los productos que actualmente estan en el
mercado como imitacién del producto FLEXSPOUT® de Rieke puede incluir
elementos frangibles rotos debido a la forma de construccion y disefio y a la
presencia de elementos frangibles rotos cuando no ha habido ningun intento de
manipulacidn tiende a desensibilizar al usuario final al significado de los elementos
frangibles Los elementos frangibles prefenblemente no son usados para las

manijas de asa 44 y 45

44
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El diafragma de desgarre 49 también puede servir como otro indicador de
un intento de manipulacion si el usuano final conoce y puede siempre recordar que
el diafragma de desgarre 49 debe estar presente en el interior de la boquilla 31 y
deberla estar asegurado completamente a la boquilla alrededor de su diametro
intenior completo Aun con estas altemativas para medidas indicadoras de
manipulacién el uso de la aleta de advertencia 89 se cree que se prefiere porque
la unica manera de vencer reaimente la aleta 60 es cortarla completamente y con
un borde suave completamente y cercano a lo perfecto Esto se vuelve muy dificil
si no una tarea imposible considerando el tamafio forma y matenal de la aleta 69
y el tempo y las herramientas disponibles para el individuo que considere un
intento de manipulacibn Atun si el usuario final no puede conocer o recordar que
una aleta de advertencia debe estar presente un borde de corte mal hecho
ciertamente pone al usuano final sobre aviso de que algo esta mal o por lo menos

puede estar mal

En el usb sea que las manijas de asa 44 y 45 estén cada una aseguradas o
no en una orientacidn hacia abajo y a ras mediante un elemento frangble la
bisagra de salda y la condicién inicialmente moldeada posiciona las manjas de
asa hacia abajo y generaimente a ras con la superficie superior de la tapa de
cierre con evidencia de violacion 23 La onentaciéon plana de las dos manijas de
asa las posiciona en un plano geométrico que es sustanciaimente paralelo con la
superficie supernor 18a Sin embargo cuando las manijas de asa son levantadas
ya que solamente [a manera efectiva de remover |a tapa dé cierre 23 y/o extender
la boquilla 31 las bisagras de salida 87 y 68 expenmentan un aligera deformacién
plastica Esto causa que las manjas de asa 44 y 45 permanezcan ligeramente
levantadas ver la Figura 18 aun cuando liberar las manyas de asa levantadas y

roscar la tapa de cierre 24 de nuevo sobre la boquilla 31 y/o después la boquilla
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anidada 31 Si existe un intento de tratar de redoblar o reinsertar la aleta 69 de
nuevo a su condicién inicial en la Figura 1 o Figura 11 el establecmiento o la
deformacidn experimentada por las bisagras de salida para las manijas de asa 44
y 45 todavia regresardn aquellas manijas de asa a la onentacién elevada de la
Figura 18 y esta a la aleta 69 por fuera de su condicién escondida o insertada
continuando asi expuesta la aleta y la superficie superior de la aleta 69 incluyendo
cualquier mensaje o escrito que haya alli Aun si el disefio de la manijas de asa y
las bisagras de salida y considerando la seleccidn del pldstico permiten que las
manyjas de asan regresen a una condicion plana todavia no serla posible
reesconder o volver a esconder |a aleta desplegable El pensamiento aqul es que
la forma circular de la aleta o las formas argueadas de las secciones de aleta
considerando la elasticidad del plastico impedirlan a alguien redoblar o

reesconder la aleta o aletas de nuevo en su onentacion de partida

Otro rasgo de la presente invencion puede verse mejor en el detalle
magnificado de la Figura 11 El 4rea o la porcidn de la seccién frustocénica 54 que
ha sido referenciada como el dobles 58 tiene una pared mas gruesa que aquella
porcion 76 generalmente entre los puntos ay b Esta porcidn de pared mas gruesa
78 por disefio coincide con la localizacion en donde las orejas de ventilaciéon 57
estan posicionadas El! espesor de la pared de |la porcion 76 es de
aproximadamente el doble del espesor de la pared de las porciones de 1a boquilla
adyacentes a la porcidn 76 Haciendo referencia ahora a las Figuras 19 a 23 la
importancia de la porcion de pared mas gruesa 76 serd explicada Primero esta
porcién de pared mas gruesa 76 permite que la boquilla extendida 31 se flaxe
hasta un punto en una direccion de suministro deseada El mecanismo o0 por lo
menos el principio del mecanismo es similar al de un pitillo flexible como aquellos

ptillos usados en los hospitales Si la estructura de doblez de la boquilla de la
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presente invencién 31 estd caracterizada por tener inventaciones concéntncas o
un pliegue tipo acordeén su forma en combinacién con las propiedades del
plastico y su espesor de pared causan que la boquilla 31 permanezca en su
onentacidn fiexionada o reflectada deseada como se ilustrd en la Figura 21

Cuando la boquilla es empujada o halada en la direccibn deseada para el
suministro del contenido la banda de memona més gruesa 87 desplaza los
esfuerzos en la seccion frustocénica 54 lo que tipicamente causa una condicién
sméinca extendida Este desplazamiento o sobre pasar es causado por la
resistencia del matenal de la seccion gruesa 78 y ol material adyacente o matenal
del cuerpo de la boquilla “que se rompe en una condicidn de esfuerzo inferior
similar a un cinturén anular torcido en espiral o “una banda de caucho Para
d scrbir este procaso completamente la banda tiene una condicidon de esfuerzo
cercanamente neutral cuando la boquilla estd extendida axiaimente Durante el
reposicionamiento de la boquilla lejos del eje natural una condicidn de esfuerzo
inestable mayor existe en la banda y en las areas adyacentes A medida que la
boquilla es redireccionada adicionalmente esta pasa a través de una condicién de
rompimiento y el esfuerzo nuevamente se estabiiza en una condicién inferior
neutral Esta condicidon es una condicidn de esfuerzo tndimensional similar a los
disefios de bisagras plasticas de auto cierre bidimensionales comunes las cuales
se orientan en cualquier posicién abierta o cerada y no mantienen o se estabilizan
en una posicidn abierta o cerrada parciaimente Considerando los principios de la
deformacién eldstica y plastica y el endurecimiento se notara que el eje redingido
cerca de neutral se registra hacia el lado de la boquilla debido a su defleccidn
desplazada de la iineo centro axial 59 El usuano final antes de dispensar los
contenklos desde el contenedor necesita simplemente empujar manualmente |a
boquilla 31 én la direccién deseada para dispensar y la construccion y disposicion

de esa seccidn méas gruesa considerando la geometria general y el tipo de

9%
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plastico lo mismo que la pared mds gruesa causa que la boquilla permanezca en

esa orientacidn seleccionada

Existe un beneficio que se realiza de simplemente ser capaz de dingir la
boquilla 31 y mantenerla en la onentacion seleccionada Mediante permanecer en
la onentacién deseada (seleccionada) para dispensar los contenidos desde el
contenedor el usuario final puede controlar la direccién de suministro ver Figura
23 Si no hubo mas esta capacidad direccional podria verse como un avance
novedoso y no obvio en el arte de los cierres Sin embargo un beneficio agregado
se realiza cuando el cuerpo de cierre asociado con la boquilla direccional” 31 se
configura con las orejas de ventlacion ilustradas y descritas 57 Con referencia
primero a las Figuras 19 y 20 cuando la boquilla 31 esta extendida las orejas 57
se voltean desde vertical a horizontal y cooperan para definir la abertura de flujo
central 77 y una pluralidad de aberturas de ventilacion hacia fuera 78 Este
concepto de ventilacibn basico o diseflo estd descrito en la Patente

estadounidense numerc 4 618 078 otorgada en Octubre 12 1996 a Hamman et

Cuando la boquilla 31 es flexionada en una direccién para lograr una
onentacion deseada ver Figura 21 algunas de las orejas de ventilacibn 57
especificamente aquellas mas cercanas a la difraccidn de flexado se mueven
desde la horizontal en la direccién vertical pero no logran una onentacién vertical
completa La extensibn o grado de viaje hacia la onentacién vertical esta
controlado por la cantidad o grado de fiexado de la boquilla 31 pivotando en la
porcidn de pared mas gruesa 76 Ya que algunas de las orejas de ventilacién
pivotan hacia atrds hacia la vertical el tamafio y la forma de la abertura de fiujo

central 77 cambia El drea de seccién se incrementa y la forma generalmente
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circular se vuelve mas ovalada aunque solamente ligeramente ver Figura 22 La
abertura de ventilacion 78 sobre el lado con las orejas de ventilacion defectadas
abiertas hacia amba pero vertido desde aquel lado que no requiere ventilacién
Antes ver Figura 18 dispensar podria ocumr desde cualquier direccién y por lo
tanto las aberturas de ventilacion tendrian que estar provistas alrededor de la
abertura de flujo central completa 77 Ahora que el flujo es direccional solamente
las aberturas de ventilacidon en los lados opuesto y superior son las requendas

para dispensar con anti glug

Haciendo referencia ahora a la Figura 23 podra verse gue el flujo que sale
de la mitad inferior de la boquilla 31 no requtere aberturas de ventilacion 78 en ese
mismo lado Siempre que las aberturas de ventilacion 78 estén provistas por
encima del flujo existente es decir sobre el lado opuesto de la boquilla 31 el fiujo
de dispensacion no producira glug Mientras que todos los beneficios de usar un
conjunto de cierre con orejas de ventilacion se han logrado por la presente
invencion el beneficio agregado de una salida mas suave y mas rapida (es decir
dispensacion) de flujo se ha suministrado mediante la manipulaciéon de las orejas
de ventilacién y tener una abertura de flujo central con un drea de seccién

transversal mas grande

Haciendo referencia ahora a la Figura 24 a 32 otras modalidades de
conjunto de cierre y contenedor se ha ilustrado EIl propésito con las Figuras 24 a
32 es describir y divulgar otras opciones de contenedores plasticos y metélicos
cuando cualquier conjunto de cierre con ajuste de friccidn 80 ¢ un conjunto de
cierre atornillado 91 se usan El conjunto de cierre 90 es virtuaimente idéntico al
conjunto de cierre 20 excepto por la eliminacién del retenedor metélico 24 y el

cambio en la forma y configuracién del labio exterior 28 De otra forma |a tapa de
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cierre 22 as 1déntica a la tapa de clerre 23 incluyendo todos los rasgos
estructurales materiales dimensiones y relaciones para el cuerpo de tapa las
manijas de asa y la aleta La aleta 93 es idéntica a la aleta 69 y esta doblada y
escondida iniciaimente en posicidn de la misma manera sustanciaimente que la
aleta 69 La aleta 93 también se despliega de la misma manera que la aleta 69
cuando la manya de asa o las manijas 94 son levantadas como parte del proceso

para extender la boquilla 85 de su onentacién anidada

El labio exterior anular 96 del cuerpo de cierre 97 esta configurado con una
forma de ajuste por flexidn que tiene una porcién de reborde 86a un canal anular
en receso 96b y dependiendo una pared anular ahusada 86¢ Esta forma de labio
86 es adecuada para un ajuste por flexion forzado axiaiments (o insertado) o en la
abertura 98a de un contenedor plastico 98 (ver Figura 26) Este mismo estilo de
labio 968 es adecuado para un ajuste por friccion forzado hacia adentro (o

insertado) en ia abertura 99a del contenedor metélico 89 (ver Figuras 27 a 29)

La abertura 98a es en general circular e incluye una forma y disefio que
recibe de manera ajustada y segura el labio 86 con un conjunto de ajuste de tipo
broche La forma ahusada de la pared anular 96c facilita la insercton axial del
cuerpo de cierre 87 La abertura 99a generalmente es circular e incluye una forma
y disefio que recibe de manera apretada y segura el labio 968 con un conjunto de
ajuste tipo broche La forma ahusada de la pared anular 98C facilita la insercién

axial del cuerpo de cierre 97

Haciendo referencia ahora a las Figuras 30 31 y 32 el conjunto de cierre
91 esta construido y dispuesto para roscarse sobre la pared de salida elevada

externamente roscada (pldstico) 102 que define la abertura de suministro 103 EIl
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extremo de contenedor 104 estd formado con un panel en receso 104a de modo
que el conjunto de ciemre 91 una vez aphcado quedara sustanciaimente a ras con

las superficie exterior del extremo del contenedor 104

El conjunto de cierre 91 es virtuaimente idéntico al conjunto de cierre 20
excepto por la eliminacién del retenedor metalico 24 y el cambio de ia forma y
configuracién del labio extemo 28 De otra manera la tapa de cierre 105 es
idéntica a la tapa de cierre 23 incluyendo todos los rasgos estructurales
materiales dimensiones y relaciones para el cuerpo de la tapa las manias de asa
y la aleta La aleta 106 es idéntica a la aleta 69 y estd iniciaimente doblada y
escondida en posicion de manera sustancialimente igual a la aleta 698 La aleta 108
también se despliega de la misma manera que |a aleta 80 cuando la manija de asa
o las manijas 107 son levantadas como parte del proceso para extender la boquilla

108 desde su orientacion anidada

El labio extenor anular 109 del cuerpo de cierre 110 est4d configurado con
una pared anular dependiente roscada intemamente 111 La pared roscada 111

esta construida y dispuesta para resacar de manera ajustada y segura en la pared

de salida 102 {ver Figura 31)

Aunque la invencidn ha sido ilustrada y descnta en detalle en los dibujos y
la descripcidn anterior la misma debe ser considerada como ilustrativa y no
restrictiva en caracter se entiende que solamente las modalidades preferidas se
han mostrado y descnito y que todos los cambios y modificaciones que caben

dentro del espintu de la invencién tienen el propésito de ser protegidos
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REIVINDICACIONES
1 Una tapa de cierre con evidencia de violaciébn construida y dispuesta como
un componente plastico moldeado unitario para ensamblarse a una boquilla de
salida de un cierre de contenedor dicha tapa de cierre con evidencia de violaciéon

comprende

Un cuerpo de tapa de cieme

Una manya de asa unida a dicho cuerpo de tapa de cierre mediante una
porcion de bisagra y una aleta desplegable unida a dicha manija de asa dicha
aleta desplegable esta construida y dispuesta para ser posicionable en una
onentacion insertada y desplegable luego del movimiento de levantado de dicha

manija de asa

2 La tapa de ciermre con evidencia de violacidn de la reivindicaciéon 1 en
donde dicha tapa de cierme con evidencia de violacién incluye una segunda manya

de asa movible

3 La tapa de cierre con evidencia de violacion de la reivindicacion 2 en
donde dicha aleta desplegable incluye una pnmera porcion umda a una manija de

asa movible y una segunda porcién unida a otra mania de asa movible

4 La tapa de cierre con evidencta de violacion de la reivindicacion 3 en
donde dicha tapa de cierre con evidencia de violacidn es un componente plastico
moldeado unitano y dichas manijas de asa estan cada una unidas a un cuerpo de

tapa de cierme mediante una porcién de bisagra corraspondiente

e
Pt
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5 La tapa de cierre con evidencia de violacién de la reivindicacion 4 en
donde cada porcion de aleta tiene una forma arqueada y esia construida y

dispuesta para presentar una superficie expuesta luego de ser desplegada

6 La tapa de cierre con evidencia de violacién de la reivindicacion 5 en
donde sefiales de marcas se suministran sobre por lo menos una de dichas

superficies expuestas

7 Un conjunto de cierre para un contenedor el contenedor incluye
medios de salida que definen una abertura de suministro dicho conjunto de cierre

comprende

Un cuerpo de cierme que incluye una boquilla anidable y extendible dicha

boquilla define una abertura de salida

Una tapa de cierre con evidencia de violacibn de acuerdo con la

reivindicacion 1

8 £l conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacion 7 en donde el
cuerpo de cierre es un componente unitano moldeado en plastico que incluye un
diafragma removible posicionado al intenor de dicha boquilla y construido y

dispuesto para cerrar dicha abertura de salida

9 El conunto de cerre de la rewvindicacibn 8 que incluye
adicionaimente un miembro de agarre unido a dicho diafragma dicho miembro de
agarre tiene un estado libre en donde una porcidn de dicho miembro de agarre se

extiende por encima del borde supenor de dicha boquilla

165
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10  El conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacidn 9 en donde
dicha tapa de cierre con evidencia de violacion esta construida y dispuesta para
recibir dicho borde superior de boquilla y para empujar dicha porcién de miembro

de agarre hacia abajo dentro de dicho intenor de boquilla

11 E!l conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicaciéon 10 en donde
tapa de cierre incluye una segunda manija de asa y dichas manijas de asa estan
conectadas a dicho cuerpo de tapa de ciere mediante una plurahidad de

elementos frangibles

12  El conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacién 7 que incluye
adicionalmente un retenedor construido y dispuesto para ensambiar dicho cuerpo

de cierre a dichos medios de salida

13  El conjunto de ciere de acuerdo con la rewindicaciébn 7 con un

contenedor que incluye medios de salida que definen una abertura de suministro

14 El conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacion 13 en donde
dicho contenedor incluye una superficie superior pala que rodea dichos medios de
salida y en donde dicha tapa de clerre con evidencia de violacidn esta construida y
dispuesta de modo que cada manija de asa tiene una posicion inicial que es
sustancialmente paralela con dicha superficie supenor del contenedor y en donde
cada manija de asa asume una posicion elevada con relacidn a dicha posicién
inictal después de que la manja de asa corraspondiente es levantada para

extender dicha boquilia

77233
1o‘i
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15  El conjunto de cieme de acuerdo con la revindicaciéon 14 en donde el
cuerpo de cierre es un componsente unitario moldeado en plastico que inciuye un
diafragma removibie posicionado al interior de dicha boquilla y construido y

dispuesto para cerrar dicha abertura de salida

16  E! conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacién 15 que mncluye
adicionalmente un miembro de agarre unido a dicho diafragma dicho miembro de
agarre tiene un estado libre en donde una porcién se extiende por encima de un

borde supenor de dicha boquilla
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RESUMEN DE LA DIVULGACION

Un conjunto de cierre para un contenedor el contenedor incluye una pared
de salida elevada que define una abertura de suministro el conjunto de cieme
incluye un cuerpo de cierre que tiene una boquilla anidable y extendible con la
boquilla definiendo una abertura de salida una tapa de cierre con evidencia de
violacidn que se ensambla a [a boquilla para cerrar la abertura de salida la tapa
de cierre incluye un par de manijas de asa movibles para halar hacia arriba sobre
el cuerpo de ciere cada manija de asa incluye una porcién de aleta arqueada
desplegable construida y dispuesta para ser reflectada en una orentacidn
insertada antes de la abertura imicial del conjunto de cierre y para ser desplegada
de modo que sea visible en respuesta del movimiento de levantado de las manijas
de asa y un retenedor para sujetar el cuerpo de ciere a la pared de salida

elevada
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