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Fecha: 2008-02-15 15:55:42  Dep. 2020 NUECREACIONL

41

Teléfono: (67-1) 347 3611
Telefax: (57-1) 211 8650

(567-1) 540 0860

Fax in U.S.A.: {1-305) 381 9660

Tramite : 011
Evento . 378
Actuacion : 538

Tra. 11 PATENTEIYI Eve: 378 FASENACIONALI
Act. 538 PETICION Folios: 2

Referencia :  Expediente No. 07.062.227 ]

Asunto - Solicitud de Patente para NUEVA COMPOSICION DE

ENCOLADO DE HILOS TEXTILES

Solicitante . EMZ TREK AND SNF S.A.S.

Clase . DO06M 15/285

Publicada en . La Gaceta No. 590 Del 31 de marzo de 2008

Fecha de Solicitud : 20 de junio de 2008

1. Yo, Emilio FERRERO, identificado como aparece al pie de mi firma, actuando

como apoderado en el asunto de la referencia, atentamente, solicito se efectle el examen

de patentabilidad de la solicitud en referencia presentada de acuerdo con el Capitulo | del

PCT y segln lo establecido en el articulo 44 de la Decision 486 de la Comision de la

Comunidad Andina. Para tal efecto presento junto con este escrito el recibo por valor de

$420.000.00, que corresponde a la tasa fijada segun lo dispuesto en la resolucion No.

44372 de 26 de diciembre de 2007.

2. Ruego atentamente a la Sefiora Jefe se sirva ordenar que se anexe este recibo

para que se efectie dicho examen y se continte con el tramite de la solicitud.

<o C

Sefiora Jefe,

COLO-15984-841-001-9
ASG\LMA\ID-134400\WPC15984
No. M-2008-134400\ASG

NIT 860.041.367-3

EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.929
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICAClON EXPEDIENTE No. 07-62227

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 590 DE
FECHA 31 DE MARZO DE 2008 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY

EXPIRA EL 27 DE JUNIO DE 2008

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacion
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decisién 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Si NO X
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(1‘), g:'{'(&lhrjﬁEgssAl\%gééADSE Q})N de publicacion: ES 2 061 508
GD1nt. €1.5: CO8L 33/00, CO8L 39/00
g g ESPANA CO8L 61,20, COBL 77/00
CO8L 79/08, COBL 87/00
CO8F 265,00, CO8F 271/00
CO8F 283/00, CO2F 1/56
(D) TRADUCCION DF PATENTE EUROPEA

) Nimero de solicitud europea: B7308652.4
30.09.87
(57 Numero de publicacion de la solicitud: 0 262 945

) Fecha de presentacion :

=

(7} Fecha de publicacicn de la solicitud:  06.04.88

T3

6D Titulo: € posicione: liméricas solubles en agua.

@(» Prioridad: 01.10.86 GB 8623578
01.10.86 GB 8623579

@r) Fecha de la publicacion de la mencion BOP!:
16.12.94

\;@ Fecha de la publicacion del folleto de patente:
.94

G Tittarfes: Allied Colloids Limited
P.0. Box 38,

Low Moor
Bradford, West Yorkshirc BD12 0JZ, GB

G:;’)Inventor/es: Farrar, David;
Langley, John y
Allen, Addan

1) Agente: Curell Suiiol, Marcelino

AviS(): En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de ?ubhcac:on en el Boletin europec de patentes,

de Ja mencidn de concesidén de la patente eurcpea, cua
Europea de Patentes a la patente concedida.

Vouta de fasciculon: Ofcins Erpuiolm de Putcotes y Marcas. C/Paamns, L 28036 Madrid

uier persona podra oponerse ante la Oficina
La oposicién deberd formularse por escrito y estar
motivada; sdlo se considerara como formulada una vez que se haya realizado ¢l pago de fa tasa de
oposicién (art” 99.1 del Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).

1 ES 2 061 508 T3 2

DESCRIPCION

Fa ana practica cotniln Lrafar un substralo
acuosn con dos o thins ateriales dilerentes, solu-
bles enagna, de tratamiento orgdnico, por ejem-
ple para la coamilacion v la Hloculadon de im-
prrezas en o substrato. Kl tratamionto pucde
ser seeuencisl. Uno de los materiales o los dos
preden ~er suministradoes al wsoario en una so-
hucidn acuosa concentrada, por ojemplo con un
contenida de solidos disueltos superior al 10%, y
el usuario purde utilivar entonces la inisma moe-
diaute la adicion directa al substralo acuoso o,
més wsuahente, diluir Ja ~olucion con avleriori-
dad & su utilizacion.

Kin etbirgo, en algunos casos es deseable tra~
tar ol zubsbrato con Jos materinkes de manera si-
mltdnea y enlonees seria descable de manera go-
neral proporcionarc los dos materiales como una
sula comnpesicion. Cnando los maleriales presen-
(an tnas carackeristicas que hacen deseable pro-
porcivnidrios ey la forina de una solucion con-
centrada, wbo requicre suminisirar una solucidn
acnoss, concentrada que conlenga. dos maleriales.

Algunas combinacioucs de materiales de tra-
tamicuio son cotnpatibles en of sentido de que una
solucion acnosa cotuectlrada 110([1()[.,(‘[](‘ 1 y estable
se obticue snediante {a agitacion de una solucién
At de uto de Jos toateriales con wna sohicion
asiosa del olro malerial con una concentracion
clectuada de tal modo gque la solucion acuosa -
nal Lenga un condenido total de solides disueltos
de por 1o ineuos 1n 10% cu peso. Por cjemplo,
esla siLbuacion se presenta de wanera general si
los dos imateriales son de Lipos quimicos similares,
por Gemplo polimeros forimados del misino mo-
ndmera pero con diferentes pesos moleculares o
formados de mewclas de wondncras que son igua-
lest o similares.  Sin embargo, muchas combina-~
dones de materiales de iratamiento de aguas son
iticorpatibles en solucion a eshas coneentraciones
vardas, iieluso a posar de que puedan ser com-
patibles a las cancentraciones mucho més }m]as
que prevaleeen durante su utilizacion. Por ejen-
plo s na dolacion acuosa al 25% de un politero
entionico de acrilato de elevado peso molecular s
smezela con o solucion acuosa al 25% en peso de
un copgulante poliniérico de bajo poso molecudar,
la soluvien acnosa resultante setd generalmente
heterogenes o inestable. lo que producira general-
et una separacion da fased 0 una precipilacion
durante of almacenamiento. Los iulentos para im-
partir e stabilidad mediante la inclusién de
crnulsionantas o de otros aditivos estabilizanies a
la solueién no son deseables por motivos de costes
v porque los aditives pueden interferic en el uso
previsto de la composicio

I lugmr de sninistrar al usuario una sola
mm;-mu ion arnosa podrin considerarse prefe
ble swninistrar una sola composicion seca parli-
enlada. Sin embargo, esto tiende a st insalis-
facwrio, debido a que algunos de los materiales
relevantes tetden a loner un peso moleaular y
wiras caracloristicas de tal modo que no puoden
proporcionarse facilwente cowo s6lides particula~
dus gue tengan unas caracteristicas adecuadas, y
ain en b caso de que los dos materiales puedan
~or facilitados en s forma de solidos particula-
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dus, existe una lendencia de los diferentes solidos
a estratilicarse diramte @ Lransporie y ol almace-
namictto, con o} resultado de que puede variar la
compogicion del material imezclado.

g conocida que se puede proporcionar un po-
Hmero de dialil dimetil amonio cloruro (DAD-
MAC) de un peso molecudar mes clevado de lo
que seria de oleo modo disponible efectuando la
polimerizacion de DADMAC en presencia de poli-
DADMAC. Tambiéi o3 conocido combinar un po-
liclectrdlito y un coagulante inorganico (por ejem-
plo US 1582627).

Siu ctwbargo, eston procedituientos o sou re-
tevantes cu lo que se refiere a la neeesidad de pro-
prorcionar wus composicion ostable de tipos de po-
lfmeros compleianieule diferentes y de proporcio-
nar en particnlar una composicion en la que uno
de los tipos puoda ser incapaz de formar una sa~
tisfactoria forma solida particulada y/o en la gque
los tipus diferentes sean incompatibles en una so-
hucion acuwosa concentrada.

Una compadicion segin la invencién com-
prende ima 1nezcla de primeros y segundos mate-
riales solubles en agua en una proporcién cn peso
de 10:1 a 1:20, ¥ en esla composicion

ol priwser malerial s i polileero soluble en
agus clegido cntre Upos de politeros del grpo
{la) potitmeros de dialguilaminoaiguil (o) acri-
tatos, {1b) poliieros de dialquilsminoslgnil {met)
acrilatoidas, {1e) polimeros de dialildialquil ano-
1o haluros ¥ (1d) polimeros tormados entre una
amina y epilaloludrina o dilialoslcano, y

ol segundo material es unmaterial soluble en
agua que se baelegido entre politeros cationicos
de un tipo de politners diferente del Lipo de po-
limero do} priteer aterial y clegido cntre tipos
de polimeros del grupo (24) polimeros de dial
quilatuinondquil (mct) acrilatos, (25) polileros de
dialquilaminoalquil {usci) acrilamidas, (2¢) poli-
meros de dialildialquil awouio halures, (2d) po-
liwmeros fornados de voa anina y epihalobidrina
o dihaloalcanae, (20} polimnidas y (2) polictilene
iminas

y la composicion comprende un concentrado
ar1080 o st preparada nediante of secado de un
concentrado acuoso, en of que ol privser material
es ineompatible con o) ~epundo imaterial alando
se miezelan soluciones acno~aas de los primeros v de
los segundaos tnatetiales con ol fin de proporcionar
las concentraciones gue existen on ol concentrado
acuoso, v oof concentrudo acnoso o3 estable y cs
sustancialmenle libre de womnaterial que es agre-
gado para promover Lo compatibilidad, y

Ta nezela os una miezcla que bia sido prepa-
rada mediante un procedimicnio que comprende
formar ol primer materiaz por la poliinerizacion
de su material monomérico thicial en una solucion
acnosa del segundo soateri

L composicion s surinistra generalmente al
usuario an fa forma de una solucion acuosa con-
centrada a granel, en la que la concentracion to-
tal de los primeros y de lon segundos materia-
fes o gone altnente de por to menos un 10% en
fr30. La invencion es particulatinente valiosa en
estas soluciones, debido a que muchas cotbina-
ciones de materiales son incormpatibles en las mis-
mas. Los maccriales tienen preferentemente una
clevada densidad de carga.
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T (abrica ot una sola composician concentrala y
extable.

A continuacion se deseriben algunos cjemplos.
1in entors gjemplos DADMAC o diaditdimets) amo-
nio cloruro, QMet signitica dimetil cloraro cua-
ternizado, DMAEMA siguifica. dimetilainoctil
welacrilalo, y rina ADTER significa un pro-
dueto de condensacion de acido adipico y tetrac-
tileno pentamita.

Kjemplo |

Se formé una solucidm de 136 g de DMA-
EMA.QMcCE acaoso al 73.5%, 200 g de poliamina
epiclorhidring acuosa al 50% vy 661 ¢ de agna y la
misma fue cargauda en un pote de resina, equipado
con agilador mecanico, Lernwinctro v condensa-
dor. Fue culentada a 70° (2 en un batio de agua
y desgaseada con nitrégeno durante un hora. La
iniciacion fue Bevada a cabo mediante 1a adicion
de 2,25 ml de una solucidn de AZDN al 2% en me-
tanol al principio y adicionandose 2,5 ml mas al
cabo de 2 horas, manteniéndose al misino tienipo
mna capa de nitrogeno.  Se dejo polimerizar el
mondmero durante 4 horas. Kl producto era una
solucion viscosa hotnogénea estable que lenia un
conlenido de solidos del
de 1,325 Paws (1325 cP).
1Sjemplo 2

Se repili ampliauente un procedimicnlo
comaen el ejernplo 1, pero utilizodo una sancion
de 1128 g de DMAEMA.QMeC acuoso al 70%,
250 g de poli DADMAC acuoso ad 10% v 2742
g de agua. La polimerizacion fuce iniciada con 3
ml de la solucion de AZDN v se continuo durante
3 horas a 70°C. Despu® del cufriamiano y de
dejar reposar ducanie la nodie se obluvo ana so-
tucion estable que contenia un 33% de solidos ¥
na viscosidad dv 16.000 ¢f>. Cono conparacion,
cuando se agitaron juntas tnay soluciones de poli
DADMAC vy de poli DMAENAQMeCT de las
cotcentraciones correspondient
frio rapidamente una sepatacion de fuws,
Ejemplo 3

Una mezcla acucsa concentrada de 50:50 de
poli DADMAC y poli DMABMA.QMetC] (prepa-
rada como en o cjemplo 2} fue diluida co agua
para oblener oa concetibraxdon activa sl 1%, 100
ml de esta solucion fue volteada durame 1 hora
con 2 g de beutonita Wyoming de un Lamaiio de
21 mm. 1lubo muy poco hinchamicntao de la hen-
tonita. y la fase acuosy cra sustancialmente clara.
[5sto muestra que la mesclu o adeonada para la
cstabilizacion de arcilla hoyo abajo.

Ejemplo 4

En un pote para resita de doble parad dotado
dec condensudor, agitador y tertnometro se intro-
dujeron 200 g de una solucién al 208 de bomopo-
limero de DMAEMA.QMeCl {como segundo na-
terial polimérico), 231 g de agua y 100 2 de una,
solucion al 40% de resina ADTER.

La memla fue calentada a 507C y se ofoctun-
ron 3 adiciones de epiclorhidrina a 507C. De este
modo se adicionaron 7.1 g de epictorhidrna. duo-
rante 20 minutos, seguido de 2 horas de tiempo
de reaceion; 3,6 g de epiclorhidrinase sdicionaron
durante 3 minulos, seguido de | hora de dempo
de reaccion; y 10 g de epictorhidrina se adiciona-
ron durante 30 minutos, sepddo de un tiewpo de
reaccion de 30 minutos.

5, 1a mescla su-
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Despues de 30 minutos de Lietpo de reaccion
se adicionaton 15 ¢ de letracliteno pentamina y
la mezela aumentd cnwdiatamente su viscosidad.
Se ofectud ina adicién de 150 g de agua y se dejé
que ol producto volviese o aepesarse.

Cuando sc sleanzo la viscosidad requerida, se
impidio la ulterior formiaciou de enlaces cruzados
madiante la adicion de 38,5 g de deido sulfirico
al 50%. Sc obtuvo un producto final con 0,7 Pas
(700 e} con un 21.3% de solidos.

Fjemplo 5

En un pote para resina de doble parad oqui-
pado con condensador, agitador ¥ Lermometro se
introdujeron 75 g dv solnucion acuosi al 60% de di-
metilamina, 1888  de agua y 12,1 g de solucion
acuosa al 10% de resina. ADTEP, conio segundo
material polimérico. Se adicionaron 1125 g de
cpiclorhidrina con enfriamicito a una velocidad
suficiente para mantener la temperatura a 30°C.
Despuds de la adicion de la totalidad de 1a epi-
cdorhidrina, Ja termperatuca e clevada a. 607C y
después de 2 horas se adicionaron 30 g de tetra-
etileno pentamina. La viscodidad aumentd inne
diatamente ¥ sc adicionaron 365 g de agua para
diluir ¢! producto, dejando qus o) misimo volviese
a espesarse.

Se adicionarog 65,4 g de acido sulhirico al 50%
cuatdo se alcanzo la viscosidiad con el fin de -
pedir Ja formacidn de enlaces cruzados. Se obluvo
un producto final con 0,73 Pas (730 ¢47) ¥ con un
28,7% de solidos.

Ejemplo 6

Su prepard una. solucidn acuosa e U mond-
miero que conbenia sulfato de aimminio ded modo
siguiente: 107,10 g de actilamida, 1,3 & de acido
adipico, 0,6 g de una solucian al 40'% de prentaso-
dio dictileno triamina pentaacotato en agua, 81,4
¢ de poliDADMAC acnoso ol 10 y sytia suliciente
pars. oblener 375,1 g, se iuesclaron juntos para
formar una solucion clara que se ajusta o an pH
de 1,6,

Se preparé una fase de accite mezclando -
tos 27,5 g de una solucion al 0% eu SKPIL
de un copolimero awfipdtice de 2 moles de co-
toestearilt metlacrilalo con t ool de wcido me
tacrilico, 7,5 g de sorhitan monoolasta, 139,63 de
Pale O 60, 1095 g de SBP 1004 f de azobis-
isobutironitrilo.

La solucién acuosa dol wmondiero que con-
tenia poliDADMAC fue homogencizada on . fase
de accite para foruar nna cnndsién iuvertida. La
misma fue desoxigenada mediante la utilizwion
de gas nitrégeno y a continngacion poliucrizada
durante un periodo de 60 mituteos ulilizando 4 og
de butil hidroperéxido terciario § 1 g de meta
bisulfito sodico. .a solucion resultanwe del po-
limero fue destilada a contimacion bajo presion
reducida para climinar todo ¢ waterial volatil,
de lo que resultd una dispersion anhidra del po-
limero que contenia poliDADMAC denteo de su
matriz. A ello se adicionaron (7 g de un etoxilato
de 5 moles de nonil fenol pary hacer que la dis-
persion fucse emulsionable en agua. La viscosidad
intrinscca del polimero fue de x5 dlgm .
Lijeruplo 7

La dispersién de la mescla aditiva polime
rafcatiénica del ejemplo f fuy ensaysda en cuanto
a su mejora en la eficacia del cncotado de pa-

~1
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pet ero ngente de encolado de anhideido de al
quenit suceinica (ASA) emulsionado. Se efectiio
utia comparacién con un poliinero estandar con

la misma viscosidad intrinscea gque no contenia,

vingin aditivo catidnico. La férmula el enco-
laddo cra fa siguicnic:

Cola 50 partcs cn peso
Enaudsionante 56 paties cn peso
Dispersion 20 parics en peso

y ¢l material era:

Krafi, blanqueado  50%
Adedul blanqueado  40%
Carbonato cilcico 10%

molido hasta un grado de molienda de 4275.R.
Fos resiltados del encolado el 0,165 y 0.188%
de ASA activo cu el papel fucron Jos que se adi-
san a continuacion.
bespués de preparar 1as hojas de papel. del
accado a temperatura clevada y del acondiciona-
ticnto durante 1 minulo a la tetuperalura an-

o

20

0
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X8

Bienwe iierior:

Valor Cabb {(gm.™ %)

0,165 0,188
Poliwsero estandar 5L 38
Polimera + PDADMAGC 43 20

Jstos resultados mucstran claramente que la
sustitucion de un 20% del politmero por un aditivo
cationico de bujo peso molecular produce resulta~
dow iguales o tejores en la eficacia del encolado.
Fictaplo 8

8¢ lleva a cabo un proceso similar al del ejem-
plo 7, con {a excepcion de que se cleciia como
un proceso de polinerizacién de glébulos en lu-
gar de un proceso de emulsidn. De este modo
se forinag uns solueidn acuosa de poliDADMAC
v we dispersa en la fuse no acuosa en la fotina
de gotitas y se adiciona gradualmentc con agi-
tacion dimeti] aminoctil metacrilato cuaternizado
con metil doruro y la polimerizacion se inicia de
tanera convencional. La digpersion resultante de
tox glitmlox en un liquido no acuoso se seca me-
dianue destilacion aceolrdpica y los glébilos secos
obienidos se separan mediante centrifugacion.
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DESCRIPCION
Ihspersiones acuosas, s produccion y uso.

Fencémenos indeseables que aparceen en el tralamiento de géneros textiles en {fonma de cordon o wbutar (esen-
cialmente en ¢l pretztamicnto. tefido, abrillantado Spuco o post-tratamento de Loy mmismos) en un hano acuoso. bajo
condiciones ales que pueden formarse armugas incontroladas cn ¢l sustrato textil o puede ener lugar flexidn entee of
sustrato y un sustralo adyacente o parte de la araquinaria, son ¢l marcado de las arrugas incontroladas y la fomuacion
de marcas de rozamicnto, las cuales posteriormente, al igual que las correspondicnics zonas desiguales, deteriomn la
apariencia de los asticulos v también posibtemente tas propiedades lisicas de los articulos traiados y, por Ginto, de los
articnlos acabados. Para contrarrestar estos feadmienos molestos, las ctapas del procedimicnto en cuaestion se (levan a
caho con el uso de mejoradores del deslizamicnio en himedo que reducen la tendencia del matenal texid a lormar o
cstabilizar y consecucniementc marcar amigas, especialmente anrugas incontrotadas, y que reducen ba friceién sustra-
to/sustrato y sustrato/metal y. por tanto, reducen la iendencia del material a formar marcas de rozanuento, La GR-A
2282153 deseribe dispersiones de cera que resultan particularmente Gliles como tubricantes estables alos clectrolitos y
quc actitan como inhibidores de las marcas de arrugas. H desarrollo adicional continuo de procedimicntos y mdquinas
con cf ohjetivo de mejorar el rendimicnto y lograr un procesado respetable con el medioambicnte, ha conducido al
desarrollo de mayuinas v procedimicntos diseiadas para velocidades més altas y productividades mds clevadas y/o
quc funcionan en relaciones de baio mas cortas. 13sto impone mayores demandas ¢n relacidn con los Inbecantes uti-
lizados. Por ejanplo, los mismos biun de ser resistentes o esfuerzos cortantes particolamente clevados y praporcionar
un rendimicnto muy bieao incluso en baios cortos. Coando mds corfo es ¢l bafo, mayor cs b conceatracion sequeri-
da de los productos quimicos para ¢l tratanticuto particular y tumnbiéu s mayor, sin cmbargo, fa proporcion de baio
yue (dependicndo de la absorbencia de Tos articulos) es absorbido por los aticalos, de manc gue cf deslizomicnto
cn hiimedo de los articulos y la consceucion de una aparicncia solida igualada de lox artienlos, sin gue los articulos
resolten ditados, es todo eflo de fo mas dificil.

Se ha comprobado shora que fos productos (LY a continuacion defundos resultan sorpreadenicmente tlile
mo inhibidores muy clicaces de las marcas de arrugas, ticuca un cfocto extremadankente supedicial y tnbica son
adecuados para baios particalamiente cortos, por gjemplo en maguinas de tina con aspadera y de (enido cn chorro

La invencion se refiere a fos productos (1), sy produccion y su uso.
Un primer aspecto de L mvencion ¢s, por tanto, una dispersicu acuosa (L)} gue conprend:
f4) una cera que e

1al)  una cera hidrocarhonada conteniendo grupas carboxilo o una nezcla de tales ceras o vna nwescka de (al)
¥

(a2)  al menos una cera hidrocarhonada sin modificar,
(h) una mezcla de {colpolitmetacalamida o (copoli-metacrilamida que ex

(b1 at menos una macro{coypoli-(melacritamida, gue opcionalmente incluye mudades comononkas con-
tenicndo carboxilo, que ticne un peso moleenlar medio My = n- 10° cndonde o > 140,

o o ezcla de (bl y

1 s comogonieras contemendo

b2)  al menos una (cotpolifmet)-acnlamida, que opcionalmente facluve
carboxile, que ticne vy peso molecular medio My, < 10-10°,

y
(d) un sistema dispersanic que consiste en surlactanies anloleros, amdnicos y/o no ionggenos.
Conio ceras (4} s¢ pueden emplear generalinente ceras ya conocidas.

Como ceras hidrocarbonadas conteniendo grupos carboxilo (al ) son adecusdas en geacral cualesquicra de dichas
ceras SOOcas Yo ceras hidrocarbonadas minerales y/fo sintéticas modilicadas por oxidacion que tienen unic estrucuura
de cera, por ¢jemplo tal cono fas preparadas por copolimerizacion (por ejemplo, copolimenzacion en blogae o copo-
Iimerizacion mixta) de oletinas, especialnienie ciileno o propileno, con comondmeros que conticnen gruopos carboxilo,
en especial dcido (methacribico y/o acwdo malerco, o por polimenzacion de injeno. o productos de oxdacion de ceras
hidrocarbogadas o también ceras conteniendo grupos carboxito sintelizadas por una vi opcionalmente oxsdinie, Gib
vomo las ceras Fischer-Tropsch y sus productos de saponificacion parcial.

F.as ceras hidrocarhbonadas gue contienen grupos carboxilo (al) son con preferencia ceras hidrocarbonisdas ovida-
das y de manera opeionalmentc parcialimente saponificadas y, en general, incluyen cualesquicra ceras sintenicas yio
mincrales descadas que, en forma oxidada, tienen todavia una estructura de cera, en especial coris microcnistalinas
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oxidadas o ceras poliolefimeas oxidadas (de forma cesumida ceras de polictileno) o también ceras gue opcionalmente
sun sintetizadas de mancea dirccts e forma oxidada, particulanmente ceras Fischer-Tropscl, y tambicn sus ceras de
oxidacion y en donde las coras oxidadas citadas, en particular las ceras poliofefinicas oxidadas v lax coras Fischer-
‘Tropsch, pueden estar opeionalmente saponificadas de mancea parcial. ntre las coras mencionadas, se prelicsen las
ceras microcristalinas oxidadas y de aancra opeional parcialmente saponificadas, 1as ceras Fischer-Tropsch y lus ceras
de polictileno. Dichas ceras son en general conocidas y se pueden caracterizar por parametros ustides. tales comio ka
penctracion de aguja (por cjemplo de acuerdo con ASTM-D 1321 0 -D) §), ¢l punto de soliditicacién, ¢l puato de goteo,
{a densidad, ¢l indice de acidez ofy opeionalmente también cl indice de saponificacion. Fnire las ceras (al) neacio-
nadas, ticnen preferencia aguetlas cnya penetracion de aguja cs < 20 dmm, en particular aqueltas cuya peactracion de
aguya s¢ encucatra dentro del intervalo de 0,1 a 10 dimm, con prefercicia de 0,2 a 5 dmm, y cuyo indie de acuder, s¢
encucolra dentro del inteevalo de 5« 70, von prefercacia de 9 a SO, La densidad de lus ceras (al) s cncuentra conve -
aicniemente dentro del intervalo de 0,90 a 11, con preferencia de 0,92 a 1,02, especialmente de 094 4099 Louc fas
ceras mencionadas, son particularmente preferibles las ceras de polictiteno oxidadas, de forma cesnmida polictilenos
oxidados de baja presion, expecttinente aguellas que tlicoen una peuctracion de aguja del orden de 0.2 a 3 dovn.

Las ceras (a2) estan sin modificar, cs deeir, son ceras hidrocarbonadas cn las cuales 0o se han sisodicdo grupos
funcionales o heterodtomos.

Como ceras (42) se pueden mencionar, por cjewplo, coras microcristalinas no oxidadas o ceras parafipicas

Las ceras (a2} adecuadas sou prinapalmente ceras parafivicas que ticnen un punto de gotco >HC, conveniente
wenle dentro delintervalo de 40w FI0°C, con preferencia 50 a 105°C, en espectal cera parafinica eclinadia en cscanias.
Couvenientemente, (a2) contribuye hasta 130% en peso de (al). con preferencia de no mas de [0 cn peso, espe-
cialmente no mis de S0% cn peso de (al).

Aungue (a2) puede estar presenie, ¢s preferible que (al) no se corte con (a2). ex decir, e prefenble gque oxda fa cera
{a) cousista esencialmente xolo en aly. b atmente, ¢n ol caso de utilizar las d nes (1.1 conw mworadores
del deslizamiento en himedo eo miquinas de tefitdo en chorro, es preferible gue toda la cera (a) consista esencialnienie
solo en (al ).

(b1} y (b2) pueden ser homopolimeras y copolimeros generalmente conocidos, en especial homopolimeros yio
copolimcros de (b') acrilamida y/o metacrifamida y copolimeros (b°) y (b™) un acido carboxilico chilcnicamente insa-
wrado, con preferencia dcido (netcrilico. dcido maleico y/o dcido itaconico.

%. con preferencia 40 a S moles® | esencadnente cu

{.a fraccion de (b') en (b1) es convenicatemente det orden de 50 a 100 moles‘i, con preferencia de 6 a 95 moles
consisticndo ¢l festo hasta 100 molest | s decir 50 a (0 mol
(h7).

Fa fraccion de (h") cn (b2) es convenicntermienic del orden de 50 a 100 moles%., con prelerenc
les%, consistiendo ¢l resta hasta 100 moles%., es decir 50 a 0 moles¥%, con prefereacia 20 2 0 moles
en (h”).

e RO o 100 mao-
L esencialmeote

14 iavencidn requicre que thl} sea un (coypolimero de (metacrilamida que fiene on pose moleculan mity slio,

refedido agui como una macra(co)politnictaceiamida. 1 peso molecular medio My, de (bl) pucde
como se deseen y o puede ser, por cjemplo, del orden de [0 a 80, especialmente n ¢s del onden de 10 a1 40, con
prefecencia de 10 a 30, en particular preferentemente de 15 a 25. Ko una modalidad particulir de fa iavencion. nes
>16.

(b2 ¢s un polimero que ticne un peso molecular mas bajo que (b1), conerctamente un peso molecular medio < 1

millones. Convenientemente, en peso molecular medio My de (h2) s del orden de 100000 a X- (0 | prefcienicmente
del orden de 200.000 a 5-20°.

Tos polimeros (b) son conocidos o s¢ pueden obtener por métodos que son conocidos per se. Taos copolimeros
de (b') y (W) se pueden preparar mediante procedimicntos de copolimerizacion convencionabes per s e donde lox
dcidos dicarboxilicos, por cjemiplo acido maleico, se pueden cmpicar ambicn en forma de anhidridos citricos. Aquellos
en donde (b) es ¢f comondnkiro de deido acrilico o acido metacrilico, también se pueden preparar por hidrohises e
una proporcion de los gnipos amida en ¢l correspondicte homopolinkro o copolinero consistente salo e wndades
de acrilamida y/o metacrilamida.

I.a relacién en peso de (b2Y(b1) puede vartar dentro de amplios Himites. Por cjemplo, s¢ emplean de O a ¥
convenicnlemente de 0 a 20, con piefercucia de (Fa 10 partes en peso de (h2) por parte en peso de {bl). Cuando se
cmplea (b2), s conveniente wlilizar al menos vaa parte en peso de (b2) por parte ca peso de (hl).

Los grupos carboxilo pucden estar presentes cu forna el acido libre o en forma de sales. en donde para fa for-
miacion de sales son adecuados fos cationes conoeidos per se, con preferencia cationes hidrofihi zantes, por ejemplo
cationes de metales alealinos (por ejemplo, sodio, potasiol o cationes de amonio {por clemplo. amono wsustituido
wono-, di- o tri-(alguil Cy s)-amonio, mono-, di- o n-thdroxedquil C. J-amonio, mono-, di- o (ni-jakcoss ¢ -
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(alquil C; Di-wnomo o morfolinio} .

Fa relacion en peso de (hY(a) es convenicotemiente del orden de 18 a 1200, con preferencia de 1:2 a 1:100, miés
preferentemente de 1:3a 1:40,

Lo surfactantes (Y se eligen principatmente entre los siguicntes:
(d1) un surfactante no iondgeno o ina mezela de surfactantes no iondgenos que ticaco un (MR 2 7;
(d2) un surfactante anidnico gue cs un acido carboxilico o dcido sultonico o un éster parcial de dcido sulfiirico

0 dcido fosfonico o una sal del mismo o vua mezchs de dichos surlactanges aniéaicos que ticoen un FILB >
7.0

(d3) un surfactante afétero que es wa dcido carboxdlico o sullduico contenicndo amivo o wnogio o un éster
parcial de dcido sulfunico o dcido fosférico contenicndo grupos aming o grupos amonio o una sal de los
nnsmos, o bien wea mezela de dichos surfactantes anfoteros goe ticnen an 1.8 > 7,

o mezchas de dos o mas de fos surlactantes (d1) a €d3). especialmeste una mezela de wl menos un surfactante (d2) con
al meoos un surfactaate (d1).

1os surfactames (d1), (d2) y (d3) ticnen en general caracier dispersanie.

Los sorfactantes (d1) son en general compuestos conocidos adecundo pecialmeate aquellos que tienen cardeter
emuisionante o dispersante. Los coulsionantes y dispersantes que lenen ug caracter no jionogeno son bien conocidos
en la téenica y ban sido descritos ampliamente en la ibliogratia teemca al vespecio, por ejemplo en M. J. SCHICK
“Non-ionic Surfactants™ (volumen 1 de “Surfisctants Science Senes™. Marcel DLKKER Jie . New York, 1967). Los
dispersantes no iondgenos (d1) adocuados son pnncpalimente productus de oxialquilacion de alcoholes grasos, dci-
dos grasos, mono- o dialcanolamidas de dcidos grasos ien donde “alcanol” representa “ctanol”™ o “isopropanol™ en
particular) o ¢steres parciales de dcidos grasos de polioles alifaticos Iri- a hexaluncionales o también productos de
nteroxialgulacion de ésteres de dcidos grasos (por ¢jemplo de tghcerwdos anturales ). siendo los agentes oxialquilan-
tes adecuados los éxidos de alquikeno Cy  y opcionashnenie oxido de estireno y preferentemente al ienos ¢f S0% de
tas unidades oxialquiteno introducidas son umdades oxselifeno: convenicateniente, al penos el 804 de las unidades
oxialquiteno mroaducidas son saidades oxiculeno; en paricofar es prefenble goe todis las unidades oxialquieno intro-
ducidas sean unidades oxielifeno. Los materiates de partida para b adicion de las onidides oxialquileno (Acidos grase
mono- o dialcanotwmidas de dadaos grasos, alcoholes gras cres do dcidos prasos o Esteres parciales polidlicos de
acidos grasos) pucden ser cuatesquicra productos nsaales descados tal como se ntilizan para la preparacion de dichos
surfactantes, en especial agucelos que tGonen de 9 a 24, con prederenciade T a 220 en pacticnlar preferentemente de 16
a 22 dtomos de carbono eo by antad grasa. 1as mitades grasas pueden estar msatiradas o prefecentemente saturadas,
ramificadas o prefercotemente lincales: ejemplos de acidos grasos adecuados son deido launico, acido miristico, 4cido
palmitico, deido estedrica, dcido oleico, dcido araguidico y dicido behénico y tmbién acidos grasos de calidad téenica,
por ¢jenmplo deido graso de seho, dcido graso de coco, acido olerco do calidud tdenica, dcido graso tall-oil y dcido de
accite de soja de calidad iéenica, v sus productos de hidrogenacion v/o desofacion: ciemplos de mono- o dislcanola-
midas de 4cidos prasos adecuados incluyen tas mono- o dictanol- o -isopropanolamidas de los dcidos mencionados
alcoholes grasos adecuados incluyen los derivados de los respechivos icidos grasus meacionados y fambicn alcoho-
Ies sintéticos (por ejanplo. tereametitpomanol). 1isteres parcindes adecaados de los poliofes mencionados incliyen fos
mono- o didsteres de dcidos grasos de glicerol, critrital. sarbitol o sorbitdan, especiahnente los mono- o dioleatos o -
estearatos de sorbitdan. Batre los productos mencionsdos, scpreticren los aleoholes grasos oxialquitados, eo especinl
los prodictos de oxictilacion de alcoboles grasos fincales sattrados, espeeatmente aquellos de Ty sigoaieate férmla
media

R-0O «H, -CH; - O, - H (1))

en donde R ¢s uu radical bidrocarburo ali
o tezctas de dichos surfactantes.,

1co, saturado, lineal gue tiene de 11 a 22 domos de carbono y mes 2 a 16,
Y y

14 valor HLB de los surfuctantes (d1}se encuentea convenientenwente dentro del intervalo de 7 a 10, con preferencia
de R a 15, Lantre los compucestos de [dmla (1), se prelieren en parucular aquellos en donde R conticne de 12 a 22
atomas de carbono, especialmente de 14 a 22 @omos de carbouo.

Los surfactantes anionicos (42) adecuados incluyen dodos conocidos per e que lienen caracter surfaclante, tal
comno se ciplean aormalmenic per se como dispersantes. por cjemplo come emulsionantes 0 como detergentes. 1i-
chos compieslos aniénicos de superficic activa son conoctdos et fa wenica y hao sido deseritos amplismente en Ja
bibliogralia técnica al respecto, por cjemplo en “Surfactants Scicnce Senes™, volumen 7 (“Aoionic Surfactants™). Mds
parucularocnte, los suractantes aniénicos adecuados contienen vn tadical lipohko (especialmiente ¢l radical de un
dewdo graso o un radical hidrocarburo alifitico de un alcohol grasol yue comprende por cjemplo de 8 a 24 atomos de
carbono, convenientemente de 12 a 22 diomos e carbono, en especial de 14 2 22 alomos de carbono, y que pucde
sor alifitico o aralifdtico, ¢n cuyo caso ¢l radical abifdtico puede ser lincal o mmificado, saturado o insaiurado. 1.0s
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radicales fipofilos en el caso de acidos carboxilicos son con preferencia puramente alifdticos ¢ insaturados. mientras
que los cadicates 1ipdfilos en ¢l caso de acidos sulfémeos son con preferencia radicales saturidos puramente alifsticos
o aralifiticos, en especial agquellos descritos anteriotmente para los surfactantes no iénicos. 131 grupo dcido carboxilico
o sulfénico puede estar mnido directnente al radical hddrocarburo (especialmente como an icido graso, por ejemplo
en forma de jabones, 0 como un 4cida alcanosultonica) o también por via de un puente gue esta interumpido por al
menos un heterodtomo y que preferentemente es abifitico. [ a infraduccién de grupos carboxilicos se puede electuar
por ejemplo por carboxilacion de grupos hidroxilo o monovsterificacién de un grupo hidroxilo con un anhidrido di-
carboxilico, por ¢jemplo co una mwlécula Gl como s¢ ha mencionado anteriormcnte como material de partida para la
oxialquilacion para formar surfactantes no fonogenos o Lambicn de prodaictos de oxialquilacin de los mismos, en cuyo
caso se pueden atilizar oxiranos para oxialguilacion, principatmente 6xido de etileno, 6xido de propileao y/u 6xido de
butikeno y opcionalente xido de estireno y preferentememe al meaos S0 moles% de los oxiranos atitizados cs 6xido
de ctileno; estos son por gjemplo aductos de 1 a 12 moles de oxitano a 1 mol de compuestos hidroxi, particularmente
coma los meacionados anterionuente como material de partida para la alcoxilacion. 1a carboxialguilacidn sc cfectia
principalmente empleando dcidos halouleanocarboxalicos. convenicitemente aquellos en donde ¢f radical haloalquilo
conticre de | a4 dtomos de carbono, preferentemente § o 2 atomos de carbono, el halégeno es principalimente cloro o
brame y ¢l grupo dcido puedce estar presente o foga du sal, stse desea, Tambicu se puede introducir un grupo curbo-
xilo por ejemplo por monoesicnficacion de un oo dicarboxflico ali X mplo por reaccién de un compuesto
fudroxi con un anhidrido ciclico, por ¢jemplo con anhidrido ftilico o un anhidrido afifitico yue licne 2 0 3 dtomos
de carbono entre los dos grupos carboxilo, por cjemplo mhidrido suceinico. anhidrido malcico o anhidrido glutarico.
e manera sinlar, es posible utilizar ki esterihicacion tamtién para itroducir por ¢jemplo grupos de ésteres parciales
de dcido fosférico o dcido sulfdrico. Los dedos sulfomeos de utlidad son esencialmente productos de sulfonacion de
parafivas {por cjemplo, preparados por sutfocloracion o sabfooxidacion) de a-olefinas, de alquithepecnos y de dcidos
grasos insaturados. Los surfactantes apidnicos s plean convenientemente en forma de sales, sicodo los cationes
para la formulacion de sales prefercntemente cationes tndrotdizantes, co especial cationes de metales alcalinos (por
ejemplo, sodio, potasio) o cativnes amonio por ejemplo aguecllos mencionados anteriormente] o también cadiones de
metules alcalinotérreos (por ¢jemplo calcio o magneso). tatre los surlactuntes amonicos (¢2) meucionados, se pre-
ticren aquettos sin grupos éster, prncipalmente gabones, en particular jabones aminicos, y tambicn los productos de
carboximetilacion de dcidos grasos oxietilados y fos acidos sulignicos, preferentemente ¢o forma de sales. como se ha
mencionado anteriomiente, gn particular come sales de mclates alcabinos

1.os surfactantes anfoleros (d3) adecuados mcluyen ximlarmente compuestos conocidos elicaces como dispersan-
tes, principatmente aquellos que se pueden oblener por introduccion de al menos un grupo anidnico ¢n un surfactante
catinico que conticnie un prupe hidroxilo o amno reactivo [por cpemplo por carboxialquilacion de grupos amino,
por esterificacion de grupos bidroxi para introducin grupos sulfao o fostato, por monoacilacién de grupos amino o
hidroxito con anhidridos dicarboxilicos ciclicos de nanera suniar @ o deserito anteriormenie relerente a (d2), por
sulfometilacion de grupos amino, por ciemplo por weaccton con Tomvaldehido y bisulfito sédico o por reaccién de
v grupo amino con el aducto de bisulfito sédice con epiclorhidrinal o ambicn compuestos anfdteros del tipo de las
betainas. Fos surfactantes cationicos adecuados paca stilizane comwe materiales de partida para 1as ceacciones men-
cionadas sen en general compuestos conocidos, por ciemplo mminas geasas, aminoalquilaminas grasas y productos
de amidacidn de alguilendiaminas o poltalguitenpoliamians con un radical de deido graso, o también productos de
acikcidn de aleanolaminas o alcanolaminoalquilaminas, ¥ «is productos de oxialguilacion y/o productos de cuaterni-
zacion. Los acidos grasos en {(d3) son por cjempla canke los desentox antenormente en relacion a (d1). Los puenies
alquileno entre dos dfomos de nitrdgeno ca lax :ulqlulrml::|||1|||aq<_ pnh:llquiluvpoli:mlinas y alcanolaminoalquilaminas
son mnvcmmlumn!c ';qudlm que lumn du 2 a 6. preferentemente 2 a4 Gomos de carboro; los grupos afcanol
en tas afcanol ¥ SOiF convenientenente Jqll("O\ que ficnen 2 o 3 dtomos de carbo-
00, Alquilendiaminas, potiaminas, alc anolaminas y alcanolamaoakpalaminas preferidas son ctileodiamioa, propiten-
diaming, NN -dimetil-aninopropilamina, hexanetbendianmuaa, dictilen-triamioa, ctilenpropileatriamina, dipropilen-
triamina, monctanolamina y 3-(B-hidroxictid avunol-propilamina. 1 a oxalgnilacion se clechia prefereatemente ark
dicudo oxido de etifeno, por gemiplo 2w 20 moles de oxido de cliteno por mol de compuesto wmno o por mol de
radical graso.

Los surlactantes (d) estdn preferentemente fibres de grapos facilniente saponificables, ca cspe

1 grapos ésier,

Lintre fos surfaciantes (d1), (@2} y (d3) se prebicren tos surfactantes (d1) y en especial (d2) para utilizarse como
ADLCS.

Fn una mdahidad patticnlarmicute prefenda de Ja swvenaon. (d) conuste exchnivamente en (d2).

1os surfactantes (d) se emplean convenicl “He cn ¢ Jaddes tades gue son suficientes para dispersar hien las
ceras (a) en la fase acuosa y formur una dispersion acuosa de @) La relwidn en peso de (d)ia) es por ejemplo del
orden de 107100 & SY/T00, prefereatemente de 20/100 0 60f 100G

Ademas de dichos componentes (a), {(b) y (d), fus dispersones weuosas (1) de la invencion pueden comprender
otros ingredicntes, especialmente

(¢) un ageate reticulante,

{c} un hidrétropo y/o coloide protector
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(1) un agente para contryrestar ¢l clecto perpadicial de microorganismos.

Los ageates reticulantes (0} adecuados inclyen aquellos agentes reticulantes que son capaces de reaccionar con
o hicn reticular grupos amida en (b, especialmente compucestos alifiticos de bajo peso molecular. por epemplo un
aldehido alifatico o wna diamina alifairea eo donde ambos grupos amino son prmaros. Femplos de agentes reticu-
lantes atifaticos adecnados con {¢) son aguellos gue ticnen hasta 6 dtomos de carbono, poc cjemplo formaldehido y
acetaldehido. y alguilendiaminas que tenen de 2 a 6 atomos de carbono, por ejemplo de formula

H:N - - (C,), = NI (I

endonde pes 24
de fas cuales se preficren aguellas co donde pes 20 3.

Los agenies reticulantes (¢) se emplean convenientemente en cantidades saficienles para gue los grupos amida
prescates cu {b) sc ecticulen al nxenos parcialmeate. 1a relacién nolar de (€ a los grupos amida presestes en (b es
convenicntemente del orden de 0 a 10, con prefercocia de 001 a S. Lntre los agentes retcolantes imencionados, se
prefieren los aldehidos.

Lo una modatidad pasticular de la invencion se emplea, ademas de (d),

(e) un coloide protector (e 1) y/o un hidrotropo (¢2).

Tal como aqui se emplean, fos colodes protectores (e1) han de ser entendidos como representando no solo po-
limeros altamente hidritifos sino ambien surfactantes altamente bidrolilos que ejercen un efecto protector sobre ¢l
sistema awuoso hildsico, particulanmieme en las particulas dispersas. Fstos surtactantes aliamenie bidrolilos se di
cian de (d) especialmente por ao ser dispersinies per se. ¢n Goo que cllos no son capaces por si misneos de dl\pt.l"lill'
tinamente fas ceras, smo que ticnen un efecto estabilizanie sobre ka dispension que contiene (d

[os coloides protectores (1) adecuados incluyen coalesquicra productos alamente hidrofilos conovidos per se
comao tales, preferentemente compuestos no ondgenos o anlderos.

Fyemplos de coloides protectores no iondgenos san los polisacdrulos quimicamenic mudificados [por ejemplo,
hidroxi-(alquil (Cy )= y/o carboximetl- ¥ opeionalmenie metit-maoditicados] para conseguir ana hidrodilicidad owejo-
rada, polimeros vinilicos hidrétilos (por ciemplo, aleoboles poliviniitcos o poliviniipirrolidonis) o timbica productos
de cloxilacion de alcoholes alitaticos superiores. Bl valor 1B de los coloides protectores ao iondgenos ¢s convenien-
temenle > 15, con prelerencia 16,35, especialmente del orden de 16,5 a 19,

T .08 coloides protecteres no ionogenos (e ) preferidos son los productos de oxictifacidn de alcoholes grasos aliféti
cos o alcoholes sintéticos, por ejemplo aquetlos deseritos anteriormente como anveriales de pantida para la preparacicn
du td1). Calowdes protectores no iondgenos particalarmente preferidos corresponden a la férmula media

R, O (N, - CIL -0y -1 amn

cndonde R signitica un tadicad hidrocarburo alifitico que ticoe de 11 a 18 domos de carbonu y g signilica 20 4 100,y
pucden eslar prescates como compuestos individuales o tanbién como mezelas de tales compuestos. Preferentenente,

g en la (Ot (11 siguilica 30 a 70, en especiat 35 a 60.

Los coloides protectores anfdteros idecuados incluyen, por gjemplo. aquellos que se picdea preparar de miancera
sinilar a {a descrita anterionmente para (d3), pero que se diferencian de (d3) por su mayor ndrofi iaidad, por cjemplo
por uta cadeny de pohiglicotéler, una cuaternizactn o protonacion, con respecto 4 la nutad lipofila. Adecudos en
particular son los surfactastes anfdleros cuatemanos gque coutienen radical graso y un grupo ainomnio preferenicnmente
cuglemario y tanbien un radical anidico y opeonalimente una cadena de polictifenghicoléter, principabimente aquefios
que tenen un peso mofecular det orden de 200 a 3.000 para la lorma de sat intlema y en donde ¢l radical graso contiens
convenicotemente de X a 24, con preferencia de 12 a 1% dtomos de carbono.

Si se emplea un colorde protector (¢ 1), el misaio se vtiliza por ¢jemplo en ona cantidad de 5 2 50, convenicntemente
100 a 40 paries en pesa, con prefercacia 15 a 35 partes co peso de coloide protector {¢1) por 00 partes en peso de {a).

Las dispersiones (1) pucden contener tmbien opeionalmente como {e) un bidrotropo (e2) ¢l cuul puede servir
también comuo solubalizanie o anticongelante.

Comao hidrotropo o anticongelante (€2) se pueden emplear productos corocidos per se, en especial amidis no
wondgenas, principalmente de bajo peso molecular, (por ¢jemplo, acctamida o urca) o compuestos oligohidroxiahla-
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ficos [por cpempla con 2 a 12, preferememente 3 a 10, en especial 4 a 8 dilomios de carbono, por cjemplo, glicerol,
hexatenglicol y/o mono- u oligo-(atquilen C; j)glicoles] o tambien sus mooo-¢alguil ¢, ;)-<Cteres.

eaplea (23, su {raccidn en (1. puede variar deatro de amplios Limites. Ta relacion en peso de ey a (L es
convenientemente def orden de 0.5 a 15 pastes en peso de (22) por 100 pactes en peso de (1), con preferencia del orden
de ta 10 partes en peso de (¢2) por 1K) partes en peso de (1.

1.as dispersiones (1) a utilizar segiin la invencién pucden comprender ademds opeionalmente al menos un ingre-
diente () que convenientemente s ua inhibidor del ereciniento hacteriana o un microbicida. Tl ingredicate (1) se
clige en particwlar eatre fangicidas y bactericidas, por cjemplo productos comerciales, que se pueden cmplear on las
conccndraciones recomeodadas cn cada caso.

I s dispersiones (1.} de la invencién se pueden preparar de me modo muy simple, niezelando adecuadanente fos
componeutes, ot especial mezelando vpa dispersion acuosa (w) de (a) que también ancluye (d) con una solucion acuosa
de (b y afiadicado opcionalmente otros ingredicntes, en especial (c), (¢) y/o (1)

I dispersion acuosi (w) s¢ pucde preparar de vi modo muy simple. por cjermplo diluyendo con agui voa misa
Tundidis () adecuada que también incluye () y opeionalmente (€) y a la coal se puede haber anadido, si se desea, una
busc adecumda pasat {a formacion de sales cou los grupos carboxdlo (por cjemplo, un hidroxido o carbonaty de metal
alcaline y/o una arrona que corresponde a los cationes antes indicados).

UEsistoma dispersante (d) se elige convenicatemente de nranets que se forme v dispersion de (a): los componen-
tes (vh {£) y/o (D) se preden afiadic anles y/o después de mezclar fa dispersion (a) con ka solucion (h), lo que resulie
mas conveniciie. Los compouentes (¢1) y (¢2) se mezelan convenicntemente en la dispersion {a). 13 componente (¢}
se puede anadir antes o despods de mezclar () con {b). Ll componente (1) se anade convenientemente en Gitime lugar

F1 pH de las dispersiones (1) pucde vanar dentro de amplios limites, por cjempto dentro del intervalo de 3 a 12,
preferentemente 4 a 11 Ea consecuencia, se pueden elegir las relaciones de mezela de fos respectives componenics
y aditivos, ¢t particular de los componentes aniénicos y de cualquicr base aiadida. 1.a ceticutacion con (€) se ve
Tavorecida cspecialmiente por valores pl alcatinos, por ciemplo det orden de 7.5 a 12, con preferenciade 8a 11,

1 ax dispersiones acuosas {1.) pucden estar en principio tan diluidas como sc desee. Convenicntemenic, se preparan
en la foma nis concentrada postbie, preferentemente para proporcionar una dispersion acuosa fAusble G { conte-
nide de (23 4+ (b) en (1) es por cjemplo de 0.3 a 409% en peso, convenientemente de 0.6 2 20% en peso, con prelercocia
de 1 a 5% on poso. La capacidad de Qujo se puede determunar por ejemplo de acuerdo con ¢ método de ASTM-1)
1.200, 730560 14) tiempeo de fujo en fa copa Tord No. 4 a 22°C ¢s., por cjemplo, de 5 a 60 scgundos, convenicntemenic
de 1 a 45 sepundos.

I s disperstones (F) obtenibles en la forma anteriomiente deserite se eocuentran muy finamente divididas: ¢s
posible. por cjemplo, preparar dispersiones (1) en donde ¢l fiunano de las particulas dispersas e del orden de 0.01
a 10 pm, prelerentemente de 0,05 a1 pm. Las dispersiones (1) se pueden manipular y transportar directamente cn
et estudo en ot que se preparan. Bs posible obtener en particular di ones (1) mmy estables y finas, incluyciado
aquellas que son iy sesistenics a la congelacién y al calor.

1 as dispenviones (1) a utilizar segrin la invencidn cstan de mancra convenicnic esencialmenic libies de componen-
s distintos de (a), (h) (el (), (). (f), agna y cialesquicra clectrolitos [por ejemplo procedentes de la preparacion do
(). (hi o () o del ajuste ded prIL Las dispersiones (1.3 de Fa invencidn consisten con preferencia almese en (i),
(h). (dh v ague v opeionalmente {¢) [reticulado con (b, (e} y/o () y cualesguicra clectrolitos opcionales.

1 as dispersiones (1) antedonnente descrit rven como micjoradores det destizunicmo co himedo, es decir comeo
aucilises on e tralamicnto de géneros textiles con agentes de tratamicato (T) (por cicmplo, pretratamiento, tedido,
abrilluttatento Gptico o post-ratamicnto) bajo tales condiciones que de ot manera pucden {omurse arrugas -
controlmdas o puede tener lugar rozaniiento keniso o sobre los sustratos, sivviendo patticulamiente Tas dispe
(L. o tifizar segtn la mvencion pacs evitar la estabilizacion y marcado de las arrugas fornidas en ¢f teanseurso del
tratanucito y para evitar o rocumento perjudicial, Dichos procedimicntos son escncedmente procedimicnto de agotu-
menio o partir de v haiio costo (relacion en peso de baio/sustrato por cjemplo del orden de 3:1 a30:1, normalnente
de 41 a 20:1) biyo fas condiciones y ticmpos de trataniento por otro fado usuales (por egemplo eo el intervao de 20
minulos a 1.2 horas).

1 as dispeesiones (1 ). en particular, os componentes (a} y (b) opeionabmente reticulados cou teh, son esencialmente
in ntivas y gencralinenle se separan de nuevo por evacuacion del hafio y/o se eluninan en operaciones de Javado
vio enpuagado del procedimicnto.

Fos agentes de tratamiento (1) son en general productos quimicos extiles que, despuds del tratamiento particular
del sustrato, ¢ separan de nuevo del sustrato, por ejemplo mediante lavado v/o eojutgado, con respocto a la porcidn
gue a0 ha quediado fija en ol sustrato

Como (17 se pueden contemplar ea particular los siguicntes subgropos:
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(1) agentes de pratratamicnto {principalmente agentes humectantes, dlealis, detergentes, agentes blanqueantes),

(12) ageutes de tratamicato principal (especialoente agentes hunectantes, colorantes. auxiliares ded tenido, abri-
Hantadores oplicos) y

(13} agentes de post-tratamicnto (principalmente agenles fijadores para tedidos., dete

res, dlcalis),

cntes. agemces separado-

en donde los respectivox tratantientos s¢ levan a cabo cn un medio acuoso.

Mediante fos procedinticntos ¢ lox cuales se pucden forar arrugas incontroladas co ¢l sustrato texdil se guiere
dar a enicnder esencialmente aquellos procedunientos en donde ¢ sustrato hiiinedo, a través de la nedincién y posi-
ble inferferencia de vanias fuerzas. tende a fomar plicgues. Los plicgues formados ca dichos procedimientos pueden
Hegar a cstabilizarse como arrugas en ¢l transcorso ded procedimiento de tratamiento y llepardo a quedar marcados
cn sus bordes, lo cual pucde conducir a tos inconvenicares mencionados al principio. s en dichos prm'cdiuuunm‘ on
donde las dispersionces (1.} actiian como inhibidores de marcas de arvugas ya que los mismos favoreecn asi el desliza-
miento del sustrato hiniedo y de este modo ayudan al género hiimedo o phicgucs a deslizar o deslizar nejor, sicado asi
capaces de evilar la estabilizacion pecjudiciat de los pliugllc.\ incontrolados. Los procedimicntos de oratunicnto que
probablemiente causan plicgucs incontrofados incluyen principalmenie ratunicntos cn una aspadurs {cspeciatmente
en una tina de aspadera) o en particulir maquinis de teiido a chorro, ¢n donde ¢l sustrato pasa cu cda ciclo sobre
la aspadera o a través del chorro, L posicicn ¢u donde 1a formacion de plicgues v/o lus fuerzas que estabilizan fos
plicgucs y que acttian sobre fos inismos s cncuentrm ¢t su maxing potenciie.

Por los procedimientos cnt fos cuales pucde fener tugar rozamiento denro o sobre el sustrato wxiil se entienden
esenciatmente agquelos en donde ¢l sustrato nimedo roza contra partes de la miguina v con partes de <ustratos adya-
centes debido a fa elevada velooidad & wansporte. desplazamiento a través de los chormos y/o cambios en la direceion
ylo velocidad de transporte. Las zonax de rocamicmo producidas en dichos procedinienios pueden conducir, en ol
transcurso del procedimiento de ratamiento, a marcas de ummucnm ¥ perjudicar |4L\ propiedades Hisicas det s
trato. Iin tales pr(x«,dnnu,mo las dispersiones (1.) acttian como m micnto cn himedo ya que
lavorecen ¢ deslizami sustrate honwdo y de esie modo hace p(mhk que ¢l género hiimedo se deslice o s
destice mejor {especiaimente sobre pénero adyacente o sobre metal) y sean asi capaces de evitar ¢l rozamiento penjo-
dicial del sustrato. Los procedimicntos de tralamicato propensos a ar marcas de rozamicnto son principalmente
tratamicnios en maguinas de enido o chorro, co donde el sustrato pasa en cada ciclo a ravds def chormo, lu posicion
en la cual la accleracion selativa y/o fas (uerzas que actiian sobre el sustrato se encuentran ¢n su Indaxima pofencia y en
donde el sustrato cs arrastrado ¢n cada cielo desde su posicion en ¢l bafio bacia ¢l chorro, de ancra que L aceleracion
de sustrato con respecto a sustrato o kaceleracion del sustrato con respecto a metal pueden cansar (riceton local en
las respectivas dreas, to cual puede conducir a las referidas marcas de rozamiento.

Sustrtos adecuados pary ¢l procedmnento de la invencion v para ¢l mejorador del deslizioniento en hidmedo de 12
invencidn incluyen en general cualesquicra sustratos que puedan ser utilizados en los procedimientos meacionados,
cspecialmiente aquetlos gue comprenden fiteas de cclulosa opciocnalimente modificadas, por ejemplo algodon, lino, yu-
(e, canamo, ranio y algodon modilicado (por cjcmplo, ray6n de viscosa o acclatos de celufosa) y tmbicn mezclas de
fibras con algoddo {por cjemplo, algadou/potidser, alpaddn/poliacrilica, algoddn/nylon o algoddu/myvion/poliurciano).
El sustrato textil se pucde emplear en cualguicrs forma descada que pueda ser fratada e fos procedinticntos mencio-
nados, por cjemplo coma maicrial tubular, coma bandas textiles abicrtas o tambicn como productos semi-acabados,
csencialmente en forma de corddn, como resulta adecnado para Ta aspadera o chorro: se pueden eonplear tinto géneros
de punto coma géueros tejidos (por cjerplo géncras de panto sencillo tinos hasta vastos o tambicn género entreliazado,
tejidos finos a vastos, género de toalla de fizo, terciopelo y textiles de trabajo abicrio y/o de bordado co maquina).

.08 mejoradores del deslizamicoto en htimedo (1) de la mveaciin se emplean convenienicmentc ca concentra-
ciones tales que se evita de un mado cficaz, en ¢l procedimiento particular. ¢l marcado de armuga v ol marcado de
rozamiento. Los mismos eesultan potables por su clectividad y readimicato y pucden proporciona ua clecto nay allo
a concentraciones muy bajas; convenientemente se emplean en concentraciones tales gue corresponden a Q.00 a2 g
de |(a) + () por fitro de bailo, principalmente de 0,02 a 13 g de {(a) + (b)| por litro de badio, con preferencia de (0,03
a g de j{a)+ (b)] por liteo de bafio, cu particular prefereatemente de 0,04 a 0,5 g de [(a) + (b por litvo de babo.

Dado que los mejoradores del destizanuento cn himedo (L)} de Lt invencion sou también notables por su inde-
pendencia sustancial de las Nuctuaciones de temperatura y son sustancialmente estables a los electrolitos, los mismos
s¢ pueden emplear tambiéa ¢a una seleccidn muy ampia dge umdn jones de tratanueato, tal como ocurre en a tée-
nica para el rtawiento con productos quinuceos textles €1, especial para ¢l pretratannento con (11, tehido o
abrillantamiento Gptico con (12) o para ¢l post-tratanuento con (13), por ¢jemplo con (1) ducante el desengrasado
(coceion en auntoclave, por ejemplo), en el desaprestado o ci ¢f blangueo, con (12) en el tenido o abriltantamieito Opli-
€0 0 tambicén con (173) en ¢l post-tratannento, especialinente con agentes de lijacion caionicos para mejorar la solides
del tenido {especialmente fa soldez en mojado), pero ¢n particular en el weitrdo. Il ieiido o abridlamanuento optico se
pucde clectuar empleando cualesquicra colorantes o abnllantadores dplicos (12) deseados que son adecuados para el
sustrato y procedimicnio panticulares y pari ol efecto descado. Para el teindo de sustratos celulosicos se pucden cm-
plear cualexquicra coloranies deseados para celosa, por ejemplo colorantes reactivos, colorantes direetos. colorantes
de tina, colorantes al azuire o también colorantes bastcos. en cuyo caso se pueden wiur tibicn sustratos que com-
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prenden mezelas de fibras, espectatmenie de tthras celuldsicas v libras sintéticas. empleando colorantes adicionales
adecnados, especialmente colorntes dispersos. F.os procedimicntos pucden pasar o través de cualesquicra intervalos
de remperarura descados comno los utifizados para el sustrato en particular y pars Ia composicion de tratamicnto usada
v también como cstablezea el aparato v fa finalidad deseada por cemiplo desde temperatura ambiente {al comicnzo
del tenido, por cjemplol hasta condiciones HT (por cjemplo dentro deb inteevalo de 102 a 140°C en un aparato cerra-
do). Sinilarmente, ¢ comenide en clectrolitos de los banos puede ser cuulgnicra gne por otro lado ¢s normalimente
uti o para los procedimicatos mespectivos, por ciemplo correspondienic a concentraciones de compuestos de metal
alcalino usada en cada caso para el desengrasado. para el hlanguen o para ol desapiexto o Gamibiéa las concentraciones
de sal de mctal alcalino {por cjemplo clormro sédico o sulfalo sédico} y/o concentrackones de hidréxido o carhonato
de metal alcalino como las otilizadas para el edido con los colorantes mweacionados, ya sca como un componente
de mezela en productos coluraates comercrabmente disponibles y/o compo auxdiares de agotamicnte para ¢l tebido o
abrill iento dptico, o también como #Mealis comao los utihzados para e tenido con colorantes al amfre, colorantes
de tina o coloranics reactivos

Como agentes de post-tratamicoto {13) para mejorar las propicdades de solidez de los dedidos, se pucden emplear
en general productos policationicos convencionates Je alta densidid de carga, principalmenice productos de coudensa-
cién alifiticos de diciandiamida o epictorhidrina con una mono- o polianius alifdtiva o de cpiclorbidring y aroniaco,
que opcionalmente estin prescates en forma protonuda. Dichos post-tratnuentos se electiian convenieniemente em-
pleando dichas dispersiones (1.3 en donde (b) estd excucialmente libre de grupos carboxdo y (d) consiste cn (d1),
mientras que ¢n una (1.) usada para ¢l pretratamiento, edido o abnill ), ef sistema dispersante (d) consiste
preferentemente eu (413 y/o (d2).

f.as dispessioues (1.) se emplean ¢n particular convenentemenie como mejordores del destizamiento co hmimedo
en ¢l teiudo, preferente ¢ el T de tenido a chorro, en particular preferenteniente para ol teiido de sustratos
celulusicos.

Debido a sy alta extablidid 2 las flucwaciones de temperatur v altas coneentraciones de clectrolitos, los mejo-
radores del destizamiento en humedo (1) de Lainvencion se pueden emplear bajo las condiciones mencionadas, y se
comportan de manera dptima, sin gue su ehicacia se vea perjudicada. 1Debido a la importanic cstabilidad al esfuerzo
cortante de los mejoradores del destizaniento ¢n humedo (1) especialmente de aqueltos que no cluyen ceras no
oxidadas (12) sino que solo consisten o {al), (b), (d) v opeionatmienie (€), (€) yio (1) co dispersion acuosa, los imismos
son tamhién particularmente Giikes como mejoradores del destizamiento en htimedo o maquinas e tepido a chorro,
incluyendo cn especial aquelias cn donde ¢ geneea y ol bano quedan expocstos a ensones dinanncas ex tremadamente
aftas, ex decir en donde se desaroltin en ¢l bano esluerzos cortantes nay elevadaos

Eas dispersiones (1.3 proposcionan un clecto de deslizanvicato en hismedo muy bucan y exiremadamente superdicial
inclugo en hanos nuy cortos, por cjemplo cn retaciones banofarticulos <1571 en particudar también <1(/1, ya que
especialmente aseguran que ¢l nwjorador del deslizamieato Hlegue a quedar concentrado en lr superdicie deb géacro y
¢l hano Hega a quedar concentrado en of entomo directo del mejorador det deslizannento v, como ona capa de bafo
que fluye, facilita ¢l deslizamiento co hrimedo del gencro on un grado sorpreadentemiente alto.

Fl uso de los mejoradores del deslizamicnto en himedo (1) de la tavencion. incluso cn baios muy cortos. propor-
ciona por ciamplo materiales prefeatados, opticamente abrillantados, enidos y/o post-tratados, de mancra éptima, ca
donde cl efecto de lu respectivi composicion de tratamiento (ugente de pretrataniiento, colorante. abatlantxlor éptico
o agenie d¢ post-tratamicitto) no se ve perprehicido y 1a apanencia de los aticalos os optin

1 a elicacia del producto (1), cspeciabmente co ks regicn de inmersion, se pucde derenminan midienda ¢l cocficiente
de friccidn, por cjemplo comw sigie: se coloca una primiera picza de género en un barreno de poca profundidad de
wancrit que s¢ apoye conira L superherc mtereor de Ta base del misino, se ascgura en un exticmo cou wna mordaza
y s¢ cubre con una cantidad di baio gue corresporde a las refaciones de bano usuales e la téenica: se coloca he
zontalmente sobre la parte superios un poso de 200 g que ticne una hase rectangular, plana. viuforme, sohse fa cual se
ha estirado y axcgurado una scgunda picza det misimo géocro. Sc tira catonces, de fota simular a an tnoco, def peso
cubicrto con la segunda preza de genero en la dircecion longitudinal del barreivo y de a peimera piesza de género (la
platina, por asi decir) hasta que ¢l tnnee comienza @ moverse y basta que alcanza uva velocidad constante, y se mide
la fuerza de traccion cequernida paca que ¢l bwico comicnee a moverse horizontalnienie sobre Ta plating, comenzando
desde ¢l extremo ftjo con la mordaza y para moverse horizonlahoente a velovidad constante ¢n e direccion de traceion.
Con esto es posible deternmnar no sofo L sina tambicn {a friccion cineética y, de este nuxko, no solo el
coeficiente de Imecion estatica simo tambicn ¢l cocticiente de fmcaion cinéuca.

St No ¢s la fucrza nomal (es decw, ef peso del rinco sobre Lo plating), Zo es Lo fucrza de taccon horizontal
necesana para que ¢l tnnee se mueva sobre Ty plabna y Zy es ka fuerza de raccion honzomtal requerida para mantener
¢l trineo en movimento sobre b plating a vna velocidad constanie. entonces ¢l coeliviente de foiccion estitica jg se
pucde expresar por fa sigaicate formuta:

o

u

B

S0

55

€

€5

ES 2299 247 717

y <l cocliciente de friccion cinética g, por la sigutente (6mnla:

1.1 uso de (L) proporciona valores muy hajos 00 sole para g sino también para gy,

Normalmente, la efectividad. que viene indicada por la lormacion de una superlicie especular del hafio sobre un
géuero enso del que se liras bacia amba fucera del bato gue contiene (L), s¢ puede observar por encima del bano
wednante fa reflexion de luz especular co et género

La electividad total de los mejoradores del deshzamiento en himedo se puede determinar vishalmente a traves
de ke mspecaitn ded género tratado de manera adecuada respecto a marcas de rozamicnto o marcas de armugas (por
cremplo en un eiido).

L tos siguientes cjemplos, las partes y porcentijes son en peso; las temperaturas se anotan en grados Celsius. fin
tos cjemplos de aplicacién, fos colorantes de utifizan co la forma comercial con un contenido en sustancia activa de
alrededor de 25%: tas concentraciones anotadas cstin basadas en dicha forma. C.1L sigotfica indice “ofor. Fl sullaa
sodico se emplea en la forma de la sal de Glauber y las cantidades anotadas de sulfato sédico cstdn hasadas en la sal de
Cilauher. [ as ceras, dispersantes y coloides protectores a los que se hace referencia en tos cjemplos en formi abreviada
cn teaminos de via fetra y un pdmero incanienle, son como siguc:

Cera (AL}

Palictileno oxidado con

puato de goteo 103-105°C
idice de acidez, s
densidad 090

penctracion de aguja (ASTM D-1321) S dinm

Duspersante (D11
C. My (OCHCHyy,  OH
Credeaade protector (ET1)

c
CH,

C H,,CONH(CH,);— N;——cu,coo "Na®
CH,

Crdonde prosecior (K12)

Ciuy  (OCHClH  OH

Macrocopoliacritamida (B11)

Pohacnlamida parcialmente hidrohizada que tene un peso molecular My, de 20-10° y 27 £ 3 moles% de wmdades
mononeras CH,-CHCOONa.
Poliaurifamida (821)

Polincalamuda thomopalimero) que tiene sn pese molecular ﬁw de 2100
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jemplo |

Se calientan 54.0 partes de cenn (A1) a 12000 bajo mitrdgeno y hicgo se hace seaccionas primicro con 9.3 paries e
dcido olcico y entonces con 9.5 partes de J-nctoxi-propitamina. Fa masa fundida homogénea transparcote se anmdbe
entonces a 3940 partes de agun a 94-96°C con agitacion para formar una dispersion finus casi wansparente, fa cual se
enfria a 30°C. Se abaden cntonces 73,0 partes de una solucién al 20% de (B 1) en una mezcla de 1547 de hexikengheol,
65% de dipropilenglicol y 20% de ugua, para obtencr 540.0 partes de ona dispersicn de cera (W), que e aaxden a
24510 pastes de una solucién acuosa de 3.0 partes de macrocopoliacrilamida (BH) en 2.44%0 partes de agua a
temperatura ambicnte con agitacion. Se anaden hicpo 6,0 partes de una solucién acuosa al 374 e furmaldehido,
segnido por 3.0 partes de una solucidn acvasa al 1.5% de 2-metil-4-isotiazolin-3-ona comprendiendo advnds 175%
de Mp(NO, 1, 0,.85% de MgCl y 0.12% de CoNO,)-, como nicrobicida, y ¢l conjunto s¢ descirga cntonees pari
proporcionar 3.000,0 partes de una dispersion acuosa (1.1} que tiene no tiempo de flujo (Brichsen, copa tord No. 4,
ASTM-D 1.200, 73/050) de 32 segundos (a 22°C).

Ejemplo 2

Sc dilnyen 560.0 panes de una solucron acvosa al 3% de via poliacrilamida (3213 con | 8949 partes de apaa.
Se aitaden entonees cou agitacion 2,1 partes de macrocopodiacnfamida (B11). “Tan pronto como exta presente ung
solucidn homogéuea, se witaden 3.0 partes de vua solucion acvosa al 37% de formaldebido, scguido por 331 partes de
dispersion de cera (W) {como en el ejemplo 1), para proporcionar 3.000,0 partes de una dispersion acoosa ¢ 2) que
tiene un tiempo de flujo (Lirichsen. copa Ford No 4, ASTM-D 1.200, 73/050) de 38 segundos ¢a 22°C).

{jemplo 3

Se catientan 76,6 partes de diproptienglicol a 12(°C bgo nigogeno y se mezcke uego con 1124 pantes de cera
(A11) para formar wna solucién limpra transparente, fa cual se mezela entonces con 25,8 partes de disperante (D1 1)
Despucs de la adicion de 3.8 pares de hidroxido potasico, 1a masa fundida homogénea se afinde a 2636 partes de
agua 1 94-96"C con agitacion. 1 comunto se eninia entonces a 30°C y la dispersion casi transparente s imescla con
S5.8 partes de wna sofucion acvosa al 30%. del coloide protector (1912) pasa oblener 540.0 partes de dispersadn de cora
(W2), la cual se formula ademds de la misma maneva que (W1 en el ejemplo 1, para obtener 3 (00,0 partes e una
dispersion acuosa (1.3) que tiene una capacidad de flugo (Lirichsen, copa Ford No. 4, ASTM-1) KL 730501 de 30
segundos (a 22°C).

{jemplo de aplicacion A
Tenido de algodon puro con colorantes rearctivos -d bagd lemperatura- en la tina con aspadera

En 1.400 partes de un baio acuoso a HPC que coaticoe 120 partes de sulfato sédico y 3 partes de dispersion (1.1
se introducen 100 partes de géneeo de alpodan. Se anade al bano vna solucién de 3,3 partes de O Reantine Red 147
en 100 pantes de agua y la mdguing se opeea a40°C durante 30 mimntos. Se afiaden cntonees, 5 veees, A paetes cida
vez de una solucidn al 10% de corbomano sodico, a intervalos de 5 minutos. Se sube catonees b tenperanrae a (60C y
se continia el tefiido a esa lemperatea dursnie 30 mmuoios ms. 1 bado usual (enjuagado, Evadod proporciona un
teiido tojo muy ignalado que ticne una cxcclente apariencia

Fjemplo de aplicacion B

Tedtider de algodon puro con colorantes reactivas en la mdquina de tefiido a chorrm (Rotostream Thies)

1in 600 partcs de ni bano acuose a 8°C que conticoe 70 partes de sulfato sédico y 2 partes du dispersicn (111 s
introducen 100 partes de género de algodon. Se afade al baio una solucién de 3,1 partes de C .1 Reactove Bline 82 ¢n
100 partes de agua y ol bano s calicnta 2 957C. Despuds de 30 minutos a esta iomperatura, se annden, 3 veees. J partes
cada vez de una solucion al 3% de NaOUL a ntervalos de S minutos, y el teiiido s¢ continda durante 30 nnautos nds
El acabado usasl (cnjuagado, kvado) proporciom: un teiitdo azul muy igualado y sélido.

lin tugar de (1.1), s pueden vtilizar ambicn las nusias
Aplicacion A y B.

cantidades de dispersion (1.2) o (1.3) en los Femplos de
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REIVINDICACIONE
| 1 nspersion acuosa que conticne:
(a) tma cera hidrocarbonada conteniendo carboxilo o unanezcla de fakes ceras,
() una mevela de (copoligmet)acrilamida o (co)poli-tmctiacritamuda soluble cn agoa que comprende

(h1)  al menos una macro (cojpoligmetiacrilamida, que opcrionalmente comicne unidades comondimeras con-
tenicndo carboxilo, que ticne un peso woleeudar modin My de 210° endonde n > 10, y

{d) un sistema dispersante consistente en surfactantes anfoleros, muancos y/o 1o 10nicos.
2. Dispersion acuosa segln la reivindicacién 1, ea donde
(a} tamnbién conticne al menos una cera hidrocarbonada s moditicar y

(b} ambién contiene al menos vaa (cojpoli(inei-acrilannda, que opaionalivcnte contiene unidades comondnmeras

conteimendo carboxilo, que tiene un peso molecular medio My de 2-10°

3. Dispersion acuosa segin la reivindicacion B o 2. gque comprendu adenxis un agente reticulante bifuncional (¢).

4. Dispersion acuosa segin ta reivindicacion 2, ca domle (¢) es un aldchido aifitico o una diamina alifdtca cn
dotkle ambos grupos amino son primarios.

5. Inspersion acnosa segin cualquicra de las reivindicaciones a o que comprende ademas al menos otro ingre-
dicnte que es

(e} un hidrotropo yio coloide protector,

yho

() un agentc pama controlar ¢l efecto perjudicial de micraorgamsimos

0. Procedimicuto para 1a preparacion de la dispersion aciosa sepun cualgucra de kas revindicaciones 1 a 5. ca-
cacterizade porque tna dispersion acuosa de (1) con (d) se ezl con nea solierin acuosa de (h) y sc afiaden

opciomliente lox oteos ingredientes (). (<) y/o (1.

1. tiso de ki dispersion acuosa segin cualguicra de bas seivindwaciones 1S como anxitiares en el trtamicnto de
matcrivl (ex il con una composicion de tralamiento exiil en un bane aesoso.

X. Uso segiin la ravandicacion 7 en el eiido o aboliantado opbeo due aénctos testiles oo v banio acuoso.

9. Uso segiin ba reivindicacton 7 u 8 conio mejoradores det deshamiente e humedo en ¢l teiido o abrillantado
oplico ennaguinas de windo a chorro.
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571 ABSTRACT

This invention is to a process for sizing textile materials
by treatment with copolymers, and/or multipolymers,
of acrylamide, the products thereby obtained and the
sizing compositions used.
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1
PROCESS FOR SIZING TEXTILE MATERIALS

This « a comtinuation-in-part of previously filed ap-
plication Ser. No. 268,924, filed June 1, 1981, now aban-
doned.

The invention is a process for sizing textile materials
by treatment of the materials with copolymers, and/or
multipolymers, of acrylamide and at least one mono-
meric compound contaming a kydrophobic polymeriz-
able reactive viayl, or vinylidene, group.

The use of homopolymers of acrylamide as sizing
agents for warp yarns, to prevent breaking of the varn
dunng weaving, is wellknown. If performs only slightty
better than starch, # commonly employed textile size
that imparts oaly minor protection to fibers during
weaving. The moderate performance of polyacrylamide
and starch is due to the brittieness of their films on the
fiber. Although copolymers of acrylamide and other
vinyl, or vinylidene monomers have also been used as
sizes for warp yarns, almost invariably the acrylamide
they contain is a minor component of the copolymer.
Consequently, such sizes are, therefore, often water-
msaoluble and difficult to desize.

The use of a copolymer of acrylamide and acrylic
acid, containing 2 minor amount of acrylic acid mono-
mer, as a sizing agent, is disclosed by Petrov et al. {see
Chem. Abstracts 90:105488b). However, these sizes
have two components that are both polar and hydro-
philic, whereas the sizes of this invention involve at
least one hydrophobic and less polar component that
can alter the properties of the product such as lobricity,
adhesion, and film flexibility. Polyacrylamide is water
soluble but brittle. The addition of acrylic acid (neutral-
1zed) will soften the polymer, but levels of 15-20% are
required to achieve this. The higher the amount of
acrylic acid (neutralized) in the copolymer, the more
moisture sensitive it becomes. This causes tacky films,
which in turn causcs weaving probiems. ) the acrylic
acid is not veutralized, no softening of the polymer is
achieved, and the copolymers are brittle. Moreover, the
un-neutralized acrylic acid copolymers are acidic caus-
ing corrosion problems to the weaving equipment.

It is further known from <Chem. Abstracts
(CA77:127,977) 10 make copolymers containing rela-
tively low acrylamide content and bigh alkyl acrylate
content. However, these block copolymers (also the
random copolymess) have no water solubility, espe-
cially after heat setting. ‘They could not be readily re-
moved from yarn following weaving. Moreover, the
compositions are used as a laminate adhesive rather than
as a warp size in the reference.

in general, the copolymers of the invention offer
water solubility, softness, high abrasion resistance and
removability following weaving. The prior art copoly-
mery do not possess these properties, and do not suggest
them or render them predictable. Moreover, the co-
polymers of the application may be recovered follow-
ing removal from the yamn and reused.

Thus this invention offers the following advanuages:

1. It imparts beiter yarn-to-yarn and yarn-to-metal
abrasion resistance for yarns than starch, or polyacryi-
amide sizes.

2. it can be zpplied from more concentrated solutions
than starch. This permits an application with less water,
thus saving drying time and cnergy.

3. The pad baths are more easily prepared because of
the high solubility of the sizc in water.
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4. The application solutions are stable, and do not
retrograde like those containing starch.

5. The polymeric sizing agent is readily removed
from the textile substrate by rinsing with water

6. The treated yarns do not have any dry splitting
difficulty during slashing.

In preparing the solution 1o be applied ia the copoly-
mer process of this invention, acrylamide and about
1-40%, preferably about 5-20%, by weight of a hydro-
phobic polymerizable vinyl, or vinylidenc monomer, or
mixture of monomers, based on the weight of acrylam-
ide, arc copolymerized in an aqueous medium, under an
inert atmosphere, in the presence of a surface-active
agent and a catalytic amount of a free-radical source
such as ammonium persulfate, ammonium persulfate
and sodium bisulfite, and the like. The reaction mixiure
is stirred under the inert atmosphere until the copoly-
merization is essentially completed. The product is a
semi-viscous solution that can be applied directly to the
textile substrate. Optionally, starch or other sizes may
be blended with the product, and other conventional
additives, such as plasticizers, may be added to the
solution before application. Suitable plasticizers include
glycerol, ethanolamine, ethylene glycol, polyethylene
glycol, urea, sugar, sorbitol, and the like.

Suitable hydrophobic vinyl and vinylidene comono-
mers include the following:

methyl acrylate,

ethyl acrylate,

n-butyl acrylate,

2-ethylhexyl acrylate,

2-hydroxyethyl acrylate,

2-methoxyethyl acrylate,

methyl methacrylate,

a-dodecyl methacrylate,

acrylonitrile,

vinyl acctate,

polybutadiene,

styrene

N-tert-butyl-2-aminoethyl methacrylate,

N,N-dimethyl-2-aminoethyl acrylate,

N,N-diethyl-2-aminoethyl mcthacrylate,
and the like.

The preferred hydrophobic comonomer is a
C4~Cig alkyl acrylate or methacryiate.

Although acrylic acid and methacrylic acid are hy-
drophylic and thus are not suitable as comonomers 0
form a satisfactory copolymer for warp sizing purposes,
these compounds can be used 2s an additional compo-
nent in the copolymers of the present invention to vary
the properties of the copotymer, for example 1o obtain
an increase in adhesion when desired. The additional
component should not, however, be added in an amount
greater than about 20% by weight based on the weight
of the acrylamide and acrylate components.

The application of the sizing composition 1o the tex-
tile material is by conventional padding, spraying, knife-
coating, and the like, to deposit thereon about 3- 155,
preferably about 6-8%, by weight real solids from the
aforedescribed reaction mixture. Suitable textile materi-
als include filaments, spun yarus, or fabrics of natural or
synthetic fibers, or blends thereof. The preferred sub-
strate material is cotton, or cotton/polyester warp yam.

The treated textile substrate is then dried by heating
at 120°-80° C. for a period of about 0.25 to 15 minutes,
preferably at 105°-95° C. for a period of about 0.5 to 2
minutes. Optionally, the treated substrate may be dried
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at & lower temperature, such as by standing at room
temperature until dry.

The process of this invention produces a size coating
on the textile substrate which is characterized by easy
removal by subsequent washing. The treated textile
substrate is characterized by excclient abrasion resis-
tance.

The following examples illustrate the process of the
invention. All parts are by weight unless otherwise
indicated.

EXAMPLE 1|

A mixture of 30.9 grams of acrylamide ($7% real), 3.0
grams of n-butyl acrylate, 0.3 gram of ammonium per-
sulfate, 1.5 grams of a nonionic surfactant (DECER-
SO ® Surfactant NI Conc.; American Cyanamid Co.),
and 3.0 grams of isopropanol, is blended under nitrogen,
and dituted with watcr to a total weight of 330 grams.
The diluted mixture is heated to 70° C. to initiate poly-
merization. The heating is discontinzed when the tem-
perature reaches 85° C. The mixture is then stirred at
35°-40° C. for 2 hours and cooled to room temperature.
The final solution has a viscosity of 1875 centipoises.

EXAMPLE 2

A mixture of 240 grams of an aqueous solution of
acrylamide (50% real solids), 6.0 grams of 2-ethylhexyl
acrylate, 0.3 gram of ammonium persulfate, 2.0 grams of
DECERESOL ® Surfactant NI Conc., 6.0 grams of
isopropanol, and 473.7 grams of water is mixed under
nitrogen, and heated to 70° C. The temperature is ai-
lowed to rise to 92° C. and then maintained at 85°-90°
C. for one hour while stirring the reaction mixture. The
mixture is then cooled to room temperature 1o obtain a
solution baving a viscosity of 640 centipoises.

EXAMPLE 3

A mixture of 240 grams ol acrylamide (50% real), 6.0
grams of 2-ethylhexy! acrylate, 6.0 grams of methyl
methacrylate, 0.3 gram of ammonium persulfate, 2.0
grams of DECERESOL @ Surfactant N1 Conc., 4.0
grams of isopropanol, and 527.7 grams of water is mixed
under nitrogen, and heated to 70° C. The temperature is
allowed 10 risc 10 93° C. and then maintained at §7°~93°
C. for 2 hours while stirring the reaction mixture. The
mixture is then cooled to room temperature to obtain a
solution having a viscosity of 600 centipoises.

EXAMPLE 4

A mixture of 152 grams of an aquecus solution of
acrylamide (30% rcal solids), 4.0 grams of 2-ethylhexy]
acrylate, 1.5 grams of AEROSOL® OT-75%, and
232.4 grams of water is stirred under nitrogen foc 20
minutes at ambient temperature. Solutions of 0.3 gram
of ammonium persulfate in 5 grams of water, and 0.3
gram of sodium bisulfite in 5 grams of water are added
thereto and the temperature is allowed to rise spontane-
ously. The reaction mixture is stirred for one hour, then
cooled to 25° C. to obtain a solution having a viscosity
of 540 cenupoises.

EXAMPLE 5

A mixture of 15 grams of AEROSOL ® OT-75%
and 237.3 grams of water is heated to dissolve the sur-
factant. then cooled 10 room temperature. The solution
is stirred under nitroges and 120 grams of an aqueous
solution of acrylamide (50% real solids), 4.0 grams of
2-ethylhexyl acrylate, and 16.2 grams of acrylic acid are
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added thereto. Solutions of 0.5 gram of ammonium
persulfate i 10 grams of water, and 0.5 gram of sodium
metabisulfite in 10 grams of water, are added thereto
whila allowing the temperature to rise. After stirring for
I 5 hours, the reaction mixture is cooled to room tem-
peratre to obtain a solution having a viscosity of 620
centipoises, and a pH of 2.5. Before application the pH
of the material is adjusted to 5-7 with sodium hydrox-
ide.

EXAMPLES 6-12

The solutions from Examples 1-5 are diluted with
water to obtain a solids content of 7.5% by weight and
applied scparately, by padding, to single-end 1009
cotton yarns to obtain 80% wet pickup based on the
weight of the untreated yarn. Solutions containing 7.5%
by weight of polyacrylamide in water, and starch in
water, arc also prepared and applied to single-end 100%
cotton yarns in a similar manner. The treated yarns are
dried at 105" C. for one minute and tested for abrasion
resistance using a modified Stoll flex abrader. In this test
five strands of the treated yarns are attached to Stoll
flex abrader so that all are flexed over a stainless steel
blade at a 90° angle using an attached 20-gram weight as
a putiing force. The motor is started and the number of
cycles needed to break cach yarn is determined. This
procedure is repeated three times for similarly treated
yarus and an average is taken. The larger the average,
the better the abrasion resistance imparted to the yamn.

The results abtained are shown in Table 1.

TABLE ]

Average Abtusion

Examplc  Sizing Agent Resistance (cycles)

5 Product of Example 105
? Product of Example 2 9
2 Product of Example 3 u3
9 Product of Example 4 3
w Product of Example § 106
u Polyscrylamide 29
2 Stan:h a2
Untreated cotton yarn 62

EXAMPLE 13

The folfowing copolymer of acrylamide and acrylic
acid was prepared.

56 grams 50% acrylamide, 12 grams acrylic acid and
127 grams water weee mixed, and warmed up to 30° C.
Nitrogen was used to purge the flask. Then 0.7 gram
ammoniam persulfate in 3 grams of water and 0.7 gram
sodium metabisulfite in 3 grams water were added,
respectively. After 20 minutes, the reaction began to
take place, the temperature slowly rose to 78° C. (max.)
after strning for 1.5 hour a 209 copolymer was thus
produced with aw acrylamide/acrylic acid ratio of
70/30. 7 grams NaOH in 30 grams water was then
added to neutralize the copolymer.

EXAMPLE 14

A film was cast by pouring about {0 grams of the
copolymer liqud of Example 13 on a Plexiglass sheet
and allowing it to dry overnight. The dried film was put
in a conditioning room with moisture control. At 65%
R.H. the {ilm became iacky. At 80% R.H. which is a
common humidity n textile mills, the film became ex-
tremely tacky. This example demonsirates that copoly-
mer of acrylamde and acrylic acid would be unsuitable

4,515,855
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as a warp textile size since it would cause yams to ad- an amount from about 3% to about 15% by weight
here to the spinning and other e T based on the weight of the matenial, and drying, the

1 claim:
1. A process for sizing a textile substrate material

‘comprising applving to the textile material a composi-

tion comprising an aqueous solution of at least 3% by
weight solids content of a copolymer of acrylamide and
at least one hydrophobic vinyl, or vinylidenac, polymer-
izable monomer, the amoun: of the polymerizable mon-
omer in the composition being at a concentration from
about 1% to 40%, bascd on the weight of acrylamide in
the composition, and thereafter drying the treated sub-
strate, the composition being applied in an amount and
the drying being at a temperature, respectively, suffi-
ciently high to impart a high order of abrasion resis-
tance-to0 the textile matenal, the composition being ca-
pable of being removed from said textile substrate mate-
rial by agueous washing.

2. The process according to claim 1 wherein the
composition comprises a solution in water of a copoly-
mer of claim 1 at a concentration from about 5% to
about 30% by weight of the copolymer, based on the
weight of the composition, the composition being ap-
plied 10 the textile material to deposit the copolymer in
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same at a temperature ranging from about 80° C. w0
about 120° C. for about 15-0.25 minutes. :

3. The process according 1o claim 2 wherein the
amount of copolymer deposited an the textile material is
from about 6% to about €% by weight based on the
weight of the material, and drying the same at a temper-
ature from about 95° C. to about 105* C. for about 2-0.5
minutes.

4. The process according to claim 1 wherein the
textile material is a cotton yarn,

5. The process according to claim 1 wherein the
textile material is a cotton/polycster yarn.

6. The process according to claim 1 wherein the
textile material s a polyester yarn.

7. The process according 1o claim 1 wherein the viny!
polymerizable monomer is a C4—Cig alkyl acrylate, or a
C4-Cg alkyl methacrylate.

8. The process according to claim 7 wherein the
Ca—Ci3 alky] acrvlate is 2<thyhexy! acrylate.

9. The treated textile material of claim 4.
PR
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