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Solicito expresamente a nombre de la sociedad
MCNEIL-PPC, INC., sociedad constituida de
conformidad con las leyes del estado de New Jersey,
Estados Unidos de América, domiciliada en 199
Grandview Road, , Skillman, New Jersey 08558,
Estados Unidos de América, el otorgamiento de Patente
para la invencion titulada " ARTICULO
ABSORBENTE DESECHABLE QUE TIENE INDICIO
VISIBLE ”.

Clase: AG61F 13/15

P2
J% COBAR URIBE

C.C. 39.779.452 de Usaquen.
T.P. 68.228
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SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT

{21) N° de solicitud: (51) Int C1: A61F 13115

22) Fecha de solicitud: (71)Solicitante(s) McNeil-PPC, Inc.

(30) Prioridad ~ (31) No. Prioridad  (32) Fecha  (33) Pais

Estadinense 60/623,030 28/10/04 us

(72) Inventor(es) BERBA, Maria, Luisa, M. [}
MARCELO, Ana, Maria, R.  //
MEDINA, Ma., Socorro ]
SERRA, Paulo, Roberto, Amaral //
DU, Jenny, G. I
ARORA, Tarun, K.
(74) Agente: JIMENA ESCOBAR URIBE
{85) Fecha inicio fase nacional: (87) Publicacion internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha: Fecha (dd/mm/aa)
Fecha de presentacion de la solicitud: ~ Fecha 28/10/05 N° publicacion: WO 2006/050095 A1 de 11/05/06
No. de solicitud PCT/US2005/038935
(54) Titulo: .
‘ ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE QUE TIENE INDICIO VISIBLE
Reivindicacion(es):

1. Un articulo absorbente que comprende:

Una primer capa que tiene una superficie interna y una superficie externa;

Una segunda capa que tiene una superficie interna y una superficie externa;

Indicios dispuestos en al menos una de dichas superficies internas de dicha primer capa o en dicha superficie
interna de dicha segunda capa;

En donde al menos una de dicha primer capa o dicha segunda capa tiene una transmision de luz de al menos
45% en donde dicho indicio es visible desde al menos una de dichas superficies externas.




RESUMEN

La presente invencién se relaciona con articulos
absorbentes. Mé&s particularmente, la presente invencién se
relaciona con un articulo absorbente que tiene indicios
impresos sobre una superficie interna del articulo, el

indicio es sustancialmente <visible a través de una

superficie externa completa del articulo.




ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE QUE TIENE INDICIO VISIBLE

Referencia Cruzada a Solicitudes Relacionadas

La presente solicitud reivindica 1la prioridad de 1la
solicitud de Patente Provisional Estadounidense No. de Serie

60/623,030 presentada en Octubre 28, 2004.

Campo de la invencién

La presente invencidén se relaciona con articulos
absorbentes. Mas particularmente, la presente invencidn se
relaciona con un articulo absorbente que tiene indicios
impresos sobre una superficie interna del articulo, el
indicio es sustancialmente visible a través de una superficie

externa completa del articulo.

Antecedente

Los articulos absorbentes para ser unidos a una porcidn
de entre pierna de la ropa interior de una mujer tal como
protectores para ropa interior, toallas sanitarias Yy guardas
de incontinencia, son bien conocidos en la técnica. Los
articulos para proteccién sanitaria convencional de éste tipo
estan destinados a absorber y retener el fluido menstrual de

tal forma que el fluido no escape del articulo.

En afios recientes, un nUmero creciente de usuarios han
escogido utilizar articulos absorbentes, en particular
protectores para ropa interior, aln cuando la cantidad de
descarga vaginal es relativamente pequeria. Tales usuarios no

utilizan principalmente protectores para ropa interior para



la absorcién del fluido menstrual, sino que utilizan el

protector para prevenir el manchado de la ropa interior. Al
utilizar protectores de ésta forma, la porcién de entre
pierna de la ropa interior se evita que se manche de tal
forma que la ropa interior permanece mé&s limpia y retienen
una apariencia mas nueva, mas limpia. Cuando los protectores
para ropa interior se usan cuando la descarga vaginal es
pequefia consideran que la comodidad es de principal
importancia. Por lo tanto, protectores para ropa interior més
pequetios, delgados y livianos han llegado a ser populares.
Ejemplos de tales protectores para ropa interior se pueden
encontrar en la Solicitud Estadounidense No. 20030114822
(Collado et a.) y Patente Estadounidense No. 6,440,111 (Berba
et al.), las descripciones de las cuales se incorporan aqui

en su totalidad.

Cuando los protectores para ropa interior se utilizan en
una base diaria las mujeres pueden desear seleccionar un
protector para ropa interior que tiene un color particular
para que haga juego con sus prendas intimas y/o de acuerdo
con su estado de animo. Asi, algunos protectores conocidos se
han suministrado con patrones de color. Por ejemplo, la
Patente Estadounidense No. 4,623,340 (Luceri) suministra un
articulo absorbente que tiene wuna capa interior en una
relacién cara a cara con la superficie interior de 1la
cubierta. La capa interior es relativamente de color oscuro y
preferiblemente de wun material termoplastico. Cuando las

capas interna y externa se co-estampan, el &rea estampada

suministra un contraste de color con el &rea no estampada.




Otros han estampado para suministrar gréficos o disefios
sobre articulos absorbentes. Por ejemplo, la US 2004/0015145
(Miura et al.) pretende describir un articulo absorbente que
tiene un grafico visible a través de la superficie que entra
en contacto con el cuerpo. La capa que enfrenta la prenda
tiene un gféfico impreso en la superficie que enfrenta el
cuerpo. La grafica es visible alrededor de la regién del

perimetro del articulo absorbente.

La WO 03/053313 (Criston et al.) pretende describir un
articulo absorbente que se suministra con wuna porcién
coloreada visible desde la superficie superior del articulo
absorbente que le da una percepcién de profundidad dentro del
articulo absorbente. La creacién de 1la percepcién de
profundidad se pretende lograr mediante el uso de al menos

dos sombras de un color.

Los protectores para ropa interior oscuros tales como
aquellos descritos en la Patente Estadounidense No. 6,586,653
(Graeme et al.) y WO 02/07661 (Gagliadi et al.) también estéan
comercialmente disponibles. Estos protectores para ropa
interior tienen un color oscuro tal como negro, el color
oscuro pretende minimizar la decolorizacién del articulo
absorbente cuando los fluidos corporales gque incluyen

descarga vaginal y fluido menstrual se absorben.

Los articulos absorbentes de color conocidos tienen

limitaciones inherentes y desventajas que la presente




invencién intenta superar. En particular, subsiste 1la

necesidad para un articulo absorbente que tenga graficos o
indicios impresos sobre una superficie interna del articulo,
el indicio o grafico es visible a través de una superficie
externa completa del articulo. Tal wun articulo podria
aparecer a los usuarios, especialmente aquellos quienes
coordinan sus articulos absorbentes para que coincidan con

sus prendas interiores o estados de &nimo.

Resumen de la invencién

De acuerdo con un primer aspecto de la invencidén, la
presente invencidén suministra un articulo absorbente que
incluye una primer capa que tiene una superficie interna vy
una superficie externa, una segunda capa que tiene wuna
superficie interna y una superficie externa, indicios
dispuestos en al menos una de la superficie interna de la
primer capa o la superficie interna de la segunda capa, y al
menos uno de la primer capa o la segunda capa tiene una
transmisién de 1luz de la menos 45% de tal forma que el

indicio es visible desde al menos una de dichas superficies

externas.

De acuerdo con un segundo aspecto de la invencién, la
presente invencién suministra un articulo absorbente que
incluye una capa de cubierta permeable a los liquidos que
tiene una superficie interna y una superficie externa, una
capa de barrera impermeable a los liquidos que tiene una

superficie interna y una superficie externa, indicios




dispuestos sobre la superficie interna de dicha barrera, la

capa de cubierta tiene una transmisién de luz de al menos 45%
sobre su &rea de superficie completa y el indicio tiene un AE

de al menos 9 segln se mide de la superficie externa de dicha

capa de cubierta.

De acuerdo con un tercer aspecto de la invencidén, la presente
invencién suministra un articulo absorbente que incluye una
capa de cubierta permeable a los liquidos que tiene una
superficie interna y wuna superficie externa, una capa de
barrera impermeable a los liquidos que tiene una superficie
externa, una capa interna dispuesta entre la capa de cubierta
y la capa de barrera, la capa interna tiene una primera
superficie en relacidén de limite con la superficie interna de
dicha cubierta, indicios dispuestos en dicha primera
superficie de dicha capa interna, la capa de cubierta tiene

una transmisidén de luz de al menos 45% sobre su &rea de

superficie completa y dicho indicio tiene un AE de al menos 9

segun se mide de la superficie externa de dicha capa de

cubierta.

De acuerdo con un cuarto aspecto de la invencién, 1la
presente invencidén suministra un articulo absorbente que
incluye una capa de cubierta que tiene una superficie interna
y una superficie externa, una capa de barrera que tiene una
superficie interna y una superficie externa, la barrera tiene

una porcién sin color y una porcién de color impreso en la

superficie interna de la capa de barrera; la capa de cubierta




tiene una transmisién de luz de al menos 45% sobre su &rea de
superficie completa y la porcién de color tiene un AE de al

menos 9 segun se mide de la superficie externa de dicha capa

de cubierta.

De acuerdo con un quinto aspecto de la invencién, la
presente invencidén suministra un articulo absorbente que
incluye una capa de cubierta permeable a los liquidos que
tiene una superficie interna y una superficie externa, una
capa de barrera impermeable a los liquidos que tiene una
superficie externa, una capa interna dispuesta entre dicha
capa de cubierta y dicha capa de barrera, la capa interna
tiene una primer superficie en relacién de limite con dicha
superficie interna de la cubierta y una segunda superficie en
relacién opuesta a la primer superficie, indicios dispuestos
en la segunda superficie de dicha capa interna, la capa de
cubierta y la capa interna tienen una transmisién de luz de

al menos 45% sobre su 4rea de superficie completa y el
indicio tienen un AE de al menos 9 segun se mide de la

superficie externa de dicha capa de cubierta.

Breve Descripcién de las Figuras

Ejemplos de modalidades de 1la presente invencidén se

describiran con referencia a los dibujos, en los que:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un articulo

absorbente de acuerdo con la presente invencién;




La Figura 2 es una vista en perspectiva en explosién del

articulo absorbente mostrado en la Figura 1;

La Figura 3 es una vista en perspectiva en explosién del
articulo absorbente mostrado en la Figura 1, gque muestra otra

modalidad de ésta;

La Figura 4 es una vista en perspectiva en explosién del
articulo absorbente mostrado en la Figura 1, que muestra atn

otra modalidad de ésta;

La Figura 5 es una vista en seccién del articulo

absorbente mostrado en la Figura 4;

La Figura 6 es una vista en perspectiva en explosién de
un articulo absorbente de acuerdo con otra modalidad de la

presente invencidn;

La Figura 7 es una vista en perspectiva en explosién de
un articulo absorbente de acuerdo con todavia otra modalidad

de la presente invencién.

Descripcién Detallada de la Invencién

La presente 1invencién se relaciona con “articulos
absorbentes desechables”, y en particular, un articulo
absorbente desechable que tiene al menos dos capas e indicios

impresos en una “superficie interna” de una de las capas, el




indicio es visible por el ojo desnudo cuando ve sal menos una

superficie externa del articulo. Preferiblemente, el indicio
es visible “a través de una superficie externa completa del
articulo” (como se define adelante). En una modalidad
preferida de la presente invencidén el articulo absorbente

desechable es un protector para ropa interior.

“Articulos absorbentes desechables” tales como,
protectores para ropa interior, toallas sanitarias,
dispositivos interlabiales, dispositivos de incontinencia
para adultos y paflales son bien conocidos en la técnica.
Estos articulos tipicamente tienen un lado que enfrenta el
cuerpo permeable a los fluidos y prendas impermeables a los
fluidos que enfrentan el 1lado. Adicionalmente, tales
articulos pueden incluir un nucleo absorbente para retener
fluidos. Los articulos absorbentes desechables estan
destinados a ser desechados después de uso, es decir no se

lavan o reutilizan de otra forma.

El término “superficie interna” o “superficie interior”
como se utiliza aqui incluye la superficie interna de la capa
que enfrenta el cuerpo (es decir la superficie gque no
enfrenta el cuerpo), la superficie interna de la capa de
barrera (es decir la superficie que no enfrenta la prenda),
y/o cualquier superficie de una capa dispuesta entre la capa

que enfrenta el cuerpo y ala capa de barrera.

El término “capa que enfrenta el cuerpo” se utiliza aqui

de forma intercambiable con el término “cubierta” vy el

'S



término “capa que enfrenta la prenda” se utiliza aqui de

forma intercambiable con el término “barrera”.

Como se utiliza aqui, 1los términos “drapeable” vy

“drapeabilidad” se utilizan de forma intercambiable vy

significagque tienen una resistencia a la flexién de
aproximadamente 40 g o menos segUn se ensaya por el Modified

Circular Band Test, ASTM 4032-82. Los articulos drapeables de

la presente invencidén tienen una resistencia a la flexidén de
preferiblemente cerca de 40 o menos, mas preferiblemente

cerca de 30 o mencs, y mas preferiblemente cerca de 20 o

menos.

Como se utiliza aqui, el término “indicio” se refiere a |
un color, una imagen o un disefio. El indicio de ésta
invencién puede ser cualquier color diferente del blanco.
Alternativamente, el indicio puede estar presente como una
imagen o disefio. La imagen o disefio puede ser un simbolo,
N figura, linea, cardcter o grafico que contiene color similar
que describe una diferencia de color del sustrato del que el
indicio se imprime. El indicio puede suministrar un beneficio

emocional cuando el wusuario ve el articulo absorbente. E1

indicio puede incluir multiples colore (es decir, al menos
dos colores) y puede incluir flores, remolinos, puntos,
mariposas, estrellas, tiras, lineas, cuadrados, soles, zig-
zags, animales, logos, caracteres de caricaturas, iconos d
estacidén, y otros simbolos populares. Como se utiliza aqui,

el término discreto debe significar entidad o elemento

discontinuo, no relacionado, distinto. Por ejemplo, una




mariposa hecha d dos colores puede ser considerada un
elemento discreto. La frase “patrén discreto” por 1lo tanto,
debe significar un patré4n de entidades discretas. Una serie
de mariposas espaciadas se debe considerar un patrdn discreta

y pueden hacer el indicio.

Cuando se utiliza aqui la terminologia “visible sobre la
superficie externa completa” o similar no requiere que el
indicio o similar sea impreso sobre la superficie interna
completa del articulo. Al contrario, ésta terminologia
significa que el articulo no contiene ninguna estructura que
pudiera evitar que el indicio sea visto desde la superficie
externa del articulo si el indicio estd impreso sobre una
superficie interna en tal &rea del articulo. Se establece
otra forma en gque los materiales del articulo estéan
dispuestos entre el indicio vy 1la superficie externas
relevante del articulo del cual el indicio se estd viendo
tiene una transmisién de luz de al menos 45% sobre el area de
superficie completa del material. De ésta manera, no forma en
donde el indicio esté dispuesto, el material ubicado entre el
indicio y la superficie externa del articulo se ha visto sin

evitar que el indicio sea facilmente visible.

Se hace referencia a las Figuras 1 y 2, que describen un
articulo absorbente 10 de acuerdo con una primera modalidad
de la presente invencién. El articulo absorbente 10 incluye
una capa que enfrenta el cuerpo 20 que tiene una superficie
que enfrenta el cuerpo 21, y una superficie interna 42. El1

articulo absorbente 10 incluye una capa que enfrente el




cuerpo 20 que tiene una superficie que enfrenta el cuerpo 21,
y una superficie interna 42. El1 articulo absorbente 10
incluye adicionalmente una capa que enfrenta la prenda 30 que
tiene una superficie que enfrenta la prenda 23 y una
superficie interna 44. En el articulo absorbente 10, el
indicio 70 en la forma de lineas de color 72 se imprime sobre
la superficie interna 42 de una capa que enfrenta el cuerpo
20 {(cubierta). En la modalidad mostrada en la Figura 1 y 2,
las porciones de la capa que enfrenta el cuerpo 21 que no se
colorean., es decir las porciones de la capa que enfrenta el
cuerpo externa de lineas coloreadas 72, son blancas. En la
modalidad mostrada en la Figura 1 y 2, la capa que enfrenta
la prenda (capa de barrera) 30 es completamente incolora, es

decir blanca.

Se hace referencia a la Figura 3 gque muestra otra
modalidad de la presente invencién 10a. En ésta modalidad la
superficie interna 44 de la capa que enfrenta la prenda 30 se
suministra con un indicio 70 eﬁ la forma de lineas coloreadas
72 y el restante de la capa que enfrenta la prenda 30 es
blanca. Asi, la barrera 30 incluye una porcidén de color, es

decir indicio 70, y porcidén no coloreada 71.

En otra modalidad de la invencién 10 b mostrada en la
Figura 6, la capa que enfrenta el cuerpo 20 se estampa con un
patrén de aves 90. La capa que enfrenta el cuerpo 20 se
estampa pafa incluir otros disefios tales como flores. El
indicio 70 en la forma de lineas de color 72 se imprime sobre

la superficie interna 44 de la capa que enfrenta la prenda 30




(barrera). Asi la barrera 30 incluye una porcidén coloreada,

es decir indicio 70, y una porcién no coloreada 71.

En otra modalidad de la invencién 10c en la Figura 7, el
indicio 70 se imprime con la superficie interna 44 de 1la
barrera 30, y el indicio 70 incluye lineas coloreadas 72 que
tienen un primer color (por ejemplo verde) y un ave 92 que
tiene un segundo color (por ejemplo azul). Asi el indicio 70
incluye al menos dos colores. También son posibles otros
disefios, por ejemplo una mariposa que tiene un cuerpo con un
primer color y alas con un segundo color. Asi, en la
modalidad mostrada en la Figura 7 la barrera incluye una
primer porcidén coloreada 72, una segunda porcidn coloreada

92, y una porcidén no coloreada 71.

Otra modalidad de la presente invencidén 10d se muestra
en la Figura 4, en ésta modalidad el articulo incluye una
capa que enfrenta el cuerpo 20, una capa que enfrenta la
prenda 30 y un nucleo absorbente 50. El indicio 70 en la
forma de lineas coloreadas 72 se imprime en una superficie
inferior 58 del nucleo 50. Alternativamente el indicio se
puede imprimir en la superficie superior 56 del nuacleo
absorbente 50. En la modalidad mostrada en la Figura 4 y 5,
la barrea 30 no se colorea, es decir la barrera completa 30
es una porcidén sin color 71. Las superficies 56 y 58 se
muestran en las Figuras 4 y 5. Adicionalmente, el indicio se
puede imprimir en cualquiera de las dos superficies de una

capa de transferencia dispuesta entre la cubierta y una




estructura de nucleo, si se utiliza una capa de

transferencia.

En la presente invencién, el indicio se imprime sobre
una superficie interna del articulo absorbente. Asi, con el
fin de ver el indicio desde una superficie externa del
articulo, las capas del articulo ubicadas entre 1la superficie
interna luego de que el indicio se imprime y la superficie
externa del articulo se ve debe tener una transparencia

suficiente.

Como se utiliza  aqui el término “transparencia
suficiente” significa un nivel de transmisién de luz de al
menos 45%. Se ha encontrado que con el fin de que el indicio
impreso sobre una superficie interna sea visible desde una
superficie externa del articulo, la capa de material
dispuesta entre el indicio y la superficie externa debe tener
un nivel de transmisién de luz de al menos 45%. Si maltiples
capas estan dispuestas entre el indicio y la superficie
externa entonces las capas deben tener un nivel de
transmisidén de luz combinado de al menos 45%. Por ejemplo, si
un articulo absorbente se hace de una cubierta Y una barrera
y tiene una serie de estrellas impresas en la superficie que
enfrenta la parte interna de la barrera, con el fin de que
las estrellas sean visibles desde 1la superficie que
enfréntale cuerpo del articulo, la cubierta debe tener una
transmisién de 1luz de al menos 45%. Preferiblemente, de
acuerdo con la presente invencién, la cubierta tiene una

transmisién de luz sobre su area de superficie completa de al




menos 45%. De ésta forma, no importa en donde esté dispuesto
el indicio éste serd viable desde la superficie que enfrenta
el cuerpo del articulo. De forma similar, con el fin de que
el indicio sea visible desde la superficie que enfrenta la
prenda, la barrera debe tener una transmisién de luz de al
menos 45%. Preferiblemente, de acuerdo con 1la presente
invencidén, la barrera tiene una transmisién de luz sobre el
area de superficie completa de al menos 45%. De ésta forma,
no importa en donde esté dispuesto el indicio éste sera
visible desde 1la superficie que enfrenta 1la prenda del
articulo. Preferiblemente, tanto la cubierta y la barrera
tienen una transmisidén de luz de al menos 45% de tal forma
que el indicio es visible desde la superficie que enfrenta el
cuerpo del articulo y la superficie que enfrenta la prenda

del articulo.

Si, por ejemplo, un articulo absorbente de acuerdo con
la presente invencién se hace de una cubierta, barrera, y un
nucleo absorbente dispuesto entre la cubierta y la barrera, y
tiene una serie de estrellas impresas en la superficie que
enfrenta la parte interna de la barrera, con el fin de que
las estrellas san visibles desde la superficie que enfrenta
el cuerpo del articulo, la cubierta y el nlcleo absorbente
combinados deben tener una transmisién de luz de al menos
45%. Si las estrellas se ven desde el lado de la barrera,
entonces la barrera también debe tener una transmisidén de luz
de al menos 45%. En modalidades preferidas de la presente
invencién la cubierta y el nucleo tienen transmisién de 1luz

combinada de al menos 45% sobre su &rea de superficie

7



combinada completa y la barrera tiene una transmisién de luz

de al menos 45% sobre su area de superficie completa.

Los anteriores ejemplos se suministran para propdsitos

ilustrativo sdlo si otras modalidades son posibles dentro del
alcance de la invencién junto con las capas del articulo que
estan dispuestas entre el indicio y 1la superficie del
articulo que se ven tienen una transmisidén de luz total de al
menos 45% (ya sea de forma singular si una capa o combinados

si es m4ds de una capa).

Como se utiliza aqui, el término “color” o “coloreado”,
cuando se refiere al indicio o porcidén coloreada del
articulo, incluye cualquier color diferente al blanco. Los
colores su pueden medir de acuerdo con una escala L Hunter
reconocida internacionalmente. Este sistema se basa en tres

variables L*, a*, b*.

Una descripcién técnica completa del sistema se puede
encontrar en una articulo por R.S. Hunter, “Photoelectric
Color Difference Meter”, Journal of the Optical Society of
America, Vol. 48, pp. 985-995, 1958. Los dispositivos
especialmente diseflados para la medicién del color en las
escalas de Hunter se describen en la Patente Estadounidense
No. 3,003,388 otorgada a Hunter et al., publicada es Octubre
10, 1961. En general, los valores de la escala “L” de Color
Hunter son unidades de medicién de reflexidén de la luz, y el
mayor valor es, el color mas liviano es por lo tanto un

material de «color liviano que refleja més 1la luz. En




particular, en el sistema de color Hunter, 1la escala “L”
contiene 100 unidades iguales de divisién, negro absoluto es
el fondo de la escala (L = 0) y blanco absoluto es la parte
superior de la escala (L = 100). Cuando el color se define de
acuerdo con éste sistema, L* representa falta de luz (0 =
negro, 100 = blanco), a* y b* cada uno independientemente
representan un eje de dos colores, a* representa el eje
rojo/verde (+ta = rojo, -a = verde), mientras que Db~

representa el eje amarillo/azul (+b = amarillo, -b = azul).

Cuando se comparan los colores es uUtil calcular la
funcién de E para cada color cuando E? = L? + a*? + b*?. La
diferencia en color entre dos superficies adyacentes o dos

colores adyacentes se puede representar como sigue:

AE = [(L*;-L*1)% + (a*z-a*1)? + (b*,=b*;)?]Y/?

Para propdésitos de la presente invencidn, como se
discute en mayor detalle adelante, la porcidén no coloreada de
la barrera de las muestras de 1la invencién, es decir la
porcién blanca, se utiliza para determina L*,, a*,;, b*, y la
porcidén coloreada de la barrera se mide a través de la capa
de cubierta que se utiliza para determinar L*;, a*;, y b*;. AE

se calcula luego a partir de éstos valores.

Las mediciones de color requeridas para calcular AE se

pueden hacer utilizando el colorimetro de tres estimulos

(Minolta Chromameter® CR300) utilizando el estandar de




coordinada de color L*a*b* CIE (International Commission on

Illumination).

El término “decolorado”, ™“no coloreado”, “blanco” o

similar, como se utiliza aqui significa aquellos colores que

tienen un valor L* de al menos 90, un valor a* igual a 0.2 #

2, y un valor de b* igual a 0 % 2.

Para que los colores se vean diferentes del sustrato
sobre el cual ellos estdn impresos, un color simple debe
tener una diferencia de color del sustrato (o referencia)

contra el que se compara. Por ejemplo, un punto rojo impreso

sobre papel blanco tendrd un AE diferente.

Se ha encontrado de acuerdo con la presente invencién
gque cunado las capas de material dispuestas entre los
indicios y la superficie externa que se estdn viendo tienen
una transmitancia de 1luz de al menos 45% entonces los

indicios seran facilmente visibles a simple vista siempre vy
cuando el AE medido de los indicios sea al menos 2.0 cuando

se mide desde la superficie externa que estd siendo vista.

Regresando a la Figura 1 el articulo absocorbente de
acuerdo con la presente invencidén incluye generalmente una
porcidén anterior 12, una porcidén posterior 16 y dos bordes
longitudinales 18, 18’ que conectan la porcién anterior 12 vy

la porcidén posterior 16. El perimetro exterior del articulo

absorbente forma la silueta 17. En la modalidad mostrada en




la Figura 1, los Dbordes longitudinales 18, 187 son
ligeramente céncavos y los dos extremos son sustancialmente
equivalentes en ancho. También otras modalidades son
posibles. Por ejemplo, los dos bordes longitudinales pueden
disminuir el ancho hacia la direccién de un extremo. Un
articulo absorbente que tiene esta forma puede ser adecuado

para las prendas interiores tipo correa.

El Articulo absorbente 10 como se muestra en la Figura 1
tiene tres porciones: una porcidén anterior 12, una porcidn
central 14, una porcidén posterior 16 y al menos una capa que
enfrenta el cuerpo 20 y una capa que enfrenta la prenda 30..
En una modalidad de la presente invencidén, el articulo

absorbente no contiene un nucleo absorbente.

En una modalidad de la presente invencidén, el articulo
absorbente tiene una capa que enfrenta el cuerpo y una capa
que enfrenta la prenda. En otra modalidad, el articulo
absorbente incluye adicionalmente una capa absorbente
dispuesta entre la capa que enfrenta el cuerpo y la capa que
enfrenta la prenda. Otras modalidades pueden incluir capas
adicionales tales como, una capa de transferencia o
distribuciédn, capas absorbentes multicapa y versiones

unitarizadas de dos o mé&s capas.

E1l articulo absorbente 10 de la presente invencidn esté
destinado a manejar los bajos volUmenes de fluido encontrados

tanto menstrualmente como intermenstrualmente, es decir

diariamente. Preferiblemente, el nacleo absorbente de




modalidades de la presente invencién tiene menos de 0.1
gramos de fibras absorbentes, y el articulo absorbente tiene

la capacidad de absorber 6.0 gramos o menos de fluido.
En otra modalidad, el articulo absorbente tiene caida.

La silueta de 1los articulos absorbentes de esta
invencién incluye aquellas designadas para ajustar las
prendas que tienen entre piernas convencionalmente
conformadas COomo por ejemplo, Briefs % bikinis.
Adicionalmente, 1los articulos absorbentes de 1la presente
invencién también se pueden disefiar para ajustar las prendas
que tengan entre piernas abreviadas incluyendo correa,
prendas interiores string, g- string, rio cut, Brazilian cut

etc.

Capa que enfrenta el cuerpo

\ El articulo absorbente de la presente invencidén incluye
una capa permeable a los liquidos también denominada como
capa o cubierta que enfrenta el cuerpo 20 (mostrado en la
Figura 2). El exterior de la capa que enfrenta el cuerpo
forma la superficie que enfrenta el cuerpoc 22 del articulo
absorbente. La capa que enfrenta el cuerpo puede ser una capa
simple o se puede hacer de multiples capas. La capa que
enfrenta el cuerpo se puede conformar de cualquier material
permeable a fluido o combinaciones de materiales gue sean
confortables contra la piel y permiten que el fluido penetre.

Por ejemplo, la capa que enfrenta el cuerpo puede ser hecha




.

de tela no tejida fibrosa o fibras de filamentos de
polimeros, tales como polietileno, polipropileno, poliéster o
celulosa, y combinaciones de estos. Alternativamente, la capa
que enfrenta el cuerpo se puede desarrollar de una pelicula

polimérica con aberturas.

Por ejemplo, cualquier material con caracteristicas
similares a prendas se pueden utilizar para 1la capa que
enfrenta el cuerpo. Tal material incluye no tejido, tal como
spunlace tejido, y material de tejido de punto. En
particular, el material spunlace puede ser hecho de
aproximadamente 0 a aproximadamente 100% de raydén y de
aproximadamente 0 a aproximadamente 100% de poliéster. EI1
material spunlace se puede hacer de aproximadamente 10 a
aproximadamente 65% de raydén y de aproximadamente 35 a 90% de
poliéster que pueden ser utilizados. Opcionalmente, el
material utilizado para la capa que enfrenta el cuerpo puede
incluir 1ligadores, tales como fibras ligadoras termo

plasticas y ligadores de latex.

En una modalidad, la capa que enfrenta el cuerpo 20 es
una lamina simple de material que tiene un ancho suficiente
para formar la superficie que enfrenta el cuerpo del articulo
absorbente. En otra modalidad, la capa que enfrenta el cuerpo

tiene al menos dos capas.

La capa que enfrenta el cuerpo, sea una capa simple o

capas multiples, pueden tener capacidades absorbentes, es

decir, retener fluido. Si se wutiliza una capa absorbente




separada, la capa que enfrenta el cuerpo puede se mads larga y
mads ancha que el nucleo absorbente o ser de similar tamafio

que el nucleo absorbente.

En otra modalidad, el articulo absorbente 10 de 1la
presente invencidén incluye una capa que enfrenta el cuerpo 20
sobre puesta a una estructura de nucleo absorbente 50
(mostrada en la Figura 5). La capa que enfrenta el cuerpo 20
incluye una superficie que enfrenta el cuerpo 22 y una
superficie interior 42. La capa que enfrenta el cuerpo 20 se
puede formar de cualquier material permeable a fluido que es
generalmente de aspecto suave, y no irritante para la piel
del usuario y que permite que el fluido penetre al nucleo
absorbente, lo cual retiene el fluido. La capa que enfrenta
al cuerpo 20 generalmente funciona para transportar fluido
alejandolo del portador en el articulo absorbente. De esta
manera, el fluido y 1la humedad se remueven de poner en
contacto el portador, haciendo asi que el portador se sienta
seco y cémodo. Ademds del transporte de fluido, la capa que
enfrenta el cuerpo 20 puede también absorber y/o retener

fluido.

Los materiales adecuados que se pueden utilizar como la
capa que enfrenta el cuerpo 20 son fibras o filamentos
conformados en telas tejidas y no tejidas de celulosa,
poliéster, polietileno, polipropileno, nylon, fibras de rayén
y mezclas de estos o la capa de cubierta puede ser una
pelicula termo pléstica con aberturas y peliculas

conformadas. Otros materiales utilizados para elaborar la




capa que enfrenta el cuerpo 20 incluye gasa o cualquier
material poroso conocido con una superficie adecuada que
contiene incluyendo pero no limitada a redes no tejidas,
mallas pléastica, y similares. La capa que enfrenta el cuerpo
20 podria ser hecha de un compuesto no tejido fibroso de

fibras bicomponentes y lanilla de pulpa.

Las fibras bicomponentes son conocidas en la técnica vy
estan compuestas de dos polimeros con diferentes puntos de
fusidén. Al menos una porcidén de la superficie externa de cada
fibra bicomponente tiene un polimero o fusidén més baja. Los
dos polimeros de pueden disponer de tal forma que una seccién
transversal de la fibra muestre los dos polimeros en una
disposicién lado a lado. Alternativamente, los polimeros se
pueden colocar en una disposicién asi 1llamada de sheath/
nicleo, en la cual un nucleo de polimero con fusidén mayor
esta circundado por un sheath de polimero con fusidn

inferior.

La capa que enfrenta el cuerpo 20 se puede hacer
mediante un proceso de unir una red de fibra conjugada no
tejida en la cual el aire caliente, que es suficientemente
caliente para fundir uno de los polimeros de las fibras multi
componentes, es forzado a través de la red. Este proceso es
denominado como unidén a través del aire. La fusidén vy
resolidificacién de los polimeros suministra la unién entre
las fibras para integrar la red. La velocidad del aires esté
tipicamente entre 100 y 500 pies por minuto (30 y 152 n/ min)

y el tiempo dwell puede ser tan largo como sels segundos. La
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unién a través del aire tiene una variabilidad relativamente

restringida y en razén a que la unidén a través del aire

requiere la fusidén de al menos un componente para lograr la
unién, es particularmente Util en relacidén con las redes de
fibras conjugadas o aquellas que incluyen un adhesivo. En el
ligados a través del aire, el aire que tiene una temperatura
por encima de la temperatura de succidédn de al menos uno de
los componentes expuestos estd dirigido a través de la red y
hacia adentro del rodillo perforado que sostiene la red.
Alternativamente, el ligador a través de aire puede ser una

disposicidn plana en donde el aire esté dirigido

verticalmente hacia abajo sobre la red. Las condiciones
operativas de las dos configuraciones son similares, la

diferencia primaria es la geometria de la red y durante la

unién.

Una fibra bicomponente util es una fibra de hebra de 2.0
denier, 45 mm de longitud hecha de un nucleo de poliéster y
un escudo sheath de polietileno de alta densidad. Fibras
similares (escudo de polietileno y nucleo de polipropileno)
estdn disponibles como Danaklon ES-C o ES Bico (Danaklon A/S,

Varde Demark) o la fibra ES GuangZhou Co. Ltd. {(Chisso).

La capa que enfrenta el cuerpo 20 puede ser
opcionalmente tratada con tenso activo para manipular la
hidrofobisidad / hidrofilisidad de este para facilitar las
propiedades de transporte de fluido éptimas. Las fibras u
otros materiales que conforman la capa que enfrenta el cuerpo

20 no deben colapsar o perder su elasticidad cuando son




sometidas al fluido del cuerpo. Las fibras se pueden orientar
mediante un proceso de cardado y térmicamente unidas por via
de estampado. La fibra o filamento puede ser de denier simple

o multidenier.

Como se establecid previamente, la capa que enfrenta el
cuerpo puede ser una capa simple o puede hacerse de capas
multiples. El1 grosor de la cubierta puede variar de
aproximadamente 0.001 pulgadas (0.025 mm) a aproximadamente
0.200 pulgadas (5.000 mm), dependiendo del material escogido.
El peso del material de la capa que enfrenta el cuerpo
preferiblemente esta entre aproximadamente 5 y
aproximadamente 150 gsm, mas preferiblemente entre 15 y 50
gsm y mds preferiblemente entre 25 y 35 gsm. El material que
enfrenta el cuerpo puede ser unido a través de aire. Las
fibras de bajo denier son preferidas para formar la red de
fibra y la temperatura de aire caliente se “puede ajustar
para unir solamente el material que tiene el punto de fusidn

mas bajo. Esto crea una red de fibra mas suave.

En otra modalidad, la capa que enfrenta el cuerpo tiene
al menos dos capas y se hace de los materiales descritos en

la seccién de nucleo.

La capa que enfrenta el cuerpo, sea una capa simple o
maltiples capas, también puede retener fluido. Si se utiliza
una capa de nucleo absorbente separada, la capa que enfrenta

el cuerpo puede ser mas larga y mas ancha que el nucleo o es

de tamafio similar que el nucleo.




La capa que enfrenta el cuerpo 20 puede ser realzada
conformas dentro de un &rea dada. Por ejemplo, una serie o un
numero de caracteristicas, por ejemplo, circulos, triangulos,
cuadrados, lineas, panal, diamante, floaral, etc. son
realzadas en toda la longitud completa y el ancho de 1la
superficie exterior de la red. Cada caracteristica realzada
tiene un eje principal y menor que se extienden a su través,
la longitud del eje principal o mayor es mayor o igual que la
longitud del eje menor. Las caracteristicas de realzado
pueden ser un patrdén repetitivo. El patrdén de realzado puede
contribuir a la suavidad y a la caida del articulo con manejo
de fluido. Los realces también pueden servir para soportar el
fluido o transferir el fluido al nucleo. En una modalidad
mostrada en la Figura 5, la flor 90 esta realzada en una

patrén sobre la capa que enfrenta el cuerpo 20.

De acuerdo a una modalidad de la presente invencidn los

indicios 70 son impresos sobre la superficie interior 42 de

la capa que enfrenta el cuerpo 20.

Estructura de nucleo absorbente

En una modalidad de la presente invencién incluye una
capa absorbente o estructura de nucleo 50, la cual puede ser
una capa simple o, alternativamente, ser hacha de capas
miltiples. Los materiales absorbentes utilizados en la capa
absorbente pueden incluir, pero no estdn limitados a, fibras

absorbentes, tales como fibras de celulosa, que incluye, pero




no estdn limitadas a pulpa de madera, fibras de celulosa
regeneradas, fibras de algodén, fibras de rayén y similares;
fibras o particulas sUper absorbentes; otros materiales
absorbentes de ocurrencia natural, tales como el serrin de
turba; y otros materiales absorbentes sintéticos, tales como
espumas y similares. La capa absorbente también puede incluir
una o mas de las siguientes fibras ligadoras termo plasticas,
ligador de latex, perfumes, y compuestos o composiciones que
controlan el olor. La capa absorbente puede ser comprimida o
no comprimida, realzada o calandrada. Adicionalmente, el
nucleo absorbente puede ser hecho de cualquier fibra o
bicomponente absorbente, que incluye aquellas hechas, por
ejemplo, de poliéster, polietileno, polipropileno y cualquier
combinacién de estas. El material absorbente puede ser
tejido, no tejido, o anudado y se hace mediante cualquier
proceso. Por ejemplo el material absorbente puede ser hilado

en humedo, cardado, o hilado al aire.

Las telas no tejidas se prefieren como materiales de
partida para formar la estructura del nGcleo absorbente 50.
Las fibras adecuadas utiles para elaborar tales telas no
tejidas incluyen poliolefina, fibras de poliéster, fibras
bicomponentes y mezclas de estas. Tales fibras pueden ser

fibras fundibles.

En una modalidad de la invencidén mostrada en la figura
5, la estructura del nucleo absorbente 50 es un material de
capa sencillo que tienen una superficie superior 56 y una

superficie inferior 58. En 1la modalidad de 1la invencidn




mostrada en la figura 5, el indicio 70 se puede imprimir en
al menos una de las superficies internas 42 de la capa que
enfrenta el cuerpo 20, la superficie superior 56 del nucleo
50 y/o la superficie inferior 58 del ntcleoc 50. Mas
preferiblemente, el indicio 70 se imprime sobre la superpie

interna 44 de la barrera 30.

La estructura del nucleo absorbente 50 de la presente

invencién puede contener cualquier material absorbente que
incluye, pero no se limita a, fibras absorbentes, tales como,
fibras de celulosa que incluyen, pero no se limitan a pulpa
de madera, fibras de celulosa regeneradas, por ejemplo,
fibras de rayén y algodén, fibras de raydén y similares; otros
materiales absorbentes de ccurrencia natural, tal como,
esfagno o serrin de turba; y otros materiales absorbentes
sintéticos. Las fibras de pulpa se pueden obtener como ELM
“SUPERSOFT” IP suministrado por the International Paper
Company (Memphis, Tenessee), pulpa de lanilla celuldsica tipo
E “RAYFLOC” (ITT Rayonier), o Korsnas Vigorflut-EN White ;
(KorsncAs, Gavle, Finlandia). Pulpa tratada o no tratada
Georgia Pacific EF-100, o Weyerhauser NB416L. Adicionalmente,
la estructura del nucleo absorbente 50 puede incluir uno o
mas de los siguientes: ligadores, tales como, termoplastico y
latex, compuestos de control de olor, por ejemplo, perfumes,
EDTA (acido etilenodiaminatetraacético), agentes
antimicrobianos, agentes humectantes, material indicador de

humedad, material para administrar o} suministrar

medicamentos, tal como medicamentos encapsulados, \%




materiales para mantener la humedad de 1la piel, tal como

humectantes encapsulados.

El nucleo puede incluir solo materiales, tal como, un
adhesivo de fusidén por calor que contiene polimeros para
absorcidén de fluido. Un ejemplo de tal un material se
describe en la EP 1 013 291 Al, la descripcidén de la cual se

incorpora aqui como referencia en su totalidad.

Una lista no limitante, representativa, de material
absorbente Util en la estructura de nutcleo absorbente 50
incluye, pero no se limita a, celuldésicos naturales, tal

como, algoddén y pulpa de madera;



Articulo. El articulo absorbente puede ser
enrollado posteriormente y obre envuelto para
formar una unidad individual o un articulo
absorbente individual. En otra realizacidn, la
capa de la cara del cuerpd es laminada a la otra
capa y después enrollada y sobre envuelta.

Capacidad de absorbencia

Los articulos absorbentes de la presente invencidn
intentan manejar bajos volumenes de fluidos
encontrados de menstruaciones e
inermenstrualmente, esto es, diario. En una
realizacidn, la estructura absorbente tiene menos
que 0.1 gramosthe las fibras absorbentes, y el
articulo absorbente tiene una capacidad absorbente
de 6.0 gramos o menos determinados por el
siguiente metodo: El papel es removido del
articulo absorbente a aser probado. El articulo
absorbente es pesado cerca de 0.0001 gramos . El
articulo absorbente es inmerso en 1% de sodio,
cloruro de sodio con la capa del cuerpo por un
total de cinco minutos

Capacidad de absorbencia (G)= Peso final (g)- peso
inicial seco (qg)

En adicién, la capacidad absorbente de la presente
invencidén esta designada para ser extramadamente
confortable y no obstrusiva para el usuario. Los
atributos del disefio se son disefiados para que
sean extremadamente confortables y no obstrusivos
para el usuario. Lops atributos del disefio estan
dados para dar seguridad diaria sin comprometer el
estilo de vida incluyendo la actividad y la ropa
Dos variables que afectarian las caracteristicas
del mencionado disefio serian compreseibilidad y
flexibilidad. En una realizacidén de esta
invencién, el articulo absorbente 10 puede ser
impermeabl, esto es teniendo una resistencia de
flexibilidad cerca de 40 g o menos como se probo
en la Prueva modificada circular ASTM 4032-82 y



como es descrito en USSN 10/025299, Articulo
absorbente impermeable, presente en 12/19/01,
contenido del cual es incluido como referencia.
Preferimente, los articulos tienen una resistencia
de flexibilidad de cerca de 40 gramos © menos, y
preferiblemente ceca de 30 gramos o menos, y mas
preferiblemente un 30 GRAMOS O MENOS,
PREFERIBLEMENTE una resisitencia de flexibilidad
de 20 grs o menos.



La Tabla 1 muestra los valores AE para varios
colores de las muestras inventivas, como medidas a
través del material de cubierta de las muestras
inventivas. E1l porcentaje de transmisién de luz
también es mostrado en la Tabla 1.

El porcentaje de transmisién de luz para las
muestras inventivas, fue obtenido wusando el
aparato anteriormente identificado y midiendo la
transmisién de luz del material de cubierta, por
ejemplo, el (los) material (es) ubicados entre la
indicia y la superficie externa que es vista.
Ademas, para propdésitos de determinar la
transmisién de 1luz, el material de cubierta fue
situado sobre el aparato de medicidén solo, por
ejemplo, sin la capa de barrera.

Para las Muestras Comparativas, la transmisién de
luz fue determinada por medio de la remocidbn
cuidadosa de la barrera, de las capas del articulo
situado sobre la barrera (las “capas superiores”).
Una muestra plana (tamafio aproximado de 2.5” por
2.5"” cuadrado) tomada de las capas superiores, fue
situada en un sostenedor redondo de muestra
(aproximadamente 60mm de didmetro). Las medidas
fueron tomadas situando la muestra simple en los
puertos de medicidn apropiados del instrumento.



Numero de Muestra Nombre Comercial del
producto (cédigo de fecha)

Muestra Comparativa lWhisper Dry & Puffy Slim
(Procter & Gamble Japan, lote No.
030721 11)

Muestra Comparativa 2Sofy Colored Liner (Azul
Agua, lote No. 321935062) (las
capas superiores y la barrera son
pintadas de azul)

Muestra Comparativa 3Sofy Colored Liner (Rosado,
lote No. 331132062) (las capas
superiores \% la barrera son
rosadas)

Muestra Comparativa 4Sofy Colored Liner (Moca,
lote No. 322018062) (las capas
superiores y la barrera son moca)

Muestra Inventiva 1 - Bicomponente de
polipropileno/polietileno consolidado del aire
directo caliente de cubierta no tejida (30 gsm)
desde ES Fiber GuangZhou Co., LTD (Chisso), rayén
de la base de cubierta no tejida consolidada del
aire directo caliente/ bicomponente de material
polipropileno/polietileno (50gsm) desde ES Fiber
GuangZhou Co. Lts (Chisso), PE blanco de Pléasticos
Swanson (Singapur) PTE Ltd, la superficie interna
de la barrera fue impresa en Great Wall Industris
(Malasia) usando Tintas Pasidén de Coates Brothers

Malasia por medio de impresién flexo o)
fotograbado.
Muestra Inventiva 2 - 75 gsm de capa cuerpo

spunlace hecha de 75% poliéster y 25% raydn
(3P075V25P75 de Industrias Spuntech Ltd., Upper
Tuberias, Israel) y una pelicula de PE blanco de

Plasticos Swanson (Singapur), la superficie
interna de la barrera fue impresa en Great Wall
Industries (Malasia) wusando Tintas Pasidén de

Coates Brothers Malasia por medio de impresidn
flexo o fotograbado.
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Table 1
Ejemplo ?e Ejemplo de| Ejemplo del Ejemplo de Inventive Inventive
comtheS 0! compuesto compuesto| Compuesto Sample 1 Sample 2
1 2 3 4 h
v de transmision| 2290 | 4032 3922 | 26.10 52.00 51.6
de luz
Proceso amarilio | ND ND ND ND 19.17 19.83
Proces® ND ND ND ND 19.3 20.39
Magenta
ProcesgyCyan ND ND ND ND 19.53 19.79
grE'Eﬁb 860) ND ND ND ND 19.53 19.79
ey
Yetiow (0{22> ND ND ND ND 17.66 18.43
Arrgpil
Jreep 37 ND ND ND ND 17.14 15.23
Pantone 545 ND ND ND ND 11.10 9.11
Pantone ND ND ND ND 9.38 7.49
642C
Pantone ND ND ND ND 9.33 ND
663
5

In Table 1 above, ND = Not Detectable
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DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE
HAVING VIEWABLE INDICIA

Cross-Reference to Related Application

The present application claims priority of U.S. Provisional Patent Application

Serial No. 60/623,030 filed October 28, 2004.

Field Of The Invention

The present invention relates to absorbent articles. More particularly, the present

invention relates to an absorbent article having indicia printed on an internal surface of the
article, the indicia being substantially viewable through an entire outer surface of the

article.

Background
Absorbent articles to be attached to a crotch portion of a woman's undergarment

such as pantiliners, sanitary napkins and incontinence pads, are well known in tne art.
Conventional sanitary protection articles of this type are intended to absorb and retain
menstrual fluid such that the fluid does not leak out of the article.

In recent years, a growing number of users have chosen to wear absorbent articles,
in particular pantiliners, even when the amount of vaginal discharge is relatively small.
Such users do not wear pantiliners primarily for absorption of menstrual fluid, but rather
wear the liner for stain prevention of undergarments. By using pantilinets in this manner,
the crotch portion of the panties is prevented from staining so that the nanties retain a
cleaner, newer look. '

When pantiliners are worn when vaginal discharge is smal wearers consider
comfort to be of prime importance. Therefore, lighter, thinner and smaller pantiliners have
become popular. Examples of such pantiliners may be found in 1J.S. Appl..No.
20030114822 (Collado et a.) and U.S. Pat. No. 6,440,111 (Berb: et al.), the disclocures of
which are incorporated herein in their entirety.

When pantiliners are worn on a daily basis women may want to select a pantiliner

having a particular color to match their garment and/or according to their mood. Thus,

g/)



FECHA:

COMITE DE DIRECCION
(FUSION CLARKE MODET & CO. — ESCOBAR URIBE)

ACTA No 1

Jueves 19 de Abril de 2007

ASISTENTES: Dilia Rodriguez - Directora

JIMENA ESCOBAR- Directora de Patentes
JULIANA ESCOBAR - Directora Administrativa
JAZMIN SUAREZ - Contadora

LILIANA TAFUR - Paralegal Aux. Facturacion
KAREN LOMBANA - Aux. Facturacién y Cobranzas

TEMA: FACTURACION ASUNTOS ESCOBAR URIBE DENTRO
DEL SISTEMA CONTABLE DE CLARKE MODET & CO.
I La Dra. Dilia informa que debemos empezar a integrar la facturaciéon

de los asuntos de Escobar Uribe que ya se tienen en proyecto de

facturacién para el mes de Abril en la contabilidad de Clarke Modet
& Co.Colombia.

a)

b)

)

Se informa que Escobar Uribe facturaba una vez al mes, previo
visto bueno de la Dra. Jimena Escobar a un proyecto de factura.
Se aclara que no tenian sistematizado un programa contable o de
facturacién.

La Dra. Dilia propone facturar los asuntos de Escobar Uribe una
vez a la semana, especialmente se concret6 el dia Jueves. Esta
labor estaria a Cargo de la Sra. Liliana Tafur. La Sra. Karen
Lombana dard capacitacion a Liliana para crear los clientes y
empezar con la facturacion del mes de Abril.

Se establece que se continuara usando el proyecto de factura con
el visto bueno de la Dra. Jimena Escobar y se mantendran las
tarifas que Escobar Uribe daba a sus clientes, hasta préxima
reunion en Octubre donde se definiran tarifas definitivas.
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some known liners have been provided with colored patterns. For example, U.S. Pat. No.
4,623,340 (Luceri) provides an absorbent article having an interior layer in a face-to-face
relationship with the interior surface of the cover. The interior layer is relatively dark
colored and preferably a thermoplastic material. When the outer and interior layers are
co-embossed, the embossed area provides a color contrast with the un-embossed area.

Others have attempted to provide graphics or designs on absorbent articles. For
example, US 2004/0015145 (Miura et al.) purports to disclose an absorbent article having a
graphic visible through the body-contacting surface. The garment-facing layer has a
graphic printed on the body-facing surface. The graphic is visible around the perimeter
region of the absorbent article .

WO 03/053313 (Criston et al.) purports to disclose an absorbent article that is
provided with a colored portion viewable from the top surface of the absorbent article
which gives a perception of depth within the absorbent article. The creation of depth
perception is purportedly accomplished by the use of at least two shades of a color.

Dark pantiliners such as those disclosed in U.S. Pat. No. 6,586,653 (Graeme et al.)
and WO 02/07661 (Gagliardi et al.) are also commercially available. These pantiliners
have a dark color such as black, the dark color purportedly minimizing the discolorization
of the absorbent article when body fluids including vaginal discharge and menstrual fluid
are absorbed.

Known colored absorbent articles have inherent limitations and drawbacks which

the present invention attempts to overcome. In particular, there is still a need for an

absorbent article having graphics or indicia printed on an internal surface of the article, the

indicia or graphics being visible through an entire outer surface of the article. Such an

e 3 ot el B,

article would appeal to users, especially those who coordinate their absorbent articles to

match their undergarments or moods.
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Summary of the Invention

According to a first aspect of the invention, the present invention provides an
absorbent article including a first layer having an internal surface and an external surface, a
second layer having an internal surface and an external surface, indicia arranged on at least
one of the internal surface of the first layer or the internal surface of the second layer, and
at least one of the first layer or the second layer has a light transmittance of at least 45% so
that the indicia is viewable from at least one of said external surfaces.

According to a second aspect of the invention, the present invention provides an
absorbent article including a liquid permeable cover layer having an internal surface and an
external Surface, a liquid impermeable barrier layer having an internal surface and an
external surface, indicia arranged on the internal surface of said barrier, the cover layer
having a light transmittance of at least 45% over its entire surface area and the indicia
having a AE of at least 9 as measured from the external surface of said cover layer.

According to a third aspect of the invention, the present invention provides an
absorbent article including a liquid permeable cover layer having an internal surface and an
external surface, a liquid impermeable barrier layer having‘ an external surface, an
internal layer arranged between the cover layer and the barrier layer, the internal layer
having a first surface in abutting relationship to the internal surface of said cover,
indicia arranged on said first surface of said internal layer, the cover layer having a light
transmittance of at least 45% over its entire surface area and said indicia having a AE of at
least 9 as measured from the external surface of said cover layer.

According to a fourth aspect of the invention, the present invention provides an
absorbent article including a cover layer having an internal surface and a external surface,
a barrier layer having an internal surface and a external surface, the barrier having non-
colored portion and a colored portion printed on the internal surface of the barrier layer;
the cover layer having a light transmittance of at least 45% over its entire surface area and

the colored portion having a AE of at least 9 as measured from the external surface of said

cover layer.

3 ST
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According to a fifth aspect of the invention, the present invention provides an
absorbent article including a liquid permeable cover layer having an internal surface and an
external surface, a liquid impermeable barrier layer having an external surface, an internal
layer arranged between said cover layer and said barrier layer, the internal layer having a

5  first surface in abutting relationship to said internal surface of the cover and a second
surface in opposed relationship to the first surface, indicia arranged on the second surface
of said internal layer, the cover layer and the internal layer having a light transmittance of
at least 45% over their entire surface area and the indicia having a AE of at least 9 as

measured from the external surface of said cover layer.
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Brief Description of the Figures

Examples of embodiments of the present invention will now be described with

reference to the drawings, in which:

5 Fig. 1 is a perspective view of an absorbent article according to the present
invention;
Fig. 2 is an exploded perspective view of the absorbent article shown in Fig. 1;

Fig. 3 is an exploded perspective view of the absorbent article shown in Fig. 1,

showing another embodiment thereof;

10 Fig. 4 is an exploded perspective view of the absorbent article shown in Fig. 1,
showing yet another embodiment thereof;
Fig. 5 is a sectional view of the absorbent article shown in Fig. 4;
Fig. 6 is an exploded perspective view of an absorbent article laccording to another

embodiment of the present invention;

15 Fig. 7is a is an exploded perspective view of an absorbent article according to still

another embodiment of the present invention .
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Detailed Description of the Invention

The present invention relates to “disposable absorbent articles”, and in particular, a

disposable absorbent article having at least two layers and indicia printed on an “internal

5  surface” of one of the layers, the indicia being viewable by the naked eye when viewing at
least one external surface of the article. Preferably, the indicia is visible “throu ghan
entire outer surface of the article” (as defined below). In a preferred embodiment of the
present invention the disposable absorbent article is a pantiliner.

“Disposable absorbent articles” such as, pantiliners, sanitary napkins, interlabial

10 devices, adult incontinent devices and diapers are well known in the art. These articles
typically have a fluid permeable body-facing side and fluid impermeable garment facing
side. Additionally, such articles may include an absorbent core for retaining fluids.
Disposable absorbent articles are intended to be discarded after use, i.e. not laundered or
otherwise reused. |

15 The term “internal surface” or “inner surface” as used herein includes the internal
surface of the body facing layer (i.e. non-body facing surface), the internal surface of the
barrier layer (i.e. the non-garment facing surface), and/or either surface of a layer arranged
between the body facing layer and the barrier layer.

The term *“body facing layer” is used herein interchangeable with the term “cover”

20  and the term “garment facing layer” is used herein interchangeable with the term “barrier.”

As used herein, the terms “drapeable” and “drapeability” are used interchangeably
and mean having a flexural resistance of about 40 g or less as tested by the Modified
Circular Bend Test, ASTM 4032-82. Drapeable articles of the present invention have a
flexural resistance of preferably about 40 or less, more preferably about 30 or less, and

25  most preferably about 20 or less.

As used herein, the term “indicia” refers to a color, an image or a desi gn. The
indicia of this invention may be any color other than white. Alternately, the indicia may be
present as an image or design. The image or design may be a symbol, figure, line,
character or similar color-containing graphic that depicts a color difference from the

30  substrate that the indicia is printed on. The indicia can provide an emotional benefit when

the user views the absorbent article. The indicia may include multiple colors (i.e., at least
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two colors) and may include flowers, swirls, dots, butterflies, stars, stripes, lines, squares,
suns, zig-zags, animals, logos, cartoon characters, seasonal icons, and other popular
symbols. As used herein, the term discrete shall mean distinct, unconnected,
discontinuous element or entity. For example, a butterfly made from two colors may be
5  considered a discrete element. The phrase “discrete pattern” therefore, shall mean a
pattern of discrete entities. A series of butterflies spaced apart shall be considered a
discrete pattern and may make up the indicia.
When the terminology “viewable over the entire external surface” or the like is
used herein it does not require that the indicia or the like be printed over an entire internal
10 surface of the article. Rather, this terminology means that the article does not contain any
structure that would prevent the indicia from being viewed from the external surface of the
article if indicia was printed on an internal surface in such area of the article. Stated
another way the material(s) of the article arranged between the indicia and the relevant
outer surface of the article from which the indicia is being viewed has a light transmittance
15  of at least 45% over the material’s entire surface area. In this manner, no matter where the
indicia is arranged, the material located between the indicia and the external surface of the
article being viewed will not prevent the indicia from being readily visible.
Reference is made to Figs. 1 and 2, which depict an absorbent article 10 according
to a first embodiment of the present invention. The absorbent article 10 includes a body
20 facing layer 20 having a body facing surface 21, and an inner surface 42. The absorbent
article 10 further includes a garment facing layer 30 having garment facing surface 23 and
an internal surface 44. In the absorbent article 10, indicia 70 in the form of colored lines 72
is printed on the inner surface 42 of a body-facing layer 20 (cover). In the embodiment
shown in Fig. I and 2, the portions of the body-facing layer 21 that are not colored, i.e. the
25  portions of the body-facing layer outside the colored lines 72, are white. In the
embodiment shown in Fig. 1 and 2, the garment facing layer (barrier layer) 30 is entirely
non-colored, i.e white.
Reference is made to Fig. 3 which shows another embodiment of the present
invention 10a. In this embodiment the internal surface 44 of garment facing layer 30 is

30  provided with indicia 70 in the form of colored lines 72 and the remainder of the garment
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facing layer 30 is white. Thus the barrier 30 includes a colored portion, i.e. indicia 70, and
a noncolored portion 71.

In another embodiment of the invention 10b shown in Fig. 6, the bbdy-facing layer
20 is embossed with a pattern of birds 90 . The body-facing layer 20 may be embossed to
include other designs such as flowers. Indicia 70 in the form of colored lines 72 is printed ,
on inner surface 44 of the garment facing layer 30 (barrier). Thus the barrier 30 includes a
colored portion, i.e. indicia 70, and a noncolored portion 71.

In another embodiment of the invention 10c in Fig. 7, the indicia 70 is printed to
the internal surface 44 of the barrier 30, and the indicia 70 includes colored lines 72 having
a first color (e.g. green) and a bird 92 having a second color (e.g. blue). Thus the indicia
70 includes at least two colors. Other designs are also possible, for example a butterfly
having a body with a first color and wings with a second color. Thus, in the embodiment
shown in Fig. 7 the barrier includes a first colored portion 72, a second colored portion 92,
and a non-colored portion 71. _

Another embodiment of the present invention 10d is shown in Fig. 4, in this
embodiment the article includes a body-facing layer 20, a garment facing layer 30 and an
absorbent core 50. Indicia 70 in the form of colored lines 72 are printed on a bottom
surface 58 of the core 50. Alternatively the indicia may be printed on the top surface 56 of
the absorbent core 50. In the embodiment shown in Fig. 4 and 5, the barrier 30 is not
colored, i.e. the entire barrier 30 is a non-colored portion 71. Surfaces 56 and 58 are
shown in Figs. 4 and 5. Additionally, the indicia may be printed on either or both surfaces
of a transfer layer arranged between the cover and a core structure, if a transfer layer is
used.

In the present invention, the indicia is printed on an internal surface of the
absorbent article. Thus, in order to view the indicia from an external surface of the article,
the layers of the article located between the internal surface upon which the indicia is
printed and the external surface of the article being viewed must have a sufficient
transparency.

As used herein, the term “sufficient transparency” means a light transmittance level
of at least 45%. It has been found that in order for indicia printed on an internal surface to

be visible from an external surface of the article, the material layer arranged between the
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indicia and the external surface must have a light transmittance level of at least 45%. If
multiple layers are arranged between the indicia and the external surface then the layers
must have a combined light transmittance level of at least 45%. For example, if an
absorbent article is made from a cover and a barrier and has a series of stars printed on the
internal facing surface of the barrier, in order for the stars to be viewable from the body
facing surface of the article, the cover must have a li ght transmittance of at least 45%.
Preferably, according to the present invention, the cover has a light transmittance over its
entire surface area of at least 45%. In this way, no matter where the indicia is arranged it
will be viewable from the body facing surface of the article. Similarly, in order for the
indicia to be viewable from the garment facing surface, the barrier must have a light
transmittance of at least 45%. Preferably, according to the present invention, the barrier
has a light transmittance over its entire surface area of at least 45%. In this way, no matter
where the indicia is arranged it will be viewable from the garment facing surface of the
article. Preferably, both the cover and the barrier have a light transmittance of at least 45%
such that the indicia is viewable from both the body facing surface of the article and the
garment facing surface of the article.

If, for example, an absorbent article according to the present invention is made
from a cover, barrier, and an absorbent core arranged between the cover and the barrier,
and has a series of stars printed on the internal facing surface of the barrier, in order for the
stars to be viewable from the body facing surface of the article, the cover and absorbent
core combined must have a light transmittance of at least 45%. If the stars are being
viewed from the barrier side, then the barrier must also have a light transmittance of at
least 45%. In preferred embodiments of the present invention the cover and core have a
combined light transmittance of at least 45% over their entire combined surface area and
the barrier has a light transmittance of at least 45% over its entire surface area.

The above examples are provided for illustrative purposes only but other
embodiments are possible within the scope of the invention so long as the layers of the
article that are arranged between the indicia and the surface of the article being viewed

have a total light transmittance of at least 45% (either singularly if one layer or combined if

more than one layer).
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As used herein, the term “color” or “colored”, when referring to the indicia or
colored portion of the article, includes any color other than white. Colors can be measured
according to an internationally recognized L Hunter Scale. This system is based on three
variables L*, a*, b*.

A complete technical description of the system can be found in an article by R.S.
Hunter, “Photoelectric Color Difference Meter”, Journal of the Optical Society of America,
Vol. 48, pp. 985-995, 1958. Devices specially designed for the measurement of color on
the Hunter scales are described in US Patent Number 3, 003,388 to Hunter et al., issued
October 10, 1961. In general, Hunter Color “L” scale values are units of light reflectance
measurement, and the higher the value is, the lighter the color is since a lighter colored
material reflects more light. In particular, in the Hunter Color System, the “L” scale
contains 100 equal units of division, absolute black is at the bottom of the scale (L=0)and
abso]uie white is at the top of the scale (L = 100). When color is defined accordin g to this
system, L* represents lightness (0 = black, 100 = white), a* and b* independently each
represent a two color axis, a* representing the axis red/green (+a = red, -a = green), while
b* represents the axis yellow/blue (+b = yellow, -b = blue).

When comparing colors it is useful to calculate the function E for each color where
E?= L2 + a*?+ b*%. The difference in color between two adjacent surfaces or two adjacent

colors may be represented as foilows:
AE = [(L*-L*1)* + (a*y-a*)” + (b¥y-b%))1]"

For purposes of the present invention, as discussed in further detail below, the
uncolored portion of the barrier of the inventive samples, i.e. the white portion, was used to
determine L*; a*; b*,, and the colored portion of the barrier as measured through the
cover layer was used to determine L*; a*, and b*,. AE was then calculated from these
values.

Color measurements required to calculate AE can be made using a tristimulus
colorimeter (Minolta Chromameter® CR300) using the CIE (International Commission on

Illumination) L*a*b* color coordinate standard.
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The term “uncolored”, “non-colored”, “white” or the like, as used herein, means
those colors having an L* value of at least 90, an a* value equal to 0 + 2, and a b* value
equal to 0 + 2.

For colors to be distinctly seen from the substrate on which they are printed, a

5  single color should have a difference in color from the substrate (or reference) that it is
compared against. For example, a red dot printed on white paper will have a distinct AE.

It has been found in accordance with the present invention that when the layers of
material arranged between the indicia and the external surface being viewed have a light
transmittance of at least 45% then the indicia will be readily visible to the naked eye

10 provided that the measured AE of the indicia is at least 9.0 when measured from the
external surface being viewed.

Turning to Fig. 1 the absorbent article according to the present invention generally
include an anterior portion 12, a posterior portion 16 and two longitudinal edges 18, 18’
which connect the anterior portion 12 and posterior portion 16. The outer perimeter of

15 absorbent article forms the silhouette 17. In the embodiment shown in Figure 1, the
longitudinal edges 18, 18’ are slightly concave and the two ends are substantially
equivalent in width. Other embodiments are possible. For example, the two longitudinal
edges may decrease in width toward the direction of one end. An absorbent article having
this shape may be suitable for thong-type underwear.

20 Absorbent article 10 as shown in Fig. 1 has three portions: an anterior portion 12, a
central portion 14, and a posterior portion 16 and at least a body-facing layer 20 and a
garment-facing layer 30. In one embodiment of the present invention, the absorbent article
does not contain an absorbent core.

In one embodiment of the present invention, the absorbent article has a body-facing

25 layer and a garment-facing layer. In another embodiment, the absorbent article
additionally includes an absorbent layer arranged between the body-facing layer the
garment-facing layer. Other embodiments may include additional layers such as, a transfer
or distribution layer, multiple layer absorbent layers and unitized versions of two or more
layers.

30 The absorbent article 10 of the present invention is intended to manage low

volumes of fluid encountered both menstrually and intermenstrually, i.e, daily. Preferably,
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the absorbent core of the various embodiments of the present invention have less than 0.1
grams of absorbent fibers, and the absorbent article has the ability to absorb 6.0 grams or
less of fluid.
In another embodiment, the absorbent article is drapeable.
5 The silhouette of absorbent articles of this invention includes those designed to fit
garments having conventionally-shaped crotches, e.g., briefs and bikinis. Additionally,
absorbent articles of the present invention may also be designed to fit garments having

abbreviated crotches including thong, string underwear, G-string, Rio cut, Brazilian cut,

etc.
10
Body-Facing Layer

The absorbent article of the present invention includes a liquid permeable layer also
referred to as a body-facing layer or cover 20 (shown Fig. 2). The exterior of the body-
facing layer forms the body-facing surface 22 of the absorbent article. The body-facing

15 layer may be a single layer or be made from multiple layers. The body-facing layer may
be formed from any fluid pervious material or combinations of materials that are
comfortable against the skin and permits fluid to penetrate. For instance, the body-facing
layer may be a fibrous non-woven fabric made of fibers or filaments of polymers, such as
polyethylene, polypropylene, polyester, or cellulose, and combinations thereof.

20  Alternatively, the body-facing layer may be formed from an apertured polymeric film.

For example, any material with cloth-like features may be used for the body-facing
layer. Such material includes nonwoven, such as spunlace, woven, and knitted materials.
In particular, spunlace material may be made from about 0 to about 100% rayon and from
about 0 to about 100% polyester. The spunlace material may also be made from about 10

25  to about 65% rayon and from about 35 to about 90% polyester may be used. Optionally,
the material used for the body-facing layer may include binders, such as thermoplastic
binder fibers and latex binders.

In one embodiment, the body-facing layer 20 is a single sheet of material having a
width sufficient to form the body-facing surface of the absorbent article. In another

30 embodiment, the body-facing layer has at least two layers.
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The body-facing layer, whether a single layer or multiple layers, may have
absorbent capabilities, i.e., retains fluid. If a separate absorbent layer is used, the body
facing layer may be longer and wider than the absorbent core or be of similar size as the
absorbent core.
5 . In another embodiment, the absorbent article 10 of the present invention includes a
body-facing layer 20 overlaying an absorbent core structure 50 (shown in Fig. 5). The
body-facing layer 20 includes a body-facing surface 22 and a inner surface 42. The body-
facing layer 20 may be formed from any fluid pervious material that is generally
compliant, soft feeling, and non-irritating to the user’s skin and permits fluid to penetrate
10 to the absorbent core, which retains the fluid. The body-facing layer 20 generally
functions to transport fluid away from the wearer into the absorbent article. In this
manner, fluid and moisture are removed from contacting the wearer, thus making the
wearer feel dry and comfortable. In addition to transporting fluid, the body-facing layer 20
may also absorb and/or retain fluid as well.
15 Suitable materials that can be used as the body-facing layer 20 are woven and
nonwoven fabrics formed fibers or filaments of cellulose, polyester, polyethylene,
polypropylene, nylon, rayon fibers and mixtures thereof or the cover layer may be an
apertured thermo-plastic film and formed films. Other materials used in making body- |
facing layer 20 include gauze or any known porous material with a suitable body
20  contacting surface, including, but not limited to nonwoven webs, plastic nets, and the like.
The body-facing layer 20 could also be made from a fibrous nonwoven composite of
bicomponent fibers and pulp fluff.
Bicomponent fibers are known in the art and are composed of two polymers with
different melting points. At least a portion of the outer surface of each bicomponent fiber
25 has the lower melting polymer. The two polymers may be arranged such that a cross-
section of the fiber shows the two polymers in a side-by-side array. Alternatively, the
polymers may be positioned in a so-called sheath/core arrangement, in which a core of
higher melting polymer is surrounded by a sheath of lower melting polymer.
The body-facing layer 20 may be made by a process of bonding a nonwoven
30 conjugate fiber web in which heated air, which is sufficiently hot to melt one of the

polymers of the multicomponent fibers, is forced through the web. This process is referred
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to as through air bonding. The melting and resolidification of the polymer provides the
bonding between the fibers to integrate the web. The air velocity is typically between 100
and 500 feet per minute (30 and 152 m/min) and the dwell time may be as long as 6
seconds. Through air bonding has relatively restricted variability and since through-air
bonding requires the melting of at least one component to accomplish bonding, it is
particularly useful in connection with webs of conjugate fibers or those which include an
adhesive. In the through-air bonder, air having a temperature above the melting
temperature of at least one of the exposed components is directed through the web and into
a perforated roller supporting the web. Alternatively, the through-air bonder may be a flat
arrangement wherein the air is directed vertically downward onto the web. The operating
conditions of the two configurations are similar, the primary difference being the geometry
of the web during bonding.

A useful bicomponent fiber is a 2.0 denier, 45 mm long staple fiber made of a
polyester core and a high density polyethylene sheath. Similar fibers (polyethylene sheath
and polypropylene core) are available as Danaklon ES-C or ES Bico (Danaklon A/S, Varde
Denmark) or ES Fiber GuangZhou Co. Ltd. (Chisso).

The body-facing layer 20 may optionally be treated with surfactant to manipulate
the hydrophobicity/hydrophilicty thereof to facilitate optimal fluid transport properties.
The fibers or other materials that make up the body-facing layer 20 should not collapse or
lose their resiliency when subjected to body fluid. The fibers may be oriented by a carding
process and thermally bonded via embossing. The fiber or filament can be single denier
or multidenier.

As previously stated, the body-facing layer may be a single layer or be made from
multiple layers. The thickness of the cover may vary from about 0.001 inch (0.025 mm) to
about 0.200 inch (5.000 mm), depending on the material chosen. The weight of the body
facing layer material preferably is between about 5 and about 150 gsm, more preferably
between 15 and 50 gsm and most preferably between 25 and 35 gsm. The body-facing
material may be though air bonded. Low denier fibers are preferred to form the fiber web
and the temperature of the hot air may be adjusted to bond only the material having the

lower melting point. This creates a softer and loftier fiber web.
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In another embodiment, the body-facing layer has at least two layers and is made of
materials described in the core section.

The body-facing layer, whether a single layer or multiple layers, may also retain
fluid. If a separate absorbent core layer is used, the body facing layer may be longer and
wider than the core or be of similar size as the core.

The body-facing layer 20 may be embossed with shapes within a given area. For
example, a series or a number of features, e.g., circles, triangles, squares, lines,
honeycomb, diamond, floral, etc. are embossed over the entire length and width of the
outer surface of web. Each embossed feature has a major and minor axis extending
therethrough, the major axis length being greater or equal to the minor axis length. The
embossed features may be in a repetitive pattern. The embossed pattern may contribute to
the softness and drapeability of the fluid management article. The embossments may also
serve to hold fluid or to transfer fluid to the core. In an embodiment shown in Figure 5,
flower 90 is embossed in a pattern on body-facing layer 20.

According to one embodiment of the present invention indicia 70 is printed on the

inner surface 42 of the body-facing layer 20.

Absorbent Core Structure

One embodiment of the present invention includes an absorbent layer or core
structure 50, which may be a single layer or, alternately, be made of multiple layers.
Absorbent materials used in the absorbent layer may include, but are not limited to,
absorbent fibers, such as cellulose fibers, including, but not limited to wood pulp,
regenerated cellulose fibers, and cotton fibers, rayon fibers and the like; superabsorbent
fibers or particles; other naturally occurring absorbent materials, such as peat moss; and
other synthetic absorbent materials, such as foams and the like. The absorbent layer may
also include one or more of the following: thermoplastic binder fibers, latex binder,
perfumes, or odor-controlling compounds or compositions. The absorbent layer may be
compressed or uncompressed, embossed, or calendered. Additionally, the absorbent core
may be made from any known absorbent bicomponent fibers, including those made, for

example, from polyester, polyethylene, polypropylene and any combinations thereof.
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The absorbent material may be woven, nonwoven, or knitted and made by any process.
For example the absorbent material may be wet laid, carded, or air laid.

Nonwoven webs are preferred as starting materials to form the absorbent core
structure 50. Suitable fibers useful for making such nonwoven webs include polyolefin,
polyester fibers, bicomponent fibers, and mixtures thereof. Such fibers may be fusible
fibers.

In one embodiment of the invention shown in Fig. 5, the absorbent core structure
50 is a single layer material having a top surface 56 and a bottom surface 58 . In the
embodiment of the invention shown in Figure 5, indicia 70 may be printed on at least one
of the internal surface 42 of the body facing layer 20, the top surface 56 of core 50and/or
the bottom surface 58 of the core 50. More preferably, the indicia 70 is printed on the
internal surface 44 of the barrier 30.

The absorbent core structure 50 of the present invention may contain any known
absorbent materials including, but not limited to, absorbent fibers, such as, cellulose fibers,
including, but not limited to wood pulp, regenerated cellulose fibers, e.g., rayon and cotton
fibers, rayon fibers and the like; other naturally occurring absorbent materials, such as,
sphagnum or peat moss; and other synthetic absorbent materials. Pulp fibers may be
obtained as IP "SUPERSOFT" ELM supplied by the International Paper Company
(Memphis, Tennessee), "RAYFLOC" E-Type Cellulosic Fluff Pulp, (ITT Rayonier), or
Korsnas Vigorfluf-EN White (KorsncAs, Gavle, Finland). Georgia Pacific EF-100, or
Weyerhauser NB416L, treated or untreated pulp. Additionally, the absorbent core
structure 50 may include one or more of the following: binders, such as, thermoplastic and
latex, odor-controlling compounds, e.g., perfumes, EDTA (ethylenediaminetetraacetic
acid), anti-microbial agents, wetting agents, wetness indicator material, materials for
administering or delivering medicaments, such as encapsulated medicaments, and
materials for maintaining skin moisture, such as encapsulated moisturizers.

The core may include only materials, such as, a hot melt adhesive containing fluid
absorbing polymers. One example of such a material is disclosed in EP 1 013 291 Al, the
disclosure of which is herein incorporated in entirety by reference.

A representative, non-limiting list, of absorbent material useful in the absorbent

core structure 50 includes, but is not limited to, natural cellulosics, such as, cotton and



WO 2006/050095 PCT/US2005/038935

wood pulp; regenerated cellulosics, such as rayon and cellulose acetate; peat moss, loofa;
and the like. One skilled in the art would readily appreciate that a blend of two or more
types of absorbent materials may be used to optimize the performance of fluid
management articles used in varying conditions. The absorbent material may be uniformly
5  dispersed within the absorbent core structure 50, or may alternatively be placed in discrete
patterns, or in gradients. For example, in an effort to help reduce side leakage, absorbent
material may be placed in high concentrations around peripheral portions of the core.
The absorbent core structure 50 may have a blend of absorbent materials and
thermoplastic fibers, for example to provide structural integrity to the formed structure or
10 for heat sealability to additional layers, such as a barrier layer film. Useful thermoplastic
fibers are polyolefins, such as polypropylene and polyethylene fibers, and bicomponent

fibers. The thermoplastic fibers may be bi-component or multi-component fibers having a

first component having a first melting temperature and two or more additional components
having different melting temperatures to that of the first melting temperature. Bi-

15 component fibers are typically configured sheath-core or side-by-side. Suitable bi-
component fibers include polyester/polyethylene and polypropylene/polyethylene.
In one aspect, the present invention can provide a fluid management article containing at
most 12 weight percent of an absorbent material such as cellulose-based material.

The body-facing layer 20 and absorbent core structure 50 may be joined together

20 by co-embossing. For example, embossing two materials with a series of dots may be used
to join the materials. The dots will provide additional fluid retaining spaces and may
contribute to the overall softness in terms compressibility. One can calculate
compressibility as follows: thickness of uncompressed material minus the thickness of the
compressed material (2.5 pounds per square inch) multiplied by 100 and dividing the

25  product by the thickness of the uncompressed material. The dots may also aid in providing
flexibility to the finished article; the embossed dots may allow the article to bend without

surface deformation or wrinkling.

Transfer layer
30 Optionally, the absorbent article of the present invention may include a transfer or

distribution layer. If included in the absorbent article, the transfer layer may be made of
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any known material that will take up fluid and then distribute and release it to an adjacent
absorbent layer for storage. Transfer layers have a relatively open structure that allows for
movement of fluid within the layer. Suitable materials for such transfer layers include
fibrous webs, resilient foams, and the like.

A transfer layer is typically between the body-facing layer and the absorbent
structure.

The mass of materials making up the transfer layer may be absorbent, although the
materials themselves are not absorbent. Thus, transfer layers that are made of
hydrophobic, nonabsorbent fibers may be able to accept large volumes of fluid into
interfiber void spaces while the fibers themselves do not absorb any significant quantities
of fluid. Likewise, open-celled foam structures that are made from nonabsorbent materials
may also absorb fluid into the cells of the foam. The walls of the cells, however, do not
absorb any fluid. The cumulative spaces within the transfer layer, i.e., the interfiber void
spaces in the fibrous transfer layer or the open cells in the foam transfer layer, function
much like a container to hold fluid.

Typically, transfer layer fibrous webs are made of resilient, nonabsorbent materials
to provide void volume and to allow for free movement of fluid through the structure.
Transfer layers that are made from webs of mostly absorbent fibers absorb the fluid as it
enters the structure and do not distribute it throughout the rest of the structure as efficiently
as webs containing non-absorbent materials.

In those embodiments of the invention where a transfer layer is employed it is
possible that indicia 70 may be printed on either surface of the transfer layer as long as

such surfaces are “internal surfaces” of the article.

Barrier

The garment-facing layer 30 of the present invention may be pliant and is typically
referred to as a backsheet or barrier layer. The exterior of the garment-facing layer 30
forms the garment-facing surface 23 of the absorbent article and, typically, is impermeable
to fluids. The garment-facing layer also has an inner surface 44. In one embodiment, the

garment-facing layer may be any thin, flexible, fluid impermeable material, such as a

' polymeric film, e.g., polyethylene, polypropylene, or cellophane, or a normally fluid
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pervious material that has been treated to be impervious, such as impregnated fluid
repellent paper or non-woven material, including non-woven fabric material, or a flexible
foam, such as polyurethane or cross-linked polyethylene.

Additionally, the garment-facing layer may be breathable, i.e., permits vapor to
transpire. Known materials for this purpose include nonwoven materials and microporous
films in which microporosity is created by, inter alia, stretching an oriented film. Single or
multiple layers of permeable films, fabrics, melt-blown materials, and combinations
thereof that provide a tortuous path, and/or whose surface characteristics provide a liquid
surface repellent to the penetration of liquids may also be used to provide a breathable
backsheet.

The thickness of the garment-facing layer when formed from a polymeric film
typically is about 0.001 inch (0.025 mm) to about 0.002 inch (0.051 mm).

The garment-facing layer 30 may be located adjacent to absorbent structure 50
(shown Figure 4) and also to the cover 20 (shown Fig. 2), especially if the absorbent core

is smaller than the cover and barrier (not shown).

Bonding Methods

The layers of the absorbent article may be, but not necessarily, bonded, e.g., glued
or adhered, to the adjacent layer. For example, the underside of the cover 20 may be
adhered to the topside of the absorbent core 50. The underside of the absorbent core 50
may be adhered to the topside of the barrier layer 40. Any methods known in the art, such
as, fusion bonding, adhesive attachment, or by any other securement means can be used to
secure the individual layers together to form the final absorbent article. Included within
such methods are coembossing, thermobonding, mechanical bonding, and the like. Fusion
bonding includes heat bonding, ultrasonic bonding, and the like.

Adhesive is typically used to attach the layers into a single absorbent article. For
example, in one embodiment, the body facing cover 10 is attached to the barrier layer 50
with adhesive NW1023 available from H.B Fuller and Company (St. Paul, MN). The
adhesive may be applied in any method.

Adhesive may include pressure sensitive adhesive that is applied as strips, swirls,

or waves, and the like. As used herein, the term pressure-sensitive adhesive refers to any
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releasable adhesive or releasable tenacious means. Suitable adhesive compositions,
include, for example, water-based pressure-sensitive adhesives such as acrylate adhesives.
Alternatively, the adhesive composition may include adhesives based on the following:
emulsion or solvent-borne adhesives of natural or synthetic polyisoprene, styrene-

5  butadiene, or polyacrylate, vinyl acetate copolymer or combinations thereof; hot melt
adhesives based on suitable block copoylmers - suitable block copolymers for use in the
invention include linear or radial co-polymer structures having the formula (A-B)x wherein
block A is a polyvinylarene block, block B is a poly(monoalkenyl) block, x denotes the
number of polymeric arms, and wherein x is an integer greater than or equal to one.

10 Suitable block A polyvinylarenes include, but are not limited to Polystyrene, Polyalpha-
methylstyrene, Polyvinyltoluene, and combinations thereof. Suitable Block B
poly(monoalkenyl) blocks include, but are not limited to conjugated diene elastomers such
as for example polybutadiene or polyisoprene or hydrogenated elastomers such as ethylene
butylene or ethylene propylene or polyisobutylene, or combinations thereof. Commercial

15  examples of these types of block copolymers include Kraton™ elastomers from Shell
Chemical Company, Vector™ elastomers from Dexco, SolpreneTM from Enichem
Elastomers and Stereon™ from Firestone Tire & Rubber Co.; hot melt adhesive based on
olefin polymers and copolymers where in the olefin polymer is a terpolymer of ethylene
and a comonomers, such as vinyl acetate, acrylic acid, methacrylic acid, ethyl acrylate,

20 methyl acrylate, n-butyl acrylate vinyl silane or maleic anhydride. Commercial examples
of these types of polymers include Ateva( polymers from AT plastics), Nucrel( polymers
from DuPont), Escor (from Exxon Chemical).

Additionally, the absorbent article may be rolled into a compact structure without
the cover surface wrinkling. In one embodiment, upon unrolling and removal of the

25  release paper, the absorbent article does not retain “memory” of being rolled. In other
words, the absorbent article lays flat or conforms to the article to which it is placed on, in
this instance, the crotch portion of a garment such as underwear.

The absorbent article of the present invention may be applied to the crotch of a
garment by placing the garment-facing surface against the inside surface of the crotch of

30  the garment. Various methods of attaching absorbent articles may be used. For example,

chemical means, e.g., adhesive, and mechanical attachment means, e.g., clips, laces, ties,

20
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and interlocking devices, €.g., snaps, buttons, VELCRO (Velcro USA, Inc., Manchester,
NH), zipper, and the like are examples of the various options available to the artisan.

Adhesive may be applied to the garment-facing side of the absorbent article. The
positioning adhesive may be any adhesive known in the art. Asa non-limiting example,
pressure sensitive adhesive strips, swirls, or waves may be applied to help maintain the
absorbent article in place. As used herein, the term pressure-sensitive adhesive refers to
any releasable adhesive, or releasable tenacious means. Suitable adhesive compositions,
include, for example, water-based pressure-sensitive adhesives, such as acrylate adhesives.
Alternatively, the adhesive composition may include rapid setting thermoplastic "hot
melt," rubber adhesives, two-sided adhesive tape, and the like.

Where positioning adhesive is used on the garment-facing side of the garment-
facing layer 30, a release strip may be applied to protect the adhesive on the absorbent
article prior to attaching the absorbent article to the crotch. The release strip can be formed
from any suitable sheet-like material that adheres with sufficient tenacity to the adhesive to
remain in place prior to use but which can be readily removed when the absorbent article is
to be used. Optionally, a coating may be applied to release strip to improve the ease of
removing the release strip from the adhesive. Any coating capable of achieving this result
may be used, e.g., silicone. Because typical release strips have memory properties, it is
contemplated that while a release strip can be used with the rolled disposable article of the
present invention, the memory properties of the disposable absorbent article of the present

invention are separate and distinct from any memory properties of the release paper.

Wings

Wings, also called, among other things, flaps or tabs, may also be part of the
absorbent article of the present invention. Wings and their use in sanitary protection
articles are described in U.S. Patent. No. 4,687,478 to Van Tilburg; U.S. Patent No.
4,589,876 also to Van Tilburg, U.S. Patent No. 4,900,320 to McCoy, and U.S. Patent No.
4,608,047 to Mattingly. The disclosures of these patents are incorporated herein by

reference in their entirety.
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As disclosed in the above documents, wings are, generally speaking, flexible and
configured to be folded over the edges of the underwear so that the wings are disposed
between the edges of the underwear.

In addition, there may be one or a plurality of win gs incorporated into the present

5  invention. Where opposed wings are present along the longitudinal edges of the absorbent
article of the present invention, such wings may be directly opposed or may be offset from
the wings located along the opposite longitudinal edge of the absorbent article.

When present, the wings may preferaply be folded inwardly prior to rolling the
disposable absorbent article.

10 The silhouette of absorbent articles of this invention includes those designed to fit
garments having conventionally-shaped crotches, e.g., briefs and bikinis. Additionally,
absorbent articles of the present invention may also be desi gned to fit garments having

abbreviated crotches including thong, string underwear, G-string, Rio cut, Brazilian cut

44

etc.

15 Also contemplated herein include asymmetrical and symmetrical articles having
parallel longitudinal edges, dog bone- or peanut-shaped, circular, oval and the like.
The silhouette of the disposable absorbent article of the present invention may be
configured to be used with conventional underwear or may be configured to conform to
thong garments. As used herein, the term thong includes, but is not limited to, thong

20 underwear, thong swimming suit bottom, G-strings, Rio cut underwear, Rio cut swimming
suit bottom, Brazilian cut underwear, Brazilian cut swimming suit bottom, and any other
garment that exposes the buttocks, having a narrow strip of fabric or a cord that passes
between the thighs supported by a waistband, a waist cord, belt or the garment itself. The
absorbent article may include other known materials, layers, and additives, such as, foam,

25 net-like material, perfumes, medicaments or pharmaceutical agents, moisturizers, odor
control agents, and the like. The absorbent article can optionally be embossed with
decorative designs.

The absorbent article 10 may be made from any of the processes known to one of

ordinary skill in the art. For example, a continuous length of cover (body-facing layer)

30  material may be laminated to a continuous length of absorbent material. This laminate

may then be laminated to a backsheet (garment-facing layer) to form a fluid management
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article. The absorbent article can then be rolled up and over-wrapped to form a single
unitary or individual absorbent article. In another embodiment, the body-facing layer is

laminated to the garment-facing layer and then rolled up and over-wrapped.

Absorbent Capacity

The absorbent articles of the present invention are intended to manage low volumes
of fluid encountered both menstrually and intermenstrually, i.e, daily. In one embodiment,
the absorbent structure has less than 0.1 grams of absorbent fibers, and the absorbent
article has an absorbent capacity of 6.0 grams or less, as determined by the following
method: the release paper paper is removed from the absorbent article to be tested. The
absorbent article is weighed to the nearest 0.001 gram and the weight recorded as the
Initial Dry Weight. The absorbent article is immersed into a 1% sodium chloride solution
with the body-facing layer facing upward for a total of five minutes. The absorbent article
is removed and hung vertically for two minutes. The absorbent article is then wei ghed to
the nearest 0.001 gram,; this weight is recorded as Weight I. The absorbent article is hung
again for two minutes and then re-weighed. This is recorded as Wei ght II. The steps are
repeated until the difference between the weight readings are less then 0.1 gram. This is
recorded as the Final Weight. The calculations is thus:

Absorbent Capacity (G) = Final Weight (g) - Initial Dry Weight (g)

In addition to absorbent capacity, the articles of the present invention are designed
to be extremely comfortable and non-obtrusive to a user. The collective desi gn attributes
are intended to provide daily confidence without compromise to lifestyle, including
activity and clothing. Two variables, which may affect the before mentioned desi gn
characteristics, are article caliper, compressibility and ﬂéxibility. Preferably the articles
have a caliper of 2.0 millimeters or less, and more preferably 1.5 millimeters or less. In
one embodiment of this invention, the absorbent article 10 may be drapeable, that is having
a flexural resistance of about 40g. or less as tested by the Modified Circular Bend Test,
ASTM 4032-82 and as described in USSN 10/025299, Drapeable Absorbent Article, filed

12/19/01, the contents herewith incorporated in entirety by reference. Preferably, the
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articles have a flexural resistance of about 40 grams or less, and more preferably about 30

g or less, and most preferably a flexural resistance of 20 grams or less.

Examples

L*, a*, and b* values were measured on the absorbent article using a Minolta
Chromameter CR-300 (Minolta Corp., Ramsey, NJ). The colorimeter was calibrated to a
white standard (model CR-A43, Minolta Corp., Ramsey, NJ) and set to the L*, a*, and b*
scale. The CR-300 measuring head used a pulsed xenon lamp using a CIE standard
illuminant C and was equipped with a glass light-projection tube (model CR-A33f, Minolta
Corp.), which used a diffused illumination/0° viewing angle. The probe head had a

diameter of 8 mm.

Measurement of Color Using CR300 Chromameter

1. Initially, the instrument is calibrated in the Yxy color space using the white
Minolta Plate.

2. After calibration, change to L*a*b* color space before measuring.

3. L*;, a*;, and b*;, were determined by measuring the unprinted, i.e. white

portion, of the barrier of the samples. For the inventive samples the barrier was a white
polyethylene film (Swanson Plastics Singapore Pte. Ltd., Lot #010803-030803). L*,, a*,,
and b*,, were measured directly from the barrier, i.e. without the cover layer.

4. Place the measuring probe perpendicularly on the colored sample or indicia to be
measured. It is noted that the measurement of the colored portion are taken through the
layers arranged between the indicia and the external surface being viewed. Thus, for the
inventive samples the measurements were taken through the cover layer with the probe
arranged above a colored portion, i.e. non-white, of the barrier. If necessary, the indicia
may be magnified in order that the measuring probe fit entirely within the indicia. The
sample being measured should be measured from the appropriate external surface being
viewed. For the values set forth in Table 1 the samples were measured from the external
body facing surface of the cover.

5. Take the measurement by pressing the trigger. The instrument needs approximately 5
seconds to recharge between measurements. The light on the measuring head is lit when it
is ready to measure. The instrument assigns sequential numbers to each measurement.

6. Record the L*,, a*;, b*, values and calculate AE.

)
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Table 1 shows the AE values for various colors of the inventive samples as measured
through the cover material of the inventive samples. Percent li ght transmittance is also set
forth in Table 1.

Percent light transmittance for the inventive samples was obtained using the above
identified apparatus and measuring the light transmittance of the cover material, i.e. the
material(s) arranged between the indicia and the external surface being viewed. Thus for
purposes of determining light transmittance, the cover material was placed on the
measuring apparatus alone, i.e. without the barrier layer.

For the Comparative Samples, light transmittance was determined by carefully
removing the barrier from the layers of the article arranged above the barrier (the “upper
layers”). A flat sample (size approximately 2.5” by 2.5” square) taken from the upper
layers was placed in a round sample holder (approximately 60 mm diameter).

Measurements were taken by placing the flat sample in the appropriate measurin g ports of

the instrument.
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Table |
Comp. | Comp. Comp. | Comp. Inventive Inventive
Sample | Sample | Sample | Sample Sample 1 Sample 2
1 2 3 4
% light 22.90 40.32 39.22 26.10 52.00 51.6
transmittance
Process Yellow | ND ND ND ND 19.17 19.83
Process ND ND ND ND 19.3 20.39
Magenta
Process Cyan ND ND ND ND 19.53 19.79
Green (360) ND ND ND ND 19.53 19.79
Yellow (012) ND ND ND ND 17.66 18.43
Green 376 ND ND ND ND 17.14 15.23
Pantone 545 ND ND ND ND 11.10 9.11
Pantone ND ND ND ND 9.38 7.49
642C
Pantone ND ND ND ND 9.33 ND
663
5

In Table 1 above, ND = Not Detectable
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Sample number Commercial Product Name (date code)

Comparative Sample 1 Whisper Dry & Puffy Slim (Procter & Gamble Japan, lot #
030721 11)

Comparative Sample 2 Sofy Colored Liner (Aqua Blue, lot # 321935062) (the upper

two layers and barrier are tinted blue)

Comparative Sample 3 Sofy Colored Liner (Pink, lot #331132062) (the upper two

layers and barrier are tinted pink)

Comparative Sample 4 Sofy Colored Liner (Mocha, lot # 322018062) (the upper

two layers and barrier are tinted mocha)

Inventive Sample 1 - Hot through air bonded bicomponent polypropylene/polyethylene
nonwoven cover (30 gsm) from ES Fiber GuangZhou Co., LTD (Chisso), hot through air
bonded nonwoven core rayon/bicomponent polypropylene/polyethylene material (50 gsm)
from ES Fiber GuangZhou Co. Ltd (Chisso), white PE film from Swanson Plastics
(Singapore) PTE Ltd., the internal surface of the barrier was printed at Great Wall

Industries (Malaysia) using Passion Inks from Coates Brothers Malaysia by flexo or

gravure printing,

Inventive Sample 2 - 75 gsm spunlace body facing layer made from 75% polyester and
25% rayon (3P075V25P75 from Spuntech Industries Ltd., Upper Tiberias, Israel) and a
white PE film from Swanson Plastics (Singapore) PTE Ltd., the internal surface of the

barrier was printed at Great Wall Industries (Malaysia) using Passion Inks from Coates

Brothers Malaysia by flexo or gravure printing.

b

27



WO 2006/050095 PCT/US2005/038935

10

15

20

25

30

CLAIMS

We claim:

1. An absorbent article comprising:

a first layer having an internal surface and an external surface;

a second layer having an internal surface and an external surface;

indicia arranged on at least one of said internal surfaces of said first layer or on said
internal surface of said second layer;

wherein at least one of said first layer or said second layer has a light transmittance

of at least 45% wherein said indicia is viewable from at least one of said external surfaces.

2. The absorbent article according to claim 1, wherein at least one of said first layer or said

second layer has a light transmittance of at least 45% over its entire surface area.
3. The absorbent article according to claim 1, wherein said indicia has a AE of at least 9.

4. An absorbent article comprising:

a liquid permeable cover layer having an internal surface and an external surface;
a liquid impermeable barrier layer having an internal surface and an external

surface;

indicia arranged on said internal surface of said barrier;

said cover layer having a light transmittance of at least 45% over its entire surface
area and said indicia having a AE of at least 9 as measured from said external surface of

said cover layer.
5. The absorbent article according to claim 4, said barrier layer having a light

transmittance of at least 45% over its entire surface area and said indicia having a AE of at

least 9 as measured from said external surface of said barrier layer.

. 7
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6. The absorbent article according to claim 4, wherein said article has an absorbent

capacity less than 6 grams of fluid.

7. An absorbent article of claim 6, wherein the article has a flexure resistance of less than
40 g.

8. An absorbent article of claim 6, wherein the article has a flexure resistance of less than
30g.

9. An absorbent article.of claim 6, wherein the article has a flexure resistance of less than
20 ¢g.

10.  An absorbent article comprising:

a liquid permeable cover layer having an internal surface and an external surface;

a liquid impermeable barrier layer having an external surface;

an internal layer arranged between said cover layer and said barrier layer, said
internal layer having a first surface in abutting relationship to said internal surface of said
cover;

indicia arranged on said first surface of said internal layer;

said cover layer having a light transmittance of at least 45% over its entire surface

area and said indicia having a AE of at least 9 as measured from said external surface of

said cover layer.
11. The absorbent article according to claim 10, said barrier layer having a light
transmittance of at least 45% over its entire surface area and said indicia having a AE of at

least 9 as measured from said external surface of said barrier layer.

12. The absorbent article according to claim 11, wherein said article has an absorbent

capacity less than 6 grams of fluid.

. ¢
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13. An absorbent article of claim 11, wherein the article has a flexure resistance of less
than 40 g.

14. An absorbent article of claim 11, wherein the article has a flexure resistance of less

5 than30g.

15. An absorbent article of claim 11, wherein the article has a flexure resistance of less
than 20 g.

10 16. An absorbent article comprising:

a cover layer having an internal surface and a external surface;

a barrier layer having an internal surface and a external surface, said barrier having
non-colored portion and a colored portion printed on said internal surface of said barrier
layer;

15 said cover layer having a light transmittance of at least 45% over its entire surface
area and said colored portion having a AE of at least 9 as measured from said external

surface of said cover layer.

17. The absorbent article according to claim 16, wherein said article has a flexure

20  resistance of less than 40 g and an absorbent capacity of less than 6 grams of fluid.

18. An absorbent article comprising:
a liquid permeable cover layer having an internal surface and an external surface;
a liquid impermeable barrier layer having an external surface;

25 an internal layer arranged between said cover layer and said barrier layer, said
internal layer having a first surface in abutting relationship to said internal surface of said
cover and a second surface in opposed relationship to said first surface;

indicia arranged on said second surface of said internal layer;
said cover layer and said internal layer having a light transmittance of at least 45%
30  over their entire surface area and said indicia having a AE of at least 9 as measured from

said external surface of said cover layer.
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ABSTRACT

An absorbent article including a first la
second layer :

having an internal surface and an external surface, indicia arranged on at least one of the
internal surfaces of the

first layer the second layer, at least one of the first layer or the second layer having a light
transmittance of at least

45% so that the indicia is viewable from at least one of the external surfaces.

yer having an internal surface and an external surface, a
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente que comprende

Una primera capa que tiene una superficie
interna y una superficie externa;

Una segunda capa que tiene una superficie
interna y una superficie externa;

: o s dispuestas sobre por lo menos una
de dlchas superf1c1es internas de dicha primera
capa o sobre dicha superficie interna de dicha
segunda capa;

en donde al menos una de dicha primera capa o
segunda capa tiene una trasmitencia de luz de al
menos 45% en donde dicha sefial es visible desde al
menos una de dichas superficies exteriores.

2. El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacidén 1, en donde al menos una de dichas
primera capa o segunda capa tiene una trasmitencia
de luz de al menos 45% sobre su area de superficie
total.

3.

El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde dicha sefial tiene un AE
de al menos 9.

4. Un articulo absorbente que comprende:

una capa de cubierta permeable al liquido que
tiene una superficie interna y una superficie
externa;

una capa de barrera impermeable al liquido que
tiente una superficie interna y una superficie
externa ;

seflales dispuestas sobre dicha superficie
interna de dicha barrera;

dicha capa de cubierta tienen una trasmitencia
de luz de al menos 45% sobre Su area de
superficie total y dicha sefial tiene un AE de al
menos 9 como cuando de mide desde dicha superficie
externa de dicha capa de cubierta.




5. El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 4, en donde la capa de barrera
tiene una trasmitencia de luz de al menos 45%
sobre el Area de superficie total y dicha sefal
tiene un AE de al menos 9 cuando se mide desde la
superficie externa de dicha capa de barrera.

6. El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacidén 4, en donde dicho articulo tiene
una capacidad de absorcidédn menor que 6 gramos de
fluido.

7. E1 articulo absorbente de acuerdo con 1la
reivindicacién 6, en donde el articulo tiene una
resistencia a la flexidén menor que 40 g.

8. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacidén 6, en donde el articulo tiene una
resistencia a la flexidn menor que 30 g.

9. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 6, en donde el articulo tiene una
resistencia a la flexién menor que 20 g.

10. Un articulo absorbente que comprende:

una capa de cubierta permeable al liquido que
tiene una superficie interna y una superficie
externa;

una capa de barrera impermeable al liquido que
tiene una superficie externa;
una capa interna dispuesta entre dicha capa de
cubierta y dicha capa de barrea, dicha capa
interna tiene una primera superficie en relacién
colindante con dicha superficie interna de dicha
cubierta;

seflales dispuestas sobre dicha primera
superficie de dicha capa interna;

dicha capa de cubierta que tiene una
trasmitencia de luz de al menos 45% sobre su Aarea
de superficie total y dicha sefial tiene un AE de
al menos 9 cuando se mide desde dicha superficie
externa de dicha capa de cubierta.

A



11. El1 articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 10, en donde la capa de barrera
tiene una trasmitencia de luz de al menos 45%
sobre su Area de superficie total y dicha sefial
tiene un AE de al menos 9 cuando se mide desde la
superficie externa de dicha capa de barrra.

12. El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 11, en donde dicho articulo tiene
una capacidad de absorcién menor que 6 gramos de
fluido.

13. El1 articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 11, en donde el articulo tiene una
resistencia a la flexidn menor que 40 g.

14. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 11, en donde el articulo tiene una
resistencia a la flexidén menor que 30 g.

15. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicaciénll, en donde el articulo tiene una
resistencia a la flexidn menor que 20 g.

16. Un articulo absorbente que comprende:

una capa de cubierta que tiene una superficie
interna y una superficie externa;

una capa de barrera que tiene una superficie
interna y una superficie externa, dicha barrera
tiene una porcidn sin color y una porciédn
coloreada impresa sobre dicha superficie interna
de dicha capa de barrera;
dicha capa de cubierta que tiene una trasmitencia
de luz de al menos 45% sobre su 4rea de superficie
total y dicha porcién coloreada tiene un AE de al
menos 9 cuando se mide desde dicha superficie
externa de dicha capa de cubierta.

17. E1 articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 16, en donde dicho articulo tiene
una resistencia a la flexidén menor que 40 g y una
capacidad de absorcién menor que 6 gramos de
fluido.



18. Un articulo absorbente que comprende.

una capa de cubierta permeable al liquido que
tiene una superficie interna y una superficie
externa;

una capa de barrera impermeable al liquido que
tiente una superficie interna y una superficie
externa ;

una capa interna dispuesta entre dicha capa de
cubierta y dicha capa de barrera, dicha capa
interna tiene una primera superficie en relacidén
colindante con la superficie interna de dicha
superficie de cubierta y una segunda superficie en
relacibén opuesta a dicha primera superficie;

seflales dispuestas sobre dicha segunda
superficie de capa intrena;

dicha capa de cubierta tienen una trasmitencia
de luz de al menos 45% sobre Su area de
superficie total y dicha sefial tiene un AE de al
menos 9 como cuando de mide desde dicha superficie
externa de dicha capa de cubierta.
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