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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
SOLICITUD DE:
@ Patente de Invencion. [] Patente de Modelo de Utilidad.
@ Nombre: LS INDUSTRIAL SYSTEMS
CO.,LTD. _
SOLICITANTE ?xzdmﬂfm'da y exuionta bajo las IDENTIFICACION
(1) C.C. ] NIT O
Direccion: 84-11, 5Ga, C.E. O Otro |
Namdaemun-Ro, Jung-Gu, Cual
Sell, Corea. Ndmero
‘_ Domicilio: Sedul,
Corea.
@ Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
REPRESENTANTE Duecmbrr: Carrera 4°. No. 72-35 CC. 0 NIT ]
Fax: 21792 11 Cual
E-mail: clientes@camyp.com. Nomero 438.018 T.P 31.929
Domicilio: Bogota, Colombia.
1. Kl-Hwan OH
LG Employee Apt.Da-802,
Bongmyeong-Dong,
INVEN‘;;JR (ES) Heungdeok-Gu,
(72) Cheongju,
Chungcheongbuk —Da,
Corea.
. Titulo (54)
TERMINAL MODULAR PARA CORTACIRCUITO DE CUBIERTA MOLDEADA Y EL
CORTACIRCUITO DE CUBIERTA MOLDEADA QUE TIENE EL MISMO.

D Clasificacién Internacional (51) _H01H73/02

@ Prioridad (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
SIRINO[] KR 3 de abril de 2007. 10-2007-0032929.

o Para publicar a partir de la fecha de ia presente solicitud a los:
6meses [ ] 12meses[ ] 18 meses Otro [] Cual

@ Comprobante de pago No.: 07-38,329 Fecha: Mayo 14 de 2007.
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $ 482.000.00.
Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en
la publicacion.
Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad por $ 135.000.00.
Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante
sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.
Certificado de la fecha de presentacion de la solicitud prioridad expedida por la
autoridad correspondiente y una copia certificada de la primera solicitud si se
reivindica prioridad.
Traduccién simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.
Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.
Resumen
Descripcion de la invencion.
Una o mas reivindicaciones.
Dibujos y/o planos necesarios
De ser el caso, copia del contrato de accaso.
De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacibn de uso de
conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas.
De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico.
Arte final 12x12
De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totaimente con la
invencién de esta solicitud.

@ FIGURA CARACTERISTICA

@ Solicito la concesién de la patente,

NOMBRE:  EMILIO FERRERO
FIRMA : é—-ﬂwz-n----;

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929
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Representacidn y Poder eom certificado consylar para

. : 179 patentes, . modelos de ntilldad, disefios industriales,
) QBIFIG!O SISEI marcas de fibrica, nombres comerciales, enseflas,

nombres de dominio, lemas comerciales, lecencias.

Representation and Power-of Attormey with Consular
certificate for patents, utllity models, Industrial designs,
trademarks, commercial  mimes, trade  emblems,
domain vames, slogans,

REPRESENTACION Y PODER

licenses.

REPRESENTA"I'IOI_'I AND POWER- OF- ATTORNEY

Yo (nosotros), abajo firmado (s)/1 (we), the undersigned
— ]S INDUSTRIAL SYSTEMSCQ, LTR,

‘7&‘4'3\
“1R¢ 00"

domiciliado (s) en/of_§4-1, 5Gg. Nymdagmun-Ro, __

Junz-Gy. Seoul. Coron__

hereby ratify the patent applications Nos. 06.091588, 06.92015, 06.100299 and 06.100316 filed by Emilio Ferrerp on September 12,

September 15, October 4, and October 4, 2006 respectively

por presente nombramos & EMILIO FERRERO, tpa 31929
GONZALQ PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa.
23555 y DANIEL PERA, tpa. 65620, domicilindos en Ia Carrers 4 N°
12-35 M&hmﬂgmobdeemlmmalodmmel
“parkarafo 1o del Articulo 543 del Cédigo de Comercio, el primero como
principal y los demés como suplentes, en su orden, como mis (nuestros)
representantes en todos los asuntos de propiedad industrial con faculted
parn recibir notificaciones y nombrar apoderndos judiciales o
extrajudiciales. El primer represcntante suplents reempilazand al principal
en cas~ de ausencia o impedimento temporal o definitivo de aquél. La
misma regla s¢ aplicari cuando el segundo representante suplente haya
do reemplazar al primero, o el tercero al segundo. En tales casos, el
representante principal, o el primero, o segundo suplents, en su caso, o
amboa, declararin su intenclén de no ¢jercer In reprosenincién mediante
declaracién autenticada por Notario Piiblico en Colombia, o por Notario
u otro Funcionario Pdblico, o Cénsul de Colombis, en el extranjero; y sl
de impedimento, con ¢l cestificado respectivo. Si algmo de los
fhltaro definitivements, el siguiente tomank su lugar. Cuando
cesare la ausencis o impedimento del representante principal, o de s
primcro o scgundo syplentcs, en su caso, podrin ejercer Ia
representacién, en su orden, uno u otros segiin ¢l caso, asumiéndols por
¢l solo hecho de gjerceria, cesando en ese momento el gjercicio de la
representacién por ef primero, segundo o tercer suplente en su caso.

Ademis, confiero (conferimos) poder a los abogados amriba nombrados,
para obtener Ja proteccién de mi (nuestrs) propiedad industrial y contra
la competencis deslenl, 8 cuyo cfecto autorizo (amos) a los dichos
spoderados para que me (nos) represcnten ante cuslesqulers entidades o
personas, ¢jerzan © no jurisdiecidn, especialmente snte Ias del orden
administrativo, contencioso..adminisrativo y judicial, asi como los
tribunales de wbitamento, en todo lo concemiente a los sigulentes
asuntos: a) Obtencidn de patentes de Invencidn, modelos de utilidad, y
disehos industrinles; ol registro de marcas de fibrica, colectives,
defensivas, de servicio, lemas comercinles, nombres comerciales,

CAVELIER ABOGADOS
WPC15477 14.19

in due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543 of the
Commercial Code, do hereby appoint EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa.
23555 and DANIEL PENA, tpa. 65620, domiciled at Carrers 4* N° 72-35,
Bogotd, Colombin, the first as principal and the others a3 altcroutes, in the
arder of their sppointment, as our representatives for all industrinl
property malters with faculty to receive notifications and 10 appoint
altomeys in and out of Court. The first aliemate shall replace the principal
in case of his absence or of tempoml or definitive impediment. The same
rule will apply when the second altemate representative is to replace the
first one, or when the thind is to replace the first or second alternates in
their tum, or both of them, second. In such cases, the principal
representative, -or the first or second altermates in their tumn, or both of
them, shall stute their intention not to 8ct as representotives through a
declaration given bifore's Notary Public in Colombia, or befare a Notary
or another Public Official or a Colambian Consul abroad; and in case of
impediment, the sppropriste certificate shall suffice. If any of the
appointees were to be definitely absent, the following alterate shall take
his placc. When the absence or impediment of the principal
representative, or of the first or second aliemmate in their turn censes, the
representation can be taken again in their scquence, by the principal, the
first or second alernate depending on case, and the mere fact or its
exercise will suffice. Tlie exercise of the representsion by the first,

mndurthirdllhnlg;lnﬂulr ym shall end at such time.
* 5

mnddlﬁon.wewll PR A esve named
sttomeys_st_law 50 m my (our)
(we) authorize the W A¥reB9 0 Foc] (3)Zbefore any

s o pe o uria . dspetinlly those
administrative, adminisiis : W‘ﬁﬁis | a3 before
Atbitrstion Court, in alfma h Ntlostag: o) Qbiainment
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cnséfiau, nombres de dominio, variedades vegetules y.denominaciones de
origen; su renovacidn, tratpaso, cambio do nombre o domiciilo,
cancslacion voluntaria; y ¢l registro de licencias de uso de esos derechos;
b) Las scciones de competencia desleal, proteccida del consymidor,
opasiciones u observaclones, cancelacién sdministrative y judicial,
nulide, medidas cautclares, concesidn de licencias, la tutcls, I
protecclén de secretos industriales, y en genernl los juicios civiles,
penales, administrativos o contencioso.. administrativos relacionados con
estos derechos; acciones Yy procesos que promovemos 0 3¢ Do
promuevan. Y pam que cn todos los ssunios mrriba  determinados,
puedan sustituir este mandsto, transigir, conclliar, admitir los hechos del
proceso, desistir, cancelsr, recibir, renuncllr.ymlﬁurhlmlde
agentes oficiosos.

Dado y firmado hoy/Given and signed this___10th dav of September, 2006

en/in___ Seoul, Korep

<
5

denominations of origin; its rencwal, assignment, change of name a1
domicile, voluntary cancellation; snd the registration of licenses of use of
the above righis; b) Actions of unfair competition, protection 10 the
consumer, oppositions or observations, administrmilve or Coun
cancelistion, nullity, infringement, granting of licensey, the action for writ
mandamus, the protection of trade secrets, and in general the civil, penal,
and administrative suits relating to those rights; sctions and suits
instihred by me (us) or against me (us). And that in all the sbove matters
thoy may substltute this Power of Atterncy, compromise, conciliate, admit
the facts of the case, desist, cancel, receive, resign, and miify acts done by
mmmﬁounpwuofmy
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—President & CEQ

LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO, LTD.

Signature

Cﬂ‘,ﬁ}mlé-v

CAVELIER ABOGADOS
WPC15477 .19

Firma

INDEI EAR.AJA!C

_ NOTARIO (i e, “;'
| AL T -



W

TESEE

o
gt" BOGOTA, HAGD COMITAROUR LA




AUTENTICACION AUTHENTICATION

El Selior Ciasyl ds Colombia debe sxpedir yn certificado consular The Colombia Consul myst issye & cousular certifieate, on (1) the legal
sbbry (1) Ia axistencls legal do la compaiiia que oterga &l poder, (2) exzistence of the company which grants the Fower-of-Attorpey, (1) that
que é5ta ejerce su objeto soclal, y (3) qua lss personns que otorgan ol it is In actual exercise of its company purposes, and (3) that the persoms
poder estin antorixadas para dario. A ssts afecto les sollcitamos que who ezetute the Power of Atiornsy b awthorized to do 00. To thhs
muestren al Sefior Cénsul las prushas que acreditan esoa bechos (1), offect, please show the Consnl the evidence ip prove the sbove farts (1),
@ y@ @) and @)
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Registered No. 2006-1698

Notarial Certificate

Yoon, Jung Won——-——-—==~———=====
attorney-in-fact of

Man, KIM President&CEQ of-
Industrial Systems Co., Ltd

R T — R —— T S S N W S S R S S I Sy S M S S T S —

appeared before me and admitted
said principal's subscription to

the attached POWER OF ATTORNEY.

This is hereby attested on this
13th day of Nov. 2006 at this office

nneul-l *

Signature of the Notar;Put;lic'
HONG SFON SIK

lelis office has been authorized by the
Minister of Justice, the Republic of
Korea, to act as Notary Pyblic Since
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DOCUMEN 10 DESEMPENA - \KTAFE D€ BOGGTA 0.C.
No. 844 L5 FUNCIONES INDICADAS Selil, 27-Octubre-06

El suscrito Encargado de las Funciones Consulares en Sedl, Corea, visto los
documentos presentados por lo interesados, CERTIFICA:

Que el sefior SEON SIK HONG quien autoriza el presente documento, ejercia
legaiments, en la fecha alll expresada, las funciones de notario pliblico en Sell y que
la fima y sello que en el documento aparecen como suyos son los qQue usa y
acostumbra en sus actos oficiales, de acuerdo con el registro que se lleva en este
Consulado. Que la compafila LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD. es una
Sociedad constitulda de acuerdo con las leyes de Replblica de Corea; y que el
Sefior CHUNG MAN KIM quien es el signatario del poder autenticado por el notario
mencionado, es el representants legal de LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD. en
este pais.

del documento.

10 1e)
e b ] 0)-“"'

EL SOLANO
Consejero
Encargado de Funciones Consulares

Esta certificacién es vilida para un documento de (5) péginas.

PAGADOS IMPUESTOS DE TIMBRE Y DERECHOS CONSULARES.
Valor: 24.00 ddigres americanos

S

#1312, 13F1 Kyobo B/D, Chongro‘ge, Chongro-gv, Seoul _ (110:714).Tel 0) 7201380, Fax 02725 6980
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TRADUCCION OFICIAL 325/2006 DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES Y
EN ESPAROL DE ACUERDO CON EL CUAL LS IMDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTDA
EMPRESA DOM!CILIADA EN B84-11, 5Ga, Namdaemun-Ro, Jung-Gu, Seoul,
Corea, BATIFICA POR EIL PRESENTE LAS SOL;CITQDES DE PATENTE
NOMEROS 06.091588, 06552015;156.100299 Y 06.100316 PRESENTADAS
POR EMILIO FERREROC EL 12 DE SEPTIEMBRE, EL 15 DE SEPTIEMBRE, EL 4
DE OCTUBRE Y EL 4 DE OCTUBRE DE 2006 RESPECTIVAMENTE. OTORGA
PODER A EMILIO FERRERO, TPA 31929, GONZALO PERDOMO, TPA 831; LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ, TPA 23555 Y A DANIEL PERA, TPA 65620.
EXPEDIDO Y FIRMADO HOY 10 DE SEPTIEMBRE DE 2006 EN SEGL, COREA
POR CHENG-MAN, KIM, PRESIDENTE Y PRIMER MANDATARIO DE LA EMPRESA.
LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD.
FIRMADO: (ILEGIBLE).
NOMERO DE REGISTRO 2006-1698
CERTIFICACION NOTARIAL
Yoon, Jung Won, apoderado de Cheng Man, KIM, presidente y primer
mandatario de LS Industrial Systems Co., Ltd, comparecidé ante mi
y admitié haber firmadé el poder adjunto. Esto se certifica hoy
13 de noviembre de 2006 en esta oficina. DONG HWA LAW CORPORATION
1305-2, Seocho-dong, Seocho-Ku, Sedl, Corea
Firma del notario piiblico: Hong Seon Sik

Esta oficina ha sido autorizada por el Ministerioc de Justicia,

Repiiblica de Corea, para actuar como notaria 1ﬁbl;ca_desde el

primero de mayo de 1987 de acuérdo con la

Subdirector, divisién consular.

SELLO: MINISTERIO DE ASUNTOS EXTERIORES Y COMERCIO DE LA
REPUBLICA DE COREA.



Certificaciédn No. 844 del 27 de octubre de 2006 por la Embaljada
de Colombia en Seil, Corea para certificar el nombre y cargo del
notario pﬁb}ico arriba firmante, la existencia de la compafiia LS _
INDUSTRIAL SYSTEMS CO. LTD y la calidad de CHENG MAN KIM,"
representante legal de LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD.

Firmado: MANUEL SOLANO, consejero

SELLO: VISTO POR EL MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES EL 14 DE
DICIEMBRE DE 2006, BAJO EL NOMERO S501727.

COLO-15477-801-002-0

WPCL002G ID 8326

Bogotd, 14 de diciembre de 2006.
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lssue Number : 5-5-2007-023153676
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This is to certify that the following application annexed hereto
is a true copy from the records of the Korean inteliectual

Property Office.

& ® ® & 10-2007-0032829
Application Number

Z 8 @ 8 8 20071 043 038
Filing Date APR 03, 2007

& & el ROl AprE F=AIB AL

Applicant LS Industrial Systems Co., Ltd.

20072 O5d 018

COMMISSIONER &

o, 3. T -p. 8.8 T, m

RO R QT g8 @ W O Fp LTI Tenpe

.. L R T T S e o s o e e e g
@ This certificare was i by Korean Intellectiml Property Office. Please confirm any forgery or altarstion of the contents by un issue number or & barende of the
document below through the KIPOnet- Online Lasus of the Certificates’ meny of Korean Intellectual Property Office homepage (wow. kipo.go.lor). But please notice that the
confirmation by the imue number is available only for $0 days.

U 'aa @.oa frreloae s mewat st

Issue Date : 2007.05.01 1N
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TERMINAL MODULAR PARA CORTACIRCUITO DE CUBIERTA MOLDEADA Y
EL CORTACIRCUITO DE CUBIERTA MOLDEADA QUE TIENE EL MISMO

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1. Campo de la Invencion

La presente invencidon se relaciona con un cortacircuito de cubierta
moideada, y particularmente, con un Terminal modular para un cortacircuito de
cubierta moldeada por medio del cual varios tipos de terminales, tales como los
terminales tipo estdndar, los terminales tipo insercién, o los terminales tipo caja,
son reemplazables o montables a manera de reemplazo de médulo en una
modalidad de la porcién terminal del cortacircuito de cubierta moldeada como una

estructura de montaje modular, y un cortacircuito de cubierta moldeada que tiene

el terminal modular.
2. Antecedentes de la Invenciéon

Aqul, un terminal denota equipo terminal separado para conectar un
alambre externo, que estd conectado a una porcién terminal conectada a un
contactor fijo de un cortacircuitc de cubierta moldeada para facilitar la conexion

entre los alambres externos del lado de la fuente de energla o el lado de carga

eléctrica y el terminal.

En general, un cortacircuito de cubierta moldeada puede tener una porcién

terminal para conectar alambres eléctricos de fuente de potencia y lados de carga
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etéctrica.

El cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la técnica relacionada
tiene una porcién terminal desconectable diferente a una porcion terminal fija. De
acuerdo con esto, cuando se fabrica el cortacircuito de cubierta moldeada, la
porcidn terminal estd integraimente ensamblada con una cubierta para el
cortacircuito de cubierta moldeada y de esta manera el reemplazo &e sblo la
porcion terminal es imposible. Por lo tanto, el cortacircuito de cubierta moldeada
de acuerdo con la técnica relacionada tiene una estructura en la cual el cambio en

s6lo un tipo de porcién terminal es imposible.

Cuando se desea cambiar cualquier tipo de porcién terminal, entre un
terminal tipo estandar, un terminal tipo insercion y un terminal tipo caja, en otro
tipo de porcién terminal de acuerdo con los ambientes alambrados del lado de la
fuente de potencia y el lado de carga eléctrica, el cortacircuito de cubierta
moldeada de acuerdo con la técnica relacionada no tiene una estructura en la cual
solamente una porcién terminal puede ser suministrada a un usuario de acuerdo a
su tipo. Como resultado, el cortacircuito de cubierta moldeada mismo no debe ser

reemplazado con un cortacircuito de cubierta moldeada con el tipo deseado de

terminal.

Con el fin de resolver este inconveniente en |a técnica relacionada, se forma
una plataforma comun para todos los tipos de terminales en la porcién terminal del
cortacircuito de cubierta moldeada, y se ha propuesto un montaje de cada uno de
los tipos de terminal con una estructura de conexién comin que corresponda a a

plataforma comun.
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Sin embargo, cuando se fabrica o instala el cortacircuito de cubierta
moldeada de Ia técnica relacionada, los montajes terminales basados en cada tipo
de terminal se deben ensemblar uno por uno de acuerdo con cada fase del
cortacircuito de cubierta moldeada, a saber, Corriente Alterna R, S y T de 3 fases

(denominada 3 polos) o Corriente Atema R, S, Ty N de 4 fases (denominada 4

polos).

Adicionalmente, también es dificii para los fabricantes de los disyuntores de
circuito de cubierta moldeada manejar, como componentes separados, el montaje
Terminal de cada tipo de Terminal con un tamafio de varios centimetros, por
sjemplo, aproximadamente 1 a 3 centimetros, y no es fécil ser suministrado para

usos u operadores de instalacion.

RESUMEN DE LA INVENCION

Por lo tanto, un aspecto de la presente invencién es suministrar un terminal
modular para un cortacircuito de cubierta moldeada por medio del cual los
médulos terminales puedan ser fécilmen.te ensamblados a un cortacircuito de
cubierta moldeada al modular una pluralidad de montajes terminales, para permitir
asl la instalacién y el reemplazo de una porcién terminal a ser simplificada y

rdpidamente desarrollada, y un cortacircuito de cubierta moldeada con el mismo.

Otro aspecto de la presente invencién es suministrar un terminal modular
para un cortacircuito de cubierta moldeada capaz de unir varios tipos de
terminales en un médulo terminal, y un cortacircuito de cubierta mokieada con el

mismo.
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Para lograr estos y ofras ventajas y de acuerdo con el propésito de la
presente invencién, como modalidad y ampliamente descrita aqul, se suministra

un terminal modular para un cortacircuito de cubierta moldeada que comprende:

Una pluralidad de bases terminales cada una de las cuales se suministra
para cada fase: un teminal que estd soportado de forma separada a cada base
terminal; y una pieza de conexién la cual conecta un par de bases terminales

adyacentes una a la otra para formar un médulo terminal.

En otro aspecto de |la presente invencién, se suministra un cortacircuito de
cubierta moldeada que comprende: una pluralidad de bases terminales cada una
de las cuales se suminisira para cada fase; un terminal que esta soportado de
forma separada a cada base terminal; una pieza de conexion que conecta un par
de bases terminales adyacentes una a la otra para formar un médulo terminal, en
donde la pluralidad de las bases terminales que tiene los terminales montados en
ese estan conectados uno al otro con el fin de formar el médulo terminal; y una

cubierta conectada al médulo terminal mediante la pieza de conexion.

El anterior y otros objetos, caracteristicas, aspectos y ventajas de la
presente invencion serdn mas evidentes de la siguiente descripcion detallada de la

presente invencién cuando se toma en conjunto con los dibujos que la
acompafian.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los dibujos que acompafian, que estdn incluidos para suministrar un

entendimiento adicional de la invencién y que se incorporan y constituyen parte de
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esta especificacion, ilustran las modalidades de la invencién y junto con la

descripcibn sirven para explicar los principios de la invencion.

En los dibujos:

La FIG. 1 es una vista en perspectiva que ilustra varios tipos de terminales
modulares para un cortacircuito de cubierta moldeada y un montaje de los

terminales modulares al cortacircuito de cubierta moldeada;

La FIG. 2 es una vista de estado que ilustra una operacién de montar un
médulo terminal tipo estdndar y montar el médulo terminal tipo esténdar

ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente

invencion;

La FIG. 3 es una vista de estado que ilustra una operacién de montar un
modulo terminal tipo insercion y montar el médulo terminal tipo insercion

ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente

invencion,;

La FIG. 4 es una vista de estado que ilustra una operacién de montar un
mddulo terminal tipo caja y montar el médulo terminal tipo caja ensamblado a un

cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 5 es una vista en perspectiva que ilustra una construccién de una
porcién a la cual la pieza de conexién esta acoplado en caso de un cortacircuito de
cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencién, en donde un cfrculo en

la FIG. 5 es una vista parciaimente agrandada,;
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La FIG. 8 es una vista lateral frontal, mostrada desde ligeraments la parte
superior, que ilustra una construccion de una porcibn a la cual la pieza de
conexion se acopla en caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo

con la presente invencion, en donde un circulo en la FIG. 68 es una vista

parcialmente agrandada;

La FIG. 7 es una vista en perspectiva que ilustra una construccion detallada

de una pieza de conexién de acuerdo con la presente invencién;

La FIG. 8 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo estandar que
ilustra una construcciéon de una porcién a la cual una pieza de conexién de acopla

en una base terminal tipo estandar de acuerdo con la presente invencién;

La FIG. 9 es una vista latoral trasera de una base terminal tipo insercion
que ilustra una construccion de una porcién a la cual se acopla una pieza de

conexién en una base terminal tipo insercidn de acuerdo con la presente

invencion;

La FIG. 10 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo caja que
ilustra una construccitn de una porcién a la cual una pieza de conexion se acopla

en una base terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 11 es una vista que ilustra esos varios tipos de terminales
modulares para que un cortacircuito de cubierta moldeada puede ser ensamblado
de acuerdo con ios tipos de terminales de acuerdo con la presente invencion, a

saber, una vista en perspectiva que ilustra un construccién de ejemplo de un
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cortacircuito de cubierta moldeada en el cual un médulo terminal tipo insercién
estd montado en un terminal lateral de fuente de potencia y un médulo terminal

tipo caja estd montado en un terminal lateral de carga eléctrica de acuerdo con la

presents invencion; y

La FIG. 12 es una vista que ilustra esos varios tipos de terminales
modulares para que un circuito de cubierta moldeado pueda ser ensamblado de
acuerdo con los tipos de terminales de acuerdo con la presente invencion, a saber,
una vista en perspectiva que ilustra una construccién de ejempio de un
cortacircuito de cubierta moldeada en el cual los médulos terminales cada uno
obtenido al unir un montaje terminal tipo estindar, un montaje temminal tipo
insercion y un montaje terminal tipo caja estando respectivamente montados a un
terminal lateral de fuente de potencia y a un terminal lateral de carga eléctrica de

acuerdo con ia presente invencion.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Sera ahora dada una descripcién en detalle de la presente invencion, con

refarencia a los dibujos que la acompafian.

La FIG. 1 es una vista en perspectiva que ilustra varios tipos de terminales
modulares para un cortacircuito de cublerta moldeada y un montaje de los
terminales modulares al cortacircuito de cubierta moldeada, cuya explicacién sera

dada como sigue.

Varios tipos de terminales modulares de un cortacircuito de cubierta

moldeada 1 de acuerdo con la presente invencién puede incluir un médulo
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terminal tipo estandar 4M, un médulo terminal tipo insercion 5M y un médulo

terminal tipo caja M.

E) cortacircuito de cubierta moldeada1 puede aproximadamente incluir una
cubierta inferior 2 que tiene los componentes principales de ésta, tal como un
mecanismo de interruptor, un mecanismo de recorrido, un mecanismo que
extingue el arco, y similares, y una tapa superior 3 que cubre una porcién abierta

de un lado superior de la cubierta inferior 2.

Las porciones terminaies 3 o 4 TL de los contactos fijos eléctricamente
conectados a los contactores interiores fijados (no mostrados) estan dispuestos en
ambas porciones de extremo de la cubierta inferior 2 en su direccién longitudinal
(es decir, una porcién que conecta el alambre lateral de fuente de potencia y una
porcidn que conecta el alambre lateral de carga eléctrica). Aqui, en caso de un
contacircuito de cubierta moldeada para 3 polos (fases) R, S y T, se suministran
las 3 porciones terminales TL de los contactores fijos, mientras en el caso de un
cortacircuito de cubierta moldeada se suministran los contactores fijos para 4

polos (fases) de las 4 porciones terminales TLR, S, Ty N,.

El médulo terminal tipo estdndar 4M, el médulo terminal tipo insercién 5M y
e} modulo terminal tipo caja 6M de acuerdo con la presente invencion pueden ser
selectivamente montados a la porcidn temminal del cortacircuito de cubierta

moldeada 1 como se muestra en la FIG. 1.

Aqui, en razén a que el terminal modular de la presente invencién se
modula, a diferencia de la técnica relacionada de montar uno por uno el montaje

terminal de acuerdo con cada fase, tres diferentes tipos de mddulos terminales se

i1
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seleccionan como mddulos terminales laterales de fuente de potencia o médulos

terminales laterales de carga eléctrica as( para ser todos simplemente montados.

Cada terminal modular de acuerdo con la presente invencidn, como se
muestra en el dibujo de ia izquierda en la parte superior de las FIGs. 2 a 4, puede
incluir una pluralidad de bases terminales 4, 5 y 6 suministradas por cada fase, los
terminales 40, 50 y 80 soportado de forma separada cada base terminal, y las

piezas de union 7 para acoplar un par de bases terminales adyacentes para

formar un médulo terminal.

Como se muestra en el dibujo de la izquierda en la parte superior de las
FiGs. 2 a 4, las bases terminales 4, 5 y 6 respectivamente tienen porciones de

ranura de insercién de pieza de conexion 4c, S5c y 6¢ para acoplar las piezas de

unién 7 a ésta.

También, las bases terminales 4, 5 y 6 tienen respectivamente porciones de
paso tubular 4e, 5e y 6e para suministrar los huecos de descarga par los gases de
arco cerca a las porciones de ranura de insercion de la pieza de conexién 4c, 5c y

6c y permitir una insercién de las piezas de unién 7.

Una descripcion detallada de cada base terminal serd dada mas tarde.

Una estructura detallada de la pieza de conexidbn 7 se describirA con

referencia a la FIG. 7 como sigue.
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La pieza de conexién 7 puede incluir las porciones de canales 7c¢1, 7¢2, 7¢3
Y 7c4 para conectar la pieza de conexién 7 a las porciones de ranura de insercion

de pieza de conexidn 4c, 5c y 6c de cada base terminal 4, 5y 6,

Preferiblemente, la pieza de conexién 7 tiene cuatro porciones de canales

6%
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7ct1, 762, 7¢3y 704 en ambas superficies superior e inferior de ambos lados de su
porcion de cuerpo 7a.

Las porciones del canal 7c1, 7c2, 7c3 y 7c4 se pueden formar a ambos
lados de la porcién de cuerpo 7a por las salientes 711 a 74 y 781 a 7s4
longitudinaimente salidas a lo largo de la direccién longitudinal de la porcion de

cuerpo 7a y la superficie superior e inferior de la porcidn de cuerpo 7a.

Las salientes de insercion de la base terminal 711 a 714 de las salientes 711
a 714 y 781 a 784 comresponden a las porciones a ser insertadas en las porciones
del paso tubular 4e, S5e y 6e de cada una de las bases terminales 4, 5 y 6, como se
muestra en las FIG. 8 a 10, para la modulacién. Por lo tanto, con el fin de acoplar
fimemente las bases terminales adyacentes 4, 56 y 6 una a la otma,
preferiblemente, cada una de las salientes de insercién de !a base terminal 711 a
714 tiene una longitud mayor que aquella de cada caso de saliente de insercion

781 a 784, y tener una aftura d2 mayor que la aitura d2 de cada caso de saliente

de insercion 781 a 7s4.

Las salientes de insercién de la base terminal 711 a 714 estan ubicadas para
formar superficies de pared exterior a ambos lados de la porcién de cuerpo 7a, y el

caso de las salientes de insercién 781 a 74 estan ubicadas para ser adyacentes
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interiormente a las salientes de insercién de la base terminal 711 a 714 a ambos

lados de la porcién de cuerpo 7a.

En el caso de las salientes de insercion 7s1 a 784, como se muestra en la
FIG. 5, estdn insertadas en una pared de particion aislada 2a ubicada en la
porcion terminal de la cubierta inferior 2, con més detalle, en las porciones de
ranura de insercién de la pieza de conexién 2a6 formada en la porcién de extremo

inferior de cada pared de particion aislante 2a de acuerdo con cada fase.

Con mds detalle, las salientes de insercién de la cubierta 7s1 a 734 estan
deslizablemente insertadas en los rieles 2a3 dentro de las porciones de ranura de

insercién de la pieza de conexién 2a6 para ser asl acopladas a ésta.

Aun en relacion a la FIG. 7, la pieza de conexiéon 7 puede incluir una pared
con ranura circular 7a1 dentro de la porcién de cuerpo 7a1 y un par de paredes de
canal 7a2 extendidas deade una entrada de la pared de ranura circular 7 a 1 para
enfrentarse una a la ofra de tal forma que la pleza de conexidn 7 pueda tener una
fuerza elastica con el fin de mantener la conexién entre un par de bases

terminales adyacentes 4, 5 y 6.

Por lo tanto, si la distancia entre el par de paredes de canal 7a2 se
incrementa o disminuye cuando se acopla la pieza de conexion 7 a las bases
terminales 4, 5y 6 y la cubierta, se genera una fuerza de restablecimiento elastica
para regresar al estado original. De acuerdo con esto, cuando la pieza de
conexién 7 se acopla a las bases terminales 4, 5 y 6 y la cubierta, se pueden

mantener firmemente en el estado conectado.
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Las construcciones detalladas de varios tipos de bases terminales 4, 5y 6

se describirén con referencia a las FIGs. 8 a 10 como sigue.

La FIG. 8 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo estandar que
ilustra una construccién de una porcion a la cual la pieza de conexion 7 ests
acoplada en una base terminal tipo estdndar 4 de acuerdo con la presente
invencién, la FiG. 8 es una vista lateral trasera de un terminai tipo inserciéon que
ilustra una construccion de una porcion a la cual la pieza de conexién se acopla en
una base terminal tipo insercion de acuerdo con la presente invencion, la FIG, 10
es una vista lateral trasera de una base terminal tipo caja que ilustra una
oonstruccib.n de una porcién a la cual la pieza de conexidn se acopla en una base

terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencion.

Primero, la construccion de una base terminal tipo estédndar de acuerdo con

la presente invencién se describird con referencia a la FIG. 8 como sigue.

La base terminal tipo estdndar 4 de acuerdo con la presente invencién
puede incluir una unidad' acomodada al terminal superior 4a, una porcién de

cuerpo 4d y una placa inferior 4f.

La porcién de acomodacion terminal superior 4a se suministra con las
porciones de canal (no mostradas) para acomodar el terminal tipo estandar 40
sobre su superficie superior. La porcién de acomodacién terminal superior 4a y la
porcidn de placa inferior 4f sobresalen en un borde lateral de una porciéon de

cuerpo 4d para tener asi un area mayor.

Az
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Ambas paredes laterales de la porcién de acomodacién terminal superior 4a
y ambas paredes laterales de la porcién de placa inferior 4f estdn integraimente
conectadas una a la otra para formar las paredes laterales 4b. Las porciones de
ranura de insercion de la pieza de conexién 4c se forman en las porciones de

extremno trasero de ambas paredes laterales 4b en una direccién harizontal.

En los dos espacios enire ambas paredes laterales 4b y la porcién de
cuerpo 4d se forman las porciones de paso tubular 4e en una direccién horizontal
para estar adyacente a las porciones de ranura de insercion de pieza de conexién
correspondiente 4c. De acuerdo con esto, las porciones de paso tubular 4e
pueden suministrar huecos de descarga de gas de arco generado durante la
disyuncién del cortacircuito de cubierta moldeada o una operacion de
desplazamiento, y simultdneamente pueden permitir la insercion de las piezas de

unién (refiérase al numeral 7 de la FIG. 7).

Al ilustrar la pieza de conexién 7 en la FIG. 8, se puede enfatizar el método
de conexién entre la pieza de unién 7 y la base terminal 4. Aqui, otras porciones

de la pieza de conexién 7 excepto por su parcion contactada no han sido

ilustradas.

La construccién de una base terminal tipo insercién de acuerdo con la

presente invencion se describira en detalle con referencia a la FIG. 8 como sigue.

Como se ilustra en la FIG. 9, una base terminal tipo insercién 5 de acuerdo
con la presente invencidén puede incluir una porcién de acomodacién terminal
superior 5a, una porcién de cuerpo 5d, una porcién de placa inferior 5f y una

porcién de tubo de insercion terminal de insercion 5g.
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La porcién de acomodacion terminal superior 5a suministra un espacio para

acomadar una porcién terminal de un contactor fijo (referencia a T de la FIG. 1)

sobre su superficie superior.

También, en la porcién de acomodacion terminal superior 5a, el extremo
superior del terminal de insercién 50 y la porci6n terminal del contactor fijo entran

en contacto una con la otra para asl estar eléctricamente conectadas.

Ademas, el extremo superior del terminal de insercién 50 y la porci6n
terminal del contactor fijo pueden mantenerse conectadas una con |a otra al ser

acopladas una con la otra por medio de un tomillo de fijacién (no mostrado) dentro

de {a porcién de acomodacion terminal superior 5a.

La porcién de acomodacién terminal superior 5a y la porcidn de placa
inferior 5f se extienden desde ambos lados laterales de la porcién de cuerpo 5d

con el fin de tener areas grandes.

Ambas paredes laterales de la porcién de acomodacién terminal superior 5a
y ambas paredes laterales de la porcion de placa inferior 5f estén conectadas en
forma monolitica una a la otra para formar las paredes laterales 5b. Las porciones
de ranura de insercién de pieza de conexion 5¢c se foorman en las porciones de

exiremo trasero de ambas paredes laterales 5b en una direccién horizontal.

En las dos posiciones entre ambas paredes laterales 5b y la porcién de
cuerpo 4d se forman las porciones de paso tubular 5e en una direccién horizontal

para estar adyacente a las porciones de ranura de insercidn de la pieza de
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conexién correspondiente 5c. De cuerdo con esto, la porcién de paso tubular Se
puede suministrar huecos de descarga de gas de arco generado durante la
disyuncién del cortacircuito de cubierta moldeada o una operacién de

desplazamiento, y simultineamente puede permitir la insercion de las piezas de

unién (refiérase al numeral 7 en la FIG. 7).

La porcién de tubo de insercién terminal de insercién 5g es un miembro
tubular extendido hacia abajo desde la placa inferior 5f. Su superficie
circunferencial interior (no mostrada) se forma con una forma poligonal
correspondiente con una forma superior poligonal del terminal de insercién 50

(refiérase a la forma del numeral 50 en el dibujo izquierdo en la parte superior de

la FIG. 3).

La construccién detallada de una base terminal tipo caja de acuerdo con la

presente invencidn se describira con referencia a la FIG. 10.

La base terminal tipo caja 6 de acuerdo con la presente invencién puede
incluir un marco superior con forma de ventana 6a, una porcién de cuerpo 6d y

una porcion de placa inferior 6f.

El marco superior con forma de ventana Ba tiene una abertura
perpendicular con forma de ventana para permitir la insercion del alambre externo

desde la fuente de potencia o el lado de carga eléctrica pasante.

Una porcién de superficie horizontal se forma en una porcién de extremo
inferior del marco superior con forma de ventana 6a de tal foma que el terminal

tipo caja 60 (refiérase al dibujo izquierdo sobre Ia parte superior de la FIG. 4) esta

=
3

b
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montado sobre éste. El marco superior con forma de ventana Ba y la porcion de
placa inferior 6f se extienden desde ambas superficies (aterales de la porcion de

cuerpo 6d con el fin de tener dreas grandes.

La porcién de la superficie horizontal def extremo inferior del marco superior
con forma de ventana 6a y ambas paredes laterales de la placa inferior 6f, estan
integraimente conectadas una a la otra para formar las paredes laterales 6b. Las
porciones de ranura de insercién de la pieza de conexién 8e se forman en las

porciones de extremo trasero de ambas paredes laterales 8b en una direccién

horizontal.

En los dos espacios entre ambas paredes laterales 6b y la porcion de
cuerpo 6d se forman las porciones de paso tubular 8e en una direccién horizontal
para estar adyacente a las porciones de ranura de insercion de pieza de conexion
correspondiente 8¢c. De acuerdo con esto, las porciones de paso tubular Be
pueden suministrar huecos de descarga de gas de arco generado durante la
disyuncién del disyuntor del circuito de cubierta moldeada o una operacién de
desplazamiento, y simuitdneamente puede pemmitir la insercion de las piezas de

unioén (refiérase al numeral 7 en la FIG. 7).

Las construcciones de una cubierta de acuerdo con la presente invencion y
un cortacircuito de cubierta moldeada que tiene la cubierta de acuerdo con la

presente invencion seran descritos con referencia a las FIGs. 5 y 8 como sigue.

La FIG. 5 es una vista en perspectiva que ilustra una construccidn de una
porcidn a la cual se acopla una pieza de conexiéhn en una cubierta para un

cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencién, en

A
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donde un circulo en la FIG. 5 es una vista parciaimente agrandada, y la FIG. 6 es
una vista lateral frontal, mostrada desde ligeramente la parte de amiba, ilustrando

una construccién de una porcién a la cual se acopla una pieza de conexitn en el
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caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente

invencién, en donde un circulo en la FIG. 6 es una vista parciaimente agrandada.

Como se ilustra en las FIG 5 y 6, en el cortacircuito de cubierta moldeada 1
de acuerdo con la presente invencitn, la cubierta puede incluir una cubierta
inferior 2 y una tapa superior 3. La cubierta inferior 2 puede incluir una pluratidad

de paredes de particion aislante 2a para aislar eléctricamente las porciones

terminales de acuerdo a cada fase (polo).

Un par de paredes de particion aislantes interiores excepto para ambas
paredes de particidn aislante exterior entre todas las paredes de particion aislante
2a que estdn inMerpuestas entre un par de porciones terminales TL de los

contactores fijos adyacentes uno al otro.

Con més detalle, ol par de paredes de particion aislante interior 2a se
suministran para estar adyacentes una a la otra con un intervalo predeterminado,
a saber, con un intervalo en relacién con los intervalos entre las salientes de
insercién de cubierta 7s1 a 7s4 (refiérase a la FIG. 7) de la pieza de conexién 7

(es decir, ol intervalo entre 7s1 y 7s2 y el intervalo entre 783 y 7s4).

En la porcién de extremo inferior de la pared de particién aislante 2a se
suministra una porcién de ranura de insercién de la pieza de conexién 2a6 en la
cual la pieza de conexién 7 se inserta con el fin de estar conectado a la pared de

particion aislante 2a.
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Los rieles 2a3 estén dispuestos en los lados superior e inferior de cada uno
de los pares de paredes de particién aislante 2a que tienen las porciones de
ranura de insercion de la pieza de conexién 2aé formados en ésta. Un par de
rieles 2a3 en todas (es decir, dos rieles) estdn respectivamente formados en las
porciones de extremo inferior del par de paredes de particion aislante 2a
adyacentes una a la otra (es decir, totaimente 4 rieles), asf para guiar y sostener

las salientes de insercion de la cubierta 781 a 7s4 (en la FIG. 7) de la pieza de

conexién 7.

Los numerales de referencia no explicados 2a1 y 2a2 denotan las paredes

de riel inferior (es decir, las paredes derecha e izquierda) para formar un par de

rieles inferiores 2a3.

Las paredes de riel superior (es decir, las paredes derecha e izquierda) que
forman un par de rieles superiores 2a3 también pueden existir, y las paredes que
se extienden hacia arriba del par de ricles superiores 2a3 corresponden a ésta.

Sin embargo, no son dados numerales de referencia para ésta.

Las paredes de canal 2a4 y una pared de ranura circular 2a5 que tiene la
misma estructura que aquella de la pieza de conexién 7 se forman ambas en las
paredes de riel inferior 2a1 y 2a2 y en las paredes de riel superior. De acuerdo con
esto, cuando las paredes del canal 2a4 y la pared de ranura circular 2a5 estan
conectadas en la pieza de conexién 7, se genera una fuerza de restablecimiento

elastica para mantener firmemente la conexion entre ellas.
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Esto es, al deslizar las salientes de insercién de la cubierta 7s1 a 784 de la
pieza de conexién 7 a los rieles 2a3, atn si el intervalo entre las paredes de riel
inferior 2a1 y 2a2 y el intervalo entre las paredes de riel superior estan
disminuidas, ambas paredes de canal 2a4 son regresadas a sus estados
originales mediante una estructura elastica de las paredes de canal 2a4 y la pared
de ranura circular 2a5. De acuerdo con esto, la pieza de conexion 7 puede estar
fimemente conectada a las paredes de riel inferior 2a1 y 2a2 de las paredes de

particion aislante 2a y las paredes de riel superior de ésta.

La explicacién de las construcciones serd dada de los terminales modulares
de acuerdo con cada tipo y un cortacircuito de cubierta moldeada que tiene el
mismo de acuerdo con la presente invencién, un montaje del terminal modular, y

una operacion de montar el terminal modular ensamblado al cortacircuito de

cubierta moldeada como sigue.

La FIG. 2 es una vista de estado que ifustra una operacién de montar un

moédulo terminal tipo estdndar y montar el moédulo terminal tipo estaAndar
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ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente
invencion, la FIG. 3 es una vista de estado que ilustra una operacién del montaje
de un modulo terminal tipo insercién ensambtado y montar el médulo terminal tipo
insercidon ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la
presente invencion, y Ia FIG. 4 es una vista de estado que ilustra una operacién de
montar un mddulo terminal tipo caja y montar el médulo terminal tipo caja
ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente

invencioén.
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Primero, un proceso de operacibn de montar un médulo teminal tipo
estandar para montario en el cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con |a

presente invencion se describird con referencia a la FIG. 2.

Como se ilustra en el dibujo de la izquierda en la parte superior de la FIG. 2,
un terminal tipo estdndar 40 ae inserta en el lado superior de la base terminal tipo

estandar 4, obteniendo de esta manera un montaje intermedio.

Aqul, en el caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de 3 fases (3
polos), seis de los terminales tipo estindar 40 estdn insertados en los lados
superiores de seis bases terminales tipo estdndar 4 (es decir, 3 en el lado de la

fuente de potencia y 3 en el lado de la carga eléctrica).

En el caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de 4 fases, ocho
terminales tipo estdndar 40 estdn insertados en ocho bases terminales tipo

estandar 4 (es decir, 4 en el lado de |a fuente de potencia y 4 en el lado de la
carga eléctrica).

Tres de los montajes intermedios obtenidos al montar la base terminal tipo
estandar y el terminal tipo estandar 40 uno al otro se preparan para cada uno de
los lados de la fuente de potencia y el lado de carga eléctrica. EI montaje
intermedio medio se une a los otros montajes intermedios a ambos de sus lados
laterales al insertar las piezas de union 7 en las porciones de ranura de insercion
de la pieza de conexién 4c y las porciones de paso tubular 4e de los otros
montajes intermedios, obteniendo de esta manera un médulo terminal tipo

estdndar 4M de acuerdo con la presente invencion.
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Dos de loe médulos terminales tipo estandar 4M estan ensamblados para el
terminal lateral de fuente de potencia y el terminal lateral de carga eléctrica a ser
insertado en ambas porciones terminales del cortacircuito de cubierta moldeada 1
como se muestra en la mitad de la FIG. 2, con el fin de montar completamente el
cortacircuito de cubierta moldeada 1 de acuerdo con la presente invencion. Aqui,
los terminales tipo estAndar 40 del médulo terminal tipo estdndar 4M entran en
contacto con las porciones terminales TL de los contactores fijos del cortacircuito

de cubierta moldeada 1para ser eléctricamente conducidos.

Por lo tanto, las piezas de unidbn 7, que conectan un par de bases
terminales tipo estiandar adyacentes 4 para formar un mddulo terminatl, permiten la
conexion de una pluralidad de bases terminales tipo estandar 4 suministradas por
cada fase y los terminales tipo esténdar 40 soportado de forma separada por cada
una de las bases terminales tipo estdndar 4. Esto es, la pluralidad de bases
terminales tipo estdndar 4 que tienen los terminales tipo estdndar 40 montados en
ésta estdn conectados uno al otro por medio de piezas de unién 7 con el fin de
construir el médulo terminal tipo estdndar 4M. Luego, el cortacircuito de cubierta
moldeada 1 que tiene el terminal modular de acuerdo con la presente invencion
con la cubierta (es decir, la cubierta inferior) conectada al médulo terminal tipo

esténdar 4M por medio de las piezas de union 7 puede ser ensamblada.

Asi, es obvio que el cortacircuito de cubierta moldeada completaments
ensambiado 1 con el terminal modular de acuerde con la presente invencion tiene
la construccién de la cubierta (es decir, la cubierta inferior 2) descrita con
referencia a las FIGs. 5 y 6, la construccion de la pieza de conexion 7 descrita con
referencia a la FIG. 7 y la construccién de la base terminal tipo esténdar 4 descrita

con referencia a la FIG. 8.
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Una operacién de montar un médulo terminal tipo insercién y montar el
médulo terminat tipo insercién ensamblado con el fin de obtener un cortacircuito de

cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencién se describird con

raferencia a la FIG. 3.

Como sa ilustrd en el dibujo de la izquierda en |a parte superior de la FIG. 3,
un terminal tipo insercién 50 se inserta en una base terminal tipo insercién 5,
obteniendo de esta manera un montaje intermedio. Aqul, en el caso de un
cortacircuito de cubierta moldeada de 3 fases (3 polos), seis de los terminaies tipo
insercion 50 estin insertados en los lados superiores de las seis bases terminales
tipo insercion 5 (es decir, 3 en el lado de la fuente de potencia y 3 en el lado de la
carga eléctrica). En la caja de un cortacircuito de caja moldeada de 4 fases, 8 de
las terminales de tipo insercidn 50 se insertan dentro de 8 bases para terminal del

tipo de insercién 5 (es decir, 4 dentro del lado de la fuente de energla y 4 dentro

del lado de |a carga eléctrica).

Tres de los conjuntos intermedios obtenidos al ensamblar la base 5 de
terminal tipo insercion y el terminal 40 de tipo insercién se preparan para cada
lado de fuente de energla y iado de carga eléctrica. El conjunto intermedio se une
con los otros Conjuntos intermedios en sus bordes laterales al insertar las piezas
de conexién 7 dentro de las porciones de ranura de insercién de la pieza de
conexidn 5c y las porciones de pasaje tubular 5e del otro conjunto intermedio,
obteniendo por lo tanto un médulo 5m de terminal de tipo insercion de acuerdo con
la presente invencién como se muestra en el dibujo de la derecha en la parte

superior de la Figura 3.
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Dos de ios modulos 5m de terminal tipo insercion se ensamblan para el
terminal de borde de fuente de energia y el terminal de borde de carga eléctrica a
ser insertado en las porciones terminales del cortacircuitos de caja moldeada 1
como se muestra en la mitad de la Figura 3, para ensamblar completamente el
cortacircuitos de caja moldeada 1 de acuerdo con la presente invencién como se
muestra en el fondo de la Figura 3. Aqul, los terminales 50 de tipo insercién del
médulo 5m del terminal tipo insercion entran en contacto con las porciones

terminales T1 de los contactores fijos del cortacircuitos de caja moldeado 1 a ser

eléctricamente conducido.

Por los tanto, las piezas de conexién 7 que conectan un para de bases 5 de
terminal tipo insercién adyacentes para formar un médulo terminal, permiten la
conexién de una pluralidad de bases 5 de terminal tipo insercién suministrada por
cada fase y los terminales 50 del tipo insercién soportados de forma separada por
cada una de las bases 5 del terminal tipo insercién. Esto es, la pluralidad de base
5 de terminal tipo insercién que tienen las terminales 50 tipo insercion montadas
alll se conectan la una a la otra por las piezas de conexién 7 para construir el
médulo 5m de terminal tipo insercién. Luego, el cortacircuito de caja moldeada 1
con el terminal modular de acuerdo con la presente invencién que tiene la caja (es
decir, la caja inferior) conectada al modulo 5m de terminal tipo insercién por las

piezas de conexion 7 se puede ensamblar.

Asl, es obvio que el cortacircuitos de caja moldeada completamente
ensamblado 1 con el terminal modular de acuerdo con la presente invencion
tienen la construccién de la caja (es decir, la caja inferior 2) descrita con referencia

a las Figuras 5 y 8, la construccién de la pieza de conexion 7 descrita con
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referencia a la Figura 7 y la construccién de la base 5 de terminai tipo insercién

descrita con referencia a la Figura 9.

Ahora, una operacién de ensamble de un mddulo de terminal tipo caja y
montar el médulo de terminal tipo caja ensamblado para obtener un cortacircuito

de caja moldeado de acuerdo con la presente invencién se describirén con

referencia a la Figura 4.

Como se ilustra en el dibujo a Ia izquierda en la parte superior de la Figura
4 una terminal tipo caja 80 se inserta dentro de una base 8 de terminal tipo caja,
permitiendo obtener un conjunto intermedio. Aqul, en el caso del cortacircuitos de
caja moldeada de tres fases (ires polos), seis de las terminales 80 tipo caja se
insertan dentro de los bordes superiores de seis bases 6 de terminal tipo caja (es
decir, tres dentro del lado de la fuente de energia y tres dentro del lado de la carga
eléctrica) . En la caja de un cortacircuito de caja moldeada de cuatro fases, ocho
de las terminales 50 tipo insercion se insertan dentro de ocho bases de terminal

tipo caja 6 (es decir, cuatro dentro del lado de fuente de energla y cuatro dentro

del lado de carga eléctrica).

Tres de los conjuntos intermedios obtenidos al ensamblar la base 8 de
terminal tipo caja y la terminal 80 tipo caja se preparan para cada una del borde
de fuente de energla y el borde de carga eléctrica. El conjunto intermedio se une
con otro conjunto intermedio en sus bordes laterales al insertar las piezas de
conexion 7 dentro de las porciones de ranura de insercidén de pieza de conexion 6¢c
y las porciones de pasaje tubular 8e de otro conjunto intermedio, obteniendo por lo
tanto un médulo 6¢ de terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencién

como se muestra en el dibujo de la derecha en la parte superior de la Figura 4.
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Dos de los médulos 8m de terminal tipo caja se ensamblan para el terminal
de borde de fuente de energla y el teminal de borde de carga eléctrica a ser
insertado en [as porciones terminales del cortacircuitos 1 de caja moldeada 1
como se muestra en la mitad de la Figura 4, para ensamblar completamente el
cortacircuitos de caja moldeada 1 de acuerdo con la presente invencién como se
muestra en el fondo de la Figura 4. Aqul, el fondo de los terminales 80 de tipo
caja del médulo 8m del terminal tipo caja entran en contacto con las porciones

terminales Tl de los contactores fijos del cortacircuitos de caja moldeada 1 a ser

eléctricamente conducido.

Por lo tanto, las piezas de conexién 7 que conectan un par de bases de
terminal tipo insercion adyacentes 68 para formar un médulo terminal, permiten la
conexién de una pluralidad de bases de terminal tipo caja 8 suministradas por
cada fase y los terminales 80 soportadas de forma separada por cada una de las
bases 8 del terminal tipo caja. Esto es, la pluralidad de bases de terminal tipo caja
6 que tienen las terminales 80 tipo caja montadas alll se conectan la una a la otra
por las piezas de conexién 7 para construir el médulo 86m de terminal tipo caja.
Luego, el cortacircuito de caja moldeada 1 con el terminal de acuerdo con ia
presents invencién que tiene la caja (es decir, la caja inferior) conectada al médulo

terminal tipo caja 8m por las piezas de conexion 7 se puede ensamblar.

Asi, es obvio que e} cortacircuitos 1 de caja moldeada completamente
ensamblado completamente con el terminal modular de acuerdo con la presente
invencion montado alll tienen la construccién de la caja (es decir, la caja inferior 2)

descrita con referencia a las Figuras 5 y 8, la construccién de la pieza de conexién
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7 descrita con referencia a la Figura 7 y la construccion de la base 6 de terminal

tipo caja descrita con referencia a la Figura 10.

Varias combinaciones de terminales modulares se pueden montar a la caja
para el cortacircuitos de caja moldeado de acuerdo con la presente invencidn, que

8e describir& con referencia a las Figuras 11 y 12 como sigue.

La Figura 11 es una vista que ilustra que varias combinaciones de
terminales modulares para un cortacircuitos de caja moldeada se pueden
ensamblar en la caja del cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la
presents invencion, a saber, una es una vista en perspectiva que ilustra una
construccion de ejemplo de un cortacircuitos de caja moldeada en la que un
médulo de terminal tipo insercién se monta a una terminal lateral de fuente de

energia y a un mddulo terminal tipo caja se monta a una terminal lateral de carga

eléctrica de acuerdo con |a presente invencion.

Como se ilustra en la Figura 11, el médulo 5m de terminal tipo insercidn se
monta al terminal de borde de fuente de energla (es decir, la porcién terminal
izquierda de Ila Figura 11) y el mddulo de terminal tipo caja 8m se monta al
terminal de borde de carga eléctrica (es decir, la porcidn terminal derecha de la
Figura 11). De acuerdo con esto, como se muestra en le dibujo inferior de la
Figura 11, un cortacircuitos de caja moldeada 1 se puede configurar de tal
manera que la terminat de borde de fuente de energla se pueda conectar a una
base de insercién (no mostrada) (por ejemplo, un tipo de base de terminal que
tiene un agujero para conexidn al que se inserta la terminal de insercion) y se
debe conectar la terminal derecha de carga eléctrica a un alambre lateral de carga

eléctrica que tiene una terminal tipo “U” o “anillo”.
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La Figura 12, es una vista que ilustra que varias combinaciones de
terminales modulares para un circuito de caja moideada se pueden ensamblar de
acuerdo con la presente invencion, a saber, una vista en perspectiva que ilustra

una construccién de ejemplo de un cortacircuitos de caja moideada en el que los

10

mMdulosterminales cada uno obtenidos al conectar un conjunto terminal tipo
estandar, un conjunto terminal tipo insercién y un conjunto terminal tipo caja se
montan respectivamente a una terminal de borde de fuente de energia y a una

terminal de borde de carga eléctrica de acuerdo con la presente invencion.

Como se ilustra en la parte superior de ia Figura 12, el conjunto intermedio

15

en el que el terminal 40 tipo estdndar se monta a la base 4 de terminal tipo
estandar, un ensamble intermedio en el que la terminal 60 tipo caja se ensambla a
la base 6 de terminal tipo caja y un ensamble intermedio en el que el terminal tipo
insercién 50 se ensambla a la base de terminal tipo insercién 50 se unen por las
piezas de conexion 7 para ser moduladas, configurando por lo tanto el médulo

conectado 456M1 y 4586M2 como se muestra en la mitad de la Figura 12.

20

25

Por lo tanto, como se muestra en la mitad de la Figura 12, los médulos
conectados 456M1 y 4568M2 se insertan dentro de la terminal de borde de fuente
de energla y la terminal lateral de carga eléctrica del cortacircuitos de caja
moldeada 1, respectivamente. De acuerdo con esto, como se muestra en el fondo
de la Figura 12, el cortacircuitos de caja moideada que tiene los médulos

conectados 456M1, 456M2 se pueden configurar.

Como se describié anteriormente, al suministrar la terminal modular para el

cortacircuitos de caja moldeada y el cortacircuitos de caja moldeada que tiene la
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terminal modular de acuerdo con la presente invencién, una pluralidad de
conjuntos de terminal se puede modular y por lo tanto el médulo terminal se
puede ensamblar fécilmente al cortacircuitos de caja moldeada, para facilitar la

instalacion de la porcién terminal y simplificar la operacién de reemplazo de esta.

También, la terminal modular para el circuito de caja moldeada de acuerdo
con la presents invencién se puede modular, evitando as! la pérdida del terminal.
De acuerdo con esto, los fabricantes pueden manejar faciimente el inventario de
materiales y tratarlos faciimente durante la distribucién de ellos. Adicionaimente,
la terminal modular se puede suministrar como un componente opcional, que hace

que los usuarios reemplacen efectivamente las terminales con las deseadas.

Adicionalmente, al suministrar la terminal modular para el cortacircuitos de
caja moldeada y el cortacircuitos de caja moldeada que tiene ia terminal modular
de acuerdo con la presente invencién, es posible obtener la terminal modular para
el circuito de caja moldeada al conectar varios tipos de terminales a un médulo
terminal y también para obtener el cortacircuitos de caja moldeada que tiene la
terminal modular, de tal forma que la terminal modular y el cortacircuitos de caja
moideada tienen el mismo que puede ser flexible obtenido en correspondencia con

las condiciones da conexién de las porciones terminales.

Las anteriores modalidades y ventajas son Gnicamente de ejemplo y no se
constituyen como limitantes de la presente descripcion. Las actuales ensefianzas
se pueden aplicar faciimente a otros tipos de aparatos. Esta descripcion esta
destinada a ser ilustrativa, y no limitan el alcance de las reivindicaciones. Muchas
altemnativas, modificaciones y variaciones serdn evidentes para aquellos expertos

en la técnica. Las caracteristicas, estructuras, métodos y otras caracteristicas de
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las modalidades de sjemplo descritas aqui se pueden combinar en varias formas

para obtener modalidades de ejemplo adicional y/o altemativas.

Como las caracteristicas actuales se puedsn incorporar en varias formas

10

sin-apartarse-de-las-caracteristicas—de estd, también se debe entender que las
anteriores modificaciones descritas no se limitan por cualquiera de los detalles de
la anterior descripcién, a menos que se especifique otra cosa, 8i no que se deben
constituir ampliamente dentro de su alcance como se define en las
reivindicaciones adjuntas, y por lo tanto todos los cambios y modificaciones que
caben dentro del alcance y limites de las reivindicaciones, o equivalentes de tales

limites y alcance y por lo tanto destinado a ser abarcado por las reivindicaciones

adjuntas.
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REIVINDICACIONES

Lo que se reivindica es:

1. Una terminal modular para un cortacircuito de caja moldeada que

comprende:

Una pluralidad de bases terminales cada una de ias cuales se suministra
para cada fase;

una terminal que se soporta de forma separada en cada base terminal; y

una pieza de conexién que conecta un par de bases de temminal adyacentes

la una a la otra para formar un médulo terminal.

2. El terminal modular de la reivindicacion 1, en donde la base terminal

comprende una porcién de ranura de insercién de pieza de conexion a

la que se inserta la pieza de conexion.

3. El terminal modular de la reivindicacién 2, en donde la base terminal
comprende adicionaimente la porcion de pasaje tubular mediante el cual
un agujero de descarga de gas en arco cercana a la ranura de insercién
de la pieza de conexidon se suministra y la insercidn a la pieza de

conexion estd disponible.

4. El terminal modula de la reivindicacion 1, en donde la base de terminal
comprende una porcién de ranura de insercién de pieza de conexién a

la que se inserta la pieza de conexién, y
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en donde la pieza de conexién comprende una conexién de canal mediante

el cual [a pieza de conexidn se inserta dentro de la porcion de ranura de

insercién de pieza de conexién.

5. El terminal modular de la reivindicacién 1, en donde la pieza de
conexion comprende una pared de ranura circular y un par de paredes
de canal que se extienden desde una entrada de la pared de ranura
circular de tal forma que la pieza de conexién puede tener una fuerza

elastica para mantener la conexién entre un par de bases de terminal

adyacentes.

6. El terminal modular de la reivindicacidon 1, en donde la pieza de

conexién comprende una porcién de cuerpo que incluye una pared de
ranura circular y una par de paredes de canal que se extienden desde
una entrada de la pared de ranura circular de tal forma que la porcién
del cuerpo puede tener una fuerza eldstica para mantener la conexion
entre un par de bases de terminal adyacente, y

porciones de canal formadas en las porciones superior e inferior de ambos
lados de la porcién del cuerpo para conectar un par de bases de

terminal adyacente.

7. Un cortacircuitos de caja moldeada con una terminal modular que
comprende:;

una pluralidad de bases terminales cada una de las cuales se suministra
para cada fase;

una terminal que se soporta de forma separada en cada base terminal;

1
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una pieza de conexién que conecta un par de bases terminales adyacentes

la una a la otra para formar un médulo terminal, en donde la pluralidad

de bases terminales que tienen las terminales montadas alli se conectan

la una a la otra para formar el mdduio terminal; y

una caja conectada al médulo terminal mediante la pieza de conexion.

0.

11.

El cortacircuito de la reivindicacién 7, en donde la base terminal

comprende una porcién de ranura de insercién de pieza de conexién a

la que 8e inserta la pieza de conexion.

-El cortacircuito de la reivindicacion 8, en donde la base teminal

comprende adicionalmente pasajes tubulares mediante el cual un
agujero de descarga de gas en arco cerca a la porcién de ranura de
insercidn de la pieza de conexidn se suministra y en la que la insercién

de la pieza de conexién esti disponible.

El cortacircuito de la reivindicacion 7, en donde la base terminal
comprende una porcién de ranura de insercion de pieza de conexidn a

la que se inserta la pieza de conexion, y

en donde la pieza de conexién comprende una porcién de canal mediante el

cual la pieza de conexion se inserta dentro de la porcién de ranura de

insercién de Ia pieza de conexion.

El cortacircuito de la reivindicacién 7, en donde la pieza de conexién
comprende una pared de ranura circular y un par de paredes de canal

que se extienden desde una entrada de la pared de ranura circular de tal
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forma que la pieza de conexién puede tener una fuerza eldstica para
mantener la conexién entre un par de bases de terminal adyacentes.

12. El cortacircuito de la reivindicacién 7, en donde la pieza de conexién
comprende:

una porcién de cuerpo que incluye una pared de ranura circular y un par de
paredes de canal que se extienden desde una entrada de la pared de
ranura circular de tal forma que la porcién de cuerpo puede tener una
fuerza elastica para mantener la conexién entre un par de bases de
terminal adyacentes; y

porciones de canal formadas en las porciones superior e inferior de ambos

lados de la porcidn de cuerpo para conectar un par de bases de terminal

adyacentes.

13. El cortacircuito de la reivindicacién 7, en donde ia caja comprende:

una pared de ranura circular y un par de paredes de canal que se extienden
desde una entrada de la pared de ranura circular de tal forma que la
caja puede tener una fuerza eléstica para mantener la conexion con la

pieza de conexion.

14. El cortacircuito de la reivindicacién 7, en donde la caja comprende aislar
paredes de particion suministradas por el aislamiento eléctrico entre las
terminales de acuerdo con cada fase, y

en donde cada una de las paredes de particion de aislamiento comprenden
una porcién de ranura de insercion de pieza de conexion que tiene un

riel al que se acopla la pieza de conexion.
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Una terminal modular para un cortacircuitos de caja moldeada mediante el
cual se pueden unir varios tipos de terminales y la configuracién y ensamble se
simplifican, el terminal moduiar comprende una pluralidad de bases terminales
cada una de las cuales se suministra para cada fase, una terminal que se soporta
de forma separada en cada base terminal, y una pieza de conexién que conecta

un par de bases terminales adyacentes la una a la otra para formar un médulo de

terminal.
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TERMINAL MODULAR PARA CORTACIRCUITO DE CUBIERTA MOLDEADA Y
EL CORTACIRCUITO DE CUBIERTA MOLDEADA QUE TIENE EL MISMO

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
1. Campo de la Invencién

La presente invencion se relaciona con un cortacircuito de cubierta
moldeada, y particularmente, con un Terminal modular para un cortacircuito de
cubierta moldeada por medio del cual varios tipos de terminales, tales como los
terminales tipo estandar, los terminales tipo insercion, o los terminales tipo caja,
son reemplazables o montables a manera de reemplazo de médulo en una
modalidad de la porcién terminal del cortacircuito de cubierta moldeada como una
estruc-tura de montaje modular, y un cortacircuito de cubierta moldeada que tiene

el terminal modular.
2. Antecedentes de la Invencién

Aqul, un terminal denota equipo terminal separado para conectar un
alambre extemo, que estd conectado a una porcién terminal conectada a un
contactor fijo de un cortacircuito de cubierta moldeada para facilitar la conexién
entre los alambres extemnos del lado de la fuente de energia o el lado de carga

eléctrica y el terminal.

En general, un cortacircuito de cubierta moldeada puede tener una porcién

terminal para conectar alambres eléctricos de fuente de potencia y lados de carga

Q@'(
9%
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eléctrica a cada una de las fuentes de potencia o los terminales laterales de carga

eléctrica.

El cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la técnica relacionada
tiene una porcién terminal desconectable diferente a una porcién terminal fija. De
acuerdo con esto, cuando se fabrica el cortacircuito de cubierta moldeada, la
porcion terminal estd integraimente ensamblada con una cubierta para el
cortacircuito de cubierta moldeada y de esta manera el reemplazo de sélo la
porcién terminal es imposible. Por lo tanto, el cortacircuito de cubierta moldeada
de acuerdo con la técnica relacionada tiene una estructura en la cual el cambio en

s6lo un tipo de porcién terminal es imposible.

Cuando se desea cambiar cualquier tipo de porcién terminal, entre un
terminal tipo estandar, un terminal tipo insercién y un terminal tipo caja, en otro
tipo de porcion terminal de acuerdo con los ambientes alambrados del lado de la
fuente de potencia y el lado de carga eléctrica, el cortacircuito de cubierta
moldeada de acuerdo con la técnica relacionada no tiene una estructura en la cual
solamente una porcién terminal puede ser suministrada a un usuario de acuerdo a
su tipo. Como resultado, el cortacircuito de cubierta moldeada mismo no debe ser
reemplazado con un cortacircuito de cubierta moldeada con el tipo deseado de

terminal.

Con el fin de resolver este inconveniente en la técnica relacionada, se forma
una plataforma comuin para todos los tipos de terminales en la porcién terminal del
cortacircuito de cubierta moldeada, y se ha propuesto un montaje de cada uno de
los tipos de terminal con una estructura de conexién comuin que corresponda a la

plataforma comun.

1
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Sin embargo, cuando se fabrica o instala el cortacircuito de cubierta
moldeada de Ia técnica relacionada, los montajes terminales basados en cada tipo
de terminal se deben ensamblar uno por uno de acuerdo con cada fase del
cortacircuito de cubierta moldeada, a saber, Corriente Altema R, Sy T de 3 fases
(denominada 3 polos) o Corriente Altema R, S, T y N de 4 fases (denominada 4

polos).

Adicionalmente, también es diflcil para los fabricantes de los disyuntores de
circuito de cubierta moldeada manejar, como componentes separados, el montaje
Teminal de cada tipo de Terminal con un tamafio de varios centimetros, por
ejemplo, aproximadamente 1 a 3 centimetros, y no es facil ser suministrado para

usos u operadores de instalacion.
RESUMEN DE LA INVENCION

Por lo tanto, un aspecto de la presente invencion es suministrar un terminal
modular para un cortacircuito de cubierta moldeada por medio del cual los
modulos terminales puedan ser facilmente ensamblados a un cortacircuito de
cubierta moldeada al modular una pluralidad de montajes terminales, para permitir
asi la instalacién y el reemplazo de una porcién terminal a ser simplificada y

rapidamente desarrollada, y un cortacircuito de cubierta moldeada con el mismo.

Otro aspecto de la presente invencidon es suministrar un terminal modular
para un cortacircuito de cubierta moldeada capaz de unir varios tipos de
terminales en un médulo terminal, y un cortacircuito de cubierta moldeada con el

mismo.
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Para lograr estos y otras ventajas y de acuerdo con el propésito de la
presente invenciéon, como modalidad y ampliamente descrita aqui, se suministra

un terminal modular para un cortacircuito de cubierta moldeada que comprende:

Una pluralidad de bases terminales cada una de las cuales se suministra
para cada fase: un terminal que estd soportado de forma separada a cada base
teminal; y una pieza de conexién la cual conecta un par de bases terminales

adyacentes una a la otra para formar un médulo terminal.

En otro aspecto de la presente invencién, se suministra un cortacircuito de
cubierta moldeada que comprende: una pluralidad de bases terminales cada una
de las cuales se suministra para cada fase; un terminal que estd soportado de
forma separada a cada base terminal; una pieza de conexién que conecta un par
de bases terminales adyacentes una a la otra para formar un médulo terminal, en
donde la pluralidad de las bases terminales que tiene los terminales montados en
ese estan conectados uno al otro con el fin de formar el mddulo terminal; y una

cubierta conectada al mddulo terminal mediante la pieza de conexion.

El anterior y otros objetos, caracteristicas, aspectos y ventajas de la
presente invencidon serdn mas evidentes de la siguiente descripcion detallada de la
presente invencibn cuando se toma en conjunto con los dibujos que la

acompafian.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los dibujos que acompafian, que estdn incluidos para suministrar un

entendimiento adicional de la invencién y que se incorporan y constituyen parte de

101



10

15

20

25

esta especificacion, ilustran las modalidades de la invencién y junto con la

descripcidn sirven para explicar los principios de la invencién.

En los dibujos:

La FIG. 1 es una vista en perspectiva que ilustra varios tipos de terminales
modulares para un cortacircuito de cubierta moldeada y un montaje de los

terminales modulares al cortacircuito de cubierta moldeada;

La FIG. 2 es una vista de estado que ilustra una operacién de montar un
mddulo terminal tipo estandar y montar el médulo terminal tipo estindar
ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente

invencion;

La FIG. 3 es una vista de estado que ilustra una operacién de montar un
médulo terminal tipo insercibn y montar el médulo terminal tipo insercion
ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente

invencion;

La FIG. 4 es una vista de estado que ilustra una operacién de montar un
mddulo terminal tipo caja y montar el médulo terminal tipo caja ensamblado a un

cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencién;

La FIG. 5 es una vista en perspectiva que ilustra una construccion de una
porcion a la cual la pieza de conexion esta acoplado en caso de un cortacircuito de
cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencién, en donde un circulo en

la FIG. 5 es una vista parcialmente agrandada;
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La FIG. 8 es una vista lateral frontal, mostrada desde ligeramente la parte
superior, que ilustra una construccién de una porcién a la cual la pieza de
conexiéon se acopla en caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo
con la presente invencién, en donde un circulo en la FIG. 6 es una vista

parciaimente agrandada;

La FIG. 7 es una vista en perspectiva que ilustra una construccion detallada

de una pieza de conexién de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 8 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo estandar que
ilustra una construccién de una porcion a la cual una pieza de conexiéon de acopla

en una base terminal tipo estandar de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 9 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo insercién
que ilustra una construccion de una porcién a la cual se acopla una pieza de
conexidn en una base terminal tipo insercion de acuerdo con la presente

invencion;

La FIG. 10 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo caja que
ilustra una construccién de una porcién a la cual una pieza de conexién se acopla

en una base terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 11 es una vista que ilustra esos varios tipos de terminales
modulares para que un cortacircuito de cubierta moldeada puede ser ensamblado
de acuerdo con los tipos de terminales de acuerdo con la presente invencion, a

saber, una vista en perspectiva que ilustra un construccion de ejemplo de un
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cortacircuito de cubierta moldeada en el cual un médulo terminal tipo insercion
esta montado en un teminal lateral de fuente de potencia y un médulo terminal
tipo caja esta montado en un terminal lateral de carga eléctrica de acuerdo con la

presente invencion; y

La FIG. 12 es una vista que ilustra esos varios tipos de terminales
modulares para que un circuito de cubierta moldeado pueda ser ensamblado de
acuerdo con los tipos de terminales de acuerdo con la presente invencion, a saber,
una vista en perspectiva que ilustra una construccibn de ejemplo de un
cortacircuito de cubierta moldeada en el cual los médulos terminales cada uno
obtenido al unir un montaje terminal tipo estandar, un montaje terminal tipo
insercién y un montaje terminal tipo caja estando respectivamente montados a un
terminal lateral de fuente de potencia y a un terminal lateral de carga eléctrica de

acuerdo con la presente invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Sera ahora dada una descripcion en detalle de la presente invencién, con

referencia a los dibujos que la acompafian.

La FIG. 1 es una vista en perspectiva que ilustra varios tipos de terminales
modulares para un cortacircuitc de cubierta moldeada y un montaje de los
terminales modulares al cortacircuito de cubierta moldeada, cuya explicacién seré

dada como sigue.

Varios tipos de terminales modulares de un cortacircuito de cubierta

moldeada 1 de acuerdo con la presente invencién puede incluir un moédulo
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terminal tipo estdndar 4M, un médulo terminal tipo insercion 5M y un maédulo

terminal tipo caja 6M.

El cortacircuito de cubierta moldeada1 puede aproximadamente incluir una
cubierta inferior 2 que tiene los componentes principales de ésta, tal como un
mecanismo de interruptor, un mecanismo de recomrido, un mecanismo que
extingue el arco, y similares, y una tapa superior 3 que cubre una porcién abierta

de un lado superior de 1a cubierta inferior 2.

Las porciones terminales 3 o 4 TL de los contactos fijos eléctricamente
conectados a los contactores interiores fijados (no mostrados) estén dispuestos en
ambas porciones de extremo de la cubierta inferior 2 en su direccién longitudinal
(es decir, una porcién que conecta el alambre lateral de fuente de potencia y una
porcién que conecta el alambre lateral de carga eléctrica). Aqul, en caso de un
cortacircuito de cubierta moldeada para 3 polos (fases) R, S y T, se suministran
las 3 porciones terminales TL de los contactores fijos, mientras en el caso de un
cortacircuito de cubierta moldeada se suministran los contactores fijos para 4

polos (fases) de las 4 porciones terminales TLR, S, Ty N,.

El médulo terminal tipo estdndar 4M, el médulo terminal tipo insercién 5M y
el mdduio terminal tipo caja 6M de acuerdo con la presente invencidn pueden ser
selectivamente montados a la porcidn terminal del cortacircuito de cubierta

moldeada 1 como se muestra en la FIG. 1.

Aqul, en razén a que el terminal modular de la presente invencion se
modula, a diferencia de la técnica relacionada de montar uno por uno el montaje

terminal de acuerdo con cada fase, tres diferentes tipos de mddulos terminales se

10%
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seleccionan como médulos terminales laterales de fuente de potencia o médulos

terminales laterales de carga eléctrica asi para ser todos simplemente montados.

Cada terminal modular de acuerdo con la presente invencién, como se
muestra en el dibujo de la izquierda en la parte superior de las FIGs. 2 a 4, puede
incluir una pluralidad de bases terminales 4, 5 y 8 suministradas por cada fase, los
terminales 40, 50 y 60 soportado de forma separada cada base terminal, y las
piezas de unidbn 7 para acoplar un par de bases terminales adyacentes para

formar un médulo terminal.

Como se muestra en el dibujo de la izquierda en la parte superior de las
FIGs. 2 a 4, las bases terminales 4, 5 y 6 respectivamente tienen porciones de
ranura de insercion de pieza de conexién 4c, 5¢ y 6¢ para acoplar las piezas de

unién 7 a ésta.

También, las bases terminales 4, 5 y 6 tienen respectivamente porciones de
paso tubular 4e, 5e y 6e para suministrar los huecos de descarga par los gases de
arco cerca a las porciones de ranura de insercién de la pieza de conexién 4c, 5cy

6c y permitir una insercion de las piezas de unién 7.

Una descripcion detallada de cada base terminal sera dada mas tarde.

Una estructura detallada de la pieza de conexién 7 se describird con

referencia a la FIG. 7 como sigue.

/’O
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La pieza de conexién 7 puede incluir las porciones de canales 7c1, 7c2, 7¢3
y 7c4 para conectar la pieza de conexion 7 a las porciones de ranura de insercién

de pieza de conexion 4c, 5¢ y 8¢ de cada base terminal 4, 5y 6.

Preferiblemente, la pieza de conexién 7 tiene cuatro porciones de canales
7¢1, 7¢2, 7¢3 y 7c4 en ambas superficies superior e inferior de ambos lados de su

porcion de cuerpo 7a.

Las porciones del canal 7¢1, 7¢2, 7¢3 y 7c4 se pueden formar a ambos
lados de la porcién de cuerpo 7a por las salientes 711 a 714 y 7s1 a 7s4
longitudinaimente salidas a lo largo de la direccién longitudinal de la porcién de

cuerpo 7a y la superficie superior e inferior de la porcién de cuerpo 7a.

Las salientes de insercion de la base terminal 711 a 714 de las salientes 711
a 74 y 781 a 7s4 corresponden a las porciones a ser insertadas en las porciones
del paso tubular 4e, 5e y 6e de cada una de las bases terminales 4, 5 y 6, como se
muestra en las FIG. 8 a 10, para la modulacién. Por lo tanto, con el fin de acoplar
fimemente las bases terminales adyacentes 4, 5 y 6 una a la otra,
preferiblemente, cada una de las salientes de insercion de la base terminal 711 a
714 tiene una longitud mayor que aquella de cada caso de saliente de insercion
7s1 a 7¢4, y tener una altura d2 mayor que la altura d2 de cada caso de saliente

de insercion 7s1 a 7s4.

Las salientes de insercién de la base terminal 711 a 74 estan ubicadas para
formar superficies de pared exterior a ambos lados de la porcion de cuerpo 7a, y el

caso de las salientes de insercion 7s1 a 7s4 estan ubicadas para ser adyacentes
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intariormente a las salientes de insercion de la base terminal 711 a 714 a ambos

lados de la porcién de cuerpo 7a.

En el caso de las salientes de insercién 7s1 a 7s4, como se muestra en la
FIG. 5, estan insertadas en una pared de particién aislada 2a ubicada en la
porcion terminal de la cubierta inferior 2, con més detalle, en las porciones de
ranura de insercion de la pieza de conexidn 2a6 formada en la porcién de extremo

inferior de cada pared de particion aisiante 2a de acuerdo con cada fase.

Con més detalle, las salientes de insercion de la cubierta 7s1 a 7s4 estan
deslizablemente insertadas en los rieles 2a3 dentro de las porciones de ranura de

insercion de la pieza de conexién 2a6 para ser asi acopladas a ésta.

AUn en relaciéon a la FIG. 7, la pieza de conexién 7 puede incluir una pared
con ranura circular 7a1 dentro de la porcién de cuerpo 7a1 y un par de paredes de
canal 7a2 extendidas desde una entrada de la pared de ranura circular 7 a 1 para
enfrentarse una a la otra de tal forma que la pieza de conexién 7 pueda tener una
fuerza elastica con el fin de mantener la conexidn entre un par de bases

terminales adyacentes 4, 5y 6.

Por lo tanto, si la distancia entre el par de paredes de canal 7a2 se
incrementa o disminuye cuando se acopla la pieza de conexién 7 a las bases
terminales 4, 5 y 6 y la cubierta, se genera una fuerza de restablecimiento elastica
para regresar al estado original. De acuerdo con esto, cuando la pieza de
conexion 7 se acopla a las bases terminales 4, 5 y 6 y la cubierta, se pueden

mantener firmemente en el estado conectado.

10%
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Las construcciones detalladas de varios tipos de bases terminales 4, 5 y 6

se describiran con referencia a las FIGs. 8 a 10 como sigue.

La FIG. 8 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo estandar que
ilustra una construccidn de una porcién a la cual la pieza de conexién 7 esta
acoplada en una base terminal tipo estandar 4 de acuerdo con la presente
invencién, la FIG. 9 es una vista lateral trasera de un terminal tipo insercion que
jlustra una construccion de una porcidn a la cual la pieza de conexion se acopla en
una base terminal tipo insercién de acuerdo con la presente invencion, la FIG. 10
es una vista lateral trasera de una base terminal tipo caja que ilustra una
construccion de una porcién a la cual la pieza de conexién se acopla en una base

terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencion.

Primero, la construccion de una base terminal tipo estandar de acuerdo con

la presente invencion se describird con referencia a la FIG. 8 como sigue.

La base terminal tipo estdndar 4 de acuerdo con la presente invencion
puede incluir una unidad acomodada al terminal superior 4a, una porcion de

cuerpo 4d y una placa inferior 4f.

La porcién de acomodacién terminal superior 4a se suministra con las
porciones de canal (no mostradas) para acomodar el terminal tipo estandar 40
sobre su superficie superior. La porcion de acomodacién terminal superior 4a y la
porcién de placa inferior 4f sobresalen en un borde lateral de una porcién de

cuerpo 4d para tener asl un drea mayor.
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Ambas paredes laterales de la porcién de acomodacién terminal superior 4a
y ambas paredes laterales de la porcion de placa inferior 4f estan integraimente
conectadas una a la otra para formar las paredes laterales 4b. Las porciones de
ranura de insercion de la pieza de conexion 4¢ se forman en las porciones de

extremo trasero de ambas paredes laterales 4b en una direccién horizontal.

En los dos espacios entre ambas paredes laterales 4b y la porciéon de
cuerpo 4d se forman las porciones de paso tubular 4e en una direccién horizontal
para estar adyacente a las porciones de ranura de insercion de pieza de conexion
comrespondiente 4c. De acuerdo con esto, las porciones de paso tubular 4e
pueden suministrar huecos de descarga de gas de arco generado durante la
disyuncidn del cortacircuito de cubierta moldeada o una operacion de
desplazamiento, y simultdneamente pueden permitir la insercién de las piezas de

unioén (refiérase al numeral 7 de la FIG. 7).

Al ilustrar |la pieza de conexion 7 en la FIG. 8, se puede enfatizar el método
de conexién entre la pieza de uniébn 7 y la base terminal 4. Aqui, otras porciones
de la pieza de conexidbn 7 excepto por su porcién contactada no han sido

ilustradas.

La construccién de una base terminal tipo insercidn de acuerdo con la

presente invencién se describira en detalle con referencia a la FIG. 9 como sigue.

Como se ilustra en la FIG. 9, una base terminal tipo insercién 5 de acuerdo
con la presente invencién puede incluir una porcién de acomodacion terminal
superior 5a, una porcién de cuerpo 5d, una porcién de placa inferior 5f y una

porcién de tubo de insercion terminal de insercion 5g.

110
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La porcidn de acomodacion terminal superior 5a suministra un espacio para
acomodar una porcion terminal de un contactor fijo (referencia a T de la FIG. 1)

sobre su superficie superior.

También, en la porcion de acomodacion terminal superior 5a, el extremo
superior del terminal de insercién 50 y la porcién terminal del contactor fijo entran

en contacto una con la otra para asi estar eléctricamente conectadas.

Ademas, el extremo superior del terminal de insercion 50 y la porcién
terminal del contactor fijo pueden mantenerse conectadas una con la otra al ser
acopladas una con la otra por medio de un tomillo de fijacién (no mostrado) dentro

de la porcién de acomodacion terminal superior 5a.

La porcibn de acomodacién terminal superior 5a y la porcién de placa
inferior 5f se extienden desde ambos lados laterales de la porcién de cuerpo §d

con el fin de tener areas grandes.

Ambas paredes laterales de la porcién de acomodacién terminal superior 5a
y ambas paredes laterales de la porciéon de placa inferior 5f estan conectadas en
forma monolltica una a la otra para formar las paredes laterales 5b. Las porciones
de ranura de inserciéon de pieza de conexién 5c se forman en las porciones de

extremo trasero de ambas paredes laterales Sb en una direccién horizontal.

En las dos posiciones entre ambas paredes laterales 5b y la porcion de
cuerpo 4d se forman las porciones de paso tubular 5e en una direccién horizontal

para estar adyacente a las porciones de ranura de insercién de la pieza de
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conexion correspondiente 5¢. De cuerdo con esto, la porcién de paso tubular S5e
puede suministrar huecos de descarga de gas de arco generado durante la
disyuncién del cortacircuito de cubierta moldeada o una operacién de
desplazamiento, y simultdneamente puede permitir la insercién de las piezas de

unién (refiérase al numeral 7 en la FIG. 7).

La porcion de tubo de insercién terminal de insercion 5g es un miembro
tubular extendido hacia abajo desde la placa inferior 5f. Su superficie
circunferencial interior (no mostrada) se forma con una forma poligonal
correspondiente con una forma superior poligonal del terminal de insercién 50
(refiérase a la forma del numeral 50 en el dibujo izquierdo en la parte superior de

la FIG. 3).

La construccion detallada de una base terminal tipo caja de acuerdo con la

presente invencidn se describird con referencia a la FIG. 10.

La base terminal tipo caja 8 de acuerdo con la presente invencién puede
incluir un marco superior con forma de ventana 6a, una porcién de cuerpo 6d y

una porcién de placa inferior 6f.

El marco superior con forma de ventana 6a tiene una abertura
perpendicular con foorma de ventana para permitir la insercion del alambre extemo

d sde la fuente de potencia o el lado de carga eléctrica pasante.

Una porcidn de superficie horizontal se forma en una porcién de extremo
inferior del marco superior con forma de ventana 6a de tal forma que el terminal

tipo caja 60 (refiérase al dibujo izquierdo sobre la parte superior de la FIG. 4) esta

M
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montado sobre éste. El marco superior con forma de ventana 6a y la porcion de
placa inferior 8f se extienden desde ambas superficies laterales de la porcion de

cuerpo 6d con el fin de tener areas grandes.

La porcion de la superficie horizontal del extremo inferior del marco superior
con forma de ventana 8a y ambas paredes laterales de la placa inferior 6f, estan
integralmente conectadas una a la otra para formar las paredes laterales 6b. Las
porciones de ranura de insercion de la pieza de conexion 6e se forman en las
porciones de e;dremo trasero de ambas paredes laterales 6b en una direccién

horizontal.

En los dos espacios entre ambas paredes laterales 6b y la porcion de
cuerpo 6d se forman las porciones de paso tubular 6e en una direccién horizontal
para estar adyacente a las porciones de ranura de insercién de pieza de conexion
correspondiente 6¢c. De acuerdo con esto, las porciones de paso tubular Ge
pueden suministrar huecos de descarga de gas de arco generado durante la
disyuncién del disyuntor del circuito de cubierta moldeada o una operacion de
desplazamiento, y simultdneamente puede pemitir la insercién de las piezas de

union (refiérase al numeral 7 en la FIG. 7).

Las construcciones de una cubierta de acuerdo con la presente invencién y
un cortacircuito de cubierta moldeada que tiene la cubierta de acuerdo con la

presente invencidn seran descritos con referencia a las FIGs. 5 y 6 como sigue.

La FIG. 5 es una vista en perspectiva que ilustra una construccién de una
porcién a la cual se acopla una pieza de conexiébn en una cubierta para un

cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencion, en
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donde un circulo en la FIG. 5 es una vista parciaimente agrandada, y la FIG. 6 es
una vista lateral frontal, mostrada desde ligeramente la parte de arriba, ilustrando
una construccién de una porcién a la cual se acopla una pieza de conexidn en el
caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente

invencién, en donde un circulo en la FIG. 6 es una vista parciaimente agrandada.

Como se ilustra en las FIG 5 y 8, en el cortacircuito de cubierta moideada 1
de acuerdo con la presente invencion, la cubierta puede incluir una cubierta
inferior 2 y una tapa superior 3. La cubierta inferior 2 puede incluir una pluralidad
de paredes de particion aislante 2a para aislar eléctricamente las porciones

terminales de acuerdo a cada fase (polo).

Un par de paredes de particién aislantes interiores excepto para ambas
paredes de particion aislante exterior entre todas las paredes de particién aislante
2a que estan interpuestas entre un par de porciones terminales TL de los

contactores fijos adyacentes uno al otro.

Con mas detalle, el par de paredes de particion aislante interior 2a se
suministran para estar adyacentes una a la otra con un intervalo predeterminado,
a saber, con un intervalo en relacion con los intervalos entre las salientes de
insercion de cubierta 781 a 7s4 (refiérase a la FIG. 7) de la pieza de conexién 7

(es decir, el intervalo entre 781 y 7s2 y el intervalo entre 783 y 7s4).

En la porcidn de extremo inferior de la pared de particion aislante 2a se
suministra una porcién de ranura de insercion de la pieza de conexion 2a6 en la
cual la pieza de conexién 7 se inserta con el fin de estar conectado a la pared de

particién aislante 2a.
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Los rieles 2a3 estan dispuestos en los lados superior e inferior de cada uno
de los pares de paredes de particion aislante 2a que tienen las porciones de
ranura de insercion de la pieza de conexiébn 2a8 formados en ésta. Un par de
rieles 2a3 en todas (es decir, dos rieles) estan respectivamente formados en las
porciones de extremo inferior del par de paredes de particibn aislante 2a
adyacentes una a la otra (es decir, totaimente 4 rieles), asl para guiar y sostener
las salientes de insercion de la cubierta 7s1 a 7s4 (en la FIG. 7) de la pieza de

conexién 7.

Los numerales de referencia no explicados 2a1 y 2a2 denotan las paredes
de riel inferior (es decir, las paredes derecha e izquierda) para formar un par de

rieles inferiores 2a3.

Las paredes de riel superior (es decir, las paredes derecha e izquierda) que
forman un par de rieles superiores 2a3 también pueden existir, y las paredes que
se extienden hacia amiba del par de rieles superiores 2a3 corresponden a ésta.

Sin embargo, no son dados numerales de referencia para ésta.

Las paredes de canal 2a4 y una pared de ranura circular 2a5 que tiene la
misma estructura que aquella de la pieza de conexién 7 se forman ambas en las
paredes de riel inferior 2a1 y 2a2 y en las paredes de riel superior. De acuerdo con
esto, cuando las paredes del canal 2a4 y la pared de ranura circular 2a5 estan
conectadas en la pieza de conexién 7, se genera una fuerza de restablecimiento

elastica para mantener firmemente la conexion entre ellas.
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Esto es, al deslizar las salientes de insercion de la cubierta 781 a 7s4 de la
pieza de conexion 7 a los rieles 2a3, adn si el intervalo entre las paredes de riel
inferior 2a1 y 2a2 y el intervalo entre las paredes de riel superior estan
disminuidas, ambas paredes de canal 2a4 son regresadas a sus estados
originales mediante una estructura elastica de las paredes de canal 2a4 y la pared
de ranura circular 2a5. De acuerdo con esto, la pieza de conexién 7 puede estar
firmemente conectada a las paredes de riel inferior 2a1 y 2a2 de las paredes de

particion aislante 2a y las paredes de riel superior de ésta.

La explicacion de las construcciones sera dada de los terminales modulares
de acuerdo con cada tipo y un cortacircuito de cubierta moldeada que tiene el
mismo de acuerdo con la presente invencién, un montaje del terminal modular, y
una operacion de montar el terminal modular ensamblado al cortacircuito de

cubierta moldeada como sigue.

La FIG. 2 es una vista de estado que ilustra una operacién de montar un
médulo terminal tipo estdndar y montar el médulo terminal tipo estandar
ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente
invencién, la FIG. 3 es una vista de estado que ilustra una operacion del montaje
de un médulo terminal tipo insercién ensamblado y montar el médulo terminal tipo
insercién ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la
presente invepcibn, y la FIG. 4 es una vista de estado que ilustra una operacion de
montar un médulo terminal tipo caja y montar el médulo terminal tipo caja
ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente

invencion.
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Primero, un proceso de operacién de montar un moédulo terminal tipo
estandar para montario en el cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la

presente invencidn se describira con referencia a la FIG. 2.

Como se ilustra en el dibujo de la izquierda en la parte superior de la FIG. 2,
un terminal tipo estandar 40 se inserta en el lado superior de la base terminal tipo

estandar 4, obteniendo de esta manera un montaje intermedio.

Aqui, en el caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de 3 fases (3
polos), seis de los terminales tipo estdndar 40 estan insertados en los lados
superiores de seis bases terminales tipo estandar 4 (es decir, 3 en el lado de la

fuente de potencia y 3 en el lado de la carga eléctrica).

En el caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de 4 fases, ocho
terminales tipo estdndar 40 estdn insertados en ocho bases terminales tipo
estandar 4 (es decir, 4 en el lado de la fuente de potencia y 4 en el lado de la

carga eléctrica).

Tres de los montajes intermedios obtenidos al montar la base terminal tipo
estdndar y el terminal tipo estandar 40 uno al otro se preparan para cada uno de
los lados de la fuente de potencia y el lado de carga eléctrica. El montaje
intermedio medio se une a los otros montajes intermedios a ambos de sus lados
laterales al insertar las piezas de unién 7 en las porciones de ranura de insercién
de la pieza de conexion 4c y las porciones de paso tubular 4e de los otros
montajes intermedios, obteniendo de esta manera un mddulo terminal tipo

estaAndar 4M de acuerdo con la presente invencion.
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Dos de los médulos terminales tipo estandar 4M estén ensamblados para el
terminal lateral de fuente de potencia y el terminal lateral de carga eléctrica a ser
insertado en ambas porciones terminales del cortacircuito de cubierta moldeada 1
como se muestra en la mitad de la FIG. 2, con el fin de montar completamente el
cortacircuito de cubierta moldeada 1 de acuerdo con la presente invencion. Aqui,
los terminales tipo estandar 40 del médulo terminal tipo estdndar 4M entran en
contacto con las porciones terminales TL de los contactores fijos del cortacircuito

de cubierta moideada 1para ser eiéctricamente conducidos.

Por lo tanto, las piezas de unién 7, que conectan un par de bases
terminales tipo esténdar adyacentes 4 para formar un médulo terminal, permiten la
conexion de una pluralidad de bases terminales tipo estdndar 4 suministradas por
cada fase y los terminales tipo estandar 40 soportado de forma separada por cada
una de las bases terminales tipo estdndar 4. Esto es, la piuralidad de bases
terminales tipo estandar 4 que tienen los terminales tipo estandar 40 montados en
ésta estdn conectados uno al otro por medio de piezas de unién 7 con el fin de
construir el médulo terminal tipo estAndar 4M. Luego, el cortacircuito de cubierta
moldeada 1 que tiene el terminal modular de acuerdo con la presente invencién
con la cubierta (es decir, la cubierta inferior) conectada al médulo terminal tipo

estdndar 4M por medio de las piezas de unién 7 puede ser ensamblada.

Asi, es obvio que el cortacircuito de cubierta moldeada completamente
ensamblado 1 con el terminal modular de acuerdo con la presente invencién tiene
la construccion de la cubierta (es decir, la cubierta inferior 2) descrita con
referencia a las FIGs. 5 y 6, la construccién de la pieza de conexién 7 descrita con
referencia a la FIG. 7 y la construccién de la base terminal tipo esténdar 4 descrita

con referencia a la FIG. 8.
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Una operacién de montar un médulo terminal tipo insercién y montar el
madulo terminal tipo insercién ensamblado con el fin de obtener un cortacircuito de
cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencidbn se describird con

referencia a la FIG. 3.

Como se ilustré en el dibujo de la izquierda en la parte superior de la FIG. 3,
un terminal tipo insercién 50 se inserta en una base terminal tipo insercién 5,
obteniendo de esta manera un montaje intermedio. Aquf, en el caso de un
cortacircuito de cubierta moldeada de 3 fases (3 polos), seis de los terminales tipo
insercién 50 estén insertados en los lados superiores de las seis bases terminales
tipo insercién 5 (es decir, 3 en el lado de la fuente de potencia y 3 en el lado de |a
carga eléctrica). En la caja de un cortacircuito de caja moldeada de 4 fases, 8 de
las terminales de tipo insercion 50 se insertan dentro de 8 bases para terminal del
tipo de insercién 5 (es decir, 4 dentro del lado de la fuente de energia y 4 dentro

del lado de la carga eléctrica).

Tres de los conjuntos intermedios obtenidos al ensamblar la base 5 de
terminal tipo insercién y e! terminal 40 de tipo inserciébn se preparan para cada
lado de fuente de energla y lado de carga eléctrica. El conjunto intermedio se une
con los otros Conjuntos intermedios en sus bordes laterales al insertar las piezas
de conexién 7 dentro de las porciones de ranura de insercién de la pieza de
conexién 5c y las porciones de pasaje tubular 5e del otro conjunto intermedio,
obteniendo por lo tanto un médulo 5m de terminal de tipo insercion de acuerdo con
la presente invencién como se muestra en el dibujo de la derecha en la parte

superior de la Figura 3.
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Dos de los médulos 5m de terminal tipo insercién se ensamblan para el
terminal de borde de fuente de energlfa y el terminal de borde de carga eléctrica a
ser insertado en las porciones terminales del cortacircuitos de caja moldeada 1
como se muestra en la mitad de la Figura 3, para ensamblar completamente el
cortacircuitos de caja moldeada 1 de acuerdo con la presente invenciébn como se
muestra en el fondo de la Figura 3. Aqul, los terminales 50 de tipo insercién del
moédulo 5m del terminal tipo insercién entran en contacto con las porciones
terminales Tl de los contactores fijos del cortacircuitos de caja moldeado 1 a ser

eléctricamente conducido.

Por los tanto, las piezas de conexidn 7 que conectan un para de bases 5 de
termminal tipo insercién adyacentes para formar un mddulo terminal, permiten la
conexidn de una pluralidad de bases 5 de terminal tipo insercién suministrada por
cada fase y los terminales 50 del tipo insercion soportados de forma separada por
cada una de las bases 5 del terminal tipo insercion. Esto es, la pluralidad de base
5 de terminal tipo insercién que tienen las terminales 50 tipo insercién montadas
alli se conectan la una a la otra por las piezas de conexiébn 7 para construir el
moédulo 5m de terminal tipo insercién. Luego, el cortacircuito de caja moldeada 1
con el terminal modular de acuerdo con la presente invencion que tiene ia caja (es
decir, la caja inferior) conectada al médulo 5m de terminal tipo insercién por las

piezas de conexién 7 se puede ensamblar,

Asi, es obvio que el cortacircuitos de caja moldeada completamente
ensamblado 1 con el terminal modular de acuerdo con la presente invencion
tienen la construccién de la caja (es decir, |la caja inferior 2) descrita con referencia

a las Figuras 5 y 6, la construccion de la pieza de conexion 7 descrita con
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referencia a la Figura 7 y la construccion de la base 5 de terminal tipo insercién

descrita con referencia a la Figura 8.

Ahora, una operacién de ensamble de un médulo de terminal tipo caja y
montar el médulo de terminal tipo caja ensamblado para obtener un cortacircuito
de caja moldeado de acuerdo con la presente invencién se describirdn con

referencia a la Figura 4.

Como se ilustra en el dibujo a la izquierda en la parte superior de la Figura
4 una terminal tipo caja 60 se inserta dentro de una base 8 de terminal tipo caja,
permitiendo obtener un conjunto intermedio. Aqul, en el caso del cortacircuitos de
caja moldeada de tres fases (tres polos), seis de las terminales 80 tipo caja se
insertan dentro de los bordes superiores de seis bases 6 de terminal tipo caja (es
decir, tres dentro del lado de la fuente de energla y tres dentro del lado de la carga
eléctrica) . En |a caja de un cortacircuito de caja moldeada de cuatro fases, ocho
de las terminales 50 tipo insercién se insertan dentro de ocho bases de terminal
tipo caja 6 (es decir, cuatro dentro del lado de fuente de energla y cuatro dentro

del lado de carga eléctrica).

Tres de los conjuntos intermedios obtenidos al ensamblar la base 6 de
terminal tipo caja y la terminal 60 tipo caja se preparan para cada una del borde
de fuente de energia y el borde de carga eléctrica. El conjunto intermedio se une
con otro conjunto intermedio en sus bordes laterales al insertar las piezas de
conexién 7 dentro de las porciones de ranura de insercién de pieza de conexion ¢
y las porciones de pasaje tubular 8e de otro conjunto intermedio, obteniendo por lo
tanto un médulo 8¢ de terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencién

como se muestra en el dibujo de la derecha en la parte superior de la Figura 4.
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Dos de los médulos 6m de terminal tipo caja se ensamblan para el terminal
de borde de fuente de energla y el terminal de borde de carga eléctrica a ser
insertado en las porciones terminales del cortacircuitos 1 de caja moideada 1
como se muestra en la mitad de la Figura 4, para ensamblar completamente el
cortacircuitos de caja moldeada 1 de acuerdo con la presente invencion como se
muestra en el fondo de [a Figura 4. Aqui, el fondo de los terminales 80 de tipo
caja del mddulo 8m del terminal tipo caja entran en contacto con las porciones
terminales Tl de los contactores fijos del cortacircuitos de caja moldeada 1 a ser

eléctricamente conducido.

Por lo tanto, las piezas de conexion 7 que conectan un par de bases de
terminal tipo insercion adyacentes 6 para formar un modulo terminal, permiten la
conexion de una pluralidad de bases de terminal tipo caja 6 suministradas por
cada fase y los terminales 60 soportadas de forma separada por cada una de las
bases 6 del terminal tipo caja. Esto es, la pluralidad de bases de terminal tipo caja
6 que tienen las terminales 60 tipo caja montadas alll se conectan la una a la otra
por las piezas de conexién 7 para construir el médulo 8m de terminal tipo caja.
Luego, el cortacircuito de caja moldeada 1 con el terminal de acuerdo con la
presente invencién que tiene la caja (es decir, la caja inferior) conectada al médulo

terminal tipo caja 6m por las piezas de conexion 7 se puede ensamblar.

Asl, es obvio que el cortacircuitos 1 de caja moldeada completamente
ensamblado completamente con el terminal modular de acuerdo con la presente
invencién montado alli tienen la construccion de la caja (es decir, la caja inferior 2)

descrita con referencia a las Figuras 5 y 6, la construccion de la pieza de conexion
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7 descrita con referencia a la Figura 7 y la construccioén de la base 6 de terminal

tipo caja descrita con referencia a la Figura 10.

Varias combinaciones de terminales modulares se pueden montar a la caja
para el cortacircuitos de caja moldeado de acuerdo con la presente invencion, que

se describira con referencia a las Figuras 11 y 12 como sigue.

La Figura 11 es una vista que ilustra que varias combinaciones de
terminales modulares para un cortacircuitos de caja moldeada se pueden
ensamblar en la caja del cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la
presente invencién, a saber, una es una vista en perspectiva que ilustra una
construcciéon de ejemplo de un cortacircuitos de caja moldeada en la que un
moédulo de terminal tipo insercién se monta a una terminal lateral de fuente de
energla y a un médulo terminal tipo caja se monta a una terminal lateral de carga

eléctrica de acuerdo con la presente invencién.

Como se ilustra en la Figura 11, el mddulo 5m de terminal tipo insercién se
monta al terminal de borde de fuente de energla (es decir, la porcién terminal
izquierda de la Figura 11) y el mddulo de terminal tipo caja 6m se monta al
terminal de borde de carga eléctrica (es decir, la porcién terminal derecha de la
Figura 11). De acuerdo con esto, como se muestra en le dibujo inferior de la
Figura 11, un cortacircuitos de caja moldeada 1 se puede configurar de tal
manera que la terminal de borde de fuente de energla se pueda conectar a una
base de insercién (no mostrada) (por ejemplo, un tipo de base de terminal que
tiene un agujero para conexién al que se inserta la terminal de insercién) y se
debe conectar la terminal derecha de carga eléctrica a un alambre lateral de carga

eléctrica que tiene una terminal tipo “U” o "anillo".
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La Figura 12, es una vista que ilustra que varias combinaciones de
terminales modulares para un circuito de caja moldeada se pueden ensamblar de
acuerdo con la presente invencién, a saber, una vista en perspectiva que ilustra
una construccién de ejemplo de un cortacircuitos de caja moldeada en el que los
médulos terminales cada uno obtenidos al conectar un conjunto terminal tipo
estandar, un conjunto terminal tipo insercién y un conjunto terminal tipo caja se
montan respectivamente a una terminal de borde de fuente de energia y a una

terminal de borde de carga eléctrica de acuerdo con la presente invencion.

Como se ilustra en la parte superior de la Figura 12, el conjunto intermedio
en el que el terminal 40 tipo estandar se monta a la base 4 de terminal tipo
estdndar, un ensamble intermedio en el que la terminal 60 tipo caja se ensambla a
la base 6 de terminal tipo caja y un ensamble intermedio en el que el terminal tipo
insercién 50 se ensambia a la base de terminal tipo inserciébn 50 se unen por las
piezas de conexiébn 7 para ser moduladas, configurando por lo tanto el médulo

conectado 456M1 y 456M2 como se muestra en la mitad de la Figura 12.

Por lo tanto, como se muestra en la mitad de la Figura 12, los médulos
conectados 456M1 y 456M2 se insertan dentro de la terminal de borde de fuente
de energia y la terminal lateral de carga eléctrica del cortacircuitos de caja
moldeada 1, respectivamente. De acuerdo con esto, como se muestra en el fondo
de la Figura 12, el cortacircuitos de caja moldeada que tiene los mddulos

conectados 456M1, 456M2 se pueden configurar.

Como se describi6é anteriormente, al suministrar la terminal modular para el

cortacircuitos de caja moldeada y el cortacircuitos de caja moldeada que tiene la

,,1,”\
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terminal modular de acuerdo con la presente invencién, una pluralidad de
conjuntos de terminal se puede modular y por lo tanto el médulo terminal se
puede ensamblar faciimente al cortacircuitos de caja moldeada, para facilitar la

instalacién de la porcién terminal y simplificar la operacién de reemplazo de esta.

También, la terminal modular para el circuito de caja moldeada de acuerdo
con la presente invencion se puede modular, evitando asl la pérdida del terminal.
De acuerdo con esto, los fabricantes pueden manejar faciimente el inventario de
materiales y tratarios facilmente durante la distribucién de ellos. Adicionaimente,
la terminal modular se puede suministrar como un componente opcional, que hace

que los usuarios reemplacen efectivamente las terminales con las deseadas.

Adicionalmente, al suministrar la terminal modular para el cortacircuitos de
caja moldeada y el cortacircuitos de caja moldeada que tiene la terminal modular
de acuerdo con la presente invencion, es posible obtener la terminal modular para
el circuito de caja moldeada al conectar varios tipos de terminales a un médulo
terminal y también para obtener el cortacircuitos de caja moldeada que tiene la
terminal modular, de tal forma que la terminal modular y el cortacircuitos de caja
moldeada tienen el mismo que puede ser flexible obtenido en correspondencia con

las condiciones de conexion de las porciones terminales.

Las anteriores modalidades y ventajas son Unicamente de ejemplo y no se
constituyen como limitantes de la presente descripcién. Las actuales ensefianzas
se pueden aplicar faciimente a otros tipos de aparatos. Esta descripcién esta
destinada a ser ilustrativa, y no limitan el alcance de las reivindicaciones. Muchas
alternativas, modificaciones y variaciones serdn evidentes para aquellos expertos

en la técnica. Las caracteristicas, estructuras, métodos y ofras caracteristicas de
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las modalidades de ejemplo descritas aqui se pueden combinar en varias formas

para obtener modalidades de ejemplo adicional y/o alternativas.

Como las caracteristicas actuales se pueden incorporar en varias formas
sin apartarse de las caracteristicas de esta, también se debe entender que las
anteriores modificaciones descritas no se limitan por cualquiera de los detalles de
la anterior descripcion, a menos que se especifique otra cosa, si no que se deben
constituir ampliamente dentro de su alcance como se define en las
reivindicaciones adjuntas, y por lo tanto todos los cambios y modificaciones que
caben dentro del alcance y limites de las reivindicaciones, o equivalentes de tales
limites y alcance y por lo tanto destinado a ser abarcado por las reivindicaciones

adjuntas.
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REIVINDICACIONES

Lo que se reivindica es:

1. Una teminal modular para un cortacircuito de caja moldeada que
comprende:

Una pluralidad de bases terminales cada una de las cuales se suministra
para cada fase;

una terminal que se soporta de forma separada en cada base terminal; y

una pieza de conexién que conecta un par de bases de terminal adyacentes

la una a la otra para formar un médulo terminal.

2. El terminal modular de la reivindicacion 1, en donde la base terminal
comprende una porcién de ranura de insercidn de pieza de conexién a

la que se inserta la pieza de conexion.

3. El terminal modular de la reivindicacién 2, en donde la base terminal
comprende adicionalmente la porcion de pasaje tubular mediante el cual
un agujero de descarga de gas en arco cercana a la ranura de insercién
de la pieza de conexién se suministra y la inserciobn a la pieza de

conexion esta disponible.

4. El terminal modula de la reivindicacién 1, en donde la base de terminal
comprende una porcién de ranura de insercién de pieza de conexion a

la que se inserta la pieza de conexién, y
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en donde la pieza de conexién comprende una conexién de canal mediante
el cual la pieza de conexién se inserta dentro de la porcién de ranura de

insercion de pieza de conexion.

5. El terminal modular de la reivindicacion 1, en donde la pieza de
conexién comprende una pared de ranura circular y un par de paredes
de canal que se extienden desde una entrada de la pared de ranura
circular de tal forma que la pieza de conexién puede tener una fuerza
elastica para mantener la conexién entre un par de bases de terminal

adyacentes.

6. El terminal modular de la reivindicacidén 1, en donde la pieza de
conexién comprende una porcién de cuerpo que incluye una pared de
ranura circular y una par de paredes de canal que se extienden desde
una entrada de la pared de ranura circular de tal forma que la porcién
del cuerpo puede tener una fuerza elastica para mantener la conexién
entre un par de bases de terminal adyacente, y

porciones de canal formadas en las porciones superior e inferior de ambos
lados de la porcién del cuerpo para conectar un par de bases de

terminal adyacente.

7. Un cortacircuitos de caja moideada con una terminal modular que
comprende:

una pluralidad de bases terminales cada una de las cuales se suministra
para cada fase;

una terminal que se soporta de forma separada en cada base terminal;
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una pieza de conexién que conecta un par de bases terminales adyacentes

la una a la otra para formar un mddulo terminal, en donde la pluralidad
de bases terminales que tienen las terminales montadas alll se conectan

la una a la otra para formar el médulo terminal; y

una caja conectada al médulo terminal mediante la pieza de conexién.

10.

El cortacircuito de la reivindicacibn 7, en donde la base terminal
comprende una porcién de ranura de insercién de pieza de conexiéon a

la que se inserta la pieza de conexién.

-El cortacircuito de la reivindicacion 8, en donde la base terminal

comprende adicionalmente pasajes tubulares mediante el cual un
agujero de descarga de gas en arco cerca a la porcidén de ranura de
insercién de la pieza de conexién se suministra y en la que la insercién

de la pieza de conexion esta disponible.

El cortacircuito de la reivindicacion 7, en donde la base terminal
comprende una porcién de ranura de insercién de pieza de conexion a

la que se inserta la pieza de conexién, y

en donde la pieza de conexién comprende una porcién de canal mediante el

1.

cual la pieza de conexién se inserta dentro de la porcién de ranura de

insercion de la pieza de conexion.

El cortacircuito de la reivindicacién 7, en donde la pieza de conexion
comprende una pared de ranura circular y un par de paredes de canal

que se extienden desde una entrada de la pared de ranura circular de tal
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forma que la pieza de conexion puede tener una fuerza elastica para
mantener la conexién entre un par de bases de terminal adyacentes.

12. EIl cortacircuito de la reivindicaciéon 7, en donde la pieza de conexién
comprende:

una porcién de cuerpo que incluye una pared de ranura circular y un par de
paredes de canal que se extienden desde una entrada de la pared de
ranura circular de tal forma que la porciébn de cuerpo puede tener una
fuerza elastica para mantener la conexién entre un par de bases de
terminal adyacentes; y

porciones de canal formadas en las porciones superior e inferior de ambos
lados de la porcidén de cuerpo para conectar un par de bases de terminal

adyacentes.

13. El cortacircuito de la reivindicacién 7, en donde |a caja comprende:

una pared de ranura circular y un par de paredes de canal que se extienden
desde una entrada de la pared de ranura circular de tal forma que la
caja puede tener una fuerza elastica para mantener la conexion con la

pieza de conexion.

14. El cortacircuito de la reivindicaciéon 7, en donde la caja comprende aislar
paredes de particién suministradas por el aislamiento eléctrico entre las
terminales de acuerdo con cada fase, y

en donde cada una de las paredes de particién de aislamiento comprenden
una porcidn de ranura de insercién de pieza de conexion que tiene un

riel al que se acopla la pieza de conexion.
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Una terminal modular para un cortacircuitos de caja moldeada mediante el
cual se pueden unir varios tipos de terminales y la configuraciéon y ensamble se
simplifican, el terminal modular comprende una pluralidad de bases terminales
cada una de las cuales se suminisira para cada fase, una terminal que se soporta
de forma separada en cada base terminal, y una pieza de conexién que conecta
un par de bases terminales adyacentes la una a la otra para formar un médulo de

terminal.
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€ Datos de identificacién del solicitante o de [a persona que presenta [a solicitud [
¢ Descripcién de la invencién . [
4 Dibujos de ser estos pertinentes [1]
4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [/
COMPLETA [ ‘ INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

¢ Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial [ ]

¢ Datos de Identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]

¢ Representacién grafica y fotografica del Disefio Industrial o muestra del []
material que incorpora el disefio

¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [ ]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

4 Indicacién de que se solicita el registro de un.Esquema de Trazado [
4 Datos de identificacidn del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [
4 Representacion grafica del esquema trazado [
4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [

[SS= T e i

COMPLETA : INCOMPLETA [ ]

Firma Responsa
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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2020

Doctor(a)

FERRERO EMILIO

Apoderado(a) y/o Representante de
L8 INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD

REFERENCIA Radicaciém No. 7 55070
Tramite 2
Evento 1
Actuacién 430

oficio No e 9165

Como resultado del examen de forma, realizade con fundamento en el articulo 38 de
la Decieién 486 de la Comisiém de la Comunidad Andina, se le comunica que:

1. Debe allegar copia del documento que consta la cesifn del derecho a la
patente otorgado por el{losa) inventor(a) al({leca) solicitante(s) o a su(s)
causante(s) (art. 26-k,Dec 486/2000).

En cumplimiento del articuloc 39 de la Decisiém 486, sa le requiere para que dentro
del término da dos {(2) meses sigulentes ala fecha de notificaclén del presente
oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cunmplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerari abandonada y
perderd su prelaciém.

Notifiquese el presente oficlio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
@), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.l1l0 de 2001.

ALIX CESPEDES DE VERGEL
Jefe da divisitn de Nuevas Creaclones

El anterj.or_ requerimiente fue notificado por fijaciém en 1lista de

aapas 92460 2097



