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Superintendencia de Industria y Comercio

E. S. D.
Tramite : 002
Evento : 001
Actuacion : 444
Referencia . Expediente No. 07.055.070
Asunto . SOLICITUD DE PATENTE PARA: “TERMINAL MODULAR
PARA CORTACIRCUITO DE CUBIERTA MOLDEADA”
Solicitante . LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD
Clase . CO01H 073/002

Fecha de solicitﬁd: Mayo 31 de 2007

1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en mi condicion de apoderada de la sociedad
solicitante de la patente de la referencia, de acuerdo con la sustitucion del poder a
mi otorgada por el doctor Emilio Ferrero, me refiero al Oficio No. 7078 notificado
por fijacién en lista del 3 de Junio de 2010.

2. Mediante el Oficio No. 7078 se puso en conocimiento del solicitante el informe
del examen de fondo que contiene las observaciones hechas por su Despacho
sobre la presente solicitud de patente. Al respecto, atiendo a las observaciones de

la manera siguiente:

3. Claridad del titulo y capitulos descriptivo y reivindicatorio:

3.1 Con respecto a la observacion realizada al titulo de la presente solicitud, por
favor note que el mismo ha sido modificado a: “TERMINAL MODULAR PARA
CORTACIRCUITO DE CUBIERTA MOLDEADA".

3.2 Con el fin de atender las observaciones realizadas en cuanto a la claridad del

capitulo descriptivo y reivindicatorio y de conformidad con lo establecido en el

NIT. 860.041.367-3
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articulo 34 de la Decisién 486, se presentan nuevos capitulos descriptivo y
reivindicatorio como sustitutos de los anteriormente presentados. Especificamente
la descripcién ha sido revisada en su redaccion con el fin de que el Examinador
pueda entender la invencién, determinar la forma de llevarla a cabo y compararla
frente al estado del arte. Las modificaciones efectuadas al pliego reivindicatorio se
encuentran completamente sustentadas en la descripcion, de tal manera que la

misma divulga ahora completamente la invencién.

Los cambios realizados al nuevo pliego reivindicatorio fueron los siguientes:

3.2.1 Se redacta una nueva reivindicacion 1, en la cual se separa el preambulo y
la parte caracterizante de la reivindicacion.

3.2.2 Se incluyen los numeros de referencia de los elementos caracteristicos de
acuerdo con el contenido de la descripcion y del juego de figuras.

3.2.3 Se eliminaron las reivindicaciones 5y 7 a 14.

3.2.4 Se modificaron las reivindicaciones 2, 3, 4, y 6, superando las objeciones

formuladas por su Despacho.

De esta manera es claro que con las anteriores modificaciones del capitulo
reivindicatorio quedan subsanadas las objeciones que por claridad hizo su
Despacho.

4. NOVEDAD

Ese Despacho afirma que el documento D1 (W0O2005055264) afecta la novedad
de la presente invencién. Sin embargo, al tener en cuenta el nuevo capitulo

reivindicatorio, podemos ver que la materia alli revelada es novedosa sobre la

técnica anterior citada.
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De forma especifica, la nueva reivindicacion 1 presenta “una pieza de conexion (7)
que acopla un par de bases terminales adyacentes la una a la otra para formar un

mddulo terminal (4M, 5M, 6M) 6 desacopla el par de bases terminales adyacentes

la una a la otra” que no se encuentra en D1. Dicha caracteristica proporciona la

ventaja de que se pueden lograr varias combinaciones de una terminal modular.

En el documento citado, el numeral “4” no designa una base terminal sino una
pluralidad de espacios de conexién. Y en la figura 1 de D1 no se puede encontrar
“una pieza de conexién (7) que acopla un par de bases terminales adyacentes la

una a la otra para formar un médulo terminal (4M, 5M, 6M) 6 desacopla el par de

bases terminales adyacentes la una a la otra”.

De acuerdo con lo anterior, la nueva reivindicacién 1 de la presente solicitud es
nueva e inventiva en vista del documento D1 porque dicha referencia no ensefia o
sugiere ninguna ensefianza que lleva a la persona versada en la materia a obtener

la misma invencién de mi representada.

Teniendo en cuenta que de acuerdo con el Manual Andino de Patentes, un
documento del estado del arte solamente puede afectar la novedad de una
invencién cuando describe o revela explicitamente todas las caracteristicas
técnicas de la misma, es claro que el documento D1 no es una anterioridad valida
capaz de afectar la novedad de la presente invencién por no revelar todas y cada

una de las caracteristicas técnicas de la invencion reivindicada.

Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas por su
Despacho sobre la presente solicitud de patente, respetuosamente solicito se

contintie con su tramitacion.
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5. Anexos:

¢ Nuevo capitulo descriptivo

¢ Nuevo pliego reivindicatorio conformado por cinco (5) reivindicaciones.

e Formulario para modificaciones.

o Copia auténtica de la sustitucién del poder otorgado por el Doctor EMILIO FERRERO, a
mi favor, y para lo cual solicito me sea reconocida personeria para proseguir con el
tramite de este asunto en favor de la sociedad solicitante.

Sefora Directora,

N IR AR N )
LUs CLENEN S SR sEs® 2
C.C. 35.456.344 de Usaquén

TPA. 23.555

COLO-15477-801-006-1
LMA\LMANID-177378\WPC15477
No. M-2010-177378\LMA
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

'@ SOLICITUD DE:

Espacio reservado para el adhesivo de radicacién

| [ correccion de Error Material Modificacién a una solicitud
| Nombre: LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD
Sociedad constituida y existente bajo las leyes de
F 2 Corea. -
, IDENTIFICACION
SOLICITANTE Direcciéon: 84-11, 5Ga, Namdaemun-Ro, - ,
Jung Gu, lece O w~r O
Corea’ C.E. D Otro D
Domicilio: Seoul, | Nﬂmero:
Corea '
Teléfono: 546 09 70 Fax: 2494070
E-mail: clientes@cavelier.com
IDENTIFICACION
Nombre: Luz Clemencia de PAEZ
Direccion: Carrera 4° No. 72-35 C.C. |Z| NIT |___]
REPRESENTANTE | Teléfono: 347 36 11 Fax: 217 92 11 ] ]
. CE. Otro
O APODERADO . . :
E-mail: cavelier@cavelier.com
Numero: 35.456.344 TP 23.555
@ Numero de expediente: 07.055.070
1
RS Descripcion de la correccion o modificacién solicitada:
Presento nuevos capitulos descriptivo y reivindicatorio compuesto por 5 reivindicaciones con el fin
de superar las objeciones hechas por Su Despacho a la presente solicitud de patente y pido
respetuosamente que el examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas
reivindicaciones presentadas.

@ Comprobante de pago No. Fecha:
@ Anexos

Comprobante de pago de la tasa por $114.000, por concepto de modificaciones.

Comprobante de pago por reivindicaciones adicionales después de la décima reivindicacion
por.

Poderes, si fuere el caso

OO oo

Documento que acredita la existencia y representacion legal de las partes, cuando sean
personas juridicas.

[x]

Copia auténtica de la Sustitucion de poder efectuada a mi favor por el Doctor EMILIO
FERRERO.
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| C.C. 35.456.344 de Usaquén T.P.A. 23.555
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Serjores
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
E. S. , D.

Poderdante : LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LID.

Poder conferido el : 10-09-2006

Yo, EMILIO FERRERO, obrando como apoderado principal del
poderdante arriba mencionado, mediante el presente escrito
sustituyo el poder a mi otorgado a la doctora LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ, identificada con cédula de ciudadania No. 35.456.344 vy
Tarjeta Profesional N°23.555, con todas las facultades que me

fueron conferidas.

Hago la anterior sustitucidén conforme al articulo 66 del

Cébdigo de Procedimiento Civil.

Serfiora Jefe,

oo b

EMILIO FERRERO
T.P.A. N° 31.929
C.C. N° 438.019 de Usaquén

Acepto:

Loz Ve ebhe>
LUZ %I%’IENCI%]?E@(P?E DA CORVTA QUE LA BOEIA

T.P.A. N° 23.555 ; ¥%ﬁf
: e

C.C. No. 35.456.344 de Usaquén «ﬁ*ﬁ
et

N1T. 860.041.367-3
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TERMINAL MODULAR PARA CORTACIRCUITO DE CUBIERTA MOLDEADA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1. Campo de la Invencién

La presente invencion se relaciona con un cortacircuito de cubierta moldeada, y
particularmente, con un Terminal modular para un cortacircuito de cubierta moldeada por
medio del cual varios tipos de terminales, tales como los terminales tipo estandar, tipo
insercion o tipo caja, son reemplazables o instalables como reemplazo del médulo en una
modalidad de la porcién terminal del cortacircuito de cubierta moldeada como una
estructura de montaje modular, y un cortacircuito de cubierta moldeada que tiene el
terminal modular.

2. Antecedentes de la Invencién

Aqui, un terminal denota equipo terminal separado para conectar un alambre
externo, que esta conectado a una porcién terminal conectada a un contactor fijo de un
cortacircuito de cubierta moldeada para facilitar la conexion entre los alambres externos
del lado de la fuente de energia o el lado de carga eléctrica y el terminal.

En general, un cortacircuito de cubierta moldeada puede tener una porcidn
terminal para conectar alambres eléctricos de fuente de potencia y lados de carga
eléctrica a cada una de las fuentes de potencia o los terminales laterales de carga
eléctrica.

El cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la técnica relacionada tiene
una porcion terminal desconectable diferente a una porcion terminal fija. De acuerdo con
esto, cuando se fabrica el cortacircuito de cubierta moldeada, la porcién terminal esta
integralmente ensamblada con una cubierta para el cortacircuito de cubierta moldeada y
de esta manera el reemplazo de soélo la porcién terminal es imposible. Por lo tanto, el
cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la técnica relacionada tiene una
estructura en la cual el cambio en sélo un tipo de porcion terminal es imposible.

Cuando se desea cambiar cualquier tipo de porcion terminal, entre un terminal tipo
estandar, un terminal tipo insercién y un terminal tipo caja, en otro tipo de porcién terminal
de acuerdo con los ambientes alambrados del lado de la fuente de potencia y el lado de
carga eléctrica, el cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la técnica

relacionada no tiene una estructura en la cual solamente una porcion terminal puede ser

##
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suministrada a un usuario de acuerdo a su tipo. Como resultado, el cortacircuito de
cubierta moldeada mismo no debe ser reemplazado con un cortacircuito de cubierta
moldeada con el tipo deseado de terminal.

Con el fin de resolver este inconveniente en la técnica relacionada, se forma una
plataforma comuin para todos los tipos de terminales en la porcién terminal del
cortacircuito de cubierta moldeada, y se ha propuesto un montaje de cada uno de los tipos
de terminal con una estructura de conexién comdn que corresponda a la plataforma
comun.

Sin embargo, cuando se fabrica o instala el cortacircuito de cubierta moldeada de
la técnica relacionada, los montajes terminales basados en cada tipo de terminal se deben
ensamblar uno por uno de acuerdo con cada fase del cortacircuito de cubierta moldeada,
a saber, Corriente Alterna R, S y T de 3 fases (denominada 3 polos) o Corriente Alterna R,
S, Ty N de 4 fases (denominada 4 polos).

Adicionalmente, también es dificil para los fabricantes de los disyuntores de
circuito de cubierta moldeada manejar, como componentes separados, el montaje
Terminal de cada tipo de Terminal con un tamafio de varios centimetros, por ejemplo,
aproximadamente 1 a 3 centimetros, y no es facil ser suministrado para usos u
operadores de instalacién.

RESUMEN DE LA INVENCION

Por lo tanto, un aspecto de la presente invencién es suministrar un terminal
modular para un cortacircuito de cubierta moldeada por medio del cual los mddulos
terminales puedan ser facilmente ensamblados a un cortacircuito de cubierta moldeada al
modular una pluralidad de montajes terminales, para permitir asi la instalacién y el
reemplazo de una porcién terminal a ser simplificada y rapidamente desarrollada, y un

cortacircuito de cubierta moldeada con el mismo.

Otro aspecto de la presente invencién es suministrar un terminal modular para un
cortacircuito de cubierta moldeada capaz de unir varios tipos de terminales en un médulo
terminal, y un cortacircuito de cubierta moldeada con el mismo.

Para lograr estos y otras ventajas y de acuerdo con el propésito de la presente
invencién, como modalidad y ampliamente descrita aqui, se suministra un terminal

modular para un cortacircuito de cubierta moldeada que comprende:

+9
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Una pluralidad de bases terminales cada una de las cuales se suministra para
cada fase: un terminal que esta soportado de forma separada a cada base terminal; y una
pieza de conexion la cual conecta un par de bases terminales adyacentes una a la otra
para formar un médulo terminal.

En otro aspecto de la presente invencion, se suministra un cortacircuito de cubierta
moldeada que comprende: una pluralidad de bases terminales cada una de las cuales se
suministra para cada fase; un terminal que esta soportado de forma separada a cada
base terminal, una pieza de conexién que conecta un par de bases terminales adyacentes
una a la otra para formar un moédulo terminal, en donde la pluralidad de las bases
terminales que tiene los terminales montados en ese estan conectados uno al otro con el
fin de formar el médulo terminal; y una cubierta conectada al médulo terminal mediante la
pieza de conexion.

El anterior y otros objetos, caracteristicas, aspectos y ventajas de la presente
invencién serdn mas evidentes de la siguiente descripcion detallada de la presente

invencion cuando se toma en conjunto con los dibujos que la acomparian.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los dibujos que acompafian, que estan incluidos para suministrar un
entendimiento adicional de la invencién y que se incorporan y constituyen parte de esta
especificacion, ilustran las modalidades de la invencién y junto con la descripcién sirven
para explicar los principios de la invencion.

En los dibujos:

La FIG. 1 es una vista en perspectiva que ilustra varios tipos de terminales
modulares para un cortacircuito de cubierta moldeada y un montaje de los terminales

modulares al cortacircuito de cubierta moldeada;

La FIG. 2 es una vista de estado que ilustra una operacién de montar un médulo
terminal tipo estdndar y montar el médulo terminal tipo estandar ensamblado a un
cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 3 es una vista de estado que ilustra una operacién de montar un médulo
terminal tipo insercidon y montar el médulo terminal tipo insercidon ensamblado a un

cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencién:
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La FIG. 4 es una vista de estado que ilustra una operacién de montar un modulo
terminal tipo caja y montar el médulo terminal tipo caja ensamblado a un cortacircuito de
cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencién;

La FIG. 5 es una vista en perspectiva que ilustra una construccién de una porcién
a la cual la pieza de conexién esta acoplado en caso de un cortacircuito de cubierta
moldeada de acuerdo con la presente invencion, en donde un circulo en la FIG. 5 es una
vista parcialmente agrandada;

La FIG. 6 es una vista lateral frontal, mostrada desde ligeramente la parte superior,
que ilustra una construccién de una porcion a la cual la pieza de conexidén se acopla en
caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencién, en

donde un circulo en la FIG. 6 es una vista parcialmente agrandada;

La FIG. 7 es una vista en perspectiva que ilustra una construcciéon detallada de
una pieza de conexion de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 8 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo estandar que ilustra
una construccién de una porcién a la cual una pieza de conexioén de acopla en una base
terminal tipo estandar de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 9 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo insercién que ilustra
una construccion de una porcion a la cual se acopla una pieza de conexiéon en una base

terminal tipo insercién de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 10 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo caja que ilustra
una construccion de una porcién a la cual una pieza de conexion se acopla en una base

terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 11 es una vista que ilustra esos varios tipos de terminales modulares para
que un cortacircuito de cubierta moldeada puede ser ensamblado de acuerdo con los
tipos de terminales de acuerdo con la presente invencion, a saber, una vista en
perspectiva que ilustra un construccion de ejemplo de un cortacircuito de cubierta
moldeada en el cual un moédulo terminal tipo insercion esta montado en un terminal lateral
de fuente de potencia y un médulo terminal tipo caja esta montado en un terminal lateral
de carga eléctrica de acuerdo con la presente invencion; y

La FIG. 12 es una vista que ilustra esos varios tipos de terminales modulares para
que un circuito de cubierta moldeado pueda ser ensamblado de acuerdo con los tipos de

159
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terminales de acuerdo con la presente invencion, a saber, una vista en perspectiva que
ilustra una ¢onstruccién de ejemplo de un cortacircuito de cubierta moideada en el cual los
modulos terminales cada uno obtenido al unir un montaje terminal tipo estandar, un
montaje terminal tipo insercién y un montaje terminal tipo caja estando respectivamente
montados a un terminal lateral de fuente de potencia y a un terminal lateral de carga
eléctrica de acuerdo con la presente invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

A continuacion se da una descripcién detallada de los dibujos que acomparian a la
presente invencién.

La FIG. 1 es una vista en perspectiva que ilustra varios tipos de terminales
modulares para un cortacircuito de cubierta moldeada y un montaje de los terminales

modulares al cortacircuito de cubierta moldeada, cuya explicacién sera dada como sigue.

Varios tipos de terminales modulares de un cortacircuito de cubierta moldeada 1
de acuerdo con la presente invencion puede incluir un moédulo terminal tipo estandar 4M,
un modulo terminal tipo insercién 5M y un médulo terminal tipo caja 6M.

El cortacircuito de cubierta moldeadal puede aproximadamente incluir una
cubierta inferior 2 que tiene los componentes principales de ésta, tal como un mecanismo
de interruptor, un mecanismo de recorrido, un mecanismo que extingue el arco, y
similares, y una tapa superior 3 que cubre una porcién abierta de un lado superior de la
cubierta inferior 2.

Las porciones terminales 3 0 4 TL de los contactos fijos eléctricamente conectados
a los contactores interiores fijados (no mostrados) estan dispuestos en ambas porciones
de extremo de la cubierta inferior 2 en su direccion longitudinal (es decir, una porcién que
conecta el alambre lateral de fuente de potencia y una porcién que conecta el alambre
lateral de carga eléctrica). Aqui, en caso de un cortacircuito de cubierta moldeada para 3
polos (fases) R, S y T, se suministran las 3 porciones terminales TL de los contactores
fijos, mientras en el caso de un cortacircuito de cubierta moldeada se suministran los
contactores fijos para 4 polos (fases) de las 4 porciones terminales TLR, S, Ty N,.

El médulo terminal tipo estandar 4M, el moédulo terminal tipo insercion 5M vy el
moédulo terminal tipo caja 6M de acuerdo con la presente invencion pueden ser

selectivamente montados a la porcién terminal del cortacircuito de cubierta moldeada 1

como se muestra en la FIG. 1.
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Aqui, en razén a que el terminal modular de la presente invencién se modula, a
diferencia de la técnica relacionada de montar uno por uno el montaje terminal de acuerdo
con cada fase, tres diferentes tipos de médulos terminales se seleccionan como médulos
terminales laterales de fuente de potencia o mddulos terminales laterales de carga
eléctrica asi para ser todos simplemente montados.

Cada terminal modular de acuerdo con la presente invencién, como se muestra en
el dibujo de la izquierda en la parte superior de las FIGs. 2 a 4, puede incluir una
pluralidad de bases terminales 4, 5 y 6 suministradas por cada fase, los terminales 40, 50
y 60 soportado de forma separada cada base terminal, y las piezas de unién 7 para

acoplar un par de bases terminales adyacentes para formar un médulo terminal.

Como se muestra en el dibujo de la izquierda en la parte superior de las FIGs. 2 a
4, las bases terminales 4, 5 y 6 respectivamente tienen porciones de ranura de insercién
de pieza de conexion 4c¢, 5¢ y 6¢ para acoplar las piezas de unién 7 a ésta.

También, las bases terminales 4, 5 y 6 tienen respectivamente porciones de paso
tubular 4e, 5e y 6e para suministrar los huecos de descarga par los gases de arco cerca a
las porciones de ranura de insercién de la pieza de conexién 4c, 5¢ y 6¢ y permitir una
insercién de las piezas de union 7.

Una descripcién detallada de cada base terminal sera dada mas tarde.

Una estructura detallada de la pieza de conexion 7 se describird con referencia a
la FIG. 7 como sigue.

La pieza de conexion 7 puede incluir las porciones de canales 7¢1, 7¢2, 7¢3 y 7c4
para conectar la pieza de conexion 7 a las porciones de ranura de insercién de pieza de

conexion 4c, 5¢ y 6¢ de cada base terminal 4, 5y 6.

Preferiblemente, la pieza de conexion 7 tiene cuatro porciones de canales 7c¢1,
7¢2, 7¢3 'y 7c4 en ambas superficies superior e inferior de ambos lados de su porcién de
cuerpo 7a.

Las porciones del canal 7c1, 7c2, 7c3 y 7c4 se pueden formar a ambos lados de la
porcién de cuerpo 7a por las salientes 711 a 714 y 7s1 a 7s4 longitudinalmente salidas a lo
largo de la direccion longitudinal de la porcién de cuerpo 7a y la superficie superior e
inferior de la porcion de cuerpo 7a.
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Las salientes de insercion de la base terminal 711 a 714 de las salientes 711 a 714 y
7s1 a 7s4 corresponden a las porciones a ser insertadas en las porciones del paso tubular
4e, Se y 6e de cada una de las bases terminales 4, 5 y 6, como se muestra en las FIG. 8 a
10, para la modulacién. Por lo tanto, con el fin de acoplar firmemente las bases terminales
adyacentes 4, 5y 6 una a la otra, preferiblemente, cada una de las salientes de insercién
de la base terminal 711 a 714 tiene una longitud mayor que aquella de cada caso de
saliente de insercion 7s1 a 7s4, y tener una altura d2 mayor que la altura d2 de cada caso
de saliente de inserciéon 7s1 a 7s4.

Las salientes de insercion de la base terminal 711 a 714 estan ubicadas para formar
superficies de pared exterior a ambos lados de la porcién de cuerpo 7a, y el caso de las
salientes de insercién 7s1 a 7s4 estan ubicadas para ser adyacentes interiormente a las
salientes de insercién de la base terminal 711 a 714 a ambos lados de la porcién de cuerpo
7a.

En el caso de las salientes de insercion 7s1 a 7s4, como se muestra en la FIG. 5,
estan insertadas en una pared de particién aislada 2a ubicada en la porcidn terminal de la
cubierta inferior 2, con mas detalle, en las porciones de ranura de insercion de la pieza de
conexién 2a6 formada en la porcién de extremo inferior de cada pared de particién
aislante 2a de acuerdo con cada fase.

Con mas detalle, las salientes de insercion de la cubierta 7s1 a 7s4 estan
deslizablemente insertadas en los rieles 2a3 dentro de las porciones de ranura de

insercion de la pieza de conexion 2a6 para ser asi acopladas a ésta.

Aun en relacion a la FIG. 7, la pieza de conexién 7 puede incluir una pared con
ranura circular 7a1 dentro de la porcién de cuerpo 7a1 y un par de paredes de canal 7a2
extendidas desde una entrada de la pared de ranura circular 7 a 1 para enfrentarse una a
la otra de tal forma que la pieza de conexion 7 pueda tener una fuerza elastica con el fin

de mantener la conexion entre un par de bases terminales adyacentes 4, 5y 6.

Por lo tanto, si la distancia entre el par de paredes de canal 7a2 se incrementa o
disminuye cuando se acopla la pieza de conexion 7 a las bases terminales 4, 5y 6 y la
cubierta, se genera una fuerza de restablecimiento elastica para regresar al estado
original. De acuerdo con esto, cuando la pieza de conexion 7 se acopla a las bases

terminales 4, 5 y 6 y la cubierta, se pueden mantener firmemente en el estado conectado.
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Las construcciones detalladas de varios tipos de bases terminales 4, 5y 6 se
describiran con referencia a las FIGs. 8 a 10 como sigue.

La FIG. 8 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo estandar que ilustra
una construccion de una porcién a la cual la pieza de conexion 7 estd acoplada en una
base terminal tipo estandar 4 de acuerdo con la presente invencién, la FIG. 9 es una vista
lateral trasera de un terminal tipo insercion que ilustra una construccién de una porcioén a
la cual la pieza de conexion se acopla en una base terminal tipo insercién de acuerdo con
la presente invencion, la FIG. 10 es una vista lateral trasera de una base terminal tipo
caja que ilustra una construccion de una porcion a la cual la pieza de conexidn se acopla
en una base terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencion.

Primero, la construccién de una base terminal tipo estandar de acuerdo con la
presente invencion se describira con referencia a la FIG. 8 como sigue.

La base terminal tipo estandar 4 de acuerdo con la presente invencién puede
incluir una unidad acomodada al terminal superior 4a, una porcién de cuerpo 4d y una
placa inferior 4f.

La porcién acomodable, terminal superior 4a, se suministra con las porciones de
canal (no mostradas) para acomodar el terminal tipo estandar 40 sobre su superficie
superior La porcion acomodable, terminal superior 4a, y la porciéon de placa inferior 4f

sobresalen en un borde lateral de una porcién de cuerpo 4d para tener asi un area mayor.

Ambas paredes laterales de la porcién acomodable, terminal superior 4a, y ambas
paredes laterales de la porcion de placa inferior 4f estan integralmente conectadas una a
la otra para formar las paredes laterales 4b. Las porciones de ranura de insercion de la
pieza de conexion 4c se forman en las porciones de extremo trasero de ambas paredes
laterales 4b en una direccion horizontal.

En los dos espacios entre ambas paredes laterales 4b y la porcion de cuerpo 4d se
forman las porciones de paso tubular 4e en una direccién horizontal para estar adyacente
a las porciones de ranura de insercion de pieza de conexidén correspondiente 4c. De
acuerdo con esto, las porciones de paso tubular 4e pueden suministrar huecos de
descarga de gas de arco generado durante la disyuncién del cortacircuito de cubierta
moldeada o una operacion de desplazamiento, y simultaneamente pueden permitir la
insercién de las piezas de unién (refiérase al numeral 7 de la FIG. 7).
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Al ilustrar la pieza de conexién 7 en la FIG. 8, se puede enfatizar el método de
conexion entre la pieza de unién 7 y la base terminal 4. Aqui, otras porciones de la pieza
de conexioén 7 excepto por su porcién contactada no han sido ilustradas.

La construccion de una base terminal tipo insercion de acuerdo con la presente
invencion se describira en detalle con referencia a la FIG. 9 como sigue.

Como se ilustra en la FIG. 9, una base terminal tipo insercién 5 de acuerdo con la
presente invencién puede incluir una porcién acomodable, terminal superior 5a, una
porcion de cuerpo 5d, una porcion de placa inferior 5f y una porcién de tubo de insercién
terminal de insercion 5g.

La porcion acomodable, terminal superior 5a, suministra un espacio para
acomodar una porcién terminal de un contactor fijo (referencia a T de la FIG. 1) sobre su

superficie superior.

También, en la porcién acomodable, terminal superior 5a, el extremo superior del
terminal de insercién 50 y la porcién terminal del contactor fijo entran en contacto una con
la otra para asi estar eléctricamente conectadas.

Ademas, el extremo superior del terminal de insercién 50 y la porcidn terminal del
contactor fijo pueden mantenerse conectadas una con la otra al ser acopladas una con la

otra por medio de un tornillo de fijaciéon (no mostrado) dentro de la porcién acomodable,
terminal superior 5a.

La porciéon acomodable, terminal superior 5a y la porciéon de placa inferior 5f se
extienden desde ambos lados laterales de la porcién de cuerpo 5d con el fin de tener
areas grandes.

Ambas paredes laterales de la porcion acomodable, terminal superior 5a, y ambas
paredes laterales de la porcién de placa inferior 5f estan conectadas en forma monolitica
una a la otra para formar las paredes laterales 5b. Las porciones de ranura de insercion
de pieza de conexiéon 5¢ se forman en las porciones de extremo trasero de ambas
paredes laterales 5b en una direccion horizontal.

En las dos posiciones entre ambas paredes laterales 5b y la porcion de cuerpo 4d
se forman las porciones de paso tubular 5e en una direccién horizontal para estar
adyacente a las porciones de ranura de insercion de la pieza de conexién correspondiente
5c. De cuerdo con esto, la porcién de paso tubular 5e puede suministrar huecos de
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descarga de gas de arco generado durante la disyuncién del cortacircuito de cubierta
moldeada o una operacién de desplazamiento, y simultaneamente puede permitir la
insercion de las piezas de unién (refiérase al numeral 7 en la FIG. 7).

La porcién de tubo de insercion terminal de insercién 5g es un miembro tubular
extendido hacia abajo desde la placa inferior 5f. Su superficie circunferencial interior (no
mostrada) se forma con una forma poligonal correspondiente con una forma superior
poligonal del terminal de insercién 50 (refiérase a la forma del numeral 50 en el dibujo
izquierdo en la parte superior de la FIG. 3).

La construccion detallada de una base terminal tipo caja de acuerdo con la
presente invencién se describira con referencia a la FIG. 10.

La base terminal tipo caja 6 de acuerdo con la presente invenciéon puede incluir un
marco superior con forma de ventana 6a, una porcién de cuerpo 6d y una porcion de
placa inferior 6f.

El marco superior con forma de ventana 6a tiene una abertura perpendicular con
forma de ventana para permitir la insercion del alambre externo desde la fuente de
potencia o el lado de carga eléctrica pasante.

Una porcioén de superficie horizontal se forma en una porcidén de extremo inferior
del marco superior con forma de ventana 6a de tal forma que el terminal tipo caja 60
(refiérase al dibujo izquierdo sobre la parte superior de la FIG. 4) estd montado sobre
éste. El marco superior con forma de ventana 6a y la porcién de placa inferior 6f se
extienden desde ambas superficies laterales de la porcion de cuerpo 6d con el fin de tener
areas grandes.

La porcion de la superficie horizontal del extremo inferior del marco superior con
forma de ventana 6a y ambas paredes laterales de la placa inferior 6f, estan integralmente
conectadas una a la otra para formar las paredes laterales 6b. Las porciones de ranura de
insercion de la pieza de conexion 6e se forman en las porciones de extremo trasero de
ambas paredes laterales 6b en una direccion horizontal.

En los dos espacios entre ambas paredes laterales 6b y la porcién de cuerpo 6d se
forman las porciones de paso tubular 6e en una direccion horizontal para estar adyacente
a las porciones de ranura de insercién de pieza de conexion correspondiente 6¢. De
acuerdo con esto, las porciones de paso tubular 6e pueden suministrar huecos de

descarga de gas de arco generado durante la disyuncién del disyuntor del circuito de
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cubierta moldeada o una operacién de desplazamiento, y simultdneamente puede permitir

la insercién de las piezas de unidn (refiérase al numeral 7 en la FIG. 7).

Las construcciones de una cubierta de acuerdo con la presente invencién y un
cortacircuito de cubierta moldeada que tiene la cubierta de acuerdo con la presente

invencion seran descritos con referencia a las FIGs. 5 y 6 como sigue.

La FIG. 5 es una vista en perspectiva que ilustra una construcciéon de una porcién
a la cual se acopla una pieza de conexién en una cubierta para un cortacircuito de
cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencién, en donde un circulo en la FIG. 5
es una vista parcialmente agrandada, y la FIG. 6 es una vista lateral frontal, mostrada
desde ligeramente la parte de arriba, ilustrando una construccion de una porcién a la cual
se acopla una pieza de conexion en el caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de
acuerdo con la presente invencion, en donde un circulo en la FIG. 6 es una vista
parcialmente agrandada.

Como se ilustra en las FIG 5 y 6, en el cortacircuito de cubierta moldeada 1 de
acuerdo con la presente invencion, la cubierta puede incluir una cubierta inferior 2 y una
tapa superior 3. La cubierta inferior 2 puede incluir una pluralidad de paredes de particién
aislante 2a para aislar eléctricamente las porciones terminales de acuerdo a cada fase
(polo).

Un par de paredes de particion aislantes interiores excepto para ambas paredes
de particién aislante exterior entre todas las paredes de particion aislante 2a que estan
interpuestas entre un par de porciones terminales TL de los contactores fijos adyacentes
uno al otro.

Con mas detalle, el par de paredes de particidn aislante interior 2a se suministran
para estar adyacentes una a la otra con un intervalo predeterminado, a saber, con un
intervalo en relacién con los intervalos entre las salientes de insercion de cubierta 7s1 a
7s4 (refiérase a la FIG. 7) de la pieza de conexién 7 (es decir, el intervalo entre 7s1 y 7s2
y el intervalo entre 7s3 y 7s4).

En la porcién de extremo inferior de la pared de particién aislante 2a se suministra
una porcién de ranura de insercion de la pieza de conexion 2a6 en la cual la pieza de
conexion 7 se inserta con el fin de estar conectado a la pared de particion aislante 2a.

Los rieles 2a3 estan dispuestos en los lados superior e inferior de cada uno de los
pares de paredes de particion aislante 2a que tienen las porciones de ranura de insercién
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de la pieza de conexién 2a6 formados en ésta. Un par de rieles 2a3 en todas (es decir,

dos rieles) estan respectivamente formados en las porciones de extremo inferior del par
de paredes de particién aislante 2a adyacentes una a la otra (es decir, totalmente 4
rieles), asi para guiar y sostener las salientes de insercion de la cubierta 7s1 a 7s4 (en la
FIG. 7) de la pieza de conexién 7.

Los numerales de referencia no explicados 2a1 y 2a2 denotan las paredes de riel

inferior (es decir, las paredes derecha e izquierda) para formar un par de rieles inferiores
2a3.

Las paredes de riel superior (es decir, las paredes derecha e izquierda) que
forman un par de rieles superiores 2a3 también pueden existir, y las paredes que se
extienden hacia arriba del par de rieles superiores 2a3 corresponden a ésta. Sin embargo,
no son dados numerales de referencia para ésta.

Las paredes de canal 2a4 y una pared de ranura circular 2a5 que tiene la misma
estructura que aquella de la pieza de conexién 7 se forman ambas en las paredes de riel
inferior 2a1 y 2a2 y en las paredes de riel superior. De acuerdo con esto, cuando las
paredes del canal 2a4 y la pared de ranura circular 2a5 estan conectadas en la pieza de
conexion 7, se genera una fuerza de restablecimiento elastica para mantener firmemente
la conexion entre ellas.

Esto es, al deslizar las salientes de insercién de la cubierta 7s1 a 7s4 de la pieza
de conexion 7 a los rieles 2a3, aun si el intervalo entre las paredes de riel inferior 2a1 y
2a2 y el intervalo entre las paredes de riel superior estan disminuidas, ambas paredes de
canal 2a4 son regresadas a sus estados originales mediante una estructura elastica de
las paredes de canal 2a4 y la pared de ranura circular 2a5. De acuerdo con esto, la pieza
de conexién 7 puede estar firmemente conectada a las paredes de riel inferior 2a1 y 2a2
de las paredes de particién aislante 2a y las paredes de riel superior de ésta.

La explicaciéon de las construcciones sera dada de los terminales modulares de
acuerdo con cada tipo y un cortacircuito de cubierta moldeada que tiene el mismo de
acuerdo con la presente invencion, un montaje del terminal modular, y una operacion de

montar el terminal modular ensamblado al cortacircuito de cubierta moldeada como sigue.

La FIG. 2 es una vista de estado que ilustra una operacion de montar un modulo
terminal tipo estandar y montar el médulo terminal tipo estandar ensamblado a un
cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencién, la FIG. 3 es una

vista de estado que ilustra una operacién del montaje de un médulo terminal tipo insercién
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ensamblado y montar el médulo terminal tipo insercién ensamblado a un cortacircuito de
cubierta moldeada de acuerdo con la presente invencidn, y la FIG. 4 es una vista de
estado que ilustra una operacién de montar un médulo terminal tipo caja y montar el
mddulo terminal tipo caja ensamblado a un cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo
con la presente invencion.

Primero, un proceso de operacion de montar un modulo terminal tipo estandar
para montarlo en el cortacircuito de cubierta moldeada de acuerdo con la presente
invencién se describira con referencia a la FIG. 2.

Como se ilustra en el dibujo de la izquierda en la parte superior de la FIG. 2, un
terminal tipo estandar 40 se inserta en el lado superior de la base terminal tipo estandar 4,
obteniendo de esta manera un montaje intermedio.

Aqui, en el caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de 3 fases (3 polos), seis
de los terminales tipo estandar 40 estan insertados en los lados superiores de seis bases
terminales tipo estandar 4 (es decir, 3 en el lado de la fuente de potencia y 3 en el lado de
la carga eléctrica).

En el caso de un cortacircuito de cubierta moldeada de 4 fases, ocho terminales
tipo estandar 40 estan insertados en ocho bases terminales tipo estandar 4 (es decir, 4 en

el lado de la fuente de potencia y 4 en el lado de la carga eléctrica).

Tres de los montajes intermedios obtenidos al montar la base terminal tipo
estandar y el terminal tipo estandar 40 uno al otro se preparan para cada uno de los lados
de la fuente de potencia y el lado de carga eléctrica. El montaje intermedio medio se une
a los otros montajes intermedios a ambos de sus lados laterales al insertar las piezas de
unién 7 en las porciones de ranura de insercién de la pieza de conexién 4c y las porciones
de paso tubular 4e de los otros montajes intermedios, obteniendo de esta manera un
maodulo terminal tipo estandar 4M de acuerdo con la presente invencion.

Dos de los médulos terminales tipo estandar 4M estan ensamblados para el
terminal lateral de fuente de potencia y el terminal lateral de carga eléctrica a ser
insertado en ambas porciones terminales del cortacircuito de cubierta moldeada 1 como
se muestra en la mitad de la FIG. 2, con el fin de montar completamente el cortacircuito
de cubierta moldeada 1 de acuerdo con la presente invencion. Aqui, los terminales tipo
estandar 40 del mddulo terminal tipo estandar 4M entran en contacto con las porciones

terminales TL de los contactores fijos del cortacircuito de cubierta moldeada 1 para
llevarlos a cabo de forma eléctrica.
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Por lo tanto, las piezas de unién 7, que conectan un par de bases terminales tipo
estandar adyacentes 4 para formar un médulo terminal, permiten la conexién de una
pluralidad de bases terminales tipo estandar 4 suministradas por cada fase y los
terminales tipo estandar 40 soportado de forma separada por cada una de las bases
terminales tipo estandar 4. Esto es, la pluralidad de bases terminales tipo estandar 4 que
tienen los terminales tipo estandar 40 montados en ésta estan conectados uno al otro por
medio de piezas de unién 7 con el fin de construir el moédulo terminal tipo estandar 4M.
Luego, el cortacircuito de cubierta moldeada 1 que tiene el terminal modular de acuerdo
con la presente invencién con la cubierta (es decir, la cubierta inferior) conectada al
moédulo terminal tipo estandar 4M por medio de las piezas de unidn 7 puede ser
ensamblada.

Asi, es obvio que el cortacircuito de cubieta moldeada completamente
ensamblado 1 con el terminal modular de acuerdo con la presente invencién tiene la
construccion de la cubierta (es decir, la cubierta inferior 2) descrita con referencia a las
FIGs. 5 y 6, la construccion de la pieza de conexién 7 descrita con referencia ala FIG. 7 y
la construccién de la base terminal tipo estandar 4 descrita con referencia a la FIG. 8.

Una operacion de montar un médulo terminal tipo insercién y montar el médulo
terminal tipo insercién ensamblado con el fin de obtener un cortacircuito de cubierta

moldeada de acuerdo con la presente invencion se describira con referencia a la FIG. 3.

Como se ilustrd en el dibujo de la izquierda en la parte superior de la FIG. 3, un
terminal tipo insercion 50 se inserta en una base terminal tipo insercién 5, obteniendo de
esta manera un montaje intermedio. Aqui, en el caso de un cortacircuito de cubierta
moldeada de 3 fases (3 polos), seis de los terminales tipo insercién 50 estan insertados
en los lados superiores de las seis bases terminales tipo insercion 5 (es decir, 3 en el lado
de la fuente de potencia y 3 en el lado de la carga eléctrica). En la caja de un cortacircuito
de caja moldeada de 4 fases, 8 de las terminales de tipo insercién 50 se insertan dentro
de 8 bases para terminal del tipo de insercién 5 (es decir, 4 dentro del lado de la fuente
de energia y 4 dentro del lado de la carga eléctrica).

Tres de los conjuntos intermedios obtenidos al ensamblar la base 5 de terminal
tipo insercion y el terminal 40 de tipo insercién se preparan para cada lado de fuente de
energia y lado de carga eléctrica. El conjunto intermedio se une con los otros Conjuntos
intermedios en sus bordes laterales al insertar las piezas de conexién 7 dentro de las
porciones de ranura de insercion de la pieza de conexién 5c y las porciones de pasaje

tubular 5e del otro conjunto intermedio, obteniendo por lo tanto un médulo 5m de terminal

(79
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de tipo insercion de acuerdo con la presente invencién como se muestra en el dibujo de la
derecha en la parte superior de la Figura 3.

Dos de los médulos 5m de terminal tipo insercion se ensamblan para el terminal de
borde de fuente de energia y el terminal de borde de carga eléctrica a ser insertado en
las porciones terminales del cortacircuitos de caja moldeada 1 como se muestra en la
mitad de la Figura 3, para ensamblar completamente el cortacircuitos de caja moldeada 1
de acuerdo con la presente invencion como se muestra en el fondo de la Figura 3. Aqui,
los terminales 50 de tipo insercién del médulo 5m del terminal tipo insercién entran en
contacto con las porciones terminales Tl de los contactores fijos del cortacircuitos de caja
moldeado 1 a ser eléctricamente conducido.

Por los tanto, las piezas de conexidn 7 que conectan un para de bases 5 de
terminal tipo insercién adyacentes para formar un moédulo terminal, permiten la conexion
de una pluralidad de bases 5 de terminal tipo insercion suministrada por cada fase y los
terminales 50 del tipo insercién soportados de forma separada por cada una de las bases
5 del terminal tipo insercion. Esto es, la pluralidad de base 5 de terminal tipo insercién que
tienen las terminales 50 tipo insercién montadas alli se conectan la una a la otra por las
piezas de conexion 7 para construir el médulo 5m de terminal tipo insercién. Luego, el
cortacircuito de caja moldeada 1 con el terminal modular de acuerdo con la presente
invencién que tiene la caja (es decir, la caja inferior) conectada al médulo 5m de terminal

tipo insercion por las piezas de conexién 7 se puede ensamblar.

Asi, es obvio que el cortacircuitos de caja moldeada completamente ensamblado 1
con el terminal modular de acuerdo con la presente invencion tienen la construccién de la
caja (es decir, la caja inferior 2) descrita con referencia a las Figuras 5 y 6, la construccién
de la pieza de conexién 7 descrita con referencia a la Figura 7 y la construccién de la
base 5 de terminal tipo insercion descrita con referencia a la Figura 9.

Ahora, una operaciéon de ensamble de un médulo de terminal tipo caja y montar el
médulo de terminal tipo caja ensamblado para obtener un cortacircuito de caja moldeado

de acuerdo con la presente invencion se describiran con referencia a la Figura 4.

Como se ilustra en el dibujo a la izquierda en la parte superior de la Figura 4 una
terminal tipo caja 60 se inserta dentro de una base 6 de terminal tipo caja, permitiendo
obtener un conjunto intermedio. Aqui, en el caso del cortacircuitos de caja moldeada de
tres fases (tres polos), seis de las terminales 60 tipo caja se insertan dentro de los bordes
superiores de seis bases 6 de terminal tipo caja (es decir, tres dentro del lado de la fuente
de energia y tres dentro del lado de la carga eléctrica) . En la caja de un cortacircuito de

M
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caja moldeada de cuatro fases, ocho de las terminales 50 tipo insercion se insertan dentro
de ocho bases de terminal tipo caja 6 (es decir, cuatro dentro del lado de fuente de
energia y cuatro dentro del lado de carga eléctrica).

Tres de los conjuntos intermedios obtenidos al ensamblar la base 6 de terminal
tipo caja y la terminal 60 tipo caja se preparan para cada una del borde de fuente de
energia y el borde de carga eléctrica. El conjunto intermedio se une con otro conjunto
intermedio en sus bordes laterales al insertar las piezas de conexiéon 7 dentro de las
porciones de ranura de insercion de pieza de conexiéon 6c¢ y las porciones de pasaje
tubular 6e de otro conjunto intermedio, obteniendo por lo tanto un médulo 6¢ de terminal
tipo caja de acuerdo con la presente invencidén como se muestra en el dibujo de la
derecha en la parte superior de la Figura 4.

Dos de los médulos 6m de terminal tipo caja se ensamblan para el terminal de
borde de fuente de energia y el terminal de borde de carga eléctrica a ser insertado en
las porciones terminales del cortacircuitos 1 de caja moldeada 1 como se muestra en la
mitad de la Figura 4, para ensamblar completamente el cortacircuitos de caja moldeada 1
de acuerdo con la presente invencién como se muestra en el fondo de la Figura 4. Aqui,
el fondo de los terminales 60 de tipo caja del médulo 6m del terminal tipo caja entran en
contacto con las porciones terminales Tl de los contactores fijos del cortacircuitos de caja
moldeada 1 a ser eléctricamente conducido.

Por lo tanto, las piezas de conexiéon 7 que conectan un par de bases de terminal
tipo insercion adyacentes 6 para formar un médulo terminal, permiten la conexién de una
pluralidad de bases de terminal tipo caja 6 suministradas por cada fase y los terminales
60 soportadas de forma separada por cada una de las bases 6 del terminal tipo caja. Esto
es, la pluralidad de bases de terminal tipo caja 6 que tienen las terminales 60 tipo caja
montadas alli se conectan la una a la otra por las piezas de conexion 7 para construir el
médulo 6m de terminal tipo caja. Luego, el cortacircuito de caja moldeada 1 con el
terminal de acuerdo con la presente invencién que tiene la caja (es decir, la caja inferior)
conectada al mdédulo terminal tipo caja 6m por las piezas de conexién 7 se puede
ensamblar.

Asi, es obvio que el cortacircuitos 1 de caja moldeada completamente ensamblado
completamente con el terminal modular de acuerdo con la presente invencién montado alli
tienen la construccién de la caja (es decir, la caja inferior 2) descrita con referencia a las

Figuras 5 y 6, la construccion de la pieza de conexién 7 descrita con referencia a la Figura

7'y la construccion de la base 6 de terminal tipo caja descrita con referencia a la Figura
10.
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Varias combinaciones de terminales modulares se pueden montar a la caja para el
cortacircuitos de caja moldeado de acuerdo con la presente invencion, que se describira
con referencia a las Figuras 11y 12 como sigue.

La Figura 11 es una vista que ilustra que varias combinaciones de terminales
modulares para un cortacircuitos de caja moldeada se pueden ensamblar en la caja del
cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencion, a saber, una es
una vista en perspectiva que ilustra una construccién de ejemplo de un cortacircuitos de
caja moldeada en la que un médulo de terminal tipo insercidon se monta a una terminal
lateral de fuente de energia y a un moédulo terminal tipo caja se monta a una terminal
lateral de carga eléctrica de acuerdo con la presente invencion.

Como se ilustra en la Figura 11, el médulo 5m de terminal tipo insercion se monta
al terminal de borde de fuente de energia (es decir, la porcién terminal izquierda de la
Figura 11) y el mddulo de terminal tipo caja 6m se monta al terminal de borde de carga
eléctrica (es decir, la porcion terminal derecha de la Figura 11). De acuerdo con esto,
como se muestra en le dibujo inferior de la Figura 11, un cortacircuitos de caja moldeada
1 se puede configurar de tal manera que la terminal de borde de fuente de energia se
pueda conectar a una base de insercién (no mostrada) (por ejemplo, un tipo de base de
terminal que tiene un agujero para conexion al que se inserta la terminal de insercion) y se
debe conectar la terminal derecha de carga eléctrica a un alambre lateral de carga
eléctrica que tiene una terminal tipo “U” o “anillo”.

La Figura 12, es una vista que ilustra que varias combinaciones de terminales
modulares para un circuito de caja moldeada se pueden ensamblar de acuerdo con la
presente invencidén, a saber, una vista en perspectiva que ilustra una construccién de
ejemplo de un cortacircuitos de caja moldeada en el que los modulos terminales cada uno
obtenidos al conectar un conjunto terminal tipo estandar, un conjunto terminal tipo
insercién y un conjunto terminal tipo caja se montan respectivamente a una terminal de
borde de fuente de energia y a una terminal de borde de carga eléctrica de acuerdo con la
presente invencion.

Como se ilustra en la parte superior de la Figura 12, el conjunto intermedio en el
que el terminal 40 tipo estdndar se monta a la base 4 de terminal tipo estandar, un
ensamble intermedio en el que la terminal 60 tipo caja se ensambla a la base 6 de
terminal tipo caja y un ensamble intermedio en el que el terminal tipo insercién 50 se

ensambla a la base de terminal tipo inserciéon 50 se unen por las piezas de conexiéon 7
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para ser moduladas, configurando por lo tanto el médulo conectado 456M1 y 456M2 como
se muestra en la mitad de la Figura 12.

Por lo tanto, como se muestra en la mitad de la Figura 12, los médulos
5  conectados 456M1 y 456M2 se insertan dentro de la terminal de borde de fuente de
energia y la terminal lateral de carga eléctrica del cortacircuitos de caja moldeada 1,
respectivamente. De acuerdo con esto, como se muestra en el fondo de la Figura 12, el
cortacircuitos de caja moldeada que tiene los modulos conectados 456M1, 456M2 se
pueden configurar.
10
Como se describi6 anteriormente, al suministrar la terminal modular para el
cortacircuitos de caja moldeada y el cortacircuitos de caja moldeada que tiene la terminal
modular de acuerdo con la presente invencion, una pluralidad de conjuntos de terminal se |
puede modular y por lo tanto el médulo terminal se puede ensamblar facimente al

15  cortacircuitos de caja moldeada, para facilitar la instalacion de la porcion terminal y

simplificar la operacién de reemplazo de esta.

También, la terminal modular para el circuito de caja moldeada de acuerdo con la

presente invencién se puede modular, evitando asi la pérdida del terminal. De acuerdo

20 con esto, los fabricantes pueden manejar faciimente el inventario de materiales y tratarlos

facilimente durante la distribucién de ellos. Adicionaimente, la terminal modular se puede

suministrar como un componente opcional, que hace que los usuarios reemplacen
efectivamente las terminales con las deseadas.

25 Adicionalmente, al suministrar la terminal modular para el cortacircuitos de caja
moldeada y el cortacircuitos de caja moldeada que tiene la terminal modular de acuerdo
con la presente invencion, es posible obtener la terminal modular para el circuito de caja
moldeada al conectar varios tipos de terminales a un médulo terminal y también para
obtener el cortacircuitos de caja moldeada que tiene la terminal modular, de tal forma que

30  la terminal modular y el cortacircuitos de caja moldeada tienen el mismo que puede ser
flexible obtenido en correspondencia con las condiciones de conexion de las porciones

terminales.

Las anteriores modalidades y ventajas son Unicamente de ejemplo y no se

35  constituyen como limitantes de la presente descripcion. Las actuales ensefianzas se
pueden aplicar facilmente a otros tipos de aparatos. Esta descripcion esta destinada a ser
ilustrativa, y no limitan el alcance de las reivindicaciones. Muchas alternativas,
modificaciones y variaciones seran evidentes para aquellos expertos en la técnica. Las

caracteristicas, estructuras, métodos y otras caracteristicas de las modalidades de
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ejemplo descritas aqui se pueden combinar en varias formas para obtener modalidades
de ejemplo adicional y/o alternativas.

Como las caracteristicas actuales se pueden incorporar en varias formas sin
apartarse de las caracteristicas de esta, también se debe entender que las anteriores
modificaciones descritas no se limitan por cualquiera de los detalles de la anterior
descripcién, a menos que se especifique otra cosa, si no que se deben constituir
ampliamente dentro de su alcance como se define en las reivindicaciones adjuntas, y por
lo tanto todos los cambios y modificaciones que caben dentro del alcance y limites de las

reivindicaciones, o equivalentes de tales limites y alcance y por lo tanto destinado a ser

abarcado por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Una terminal modular para un cortacircuito de caja moldeada que comprende una
pluralidad de bases terminales (4, 5, 6) cada una de las cuales se suministra para cada
fase y se encuentran acopladas o desacopladas la una de la otra; una terminal (40, 50,
60) que se soporta de forma separada en cada base terminal; y caracterizado porque la
terminal modular comprende ademas:

una pieza de conexién (7) que acopla un par de bases terminales adyacentes la una a la
otra para formar un médulo terminal (4M, 5M, 6M) 6 desacopla el par de bases terminales
adyacentes la una a la otra.

2. El terminal modular de la reivindicacién 1, en donde la base terminal comprende una
porcién de ranura de insercion de pieza de conexion (4c, 5¢, 6¢) formada en el extremo
posterior de las paredes laterlas de la base terminal en un direccion horizontal a la que se
inserta la pieza de conexion.

3. El terminal modular de la reivindicacion 2, en donde la base terminal comprende
adicionalmente la porcién de pasaje tubular (4e, 5e, 6e) mediante el cual un agujero de
descarga de gas en arco cercana a la ranura de inserciéon de la pieza de conexién se
suministra y la insercidén a la pieza de conexién esta disponible, en donde la porcién de
pasaje tubular esta formada en dos espacios entre las dos paredes laterales y una porcion
del cuerpo de la base terminal.

4. El terminal modula de la reivindicacién 2, en donde la pieza de conexién comprende
ademas una conexién de canal (7¢1, 7c2, 7¢3, 7c4) mediante el cual la pieza de conexion

se inserta dentro de la porcidn de ranura de insercién de pieza de conexion.

5. El terminal modular de la reivindicacion 1, en donde la pieza de conexién comprende
una porcién de cuerpo (7a) que incluye una pared de ranura circular y una par de paredes
de canal que se extienden desde una entrada de la pared de ranura circular de tal forma
que la porcién del cuerpo puede tener una fuerza elastica para mantener la conexién
entre un par de bases de terminal adyacente, y

porciones de canal (7c1, 7c2, 7¢3, 7c4) formadas en las porciones superior e inferior de
ambos lados de la porcién del cuerpo para conectar un par de bases de terminal
adyacente.
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