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No. or-osso'n -00000-0000

Fecha: 2007-05-31 10 31 41 De
TR PR 2B ciones
Act 411 FRESENTAGION Fnlk-

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

SOLICITUD DE:
B4 Patente de Invencion. [[] Patente de Modelo de Utilidad.
Nombre: LS INDUSTRIAL SYSTEMS
CO.,LTD.
Sociedad constituida istente bajo las
SOLICITANTE | o ocoren, o a0 IDENTIFICACION
(71) c.C. L] NIT O
Direccion: 84-11, 5Ga, C.E. O Otro O
Namdaemun- Ro, Jung-Gu, Cual
Sedl, Numero
. Corea.
Domiclllo: Sedl,
Corea
@ Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
REPRESENTANTE Diraccidr!: Carrera 4", No. 72-35 C.C. 5 NIT O
O APODERADO |Teléfono: 34736 11 CE. [ oo L[]
Fax 217 62 11 Cual
E-ﬂ'_laﬂ-' clien myp.com. Ndimero 438.019 T.P 31.929
Domicllio: Bogota, Colombia.
Ki-Young KIM
1483-12,
Ga ng-Dong,
INVENTOR (ES) Heg:;g,gk o
(72) Cheongju,
Chungchenongbuk-Do,
Corea.
G Titulo (54)
CAJA PARA UN CORTACIRCUITOS CON PUERTA MONOLITICA.

@ Clasificacién Internacional (51) HO1H73/02

Prioridad | (33) Pals de Origen | (32) Fecha | (31) Namero de Solicitud
SiX] No[] | KR | Marzo 8 de 2007. | 10-2007-0023212.

Para publicar a partir de Iai fecha de la presente solicitud a los:
6meses [ ] 12meses[ ] 18 meses [X Otro [] Cual

p Comprobante de pago No.: 07-38,331 Fecha: 14 de Mayo de 2007.
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An x s:

X Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $ 482.000.00.
Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en
la publicacion.

Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad. por $135.000.00.
Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante
sea persona juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Certificado de la fecha de presentacion de la solicitud prioridad expedida por la
autoridad cormespondiente y una copia certificada de la primera solicitud si se
reivindica prioridad.

Traduccién simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.
Documento de cesién del inventor al solicitante 0 a su causante.
Resumen

Descripcion de la invencion.

Una o mas reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas.
De ser el caso, certificado de depdsito del material biol6gico.
Arte final 12x12

0RO ONKORROR . XX ®X

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular 0 su causante, relacionadas parcial o totalmente con la

invencién de esta solicitud.
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@ Solicito la concesién de la patente,

EMILIO ERRERO
C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.829
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Registered No 2006-1698

Notarial Certificate

Dong Hwa Law Corporation

1305-2, Seocho—dong, Seocho-Ku,
Seoul, Korea
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Represeniacién y Poder con certificado consular para
CAVEL]ER 179 patentes, modelos de utllidad, disefios Industriales,
Qgggsggz mareas de fibrica, nombres comerciales, ensefias,
CARRERA 4a N° 7235 nombres de dominio, lemas comerciales, leenelns.
BOGOTA, 8 - COLOMBIA
’ Representation and Power-of- Attorney with Consulsr
- certificate for patents, utility models, Industrial designs,
.o trademarks, commercial nimes, trade emblems,
_ e 20207 domain names, slogans, licenses.
LYY AN s
REPRESENTACION Y PODER REPRESENTATION AND POWER- OF- ATT RNEY

Yo (nosotros), abajo firmado (s)/1 (we), the undersigned
___ LSINDUSTRIAL SYSTEMSCO.LTD.

L ER
1R 00

domiciliado (s) en/of 84-11, 5Ga Namdacmun-Ro,

Jung-Gu, Scoul, Corea

hereby ratify the patent applications Nos. 06.091588, 06.92015, 06.100299 and 06.100316 filed by Emilio Ferrero on September 12,

September 15, October 4, and October 4, 2006 respectively

por presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa 31929,
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa.
23355 y DANIEL PENA, tpa. 65620, domiciliados cn 1a Camrera 4° N*
_72-35, Bogoth, Colombia, en obedecimicnto s lo dispucsto en el
-p'nriylfo 1o del Articulo 543 del Cédigo de Comercio, ¢l primero como
principal y los demds como suplentes, en su orden, como mia (nuestros)
represenianies en todos los nsuntos de propiedad industrial con facultad
para recibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales o
extrajudiciales. El primer representiante suplente reemplazard al principal
en cas~ de ausencia o impedimento temporal o definitivo de aquél. La
misma regla se aplicard cuando el segundo representante suplente hayn
de rcemplazar al primero, o ¢l tercero el segundo. En tales casos, el
representante principal, o el primero, o segundo suplente, en su caso, 0
ambos, declaranin su intencién de no ejercer ia representacién mediante
declaracidn autenticnda por Notario Piblico en Colombie, o por Notario
u otro Funcionario Piblico, 0 Cénsul d¢ Colombin, en el extranjero; y si
sc tratare de impedimento, con el certificado respectivo. Si alguno de los
n fultmre definitivamente, el signiente tomand su lugar. Cuando

B susencis o0 impedimento del representante principal, o de su
primero o scgundo suplentes, en su caso, podrin ejercer la
representacidn, en su orden, uno u otros seglin el caso, asumiéndola por
¢l solo hecho de cjercerie, cesando en ese momento el ejercicio de Ia

representacion por el primero, segundo o tercer suplente en su caso.

Ademds, confiero {conferimos) poder s los abogados arriba nombrados,
para obtcner 1a proteccién de mi (nuestrn) propiedad industrial y contm
la competencia desleal, a cuyo efecio autorizo (amos) a los dichos
upoderados par que me (nos) representen ante cualesquicra entidades o
personas, cjerzan © no jurisdiccidn, especialmente ante Ias del orden
administrativo, contencioso administrativo y judicial, asl como los
tribunales de arbitamento, en todo lo concemniente & los siguicntes
asuntos: a) Obtencién de patentes de invencldn, modelos de utilidad, y
disehos industriales; ¢l registro de marces de filbrica, colectivas,
defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales,

CAVELIER ABOGADOS
WPC15477 1d.19

in duc compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543 of the
Commercial Code, do hereby eppoint EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa.
21555 and DANIEL PENA, tpa. 63620, domiciled at Carrera 4° N° 72-35,
Bogotd, Colombis, the first aa principal and the others as nitemates, in the
order of their mppointment, es our representatives for all industrial
property matters with faculty 1o receive notifications and to appoint
attorneys in and out of Court. The firnt alternate shall replace the principal
in casc of his absence or of temporal or definitive impediment. The sume
rule will apply when the second alternate representative is 1o replace the
first one, or when the third is to replace the first or second altemates in
their tum, or both of them, second. In such cases, the principal
representative, or the first or second alicmates in their tum, or both of
them, shall state their intention not to act as representatives through a
declaration given before 8 Notary Public in Colombis, or before n Notary
or another Public Official or a Colombian Consul abroad; and in case of
Impediment, the appropriate certificete shall suffice. If any of the
appointees werc-tmbe definitely absent, the following alternate shall take
his plane \Vlu:n"t the absence or impediment of the principal
mpruumuve. orofﬂieﬁruormnd alternate in-their tum ceases, the
rupluenllnon un'be taken ngain in their sequence, by the principal, the
first or second afternate depending on case, and the mere fact or its
excrcisc will suffice. The exercise of the representation by the Ffirst,
second or third alternates in their tum shail end at such time.

In addition, we grant a Power of i3
attomeys ot.law so that they bb
industrinl property end against the gt
{we) authorize the sald attg ;

administrative, administrative carili
Arbitration Court, in all matters dgnt
of patents, ulility models and INAGSHAAWY on
tmdemarks, collective, defensive and service mnrks. sloguns. oommucml
names, tade emblems, domain names, vegetnl varictics and
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ensefias, nombres de dominio, variedades vegetales y denominaciones de
origen; U renovacién, traspaso, cambio de nombre o domicilio,
cancelacién voluntaris; y ¢l registro de licencias de uso de esos derechos;
b) Las acciones de competencia desleal, proteceién del consumidor,
opasiciones u cobservaciones, cancelacién administrativa y judicial,
nilid: 3, medides cautelares, concesidn de licencias, la tutela, la
proteccidn de secretos indusirinles, y en generul los juicios civiles,
penales, administrativos o contencioso administrativos relacionados con
estos dercchos; acciones Yy DrOCEsDS que ProMOVAMOS O 56 NOS
promuevan. Y pars que en todos los asunios amiba  determinados,
puedan sustituir este mandata, transigir, conciliar, admitir los hechos del
proceso, desistir, cancelar, recibir, renuncier, y mtificar los actos de
agentes oficiosos.

o

denominations of origin; its renewnl, assignment, change of name o
domicile, voluniary cancelistion; and the registration of licenses of use of
the sbove rights; b) Actions of unfair competition, prolection to the
consumes, oppositions or observations, sdministrmtive or Count
cancelistion, nullity, infringement, granting of licenses, the sction for writ
mandamus, the protection of trade secrets, and in general the civil, penal,
and administrative suits relating to those rights; actions and suits
ingtituted by me (us) or against me (us). And that in all the sbove matters
they may substitute this Power of Attorney, compromise, conciliate, admit
the facts of the case, desist, cancel, receive, resign, and mtify acts done by
repmm:m wnhnut [ powr.r of attorney.

Dado y firmado hoy/Given and signed this___10th day of September, 2006

enfin_____ Scoul, Korea

por/by__Chune-Man, KIM
—President & CEO

——LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO.. LTD.

Signature

LﬁpﬁyK—v

CAVELIER ABOGADOS
WPRCL3477 [d.19

Firma
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AUTENTICACION

El Sefior Céosu) de Colombla debs expedir un certificado consulnr
sobre (1) In existoncin legal de Ia compalia que otorga el poder, (2)
quc éstm ejerce su objeto soclal, y (3) que Ins personss que otorgan ¢
poder estin autorizadas para darlo. A este efecto les solleltamos que
muestren al Sefior Cinsul Ins pruebas que acreditan esos hechos (1),

@)y 3

© CAVELIER ABOGADOS
WPC|15477 1d.19

AUTHENTICATION

The Colombla Consul must issue a consular certificate, on (1) the legal
existence of the company which grants the Power-of-Attorney, (2) that
it Is In actual exercise of s company purposes, and (3) that the persons
who execute the Power of Attorney ls suthorized to do s0. To this
ofTect, please show the Consul the evidence to prove the above facty (1),
(2) and Q).
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Registered No. 2006-1698

Notarial Certificate

Yoon, Jung Won-----—-—~=-=—-—--—
attorney—in—fact of

Ch,ung Man, KIM President&CEO of-
LS’lndustrlal Systems Co., Ltd.,

—— v —————— o T ——— T ———— — " ————— i~

appeared before me and admitted
said principal‘s subscription to
the attached POWER OF ATTORNEY.
Thié is hereby attested on this

13th day-of Igov. 2006 at this office

Dong Hwa Law Cog AR
1305~ 2.‘Seocho-do§ Eoue %
v Kiuan e ARG UrLBuT::EOl

.' g h‘l
Seoul, Korea NOTAIO ERi o

G S thowy

Signature of the Notary Public
HONG s7ON N SIK

This office has been authorized by the

Korea, to act as Notary Public Since
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@m%mmjada de la &m&#&% de Colombia
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DOCUMEN IO nstHl'tlA *NTAFE DE BOGOTAO.C.
No. 844 L% FUNC'ONES INDICAUAS Setll, 27-Octubre-08

El suscrito Encargado de las Funciones COns{JIares en Seudl, Corea, visto los
documentos presentados por lo interesados, CERTIFICA:

Que el sefior SEON SIK HONG quien autoriza el presente documento, ejercia
legaiments, en la facha allf expresada, las funciones de notario publico en Sedl y que

la firma y sello que en el documento aparecen como suyos son los que usa y
acostumbra en sus actos oficiales, de acuerdo con el registro que se lleva en este
Consulado. Que la compaiila LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD. es una
Sociedad constituida de acuerdo con las leyes de Repiiblica de Corea; y que el 7
Sefior CHUNG MAN KIM quien es el signatario del poder autenticado por el notario

mencionado, es el representante legal de LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD. en
este pals. e - M

QE BOSOFA, HAGC COMSTAR OUIE

DIOCOMA SOINCIM CON EL ORIGI
oUt FETENIDO A LA VIRTA

M't"' J'"s rl’ﬂi Er

torthe 3
El Encargado de Funciones Consulares no agﬁ}'lg reapptabyise
del documento. g'. Tar

Consejero .
Encargado de Funciones Consulares

Esta certificacién es vélida para un documento de (5) péginas.

PAGADOS IMPUESTOS DE TIMBRE Y DERECHOS CONSULARES.
Valor: 24.00 délares americanos

R Wy

#1312, 13F1 Kyobo B/D, Chongroiga, Chongro-gu, Seaul  (110-714).Tel. 02) 7201380, Fax 02)725 6059



TRADUCCION OFICIAL 325/2006 DE UN DOCUMENTO ESChITO EN INGLES Y
EN ESPANOL DE ACUERDO CON EL CUAL LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTDA
EMPRESA DOM;CILIADA EN 84-11, 5Ga, Namdaemun-Ro, Jung-Gu, Seoul,
Corea, RATIFICA POR EL PRESENTE LAS SOLICITUDES DE PATENTE
NOMEROS 06.091588, 06;92015;L06.100299 Y 06.100316 PRESENTADAS
POR EMILIO FERRERO EL 12 DE SEPTIEMBRE, EL 15 DE SEPTIEMBRE, EL 4
DE OCTUBRE Y EL 4 DE OCTUBRE DE 2006 RESPECTIVAMENTE. OTORGA
PODER A EMILIO FERRERO, TPA 31929, GONZALO PERDOMO, TPA 831; LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ, TPA 23555 Y A DANIEL PERA, TPA 65620.
EXPEDIDO Y FIRMADO HOY 10 DE SEPTIEMBRE DE 2006 EN SEUL, COREA
POR CHENG-MAN, KIM, PRESIDENTE Y PRIMER MANDATARIC DE LA EMPRESA.
LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD.
FIRMADO: (ILEGIBLE).

NOMERO DE REGISTRO 2006-1698

CERTIFICACION NOTARIAL

Yoon, Jung Won, apoderado de Cheng Man, KIM, presidente y primer
mandatario de LS Industrial Systems Co., Ltd, comparecié ante mi

y admitié haber firmado el poder adjunto. Esto se certifica hoy

13 de noviembre de 2006 en esta oficina. Eﬁai R AR

SOGOTA. HAY) CONBTAN QUE LA
POTOCOPIA SCOINGIDE CON &L OION
QUE nE 'l'llil'ﬁ A

1305-2, Seocho-dong, Seocho-Ku, Seul, Co

Repiiblica de Corea, para actuar como notaria pub ica esde el
primero de mayo de 1987 de acuerdo con la Ley No. 3790

Sello: Visto en el Ministerio de Asuntos Exteriores y Comercio de
la Republica de Corea. VAlido tnicamente si se presenta ante
misiones extranjeras en la Repiblica de Corea. Firma ilegible.
Subdirector, divisién consular.

SELLO: MINISTERIO DE ASUNTOS EXTERIORES Y COMERCIO DE LA

REPUBLICA DE COREA.



. N

Certificacidén No. 844 del 27 de octubre de 2006 por la Embajada
de Colombia en Selil, Corea para certificar el nombre y cargo del
notario pﬁb]..ico arriba firmante, la existencia de la compafifa LS
INDUSTRIAL SYSTEMS CO. LID y la calidad de CHENG MAN KIM,
representante legal de LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD.

Firmado: MANUEL SOLANO, consejero

SELLO: VISTO POR EL MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES EL 14 DE
DICIEMBRE DE 2006, BAJO EL NOMERO 501727,

COLO-15477-801-002-0

WPCL002G 1D 8326

Bogota, 14 de diclembre de 2006.
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+ Issue Number : 5-5-2007-018164010

This is to certify that the following application annexed hereto
is a true copy from the records of the Korean Intellectual

Property Office.

& ® #H & 10-2007-0023212

Application Number

# &8 4 3 8 : 2007¢ 03@ 088l

Filing Date MAR 08, 2007

i & el POl AArE FAIB A
Applicant(s) LS Industrial Systems Co., Lid.

2007 043 058

5 5 <
COMMISSIONERE

et . il SR e s W B w o Slatalie o L At e e L e
v, L..m_lu ‘o .,o—.'__ 4 I _. 'l'A't l C ":'.V:'_i" n"u.:c.';‘zl' :,‘1.1 b, 't g 'L__:'.- l- . o Vl-.li-:!- u;I, u ‘r_\.i'a"._:: : 10 ‘i w2 oc ool L o
@ This certificate was insued by Korean Intellectual Property Office. Piease confinmn mny forgery or alteration of the consents by an iztile number or » barcods of the
documnent below through the KIPOnet- Online Issue of the Cenificates’ menu of Korean Inteflectual Propenty Office homepage (www.kipo.go kr) But plesse notice thai the
conflrmation by the issue sumber is svailsble only for 90 dayy.

Issue Date : 2007.04.05 ca LD/E'.::.)_J > 1/1
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CAJA PARA UN CORTACIRCUITOS CON PUERTA MONOLITICA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1. Campo de la invencion

La presente invencion se relaciona con un cortacircuitos para bajo voltaje
de los llamados cortacircuitos de caja moldeada, y particularmente, a una caja
para un cortacircuitos con una puerta monolitica capaz de simplemente poder
cambiar una estructura de terminal de acuerdo con un método de acople de

alambres.

2. Antecedentes de la invencion

En general, un cortacircuitos aplicado a un sistema de potencia puede estar
provisto con una porcién de terminal para acoplar un alambre del lado de la fuente
de potencia y un alambre del lado de la carga eléctrica. El cortacircuitos puede
tener, de acuerdo a un método de acople de alambre, una porcion de terminal tipo
de acople superior (llamado porcién de terminal tipo estandar), una porcion de
terminal tipo acople frasero, una porcién de terminal tipo de insercion y una

porcion de terminal de tipo saliente.

Un cortacircuitos con una estructura capaz de reemplazar varias porciones
de terminal de acuerdo al método de acople del alambre y una caja por lo tanto de
acuerdo con el estado de la técnica serd descrita con referencia a los dibujos

adjuntos.

a .
(Q‘O
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Primero, el estado de la técnica o la técnica relacionada sera descrito con
referencia a las figuras 1 y 2. La figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra un
cortacircuito de acuerdo con el estado de la técnica y una caja del mismo,
particularmente, una vista en perspectiva parcialmente cortada que ilustra una
porcién de terminal, y la figura 2 es una vista que ilustra un cortacircuito de
acuerdo con el estado de la técnica o técnica relacionada y una caja del mismo,
particularmente una vista que ilustra un estado operacional que un bloque de

terminales es ensambiado a o separado de una porcion de terminal.

Con respecto a un cortacircuitos 1 de acuerdo con el estado de la técnica

ilustrado en la figura 1, una caja del mismo puede incluir una caja inferior 2 y una
tapa superior 3. Un numeral de referencia 6 designa un blogue de terminales
provisto en cada uno de las superficies delantera y trasera del cortacircuitos 1 para
acoplar alambres externos del lado de la fuente de potencia y del lado de la carga

eléctrica.

Para explicar una operacion de montaje (ensamble) de la porcién de bloque
terminal 6 al cortacircuitos 1 de acuerdo con el acto relacionado con referencia a la
Figura 2, una porcion de terminal del tipo de acople superior (llamado una porcion
de terminal tipo estdndar) es mostrada ilustrativamente en la Figura 2. La porcion
de bloque de terminal 6 se inserta en el cortacircuitos 1 en la direccién posterior
indicado por una flecha con base en el dibujo en el estado de tener una tuerca 7

que esta siendo montada en el.

En mayor detalle, las porciones de acople de riel (numerales de referencia
no se dan) formadas tanto por las porciones concavas laterales entre las placas

superior € inferior de la porcién de bloque de terminales 8 son deslizadas sobre los

6\
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ricles de montaje (numerales de referencia no han sido designados) los cuales son
instalados en la caja inferior 2 por debajo de una porcién de terminal T de un
contactor fijo que estd expuesto a las superficies delantera y trasera del
cortacircuito 1 y se provee sobre cada una de las tres fases, de manera que las
porciones de acople del riel pueden ser soportadas por los rieles de montaje. De
acuerdo a lo anterior, la porcién de bloque de terminal 8 es ensamblada en el

cortacircuitos 1 del estado de la técnica.

Aqul, las protrusiones 8a del bioque de terminales formadas en la placa
inferior de la porcion de bloque de terminales 8 intensifica una fuerza de contacto
entre las porciones de acople de riel de la porcién de bloque de terminales 6 y los

rieles de montaje en la caja inferior 2.

Un numeral de referencia no explicado 3 en la Figura 2 designa la cubierta

o tapa superior previamente descrita en la Figura 1.
Tanto en el estado de la técnica como en la presente invencién, diversos
tipos de blogques de terminales pueden ser montados en el cortacircuitos, lo que

sera descrito con referencia en las Figuras 3 a 8.

Un bloque de terminales mostrado en la Figura 3 designa una porcion de

" bloque de terminales tipo estandar 6-1 el cual es un bloque de terminales que

tiene una cara superior (superficie) a la cual un alambre externo sea de la fuente
de potencia o de una carga eléctrica es acoplado. Es caracteristico que una tuerca

(refiérase al numeral 7 en la Figura 2) esta montada sobre su cara superior.
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Un bloque de terminales mostrado en la Figura 4 designa una porciéon de
bloque terminal tipo de acople trasero 6-2, la cual es un bloque de terminal en la
forma de un alambre externo de la fuente de potencia o de la carga eléctrica
acoplado al terminal tipo acople trasero corto y al terminal tipo acople trasero largo
(referencia a 6-2a y 6-2b en las Figuras 8 y 8) cada uno de los cuales se extiende
hacia abajo desde un bloque de terminales (no mostrado). A diferencia de ia
porcién del bloque terminal tipo estdndar 6-1, esta porcién de bloque terminal tipo
acople trasero 8-2 no tiene la tuerca pero tiene un agujero de insercién en el cual
una porcién de extremo superior hexagonal de un terminal tipo acople trasero

corto o largo es insertado.

Un blogue de terminales mostrado en la Figura 5 designa una porciéon de
bloque de terminal tipo de insercién 6-3. El cual es un blogue de terminal en una
forma que un alambre externo de la fuente de potencia o de la carga eléctrica es
acoplado a un terminal tipo de insercién (no mostrado y se refiere a 6-3a en la
Figura 11) que se extiende hacia abajo desde el bloque de terminales. A
diferencial de la porcién de bloque terminal tipo estandar 6-1, esta porcion de
bloque terminal tipo de insercién 6-3 no tiene la tuerca pero tiene un agujero de
insercion en el cual una porcién de extremo hexagonal superior de un terminal tipo

de insercidn es insertada.

Un bloque de terminales mostrado en la Figura 8 designa una porcion de
bloque de terminal tipo de saliente 6-4. En una forma que un alambre externo de la
fuente de potencia o de la carga eléctrica es conectado a un saliente (refiérase al
numeral 6-4a en la Figura 13). Es caracteristico que la superficie superior de la

porcibn de bloque de terminales 6-4 es amplia y plana adecuada para la
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instalacién de una porcién de terminal de un contactor fijo (refiérase a T el la

Figura 2).

La figura 7 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con un
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una vista de estado
que ilustra una operacion de que un alambre externo es conectado a una porcion
de terminal que tiene un bloque de terminal tipo estandar montado, la explicacién

del cual sera dada como sigue.

La operacion de montaje del bloque de terminales tipo estandar puede

entenderse por la descripcion hecha con referencia a la Figura 2.

Después de montar el bloque de terminales tipo estadndar, la operacion
siguiente es llevada acabo de modo que los alambres externos de la fuente de
potencia o de la carga eléctrica (en detalle, seis alambres en total incluyen tres
alambres trifasicos del lado de la fuente de potencia y tres alambres trifasicos del
lado de la carga eléctrica) son acoplados a ias porciones de terminal expuestas en

las superficies delantera y traseras de la caja inferior 2 del cortacircuitos.

Esto es, como se muestra en el dibujo, un terminal de alambre W1 de un
alambre externo W se coloca sobre una porcién de terminal expuesta (numeral de

referencia no se da) de un contactor fijo.

Un tomillo de acoplamiento S se inserta dentro (o pasado a través) el
terminal de alambre W1 para ser acoplado (conectado) a un agujero de acople de

tornillo (no mostrado) formado en la porcién de terminal del contactor fijo.
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De acuerdo a lo anterior, el alambre externo W puede ser conectado
eléctricamente a la porcién de terminal de contactor fijo de modo que se completa

la conexion del alambre.

Con referencia a las Figuras 8 a 10, la explicacion se da hecha de un
blogue de terminal tipo de conexion poste trasera de acuerdo con el estado de la
técnica y la construccidn de una caja para un cortacircuitos que tiene un bloque de
terminal de tipo conexidn trasera, y una operacion de montaje del bloque de
terminal tipo conexién trasera de acuerdo con el estado de la técnica a la caja para

el cortacircuito.

La descripcion sera dada de una operacién de primero remover un bloque
de terminal tipo estandar que esta montado y montar un cloque de terminal tipo de

acople trasero con referencia a la Figura 10 como sigue.

La figura 10 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el arte
relacionado y una caja del mismo, particularmente, una vista en perspectiva que
muestra desde el lado inferior del cortacircuitos con un angulo de inclinacién que
ilustra una operacion de remover un bloque de terminal tipo estandar y montar un

bloque de terminal tipo de conexién trasera y un terminal tipo de conexion trasera.

Primero, como se ilustra en la Figura 10, una porcién del bloque de terminal

tipo estandar 6-1 es removida en una direccién indicada por una flecha.

La porcién del bloque de terminal tipo acoples trasero 6-2 se monta donde

se removié la porcién del bloque de terminal tipo estandar 6-1.
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Una porcién de acople hexagonal del extremo superior sea de un terminal
tipo conexién trasera 68-2a corto o de un terminal tipo conexién trasera largo 6-2b
se inserta hacia arriba desde un lado inferior de la porcion de blogue de terminal

tipo conexién trasera 6-2.

La porcién de conexién hexagonal del extremo superior del terminal tipo
conexion trasera 6-2a o 6-2b es girada para la insercién de modo que la porcién
de conexion hexagonal de extremo superior pueda ser conectada de manera
precisa con un agujero de conexién hexagonal interior de la porcién de bloque
terminal tipo de conexidn trasera 6-2. De acuerdo a lo anterior, la porcién de
bloque terminal de tipo de conexién trasera 6-2 se conecta al terminal tipo

conexion trasera 6-2a o 6-2b.

Un tornillo de acoplamiento S se inserta dentro de un agujero de acople de
tornillo {(no mostrado) de la porcién de terminal del contactor fijo y un agujero de
tornillo hembra (no mostrado) formado en una porcién de extremo superior
(porcion de cabeza) del terminal tipo conexién trasera 6-2a o 6-2b de modo que se

acople a esta.

De acuerdo a lo anterior, conectar el terminal tipo de conexién trasera 6-2a
o 6-2b y la porcién de bloque de terminal tipo conexion trasera 6-2 puede ser

mantenida firmemente.

Para una referencia adicional, los alambres externos pueden ser
conectados al terminal tipo conexién trasera 6-2a o 6-2b por un método de insertar
los alambres a través de un agujero de conexién de alambre formado en la porcién

de extremo infarior del terminal tipo conexion trasera 8-2a o 6-2b.

A
&
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En otro método de conexidn, un alambre tipo bamra-bus se coloca sobre la
porcién de extremo inferior del terminal tipo conexiéon trasera 6-2a o 6-2b. Un
pemo se inserta a través de tanto el agujero de conexion de alambre como del
alambre tipo barra-bus para ser fijado a una puerta, acoplando asi el alambre al

terminal.

Con referencia a las Figuras 11 y 12, la siguiente descripcion sera dada de
las construcciones de un bloque de terminal tipo de insercidon y una caja para un
cortacircuitos que tiene el mismo de acuerdo con el arte relacionado, y una
operacion de montaje del bloque de terminal tipo de insercién en la caja para el

cortacircuitos de acuerdo con el estado de la técnica o arte relacionado.

Una operacién de la primera remocion de un bloque de terminales tipo
estdandar que tiene montado y montar un bloque de terminaies tipo de insercion

sera descrito con referencia a la Figura 11.

La Figura 11 es una vista que ilustra un cortacircuitos y una caja del mismo
de acuerdo con el arte relacionado, particularmente una vista en perspectiva que
muestra desde un lado inferior con un angulo de inclinacién que ilustra una
operacién de remocién de un bloque de terminal tipo estandar y el montaje de un

bloque de terminal tipo de insercién y un terminal tipo de insercién.

Primero, como se ilustra en la Figura 11, la porciéon de bloque de terminal

tipo estandar 6-1 es removida en una direccién indicada por una flecha.
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La porcion de bloque de terminal tipo de insercidn 6-3 se monta en donde

estaba la porcion de bloque de terminal tipo estdndar 6-1.

Una porcion de conexion hexagonal de extremo superior del terminal del
tipo de insercidn 68-3a se inserta hacia arriba desde un lado inferior de la porcién
de bloque de terminal tipo de insercion 6-3. De acuerdo a lo anterior el terminal
tipo de insercidn 6-3a esta conectado a la porcién de bloque de terminal tipo de

insercion 6-3

Un tomillo de acoplamiento S se inserta dentro de un agujero de acople de
tornillo (no mostrado) de la porcién de terminal del contactor fijo y un agujero de
tomillo hembra {(no mostrado) formado en una porcién de extremo superior
(porcion de cabeza) del teminal tipo de insercién 68-3a de modo que se acople a

esta.

De acuerdo a lo anterior, conectar entre el terminal tipo de insercion 8-3a y
la porcidbn de bloque de terminal tipo de insercibn a 6-3 puede ser mantenida

fimemente.

l.a descripcion se daréd ahora con referencia a la Figura 12 de una
operacién de acople de un cortacircuitos que tiene un bloque de terminal tipo de
insercién y un terminal de tipo de insercién de acuerdo con el arte relacionado y su

caja a una base de conexién de insercién como sigue.

Con referencia a la Figura 12, una base de conexidn de insercion B puede
incluir agujeros de insercibn B2 para acoplar los terminales de insercion del

cortacircuitos que tiene un terminal tipo de insercion, y una pluralidad de
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terminales de acople B1 dispuestos en la superficies delantera y trasera para
conectar los alambres externos sea del lado de la fuente de potencia o del lado de

la carga eléctrica.

La base de conexion de insercibn B como se ilustra en la Figura 12 puede
ser una base a la cual no solamente la caja para el cortacircuitos que tiene el
terminal tipo de insercion de acuerdo con el arte relacionado sino también puede
ser una caja para un cortacircuitos que tiene un terminal tipo de insercion de

acuerdo con la presente invencién que puede ser acoplado.

Una operacion de conectar el terminal de insercion del cortacircuitos que
tiene un terminal de tipo de insercién a la base de conexién de insercion B se
puede hacer mediante presionar e insertar el terminal de insercién del
cortacircuitos en el agujero de inserciodn de tipo insercién B2 del lado superior de la

base de conexion de insercion B.

Una operacion de conectar un bloque de terminal tipo saliente y una
saliente de acuerdo con el arte relacionado serd explicado con referencia a la

Figura 13 como sigue.

Explicar que una porcién de bloque de terminal de tipo saliente 64 es
ensamblada a un cortacircuitos 1 de acuerdo con el estado de la técnica con
referencia a la Figura 13, primero, la porcién de bloque de terminal tipo saliente 8-
4 se inserta dentro del cortacircuitos 1 en una direccidon a un lado de superficie

trasera con base en el dibujo.
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El mayor detalle, las porciones de acople del riel (numeral de referencia no
dado) formadas tanto para las porciones concavas entre las placas superior e
inferior de la porcion de bloque de terminal tipo saliente 8-4 son instaladas en los
rieles de montaje (numerales de referencia no dados) que son instalados en la
caja inferior 2 por debajo de la porcién de terminal T de un contactor fijo, cada uno
de los cuales es expuesto a las superficies delantera y trasera del cortacircuitos 1
y provistos en cada una de las tres fases, de modo que las porciones de acople de
riel pueden ser soportadas por los rieles de montaje. De acuerdo a fo anterior, la
porcion del bloque de terminal tipo saliente 64 es ensamblada al cortacircuitos 1

del estado de la técnica o técnica relacionada.

La saliente 6-4a se inserta en una direccién hacia un lado de superficie
trasera con base en el dibujo de modo que esta puede ser posicionada sobre la

porcion de terminal T det contactor fijo.

Con respecto a ia caja para la estructura de terminal cambiable del
cortacircuitos de acuerdo al arte relacionado que estd configurado y montado
como se menciond anteriormente, desde la perspectiva de los fabricantes de
cortacircuitos o los operadores de instalacion de cortacircuitos, los bloques de
terminal deberlan estar provistos de acuerdo con sus tipos para ser adecuados
para cada método de alambrado. De acuerdo a lo anterior, estos deberian
mantener una cantidad suficiente de bloques de terminal de acuerdo con sus tipos

para poder suministrarios cuando se requiera.

Adicionalmente, en el caso de cortacircuitos con estructura terminal
cambiable de acuerdo con el arte relacionado, cada tipo de bloque de terminal

tiene una estructura similar, lo que hace dificil para aquellos que no estdn muy

o 51
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instruidos o que no tienen experiencia de clasificacion clasificar de manera precisa

y usar los bloque de terminal.

En el caso de un cortacircuitos con estructura de terminat cambiable de
acuerdo con el estado de la técnica o técnica relacionada, cada tipo de blogque de
terminal tiene un tamafio muy pequefio con una longitud horizontal o vertical de 1
a 3 cms. También, estos pequefios componentes son fabricados de manera
separada de la caja para el cortacircuitos en donde va a ser ensambiado. De

acuerdo a o anterior es facil perder los bloques de terminal.

Por lo tanto, los fabricantes u operadores de instalacién de cortacircuitos
requieren que su personal haga esfuerzos fisicos temporales grandes para impedir

la pérdida.

Mas adn, una estructura que impide la separacion entre un blogque de
terminales y una caja, por ejemplo, una protrusién que impida la separacion con
una intensidad de fuerza fuerte para impedir la separacién del bloque de
terminales mientras es usado se configura en general. De acuerdo a lo anterior, si
un bloque de terminales requiere ser cambiado mientras esta bajo uso, cuando se
separa el bloque de terminaies que va ser reemplazado por una fuerza excesiva o
mediante usar cierto dispositivo, el bloque de terminales o la caja del cortacircuitos

puede dafiarse.

En adicién, si la estructura que impide la separacion entre el bloque de
terminales y la caja es cambiada en una estructura que pueda ser separada
facilmente por una fuerza exterior débil, debido a la dificultad del reemplazo, el

bloque de terminales puede frecuentemente y faciimente ser separado de la caja.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Por lo tanto, para poder resolver los inconvenientes del estado de la
técnica, un objeto de la presente invencidn es suministrar una caja para un
cortacircuitos con una puerta monolitica mediante la cual se pueda cambiar la
estructura de terminales por los fabricantes o por log operadores de instalacion del
cortacircuitos y que no tenga que mantener diversos tipos de bioques de
terminales de acuerdo con los métodos de alambrado y hacer un esfuerzo para
impedir la pérdida de los bloques de terminal, que pueda impedir la separacion de
los bloques de terminal de la caja, y una estructura y método para cambiar un

método de alambrado mucho mas simplificado.

Para lograr estas y otras ventajas y de acuerdo con el propésito de la
presente invencién, como se establece y se describe ampliamente aqui, se
suministra una caja para un cortacircuitos con una puerta monolitica para cambiar
la estructura terminal que comprende: una caja que acomoda los componentes
para abrir un circuito; un bloque de terminales que suministra una plataforma
comun para tipos de terminales plurales; y una puerta acoplada con la caja de
forma monolitica de modo que esta pueda ser operable a una posicién cerrada
para cerrar la caja 0 a una posicién abierta para instalar un terminal seleccionado

de los tipos de terminales plurales.

Los anteriores y otros objetivos, rasgos, aspectos y ventajas de la presente
invencion seran mas evidentes a partir de la siguiente descripcion detallada de la

presente invencién cuando se toma en conjunto con los dibujos adjuntos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJ S
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Los dibujos adjuntos, que estan incluidos para suministrar un entendimiento
adicional de la invencion y que se incorporan y constituyen parte de esta
especificacién, ilustran modalidades de la invencién y junto con la descripcién

sirven para explicar los principios de la invencion.
En los dibujos:

La Figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra que un cortacircuitos de
acuerdo con el estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una

vista en perspectiva en corte parcial de una porcion de terminal;

La Figura 2 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una vista de un estado
operacional que ilustra que un bloque de terminales es ensamblado en o separado

de una porcién de terminal

La Figura 3 a 6 son vistas en perspectiva que ilustran diversos tipos de
bloques de terminal aplicables comunmente al estado de la técnica y a la presente
invencion, en donde la Figura 3 es una vista en perspectiva de un blogue de
terminales tipo estandar, ia Figura 4 es una vista en perspectiva de un bloque de
teminales tipo de acople trasero, la Figura 5 es una vista en perspectiva de un
bloque de terminales tipo de insercién y la Figura 6 es una vista en perspectiva de

un bloque de terminales tipo saliente;

La Figura 7 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el

estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una vista de estado

4%
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que ilustra una operacién de acople de un alambre externo a una porcion de

terminal que tiene un bloque de terminales tipo estandar;

La Figura 8 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente una vista delantera de
una caja para un cortacircuitos de acuerdo con el estado de Ia técnica que tiene un

bloque de terminales del tipo de conexién trasera montado en el.

La Figura 9 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente una vista lateral de una
caja para un cortacircuitos de acuerdo con el estado de la técnica que tiene un

bioque de terminales del tipo de conexién trasera montado en el.

L.a Figura 10 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente una vista en
perspectiva que muestra desde un lado inferior del cortacircuitos con un angulo de
inclinacion que ilustra una operacién de primero remover un bloque de terminales
tipo estandar y montar un bloque de teminales tipo de conexién trasera y un

Terminal de tipo de conexion trasera.

La Figura 11 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente una vista en
perspectiva que muestra desde un lado inferior del cortacircuitos con un angulo de
i_nclinacién que ilustra una operacion de primero remover un bloque de terminales
de tipo de insercion y montar un bloque de terminales tipo de insercion y un

Teminal de tipo de insercién.
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La Figura 12 es una vista de estado que ilustra una operaciéon de conectar
un cortacircuitos que tiene un bloque de terminales de tipo insercién y un terminal
de tipo de insercion de acuerdo con el estado de la técnica y su caja a una base

de conexién de insercion;

La Figura 13 es una visia que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una vista de estado
que muestra una operaciéon de montar un bloque de terminales de tipo saliente y

una saliente a la caja;

La Figura 14 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un
cortacircuitos que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con la

presente invencion;

La Figura 15 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un
cortacircuitos que tiene una puerta mitad abierta o mitad cerrada, y la vista en el
circulo es una vista magnificada de una porcién de acople entre la puerta y una

caja inferior para el cortacircuito;

La Figura 168 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un
cortacircuitos que tiene su puerta completamente cerrada de acuerdo con la

presente invencion;

La Figura 17 es una vista en perspectiva que muestra desde un lado inferior
con un angulo de inclinacién que ilustra una caja para un cortacircuitos que tiene

su puerta completamente abierta de acuerdo con {a presente invencion;
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La Figura 18 es una vista en perspectiva que muestra desde un lado
superior con un angulo de inclinacién ilustrando una caja para un cortacircuitos
que tiene su puerta completa de acuerdo con la presente invencion,
particularmente, una vista de estado operacional de la acomodacién de una tuerca

para un terminal tipo estandar;

La Figura 19 es una vista de estado operacional que muestra que una
puerta esta abierta para montar un terminal tipo de conexién trasera o un terminal
tipo de insercion y entonces una porcién hexagonal o circular es removida en la
puerta para insertar un terminal tipo convencion trasera o tipo de insercién en ella,

en una caja para un cortacircuitos de acuerdo con la presente invencion;

La Figura 20 es una vista de estado operacional que muestra que una
operacién de insertar hacia ariba un terminal tipo de conexiéon trasera o un
terminal tipo de insercion después de remover completamente la porcion
hexagonal o circular para insertar el terminal alll, en una caja para un

cortacircuitos de acuerdo con la presente invencién; y

La Figura 21 es una vista de estado operacional que muestra que una
operacién de montaje de un saliente en una caja para un cortacircuitos de acuerdo

con la presente invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Se hard ahora la descripcién en detalle con respecto a una caja para un

cortacircuitos que tiene una puerta monolitica de acuerdo con la presente

invencion, con referencia a los dibujos adjuntos.

2RE
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Una configuracion de una caja para un cortacircuitos que tiene una puerta
monolitica para cambiar una estructura de terminales de acuerdo con la presente
invencidn y una operacién de apertura / cierre de la puerta serd descrita con

referencia a las Figuras 14 a 17 como sigue.

La Figura 14 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un
cortacircuitos que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con la
presente invencidn; la Figura 15 es una vista en perspectiva que ilustra una caja
para un cortacircuitos que tiene una puerta mitad abierta o mitad cerrada, y la vista
en el circulo es una vista magnificada de una porcién de acople entre la pueria y
una caja inferior para el cortacircuito; la Figura 168 es una vista en perspectiva que
ilustra una caja para un cortacircuitos que tiene una puerta completamente cerrada
de acuerdo con la presente invencidn; y la Figura 17 es una vista en perspectiva
que muestra desde un lado inferior con un angulo de inclinacibn que ilustra una
caja para un cortacircuitos que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo

con la presente invencion.

Una caja para un cortacircuitos (de aqui en adelante, llamada solamente
“caja®) con una puerta monolitica para cambiar una estructura de terminal de
acuerdo con la presente invencién puede incluir unja caja inferior 2, una cubierta

superior 3, una porcion de bloque de terminales 6 y una puerta 4.

La caja inferior 2 y la cubierta superior 3. pueden acomodar componentes

para abrir un circuito.

Aqul, los componentes para abrir el circuito designa un contactor movible,

un contactor fijo, un mecanismo de conmutacién, un mecanismo de viaje, un
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mecanismo extinguidor de arco, y similares, todos bien conocidos, y por lo tanto su

explicacion sera omitida.

La porcion del bloque de terminal 8, como se ilustra en las Figuras 16 y 17,
tiene una estructura formada en una forma monolitica con las cajas 2 y 3,

particularmente, la puerta 4 de una manera moldeada.

A diferencia del estado de la técnica en que el blogue de terminal ha sido
fabricado separadamente para ser ensamblado en la caja, la porcion del bloque de
terminal 68 de acuerdo con la presente invencion tiene una estructura en la cual la
porcién de bloque de Terminal 6 estd formada en forma monolitica con la caja
inferior 2, particularmente, con la puerta 4. De acuerdo a lo anterior, un proceso d

ensamble adicional de la porcion de bloque de terminal 8 no se lieva a cabo.

La porcion del bloque de teminal 8, en otra modalidad, puede estar
formada en forma monolitica con la caja inferior 2, diferente de la formada en

forma monolitica con la puerta 4.

Aqul, la puerta 4 puede solamente tener paredes de particion de

aislamiento de acuerdo con cada polo y un medio de acople con la caja inferior 2.

La porcién de bloque de terminal 6 suminisira una plataforma comin para
varios tipos de terminales tal como un terminal tipo de conexiébn superior, un
terminal tipo de conexién trasera, un terminal de tipo de insercion y un terminal de

tipo saliente.
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Esto es, la porcion de bloque de terminal 8 puede no requerir ninguna
configuracion adicional para montar tales terminales de tipo de acople superior,

tipo de conexidn trasera, tipo de insercion y tipo saliente a ella.

Este efecto operacional serd entendido obviamente por la descripcion
provista més adelante en la cual diversos tipos de terminales pueden ser

montados con referencia a los Figuras 18 a 21.

La puerta 4 esta formada de una forma monolitica con la caja 2 y 3, en mas
detalies, con la caja inferior 2 mediante moldeo. La puerta 4 puede ser operable a
una posicion cerrada acoplada con la caja inferior 2 y a una posicidn abieria
liberada de la caja inferior 2 en un estado de tener acoplada la caja inferior 2 para

poder instalar cierto tipo de teminal seleccionado de varios tipos de terminales.

Cuando la puerta 4 es abierta, como se muestra en las Figuras 14, 15y 17,
una porcidon de terminal T de un contactor fijo queda expuesto a la superficie
delantera del cortacircuitos 1 en su superficie delantera, superior e inferior y
ambas superficies laterales. Alternativamente, cuando la puerta 4 es cerrada como
se muestra en la Figura 13, la porcién de terminal T del contactor fijo queda
expuesta a la superficie delantera del cortacircuitos 1 en su superficie superior y

delantera.

Un numeral de referencia no explicado 2a en las Figuras 14 a 17 designa
una porcidén concava para acomodar la puerta 4 y la porcién de bloque de terminal
6, y 3a designa un agujero para insercibn de accionamiento para acoplar un

tomillo de acoplamiento.
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En el caso de acuerdo con la presente invencidn descrita anteriormente, la
caja 2 y 3, y mas particularmente la caja inferior 2 y la puerta 4 estan configuradas
integraimente. Sin embargo, como se muestra en el circuio de la Figura 15, en una
parte conectada entre la caja y la puerta 4 se suministra una porcion de bisagra 5a
més delgada que el espesor de la caja y de la puerta 4 para servir como bisagra

cuando se abre o se cierra la puerta 4.

Como se muestra en el circulo de la Figura 15, en la caja de {a presente
invencién, en la parte conectada entre la caja y la puerta 4 se suministra
adicionalmente por lo menos un conector de refuerzo 5b que tiene un espesor mas
grueso que aquel de la porcién de bisagra 5a para reforzar la porcién de bisagra

5a.

Tres conectores de refuerzo estan configurados en la modalidad ilustrativa.

Estos conectores de refuerzo Sb estan provistos para poder impedir que la
porcion de bisagra 5a se deteriore y por lo tanto se dafle debido a la apertura /

cierre frecuente de la puerta 4.

Para poder mantener el estado cerrado mediante el acople entre la cajay la
puerta 4, como se muestra en la Figura 17, la caja 2 y 3, mas particularmente, la
caja inferior 2 y la puerta 4 tienen dispositivos de acople 2b y 4a en una posicion

en donde ellos estan acoplados o desacoplados uno con el otro.

Los dispositivos de acoplamiento 2b y 4a pueden incluir una porcion de
ranura de acople 2b instalada en la caja, particularmente, en la caja inferior 2, y

una protrusién de acople 4a instalada en la puerta 4 para ser insertada dentro de

PAN
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la porcidn de ranura de acoplamiento 2b, de modo que se mantenga el acople o el
acoplamiento entre la caja inferior 2 y la puerta 4, particularmente para mantener

el estado cerrado cuando se cierra la puerta 4.

Adicionalmente, en la modalidad descrita como se muestra en loa Figura
17, ia protrusién de acoplamiento 4a esta dispuesta en una porcion superior de la
puerta 4 y la porcién de ranura de acoplamiento 2b esta dispuesta en la posicién
correspondiente de la caja inferior 2 en donde la protrusiéon de acoplamiento 4a
puede ser insertada. Sin embargo, en una modalidad modificada como se muestra
en la Figura 14 la porcidon de ranura de acoplamiento (no se designé un numeral
de referencia en la Figura 14) esta dispuesta en una superficie trasera de la puerta
4 y la protrusion de acoplamiento (no mostrada en la Figura 14) esta dispuesta en

una superficie de pared de la porcidn céncava 2a o viceversa.

Los dispositivos de acoplamiento 2b y 4 pueden también estar configurados
en otra modalidad modificada de modo que la protrusién de acoplamiento 4a esta
dispuesta en la caja inferior 2 y la porcién de ranura de acoplamiento 2b en la cual
la protrusién de acoplamiento 4a se inserta para mantener e! acoplamiento entre la

caja inferior 2 y la puerta 4 esta dispuesta en la puerta 4,

Los digpositivos de acoplamiento 2b y 4a también pueden ser configurados
en otra modalidad de modo que un agujero para tomillo esta dispuesto para ser
comunicado con |a puerta y la caja, y un tomilio de fijacion esta dispuesto para ser

insertado y acoplado dentro del agujero para tomillo.

Una operacién de abrir/cerrar la puerta de la caja de acuerdo con la

presente invencion se muestra en las Figuras 14 a 17 y sera descrita como sigue.
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Primero, una operacion de abrir la puerta serd descrita.

En el estado cerrado de la puerta 4 como se muestra en la Figura 16,
cuando ambas paredes laterales de la puerta 4 son agarradas por ambas manos
para girar la puerta 4 en una direccién en el sentido contrario al reloj, la protrusion
de acoplamiento 4a de la puerta 4 es separada de la porcion de ranura de
acoplamiento 2b de la caja inferior 2. De acuerdo a lo anterior, la puerta 4 es
abierta parciaimente como se muestra en la Figura 15 y luego completamente

abierta como se muestra en las Figuras 14 0 17.

En la modalidad modificada en la cual la porcién de ranura de acoplamiento
2b estd dispuesta en la superficie trasera de la puerta 4 y la protrusion de
acoplamiento 4a estd dispuesta en la superficie de la pared de la porcién concava
2a, o en ofra modalidad modificada en la cual las posiciones de la porcion de
ranura de acoplamiento 2b y la protrusion de acoplamiento 4a estan
intercambiadas una con la otra, la puerta 4 puede ser abierta mediante agarraria
con ambas manos para ser girada en la direccidon en sentido contrario a las

manecillas del reloj como se describié anteriormente.

En otra modalidad en la cual el agujero para tornillo esta dispuesto para ser
comunicado con la puerta 4 y la caja y el tornillo de fijacion esta insertado dentro
del agujero para tomillo para ser atornillado, primero, el tomillo de fijacién es
liberado v luego la puerta 4 es girada en la direccidn contraria a la manecillas del

reloj (en una direccidn para ser abierta) y ser abierta de esta manera.

Una operacién de cierre de la puerta sera descrita como sigue.

&<
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En un orden inverso a la apertura de la puerta 4, cuando la puerta 4 esta
completamente abierta como se muestra en las Figura 14 o 17, ambas paredes
laterales de la puerta 4 son agarradas con ambas manos para hacer girar la puerta
4 en la direccion de las manecillas del reloj (es decir hacia el lado superior del

dibujo).

La porcion inferior de la puerta 4 es presionada hacia arriba de modo que la
protrusién de acoplamiento 4a de la puerta 4 puede ser insertada dentro de la
porcién de ranura de acoplamiento 2b de la caja inferior 2. De acuerdo a lo
anterior, la puerta 4 es parcialmente cerrada como se muestra en la Figura 15, y

luego completamente cerrada como se muestra en la Figura 16.

En la modalidad modificada en la cual la porcidn de ranura de acoplamiento
2b esta dispuesta en la superficie posterior o trasera de la puerta 4 y la protrusion
de acoplamiento 4a esta dispuesta en la superficie de la pared de la porcién
cOncava 2a, 0 en la otra modalidad modificada en la cual las posiciones de la
porcion de ranura de acoplamiento 2b vy la protrusion de acopiamiento 4a estan
intercalmbiadas una con la otra, la puerta 4 puede ser cerrada mediante agarraria
con ambas manos para ser girada en la direccion de las manecillas del reloj como

se describid anteriormente.

En otra modalidad en la cual el agujero para tomillo esta dispuesto para ser
comunicado con la puerta 4 y la caja y el tomillo de fijacion se inserta dentro del
agujero de tomillo para ser atornillado, primero, la puerta 4 es girada en una
direccion de las manecillas del reloj (en una direccioén para ser cerrada) y luego el

tornillo de fijacidn es ajustado o atomillado, cerrando asi la puerta 4.

NS
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Una operacién de ensamble de varios terminales a la caja de acuerdo con
la presente invencion sera descrita con referencia a las Figuras 18 a 21 como

sigue.

La Figura 18 es una vista en perspectiva que muestra desde un lado
superior con un angulo de inclinacién que ilustra una caja para un cortacircuitos
que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con la presente invencion,
particularmente, una vista de estado operacional para recibir una tuerca para un

terminal tipo estandar.

La Figura 19 es una vista de estado que ilustra una operacion que muestra
que una pueria esta abierta para montar un terminal tipo de conexion trasera o un
terminal tipo de insercién y entonces una porcién hexagonal o circular es removida
en la puerta para insertar un terminal tipo de conexién trasera o tipo de insercion

en ella, en una caja para un cortacircuitos de acuerdo con la presente invencion;

La Figura 20 es una vista de estado operacional que muestra que una
operacion de insertar hacia arriba un terminal tipo de conexién trasera o un

terminal tipo de insercidon después de remover completamente un agujero de

insercibn para insertar el terminal alll, en una caja para un cortacircuitos de-

acuerdo con la presente invencion, y la Figura 21 es una vista de estado
operacional que muestra que una operaciéon de montaje de un saliente en una caja

para un cortacircuitos de acuerdo con la presente invencion.

Primero, una operacion de instalar una tuerca para un terminal tipo estandar
en la caja de acuerdo con la presente invencién seré descrita con referencia a la

Figura 18.

%7
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En el caso de la presente invencién, una porcidon de blogue de terminal es
formada en forma monolitica con la puerta 4. De acuerdo a lo anterior, una
operacion de ensamble del bloque de terminal de acuerdo con cada tipo de

terminal es similar al estado de la técnica no requiere ser llevada a cabo.

Asi, cuando se instala el terminal tipo estandar en la caja de la presente
invencién, solamente la tuerca 7 para el terminal tipo estdndar es presionada
dentro de la porcidbn de bloque de terminal formada en forma monolitica con la

puerta 4, completando asi la operacién de instalacion.

La operacidbn de conectar un alambre extemo al terminal fipo estandar es
igual a aquella descrita en el estado de la técnica con referencia a la Figura 7,

explicacidn que por lo tanto sera omitida aquil.

Segundo, una operaciéon para ensamblar un terminal de tipo de conexion
trasera o un terminal de tipo de insercién en la caja de la presente invencion sera

descrita con referencia a las Figuras 19 y 20 como sigue.

La caja de la presente invencion caracteristicamente tiene una porcion
relativamente débil o mas débil que otras porciones de la superficie de fondo del
blogue de terminales de modo que la porcién débil puede ser removida para
formar un agujero de insercién en el cual el terminal de tipo conexién trasera o el

terminal de tipo de insercion son insertados.

Esta porciéon débil puede estar configurada para ser mas delgada que otras

porciones en la superficie de fondo del bloque de terminales.

#
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En otra modalidad, la porcién débil puede estar configurada mediante
funcionar una pluralidad de agujeros en correspondencia con la forma de un borde

del agujero de insercién, facilitando asi la remocién.

En este estado, las operaciones de ensamble del terminal tipo conexién
trasera o del terminal del tipo insercion en la caja de acuerdo con la presente
invencion puede incluir una primera operacion de formar un agujero de insercién el
terminal de tipo conexién trasera o el terminal de tipo de insercién alli, una
segunda operacion de insertar hacia arriba el terminal de tipo conexién trasera o el
terminal de tipo de insercibn dentro del agujero de insercién, y una tercera
operacion de fijar el terminal tipo conexién trasera o el terminal de tipo insercion

insertados mediante un tornillo.

La primera operacion es descrita con referencia a la Figura 19. En la caja
de una modalidad en la cual la porcidn débil es cortada y retirada mediante una
navaja o una pluralidad de agujero son funcionados en correspondencia con la
forma del borde del agujero de insercion, la porcidbn débil es golpeada con un
atomillador, y removiendo asi una porcion hexagonal P1 o una porcién circular P2
como se ha indicado por las flechas, resultando en la formacion del agujero de

insercion.

Entonces como se muestra en la Figura 20, la segunda operacion se lleva a
cabo mediante insertar hacia arriba el terminal tipo conexién trasera 6-2b o el

terminal tipo de insercién 6-3a dentro del agujero de insercién formado.
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La tercera operacion se lleva a cabo mediante acoplar un tomillo de
acoplamiento S (no mostrado) dentro de una tomillo hembra formado en una
porcién de cabeza del terminal tipo conexién trasera 8-2b o del terminal tipo de

insercion 6-3a a través de un agujero de insercién de accionamiento 3a

La tercera operacién es igual que la operacion de fijar el terminal tipo
conexién trasera o el terminal tipo de insercién de acuerdo con el estado de la
técnica con referencia a las Figuras 10 y 11. De acuerdo a lo anterior, la

descripcién para la operacion de fijacion sera referida a ellas.

La operacion de conectar un alambre externo al terminal tipo conexion
trasera puede entenderse por la descripcion previa del estado de la técnica
provista con referencia a la Figura 9. La operacién de conectar el terminal tipo de
inserciéon a la base de conexidn de insercién puede entenderse por la descripcidn
previa de la técnica relacionada provista con referencia a la Figura 12. Asl, la

explicacién de estas operaciones no sera repetida.

Tercero, la operacién de ensamblar el saliente a la caja de acuerdo con la

presente invencién sera descrita con referencia a la Figura 21.

La operacién de ensambilar el saliente a la caja de acuerdo con la presente
invencion puede llevarse a cabo como sigue. En un estado de la puerta 4 cerrada
sin ninguna configuracién adicional, el saliente 6-4a es presionado dentro de la
porcién de bloque de terminales 6 o presionada dentro de una tuerca exclusiva
para saliente (no mostrada) en un estado en que la tuerca exclusiva para saliente

se monta sobre la porcion de bloque de terminales 6.
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Para poder cambiar el método de alambrado, por ejemplo, una operacion
para reemplazar el terminal tipo saliente de ia Figura 21 con el terminal de tipo

conexion inferior de la Figura 20 sera descrita.

A diferencia en la Figura 12, la puerta 4 es abierta para remover el saliente
mediante usar unas pinzas, un atornillador, una mano o similar. En el caso en que
la tuerca exclusiva para saliente es montada, la tuerca exclusiva para saliente es
removida mediante usar unas pinzas, un atomillador, una mano o similar.
Después, el terminal tipo conexién trasera es ensamblado de acuerdo con el
método de ensamble del terminal tipo conexidn trasera como se muestra en las

Figuras 19 y 20 y luego ia pueria 4 es cerrada.

Por ejemplo, para poder reemplazar un terminal tipo estandar con un
terminal tipo de insercidén para cambiar el método de alambrado, como se muestra
en la Figura 18, la puerta 4 es abierta para remover la tuerca montada 7 mediante
usar unas pinzas, un atornillador, una mano o similar. Después, el terminal tipo de
ingercion es ensamblado de acuerdo con el método de ensamble del terminal tipo

de insercibn como se muestra en las Figura 19 y 20 y luego la puerta 4 es cerrada.

En el caso de un cortacircuitos que tenga la puerta monolitica para cambiar
la estructura de terminales de acuerdo con la presente invencion, es facil obtener
la porcién requerida para ser reemplazada mediante abrir la puerta. También, el
objetivo a ser reemplazado, particularmente, el saliente y la tuerca pueden ser
removidos facilmente mediante gravedad cuando se abre la puerta. Ya que la
porcion del bloque de terminal esta formado en forma monolitica con la caja o la

puerta, el bioque de terminal no requiere ser reemplazado, simplificando por lo

/
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tanto el proceso general. En adicion, el reemplazo del terminal mediante el cambio

en el método de alambrado puede hacerse de manera simple.

Como se describié anteriormente, en el caso del cortacircuitos que tiene la
puerta monolitica para cambiar la estructura terminal de acuerdo con la presente
invencién, ya que el bloque de terminales es formado en forma monolitica con la
caja o la puerta, los fabricantes o los operadores de instalacion del cortacircuitos
no tienen que mantener diversos tipos de bloques de terminales con base en los

métodos de alambrado.

También, en el caso del cortacircuitos que tiene la puerta monolitica para
cambiar la estructura de terminales de acuerdo con la presente invencién, ya que
la porcion del bloque del terminal esta formada en forma monolitica con la caja o la

puerta, se impide que el bloque de terminales se pierda.

En adicién, en el caso del cortacircuitos que tiene la puerta monolitica para
cambiar la estructura de terminales de acuerdo con la presente invencién, ya que
la porcidn de bloque de terminales esta formada en forma monolitica con la puerta
acoplada a la caja o a la porcién del bloque de terminales esta formada en forma
monalitica con la caja, una puerta o terminal puede ser reemplazado de acuerdo
con un método de alambrado requerido para poder cambiar el método de
alambrado, simplificando asl la estructura del cortacircuitos y el método de

reemplazo de la tuerca o del terminal.

Las modalidades anteriores y ventajas son meramente ilustrativas y no
deben ser tomadas como limitativas de la presente divuigacién. Las ensefianzas

presentes pueden ser aplicadas facilmente a otros tipos de aparatos. Esta
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descripcién tiene el propdsito de ser ilustrativa y no limitativa del alcance de las
reivindicaciones. Muchas altemativas, modificaciones, y variaciones serdn
evidentes para aquellos versados en la técnica. Los rasgos, estructuras, métodos,
y otras caracteristicas de las modalidades ilustrativas descritas aqui pueden ser

combinadas de diversas maneras para obtener modalidades ilustrativas

adicionales yo alternativas.

Ya que los rasgos presentes pueden ser disefiados en diversas formas sin
salirse de las caracteristicas de los mismos, deberia entenderse también que las
modalidades anteriormente descritas no limitan de ninguna manera los detalles de
la descripcion anterior, a menos que se especifique lo contrario, si no que deben
ser tomados o construidos ampliamente dentro de su alcance como se definié en
las reivindicaciones adjuntas, y por lo tanto todos los cambios y modificaciones
que caben dentro de las metas y limites de las reivindicaciones, o equivalentes de
tales metas y limites tienen por lo tanto el propdsito de estar involucradas o

abrazadas por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
Lo que se reivindica es:
1. Una caja para un cortacircuitos que tiene una puerta monolitica comprende:
una caja;

una porcion de bloque de terminales que suministra una plataforma comdn para

varios tipos de terminales; y

una puerta acoplada con la caja en forma monolitica de modo que esta puede ser
operable a una posicién cemrada para cerrar la caja o a una posicién abierta
para instalar un terminal seleccionado de la pluralidad de tipos de

terminales.

2. La caja de la reivindicacién 1, en donde una porcién de bisagra mas delgada
que la caja y la puerta es formada en la porcion acoplada entre la caja y la

puerta para funcionar como una bisagra.

3. La caja de la reivindicacién 1, en donde la porcion acoplada entre la caja y la

puerta comprende:

una porcién de bisagra que es mas delgada que el espesor de la caja y de la

puerta para funcionar como una bisagra; y

g
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por lo menas un conector de refuerzo, que es mas grueso-que la porcién de

bisagra para reforzar la porcion de bisagra.

4. La caja de la reivindicacion 1, en donde la puerta estd formada en forma

monolitica con la porcién de bloque de terminales.

5. La caja de la reivindicacién 1, en donde la caja estd formada en forma

monolitica con la porcion de bloque de terminales.

8. La caja de la reivindicacién 1, en donde la porcidn de bloque de terminales tiene
una porcién mas débil que otras porciones sobre la superficie inferior de la
misma de modo que se pueda remover la porcién para formar un agujero
de insercion para insertar un terminal de tipo conexion trasera o un terminal

de tipo de insercién alll.

7. La caja de la reivindicacién 6, en donde la porcién débil es formada para ser

mas delgada que otras porciones de la superficie interior.

8. La caja de Ia reivindicacion 8, en donde la porcidn débil es formada mediante
punzonar una pluralidad de agujeros en correspondencia con la forma de

un borde del agujero de insercién para ser facilmente removida.

9. La caja de la reivindicacién, en donde el dispositivo de acoplamiento esta
dispuesto adicionalmente en una porcién en donde la caja y la puerta estan
acopladas o desacopladas, de modo que se mantenga el estado cerrado de

la puerta mediante el acoplamiento entre la caja y la puerta.
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10. La caja de la reivindicacién 9, en donde el dispositivo de acoplamiento

comprende:

una porcién de ranura de acoplamiento que esta dispuesta en la caja; y

una protrusién de acoplamiento que esta dispuesta en la puerta y se inserta dentro

de la porcidn de ranura de acoplamiento para mantener el ciemre de la

puerta.

11. La caja de la reivindicacion 9, en donde el dispositivo de acoplamiento

comprende:

una protrusién de acoplamiento que esta dispuesto en la caja; y

una porcién de ranura de acoplamiento que esta dispuesta en ia puerta y en la

cual la protrusion de acoplamiento es inseriada, de modo que se mantenga

el acoplamiento entre la caja y la puerta.

12. La caja de la reivindicaciébn 8, en donde los dispositivos de acopiamiento

comprenden:

una porcién de agujero para tornillo que esta comunicada con la puerta y la caja; y

un tomillo de fijacién que es atomillado en la porcién de agujero para tornillo.
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

En una caja para un cortacircuitos en el cual un terminal es reemplazado de
manera simple o montado de manera simple de acuerdo con un método de
alambrado del cortacircuitos, la caja comprende una caja que acomoda los
componentes para abrir un circuito, una porcién de bloque de terminal que
suministra una plataforma comdn para varios tipos de terminales, y una puerta
acoplada con la caja en forma monolitica de modo que esta pueda ser operable a
una posicidn cerrada para cerrar la caja 0 una posicion abierta para instalar un

terminal seleccionado de la pluralidad de tipos de terminales.
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CAJA PARA UN CORTACIRCUITOS CON PUERTA MONOLITICA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1. Campo de la invencion

La presente invencion se relaciona con un cortacircuitos para bajo voltaje
de los llamados cortacircuitos de caja moldeada, y particularmente, a una caja
para un cortacircuitos con una puerta monolitica capaz de simplemente poder

cambiar una estructura de terminal de acuerdo con un método de acople de

alambres.
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2. Antecedentes de la invencidn

En general, un cortacircuitos aplicado a un sistema de potencia puede estar
provisto con una porcidn de terminal para acoplar un alambre del lado de la fuente
de potencia y un alambre del lado de la carga eléctrica. El cortacircuitos puede
tener, de acuerdo a un meétodo de acople de alambre, una porcion de terminal tipo
de acople superior (lamado porcion de terminal tipo estandar), una porciéon de
terminal tipo acople trasero, una porcién de terminal tipo de insercidbn y una

porcion de terminal de tipo saliente.

Un cortacircuitos con una estructura capaz de reemplazar varias porciones
de terminal de acuerdo al método de acople del alambre y una caja por lo tanto de
acuerdo con el estado de la técnica serd descrita con referencia a los dibujos

adjuntos.

‘--
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Primero, el estado de la técnica o la técnica relacionada serd descrito con
referencia a las figuras 1 y 2. La figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra un
cortacircuito de acuerdo con el estado de la técnica y una caja del mismo,
particularmente, una vista en perspectiva parcialmente cortada que ilustra una
porcion de terminal, y la figura 2 es una vista que ilustra un cortacircuito de
acuerdo con el estado de la técnica o técnica relacionada y una caja del mismo,
particularmente una vista que ilustra un estado operacional que un bloque de

terminales es ensamblado a o separado de una porcion de terminal.

Con respecto a un cortacircuitos 1 de acuerdo con el estado de la técnica
ilustrado en la figura 1, una caja del mismo puede incluir una caja inferior 2 y una
tapa superior 3. Un numeral de referencia 6 designa un bloque .de terminales
provisto en cada uno de las superficies delantera y trasera del cortacircuitos 1 para

acoplar alambres extemos del lado de la fuente de potencia y del lado de la carga

eléctrica.

Para explicar una operacién de montaje (ensamble) de la porcién de bloque
terminal 8 al cortacircuitos 1 de acuerdo con el acto relacionado con referencia a la
Figura 2, una porcion de terminal del tipo de acople superior (llamado una porcién
de terminal tipo estdndar) es mostrada ilustrativamente en la Figura 2. La porcion
de bloque de terminal 6 se inserta en el cortacircuitos 1 en la direccién posterior
indicado por una flecha con base en el dibujo en el estado de tener una tuerca 7

que esta siendo montada en el.

En mayor detalle, las porciones de acople de riel (numerales de referencia
no se dan) formadas tanto por las porciones concavas laterales entre las placas

superior e inferior de la porcién de bloque de terminales 8 son deslizadas sobre los
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rieles de montaje (numerales de referencia no han sido designados) los cuales son
instalados en la caja inferior 2 por debajo de una porcién de terminal T de un
contactor fijo que estd expuesto a las superficies delantera y trasera del
cortacircuito 1 y se provee sobre cada una de las tres fases, de manera que las
porciones de acople del riel pueden ser soportadas por los rieles de montaje. De

acuerdo a lo anterior, la porcién de bloque de terminal 8 es ensamblada en el

cortacircuitos 1 del estado de la técnica.

Aqui, las protrusiones 6a del bloque de terminales formadas en ia placa
inferior de la porcién de bloque de terminales 6 intensifica una fuerza de contacto

entre [as porciones de acople de riel de la porcion de bloque de terminales 8 y los

rieles de montaje en la caja inferior 2.

Un numeral de referencia no explicado 3 en la Figura 2 designa la cubierta

o tapa suparior previamente descrita en la Figura 1.

Tanto en el estado de la técnica como en la presente invencion, diversos
tipos de bloques de terminales pueden ser montados en el cortacircuitos, lo que

sera descrito con referencia en las Figuras 3 a 6.

Un bloque de terminales mostrado en la Figura 3 designa una porcién de
bloque de terminales tipo estdndar 6-1 el cual es un bloque de terminales que
tiene una cara superior (superficie) a la cual un alambre externo sea de la fuente
de potencia o de una carga eléctrica es acoplado. Es caracteristico que una tuerca

(refiérase al numeral 7 en la Figura 2) estA montada sobre su cara superior.
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Un bloque de terminales mostrado en la Figura 4 designa una porcion de
bloque terminal tipo de acople trasero 8-2, la cual es un bloque de terminal en la
forma de un alambre externo de la fuente de potencia o de la carga eléctrica
acoplado al terminal tipo acople trasero corto y al terminal tipo acople trasero largo
(referencia a 6-2a y 8-2b en las Figuras 8 y 9) cada uno de los cuales se extiende
hacia abajo desde un bloque de terminales (no mostrado). A diferencia de la
porcion del bloque terminal tipo estandar 6-1, esta porcién de blogque terminal tipo
acople trasero 8-2 no tiene la tuerca pero tiene un agujero de insercién en el cual

una porcion de extremo superior hexagonal de un terminal tipo acople trasero

corto o largo es insertado.

Un blogue de terminales mostrado en la Figura 5 designa una porcién de
bloque de terminal tipo de insercién 68-3. El cual es un bloque de terminal en una
forma que un alambre externc de la fuente de potencia o de fa carga eléctrica es
acoplado a un terminal tipo de insercién (no mostrade y se refiere a 6-3a en la
Figura 11) que se extiende hacia abajo desde el bloque de terminales. A
diferencial de la porcién de bloque terminal tipo estandar 6-1, esta porcién de
bloque terminal tipo de insercion 8-3 no tiene la tuerca pero tiene un agujero de

insercion en el cual una porcién de extremo hexagonal superior de un terminal tipo

de insercion es insertada.

Un bloque de terminales mostrado en la Figura 8 designa una porcién de
blogue de terminal tipo de saliente 6-4. En una forma que un alambre externo de ia
fuente de potencia o de la carga eléctrica es conectado a un saliente (refiérase al
numeral 6-4a en la Figura 13). Es caracteristico que la superficie superior de la

porcion de bloque de terminales 6-4 es amplia y plana adecuada para la
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instalaciéon de una porcién de terminal de un contactor fijo (refiérase a T el la ]

Figura 2).

La figura 7 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con un
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una vista de estado
que ilustra una operacién de que un alambre externo es conectado a una porcion

de terminal que tiene un bloque de terminal tipo estandar montado, fa explicacion

del cual sera dada como sigue.

La operacidn de montaje del bloque de terminales tipo estandar puede

entenderse por la descripcion hecha con referencia a la Figura 2.

Después de montar el bloque de terminales tipo estandar, la operacién
siguiente es llevada acabo de modo que los alambres externos de la fuente de
potencia o de la carga eléctrica (en datalle, seis alambres en total incluyen tres
alambres trifasicos del lado de la fuente de potencia y tres alambres trifasicos del
lado de la carga eléctrica) son acoplados a las porciones de terminal expuestas en

las superficies delantera y traseras de la caja inferior 2 del cortacircuitos.

Esto es, como se muestra en el dibujo, un terminal de alambre W1 de un
alambre externo W se coloca sobre una porcién de terminal expuesta (numeral de

referencia no se da) de un contactor fijo.

Un tornillo de acoplamiento S se inserta dentro (o pasado a través) el
terminal de alambre W1 para ser acoplado (conectado) a un agujero de acople de

tomillo (no mostrado) formado en la porcién de terminal del contactor fijo.



De acuerdo a lo anterior, el alambre externo W puede ser conectado

eléctricamente a la porcién de terminal de contactor fijo de modo que se completa

la conexién del alambre.

Con referencia a las Figuras 8 a 10, la explicacitn se da hecha de un
bloque de terminal tipo de conexidn poste trasera de acuerdo con el estado de la
técnica y la construccidn de una caja para un cortacircuitos que tiene un blogque de

terminal de tipo conexién trasera, y una operacion de_montaje del bloque de

—— w —
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terminal tipo conexidn trasera de acuerdo con el estado de la técnica a la caja para

el cortacircuito.

La descripcién sera dada de una operacién de primero remover un bloque
de terminal tipo estdndar que estd montado y montar un cloque de terminal tipo de

acople trasero con referencia a la Figura 10 como sigue.

|
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La figura 10 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el arte
relacionado y una caja del mismo, particularmente, una vista en perspectiva que
muestra desde el lado inferior del cortacircuitos con un angulo de inclinacion que
ilustra una operacién de remover un bloque de terminal tipo estandar y montar un

bloque de terminal tipo de conexién trasera y un terminal tipo de conexion trasera.

Primero, como se ilustra en la Figura 10, una porcién del bloque de terminal

tipo estandar 6-1 es removida en una direccién indicada por una flecha.

La porcién del blogue de terminal tipo acoples trasero 6-2 se monta donde

8@ removié la porcién del bloque de terminal tipo estandar 6-1.

- e — -
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Una porcién de acople hexagonal del extremo superior sea de un terminal
tipo conexion trasera 6-2a corto o de un terminal tipo conexion trasera largo 6-2b

se inserta hacia arriba desde un lado inferior de la porcién de bloque de terminal

tipo conexién trasera 6-2.

La porcion de conexién hexagonal del extremo superior del teminal tipo
conexion trasera 6-2a o 6-2b es girada para la insercion de modo que la porcion
de conexidon hexagonal de extremo superior pueda ser conectada de manera
precisa con un agujero de conexién hexagonal interior de la porcién de bloque
terminal tipo de conexién trasera 6-2. De acuerdo a io anterior, la porcién de

bloque terminal de tipo de conexién trasera 6-2 se conecta al terminal t'ipo

conexion trasera 6-2a o 6-2b.

Un tornillo de acoplamiento S se inserta dentro de un agujero de acople de
tornillo (no mostrado) de la porcién de terminal del contactor fijo y un agujero de
tomnillo hembra (no mostrado) formado en una porcién de extremo superior

(porcidn de cabeza) del terminal tipo conexion trasera 6-2a o 6-2b de modo que se

acople a esta.

De acuerdo a lo anterior, conectar el terminal tipo de conexién trasera 6-2a

o 6-2b y la porcién de bloque de terminal tipo conexion trasera 6-2 puede ser

mantenida firmemente.

Para una referencia adicional, los alambres externos pueden ser
conectados al terminal tipo conexién trasera 6-2a o 6-2b por un método de insertar
los alambres a través de un agujero de conexién de alambre formado en la porcién

de extremo inferior del terminal tipo conexién trasera 8-2a o 8-2b.
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En otro método de conexion, un alambre tipo barra-bus se coloca sobre la
porcion de extremo inferior del terminal tipo conexién trasera 6-2a o 8-2b. Un
pemo se inserta a través de tanto el agujero de conexién de alambre como del

alambre tipo barra-bus para ser fijado a una puerta, acoplando asf el alambre al

terminal.

Con referencia a las Figuras 11 y 12, la siguiente descripcion sera dada de
las construcciones de un bloque de terminal tipo de insercidn y una caja para un
cortacircuitos que tiene el mismo de acuerdo con el arte relacionado, y una
operacién de montaje del bloque de terminal tipo de insercién en la caja para el

cortacircuttos de acuendo con el estado de la técnica o arte relacionado.

Una operacién de la primera remocién de un bloque de terminales tipo
estindar que tiene montado y montar un bloque de terminales tipo de insercion

sera descrito con referencia a la Figura 11.

La Figura 11 es una vista que ilustra un cortacircuitos y una caja del mismo
de acuerdo con el arte relacionado, particularmente una vista en perspectiva que
muestra desde un lado inferior con un angulo de inclinacion que ilustra una
operacion de remocién de un bloque de terminal tipo estdndar y el montaje de un

bloque de terminal tipo de insercién y un terminal tipo de insercién.

Primero, como se ifustra en la Figura 11, la porcién de bloque de terminal

tipo estaAndar 6-1 es removida en una direccién indicada por una flecha.

&4
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La porcion de bloque de terminal tipo de insercién 6-3 se monta en donde

estaba la porcion de bloque de terminal tipo esténdar 6-1.

Una porcién de conexién hexagonal de extremo superior de} terminal del
tipo de insercion 6-3a se inserta hacia amiba desde un lado inferior de la porcion
de bloque de terminal tipo de insercion 6-3. De acuerdo a lo anterior el terminal

tipo de insercion 6-3a est4 conectado a la porcién de bloque de terminal tipo de

insercién 6-3

Un tornillo de acoplamiento S se inserta dentro de un agujero de acople de
tomillo (no mostrado) de la porcién de terminal del contactor fijo y un agujero de
tornillo hembra (no mostrado) formado en una porcidn de extremo superior

(porcidn de cabeza) del terminal tipo de insercidn 8-3a de modo que se acople a

esta.

De acuerdo a lo anterior, conectar entre el terminal tipo de insercion 6-3a y

la porcion de bloque de terminal tipo de insercién a 6-3 puede ser mantenida

firmemente.

La descripcibn se dard ahora con referencia a la Figura 12 de una
operacion de acople de un cortacircuitos que tiene un bloque de terminal tipo de
insercién y un terminai de tipo de insercién de acuerdo con el arte relacionado y su

caja a una base de conexion de insercién como sigue.

Con referencia a la Figura 12, una base de conexién de insercién B puede
incluir agujeros de insercién B2 para acoplar los terminales de insercién del

cortacircuitos que tiene un terminal tipo de insercion, y una pluralidad de
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terminales de acople B1 dispuestos en la superficies delantera y trasera para

conectar los alambres externos sea del lado de la fuente de potencia o del lado de

la carga eléctrica.
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La base de conexidn de insercién B como se ilustra en la Figura 12 puede
ser una base a la cual no solamente la caja para el cortacircuitos que tiene el
terminal tipo de insercién de acuerdo con el arte relacionado sino también puede
ser una caja para un cortacircuitos que tiene un terminal tipo de insercion de

acuerdo con la presente invencién que puede ser acoplado.

Una operacidn de conectar el terminal de insercidn del cortacircuitos que
tiene un terminal de tipo de insercién a la base de conexion de insercion B se
puede hacer mediante presionar e insertar el terminal de insercién del

cortacircuitos en el agujero de insercion de tipo insercion B2 del lado superior de la

base de conexidn de insarcidn B.

Una operacién de conectar un bloque de terminal tipo saliente y una

saliente de acuerdo con el arte relacionado serd explicado con referencia a la

Figura 13 como sigue.

Explicar que una porcién de bloque de terminal de tipo saliente 6-4 es
ensamblada a un cortacircuitos 1 de acuerdo con el estado de la técnica con
referencia a la Figura 13, primero, ia porcion de bloque de terminal tipo saliente 6-
4 se inserta dentro del cortacircuitos 1 en una direccion a un lado de superficie

trasera con base en el dibujo.
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El mayor detalle, las porciones de acople del riel (numeral de referencia no
dado) formadas tanto para las porciones concavas entre las placas superior e
inferior de la porcién de bloque de terminal tipo saliente 8-4 son instaladas en los
rieles de montaje (numerales de referencia no dados) que son instalados en |a
caja inferior 2 por debajo de la porcién de terminal T de un contactor fijo, cada uno
de los cuales es expuesto a las superficies delantera y trasera del cortacircuitos 1
y provistos en cada una de las tres fases, de modo que las porciones de acople de
riel pueden ser goportadas por los rieles de montaje. De acuerdo a lo anterior, la

porcién del bloque de terminal tipo saliente 8-4 es ensamblada al cortacircuitos 1

del estado de Ia técnica o técnica relacionada.

La saliente 6-4a se inserta en una direccién hacia un lado de superficie

trasera con base en el dibujo de modo que esta puede ser posicionada sobre [a

porcién de terminal T del contactor fijo.

Con respecto a la caja para la estructura de terminal cambiable del
cortacircuitos de acuerdo al arte relacionado que estd configurado y montado
como se menciond anteriormente, desde la perspectiva de los fabricantes de
cortacircuitos o los operadores de instalacién de cortacircuitos, los bloques de
terminal deberian estar provistos de acuerdo con sus tipos para ser adecuados
para cada método de alambrado. De acuerdo a lo anterior, estos deberlan
mantenar una cantidad suficiente de bloques de terminal de acuerdo con sus tipos

para poder suministrarios cuando se requiera.

Adicionaliments, en el caso de cortacircuitos con estructura terminal
cambiable de acuerdo con el arte relacionado, cada tipo de bloque de terminal

tiene una estructura similar, lo que hace dificil para aquellos que no estan muy
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instruidos o que no tienen experiencia de clasificacion clasificar de manera precisa

y usar los bloque de terminal.

—En- el-caso-de un cortacircuitos con estructura de terminal cambiable de
acuerdo con el estado de la técnica o técnica relacionada, cada tipo de blogue de
terminal tiene un tamafio muy pequefio con una longitud horizontal o vertical de 1
a 3 cms. También, estos pequefios componentes son fabricados de manera
separada de la caja para el cortacircuitos en donde va a ser ensamblado. De

acuerdo a lo anterior es facil perder los bloques de terminal.
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Por lo tanto, los fabricantes u operadores de instalacion de cortacircuitos

requieren que su personal haga esfuerzos fisicos temporales grandes para impedir

la pérdida.

Mas aun, una estructura que impide la separaciéon entre un bloque de
terminales y una caja, por ejemplo, una protrusion que impida la separacion con
una intensidad de fuerza fuerte para impedir la separacidon del bloque de
terminales mientras es usado se configura en general. De acuerdo a lo anterior, si
un bloque de terminales requiere ser cambiado mientras esta bajo uso, cuando se
separa el blogue de terminales que va ser reemplazado por una fuerza excesiva o

mediante usar cierto dispositivo, el bloque de terminales o la caja del cortacircuitos

puede dafarse.

En adicidn, si la estructura que impide la separacion entre el bloque de
terminales y la caja es cambiada en una estructura que pueda ser separada
facilmente por una fuerza exterior débil, debido a la dificultad del reemplazo, el

bloque de terminales puede frecuentemente y facilmente ser separado de la caja.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Por lo tanto, para poder resclver los inconvenientes del estado de la
técnica, un objeto de la presente invencion es suministrar una caja para un

cortacircuitos con una puerta monolitica mediante la cual se pueda cambiar la

estructura de terminales por los fabricantes o por los operadores de instalacién del

cortacircuitos y que no tenga que mantener diversos tipos de bloques de
terminales de acuerdo con los métodos de alambrado y hacer un esfuerzo para
impedir la pérdida de los bloques de terminal, que pueda impedir la separacion de

los bloques de terminal de la caja, y una estructura y método para cambiar un

método de alambrado mucho mas simplificado.

Para lograr estas y otras veptajas y de acuerdo con el proposito de la
prasente invencién, como se establece y se describe ampliamente aqui, se
suministra una caja para un cortacircuitos con una puerta monolitica para cambiar
la estructura terminal que comprende: una caja que acomoda los componentes
para abrir un .circuito; un- bloque de terminales que suministra una plataforma
comin para tipos de terminales plurales; y una puerta acop_lada con la caja de
forma monolitica de modo que esta pueda ser operable a una posicion cerrada
para cerrar la caja ¢ a una posicién abierta para instalar un terminal seleccionado

de los tipos de terminales plurales.

Los anteriores y otros objetivos, rasgos, aspectos y ventajas de la presente
invencién seran mas evidentes a partir de ia siguiente descripcién detallada de la

presente invencién cuando se toma en conjunto con los dibujos adjuntos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
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Los dibujos adjuntos, que estan incluidos para suministrar un entendimiento
adicional de la invencibn y que se incorporan y constituyen parte de esta
especificacion, ilustran modalidades de la invencién y junto con la descripcion

sirven para explicar los principios de la invencion.
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En los dibujos:

La Figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra que un cortacircuitos de
acuerdo con el estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una

vista en perspectiva en corte parcial de una porcién de terminal;

La Figura 2 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una vista de un estado

operacional que ilustra que un bloque de terminales es ensamblado en o separado

de una porcion de terminal

La Figura 3 a 6 son v-istas en perspectiva que ilustran diversos tipos de
bioques de terminal aplicabies cominmente al estado de la técnica y a la presente
invenciéon, en donde la Figura 3 es una vista en perspectiva de un bloque de
terminales tipo estandar, la Figura 4 es una vista en perspectiva de un bloque de
terminales tipo de acople trasero, la Figura 5 es una vista en perspectiva de un
blogue de terminales tipo de insercién y la Figura 6 es una vista en perspectiva de

un bloque de terminales tipo saliente;

La Figura 7 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el

estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una visia de estado
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que ilustra una operacién de acople de un alambre exteno a una porcién de

terminal que tiene un bloque de terminales tipo estandar;

La Figura 8 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente una vista delantera de
una caja para un cortacircuitos de acuerdo con el estado de la técnica que tiene un

bloque de terminales del tipo de conexién trasera montado en el.

La Figura 9 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente una vista lateral de una
caja para un cortagircuitos de acuerdo con el estado de la técnica que tiene un

bloque de terminales del tipo de conexion trasera montado en el.

La Figura 10 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente una vista en
perspectiva que muestra desde un lado inferior del cortacircuitos con un dngulo de
inclinacién que ilustra una operacion de primero remover un bloque de terminales
tipo estandar y montar un bloque de terminales tipo de conexién trasera y un

Terminal de tipo de conexion trasera.

La Figura 11 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente una vista en
perspectiva que muestra desde un lado inferior del cortacircuitos con un éngulo de
inclinacién que ilustra una operacién de primero remover un bloque de terminales
de tipo de insercién y montar un bloque de terminales tipo de insercién y un

Terminal de tipo de insercion.
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La Figura 12 es una vista de estado que ilustra una operacién de conectar
un cortacircuitos que tiene un bloque de terminales de tipo insercion y un terminal

de tipo de insercion de acuerdo con el estado de la técnica Y 8U caja a una base

de conexion de insercion:

La Figura 13 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una vista de estado

que muestra una operacion de montar un bloque de terminales de tipo saliente y

una saliente a la caja;

La Figura 14 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un

cortacircuitos que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con la

presente invencion;

La Figura 15 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un
cortacircuitos que tiene una puerta mitad abierta 0 mitad cerrada, y la vista en el
circulo es una vista magnificada de una porcién de acople entre la puerta y una

caja inferior para el cortacircuito;

La Figura 16 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un

cortacircuitos que tiene su puerta completamente cerrada de acuerdo con la

presente invencion;

La Figura 17 es una vista en perspectiva que muestra desde un lado inferior
con un angulo de inclinaciébn que ilustra una caja para un cortacircuitos gue tiene

su puerta completamente abierta de acuerdo con la presente invencion;
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La Figura 18 es una vista en perspectiva que muestra desde un lado
superior con un angulo de inclinacion ilustrando una caja para un cortacircuitos
gque tiene su puerta completa de acuerdo con la presente invencion,

particularments, una vista de estado operacional de la acomodacién de una tuerca

para un terminal tipo estandar;

La Figura 19 es una vista de estado operacional que muestra que una
puerta estd abierta para montar un terminal tipo de conexién trasera o un terminal

tipo de inserciéon y entonces una porcién_hexagonal o_circular_es removida en la

10
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puerta para insertar un terminal tipo convencidn trasera o tipo de insercién en ella,

€n una caja para un cortacircuitos de acuerdo con la presente invencion;

La Figura 20 es una vista de estado operacional que muestra que una
operacién de insertar hacia arriba un terminal tipo de conexiéon trasera o un

terminal tipo de insercion después de remover completamente la porcidn
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hexagonal o circular para insertar el terminal alli, en una caja para un

cortacircuitos de acuerdo con la presente invencion; y

La Figura 21 es una vista de estado operacional que muestra que una
operacion de montaje de un saliente en una caja para un cortacircuitos de acuerdo

con la presente invencion.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
Se hara ahora la descripciébn en detalle con respecto a una caja para un

cortacircuitos que tiene una puerta monolltica de acuerdo con la presente

invencién, con referencia a los dibujos adjuntos.
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Una configuracion de una caja para un cortacircuitos que tiene una puerta
monolitica para cambiar una estructura de terminales de acuerdo con la presente

invencidn y una operacion de apertura / cierre de la puerta sera descrita con

referencia a las Figuras 14 a 17 como sigue.

La Figura 14 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un
cortacircuitos que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con la
presente invencion; la Figura 15 es una vista en perspectiva que ilustra una caja
para un cortacircuitos que tiene una puerta mitad abierta o mitad cerrada, y la vista
en el circulo es una vista magnificada de una porcién de acople entre la puerta y
una caja inferior para el cortacircuito; la Figura 16 es una vista en perspectiva que
ilustra una caja para un cortacircuitos que tiene una puerta completamente cerrada
de acuerdo con la presente invencion; y la Figura 17 es una vista en perspectiva
que muestra desde un lado inferior con un angulo de inclinacion que ilustra una

caja para un cortacircuitos que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo

con la presente invencion,

Una caja para un cortacircuitos (de agqul en adelante, lamada solamente
“caja”) con una puerta monolitica para cambiar una estructura de terminal de
acuerdo con la presente invencion puede incluir unja caja inferior 2, una cubierta

superior 3, una porcién de blogue de terminales 6 y una puerta 4.

La caja inferior 2 y la cubierta superior 3. pueden acomodar componentes

para abrir un circuito.

Aqul, los componentes para abrir el circuito designa un contactor movible,

un contactar fijo, un mecanismo de conmutacion, un mecanismo de viaje, un
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mecanismo extinguidor de arco, y similares, todos bien conocidos, y por lo tanto su

explicacién sera omitida.

La porcién del bloque de terminal 6, como se ilustra en las Figuras 16 y 17,
5 fiene una estructura formada en una forma monolitica con las cajas 2 y 3,

particularmente, la puerta 4 de una manera moldeada.

A diferencia def estado de la técnica en que el bloque de terminal ha sido

. 15,

fabricado separadamente para ser ensambiado en la caja, la porcién del bioque de
10 terminal 6 de acuerdo con la presente invencién tiene una astructura en la cual la
porcidén de bloque de Terminal 6 estd formada en forma monolitica con la caja
inferior 2, particularmente, con la puerta 4. De acuerdo a lo anterior, un proceso d

ensamble adicional de la porcidn de bloque de terminal 8 no se lieva a cabo.

La. porcidn_del_bloque -de-terminal 6,- en- otra modalidad, puede estar

formada en forma monolitica con la caja inferior 2, diferente de la formada en

forma monolitica con la puerta 4.

Aqui, la puerta 4 puede solamente tener paredes de particion de

20 aislamiento de acuerdo con cada polo y un medio de acople con la caja inferior 2.

La porcion de bloque de terminal 8 suministra una plataforma comun para
varios tipos de terminales tal como un terminal tipo de conexion superior, un
terminal tipo de conexién trasera, un terminal de tipo de insercién y un terminal de

25 tipo saliente.



10

15

20

25

. o

Esto es, la porcién de bloque de terminal 8 puede no requerir ninguna
configuracion adicional para montar tales terminales de tipo de acople superior,

tipo de conexitn trasera, tipo de insercién y tipo saliente a ella.

Este efecto operacional serd entendido obviamente por la descripcin
provista més adelante en la cual diversos fipos de terminales pueden ser

montados con referencia a los Figuras 18 a 21.

La puerta 4 esta formada de una forma monolitica con la caja 2 y 3. en més
detalles, con la caja inferior 2 mediante moldeo. La puerta 4 puede ser operable a
una posicién cerrada acoplada con la caja inferior 2 y a una posicidn abierta
liberada de la caja inferior 2 en un estado d_e tener acoplada la caja inferior 2 para

poder instalar cierto tipo de terminal seleccionado de varios tipos de terminales.

Cuando la puerta 4 es abierta, como se muestra en las Figuras 14, 15y 17,
una porcidon de terminal T de un contactor fijo queda expuesto a la superficie
delantera del cortacircuitos 1 en su superficie delantera, superior e inferior y
ambas superficies laterales. Alternativamente, cuando la puerta 4 es cerrada como
se muestra en la Figura 13, la porcion de terminal T del contactor fijo queda

expuesta a la superficie delantera del cortacircuitos 1 en su superficie superior y

delantera.

Un numeral de referencia no explicado 2a en las Figuras 14 a 17 designa
una porcién concava para acomodar la puerta 4 y la porcion de bloque de terminal

8. y 3a designa un agujero para insercion de accionamiento para acoplar un

tonilio de acoplamiento.



10

15

20

25

21

En e} caso de acuerdo con la presente invencitn descrita anteriorments, la
caja 2 y 3, y mas particularmente la caja inferior 2 y la puerta 4 estan configuradas
integralmente. Sin embargo, como se muestra en e! circulo de la Figura 15, en una
parte conectada entre la caja y la puerta 4 se suministra una percibn de bisagra 5a

mas delgada que el espesor de la caja y de a puerta 4 para servir como bisagra

cuando se abre o se cierra la puerta 4.

Como se muestra en el circulo de la Figura 15, en la caja de ia presente
invencién, en la parte conectada entre la caja y la puerta 4 se suministra
adicionalmente por lo menos un conector de refuerzo 5b que tiene un espesor mas

grueso que aquel de la porcidn de bisagra 5a para reforzar la porcién de bisagra

Ha.

Tres conectores de refuerzo estan configurados en la modalidad ilustrativa.

Estos conectores de refuerzo 5b estan provistos para poder impedir que |a

porcion de bisagra 5a se deteriore y por lo tanto se dafie debido a la apertura /

cierre frecuente de la puerta 4.

Para poder mantener el estado cerrado mediante el acople entre la caja y la
puerta 4, como se muestra en la Figura 17, la caja 2 y 3, mas particularmente, la
caja inferior 2 y la puerta 4 tienen dispositivos de acople 2b y 4a en una posicién

en donde ellos estan acoplados o desacoplados uno con el otro.

Los dispositivos de acoplamiento 2b y 4a pueden incluir una porcién de
ranura de acople 2b instalada en la caja, particularmente, en la caja inferior 2, y

una protrusion de acople 4a instalada en la puerta 4 para ser insertada dentro de
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la porcién de ranura de acoplamiento 2b, de modo que se mantenga el acople o el

acoplamiento entre la caja inferior 2 y la puerta 4, particularmente para mantener

el estado cerrado cuando se cierra la puerta 4.

Adicionalmente, en la modalidad descrita como se muestra en loa Figura
17, ia protrusién de acoplamiento 4a est4 dispuesta en una porcién superior de la
puerta 4 y la porcién de ranura de acoplamiento 2b esta dispuesta en la posicion
correspondiente de la caja inferior 2 en donde la protrusién de acoplamiento 4a
puede ser insertada. Sin embargo, en una modalidad modificada como se muestra
en la Figura 14 la porcién de ranura de acoplamiento (no se designé un numeral
de referencia en la Figura 14) estd dispuesta en una superficie trasera de la puerta
4 y la protrusién de acoplamiento (no mostrada en la Figura 14) estA dispuesta en

una superficie de pared de la porcién cdncava 2a o viceversa.

Los dispositivos de acoplamiento 2b y 4 pueden también estar configurados
en otra modalidad modificada de modo que la protrusion de acoplamiento 4a estd
dispuesta en la caja inferior 2 y la porcién de ranura de acoplamiento 2b en la cual
la protrusién de acoplamiento 4a se inserta para mantener el acoplamiento entre la

caja inferior 2 y la puerta 4 esta dispuesta en la puerta 4.

Los dispositivos de acoplamiento 2b y 4a también pueden ser configurados
en otra modalidad de modo que un agujero para tomillo esté dispuesto para ser
comunicado con la puerta y la caja, y un tomillo de fijacion esta dispuesto para ser

insertado y acoplado dentro del agujero para tomillo.

Una operacién de abrir/cerrar la puerta de la caja de acuerdo con la

presente invencidn se muestra en las Figuras 14 a 17 y sera descrita como sigue.
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Primero, una operacién de abrir la puerta sera descrita.

En el estado cerrado de la puerta 4 como se muestra en la Figura 16,

5 cuando ambas paredes laterales de la puerta 4 son agarradas por ambas manos
para girar la puerta 4 en una direccion en el sentido contrario al reloj, la protrusion

de acoplamiento 4a de la puerta 4 es separada de la porcion de ranura de
acoplamiento 2b de la caja inferior 2. De acuerdo a lo anterior, la puerta 4 es

abierta parcialmente como se muestra en la Figura 15 y luego completamente

10 abierta como se muestra en las Figuras 14 o0 17.

En la modalidad modificada en la cua! la porcién de ranura de acoplamiento
2b esta dispuesta en la superficie trasera de la puerta 4 y la protrusién de
acoplamiento 4a esta dispuesta en la superficie de la pared de la porcién céncava

15 2a, o en otra modalidad modificada en la cual las posiciones de la porcién de

59

—ranura—de--aceplamiento—2b—y—la—protrusidn—de—acoptamiento—4=—estan

intercambiadas una con la otra, la puerta 4 puede ser abierta mediante agarraria
con ambas manos para ser girada en la direccién en sentido contrario a las
manecillas del reloj como se describié anteriormente.

20
En otra modalidad en la cual el agujero para tomilio esta dispuesto para ser
comunicado con la puerta 4 y la caja y el tornillo de fijacién esta insertado dentro
del agujero para tomillo para ser atornillado, primero, el tomilic de fijacion es
liberado y luego la puerta 4 es girada en la direccidn contraria a la manecillas del

25 reloj (en una direccion para ser abierta) y ser abierta de esta manera.

Una operacion de cierre de la puerta serd descrita como sigue.
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En un orden inverso a la apertura de la puerta 4, cuando la puerta 4 esta
completamente abierta como se muestra en las Figura 14 o 17, ambas paredes
laterales de Ia puerta 4 son agarradas con ambas manos para hacer girar la puerta

4 en la direccién de las manecillas del reloj (es decir hacia el lado superior del

dibujo).

La porcion inferior de la puerta 4 es presionada hacia arriba de modo que la
protrusion de acoplamiento 4a de la puerta 4 puede ser insertada dentro de la
porcién de ranura de acoplamiento 2b de la caja inferior 2. De acuerdo a lo
anterior, la puerta 4 es parcialmente cerrada como se muestra en la Figura 15, y

luego completamente cerrada como se muestra en la Figura 16,

En la modalidad modificada en la cual la porcién de ranura de acoplamienta
2b esta dispuesta en la superficie posterior o trasera de la puerta 4 y la protrusién
de acoplamiento 4a esta digspuesta en la superficie de la pared de la porcioén
concava 2a, o en {a otra modalidad modificada en la cual las posiciones de la
porcion de ranura de acoplamiento 2b y la protrusién de acoplamiento 4a estan
interca.mbiadas una con |a otra, (a puerta 4 puede ser cerrada mediante agarraria
con ambas manos para ser girada en la direccién de las manecillas del reloj como

se describié anteriormente.

En otra modalidad en la cual el agujero para tornillo esta dispuesto para ser
comunicado con la puerta 4 y la caja y el tornillo de fijacién se ingerta dentro del
agujero de tomillo para ser atornillado, primero, la puerta 4 es girada en una
direccidn de las manecillas del reloj {(en una direccién para ser cerrada) y luego el

tornillo de fijacién es ajustado o atomillado, cerrando asi la puerta 4.
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Una operacién de ensamble de varios terminales a la caja de acuerdo con

la presente invencion serd descrita con referencia a las Figuras 18 a 21 como

sigue.

La Figura 18 es una vista en perspectiva que muestra desde un lado
superior con un angulo de inclinacién que ilustra una caja para un cortacircuitos
que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con ia presente invencion,

particularmente, una vista de estado operacional para recibir una tuerca para un

terminal tipo estandar.

La Figura 19 es una vista de estado que ilustra una operacién que muestra
que una puerta esta abierta para montar un terminal tipo de conexién trasera o un
terminal tipo de insercidn y entonces una porcion hexagonal o circular es ramovida
en la puerta para insertar un terminal tipo de conexion trasera o tipo de insercion

en ella, an una caja para un cortacircuitos de acuerdo con la presente invencion;

La Figura 20 es una vista de estado operacional que muestra que una
operacion de insertar hacia amriba un terminal tipo d-e conexion frasera o un
terminal tipo de insercidon después de remover completamente un agujero de
insercion para insertar el terminal alll, en una caja para un cortacircuitos de
acuerdo con la presente invencién, y la Figura 21 es una vista de estado
operacional que muestra que una operacién de montaje de un saliente en una caja

para un cortacircuitos de acuerdo con la presente invencion.

Primero, una operacion de instalar una tuerca para un terminal tipo estandar
en la caja de acuerdo con la presente invencién seré descrita con referencia a ia

Figura 18.
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En el caso de la presente invencion, una porcién de bloque de terminal es
formada en forma monolitica con la puerta 4. De acuerdo a lo antericr, una
operacion de ensamble del blogue de terminal de acuerdo con cada tipo de

terminal es similar al estado de la técnica no requiere ser llevada a cabo.

Asl, cuando se instala el terminal tipo estandar en la caja de la presente
invencién, solamente la tuerca 7 para el terminal tipo estandar es presionada
dentro de la porcién de bloque de terminal formada en forma monolitica con Ia

puerta 4, completando asi la operacion de instalacion.

La operacién de conectar un alambre externo al terminal tipo estandar es
igual a aquella descrita en el estado de la técnica con referencia a la Figura 7,

explicacién que por io tanto sera omitida aqu!.

Segundo, una operacién para ensamblar un terminal de tipo de conexion
trasera o un terminal de tipo de insercidn en la caja de la presente invencidn sera

descrita con referencia a las Figuras 19 y 20 como sigue.

La caja de la presente invencion caracteristicamente tiene una porcion
relativamente débil o més débil que otras porciones de la superficie de fondo del
bloque de terminales de modo que la porcién débil puede ser removida para
formar un agujero de insercion en el cual el terminal de tipo conexién trasera o el

terminal de tipo de insercién son insertados.

Esta porcién débil puede estar configurada para ser mas delgada que otras

porciones en la superficie de fondo del bloque de terminales.
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En ofra modalidad, la porcibn débil puede estar configurada mediante
funcionar una pluralidad de agujeros en correspondencia con la forma de un borde

del agujero de insercion, facilitando asi ta remocion.

En este estado, las operaciones de ensamble del terminal tipo conexién
trasera o del terminal del tipo insercion en la caja de acuerdo con la presente
invencién puede incluir una primera operacion de formar un agujero de insercion el
terminal de tipo conexion trasera o el temminal de tipo de insercién alll, una
segunda operacion de insertar hacia arriba e! terminal de tipo conexion trasera o el
terminal de tipo de insercidn dentro del agujero de insercion, y una tercera

operacidn de fijar el terminal tipo conexién trasera o el terminal de tipo insercion

insertados mediante un tomillo.

La primera operacién es descrita con referencia a la Figura 19. En la caja
de una modalidad en !a cual la porcidén débil es cortada y retirada mediante una
navaja o una pluralidad de agujero son funcionados en correspondencia con ia
forma del borde del agujero de insercién, la porcion débil es golpeada con un
atornillador, y removiendo asl una porcién hexagonal P1 o una porcién circular P2

como se ha indicado por las flechas, resultando en la formacién del agujero de

insercion.

Entonces como se muestra en !a Figura 20, la segunda operacion se lleva a
cabo mediante insertar hacia armriba el terminal tipo conexién trasera 6-2b o el

terminal tipo de insercién 6-3a dentro del agujero de insercién formado.
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La tercera operacion se lleva a cabo mediante acoplar un tornilla de
acoplamiento S (no mostrado) dentro de una tomillo hembra formado en una
porcion de cabeza del terminal tipo conexion trasera 6-2b o del terminal tipo de

insercién 6-3a a través de un agujero de insercién de accionamiento 3a

La tercera operacion es igual que la operacién de fijar el terminal tipo
conexion trasera o el terminal tipo de insercion de acuerdo con el estado de ia
técnica con referencia a las Figuras 10 y 11. De acuerdo a lo anterior, la

descripcion para la operacién de fijacion sera referida a ellas.

La operacién de conectar un alambre externo al terminal tipo conexién
trasera puede entenderse por la descripcion previa del estado de la técnica
provista con referencia a la Figura 9. La operacién de conectar el terminal tipo de
insercion a la base de conexién de insercién puede entenderse por la descripcion
previa de la técnica relacionada provista con referencia a la Figura 12. Asi, la

explicacién de estas operaciones no serd repetida.

Tercero, la operaciéon de ensamblar el saliente a ia caja de acuerdo con la

presente invencién sera descrita con referencia a la Figura 21.

La operacién de ensamblar el saliente a la caja de acuerdo con la presente
invencion puede llevarse a cabo como sigue. En un estado de la puerta 4 cerrada
sin ninguna configuracién adicional, el saliente 6-4a es presionado dentro de la
porciébn de blogue de terminales 6 o presionada dentro de una tuerca exclusiva
para saliente (no mostrada) en un estado en que la tuerca exclusiva para saliente

se monta sobre la porcién de bloque de terminales 6.
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Para poder cambiar el método de alambrade, por ejemplo, una operacion

para reemplazar el terminal tipo saliente de la Figura 21 con el terminal de tipo

conexion inferior de la Figura 20 sera descrita.

A diferencia en la Figura 12, la puerta 4 es abierta para remover el saliente
mediante usar unas pinzas, un atornillador, una mano o similar. En el caso en que
la tuerca exclusiva para saliente es montada, la tuerca exclusiva para saliente es
removida mediante usar unas pinzas, un 'atomillador, una mano o similar.
Después, el terminal tipo conexién trasera es ensambiado de acuerdo con el
método de ensamble del terminal tipo conexién trasera como se muestra en las

Figuras 19 y 20 y luego la puerta 4 es cerrada.

Por ejemplo, para poder reemplazar un terminal tipo estdndar con un
terminal tipo de insercion para cambiar el método de alambrado, como se muestra
en la Figura 18, la puerta 4 es abierta para remover la tuerca montada 7 mediante
usar unas pinzas, un atornillador, una mano o similar. Después, el terminal tipo de
insercion es ensamblado de acuerdo con el método de ensamble del terminal tipo

de insercién como se muestra en las Figura 19 y 20 y luego la puerta 4 es cerrada.

En el caso de un cortacircuitos que tenga la puerta monolitica para cambiar
la estructura de terminales de acuerdo con ia presente invencién, es facil obtener
la porcién requerida para ser reemplazada mediante abrir la puerta. También, el
objetivo a ser reemplazado, particularmente, el saliente y la tuerca pueden ser
removidos facilmente mediante gravedad cuando se abre la puerta. Ya que la
porcién del bloque de terminal est4 formado en forma monolitica con la caja © la

puerta, el bloque de terminal no requiere ser reemplazado, simplificando por lo
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tanto el proceso general. En adicién, el reemplazo del terminal mediante el cambio

en el método de alambrado puede hacerse de manera simple.

Como se describid anteriormente, en el caso del cortacircuitos que tiene {a
puerta monolitica para cambiar la estructura terminal de acuerdo con la presente
invencidn, ya que el bloque de terminales es formado en forma monolitica con la
caja o la puerta, los fabricantes o los operadores de instalacién del cortacircuitos

no tienen que mantener diversos tipos de bloques de tenminales con base en los

métodos de alambrado.

También, en el caso del cortacircuitos que tiene la puerta monolitica para
cambiar la estructura de terminales de acuerdo con la presente invencion, va que
la porcién del bloque del terminal esta formada en forma monolitica con la caja o la

puerta, se impide que el bloque de terminales se pierda.

En adicidn, en el caso del cortacircuitos que tiene la puerta monolitica para
cambiar la estructura de terminales de acuerdo con |la presente invencion, ya que
la porcién de bloque de terminales est4 formada en farma monolitica con la puerta
acoplada a Ia caja o a la porcién de! bloque de terminales esta formada en forma
monolitica con la caja, una puerta o terminal puede ser reemplazado de acuerdo
con un método de alambrado requerido para poder cambiar el método de
alambrado, simplificando asl la estructura del cortacircuitos y el método de

reemplazo de la tuerca o del terminal.

Las modalidades anteriores y ventajas son meramente ilustrativas y no
deben ser tomadas como limitativas de la presente divulgacion. Las ensefianzas

presentes pueden ser aplicadas facimente a otros tipos de aparatos. Esta
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descripcidn tiene el propdsito de ser ilustrativa y no limitativa del alcance de las
reivindicaciones. Muchas altemativas, modificaciones, y variaciones seran
evidentes para aquellos versados en la técnica. Los rasgos, estructuras, métodos,
y otras caracteristicas de las modalidades ilustrativas descritas aqui pueden ser

combinadas de diversas maneras para obtener modalidades ilustrativas

adicionales yo alternativas.

Ya que los rasgos praesentes pueden ser disefiados en diversas formas sin
salirse de las caracteristicas de los mismos, deberia entenderse también que las
modalidades anteriormente descritas no limitan de ninguna manera los detalles de
la descripcion anterior, a menos que se especifique lo contrario, si no que deben
ser tomados o construidos ampliamente dentro de su alcance como se definié en
las reivindicaciones adjuntas, y por lo tanto todos los cambios y modificaciones
gue caben dentro de las metas y limites de las reivindicaciones, o equivalentes de
tales metas y limites tienen por lo tanto el propésito de estar involucradas o

abrazadas por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

Lo que se reivindica es:

1. Una caja para un cortacircuitos que tiene ura puerta monolitica comprende:

una caja;

una porcion de bloque de terminales que suministra una plataforma comtn para

varios tipos de terminales; y

una puerta acoplada con la caja en forma monalitica de modo que esta puede ser
operable a una posicion cerrada para cerrar la caja 0 a una posicién abierta

para instalar un terminal seleccionado de la pluralidad de tipos de

termminales.

2. La caja de la reivindicacién 1, en donde una porcién de bisagra mas delgada

que la caja y la puerta es formada en la porcidn acoplada entre |a cajay la

puerta para funcionar como una bisagra.

3. La caja de la reivindicacion 1, en donde la porcién acoplada entre la caja y la

puerta comprende:

una porcién de bisagra que es mas delgada que el espesor de la caja y de la

puerta para funcionar como una bisagra; y
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por io menos un conector de refuerzo, que es mas grueso que la porcion de

bisagra para reforzar la porcién de bisagra.

4. La caja de la reivindicacion 1, en donde la puerta estd formada en forma

monolitica con la porcién de bloque de terminales.

5. La caja de la reivindicacion 1, en donde la caja estd formada en forma

monolitica con la porcion de bloque de terminales.

6. La caja de la reivindicacion 1, en donde la porcién de bloque de terminales tiene
una porcion mas débil que otras porciones sobre la superficie inferior de la
misma de modo que se pueda remover la porcién para formar un agujero

de insercion para insertar un terminal de tipo conexion trasera o un terminal

de tipo de insercion alli.

7. La caja de la reivindicacién 6, en donde la porcibn débil es formada para ser

méas delgada que otras porciones de la superficie interior.

8. La caja de la reivindicacién 6, en donde la porcion débil es formada mediante
punzonar una pluralidad de agujeros en correspondencia con la forma de

un borde del agujero de insercién para ser faciimente removida.

8. La caja de la reivindicacién, en donde el dispositivo de acoplamiento esta
dispuesto adicionalmente en una porcidon en donde la caja y la puerta estan
acopladas o desacopladas, de modo que se mantenga el estado cerrado de

la puerta mediante el acoplamiento entre la caja y la puerta.

443
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10. La caja de la reivindicacién 9, en donde el dispositivo de acoplamiento

comprende:
una porcién de ranura de acoplamiento que est4 dispuesta en la caja; y

una protrusion de acoplamiento que esta dispuesta en la puerta y se inserta dentro

de la porcién de ranura de acoplamiento para mantener el cierre de la

puerta.

11. La caja de la reivindicacion 8, en donde el dispositivo de acoplamiento

comprende:
una protrusion de acoplamiento que esta dispuesto en la caja; y

una porcién de ranura de acoplamiento que esta dispuesta en la puerta y en la
cual la protrusién de acoplamiento es insertada, de modo que se mantenga

el acoplamiento entre la caja y la puerta.

12. La caja de la reivindicacion 8, en donde los dispositivos de acoplamiento

comprenden:

una porcidn de agujero para tornillo que esta comunicada con la puerta y la caja; y

un tomillo de fijacién que es atorillado en la porcion de agujerc para tornillo.
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

En una caja para un cortacircuitos en el cual un terminal es reemplazado de
manera simple © montado de manera simple de acuerdo con un método de
alambrado del cortacircuitos, la caja comprende una caja que acomoda los
componentes para abrir un circuito, una porcibn de bloque de terminal que
suministra una plataforma comun para varios tipos de terminales, y una puerta
acoplada con ia caja en forma monolitica de modo que esta pueda ser operable a
una posicion cerrada para cerrar la caja © una posicidn abierta para instalar un

terminal seleccionado de la pluralidad de tipos de terminales.

5
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TOTAL : ] £82,000.0¢

SOR:  CURTRGCIENTOS OCRERTR Y LS HIL PESOS

RaPCNSABLE :

RECIBC DE CAJA AFLICADD AL EXPEDIENTE Ma.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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0.07-055071- -00000-0000

Fecha: 2007-05-31 16:31:41 De
:31: p. 2020 NUECREACION
I‘m. 2 PATENTES Eve: 1 REGDEPOSITO &S
ct. 411 PRESENTACION Folios: 164

Industria y Comercio

SUPERINTENDE.NCI?_ES

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE \ 63

PCT W

PATENTE DE INVENCION [/ MODELO DE UTILIDAD [ ]

4 Indicacion de que se solicita la concesion de una patente [/}/
4 Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [(

¢ Descripcién de la invencion x
4 Dibujos de ser estos pertinentes [ 4]/

¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas P

COMPLETA [ INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

¢ Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial [ ]

@ Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]

¢ Representacion gréfica y fotografica del Disefio Industrial o muestra del (]
material que incorpora el disefio

4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [ ]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

@ Indicacion de que se solicita el registro de un.Esquema de Trazado [
€ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [
@ Representacion gréafica del esquema trazado [
€ Comprobante de pago de las tasas establecidas [

— e bt )

COMPLETA [ ] : INCOMPLETA [ ]

\Uk

Firma Responsable* ¥

Fecha - - . Carrera 13 No. 27-00 Piso 5, 7 y 10
Conmutador: 3 82 08 40
Fax: 3505220

E-mail: info@sic.qov.co
www.sic.gov.co

Bogot4, D.C., Colombia
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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No. 07-055071- -00000-0
Fecha: 2007-05-31 16:31:41 _ Dep. 2020 NUECREAClONES

! ] Tra.2 PATENTES Eve:1 REGDEPOSITO
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y CONERCIC Ar;- 2 PATENTES CION 1 REC

HIT @ 80017408%-2

RECIBO CFICIAL DE CAJA : 07 - 35,390
FECHA 1 NAYD 7 DE 2007

tifr CONSIGHNACION fi3st
CAVELIER ABOGALUS CONSIGHACION  BANCG POPULAR  050-00110-6 53800333 07/05/2007 43,849,000.00

1118 C 0 N C E P T O N

CANT. RENTISTICO CORCEPTO TOTAL CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 82 [INVOCACION DE UNA PRIORIDAD EN HU 135,000.00
TOTAL $ 135,000.00

SON:  CIENTD TREINTA Y CINCOD WIL PESQS

RESPONSABLE :

RECIBD DE CAJA APLICADD AL XPEDIENTE Hio.
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REPUBLICA DE COLOMBIA

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO l E é"
Bogota,
2020 i65
Doctor{a)

FERRERCO EMILIO
Apoderado{a} y/o Representante de
LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD

REFERENCIA Radicacidn No. 7 55071
Tramite 2
Evento 1
Actuacidn 430

oficio¥o. G166

Como resultade del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

1. Debe allegar copia del documento en que consta la cesién del derecho a la
patente otorgado por el (los) inventor{s} al{los) solicitante(s) o a su{s)
causante(s) (art. 26-k,bec 486/2000).

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486, se le requiere para que dentro
del término de dos (2) meses siguientes ala fecha de notificacién del presente
oficio, complete los requigitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimientc al presente requerimiento, la solicitud se considerari abandonada y
perder& su prelacidn.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e}, del capitulo qui j? del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

Y

ALIX ZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de divisidn de Nuevas Creacionesg

El anterior requerimiento fue notificado por fijacioén en lista de

fecha_____ {12 AGO. 2007
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