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1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en mi condicién de apoderada de la sociedad solicitante de la
patente de la referencia, de acuerdo con |a sustitucidn del poder a mi otorgada por el doctor Emilio
Ferrero, me refiero al oficio No. 8852 notificado por fijacion en lista del 15 de julic de 2010.

2. Mediante oficio No. 8852 se puso en conocimiento del solicitante el informe que contiene las
observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de patente. Las observaciones

realizadas en el oficio son las siguientes:

2.1 De la solicitud de patente

2.1.1 Descripcién

El Examinador afirma que la descripcion no contiene la informacion suficiente para que una
persona versada en el arte pueda ejecutar (fabricar) la invencidn, principalmente porque el
documento contiene errores de redaccion y traduccion. Igualmente sefiala que se incluyen
términos no adecuados.

2.1.3 Reivindicaciones

De manera resumida, el Examinador expone lo siguiente:

+ Reivindicacion 1: no define cual es la materia caracteristica del conjunto reclamado. Esta
reivindicacion debe establecer las relaciones entre los elementos constituyentes

+ Se deben colocar los numerales de referencia

« Reivindicacion 2: no es clara la porcién aceplada entre la caja y la puerta

+ Reivindicaciones 2 y 3; 4 y 5: se sugiere fusionarlas

+ Reivindicacion 8: presenta caracteristicas de procedimiento para definir un producto

+ Reivindicacién 9: debe aclararse su dependencia
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2.2 Novedad

El Examinador considera que el documento D1: EP 1260999 (DEVICE FOR
CONNECTING CONDUCTORS TO ELECTRICAL UNITS SUCH AS CIRCUIT BREAKERS AND
THE LIKE) afecta la novedad de la presente solicitud. El Examinador afirma que D1 comprende
todas las caracteristicas reclamadas en la reivindicacion 1.

J. Respuesta a las objeciones

De este modo y con ¢l objeto de atender las objeciones arriba mencionadas, se desean
poner de presente las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

3.1 Modificacién de una solicitud en tramite

De acuerdo con el articulo 34 de la Decision 486 de [a Comisién de la Comunidad Andina,
donde s¢ establece que la modificacion de una solicitud es posible en cualquier momento del
tramite mientras no implique una ampliacidn de 1a solicitud inicial, me permito presentar una nueva
memoria descriptiva y un nuevo pliego reivindicatorio conformade por 9 reivindicaciones.

Asi, siguiendo las observaciones del Examinador, se ha revisado todo el texto de la
invencidn, corrigiendo la redaccion y traduccidn de tal manera que el texto resulta inteligibie para
un técnico medio en la materia en su intencion de llevar a caboe la invencidn. lgualmente se han

- modificado los términos que no se encontraban de acuerdo con el campo de la invencién.

De la misma manera, se han colocado entre paréntesis los numerales de referencia, para
presentar el texto de manera mas clara.

De otro lado, se ha corregido Ja reivindicacion 1 para dividir fa misma en preambulo y parte
caracterizadora. Igualmente se han incluide los numerales de referencia en las reivindicaciones, de
acuerdo con el contenido de la descripcién y las figuras.

Las reivindicaciones 3, 4 y 5 han sido eliminadas.

De acuerdo con lo anterior y teniendo en cuenta las modificaciones introducidas tanto a la
memoria descriptiva como al pliego reivindicatorio, consideramos que la materia a proteger se
encuentra debidamente definida para que una persona medianamente versada en la materia
pueda ejecutarla. Adicionalmente, las nuevas reivindicaciones presentan de manera clara los
componentes y las relaciones estructurales, que de acuerdo con la invencidn, resuelven el
problema técnico.
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La lectura tanto de Ia descripcién como de las reivindicaciones permite determinar que la
presente solicitud cumple con las disposiciones de la Decision 486, al ser clara y concisa y al
revelar ta invencion de manera suficiente para que la persona medianamente versada en la materia
pueda ejecutar la invencién.

Por lo tanto, solicitamos atentamente tener en cuenta la nueva memoria descriptiva y el
nuevo pliego reivindicatorio que se presentan con el fin de atender a las objeciones formuladas por

el Examinador.

3.2 Arqumentos a favor de la novedad de la solicitud

En concordancia con el Articulo 16 de la Decisidon 486, una invencion se considera
novedosa cuando no estd comprendida en el estado de la técnica. Lo anterior indica que toda
invencion debe ofrecer al menos una caracter[stica técnica nueva sobre el estado del arte mas
cercano. _

A este respecto, solicitamos atentamente tener en cuenta la modificacién introducida 3 la
reivindicacian 1, de manera que la parte ¢caracterizadora indica que en la caja para cortacircuitos;

una porcién de bloque de terminales (8} que suministra una plataforma comun para varios

! tipps de terminales, en donde la_porcibn de blogue de terminales es formada

mongcliticamente con la caja

Esta caracteristica no es revelada en D1 y permite que se puedan ensamblar fos
terminales en la caja de manera facil y rapida. Adicionalmente previene que los blogues de terminal
se pierdan.

'. La misma reivindicacidbn 1 sefiala en su parte caracterizadora que la caja de circuito
también comprende:

una puerta (4} acoplada monoliticamente con la caja de modo que ésta puede ser colocada
en una posicidbn cerrada para cerrar la caja 0 a una pesicion abierta para instalar un
terminal seleccionado de la pturalidad de tipos de terminales

Esta caracteristica tampoco es revelada por D1 y en la presente invencidn permite
ensamblar y reemplazar de manera facil y rapida las terminales en la caja.

En D1, el ‘miembre oscilatorio 6’ ne esta acoplado con la caja de forma manalitica sino que
esta acoplado a la caja 101 por ensamble. Adicionaimente, las figuras 1 a 8 de D1 no revelan una
1 - . e
puerta con las caracteristicas de la presente invencion.
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Por lo tanto, D1 no ensefa las caracteristicas técnicas de la presente invencién y no
resulta un documento valido capaz de afectar su novedad.

5. ANEXOS

« Nueva memoria descriptiva

¢ Nuevo piiego reivindicatorio conformado por 9 reivindicaciones

¢ Formulario de modificaciones en solicitud pendiente

+ Copia auténtica |a sustitucién del poder otorgado por el Doctor EMILIO FERRERO, a mi
favor, para lo cual solicito me sea reconocida personeria y asf continuar con el tramite
de este asunto en favor de la sociedad solicitante.

Senfora Directora,

Lors @lrenc.>bl/ e
t.UZ CLEMENCIA DE PAEZ

C.C. N° 35.456.344 de Usaquén
T.P.A. No. 23.555 '

COLO-15477-B01-008-7
JMSWJIMSND-170987\WPC15477
No. M-2010-179987\JMS
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SUPERINTENDENCIA

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

. IDENTIFICACION

cc. O NT O
. C.E: a Otro O

- Dom:culio Seul _.Num_ero. '
' Corea

Teléfono: 546 09 70 Fax: 2494070
E-mail; clientes@cavelier.com
Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ lQ_E_N_TJ.E!QAm_ON
Direccidn: Carrera 42 No. 72-35

REPRESENTANTE | 770" 347 36 11 C.c. NIT O

: 1 E. t
© APODERADO | F2% 2118650 c ] Otro N

E-mail: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: Bogota, Colombia.

Nomero  35.456.344 T.P. 23.555

umero de expediente: - 07.055.07

Descrlpmbn de Ia correcmon o modlflca ] sollcﬂada .
Presento nuevos cap!tulos descnptfvo y rewmdrcatono compuesto por 9 rewmdncactones con el fin

l__)e_:sup_er_an las pbjecrones _h_eph_a_s___p_or Su I:_)espac_r_}o__a la prgs_e_nte_sohcstud_ de patente y pido respe-

tuosamente que el examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas reivindicaciones

prosentadas,

obante de pago No.

Anexos
Comprobante de pago de la tasa por $114.000, por concepto de modificaciones.

Comprobante de pago por  reivindicaciones adicionales después de la décima
reivindicacion por

i
[

E] Poderes, si fuere el caso
Copia auténtica de la sustitucién del poder otorgado por el Doctor EMILIO FERRERO a mi
!
}

. favor para lo cual solicito me sea reconocida personeria y asi continuar con el tramite de la
presente solicitud de patente a favor de la sociedad solicitante.
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E. 5. 7 - _ D. 1

Poderdante : LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO. s LID.

Poder conferido el : 10-09-2006

Yo, EMILIO FERRERO, obrando como apoderado principal del
poderdante arriba mencionado, mediante el presente escrito
sustituyo el poder a mi otorgado a la doctora LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ, 1identificada con cédula de ciudadania ﬁoih 35.456.344 vy
Tarjeta Profesional N°23.555, con todas las facultades que me

fueron conferidas.

Hago'la anterior sustitucién conforme al articulo 66 del.

Coédigo de Procedimiento Civil.

oo b

EMILTIC FERRERO
T.P.A. N° 31.929
C.C. N° 438.019.de Usaquén

Sefiora Jefe,

Aceptof
@Qi@é’n@’)@ @c?éé&g L OO NOTARIA SEXTA DEC TIRGTTE
LUZ CLEMENCIA DE PAE Bou eI e chrorotoms o

. ‘bfﬂfﬁi‘ksmn 'DE.COLD;
T.P.A. N° 23.555 | |

C.C. No. 35.456.344 de Usaquén

N1T, 860.041.367-3
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CAJA PARA UN CORTACIRCUITOS CON PUERTA MONOLITICA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
1. Campo de la invencién

La presente invencion se relaciona con un cortacircuitos para bajo voltaje de los
llamados cortacircuitos de caja moldeada y particularmente, con una caja para un
cortacircuitos con puerta monolitica que permite cambiar una estructura de terminal de
acuerdo con un método de acople de alambres.

2. Antecedentes de la invencion

En general, un cortacircuitos aplicado a un sistema de potencia puede estar
provisto con una porcidn de terminal para acoplar un alambre del lado de la fuente de
potencia y un alambre del lado de la carga eléctrica. El cortacircuitos puede tener, de
acuerdo con un método de acople de alambre, una porcion de terminal de tipo acople
superior (llamado porcidn de terminal de tipo estandar), una porcion de terminal de tipo
acople trasero, una porcién de terminal de tipo insercidn y una porcién de terminal de tipo
saliente.

A continuacion se describe un cortacircuitos con una estructura que permite
reemplazar varias porciones de terminal de acuerdo con el método de acople del alambre
y una caja de acuerdo con el estado de la técnica, con respecto a los dibujos adjuntos.

Primero, el estado de la técnica o la técnica relacionada serd descriio con
referencia a las figuras 1 y 2. La figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra un
cortacircuito y una caja del mismo y particularmente, una vista en perspectiva
parcialmente cortada que muestra una porcion de terminal. La figura 2 es una vista que
ilustra un cortacircuito de acuerdo con el estado de la técnica o técnica relacionada y una
caja del mismo, particularmente, una vista que ilustra un estado operacional donde un

blogue de terminales es ensamblado a, o separado de, una porcion de terminal.

El cortacircuitos (1) de acuerdo con el estado de la técnica ilustrado en la figura 1,
y una caja del mismo pueden incluir una caja inferior (2) y una tapa superior (3). El
numeral de referencia (6) designa un bloque de terminales provisto para cada una de las
superficies delaniera y trasera del cortacircuitos (1) con el fin de acoplar los alambres
externos del lado de la fuente de potencia y del lado de la carga eléctrica.



Con el objeto de explicar una operacion de montaje (ensamble)} de la porcion de
blogue terminal (6) al cortacircuitos (1) de acuerdo con el método relacionado en la Figura
2, una porcion de terminal de tipo acople superior {llamado una porcidn de terminal de tipo
estandar) es mostrada flustrativamente en la Figura 2. La porcién de blogue de terminal
(6) se inserta en el cortacircuitos (1) en direccién posterior tal como indica la flecha, con
base en el dibujo, donde se muestra el montaje de una tuerca (7).

De manera mas detallada, las porciones de acople de riel (no se indica numerat de
referencia), formadas por las porciones cdncavas taterales entre las placas superior e
inferior de la porcién de bloque de terminal (8), son desiizadas sobre los rieles de montaje
(numerales de referencia sin designar), los cuales son instalados en la caja inferior (2} por
debajo de la porcion de terminal T del contactor fijo que estd expuesto a las superficies
defantera y trasera del cortacircuito (1) y que adicionalmente esta provisto sobre cada una
de las tres fases, de manera que las porciones de acople del riel pueden ser soportadas
por {os rieles de montaje. De acuerdo con lo anterior, la porcién de bloque de terminal (6)
es ensamblada en el cortacircuitos (1) del estado de la técnica.

Aqui, las salientes (6a) del blogque de terminales formadas en la placa inferior de la
porcion de blogque de terminales (6) intensifica una fuerza de contacto entre las porciones
de acople de riel de la porcién de bloque de terminales (8) y los rieles de montaje en la

caja inferior (2).

Un numeral de referencia no explicado (3) en la Figura 2 designa la cubierta o tapa
superior previamente descrita en la Figura 1.

Tanto en el estado de la técnica como en la presente invencién, diversos tipos de
bloques de terminales pueden ser montados en el cortacircuitos, o que sera descrito con
referencia en las Figuras 3 a 6.

Un bloque de terminales mostrado en la Figura 3 designa una porcién de blogue
de terminales de tipo estandar 6-1, el cual es un bloque de terminal que tiene una cara
superior (superficie) a la cual se acopla un alambre externo sea de la fuente de potencia o
de una carga eléctrica. En este sentido resulta caracteristico que una tuerca (7 en la
Figura 2) esté montada sobre su cara superior.

Un bloque de terminales mostrado en la Figura 4 designa una ﬁorcién de bloque
terminal de tipo acople trasero 6-2, la cual es un bloque de terminal que permite que un
alambre externo de la fuente de potencia o de la carga eléctrica sea acoplado al terminal
de tipo acople trasero corto y al terminal de tipo acople trasero largo (referencia a 6-2a y



6-2b en las Figuras 8 y 9) cada uno de los cuales se extiende hacia abajo desde un
bloque de terminales (no mostrado). A diferencia de 1a porcién del bloque terminal de tipo
estandar 6-1, esta porcion de blogue terminal de tipo acople trasero 6-2 no comprende la
tuerca pero si un agujeroc de insercion en el cual se inserta una porcion de extremo

superior hexagonal de un terminal tipo acople trasero corto o largo.

Un bloque de terminales mostrado en la Figura 5 designa una porcion de bloque
de terminal de tipo insercidén 6-3, el cual es un bloque de terminal que permite que un
alambre externo de la fuente de potencia o de la carga eléctrica sea acoplado a un
terminal de tipo insercion (no mostrado y se refiere a 6-3a en la Figura 11) que se
extiende hacia abajo desde el blogue de terminal. A diferencia de la porcién de bloque
terminal de tipo estandar 6-1, esta porcién de bloque terminal de tipo insercién 6-3 no
comprende la tuerca pero si un agujero de insercién en el se inserta una porcién de
extremo hexagonal superior de un terminal de {ipo insercion.

Un bloque de terminales mosirado en la Figura 6 designa una porcion de bloque
de terminal tipo de saliente 6-4. En este caso, un alambre externc de |a fuente de potencia
0 de la carga eléctrica es conectado a una saliente (numeral 6-4a en la Figura 13). La
superficie superior de la porcién de bloque de terminales 6-4 debe ser amplia y plana,
adecuada para la instalacion de una porcién de terminal de un contactor fijo (T el la Figura
2).

La figura 7 corresponde a una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el
estado de la técnica y una caja del mismo y particularmente, una vista que ilustra una
operacién en donde un alambre externo es conectado a una porcién de terminal que tiene
un bloque de terminal de tipo estandar montado, tal como se explica a continuacion.

i La operacidn de montaje del bloque de terminales de tipo estandar puede
corﬁprenderse mejor gracias a la descripcion realizada con referencia a la Figura 2.

Después de montar el bloque de terminales de tipo estandar, la siguiente
opefaci()n es llevada acabo con el fin de que los alambres exiernos de la fuente de
potencia o de fa carga eléctrica (detalladamente, seis alambres en total incluyen tres
alambres trifasicos del lado de la fuente de potencia y tres alambres trifasicos del lado de
fa carga eléctrica) sean acoplados a las porciones de terminal expuestas en las

superficies delantera y trasera de la caja inferior (2) del cortacircuitos.

]



De esta manera, como se muestra en el dibujo, el terminal de alambre W1 del
alambre externo W se coloca sobre la porcion de terminal expuesta {(numeral de

referencia no incluido} del contactor fijo.

Luego se inserta (o se pasa a través) un tornillo de acoplamiento S dentro del
terminal de alambre W1 para ser acoplado (conectado) a un agujero de acople de tornillo
(no mostrado) formado en la porcion de terminal del contactor fijo.

De acuerdo con lo anterior, el alambre externo W puede ser conectado
eléctricamente a la porcidn de terminal de contactor fijo completandose asi la conexién del
alambre.

Las Figuras 8 a 10 muestran un bloque de terminal de tipo conexién trasera segin
el estado de la técnica y la construccion de una caja para cortacircuitos con un bloque de
terminal de tipo conexién trasera, asi como la operacion de montaje del bloque de
terminal de tipo conexién trasera de acuerdo con el estado de la técnica, en la caja para el
cortacircuito.

A continuacion se describe una operacién donde primero se remueve un bloque de
terminal de tipo estandar que estd montado y luego se monta un bloque de terminal de

tipo acople trasero con referencia a fa Figura 10.

La figura 10 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el arte
relacionado y una caja de! mismo y particularmente, una visia en perspectiva que permite
observar desde el lado inferior del cortacircuitos con un angulo de inclinacion para ilustrar
una operacion de remocion de un bloque de terminal de tipo estandar, asi como el
montaje de un bloque de terminal de tipo conexion trasera y una terminal de tipo conexidén

trasera.

Primero, como se itustra en la Figura 10, una porcién del bloque de terminal de tipo
estandar 6-1 es removida en la direccién indicada por la flecha.

Luego, se monta la porcion del bloque de terminal de tipo acople trasero 6-2 en
donde se removi6 la porcion de blogue de terminal de tipo estandar 6-1.

Una porcidn de acopie hexagonal del extremo superior, bien sea de un terminal de
tipo conexién trasera 6-2a corto o de un terminal de tipo conexion trasera largo 6-2b se
inserta' hacia arrtba desde un {ado inferior de ta porcion de bloque de terminal de tipo
conexion trasera 6-2.



La porcion de conexion hexagonal del extremo superior del terminal de tipo
conexion trasera 6-2a 0 6-2b es girada para su insercibn de modo que pueda ser
conectada de manera precisa con un agujero de conexion hexagonal interior de la porcién
de bloque de terminal de tipo conexidn trasera 6-2. De acuerdo con 1o anterior, 1a porcién
de bloque de terminai de tipo conexion trasera 6-2 se conecta al terminat de tipo conexion
trasera 6-2a 0 6-2b.

Posteriormente se inserta un tornillo de acoplamiento S dentro del agujero de
acople de tornillo (no mostrado) de la porcién de terminal del contactor fijo y un agujero de
tornillo hembra (no mostradoe) formado en una porcidn del extremo superior (porcién de
cabeza) dei terminal de tipo conexidn trasera 6-2a o 6-2b, de modo que se acople a ésta.

De esta forma se conecta el terminal de tipo conexion trasera 6-2a 0 6-2b y la
porcién de bloque de terminal de tipo conexién trasera 6-2 puede ser mantenida
firmemente.

Como indicacién adicional, los alambres externos pueden ser conectados al
terminal de tipo conexién trasera 6-2a o 6-2b, insertandolos a través de un agujero de
conexion de alambre formado en la porcidn de extremo inferior del terminal de tipo
conexion trasera 6-2a o 6-2b.

En otro método de conexién, un alambre de tipo barra se coloca sobre la porcion
del extremo inferior del terminal de tipo conexién trasera 6-2a o 6-2b. Un perno se inserta
a través del agujero de conexién de alambre y del alambre de tipo barra para ser fijado a

“una tuerca, acoplando asi el alambre al terminai.

Las Figuras 11 y 12 muestran la construccion de un bloque de terminal de tipo
insercién y una caja para cortacircuitos segun el arte relacionado, asi como la operacion
de montaje del bloque de terminal de tipo insercién a la caja para el cortacircuitos, de
acuerdo con el estado de la técnica o arte relacionado.

A continuacion se describe la operacién de la primera remocidén de un blogue de
terminal de tipo estandar y el posterior montaje de un bloque de terminal de tipo insercién
con referencia a la Figura 11.

La Figura 11 es una vista que ilustra un cortacircuitos y una caja del mismo de
acuerdo con el arte relacionado, particularmente una vista en perspectiva desde la parte
inferior con un angulo de inclinacidn, para mostrar la aperacion de remocién de un bloque

!
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de terminal de tipo estandar y el montaje de un bloque de terminal de tipo insercién, asf

como de una terminal de tipo insercién.

Primero, como se ilustra en [a Figura 11, la porcién de blogque de terminal de tipo
estandar 6-1 es removida en la direccién indicada por |a flecha.

Luego, se monta la porcidn de blogque de terminal de tipo insercion 6-3 en donde
se encontraba la porcion de bioque de terminal de tipo estandar 6-1.

Una porcidon de conexion hexagonal del extremo superior del terminal de tipo
insercion 6-3a se inserta hacia arriba desde el lado inferior de 1a porcidén de blogue de
terminal de tipo insercién 6-3. De acuerdo con lo anterior la terminal de tipo insercién 6-3a

esta conectada a la porcién de bloque de terminal de tipo inserciéon 6-3

Posteriormente se inserta un tornillo de acoplamiento S dentro de un agujero de
acople de tornillo (no mostrado) de la porcidn de terminal del contactor fijo y un agujero de
tornillo hembra (no mostrado) formado en una porcién de extremo superior (porcion de
cabeza) del terminal de tipo insercién 6-3a de modo que se acople a ésta.

De esta forma se conecta el terminal de tipo insercién 6-3a y la porcion de bloque
de terminal de tipo insercién a 6-3 puede ser mantenida firmemente.

Ahora bien, la Figura 12 muestra la operacién de acople de un coﬁacircuitos que
tiene un biogue de terminal de tipo insercién y una terminal de tipo insercién de acuerdo

con el arte relacionado y su caja, a una base de conexién de insercion.,

La Figura 12 ilustra entonces una base de conexién de insercion B, la cual puede
incluir agujeros de insercién B2 para acoplar los terminales de insercion del cortacircuitos
gue fiene un terminal tipo de insercién y una pluralidad de terminales de acople B1
dispuestos en la superficies delantera y trasera para conectar los alambres externos, bien

sea del lado de la fuente de potencia o del lado de la carga eléctrica.

[.a base de conexién de insercion B como se ilustra en ta Figura 12 puede ser una
baseipara la caja del cortacircuitos que tiene el terminal de tipo insercién de acuerdo con
el arte relacionado y también puede ser una caja para el cortacircuitos con un terminal de

tipo insercion de acuerdo con la presente invencion, que puede ser acoplado.

'La operacion para conectar el terminal de insercion de! cortacircuitos con un

terminal de tipo insercion a la base de conexién de insercion B puede realizarse



presionando e insertando el terminal de insercidn del cortacircuitos en el agujero de
insercidn de tipo insercion B2 del lado superior de 1a base de conexién de insercion B.

A continuacién se describe la operacion para conectar un bloque de terminal de
tipo saliente y una saliente de acuerdo con el arte relacionado, con referencia a la Figura
13.

Se ensambla una porcion de bloque de terminal de tipo saliente 6-4 a un
cortacircuitos (1) de acuerdo con el estado de la técnica (ver Figuré 13). Primero, la
porcion de bloque de terminal de tipo salienfe 6-4 se inserta dentro del cortacircuitos (1) a
un lado de la superficie trasera, con base en el dibujo.

Detalladamente, las porciones de acople de riel (humera! de referencia no
mostrado) formadas por las porciones ¢éncavas entre las placas superior e inferior de la
porcién de bioq'ue de terminal de tipo saliente 6-4 son instaladas en los rieles de montaje
{numerales de referencia no mostrados), los cuales son adicionalmente instalados en la
caja inferior (2) por debajo de la porcion de terminal T de un contactor fijo, cada uno de los
cuales es expuesto a las superficies delantera y trasera del cortacircuitos (1) y provistos
en cada una de las tres fases, de modo que las porciones de acople de riel puedan ser
soportadas por los rieles de montaje. De acuerdo con lo anterior, 12 porcidn del bloque de
terminal de tipo saliente 6-4 es ensamblada al cortacircuitos 1 del estado de la técnica o

técnica relacionada.

La saliente 6-4a se inserta al lado de superficie trasera, con base en el dibujo, de
manera que ésta puede ser posicionada sobre la porcidn de terminal T del contactor fijo.

Los fabricantes de cortacircuitos o los operadores de instalacion de cortacircuitos,
en vista de la caja para ia estructura de términai cambiable del cortacircuitos de acuerdo
al arte relacionado que esta configurado y montado como se menciond anteriormente,
consideran que los bloques de terminal deberian estar provistos adecuadamente, segin
el método de alambrado. Consecuentemente, se deberia mantener una cantidad
sdfi‘ciente de bloques de terminal de acuerdo con el tipo deseado para poder

suministrarlos cuando se requiera.

Adicionalmente, en el casc de cortacircuitos con estructura terminal cambiable de
acuerdo con el arte relacionado, cada tipo de bloque de terminal tiene una estructura
similar, dificuitando la tarea para aquellos que no estan muy instruidos 0 que no tienen

experiencia para clasificar y usar los bloques de terminal.

:
1
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En el caso de un cortacircuitos con estructura de terminal cambiable de acuerdo
con el estado de la técnica o técnica refacionada, cada tipo de bloque de terminal tiene un
tamafio muy pequeno con una longitud horizonial o vertical de 1 a 3 cm. De otro fado,
estos pequefios componentes son fabricados separadamente de la caja para el
cortacircuitos a donde va a ser ensamblado. De acuerdo con esto es facil perder los
bioques de terminal.

Por lo tanto, los fabricantes u operadores de instalacidén de cortacircuitos requieren
que su personal realice grandes esfuerzos tanto fisicos como temporales para impedir la
pérdida.

Generalmente se puede configurar una estructura que impida la separacion
durante el uso del bloque de terminal y ta caja, por ejemplo, por medio de una saliente. De
acuerdo con esto, si un blogue de terminal requiere ser cambiado durante el uso, cuando
se separa el bloque de terminales que va ser reemplazado utilizando una fuerza excesiva
o mediante el empieo de cierto dispositivo, el bloque de terminales o la caja del

cortacircuitos puede dafnarse.

En adicién, si la estructura que impide la separacion entre el bloque de terminal y
la caja es cambiada por una estructura que puede ser separada faciimente con una fuerza
exterior debil, debido a la dificuliad del reemplazo, el bloque de terminales puede ser
separado de la caja frecuentemente.

RESUMEN DE LA INVENCION

Por lo tanto, para poder resolver los inconvenientes del estado de la técnica, un
objeto de la presente invencidon es suministrar una caja para cortacircuitos con puerta
monolitica mediante la cual los fabricantes u operadores de instalacién pueden cambiar la
estructura de terminales sin {a necesidad de mantener diversos tipos de blogues de
terminales de acuerdo con los métodos de alambrado, sin requerir un esfuerzo adicional
para impedir ia pérdida de los bloques de terminal e impidiendo la separacion de los
blogues de terminal de la caja. igualmente se suministra una estrutﬁtura y un método de

cambio de alambrado mucho mas simplificado.

Para lograr estas y otras ventajas y de acuerdo con el propdsito de la presente
invencién, como se establece y se describe aqui ampliamente, se suministra una caja
para cortacircuitos con puerta monolitica gue permite cambiar la estructura terminal, la
cual comprende: una caja que acomoda componentes para abrir un circuito; un blogque de

terminales que suministra una plataforma comun para tipos de terminales plurales; y una



puerta acoplada con la caja de forma monolitica de modo que esta pueda ser operable a
una posicidn cerrada para cerrar la caja 0 a una posicion abierta para instalar un terminal
seleccionado de los tipos de terminales plurales.

Los anteriores y oftros objetivos, rasgos, aspecios y ventajas de la presente
invencion seran mas evidentes a partir de la siguiente descripcion detallada de la presente
invencion cuando se toma en conjunto con los dibujos adjuntos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los dibujos adjuntos, que estan incluidos para suministrar un entendimiento
adicional de la invencion y que se incorporan y constituyen parte de esta especificacion,
ilustran modalidades de la invencion y junto con la descripcion sirven para explicar los
principios de la invencién.

En los dibujos:

La Figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra un cortacircuitos de acuerdo
con el estado de la técnica y una caja del mismo, particularmente, una vista en
perspectiva en corte parcial de una porcion de terminal;

La Figura 2 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el estado de
la técnica y una caja del mismo, particularmente, una vista de un estado operacional que
ilustra un blogue de terminales ensamblado en, o separado de, una porcién de terminal

La figuras 3 a 6 son vistas en perspectiva que itustran diversos tipos de bloques de
terminal aplicables comunmente al estado de la técnica y a la presente invencién, en
donde la Figura 3 es una visia en perspectiva de un blogque de terminales de tipo
estandar, la Figura 4 es una vista en perspectiva de un bloque de terminales de tipo
acople trasero, la Figura 5 es una vista en perspectiva de un bloque de terminales de tipo
insercion y la Figura 6 es una vista en perspectiva de un bloque de terminales de tipo

saliente;

La Figura 7 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el estado de
la técnica y una caja del rhismo, particularmente, muestra una operacion de acople de un
alambre externc a una porcién de terminal que tiene un bloque de terminales de tipo
estandar;
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La Figura 8 ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el estado de la técnica y una
caja del mismo, particularmente una vista delantera de la caja para un cortacircuitos de
acuerdo con el estado de la técnica, que tiene un bloque de terminales de tipo de

conexion trasera montado en él.

La Figura 9 ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el estado de la técnica y una
caja del mismo, particularmente la vista lateral de una caja para un corfacircuitos de
acuerdo con el estado de la técnica, que tiene un bloque de terminales de tipo conexién
trasera montado en él.

La Figura 10 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con e! estado de
la técnica y una caja del mismo, particularmente una vista en perspectiva que muestra
desde un lado inferior y con un angulo de inclinacién la operacion que incluye primero
remover un bloque de terminales tipo estandar y posteriormente montar un blogue de
terminales de tipo conexién trasera y una terminal de tipo conexidn trasera.

La Figura 11 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el estado de
la técnica y una caja del mismo, particularmente una vista en perspectiva que muestra
desde un lado inferior y con un angulo de inclinacion una operacion que incluye primero
remover un blogue de terminales de tipo de insercidn y posteriormente montar un bloque
de terminales de tipo insercidn y una terminal de tipo insercion.

La Figura 12 ilustra la operacién de conexién de un cortacircuitos que tiene un
bloque de terminales de tipo insercion y una terminal de tipo de insercidén de acuerdo con

el estado de la técnica y su caja, a una base de conexion de insercién;

La Figura 13 es una vista que ilustra un cortacircuitos de acuerdo con el estado de
la técnica y una caja de! mismo, particularmente, una vista que muestra 1a operacién de
montaje de un bloque de terminales de tipo saliente y una saliente a la caja;

La Figura 14 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un cortacircuitos

que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con la presente invencién;

La Figura 15 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para cortacircuitos
que tiene una puerta mitad abierta o mitad cerrada, y la vista en el circulo es una vista
magnificada de una porciébn de acople entre la puerta y una caja inferior para el
cortacircuito;
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La Figura 16 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para cortacircuitos
con su puerta completamente cerrada de acuerdo con la presente invencioén;

La Figura 17 es una vista en perspectiva que muestra desde un lado inferior con
un angulo de inclinacion que ifustra una caja para un cortacircuitos que tiene su puerta
completamente abierta de acuerdo con la presente invencidn;

lLa Figura 18 es una vista en perspectiva que muestra desde un lado superior y
con un angulo de inclinacién, una caja para cortacircuitos que tiene su puerta completa de
acuerdo con la presente invencién, particutarmente, una vista de estado operacional de la

acomodacién de una tuerca para un terminal de {ipo estandar;

La Figura 19 es una vista de estado operacional en donde la puerta estd abierta
para montar una terminal de tipo conexidn trasera o una terminal de tipo insercion, en
gonde adicionalmente se remueve una porcidon hexagonal o circular en la puerta con el
objeto de insertar una terminal de tipo conexién trasera o de tipo insercion, en una caja

para un cortacircuitos de acuerdo con la presente invencion;

La Figura 20 es una vista de estado operacional en donde se inserta hacia arriba,
una terminal de {ipo conexion trasera o una terminal de tipo insercién, después de
remover completamente la porcién hexagonal o circular para luego insertar el terminal aili,

€n una caja para un cortacircuitos de acuerdo con la presente invencion; y

La Figura 21 es una vista de estado operacional de montaje de una saliente en

uha caja para cortacircuitos de acuerdo con la presente invencién.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

A continuacion se describe en detalle una caja para cortacircuitos con puerta

monolitica de acuerdo con la presente invencion y con referencia a los dibujos adjuntos.

En particular, se describe una configuracidon para la caja de cortacircuitos con
puerta monolitica, la cual permite cambiar una estructura de terminales de acuerdo con la
presente invencién y una operacién de apertura/cierre de la puerta con referencia a las
Figuras 14 a 17.

La Figura 14 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para cortacircuitos
con su puerta completamente abierta de acuerdo con la presente invencion; la Figura 15

es una vista en perspectiva que ilustra una caja para cortacircuitos con la puerta mitad
1
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abierta o mitad cerrada y el circulo corresponde a una vista magnificada de una porcion
de acople entre la puerta y una caja inferior para el cortacircuito; la Figura 16 es una vista
en perspectiva de la caja para cortacircuitos con la puerta completamente cerrada de
acuerdo con la presente invencién; y la Figura 17 es una vista en perspectiva que muesira

: desde un lado inferior y con un angulo de inclinacion, la caja para cortacircuitos que tiene
su puerta completamente abierta de acuerdo con la presente invencion,

La caja para un cortacircuitos (de agqui en adelante, llamada solamente “caja™) con
puerta monolitica para cambiar una estructura de terminal de acuerdo con la presente
invencién puede incluir unja caja inferior (2), una cubierta superior (3}, una porcién de
bloque de terminales (6) y una puerta (4).

La caja inferior (2) y la cubierta superior (3) pueden acomodar componentes para

abrir un circuito.

De otro iado, los componentes para abrir el circuito comprenden un contactor
imovible, un contactor fijo, un mecanismo de interrupcién, un mecanismo de disparo, un
mecanismo de extincién de arco, y similares, todos bien conocidos, y por io tanto su
explicacion serd omitida.

La porcidn del blogue de terminal (6), como se ilustra en las Figuras 16 y 17, tiene
una estructura es formada monoliticamente con las cajas (2} y (3), particularmente, la
puerta (4) de una manera moldeada.

i

A diferencia del estado de la técnica, en donde el borde de! bloque de terminal ha
sido fabricado separadamente para ser ensamblado en la caja, la porcidn del bloque de
terminal (6) de acuerdo con la presente invencidn tiene una estructura en la cual la
porcién de bloque de terminal (6) esta formada monoliticamente con la caja inferior (2},
particularmente, con la puerta (4). De acuerdo con lo anterior, un proceso de ensamble
adicional de ta porcién de blogue de terminal (6) no se lieva a cabo.

En otra modalidad, la porcion del bloque de terminal (6) puede estar formada
monoliticamente con la caja inferior (2), diferente de la obtenida de manera monolitica con
la puerta (4).

En este caso, la puerta (4) puede tener sélo paredes de particién de aislamiento de

acuerdo con cada polo y un medio de acople con la caja inferior (2).
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La porcién de bloque de terminal (6) suministra una plataforma comun para varios
tipos de terminales tales como un terminal de tipo conexidn superior, un terminal de tipo

conexién trasera, un terminal de tipo insercion y un terminal de tipo saliente.

Esto es, la porcion de blogue de terminal (6) puede no requerir ninguna
configuracién adicional para montar dichas terminales de tipo acople superior, de tipo
conexién trasera, de tipo insercion y de tipo saliente a eila.

Este efecto operacional serd entendido con mayor detalle en la descripcion que se
realizara mas adelante y en la cual diversos lipos de ierminales pueden ser montados con
referencia a las Figuras 18 a 21.

La puerta (4) esta formada monoliticamente con la caja (2) y (3) y preferentemente
con ia caja inferior (2) mediante moldeo. La puerta (4) puede ser llevada a una posicién
cerrada acoplada con la caja inferior (2) y a una posicion abierta liberada de la caja
inferior (2), mientras se acopla la caja inferior {2} para poder instalar cierto tipo de terminai

seleccionado entre varios tipos de terminales.

Cuando se abre la puerta (4) como se muestra en tas Figuras 14, 15y 17, una
porcidén de terminal T de un contactor fijo queda expuesta a la superﬁ'cie delantera del
cortacircuitos (1) en su superficie delantera, superior e inferior y en ambas superficies
laterales. Alternativamente, cuando se cierra la puerta (4) como se muestra en la Figura
13, la porcién de terminal T del contactor fijo queda expuesta a la superficie delantera del
cortacircuitos (1) en su superficie superior y delantera.

E! numeral de referencia no explicado (2a) en las Figuras 14 a 17 designa una
porcion céncava para acomodar la puerta (4) y la porcion de bloque de terminal (G). De
otro lado, el numeral (3a) designa un agujerc de accionamiento para insercion que

permite acoplar un tornilio.

En el caso descrito anteriormente, la caja (2) y (3} y méas particularmente la caja
inferior (2) y la puerta (4) estan configuradas integralmente. Sin embargo, como se
muestra en el circulo de la Figura 15, se suministra una porcién de bisagra {5a)} mas
delgada que el espesor de la caja y de la puerta {4) para servir como bisagra cuando se

abre o se cierra la puerta (4), en una parte conectada entre la caja y la puerta (4).

Adicionalmente, como se muestra en el clrculo de la Figura 15, también se

suministra por lo menos un conector de refuerzo (5b) que tiene un espesor mas grueso
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que aquel de la porcion de bisagra (5a) para reforzar ésta, en la parte conectada entre la
caja y la puerta (4).

Tres conectores de refuerzo estan configurados en 'a modalidad ilustrativa.

Estos conectores de refuerzo (5b) impiden que la porcidon de bisagra (5a) se
deteriore y por lo tanto se dafie debido a la apertura/cierre frecuente de la puerta (4).

Para poder maniener el estado cerrado mediante el acople entre la caja y la puerta
(4), como se muestra en la Figura 17, la caja (2) y (3) y mas particularmente, la caja
inferior (2) y la puerta (4) tienen dispositivos de acople (2b) y (4a) en una posicién en
donde elios estan acoplados o desacoplados uno con el ofro.

Los dispositivos de acoplamiento (2b) y {4a) pueden incluir una porcion de ranura
de acople (2b) instalada en la caja, es decir en la caja inferior {(2) y una saliente de acople
(4a) instalada en la puerta (4) para ser insertada dentro de la porcidn de ranura de
acoplamiento (2b), de modo que se mantenga el acoplamiento entre la caja inferior (2) y 1a
puerta (4), para mantener el estado cerrado cuando se cierra la puerta (4).

Adicionalmente, en la modalidad de la Figura 17, la saliente de acoplamiento {4a)
estéd dispuesta en una porcion superior de la puerta (4) y la porcion de ranura de
acoplamiento (2b) esta dispuesta en la posicién correspondiente de la caja inferior (2), en
donde la saliente de acoplamiento (4a) puede ser insertada. Sin embargo, en una
modalidad diferente tal como se muestra en la Figura 14, la porcién de ranura de
acoplamiento (no se designd un numeral de referencia en la Figura 14) esta dispuesta en
una superficie trasera de la puerta (4} y la saliente de acoplamiento (no mostrada en ta
Figura 14) estd dispuesta en una superficie de pared de la porcién cébncava (2a) o
viceversa.

Los dispositivos de acoplamiento (2b) y (4a) también pueden estar configurados de
acuerdo con otra modalidad, en donde la saliente de acoplamiento {4a) esta dispuesta en
la caja inferior (2) y la porcion de ranura de acoplamiento (2b), en la cual se inserta la
saliente de acoplamiento (4a) para mantener el acoplamiento entre ia caja inferior (2) y la
puerta (4), esta dispuesta en la puerta (4).

Los dispositivos de acoplamiento (2b} y (4a} también puedén estar configurados
segun otra modalidad, en donde un agujero para tornillo estd dispuesto para ser
comunicado con la puerta y la caja, y un tornillo de fijacion estd dispuesto para ser

inserta"do y acoplado dentro del agujero para tornillo.
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Una operacion de abrit/cerrar la puerta de la caja de acuerdo con la presenie

invencion se muestra en las Figuras 14 a 17 y sera descrita como sigue.

Primero, se describe la operacién para abrir 1a puerta.

En e! estado cerrado, la puerta (4) como se muestra en la Figura 16, en el
momento en el que ambas paredes laterales son agarradas por ambas manos para giraria
en una direccién en el sentido contrario al reloj, la saliente de acoplamiento (4a) de ia
puerta (4) es separada de la porcion de ranura de acoplamiento (2b) de la caja inferior (2).
De acuerdo con lo anterior, 1a puerta {4) es abierta parciaimente como se muestra en la
Figura 15 y luego completamente abierta como se muestra en las Figuras 14 0 17,

En otra modalidad, la porcién de ranura de acoplamiento (2b) esta dispuesta en la
superficie trasera de la puerta (4) y la saliente de acoplamiento (4a) esta dispuesta en la
superficie de la pared de la porcidon concava (2a). De ofro lado, en otra modalidad, las
posiciones de la porcién de ranura de acoplamiento (2b) y la saliente de acoplamiento
(4a) estan intercambiadas una con la otra, de manera que la puerta (4) puede ser abierta
agarrandola con ambas manos para ser girada en sentido contrario a las manecillas del
reloj como se describié anteriormente.

En otra modalidad, el agujero para tornillo esta dispuesto para ser comunicado con
la puerta (4) y la caja y el tonillo de fijacion esta insertado dentro del agujero para torillo.
Primero se libera el tornillo de fijacién y luego se gira la puerta (4) en direccién contraria a
las manecillas del reloj para ser abierta.

Ahora se describe la operacién de cierre de la puerta.

Cuando la puerta {4) esta completamente abierta como se muestra en las Figuras
14 0 17, ambas paredes laterales de la puerta (4} son agarradas con ambas manos para
hacer girar 1a puerta (4) en la direccion de ias manecillas del reloj (es decir hacia el lado

superior del dibujo).

La porcidén inferior de la puerta (4) es presionada hacia arriba de modo que ia
saliente de acoplamienio (4a) de la puerta (4) puede ser insertada dentro de la porcion de
ranura de acoplamiento (2b) de la caja inferior {2). Consecuentemente, la puerta (4) se
cierra parcialmente como se muestra en la Figura 15 para luego ser cerrada

completamente como se muestra en la Figura 16.
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Segun otra modalidad, la porcién de ranura de acoplamiento (2b) esta dispuesta
en la superficie posterior o trasera de la puerta (4) y la saliente de acoplamiento (4a} esta
dispuesta en la superficie de la pared de la porcion concava (2a). En otra modalidad, las
posiciones de ia porcién de ranura de acoptamiento (2b) y la saliente de acoplamiento
{(4a) estan intercambiadas una con la ofra, de modo que la puerta (4) puede ser cerrada
agarrandola con ambas manos para ser girada en la direccién de las manecillas del reloj

como se describid anteriormente.

Aln en otra modalidad, el agujero para tomilio esta dispuesto para ser comunicado
con la puerta (4) y la caja; y el tornillo de fijacidén se inserta dentro del agujerc de tornilio
para ser atornillado. Primero, se gira la puerta (4) en la direccion de las manecillas del
reloj (en una direccidn para ser cerrada) y luego el tornillo de fijacién es ajustado o
atornillado, cerrando asi la puerta (4).

A continuacién se describe la operacion de ensamble de varios terminales a la caja

de acuerdo con la presente invencidn y con referencia a las Figuras 18 a 21.

La Figura 18 es una vista en perspectiva que muestra desde un tado superior con
un angulo de inclinacion, una caja para cortacircuitos con ta puerta completamente abierta
de acuerdo con la presente invencion, es decir, una vista de estado operacional para

recibir una tuerca para un terminal de tipo estandar.

La Figura 19 ilustra una operacién en donde la puerta esta abierta para montar una
terminal de tipo conexién trasera o una terminal de tipo insercidén. Luego se remueve una
porcién hexagonal o circular en la puerta para insertar una terminal de iipo conexion
trasera o de tipo insercién, en una caja para cortacircuitos de acuerdo con ia presente
invencion.

La Figura 20 muestra la operacion de insertar hacia arriba una terminal de tipo
conexion trasera o una terminal de tipo insercién después de remover completamente un
agujero de insercion para insertar aili la terminal, en una caja para cortacircuitos de
acuerdo con la presente invencion. La figura 21 muestra la operacion de montaje de una

saliente en una caja para un cortacircuitos de acuerdo con la presente invencion.

Primero se describe |la operacion para instalar una tuerca en una terminal tipo
estandar en la caja, de acuerdo con la presente invencién, en concordancia con la Figura
18.
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En el caso de la presente invencién, una porcion de bloque de terminal es
formada monoliticamente con la puerta (4). Consecuentemente, una operacion de
ensamble del bloque de terminal separadamente para cada tipo de terminal, tal como se

describe eh el estado de la técnica, no requiere ser llevada a cabo.

Asi, cuando se instala el terminal de tipo estandar en la caja de la presente
invencion, solamente se presiona la tuerca (7} dentro de la porcidn de bloque de terminal
formada monoliticamente con la puerta 4, para el terminal tipo estandar, completando asi
la operacion de instalacion.

Teniendo en cuenta que la operacién de conexion de un alambre externo al
terminal de tipo estdndar es igual a aquella descrita en el estado de la técnica con

referencia a ia Figura 7, se omite la explicacion asociada.

A continuacién se describe la operacién para ensamblar una terminal de tipo
conexion trasera o una terminal de tipo insercion en la caja de la presente invencion, con
referencia a las Figuras 19 y 20.

La caja de la presente invencion tiene una porcién relativamente débil o mas débil
que ofras porciones de la superficie de fondo del bloque de terminales, de modo que la
porcién débil puede ser removida para formar un agujero de insercidon en el cual se puede
insertar el terminal de tipo conexion trasera o el terminal de tipo insercion.

' Esta porcion débil puede estar configurada para ser mas delgada que otras
porciones en la superficie de fondo del bloque de terminales.

En otra modaiidad, la porcidon débil puede configurarse perforande una pluralidad
de aguijeros correspondiente con la forma de un borde del agujero de insercidn, facilitando
asi la remocién.

De esta manera, las operaciones de ensambie del terminal de tipo conexién
trasera o de terminal de tipo insercion en la caja de acuerdo con la presente invencion,
pueden incluir una primera operacion que comprende formar un agujero de insercion, para
insertar la terminal de tipo conexién trasera o la terminal de tipo insercion, una segunda
operacion de insercion hacia arriba de la terminal de tipo conexién trasera o la terminal de
tipo insercion dentro del agujerc de insercién y una tercera operacion de fijacion de la
terminal de tipo conexidn trasera o la terminal de tipo insercidn, las cuales son insertadas
mediante un tornillo.

]
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La primera operacidon se describe con referencia a la Figura 19. En la caja de una
modalidad en [a cual la porcion deébil es cortada y retirada mediante una navaja, 0 una
pluralidad de agujeros son perforados en correspondencia con la forma del borde del
agujero de insercion, la porcidon débil es golpeada con un atornillador para remover una
porcién hexagonal P1 o una porcidn circular P2 como se ha indicado por las flechas,
resultando en la formacion del agujero de insercion.

Tal como se muestra en la Figura 20, la segunda operacién se lleva a cabo
insertando hacia arriba el terminal de tipo conexién trasera 6-2b o el terminal de tipo

insercién 6-32, dentro del agujero de insercion formado.

La tercera operacidon se lleva a cabo acoplando un tornillo S (no mostrado) dentro
de un tornillo hembra formado en una porcién de cabeza de la terminal tipo conexién
trasera 6-2b o de la terminal de tipo insercion 6-3a a través de un agujero de insercion de
accionamiento (3a).

LLa tercera operacién corresponde a la fijacion de la terminal de tipo conexién
trasera o la terminal de tipo insercién de acuerdo con el estado de la técnica, segun las
Figuras 10 y 11. De acuerdo con lo anterior, la descripcion para la operacion de fijacion
sera referida a ellas.

La operacién de conexion del alambre externo al terminal de tipo conexion trasera
puede entenderse por la descripcién previa del estado de ia técnica provista con
referencia a la Figura 9. La operacion de conexién de la terminal de tipo insercion a la
base de conexién de insercion puede entenderse por la descripcion previa de la técnica
relacionada provista con referencia a la Figura 12. Asi, la explicacidn de esias
operaciones no €s necesaria,

De otro lado, la operacion de ensamblaje de la saliente a la caja de acuerdo con la

presente invencidn sera descrita con referencia a la Figura 21.

La operacion de ensamblaje de la saliente a la caja de acuerdo con la presenie
invencion puede llevarse a cabo como sigue. En un estado cerrado de la puerta (4), sin
ninguna configuracién adicional, la saliente 6-4a es presionada dentro de la porcidn de
bloque de terminales (6) o presionada dentro de una tuerca exclusiva para saliente (no
mostrada) en un estado en el que la tuerca exclusiva para saliente se monta sobre la

porcion de blogue de terminales (6).

|
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Para poder cambiar el método de alambrado, se describe por ejemplo, una
operacion para reemplazar la terminal de tipo saliente de la Figura 21 con ia terminal de
tipo conexion inferior de la Figura 20.

A diferencia en ta Figura 12, la puerta (4} es abierta para remover la saliente con
pinzas, un destornillador, una mano o similar. En el caso en el que la tuerca exclusiva
para saliente es montada, ésta es removida mediante con pinzas, un destornillador, una
mano o similar. Después, el terminal de tipo conexidn trasera es ensamblado de acuerdo

con el método tal como se muestra en las Figuras 19 y 20 y luego la pueria (4) es cerrada.

Por ejemplo, para poder reemplazar una terminal de tipo estandar con una terminal
de tipo insercidn, con el fin de cambiar el método de alambrado, como se muestra en la
Figura 18, se abre la puerta (4) para remover la tuerca montada (7) utilizando pinzas, un
destorniliador, una mano o similar. Después, Ia terminal de tipo insercién es ensamblada
de acuerdo con el método tal como se muestra en las Figuras 19y 20 y luego {a puerta (4)
es cerrada.

En el caso en donde el cortacircuitos tiene la puerta monolitica y con el objeto de
cambiar la estructura de terminales de acuerdo con la presente invencion, es facil obtener
la porcién requerida para ser reemplazada al abrir ia puerta. También, puede removerse
faciimente la saliente y la tuerca mediante gravedad cuando se abre la puerta. Ya que la
porcidn del bloque de terminal esta formado monoliticamente con la caja o la puerta, el
bloque de terminal no requiere ser reemplazado, simplificando por lo tanto el proceso
general. Adicionalmente el reemplazo del terminal mediante el cambio en el método de

alambrado puede hacerse de manera simple.

Como se describié anteriormente, en el caso del cortacircuitos que tiene 1a puerta
monolitica y cuando se desea cambiar la estructura terminal de acuerdo con la presente
invencion, se debe tener en cuenta que el bloque de {erminales es formado
monoliticamente con la caja o la puerta, por lo que los fabricantes u operadores de
instalacién del cortacircuifos no tienen que mantener diversos tipos de blogues de
terminales con base en los metodos de alambrado.

También es aplicable en el caso donde e! cortacircuitos tiene la puerta monolitica,
ya que para cambiar la estructura de terminales de acuerdo con 'a presente invencion, la
porcién del bloque del terminal esta formada en monoliticamente con ia caja o la puerta,

para impedir que el bloque de terminales se pierda.
i
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lgualmente, cuando se desea cambiar la estructura de terminales de acuerdo con
la presente invencién, en el cortacircuitos que tiene la puerta monolitica, se debe tener en
cuenta que la porcidn de bloque de terminales esta formada monoliticamente con la
puerta acoplada, de modo que una puerta o terminal pueden ser reemplazados de
acuerdo con un método de alambrado requerido, simplificando asi la estructura dei
cortacircuitos y el método de reemplazo de la tuerca o del terminal.

Las modalidades anteriores y ventajas son meramente ilustrativas y no deben ser
tomadas como limitativas de la presente divulgacién. Las ensefanzas presentes pueden
ser aplicadas facilmente a otros tipos de aparatos. Esta descripcion tiene el proposito de
ser ilustrativa y no limitativa del alcance de las reivindicaciones. Muchas alternativas,
modificaciones, y variaciones seran evidentes para aquellos versados en la técnica. Los
rasgos, estructuras, métodos y ofras caracteristicas de las modalidades ilustrativas
descritas agui pueden ser combinadas de diversas maneras para obtener modalidades

ilustrativas adicionales yo alternativas.

Como los rasgos presentes pueden ser visualizados en diversas formas sin salirse
de las caracteristicas de los mismos, deberia entenderse que las modalidades
anteriormente descritas no son Iimitaﬁvas de ninguno de los detalles de la anterior
descripcién, a menos que se especifique de otra forma, sino que deben ser tomadas
ampliamente dentro de su aicance segun se define en las reivindicaciones adjuntas. Por
lo tanto todos los cambios y modificaciones que caben dentro de las metas y limites de las
reivindicaciones, o equivalentes de tales metas y limites pueden involucrarse en las
reivindicaciones adjuntas.
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EIVINDICACIONES

1. Una caja para cortacircuitos caracterizada porque comprende:
una caja (2),
una porcidn de bloque de terminales (6) que suministra una plataforma comun
para varios tipos de terminales, en donde la porcién de bloque de terminales es
formada moncliticamente con la caja; y
una puerta (4) acoplada monoliticamente con la caja de modo que ésta puede ser
colocada en una posicion cerrada para cerrar la caja 0 a una posicion abierta para

instalar un terminal seleccionado de la pluralidad de tipos de terminales.

2. La caja de ia reivindicacion 1, que adicionalmente comprende una porcién de acople
entre la caja y la puerta, en donde la porcion de acople comprende:
una porcion de bisagra {5a) que es mas delgada que el espesor de la caja y la
puerta, la cual funciona como bisagra; y
un conector de refuerzo (5b) que tiene un espesor mas grueso que aquel de la
porcion de bisagra para reforzarla.

3. La caja de la reivindicacidén 1, en donde la porcién de blogue de terminales tiene una
porcion (P1, P2) mas déhil que otras porciones sobre [a superficie inferior de la
misma, de modo que se pueda remover para formar un agujero para insertar una
terminal de tipo conexidn trasera (6-2a, 6-2b) o una terminal de tipo insercion: (6-
3a).

4. La caja de la reivindicacion 3, en donde la porcién débil es formada para ser mas
delgada que otras porciones de la superficie interior.

5. La caja de la reivindicacién 3, en donde la porcién débil es formada de tal manera que
tenga una pluralidad de agujeros de acuerdo con la forma de un borde del agujero
de insercion para ser facilmente removida.

6. La caja de la reivindicacion 1, en donde un dispositivo de acoplamiento {2b, 4a) esta
dispuesto de forma adicional en una porcién en donde la caja y la puerta estan
acopladas o desacopladas, de modo que se mantenga el estado cerrado de la
puerta mediante el acoplamiento entre la caja y Ia puerta.

7. Ll_a caja de la reivindicacion 6, en donde el dispositivo de acoplamiento comprende;
| una porcidn de ranura de acoplamiento (2b) que esta dispuesta en la caja; vy

;
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una saliente de acoplamiento (4a) que esta dispuesta en la puerta y que se inserta
dentro de la porcidn de ranura de acoplamiento para mantener el cierre de la
puerta.

8. La caja de la reivindicacion 6, en donde el dispositivo de acoplamiento comprende:
una saliente de acoplamiento que esta dispuesto en la caja; y
una porcién de ranura de acoplamiento que estd dispuesta en la puerta y en la
cual la saliente de acoplamiento es insertada, de modo que se mantenga el
acoplamiento entre la caja y la puerta.

9. La caja de la reivindicacién 6, en donde los dispositivos de acoplamiento comprenden:
una porcidn de agujero para tornillo que esta comunicada con la puerta y la caja; y

un tornillo de fijacién que es atornillado en la porcién de agujero para tornillo.

{
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