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Industria y Comercio SUPERINTENDENCIA DE INOUSTRIA Y GOMERCIO

SUPERINTENDENCIA |.“I'I||m

No 07-055075 -00000-0000

l Facha 2007-05-311634.28 De_‘z mnuecnsngloues
Tra 2 PATENTES Eve 1 REGDEPOSIT
Act 411 PRESENTAGION  Folios 153

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

SOLICITUD DE
Patente de Invencitn [] Patente de Modelo de Utilidad
A ;
Nombre LS INDUSTRIAL SYSTEMS N
CO,LTD
Sociadad constiuida y existents bajo las
SOLICITANTE  |,0 05 de Corea Y : IDENTIFICACION
(71) ccC i NIT 0
Direccién 84-11 5Ga CE O Otro O
Namdaemun- Ro Jung-Gu Cual
Seul, Corea Namero
Domicilio Sedl,
Corea
@ Nombre EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
a
REPRESENTANTE ?‘Té‘:"" g:;’:? 1‘: No 72-35 cc I NT [
O APODERADO | '&iefono CE O Otro |
Fax 217 92 11 Cual
E-mail clientes@camyp com Numero 438019 TP 31920
Domicilio Bogotd, Colombia
Ki-Hwan OH
LG Employee Apt Da-802
Bongmysong-Dong
INVENTOR (ES) Heungdeok-Gu
(72) Cheongju
Chungcheongbuk-Do
Corea
Titulo (54)

CONJUNTO DE MODULO TERMINAL PARA CORTACIRCUITOS DE CAJA
MOLDEADA Y CORTACIRCUITOS DE CAJA MOLDEADA QUE LO CONTIENE

@ Clasificacién Internacional (51) _HO01H73/02

Priondad (33) Pals de Ongen (32) Fecha (31) Namero de Solicitud
SIKI No[] KR 20 de diciembre de 2006 10-2006-0139131

Para publicar a partir de Ia fecha de la presente solicitud a los
6meses [ | 12meses[] 18 meses [X Otro [] Cual

@ Comprobante de pago No 07-35,391 Fecha 7 de mayo de 2007




CAVELIER ABOGADOS COLO 15477-801-007 § 1D-102088

An xos

Comprobante de pago de la tasa de presentacidn de la solicitud por $ 482 000 oo
Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en
la publicacion

Comprobante de pago por revindicacién de pnondad por $135 000 oo
Documento que acredita ia existencia y representacidn legal cuando el solictante
sea persona juridica

Poderes, si fuere el caso

Certficado de la fecha de presentacidn de la solicitud prniondad expedida por la
autondad correspondiente y una copia certificada de la pnmera solicitud si se
reivindica priondad

Traduceibn simple de ia pnmera solictud, si1 se revindica pnondad

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante

Resumen
Descnpcion de la invencién
Una o mas reivindicaciones
Dibujos y/o planos necesarios
De ser el caso, copia del contrato de acceso

MNX XX X

XXX

X

conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas
De ser el caso, certificado de depdsito del matenal biologico
Arte final 12x12

OXO OOX

invencidn de esta solicitud

De ser el caso, documento que acredite la hcencia o autonzacibn de uso de

De ser el caso, informacidn sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totaimente con la

@ FIGURA CARACTERISTICA

@ Solicito la concesién de la patente,

N MBRE EMILIO FERRERO
FIRMA i_a._... C—“—-——Q

CC 438019de Usaquén TP 31929
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' Represeniacidn y Poder com certificado econsylar para
CAVELIER 179 patentes, modelos de utllidad, disefios industrinles,
Qsmz marcas de fibries, mombres  comereiales, ensefias,
CARRERA 4a N* 72-35 nombres de dominlo, lemas comerciales, licencias.
BOGOTA, 8 - COLOMBIA
- Representation and Power-of- Attorney with Consylar
-~ certificate for patents, utllity models, Industrisl designs,
trademarks, commercial mdmes, trade emblems,
— r"’@“ domaln names, _slogaus,  liesnses
REPRESENTACION Y PODER REPRESENTATION AND POWER- OF- ATT RNEY
ISUN
Y the
o (nosotros), abajo firmado (s)/1 (we), the undersigned ﬂZ‘/OO

— L& [NDUSTRIAL SYSTEMSCO. LTD,

domcibado (s) en/of _§4-11, 5Ga. Namdsemun-Re,

Jung-Gu. Seoyl. Coroa

hereby ratify the patent applications Nos. 06 091588, 06 92015, 06 100299 and 06 100316 filed by Emulio Ferrero on September 12,

September 15, October 4, and October 4, 2006 respectively

por presente pombramos s EMILIO FERRERQ), tpa 31929,
GONZALO PERDOMO, tpa. 831, LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa
23555 y DANIEL PERA, tpa. 65620, domcilindos en 1n Carrern 4° N°
J2-33 Bogotd, Colombia, en obedecimicnto a lo dispuesto en el
“Fankyrato 1o del Articulo 543 del Cédigo de Comercio, €] pnmero como
principal y los demnés como suplentes, en su orden, como mis (nuestros)
representantes en todos los asuntos de propiedad mdustrial con faculiad
para recibir notficaciones y nombrar spoderados judiclales o
extryjudicuales. El primer representante syplente reemplazard el pnocipal
en cay de musencia o Impedimento temporal o definltivo de aquél La
musma regla sc aplicard cuando el segundo representantc suplents haya
de rcemplazar al primero, ¢ el tercero al segundo En tales casos, e
representante principal, o el primero, o scgundo suplente, en su cuso, o
ambos, declararin su mtencidn de no gyercer Ia representacidn mediante
declaracién autenticada por Notario Piblico en Colombia, 9 por Notano
y otro Funcignang Piblico, 0 Cénsul de Colombia, en ¢l extranjero, y sl
sc tratare de impedunento, con ¢l certificado respectivo. Sl alguno de los
faltare definitivamente, el siguiente tomard su lugar Cuando
cesare la ausencia o impedimento del representante pnncipal, o de n
primero o scgundo muplenies, en su caso, podrin ¢over b
represeniscién, en su orden, uno u otros segin el caso, asumiéndola por
¢l solo hecho de cjercerls, cesando en ese momento el ejercicio de In
representacién por el primero, segundo o tercer suplente en su caso.

Ademis, confiero (conferimos) poder a los abogados ambe nombrmudos,
pan obiener la proteccudn de mi (nuestra) propiedad industrial y contra
la compelencin desleal, a cuyo efecto mutonzo (amos) a los dichos
upoderados pars que me (nos) representen ante cualesquicra entldades o
personas, clerzan 0 no jurisdiccidn, especialmente ante las del orden
admnistrativo, contencioso administrative y judiclal, asi como los
tnbunales de arbitamento, en todo lo concemiente s los sigulentes
asuntos 1) Obtencién de patentes de invencidn, modeloa de wtilidad, y
dischios industnales, ¢ regstro dc marcas de fibrica, colectivas,
defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales,

© CAVELIER ABOGADOS
WPCI5477 1d.19

in due comphance with the terms of paregraph 1st. of article 543 of the
Commercial Code, do hereby sppomnt EMILIO FERRERO, 1pa. 31929
GONZALO PERDOMO, tpa. 831 LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, 1pa
23555 and DANIEL PENA, tpa. 65620, domiclled at Carvera 4* N° 72 35,
Bogotd, Colombia, the flrst as principal and the others as 1lternates, m the
order of their appoiniment, as our representatives fur all industnal
property matters with faculty to receive notfications and to appoint
attorncys m and out of Court. The first alternate shall replace the principal
m case of his sbsence or of temporal or definltive impedinent. The same
rule will apply when the second alternate representative 1s 10 replace the
first ane, or when the thurd 13 to replace the first or second alicmates 1n
their tum, or both pf them, second In such cases, the pnncipal
representative, or the first or sccond alternates in thewr tum, or both of
them, ahall sate their intention not to act as represeniouves through a
declaration given before a Notary Public In Colombis, or before a Notary
ot another Public Official or a Colombian Consul abroad, and in case of
umpediment, the appropnate certificate shall suffice. If any of the

appomtees to be definitely absent, the following alternate shall take
hhphn.WhnnlhenhnmormMmlnfﬂmpﬂmpnl
representation can be SRR ar o i phancipal, the
first or stcond alt Pyed, m.mag fact or us
exercise will suffiee on by the firs,
second or thard alt e

In sddiion, we grant sjPOWIE ol ATTDS named
aitorncys_ot_law s0 [y AL protestionael my (our)
wdustnal propesty and unﬁrmpeﬂdon.forwhnd:purponl

o represent me {us) before any
or without junsdicion speclally those
administrative, administrative contentious and judicial, as well as before
Arbitration Court, in all maiters conceming the following a) Obimnment
of patents, utlity models and industrial designs, the regutration of
tademarks, collective, defensive and service marks, slogans, commercial
names, bude cmblems, dommn names, vegetal vaneties and






ensclias, nombrey de daminio, variedades vegetales y denominaciones de
ONgen S renovecidn, tmspeso, camblo ds nombrs o domicillo,
cancslacién voluniaria, y ¢l regustro de licencias de uso da es0s derechos;
b) Las scciones de competencia desieal, protecclén del consumidor
oposiciones v obscrvationes, cancelaclén adminstrativa y Judicml,
nulided medides cauteleres, concesléa de lcenciss, ka tutcls, Ia
protecclén de secretos industrisles, y en penoral los Julclos civiles,
penales, administrativos ¢ contenciose  administrativos relacionados con
estos derechos, acclones y procesos que promovamos O sc nos
promucvan. Y para que en todos los amntos amriba  determinados,
puedan sustituir este mandelo, traangyr conciliar, admitir los hechos del
proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar, y mbficar los sctos de
agentes oficiosos.

Dedo y firmado hoy/Given and signed this__10th day of September. 2006

e/n_____ Seoul, Kgrea

>

1

denonunstions of origin, its remewnl, assignment, change of name or
domicile, voluntary cancelistion and the regutration of licenses of use of
the above rights; b) Acuons of ynfair competiion, protection 10 the
conmmer, oppositons or obscrvations, mdmmstsiive or Coun
canceilation, nuility, Infringement, granting of licenses, the action for wmt
mandamus, the protechon of trade secrets, and 10 general the cival, penal,
and administrative swita reiating tp those nghts, actions snd muts
lastituted by me (us) or against me (us). And that in all the shove matters
they may substitute this Power of Attorney, compromise, coneillate, admit
the facts of the case, desist, cancel, receuve, resign, and ratify acts done by
representatives without a power of attomey

R tA TR ey
2sisrel

pot/by__ Chyng-Man. KIM.
—President & CEO

Signature
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AUTENTICACION

El Seflor Cinsul de Colombia gebe sxpedir un certificado consular
sbbri (1) in exivisacia logal ds la compaliia que otorga o poder, (2)
que ésta ojerce sn objete seclal, y (3) que las personas que storgan of
poder estin autorizadas para dario. A este efecto Jes solicitames gus
musstren al Sefior Cénsul Ins prucbas que acreditan asos heehos (1),
@)y )

CAVELIER ABOGADOS
WFC13477 1d.19

AUTHENTICATION

Tha Colombla Cousul must issne & consular cortificate, on (1) the logal
existance of the company which grants the Power-gL-Attorney, (2) that
it ls In actual exercise of ity company purposes, sad (3) that the persons
who sxecyts the Power of Attorney Is authorized to do so. To this
da:‘phlclmm&ullﬁthpmthﬁmﬂ).
(@) and 3)-
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-l 3 Notarial Certificate
#9993 o]  Yoon, Jung Won------—---——————
71718 YA244A F48A} gjEo]Al  attorney-in—fact of
A == L Man, KIM President&CEO of-
------------------------ %ﬁhﬁzuﬁnal Systems Co, Ltd ,———--
g d) A PY—————-- € ————————————————————
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Reglstered No 2006-1698

appeared before me and admutted
said principal's subscription to

the attached POWER OF ATTORNEY
This 1s hereby attested on this

13th day of Nov 2006 at this office

b
Dong Hwa Law Corporation
1305-2, Seocho-dong, Seocho-Ku,
Sequl, Korea
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Signature of the Notary Public
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No 844 L2, FUNCIONES INDICADAS Se(il, 27-Octubre-08
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El suscrito Encargado de las Funciones Consulares en Sell, Corea, visto los
documentos presentados por lo interesados, CERTIFICA.

Que el seflor SEON SIK HONG quien aytoriza el presente documento, ejercla
legaiments, en |a fecha alli expresada, las funciones de notano piblico en Selil y que
la firma y selio que en el documento aparecan como suyos son l08 que usa y
acostumbra en sus aclos oficiales, de acuerdo can el registro que se lieva en este

Consulado Que la compafila LS INDUSTRIAL §YSTEMS CO, LTD es una ~

Sociedad conshtulda de acuerdo con las leyes de Replblica de Corea, y que el
Sefior CHUNG MAN KIM quien es el signatano del poder autenticado por el notario
mencionado, es el representante legal de LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO, LTD en
este pals

El Encargado de Funciones Consulares no asume ‘;.é,-'_.‘ oA s
' 'rlllluu.nwsn
del documento “

s %h"h\- - -
EL SOLANO
Conesejero
Encargado de Funciones Consulares

p ol.. BaRAzas
"/ #‘. OVARIO [&

Esta certificacién es vélida para un documento de (5) pdginas

PAGADOS IMPUESTOS DE TIMBRE Y DERECHOS CONSULARES
Valor 24 00 déigres americanos

e

91312, 13F1. Kyabo 8/D, Chongroiga, Chongro-gu, Seoul _ (110-714) Tel 02) 7201389, Fax 02)725 6850
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TRADUCCION OFICIAL 325/2006 DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES Y
EN ESPAROL DE ACUERDO CON EL CUAL LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO , LTDA
EMPRESA DOMICILIADA EN 84-11, 5Ga, Namdaemun-Ro, Jung-Gu, Sedul,
Corea, RATIFICA POR EL PRESENTE LAS SOLICITQDES DE PATENTE
NOMEROS 06 091588, 06 92015,'..;06 100299 Y 06 100316 PRESENTADAS
POR EMILIO FERRERO EL 12 DE SEPTIEMBRE, EL 15 DE SEPTIEMBRE, EL 4
DE OCTUBRE Y EL 4 DE OCTUBRE DE 2006 RESPECTIVAMENTE OTORGA
PODER A EMILIO FERRERO, TPA 31929, GONZALO PERDOMO, TPA 831, LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ, TPA 23555 Y A DANIEL PENA, TPA 65620
EXPEDIDO Y FIRMADO HOY 10 DE SEPTIEMBRE DE 2006 EN SE(L, COREA
POR CHENG-MAN, KIM, PRESIDENTE Y PRIMER MANDATARIO DE LA EMPRESA
LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO , LTD
FIRMADO (ILEGIBLE)

NOMERO DE REGISTRO 2006-1698

CERTIFICACION NOTARIAL

Yoon, Jung Won, apoderado de Cheng Man, KIM, presidente y praimer
mandatario de LS Industrial Systems Co , Ltd, comparecié ante mi
y admitié haber firmado el poder adjunto Estd se certifica hoy
13 de noviembre de 2006 en esta oficina DONG HWA LAW CORPORATION
1305-2, Seocho-dong, Seocho-Ku, Sedl, Corea
Firma del notario piblico Hong Seon Sik
Esta ¢ficiffa ha sido autorizada por el Mainisterio de Justicaa,
Repiblica de Corea, para actuar como notaria piblica desde el

primero de mayo de 1987 de acuerdo con la

Sello Visto en el Ministerio de Asuntos E}t;ll
la Republica de Corea Valiado Gnicamenté

misiones extranjeras en la Repiblica de Cofﬁf;-: i

Rd Mennez eain P
OI'.!IRIO =1 o
IRCR R,

Subdirector, divisién consular

SELLO MINISTERIO DE ASUNTOS EXTERIORES COMERCIO DE LA

REPUGBLICA DE COREA



Certificacién No 844 del 27 de octubre de 2006 por la Embajada
de Colombia en Sedl, Corea para certificar el nombre y cargo del
notario pdblico arriba firmante, la existencia de la compafiia LS
INDUSTRIAL SYSTEMS CO LTD y la calidad de CHENG MAN KIM,
representante legal de LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO , LTD

Firmado MANUEL SOLANO, consejero

SELLO VISTO POR EL MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES EL 14 DE
DICIEMBRE DE 2006, BAJO EL NOMERO 501727,

COLO-15477-801-002-0

WPCL002G ID 8326

Bogota, 14 de diciembre de 2006
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Issue Number 5-5-2007-018163626

% E¥ AHES 0l SRS A=l SULE SUE

This 1s to certify that the following application annexed hereto
Is a true copy from the records of the Korean Intellectual

Property Office

E 8 ¥ S 10~-2006-0139131

Application Number

& 8 @ 3 8§ 2006 128 2908

Filing Date DEC 29, 2008

& & el QYO AAE FA 8 A
Applicant(s) LS Industrial Systems Co , Ltd

2007 043 058

& A |
COMMISSIONERE

P-® I M3 W T W
/ e [

s N S rmas A0 T N3 8o 3O If R AN now

I ] t--,_—f,.L R sle P ety ! ! s r‘ LRt e T ek e -%_._-«: Eoasa N e LI RS LS ",'w,‘.' .._\..‘_}_ AI
€wap o owShnnu et e td e e il P L R LINT MY BT T U ST BT THE e T S P ST - ! R I N Rl SR LA
Thup cartificate was umued by Korean Intellectial Property Plesse confirm any or almration of the contents by an 1ssue oumber or a barcode of the

documens below throngh the KEPOnet- Online Issue of the Certificates’ menu of Korean Imellectual Property Office homepage (www kipo go kr), But plesse potice tha the
coafirmabon by the usue sumber 18 svalsble caly for 90 days.

Issue Date 2007 04 05 1N
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OFICINA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL
DE COREA

La presente es para certificar que la siguiente solicitud aqui
anexa es una copla verdadera de los archivos de la Oficina de

Propiedad Industrial de Corea

Solicitud No 10-2006-013%131
Fecha de la solicitud Diciembre 29 de 2006
Solicitante (s) LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO ,LTD
Fecha 2007 04 05
COMISIONADO
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CONJUNT DE MODULO TERMINAL PARA CORTACIRCUITOS DE CAJA

MOLDEADA Y CORTACIRCUITOS DE CAJA MOLDEADA QUE LO CONTIENE

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1 Campo de la invencidn

La presente invencién se relaciona con un cortacircuitos de caja moldeada,
y particularmente, con un conjunto de méodulo terrminal para un cortacircurtos de
caja moldeada en el cual una parte de terminal del cortacircurto de caja moldeada
esta construido con un conjunto de médulo para permitir un reemplazo rapido de
un médulo de terminal de modo que un tipo de termmal (por ejemplo un tipo

estadndar un tipo de insértelo o un tipo de caja) puede ser cambiado rapidamente

2 Antecedentes de la invencidon

En general, un cortacircurtos de caja molkleada es un dispositivo eléctnco
para proteger cicurtos y cargas eléctricas mediante abnr automaticamente el
circuito eléctnco luego de que ocurra una corriente de falla tal como una sobre

comente, una comente de falla de terra 0 una commente de corto circuito, en el

circurto eléctnco

Un cortacircuito de caja moldeada generalmente comprende una parte de
terminal que se conecta a una fuente de potencia o a una carga eléctnca del
circuto, un mecanismo de interruptor que interrumpe el circuito mediante poner en
contacto un contacto fijo con un contacto mévil o separarios uno del otro dentro del

cortacircuito de caja moldeada, y un mecanismo de viaje que detecta una comente

L



10

15

20

25

de falla para mover el mecanismo de interrupcién a una posicidn de circurto

abilerta

La parte de Terminal por ejemplo, comprende una protusién externa del
contacto fijo y un terminal Los tipos del terminal pueden incluir un terminal tipo
caja que es el mas comunmente usado cuando los cables o alambres del circurto
del lado de la fuente de potencia y del circuto del lado de la carga tienen
terminales “en forma de anillo” o terminaies en “"forma de u®, un terminal tipo de
insercidon que es usado cuando el cortacircutos de caja moldeada esta4 conectada
al circuito mediante insertar el terminal dentro de un agujero de insercion de
terminal sobre la base de insercién, y un terminal tipo estdndar comeo un terminal

tipico en forma de barra que comiinmente es usado cuando los alambres o cables

en el circuito tienen unas seccién circular

Los fabncantes de cortacircurtos de caja moldeada fabncan terminal en el
estado de la técnica monollhcamente con el cortacircutos de caja moldeada, sin
suministrar separadamente solo los terminales De acuerdo a lo antenor, cuando
el tipo de terminal debe ser cambiado con un ambiente de instalacidn del
cortacircuto de caja moideada, un usuano debe comprar el cortacircuitos de caja

moldeada completo que tenga el mismo tipo de terminal que el quiere obtener,

para poder reemplazar solamente el terminal

Para resolver el inconveniente, ia solicitante de esta invencién ha propuesto
una estructura de terminal tipo mddulo tal como “una estructura de terminal tipo
modulo de cortacircuitos de caja moldeada” (Patente Coreana Publicada No 2006-
0087344, fecha de publicacion Agosto 2, 2008)

Qb
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Mediante adaptar la estructura de terminal tipo médulo del cortacircuito de
caja moldeada propuesto por la solicitante de esta solicttud, el usuano no tiene
que comprar el cortacircutos de caja moideada completo para poder reempilazar
solamente el tipo de terminal que el desea obtener Sin embrago, en el caso de un
cortacircurtos de caja moldeada para comente alterna tnfdsica tipico, cuando se
ensambla cada uno de los seis médulos de terminal (es decir tres modulos de
terminal respectivamente del lado de la carga y del lado de potencia) en el
cortacircuitos de caja moldeada usando tronillos, esto toma mucho tiempo y es

mnconveniente tanto para el fabricante como para el usuano

Méas aun el moédulo de termmnal en s1I mismo es un componente
practicamente pequefio de vanas decenas de milimetros De acuerdo a lo anterior,
es dificil fabncar de manera separada, empacar y vender el médulo de terminal
También el usuario puede verse en problemas para ensamblar el componente

pequeiio en el cortacircuitos de caja moldeada

Adicionalmente, el cortacircuitos de caja moldeada puede estar restnngido
solamente a cortacicuitos de caja moldeada que tienen, por ejemplo, una
estructura de conexion montada sobre un rnel tal que el mddulo de tenminal

reemplazable pueda ser conectado a este

RESUMEN DE LA INVENCION

Por lo tanto, para poder resolver los inconvenientes del estado de la
técnica, un aspecto de la presente invencidn es suministrar un conjunto de méodulo
terminal de un cortacircurtos de caja moldeada capaz de pemmitir a los fabricantes,

fabncar, empacar y vender un médulo de terminal y también permitir a los usuanos
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reemplazar facimente solamente el médulo terminal con el tipo deseado, mediante
construir el médulo terminal como un conjunto monolitico trifasico para el lado de

la fuente de potencia o el lado de la carga del cortacircurto de caja moldeada

Otro aspecto de la presente invencion es suministrar un cortacircuitos de

caja moldeada que tiene el conjunto de modulo terminal

Todavia otro aspecto de la presente invencidn es el de suministrar un
conjunto de médulo terminal de un cortacircuitos de caja moldeada capaz de ser
construido de acuerdo con un ambiente de instalacién del cortacircuito de caja
moldeada mediante ensamblar los médulos de terminal dentro del Conjunto de
maédulo de termunal de acuerdo con cada fase o un circuito de fuente de potencia o
de lado de la carga en diversas combinaciones, y un cortacircutos de caja

moldeada que tiene tal conjunto de mddulo de terminal

Para lograr estas y otras ventajas y de acuerdo con el proposito de la
presente invencidn, segun se construye y se describe amplamente aqui, se
suministra un conjunto de mddule de terminal para un cortacircuitos de caja
moldeada conectado a contactores fijos del cortacircuito de caja moldeada que
comprende una pluralidad de terminales que estadn provistos tantos como el
numero de contactores fijos provistos para cada fase y conectados eléctncamente
a los contactores fijos, en donde cada uno de la pluralidad de terminales
selectivamente tiene un tipo estandar, un tipo de insercién, y un tipo de caja, una
pluralidad de base de terminal que estin provistas segun el numero de terminales
para soportar de manera fija cada uno de los terminales, y siempre que tenga
selectivamente el tipo esténdar, el tipo de insercidn y el tipo de caa que

corresponda a los tipos de terminales seleccionados entre el tipo estandar, el tipo
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de insercién y el tipo caja en donde cada terminal y cada base de Terminal son
ensamblados uno con el otro para obtener un conjunto intermedio de modulo de
terminal, y una base de soporte comun que soporta todos los conjuntos
intermedios sin importar el tipo de terminal o base de terminal, en donde los
conjuntos Intermedios son ensamblados a la fase de soporte comun para obtener
un conjunto de médulo terminal compieto, de modo que los conjuntos de maédulo
terminal tipo estandar, de insercion ¢ de caja son selectivamente capaces de ser
montados en el cortacircuitos de caja moldeado o separadamente del cortacircurto

de caja moldeada sin abnr la caja del cortacircuito de caja moldeada

En otro aspecto de la presente invencibn, se ha sumnstrado un
cortacrcuttos de caja moldeada que tienen un conjunto de modulo terminal que
comprende una pluralidad de contactores fijos que estan provistos de acuerdo
con cada fase y que tienen porciones de extremo que protruyen hacia el exterior
del cortacircuito de caja moldeada de modo que se puedan conectar a una fuente
de potencia o a los cables del lado de carga, y un conjunto de modulo terminal que
esta conectado eléctricamente a las porciones de extremo de los contactores fijos
y selectivamente tiene un tipo estdndar, un tipo de insercidn, o un tipo de caja que
son montados en el cortacircuitos de caja moldeada o separadamente de ellos en
donde el conjunto de médulo terminal comprende una pluralidad de terminales
que estén provistos para tener selectivamente el tipo estdndar el tipo de insercién
y el ipo de caja correspondiente a los tipos de la pluralidad de conectores fijos, y
conectados eléctncamente a las porcién es de extremo de los contactores fijos,
una plurahidad de bases de terminal que estan provistas de acuerdo con el numero
de terminales para soportar de manera fija cada uno de los terminales, y siempre
que selectivamente tengan el tipo estandar el tipo de insercién y el tipo de caja

correspondiente de los tipos de terminales seleccionados entre el tipo estandar, el
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tipo de insercion y el tipo de caja, en donde cada terminal y cada una de las bases
de terminal estdn ensamblados uno con el otro para obtener un conjunto
intermedio de modulo de terminal, y una base de soporte comun que soporta
todos los conjuntos intermedios sin importar el tipo de termmnal o de base de
terminal, en donde los conjuntos intermedios son ensamblados a la base de
soporte comun para obtener un conjunto de modulo terminal completo, tal que el
conjunto de modulo terminal tipo estandar, tipo de insercidon o tipo caja es capaz
selectivamente de ser montado en el cortacircutos de caja moldeada o

separadamente del cortacircuiio de caja moldeada sin abnr la caja del cortacircuito

————

de caja moldeada

Los objetivos antencres y otros objetivos rasgos, aspectos y ventajas de la
presente invencion seran mdas evidentes a partir de la siguiente descnpcidn

detallada de ia presente invencién tomada en conjunto con los dibujos adjuntos

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los dibujos adjuntos, que estan incluidos para suministrar un entendimiento
adicional de la invencidn y que se incorporan y constituyen parte de esta
especificacion, ilustran modalidades de la invenciéon y junto con la descripcion
sirven para explicar los principios de la invencion

En los dibujos

La Figura 1 es una wista que ilustra que un conjunto de modulo de terminal

para un cortacircutos de caja moldeada es instalable selectvamente al

cortacircurtos de caja moldeada,
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La Figura 2 es una vista en perspectiva y en explosidn que ilustra una
construccion y ensamble de un conjunio de modulo tenminal tpo estandar de

acuerdo con la presente invencio,

La Figura 3 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensamblado

del conjunto de modulo terminal tipo estandar de acuerdo con la presente

invencion,

La Figura 4 es una vista que Ilustra un método para ensamblar el conjunto

de modulo terminal tipo estandar a un cortacircurtos de caja moldeada de acuerdo

con la presente invencion,

La Figura 5 es una vista en perspectiva que ilustra una modalidad de un
cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencion en un

estado en que un conjunto de modulo de terminal estandar es montado en el

cortacircutos de caja moldead,

La Figura 6 es una vista en perspectiva en explosidn que Hlustra una
construccién y ensamble de un conjunto de modulo terminal tipe de insercién de

acuerdo con la presente invencion,

La Figura 7 es una wvista en perspactiva que tlustra un estado ensamblado

de un conjunto de modulo termunal tipo insercién de acuerdo con la presente

mvencidon,

I4 <
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La Figura 8 es una vista que ilustra un método para ensamblar el conjunto
de modulo terminal tipo insercidn a un cortacircurtos de caja moldeada de acuerdo

con la presente invencidn,

La Figura B es una vista en perspectiva que Iilustra otra modalidad de un

cortacircuttos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencidn en un
estado en que el Conunto de modulo terminal tipo insercién estd montado

completamente en el cortacircuitos de caja moldeada,

La Figura 10 es una wvista en perspectiva en explosibn que llustra una

construccion y ensamble de un conjunto de moduio terminal tipo caja de acuerdo

con ia presente invencion,

La Figura 11 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensamblado
del conjunto de modulo terminal tipo caja de acuerdo con ia presente invencion,
La Figura 12 es una vista que ilustra un método para ensamblar el conjunto

de madule terminal tipo caja a un cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con

la presente invencibn

La Figura 13 es una vista en perspectiva que tlustra otra modalidad de un
cortacircuitos de caja moldeada en el estado en que el Conjunto de modulo

terminal tipo caja esta montado completamente en el cortacircuitos de caja

moldeada de acuerdo con la presente invencion,

La Figura 14 es una vista en perspectiva en explosibn que iustra un

conjunto de modulo terminal para un cortacircutos de caja moldeada puede ser

63
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configurado mediante ensamblar tres tipos diferentes de modulos de terminal (es
decir estdndar, de insercidn y de caja) en combinacidn con una base de soporte

comun de acuerdo con ia presente invencion,

La Figura 15 es una vista en perspectiva que ilustra un conjunto de modulo
terminal completamente ensamblando para un cortacircutos de caja moldeada en
el cual tres tipos diferentes de médulos de terminal (es decir estandar, de insercidn

y de caja) estéan todos montados en combinacidn sobre una base de soporte

comun de acuerdo con la presente invencion,

La Figura 168 es una vista en perspectiva que ilustra que un conjunto de
modulo terminal, en el cual tres tipos dferenies de médulos de terminal (es decrr,
estandar de insercion, y de caja) estan todos montados en combinacién con una
base de soporte de comun, estA montado en un cortacircurtos de caja moldeada

de acuerdo con |a presente invencion, y

La Figura 17 es una vista en perspectiva que ilustra un gjemplo en el cual
un conjunto de modulo terminal tipo estandar es montado en una parte de terminal
de conexi6n del lado de fuente de potencia de un cortacircuitos de caja moldeada,
y un conjunto de modulo termmal tipo de insercidn es montado en la parte de

terminal de conexidn del lado de carga del cortacircuto de caja moldeada, de

acuerdo con la presente invencion
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Se hara ahora la descnpcion en detalle de la presente invencién, con

referencia a los dibujos adjuntos

%
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La Figura 1 ilustra que un conjunio de modulo de terminal para un
cortacircutos de caja moldeada es instalable selectivamente al cortacircuitos de
caja moldeada Como se ilustra en ia Figura 1, las porciones de extremo 1a a 1d
se las tres fases (es decrr R, S y T) de los contactores fijos de un cortacircurtos de

caja moldeado 1 protruyen hacia el exterior del cortacircuito de caja moldead 1

Asumiendo que las porciones de extremo 1a a 1¢ de los contactores fijos de
las tres porciones de extremo en la figura 1 son porciones de extremo para
conectar los alambres del lado de fuente de potencia, la Figura 1 muestra

solaments la porcién de extremo 1d para conectar un alambre en el lado de carga

Puede verse en la Figura 1 que un conjunto de modulo terminal tipo
estandar 10, un conjunto de moduio terminal tipo insercidn 20, y un conjunto de
modulo terminal tipo caja 30, en cada uno de los cuales se ensamblan
monaliticamente tres fases, pueden simplemente respectivamente ser montados
en las tres porciones de extremo 1a a 1¢ de los contactores fijos del lado de fuente
de potencia del cortacircuto de caja moldeada 1 y las tres porciones de extremo

(es decir 1d y otras dos porciones de extremo no mostradas) de los contactores

fijos del lado de carga

La Figura 2 es una vista en perspectiva y en explosidn que ilustra una
construccion y ensamble de un conjunto de modulo terminal tipo estdndar de
acuerdo con la presente invencidn Haciendo referencia a la Figura 2, las
operaciones de construccion y de ensamble del conjunto de modulo terminal tipo

estandar serdn descntas de aquf en adelante

é
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E! conjunto de modulo de terminal tipo estandar de acuerdo con la presente
invencién, como se (lustra en la Figura 2, puede incluir generalmente un terminal

tipo estandar 2, un base de terminal tipo estandar 3 y una base de soporte comun

4

El terminal tipo estaAndar 2 como conductor eléctnco esta formado para ser

plano y casi en formade T y ensamblado a la base de terminal tipo estandar 3

En ambas porciones laterales del terminal tipo estandar 2 se han provisto
protrusiones de insercion deshzante (los numerales no han sido designados) que
estan formadas para ser escaladas de modo que sean insertadas de manera

deslizante dentro de la base de terminal tipo estandar 3

La base de terminal tipo estandar 3 puede incluir una porciin de cuerpo 3a
una placa de fondo 3b extendida honzontalmente hacia fuera desde el fondo de ia
porcidn de cuerpo 3a en todas las direcciones, una placa supenor 3c extendida
honzontalmente hacia fuera desde la parte supenor de la porcién de cuerpo 3a en
todas las direcciones, y protrusiones de guia 3d extendidas hacia amba desde
tanto las superficies laterales de la placa supenor 3¢, y que forman una ranura de
guia Junto con la placa supernior 3c, de modo que se guien y soporte el terminal
tipo estdndar 2, la ranura de gula en la cual las protrusiones de inserciéon

desiizantes provistas en ambas porciones laterales del terminal bpo estdndar 2

son insertadas

Las ranuras deslizantes 3e, que permiten que la base de terminal tipo
estandar 3 sea montada en la base de soporte comun 4, estin formados en

ambos lados de la base de terminal tipo estandar 3 por ambas superficies laterales

66
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de la porcion de cuerpo 3a y el fondo vy las placas supernores 3b y 3c cada una se

extenden hacia fuera desde la porcion de cuerpo 3a

La ranura de gula formada por la protrusibn de gula 3b y la superficie
supenor de la placa supenor 3¢ puede tener una altura mayor que el espesor del
terminal tipo estandar 2 por una tolerancia predetermmada

Las protrusiones que intensifican el contacto 3f estan provistas en porciones

centrales sobre las superficies superores de ambos lados de la placa de fondo 3b

(=
=]

15

en—unadireccitn e Tonghud de 1a placa de fondo 3b De acuerdo a lo anterior,
cuando la base de terminal tipo estandar 3 es ensamblada a la base de soporte
comun 4 |a fuerza de contactoc puede ser intensificada de mode que la base de

terminal tipo estandar 3 pueda ser ensamblada firmemente con la base de soporte

comun 4

20

25

La base de soporte comun 4 comprende paredes externas 4a y 4b y
paredes internas 4b y 4c provistas entre las paredes externas 4a y 4b de modo

que se forman espacios para instalacion de terminal para cada fase R, S o T junto

con las paredes externas 4a y 4d

Un par de neles 4e insertados dentro de las ranuras deslizantes 3e de la
base de terminal tipo estdndar 3 estdn provistas respectivamente entre las
paredes exteriores 4a y la pared intenor 4b, entre la pared exterior 4d y ia pared

interior 4c y entre las paredes intenores 4b y 4c de la base comun 4
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La superficie supenor del net 4e puede funcionar como un soportador sobre

el cual la placa supenor 3¢ de la base de terminal tipo estdndar 3 es soportada

(colocada)

Los rieles 4e de la base de soporte comun 4 pueden ser insertados dentro
de las ranuras deslizables 3e de la base de terminal tipo estandar 3 porque la
ranura deslizable 3e de la base de terminal tipo estandar 3 est4 configurada para

tener una attura higeramente mayor que !a altura del nel 4b por una tolerancia

predeterminada

En una posicidn separada de la superficie supenior del nel 4e una instancia
predeterminada en cada una de ia superficie intenor de las paredes externas 4a y
4b y las paredes intemas 4b y 4c¢, se dispone un detentor 4f para determinar un
limte de insercidn de la base de terminal tipo estandar 3 cuando se ensambla ia

base de terminal tipo estédndar 3 en la base de soporte comun 4

La distancia predeterminada entre la superficie superior del nel 4e y el
detentor 4f estd determinada para que sea mayor por una tolerancia
predeterminada que la suma del espesor de la placa superior 3¢ de la base de

terminal tipo estandar 3 y el espesor del termmnal tipo estandar 2

El numeral de referencia 4g en cada una de las paredes internas 4b y 4¢ de
la base de soporte comun 4 designa un agujero para insercidn de un tomillo en el
cual entornillo S para el ensamble del conjunto de modulo terminal es insertado de
modoc que se ensambla el comjuntc de modulo terminal estAndar 10 a un
cortacircurtos de caja moldeada, en particular, una pared de particiéon que alsla fa

parte de terminal (Correspondiente a una porcion de la particidn que protruye

PA S
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hacia delante por encima de las porciones de extremo 1a a 1c de los contactores

fijos en la Figura 1)

El método de ensamble del conjinto de modulo terminal tipo estandar de

acuerdo con la presente invencién tiene tal construccidon como se descrbira

enseguida

Pnmero, las protrusiones de insercidn del terminal tpo estandar 2 son

insertadas deslizablemente en la ranura de gula formada por las protrusiones de

é1
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gula 3d y las superficie superior de la placa supenor 3¢, ensamblando asi el

terminal tipo estandar 2 con la base de terminal tipo estandar 3

Por el proceso de ensamble, los ensambles intermedios de modulo terminal

tipo estandar 10 a y 10b se logra

Un conjunto intermedio de médulo terminal tipo estandar 10a o 10b se
ensambla para cada fase Los conuntos intermedios de modulo de terminat tipo
estandar 10a y 10b son insertados entre la pared externa 4a y [a pared interna 4b
de la base de soporte comun 4, entre la pared exterior 4b y la pared interior 4c y
entre las paredes intenores 4b y 4c de la base de soporte comun 4, de modo que
los neles 4e puedan ser insertados dentro de ias ranuras de deslizarmento 3e de

la base de terminal tipo estdndar 3, obteniéndose asl el conunto de modulo

terminal tipo estandar 10 como se ilustra en 1a Figura 3

La Figura 3 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensamblado
del conjunto de modulo terminal tipo estdndar de acuerdo con la presente

invencidn Como se tlustra en la Figura 3, cada conmjunto intermedio de modulo
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terminal tipo estandar de cada fase es nsertado entre la pared externa 4a y la
pared interna 4b de la base de soporte comun 4, entre la pared extemna 4d y la

pared interna 4c y entre las paredes intemas 4by 4c

En la figura 3, el numeral 10a se le da a solamente uno de los conjuntos

intermedios de modulo de terminal tipo estédndar de acuerdo con cada fase

Como puede verse en la Figura 3 que los detentores 4f restringen la
insercion de los conjuntos intermedio de modulo de tenminal tipo estandar, y el
terminal tpo estdndar 2 es montado por debajo de los detentores 4f También,

puede verse en la figura 3 que la porcidn de cuerpo 3a esta insertada entre un

para de neles 4b

El numeral de referencia no explicado 4g en la Figura 3 designa el agujero
para insercién de tornilio para fijar el conjunto de modulo de terminal tipo esténdar

10 al cortacircutos de caja mokieada, el cual penetra honzontaimente por cada

una de las paredes intemas 4b y 4¢

La Figura 4 es una vista que 1lustra un meétodo para ensamblar el conjunto

de modulo terminal tipo estandar a un cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo

con la presente invencidn

Dos conjuntos del modulo terminal tpo estAndar 10 son insertados hacia
amba (es decir en una direccidn indicada por las flechas) dentro de la porcién
inferior del cortacircurto de caja moldeada 1 de modo que las paredes intemas y
las paredes externas de cada uno de ios conjuntos de modulo de terminal tipo

estandar 10 puedan entrar en contacto con las paredes de particion que alslan la

20
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parte terminal del cortacircuito de caja moldeada 1, (es decir las paredes que se

extienden hacia abajo desde la cubierta de terminal ¢ en la Figura 4)

Un tomillo S o dos tornillos S para ensamblar un conjunto de modulo
terminal, por ejemplo, por cada conjunto de modulo terminal tipo estandar 10 en la
Figura 4, son apretados mediante un destornillador de modo que los tornillos
puedan ser insertados dentro de los agujeros de Insercion de tomitlo del
cortacircuito de caja moldeada 1 via los agujeros de insercion de tornillo de las

Figuras 2 y 3, ensamblando asi completamente los conjuntos de modulo terminal

ca
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tipo estdndar 10 en el cortacircurtos de caja moldeado 1

El conjunto de modulo terminal tipo estandar 10 puede ser separado del

cortacircuito de caja moldeada 1 en el orden inverso de ensamble

Luego de completar e! proceso de ensamble, las porciones de extremo 1a a
1d de los contactores fijos del lado de fuente de potencia y los contactores fijos del
laso de carga del cortacircuito de caja moldeado 1 pueden ser puestos e n

contacto eléctnco y mecanico con el terminal tpo estdndar 2 del conjunto de

modulo terminal tipo estandar 10

Se hara la descnpcion ahora de un método para conectar los alambres de
un lado de fuente de potencia o de un circuito de lado de carga después de
ensamblar completamente el conjunto de modulo de terminal tipo estandar 10 de

acuerdo con la presente invencion al cortacircurtos de caja moldeado 1 como

sigue
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Esto es, una porcidn de extremo de un alambre es colocada sobre cada
porcién de extremo 1a a 1d de los contactores fijos Un destomillador es insertado
dentro del agujero de insercion para destornillador ¢1 de la cubierta de terminal ¢
para apretar un tomillo (no mostrado) De acuerdo a lo antenor, el alambre del
lado de fuente de potencia o del circurto del lado de carga esta interpuesto entre [a

porcién de cabeza del tomillo y cada una de las porciones de extremo 1a a 1d de

los contactores fijos, para sI ser conectados

El alambre puede ser separado en el orden mverso de la conexidén

La Figura 5 es una vista en perspectiva que ilustra una modalidad de un
cortacircurtos de caja moldeada de acuerdo con la presente nvencibn en un
estado en que un conjunio de modulo de terminal estidndar es montado en el
cortacircuitos de caja moldeada Como se ilustra en la Figura 5, el conjunto de
modulo de termmal tpo estandar 10 estd en un estado de haber sido
completamente ensamblado al cortacircutos de caja moldeada 1 Este estado

puede designar un estado en que el alambre del circuito del lado de potencia o del

lado de carga puede ser conectado

La Figura 6 es una vista en perspectiva en explosidn que ilustra una
construccidn y ensamble de un conjunto de modulo terminal tipo de insercion de
acuerdo con la presente invencidn La construccion y el ensamble del conjunto de

modulo de terminal tipo insercién de acuerdo con la presente Invencion sera

descrita ahora con referencia a la Figura 8 como sigue
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Como se jlustra en la Figura 6 el conjunto de modulo terminal tipo insercidn
de acuerdo con la presente invencidn puede incluir un terminal de tipo insercion

21, una base de terminal de tipo insercidn 22 y una base de soporte comun 4

El terminal tipo insercién 21 puede inclurr una porcidn de nsercion 21a
implementada como un conductor eléctrico en forma de pasador, y una porcidn de
conexidn de base 21b extendida desde la porcidon de insercion 21a El termuinal tipo

insercidn 21 es ensambiado a la base de terminal tipo insercién 22

Una porcidbn de mordaza (numeral de referencia no designado) esta provista
entre la porcibn de Insercién 21a y la porcidn de conexidn de base 21b de modo
que se determina una longitud de insercién de la porcién de conexiéon de base 21b

cuando se inserta la porcién de conexion de base 21b dentro de la base de

terminal tipo insercién 22

La porcidn de conexion de base 21b del terminal tipo insercidn 21 estd

formada preferiblemente en una forma depilar octagonal o hexagonal

La porcion de conexidn de base 21d se inserta de manera forzada dentro
de su agujero comespondiente, el cual estd formado a través de la base de

terminal tipo insercidn 22 en una porcién de Insercidn que se conecta con la

porcién extendida 22f

De acuerdo a io antenor la porcidn de conexién de base 21b del terminal
tipo insercién 21 estd ensamblada a la base de terminal tpo msercion 22,

obteniéndose asi los conjuntos intermedios de moédulo de terminal tipo insercién

20ay 20b
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La base de terminal tipo insercidon 22 comprende una porcion de cuerpo
22a, una placa infenor 22b extendida honzontajmente hacia fuera desde el fondo
de la porcion de cuerpo 22a en todas las direcciones, una placa supenor 22c
extendida honzontalmente hacia fuera desde la parte supenor de la porcién de

cuerpo 22a en todas las direcciones

Las ranura de deslizamiento 22d, que permiten que la base de terminal tipo
insercidn 22 sea montada en la base de soporte comun 4, estan formadas a
ambos lados de la base de termimnal tipo insercibn 22 por ambas superficies

laterales de la porcidn de cuerpo 22a y las piacas infenor y superior 22b y 22c

cada una extendidas hacia fuera desde la porcidn cuerpo 22a

Las protrusiones que intensifican el contacto 22e estan provistas en las
porciones centrales sobres las superficies supenor de ambos lados de la placa de
fondo 22b en una direccidon de longitud de la placa de fondo 22b De acuerdo a lo
antenor, cuando la base de terminal tipo nsercion 22 est4 ensamblada a Ia base
de soporta comun 4, la fuerza de contacto puede ser intensificada de modo que la

base de terminal tipo insercidn 22 pueda ser ensamblada firmemente a la base de

soporte comun 4

La base de soporte comun 4 puede incluir las paredes exteriores 4a y 4d, y
las paredes interiores 4b y 4c provistas entre las paredes exteriores 4a y 4d de

modo que forman espacios de instalaciones junto con las paredes externas 4a y
4b
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Un par de neles 4e insertados dentro de las ranuras de deshzamiento 22e
de la base de terminal tipo insercion 22 estan provistas respectivamente entre la
pared externa 4a y 1a pared intemna 4b, entre la pared externa 4d y la pared intermna

4c y entra las paredes internas 4b y 4c

La superficie superior del nel 4e puede funcionar como un soportador sobre

el cual la placa supenor 22c de la base de terminal tipo insercibn 22 esta

soportada (colocada)

Los rneles 4e de la base de soporte comun 4 pueden ser insertados dentro
de las ranuras de deslizamiento 22d de la base de terminal tipo insercién 22
porqque las ranuras de deslizamiento 22d de la base de terminal tipo insercién 22

estan configuradas para tener una altura ligeramente mayor que ia altura del nel

por una tolerancia predeterminada

El numeral de referencia 4g en cada una de las paredes internas 4b y 4c de
la base de soporte comun 4 designa un agujero para insercidon de un tornillo en el
cual un tornillo S para el ensamble del conjunto de modulo terminal es insertado
de modo que se puede ensamblar la base de terminal tipo insercién 22 a un
cortacircuitos de caja moldeada, en particular, una pared de particién que alsla la
parte de terminai (Correspondiente a una porcién de la particién que protruye

hacia delante por encima de las porciones de extremo 1a a 1c de los contactores

fijos en la Figura 1)

El método de ensamble del conjunto de modulo terminal tipe estandar de

acuerdo con la presente invencién tiene tal construccidbn como se descnbird

enseguida
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La porcién de conexidn de base 21b del terminal tipo insercion 21 se inserta
de manera forzada dentro de su agujero correspondiente formado a través de Ia

base de terminal tipe insercién 22 en una porcién extendida que se conecta a la

porctdn de insercion 22f

De acuerdo a lo antenor, el terminal tipo insercion 21 es ensamblado en |a
base de terminal tipo Insercidn 22, obteniéndose asi unos conjuntos intermedios

de madulo de terminal tipo insercion 20 ay 20b

Los conjuntos intermedios de modulo de terminal tipo insercién 20a y 20b
son ensamblados con el otro de acuerdo con cada fase En los conjuntos
intemedios de modulo terminal tipo ingercidon ensamblados 20 a y 20b son
insertados entre la pared externa 4a y la pared intera 4b de la base de soporte

comun 4, entre la pared externa 4d y la pared interna 4c y entre las paredes

nternas 4b y 4c

De acuerdo a lo anteror, el conjunto del modulo terminal tipo insercion de

acuerdo con la presente invencidon puede ser obtenido como se ilustra en la Figura

7

La Figura 7 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensamblado

de un conjunto de modulo terminal tipo Insercién de acuerdo con la presente

invencién
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Un método para ensamblar un conjunto de médulo terminal tipo insercion a
un cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencién sera

descnto con referencia a las Figuras 8y 8

La Figura 8 ilustra un método para ensamblar el conjunioc de modulo
terminal tipo insercidn a un cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la
presente invencién, y La Figura 9 iustra un estado en que el conjunto modulo

terminal tipo insercién estd montado completamente en el cortacircuitos de caja

moldeada

Dos conjuntos del modulo de terminal hipo de insercién 20 son insertados en
ambas direcciones indicadas por las flechas de modo que las paredes internas y
las paredes externas de cada uno de los conjuntos de modulo de terminal tipo de
insercién 20 puedan entrar en contacto con las paredes de particién que alslan ia
parte terminal del cortacircurto de caja moldeada 1, (es deci, las paredes que se

extienden hacia abajo desde la cubierta de termminal ¢ en la Figura 4)

Un tomiillo S o dos tomillos S para ensamblar un conjunto de modulo
terminal, por ejemplo, por cada conjunto de modulo terminal tipo insercidon 20 en la

Figura 8 son sujetados mediante un destornillador de modo que los tornillos

9

?'

25

puedan ser inserfados dentro de los agujerozs de insercidn de tormilo del
cortacircuito de caja moldeada 1 mediante los agujeros de insercién de tornilio de

las Figura 6, ensamblando asi completamente los conjuntos de modulo terminal

tipo de insercidn 20 en el cortacircuitos de caja moldeada 1

El conjunto de modulo de terminal tipo de insercidn 20 puede ser separado

del cortacircurto de caja moldeada 1 en el orden inverso del ensamble
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Luego de completar el proceso de ensamble, las porciones de extremo 1a a
1d de los contactores fijos del lado de la fuente de potencia y los contactores fijos
del lado de carga del cortacircuito de caja moldeado 1 pueden ser puestos en
contacto eléctnco y mecanico con las porciones de extremo de la porcion de
conexién de base 21d del terminal de tipo de insercion 21 del conjunto de modulo

de terminal tipo de insercidn 20

Un método para conectar un circurto del lado de la fuente de potencia o del
lado de la carga después de ensamblar completamente el conjunto de modulo de

terminal tipo de insercion 20 al cortacircutos de caja moldeada 1 sera descnta

como sigue

Esto es el terminal tipo de insercion (referirse al numeral de referencia 21 e!
la Figura 6) del conjunto de moduio de terminal de tipo de insercién 20, en mayor
detalle la porcion de insercion 21a del terminal del tipo de msercién 21 esta
insertada respectivamente en un agujero de mnsercidn en el lado de la fuente de
potencia y un agujero de insercion en el lado de la carga de una base de insercién

{no mostrada) para asi ser conectados uno con el otro

Inversamente, la separacion del circuito puede hacerse mediante separar la
porcion de insercion 21a del terminal tipo de insercibn 21 respectvamente del

agujero de insercidn del lado de la fuente de potencia y del agujero de insercidn

del lado de la carga

La Figura 9 es una vista en perspectiva que ilustra otra modalidad de un

cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencidn en un

estado en que el conunto modulo terminal tipo insercibn estd montado




10

15

20

25

24

completamente en el cortacircutos de caja moldeada El estado puede desighar
un estado en que el circurto del lado de la fuente de potencia o el lado de la carga

pueden ser conectados

La Figura 10 es una vista en perspectiva y en explosidon que idustra una
construccidn y ensamble de un conjunio de modulo de terminal del tipo caja de
acuerdo con la presente invencidon Y La Figura 11 es una vista en perspectiva que
llustra un estado ensamblado del conjunto de modulo de terminal del tipo caja de
acuerdo con la presente invencién La construccion y el ensamble de un conjunto
de modulo de terminal del tipo caja de acuerdo con la presente Invencidn serd

descrito con referencia a las Figuras 10 y 11 como sigue

Como se ilustra en la Figura 10, el conjunto de modulo de terminal tipo caja
de acuerdo con la presente invencién puede incluir un tenminal tipo caja de 31, una

base de terminal tipo caja 32 y una base de soporte comun 4

El termunal ttipo caja 31 puede incluir una porcién de cuerpo en forma de
caja 31c que tiene lados delantero y trasero comunicados y abertos, una placa de
sujecidn 31b medible al interior de la porcion de cuerpo 31¢ en una direccion
longitudinal y que sujeta un alambre de un circurto (nc mostrado) para una porcion
de extremo de contacto fijo, y un tornillo de accionamiento de la placa de sujecion
31a conectado & la placa de sujecién 31 b para ser entrelazado con el, y
soportado por un tornillo hembra (no mostrado) formado por la porcidon de cuerpo

31c El terminal tipo caja 31 es entonces ensamblado en la base de terminal tipo

caja 32
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La porcidn de cuerpo 31c del terminal tipo caja 31 puede estar hecha de un
acero suave anular que tiene lados delantero y trasero conectados y abiertos, o
puede estar configurada mediante doblar una banda de acero suave en una forma

anular que tiene sus lados delantero y trasero conectados y abiertos, como se

llustra en la Figura 10

La base de terminal tipo caja 32 puede incluir una porcidn de cuerpo 32a,
una placa infenor 32b extendida honzontaimente hacia fuera desde la porcién
infenor de la porcion de cuerpo 32a en todas las direcciones, una placa superior
32¢ extendida horizontalmente hacia fuera desde la porcidn superior de la porcidn
de cuerpo 32a en todas las direcciones, un miembro en forma de ventada 32d que
se extende hacia amba desde la placa supenor 32c y una piuraidad de
protrusiones de soporte 32e formadas en la pared intenor en una direccion de
espesor del membro en forma de ventana 32d de modo que se intensifique (es
decir se haga mas grande un drea de contacto) entre la base de terminal tipo caja

32 y la porcién de cuerpo 31c del terminal tipo caja 31

Como se ilustra en la Figura 10, las ranuras deslizantes 32f, que permiten
que la base de terminal tipo caja 32 sea montada en la base de soporte comun 4,
estan formadas en ambos lados de la base de terminal tipo caja 32 por ambas
superficies laterales de ia porcidbn de cuerpo 32a y las placas Inferiores y

superores 32b y 32c¢ cada una se extienden hacia fuera desde la porcidn de

cuerpo 32a

Las protrusiones que intensifican el contacto 32g estin provistas en las
porciones centrales sobre las superficies superiores de ambos lados de la placa

de fondo 32b en una direccién de longitud de la placa de fondo 3b De acuerdo a

o
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lo antenor cuando la base de terminal tipo caja 32 es ensamblada a la base de
soporte comun 4, la fuerza de contacto puede ser intensificada de modo que la

base de tarminal tipo caja 32 pueda ser ensamblada fimemente con la base de

soporte comun 4

La base de soporte comiin 4 comprende las paredes extemnas 4a y 4b, y
paredes internas 4b y 4c provistas entre las paredes externas 4a y 4b de modo
que se forman espacios para instalacién de terminal para cada fase R, S o T junto

con ias paredes externas 4a y 4d

Un par de neles 4e insertados dentro de las ranuras deslizantes 32f de Ia
base de terminal tipo caja 32 estan provistas respectivamente entre las paredes
exteriores 4a y la pared interior 4b, entre la pared exterior 4d y la pared interior 4c

y entre las paredes intenores 4b y 4c de la base de soporie comun 4

La superficie supenor del rel 4e puede funcionar como un soportador sobre

el cual la placa supenor 32c de la base de terminal tipo caja 32 es soportada

{(colocada)

Los neles 4e de la base de soporte comun 4 pueden ser insertados dentro
de las ranuras deslizables 32e de la base de terminal tipo estandar 3 porque la
ranura deshzable 32f de la base de terminal tipo caja 32 porque las ranuras de
deslizamientos 32f de la base de terminal tipo caja 32 estA configurada para tener

una altura ligeramente mayor que la altura del nel 4b por una tolerancia

predeterminada
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E! numeral de referencia 4g en cada una de las paredes intemas 4b y 4c de
la base de soporte comun 4 designa un agujerc para insercion de un tornillo en el
cual un tomilo S para el ensamble del conjunto de modulo de terminal es
insertado de modo que se ensambla el base de terminal de caja 32 de acuerdo
con la presente invencidn a un cortacircurtos de caja moldeada, en particular, una
pared de particion que alsla la parte de terminal (Correspondiente a una poreidn
de la particidn que protruye hacia delante por encima de las porciones de extremo

1a a 1c de los contactores fijos en la Figura 1)

El método de ensamble del conjunto de modulo terminal tipo caja de

acuerdo con la presenie invencidn tiene tal construccion como se descnbird

enseguida

Pnmero, la porcidn de cuerpo 31c del tarminal ipo caja 31 se inserta dentro
del miembro en forma de ventada 32d de la base de terminal tipo caja 32, para
ensamblar la base de terminal tipo caja 32 al terminal tipo caja 31 Obteniéndose

asi los conjuntos intermedios de modulo de terminal tipo caja 30a y 30b Con la

base de terminal tipo estandar 3

Los conjuntos intermedios de modulo de terminal tipo caja 30a y 30b son

ensamblados uno al otro de acuerdo con cada fase

Los conjuntos intermedios de médulo terminal tipo caja ensamblados 30a y
30b son insertados entre la pared externa 4a y la pared interna 4b de la base de
soporte comin 4, entre [a pared exterior 4b y la pared interior 4¢ y entre las
paredes interiores 4b y 4¢, de modo que los neles 4e puedan ser insertados dentro

de las ranuras de desizamiento 23f de la base de terminal tipo caja 32
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Da acuerdo a lo anteror, el conjunto de moduie de terminal tipo caja puede

ser hecho como se tlustra en la Figura 11

La Figura 11 es una vista en parspectiva que ilustra un estado ensamblado

del conjunto de modulo de terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencién

La Figura 12 es una vista que Jlustra un método para ensamblar el conjunto
de modulo terminal tipe caja a un cortacircurtos de caja moldeada de acuerdo con
la presente mvencidn, y la Figura 13 es una vista en perspectiva que ilustra otra
modalidad de un cortacircurtos de caja moldeada en un estado en que el Conjunto
de modulo terminal tipo caja estd montado completamente en el cortacircuitos de
caja moldeada de acuerdo con la presente invencidon La descripcion del método

de Ensambie sera dada con referancia a las Figuras 12 y 13 como siguen

Dos conjuntos de modulo terminal tipo caja 30 para-conectar-circurtos del
lado de la fuente de potencia y del lado de la carga son insertados en ambas
direcciones indicadas por la flechas tal que !as paredes intenores y las paredes
exterores de cada uno de los conjuntos de module de terminal tipo caja 30
puedan entrar en contacto con las paredes de particidon de aislamiento de la parte

de terminal del cortacircuito de caja moldeada 1 (es decir las paredes que se

25

extienden hacia abajo desde la cubierta de terminat ¢ en la figura 4)

Un tornilio S o dos tornillos § para ensamblar un conjunto de modulo
terminal, por ejlemplo, por cada conjunto de modulo terminal tipo caja 30 en la
Figura 12, son apretados mediante un destorniliador de modo que los tornillos

puedan ser msertados dentro de los agujeros de Insercién de torndlo del
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cortacircuito de caja moldeada 1 mediante los agueros de insercidn de tomillo 4g
de la Figura 10, ensamblando asi completamente los conjuntos de modulo de

terminal tipo caja 30 en el cortacircurtos de caja moldeada 1

El conjunto de modulo de terminal tipo caja 30 puede ser separado del

cortacircuito de caja moideada 1 en el orden inverso de ensamble

Luego de completar el proceso de ensamble, las porciones de extremo 1a a
1d de los contactores fijos del lado de la fuente de potencia o de los contactores
fijos del lado de la carga del cortacircuito de caja moldeado 1 son insertados

dentro de la porcidn de cuerpo 31c del conjunto de modulo terminal tipo caja 30

Un método para conectar un circuito del iado de la fuente de potencia o del
lado de la carga después de ensamblar completamente el conjunto de modulo de

terminal ttpo de caja 30 al cortacircuitos de caja moldeada 1 sera descnta como

sigue

Pnmero, el tomillo de accionamiento es insertado dentro del agujero de
insercion del tomillo de accionamiento en la cubierta de terminal del conjunto de
moédulo tipo caja 30 para atomnillar el tornillo de accionamiento de piaca de

sujecidn 31a, levantando asl la placa de sujecion 31b en la Figura 10

En este estado, el alambre del lado de la fuente de potencia y el alambre
del lado de la carga se colocan respettivamente en las porciones de extremo 1 a
1d de los contactores fijos del lado de fuente de potencia y en aguellos de los

contactores fijos del lado de carga Entonces, el tomillo de accionamiento de la

\ 5
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placa de sujecion 31a es apretado nuevamente mediante el atornillador para bajar

la placa de sujecién 31b en la Figura 10

De acuerdo a lo antenor, los alambres quedan conectados entre la placa de
sujecidn 31b y las porciones de extremo 1a a 1d de los contactores fijos
completando as!{ una conexidn eléctnca entre los alambres del circuito y la parte

terminal del cortacircurto de caja moldeado 1

Inversamente, los alambres del circuito pueden ser separados de la parte
terminal del cortacircuito de caja moldeada cuando se levanta la placa de sujecién

31b mediante liberar el tornillo de accionamiento de placa de sujecién 31a

La Figura 13 es una vista en perspectiva que Ilustra otra modalidad de un

cortacircutos de caja moldeada en el estado en que el Comjunto de modulo

terminal tipo caja-esta montado”completamenté en el cortacircuitos de caja
moldeada de acuerdo con la presente invencidn Este estado puede designar un

estado en que el circutto del lado de fuente de potencia o el circuto del lado de

carga pueden ser conectados

Por otro lado, como se ilustra en las Figuras 14 y 15, a una base de soporte
comun 4, como una plataforma de montaje comun para tres médulos de
terminales de fases diferentes, pueden ser ensamblados en el conjunto intermedio
de modulo de terminal tipo estandar 10a, o en el conjunto intermedio de modulo de

terminal tipo de insercidn 20a, y en el conjunto intermedio de modulo de tarminal

tipo caja 30a
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Esto es, de acuerdo con la presente invencion, el conjunto intermedio de
modulo de terminal tipo estandar 10a puede ser montado en la fase R de la base
de soporie comun 4 como la plataforma de montaje comun, el conjunto intermedio
de madulo de terminal tipo de insercidon 20a puede ser montado en la fase S de la
base de soporte comun 4, y el conjunto intermedio de modulo de termunal tipo caja

30a puede ser montado en la fase T de la base de soporte comun 4

El conjunto de modulo terminal, en el cual el conjunto Intermedio de médulo
de terminal tipo estandar 10a es montado en la fase R de la base de soporte
comun 4, el conjunto intermedio de modulo terminal tipo de insercién 20a es
montado en la fase S de la base de soporte comun 4, y el conjunto intermedio de
médulo de terminal tipo caja 30a es montado en la fase T de la base de soporte
comun 4 como se Hustré en las Figuras 14 y 15, puede ser ensamblado a la parte
terminal del cortacircuto de caja moldeada 1 como se ilustra en {a Figura 16, de

acuerdo con el método descrito antenormente

En adicién, esta disponible que el conjunto de modulo termmal tipo estdndar
10 esta montado en la parte terminal del lado de fuente de potencia, y el conjunto
de médulo terminal tipo de insercidn esta montado en la parte de terminal del lado

de carga, de las paries terminales del cortacircuito de caja moldeada 1 como se

ilustra en fa Figura 17

Como se descnbi6 antenormente, al suministrar el conjunto de modulo de
terminal y el cortacircurtos de caja molkdeada que tengan el mismo de acuerdo con
la presente invencién, el moduio de terminal puede ser construido como un
conjunto Iintegrado tnfasico con respecto a cada uno del lado de la fuente de

potencia y el lado de carga del cortacircutto de caja moldeada, los fabncantes
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pueden simplificar la manufactura, el empaque y la venta, y los usuarnios pueden

simpiemente reemplazar solamente la parte terminal con su tipo deseado de parte

termunal

En adicién, los médulos de terminal ensambiados en el conjunto de médule

de termminal pueden ser seleccionados de varias formas de acuerdo con cada fase

y de acuerdo con el lado de fuente de potencia o el lado de la carga De acuerdo a
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lo antenor, e conjunto de modulo de termmal que puede ser construido de
acuerdo con el ambiente de instalacidn del cortacircuto de caja moldeada y el

corta de circuttos de caja moldeada que lo tene pueden ser suministrados

Las modalidades anteriores y wventajas anteriores son meramente
llustrativas y no deben ser tomadas como Iimritativas de la presente divulgacion
Las ensafianzas presentes pueden ser aphcadas facimente a otros tpos de
aparatos Esta descrnipcion tiene el propodsito de ser ilustrativa, y no imitativa del
alcance de las revindicactones Muchas altemativas, modfficaciones, y vanaciones
serdn evidentes para aquellos versados en la técnica Los rasgos, estructuras,
métodos y otras caracteristicas de las modalidades ilustratvas descntas aqgui
pueden ser combinados de diversas maneras para obtener modalidades

adicionales y/o llustrativas alternativas

Como los rasgos presentes pueden ser visualizados en diversas formas sin
salrse de las caracteristicas de los mismos, deberia entenderse que Ilas
modalidades antenormente descntas no son imtativas de ninguno de los detalles
de la antenor descnpcion, a menos que se especifique de otra forma, sino que
deben ser tomadas ampliamente dentro de su alcance segun se define en las

revindicaciones adjuntas, y por lo tanto todos los cambios y modificaciones que

v
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caben dentro de las metas y limtes de las rewindicaciones, ¢ equivalentes de
tales metas y limtes tiene el propésito por lo tanto de mvolucrarse en las

reivindicaciones adjuntas
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REIVINDICACIONES

Lo que se reivindica es

Un conjunto de mddulo de terminal para un cortacircurtos de caja moldeada

conectado a contactores fijos del cortacircuto de caja moldeada

comprende

una pluralidad de terminales que estan provistos de acuerdo con el numero

de contactores fijos provistos para cada fase, v conectados eléctncamente

15

20

25

a los contactores fijos, en donde cada uno de la pluralidad de terminales

selectvamente tiene un tipo estandar, un tipo de insercién o un tipo de caja,

una pluralidad de bases de termmnal que son suministradas de acuerdo con
el numero de terminales para soportar de manera fija cada uno de los
terminales, y suministrada para tener selectivamente el tipo estandar, el hpo
de insercidn y el hpo de caja correspondients a los tipos de terminales
seleccionados entre el tipo estandar, el tipo de insercidn, y el tipo de caja,
en donde cada terminal y cada base de terminal estdn ensamblados uno

con el otro para obtener un conjunto intermedio de médulo de terminal y

una base de soporte comun que soporta todos los conjuntos intermedios sin
importar el tipo de terminal ¢ base de terminal, en donde los conjuntos
intermedios son ensamblados a la fase de soporte comun para obtener un
conjunto de moédulo terminal completo, de modo que los conuntos de
médulo terminal tipo estdndar, de inserciébn o de caja son selectivamente

capaces de ser montados en el cortacircutos de caja moldeado o



10

15

20

25

35

separadamente del cortacircuto de caja moldeada sin abrr la caja del

cortacircurto de caja moideada

El conjunto de la revindicacion 1 en donde, la base de terminal tipo caja
comprende un miembro en forma de ventana que ttene una pluralidad de

protrusiones de soporte para soportar el terminal tipo caja tal que el termminal

tipo caja se le impide que fluctue

Un cortacircuitos de caja moldeada que tiene un conjunto de modulo de

terminal comprende

una pluralidad de contactores fijos que estdn provistos de acuerdo con cada
fase y que tienen porciones de extremo que protruyen hacia el extenor del
cortacircuito de caja moldeada de modo que se puedan conectar a una

fuente de potencia o a los cables del lado de carga,

un conjunto de modulo de terminal que estd conectado eléctnicamente a las
porciones de extremo de los contactores fijos y selectivamente tiene un tipo
estandar, un tipo de insercién, o un tipo de caja que son montados en el

cortacircuitos de caja moldeada o separadamente de ellos,
en donde el conjunto de moédulo terminal comprende

una pluraiidad de terminales que estdn provistos de acuerdo con el numero
de contactores fijos, y que selectvamente del tipo esténdar, tipo de
insercidn o tipo de caja, y conectados elécincamente a las porciones de

extremo de los contactores fijos,

a0
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una pluralidad de bases de terminal que est4n provistas en un numero de
acuerdo con el numero de terminales para soportar de manera fija cada uno
de los terminales, y surninistrada para tener selectvamente el tipo estandar,

el tipo de insercién o el tpo de caja comrespondiente a los tipos_de
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terminales seieccionados entre tipo estdndar, tipo de insercibn y tipo de
caja, en donde cada termmnal, y cada base de terminal est&n ensamblados
uno con el otro para obtener un conjunto intermedic de maédulo de terminal,

Y

una base de soporte comun que soporta todos los conjuntos intermedios sin

importar el tipo de terminal o de base de terminal, en donde los conjuntos
intermedios son ensamblados a la base de soporte comun para obtener un
conjuntc de modulo terminal completo, tal que el conjunto de modulo
terminal tipo estaAndar, tipo de msercion o tipo caja es capaz selectivamente
de ser montado en el cortacircuitos de caja moldeada o separadamente del

cortacircuto de caja moldeada sin abnr la caja del cortacircuito de caja

moldeada

El circuto de la reivindicacidon 3, en donde la base de terminal tipo caja
comprende un miembro en forma de ventana que tiene una pluralidad de
protrusiones de soporte para soportar al terminal de tipo caja al que el

terminal de tipo caja se le Impide moverse o fluctuar

A\
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

En un terminal de un cortacircutos de caja moldeada tipo estandar, de
insercién o de caja, un conjunto de modulo de terminal para un cortacircuitos
capaz de ser removible mediante la seleccidon facll del tipo de terminal, y un
cortacircuitos de caja moldeada que tiene el conjunto de médulo de terminal, el
conjunto de médulo de terminal comprende una pluralidad de terminales provistos
para tener selectivamente el tipo estandar, de insercién o de caja, y asi soportar
de manera fija cada uno de los terminales, en donde cada terminal esta
ensamblado a cada base de terminal para obtener un conunto intermedio de
modulo de temminal, y una base de soporte comun para soportar toda la pluraldad
de conjuntos intermedios sin importar el tipo de terminal o el tipo de base de
terminal, en donde los conjuntos del modulo de terminal tienen la construccién de

que pueden ser sujetados/liberados de/en el cortacircurtos de caja moldeada
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CONJUNTO DE MODULO TERMINAL PARA CORTACIRCUITOS DE CAJA
MOLDEADA Y CORTACIRCUITOS DE CAJA MOLDEADA QUE LO CONTIENE

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1 Campo de la invencion

La presente invencidn se relaciona con un cortacircurtos de caja moldeada,
y particularmente, con un conuntc de médulo terminal para un cortacircutos de
caja moldeada en el cual una parte de terminal del cortacircuito de caja moldeada
estd construido con un conjunto de modulo para permitir un reemplazo rapido de
un mddulo de terminal, de modo que un tipo de temunal {por ejemplo un tipo

estandar, un tipo de insértelo o un tipo de caja) puede ser cambiado rapidamente

2 Antecedentes de la invencion

En general, un cortacircutos de caja moldeada es un dispositivo eléctrico
para proteger circuitos y cargas eléctncas mediante abnr automaticamente el
circuto eléctrico luego de que ocurra una cornente de falla tal como una sobre
comente, una comente de falla de terra o una comente de corto circuito, en el

circuito eléctnco

Un cortacircuito de caja moideada generaimente comprende una parte de
terminal que se conecta a una fuente de potencia o a una carga eléctrica del
circuito, un mecanismo de interruptor que interrumpe el circuito mediante poner en
contacto un contacto fijo con un contacto mévil o separarios uno del otro dentro dei

cortacircuito de caja moldeada, y un mecanismo de viaje que detecta una commente

(zj"""
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de falla para mover el mecanismo de Iinterrupcibn a una posicion de circuito

aberta

La parte de Terminal por ejempio, comprende una protusidon externa del
contacto fijo y un terminal Los tipos del terminal pueden incluir un terminal tipo
caja que es el mas comunmente usado cuando los cables o alambres de! circuito
del lado de la fuente de potencia y del circuito del lado de la carga tienen
terminales “en forma de anillo™ o terminales en “forma de u”, un terminal tipo de
Insercidn que es usado cuando el cortacircuitos de caja moldeada estd conectada
al circuito mediante insertar el terminal dentro de un agujero de insercién de
terminal sobre la base de insercién, y un terminal tipo estandar como un terminal
tipico en forma de barra que comunmente es usado cuando los alambres o cables

en el circuito tienen unas seccidn circular

Los fabncantes de cortacircutos de caja moldeada fabnecan terminal en el
estado de la técnica monoliticamente con el cortacircuitos de caja moldeada, sin
suministrar separadamente solo los terminales De acuerdo a lo anterior, cuando
el tipo de terminal debe ser cambiado con un ambiente de instalacion del
cortacircuito de caja moldeada, un usuario debe comprar el cortacircuitos de caja
moldeada completo que tenga el mismo tipo de terminal que el quiere obtener,

para poder reemplazar solamente el terminal

Para resolver el inconveniente, la solicitante de esta invencion ha propuesto
una estructura de terrminal tipo médulo tal como “una estructura de terminal tipo
médulo de cortacircuitos de caja molkdeada” (Patente Coreana Publicada No 2006-

0087344, fecha de publicacion Agosto 2, 2008)
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Mediante adaptar ia estructura de terminal tipo médulo del cortacircuito de
caja moldeada propuesto por la solicitante de esta solicitud, el usuano no tiene
que comprar el cortacircuitos de caja moldeada completo para poder reempiazar
solamente el tipo de terminal que el desea obtener Sin embrago, en el caso de un
cortacircutos de caja moldeada para comente alterna tnfasica tipico, cuando se
ensambla cada uno de los seis médulos de terminal (es decir tres médulos de
terminal respectivamente de! lado de la carga y del lado de potencia) en el
cortacircurtos de caja moideada usando tronilios, esto toma mucho tiempo y es

inconvenente tanto para el fabncante como para el usuano

Mas aun el moédulo de terminal en si mismo es un componente
practicamente pequefio de vanas decenas de milimetros De acuerdo a lo antenor,
es dificil fabncar de manera separada, empacar y vender el modulo de terminal
También el usuario puede verse en problemas para ensamblar el componente

pequefio en el cortacircuitos de caja moldeada

Adicionalmente, el cortacircuitos de caja moldeada puede estar restringido
solamente a cortacircuitos de caja moldeada que tienen, por ejemplo, una
estructura de conexibn montada sobre un nel tal que el moédulo de terminal

reemplazable pueda ser conectado a este

RESUMEN DE LA INVENCION

Por o tanto, para poder resolver los inconvenientes del estado de la
técnica, un aspecto de la presente invencidn es suministrar un conjunto de médulo
terminal de un cortacircutos de caja moldeada capaz de permitir a los fabricantes,

fabncar, empacar y vender un médulo de terminal y también permitir a los usuanos
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reemplazar facimente solamente el médulo terminal con el ipo deseado, mediante
construir el médulo terminal como un conjunto monolitico trifasico para el lado de

la fuente de potencia o el lado de la carga del cortacircuito de caja moldeada

Otro aspecto de la presente invencibn es suministrar un cortacircuitos de

caja moldeada que tiene el conjunto de mddulo terminal

Todavia otro aspecto de la presente invencion es el de suministrar un
conjunto de médulo terminal de un cortacircuitos de caja moldeada capaz de ser
construido de acuerdo con un ambiente de instalacién del cortacircuto de caja
moldeada mediante ensamblar los méddulos de terminal dentro del Conjunto de
médulo de terminal de acuerdo con cada fase b un circuito de fuente de potencia o
de lado de la carga en diversas combinaciones, y un cortacircutos de caja

moldeada que tiene tal conjunto de médulo de terminal

Para lograr estas y otras ventajas y de acuerdo con el propésito de la
presente invencidén, segun se construye y se describe ampliamente aqul, se
suministra un conjunto de mddulo de terminal para un cortacircuitos de caja
moldeada conectado a contactores fijos del cortacircutc de caja moldeada que
comprende una pluralidad de terminales que estan provistos tantos como el
numero de contactores fijos provistos para cada fase y conectados eléctricamente
a los contactores fijos, en donde cada uno de la pluraidad de terminales
selectivamente tiene un tipo estandar, un tipo de insercion, y un tipo de caja, una
pluralidad de base de terminal que estan provistas segun el numero de terminales
para soportar de manera fija cada uno de los terminales, y siempre que tenga
selectivamente el tipo estdndar, el tipo de insercion y el hpo de caja que

corresponda a los tipos de terminales seleccionados entre el tipo estandar, el tipo

¢

g
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de insercién, y el tipo caja en donde cada terminal y cada base de Terminal son
ensamblados uno con el otro para obtener un conjunto intermedio de modulo de
termunal, y una base de soporte comun que soporta todos los conjuntos
intermedios sin importar el tipo de terminal o base de terminal, en donde los
conjuntos intermedios son ensamblados a la fase de soporte comun para obtener
un conjunto de médulo terminal completo, de modo que los conjuntos de médulo
terminal tipo estandar, de insercion o de caja son selectivamente capaces de ser
montados en el cortacircurtos de caja moldeado o separadamente del cortacircutto

de caja moldeada sin abnr la caja del cortacircuito de caja moldeada

En otro aspecto de la presente invencibn, se ha sumnistrado un
cortacircuitos de caja moldeada que tienen un conjunto de modulo terrmunal que
comprende una pluralidad de contactores fjjos que estdn provistos de acuerdo
con cada fase y que tienen porciones de extremo que protruyen hacia el extenor
del cortacircuto de caja moldeada de modo que se puedan conectar a una fuente
de potencia o a los cables del lado de carga, y un conjunto de modulo terminal que
esta conectado eléctncamente a las porciones de extremo de los contactores fijos
y selectivamente tiene un tipo estdndar, un tipo de insercién, o un tipo de caja que
son montados en el cortacircuitos de caja moldeada o separadamente de ellos en
donde el conjunto de médulo terminal comprende una plurahdad de terminales
que estan provistos para tener selectivamente el tipo estandar, el tipo de insercién
y €l tipo de caja correspondiente a los tipos de la pluralidad de conectores fijos, y
conectados eléctncamente a las porcion es de extremo de los contactores fijos,
una pluralidad de bases de terminal que estdn provistas de acuerdo con el numero
de terminales para soportar de manera fija cada uno de los terminales, y siempre
que selectivamente tengan el tipo estandar, el tipo de insercién y el tipo de caja

correspondiente de los tipos de terminales seleccionados entre el tipo estandar, el
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tipo de insercién y el tipo de caja en donde cada terminal y cada una de las bases
de terminal estdn ensamblados uno can el otro para obtener un conjunto
intermedio de modulo de terminal, y una base de soporte comun que soporta
todos los conjuntos intermedios sin importar el tipo de terminal o de base de
terminal, en donde los conjuntos intermedios son ensamblados a la base de
soporte comun para obtener un conjunto de modulo terminal completo, tal que el
conjunto de modulo terminal tipo estandar, tipo de insercidon o tipo caja es capaz
selectivamente de ser montado en el corfacircutos de caja moldeada o
separadamente del cortacircurto de caja moldeada sin abrir 1a caja del cortacircuito

de caja moldeada

Los objetivos antenores y otros objetivos, rasgos, aspectos y ventajas de la
presente Invencidn seran mas evidenies a partir de la siguente descripcion

detallada de la presente invencién tomada en conjunto con los dibujos adjuntos

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los dibujos adjuntos, que estan incluidos para suministrar un entendimiento
adicional de la invencibn y que se incorporan y constituyen parte de esta
especificacidn ilustran modalidades de la invencidn y junto con la descnpcién
sirven para explicar los prnincipios de la invencion

En los dibujos

La Figura 1 es una vista que ilustra que un conjunto de modulo de terminal
para un cortacircutos de caja moideada es instalable selectvamente al

cortacircuitos de caja molideada,
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La Figura 2 es una vista en perspectiva y en explosibn que ilustra una
construccién y ensamble de un conjunto de modulo terminal tipo estandar de

acuerdo con la presente invencid,

La Figura 3 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensamblado
del conjunto de modulo terminal tipo estindar de acuerdo con la presente

-

invencion,
La Figura 4 es una vista que ilustra un método para ensambiar el conjunto
de modulo terminal tipo estandar a un cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo

con la presente invencién,

La Figura 5 es una vista en perspectiva que ilustra una modalidad de un
cortacircutos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencidbn en un
estado en que un conjunto de modulo de terminal esténdar es montado en el

cortacircuitos de caja moldead,

La Figura 6 es una vista en perspectiva en explosion que Ilustra una
construccién y ensamble de un conjunto de modulo terminal tipo de insercidn de

acuerdo con la presente invencién,

La Figura 7 es una vista en perspectiva que Illustra un estado ensamblado
de un conjunto de modulo terminal tipo insercién de acuerdo con la presente

invencion,

5
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La Figura 8 es una vista que ilustra un método para ensamblar el conjunto
de modulo terminal tipo Insercidn a un cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo

con la presente invenciodn,

La Figura 9 es una vista en perspectiva que ilustra otra modalidad de un
cortacircutos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencion en un
estado en que el Conjunto de modulo terminal tipo nsercidn esta montado

compietamente en el cortacircuitos de caja moldeada,

La Figura 10 es una vista en perspectiva en explosion que ilustra una
construccion y ensamble de un conjunto de modulo terminal tipo caja de acuerdo

con la presente invencion,

La Figura 11 es una vista en perspectiva que Ilustra un estado ensamblado

del conjunto de modulo terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencion,

La Figura 12 es una vista que ilustra un método para ensamblar el conjunto
de modulo terminal tipo caja a un cortacircuitcs de caja moldeada de acuerdo con

la presente invencion,

La Figura 13 es una vista en perspechva que ilustra otra modalidad de un
cortacircutos de caja moldeada en el estado en que el Conunto de modulo
terminal tipo caja estd montado completamente en el cortacircutos de caja

moldeada de acuerdo con la presente invencién,

La Figura 14 es una vista en perspectiva en explosidn que ilustra un

conjunto de modulo terminal para un cortacircurtos de caja moldeada puede ser

11
109
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configurado mediante ensamblar tres tpos drfe'rentes de mddulos de terminal (es
decir estédndar, de insercién y de caja) en combinacidn con una base de soporte

comun de acuerdo con la presente invencion,

La Figura 15 es una vista en perspectiva que ilustra un conjunto de modulo
terminal completamente ensamblando para un cortacircuitos de caja moldeada en
el cual tres tipos diferentes de médulos de terminal (es decir estandar, de insercion
y de caja) estian todos montados en combinacidon sobre una base de soporte

comun de acuerdo con la presente invencién,

La Figura 16 es una vista en perspectiva que llustra que un conjunto de
modulo terminal, en el cual tres tipos diferentes de médulos de terminal (es decr,
estandar, de insercion, y de caja) estan todos montados en combinacién con una
base de soporte de comun, esta montado en un cortacircurtos de caja moldeada

de acuerdo con la presente invencién, y

La Figura 17 es una vista en perspectiva que Ilustra un ejemplo en el cual
un conjunto de modulo terminal tipo estandar es montado en una parte de terminal
de conexién del lado de fuente de potencia de un cortacircuitos de caja moldeada,
y un conjuntio de modulo terminal tipo de insercidn es montado en la parte de
terminal de conexi6n del lado de carga del cortacircuito de caja moldeada, de

acuerdo con la presente invencion

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Se hard ahora la descnpcion en detalle de la presente invencidn, con

referencia a los dibujos adjuntos

§

TR

&
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La Figura 1 ilustra que un conjunto de modulo de terminal para un
cortacircutos de caja moldeada es instalable selectivamente al cortacircutos de
caja moldeada Como se Ilustra en la Figura 1, las porciones de extremo 1a a 1d
se las tres fases (es decir R, S y T) de los contactores fijos de un cortacircuitos de

caja moldeado 1 protruyen hacia el exterior del cortacircuito de caja moldead 1

Asumiendo que las porciones de extremo 1a a ¢ de los contactores fijos de
las tres porciones de extremo en la figura 1 son porciones de extremo para
conectar los alambres del lado de fuente de potencia, la Figura 1 muestra

solamente la porcidn de extremo 1d para conectar un alambre en el lado de carga

Puede verse en la Figura 1 que un conjunto de modulo terminal tipo
estandar 10, un conjunto de modulo terminal tipo insercién 20, y un conjunto de
modulo terminal tipo caja 30, en cada uno de los cuales se ensamblan
monoliticamente tres fases, pueden simplemente respectivamente ser montados
en las tres porciones de extremo 1a a 1c de los contactores fijos del [ado de fuente
de potencia del cortacircuito de caja moldeada 1 y las tres porciones de extremo
(es decir 1d y otras dos porciones de extremo no mostradas) de los contactores

fijos del lado de carga

La Figura 2 es una vista en perspectiva y en explosion que ilustra una
construccién y ensamble de un conjunto de modulo terminal tipo estandar de
acuerdo con la presente invencibn Haciendo referencia a la Figura 2, las
operaciones de construccion y de ensamble del conjunto de modulo terminal tipo

estandar serdn descritas de aqul en adelante

d.

18
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El conjunto de modulo de terminal tipo estandar de acuerdo con la presente
invencidn, como se slustra en la Figura 2, puede incluir generaimente un terminal
tipo estandar 2, un base de terminal tipo estandar 3 y una base de soporte comun

4

El terminal tipo estandar 2 como conductor eléctrico esta formado para ser

plano y casi en forma de T, y ensamblado a la base de terminal tipo estandar 3

En ambas porciones laterales del terminal tipo estandar 2 se han provisto
protrusiones de insercion deslizante (los numerales no han sido designados) que
estdn formadas para ser escaladas de modo que sean insertadas de manera

deslizante dentro de la base de terminal tipo estandar 3

La base de terminal tipo estandar 3 puede incluir una porcién de cuerpo 3a,
una placa de fondo 3b extendida honzontaimente hacia fuera desde el fondo de la
porcidn de cuerpo 3a en todas las direcciones, una placa supenor 3¢ extendida
honzontalmente hacia fuera desde la parte supenor de la porcidon de cuerpo 3a en
todas las direcciones, y protrusiones de guia 3d extendidas hacia amba desde
tanto las superficies laterales de la placa superior 3¢, y que forman una ranura de
guia junto con la placa supenor 3¢, de modo que se gulen y soporte el terminal
tipo estdndar 2, la ranura de guia en ia cual las protrusiones de insercion
deslizantes provistas en ambas porciones laterales del terminal tipo estandar 2

son Insertadas

Las ranuras deslizantes 3e, que permiten que la base de terminal tpo
estandar 3 sea montada en la base de soporte comin 4, estin formados en

ambos lados de la base de terminal tipo estandar 3 por ambas superficies laterales
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de la porciéon de cuerpo 3a y el fondo y las placas supenores 3b y 3¢ cada una se

exbenden hacia fuera desde la porcién de cuerpo 3a

La ranura de guia formada por la protrusion de gula 3b y la superficie
supenor de la placa supenor 3¢ puede tener una aitura mayor que el espesor del

terminail tipo estandar 2 por una tolerancia predeterminada

Las protrusiones que intensifican el contacto 3f estan provistas en porciones
centrales sobre las superficies supenores de ambos lados de la placa de fondo 3b
en una direccidn de longitud de la placa de fondo 3b De acuerdo a lo anterior,
cuando la base de terminal tipo estdndar 3 es ensamblada a la base de soporte
comun 4, la fuerza de contacto puede ser intensificada de modo que la base de
terminal tipo estandar 3 pueda ser ensamblada firmemente con la base de soporte

comun 4

La base de soporte comun 4 comprende paredes externas 4a y 4b, y
paredes internas 4b y 4c provistas entre las paredes externas 4a y 4b de modo
que se forman espacios para instalacion de terminal para cada fase R, S o T junto

con las paredes externas 4a y 4d

Un par de neles 4e insertados dentro de ias ranuras deshzantes 3e de la
base de terminal tipo estandar 3 estan provistas respectivamente entre las
paredes extenores 4a y la pared interior 4b, entre la pared exterior 4d y la pared

interior 4¢ y entre las paredes interiores 4b y 4c de la base comun 4
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La superficie supenor del niel 4e puede funcionar como un soportador sobre
el cual la placa supenor 3c de la base de terminal tipo estandar 3 es soportada

(colocada)

Los neles 4e de la base de soporte comun 4 pueden ser insertados dentro
de las ranuras deslizables 3e de la base de terminal tipo estandar 3 porque la
ranura deslizable 3e de la base de terminal tipo estandar 3 esta configurada para
tener una altura ligeramente mayor que la altura del nel 4b por una tolerancia

predeterminada

En una posicion separada de la superficie supenor del el 4e una instancia
predeterminada en cada una de la superficie intenor de las paredes extemas 4a y
4b y las paredes internas 4b y 4c, se dispone un detentor 4f para determinar un
limite de insercion de la base de terminal tipo estandar 3 cuando se ensambla la

base de terminal tipo estandar 3 en la base de soporte comun 4

La distancia predeterminada entre la superficie supenor del nel 4e y el
detentor 4f estd determinada para que sea mayor por una tolerancia
predeterminada que la suma del espesor de la placa supenor 3c de la base de

terminal tipo estandar 3 y el espesor del terminal tipo estandar 2

El numeral de referencia 4g en cada una de las paredes internas 4b y 4c de
la base de soporte comun 4 designa un agujero para ingercion de un tornillo en el
cual entomillo S para el ensambile del conjunto de modulo terminal es insertado de
modo que se ensambla el conjunto de modulo terminal estindar 10 a un
cortacircuitos de caja moldeada, en particular, una pared de particién que afsla la

parte de terminal (Correspondiente a una porciéon de la particién que protruye
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hacia delante por encima de las porciones de extremo 1a a 1c de fos contactores

fijos en la Figura 1)

El método de ensamble del conjunto de modulo terminal tipo estandar de
acuerdo con la presente invencién tiene tal construccion como se descnbird

enseguida

Prmero, las protrusiones de insercion del terminal tipo estandar 2 son
insertadas deslzablemente en la ranura de guia fomada por las protrusiones de
gula 3d y las superficie supenor de la placa supenor 3c, ensamblando asi el

terminal tipo estandar 2 con la base de terminal tipo estandar 3

Por el proceso de ensamble los ensambles intermedios de modulo terminal

tipo estandar 10 a y 10b se logra

Un conjunto intermedio de médulo terminal tipo estdndar 10a o 10b se
ensambla para cada fase Los conjuntos intermedios de modulo de terminal tipo
estandar 10a y 10b son insertados entre la pared externa 4a y la pared interna 4b
de la base de soporte comun 4, entre la pared exterior 4b y la pared intenor 4c y
entre las paredes intenores 4b y 4c de la base de soporte comun 4, de modo que
los rieles 4e puedan ser insertados dentro de las ranuras de deslizamiento 3e de
la base de terminal tpo estandar 3, obteniéndose asl el conunto de modulo

terminal tipo estandar 10 como se ilustra en la Figura 3

La Figura 3 es una vista en perspectiva que illustra un estado ensamblado
del conjunto de modulo terminal tipo estindar de acuerdo con la presente

invencidn Como se i(lustra en la Figura 3 cada conjunto intermedio de modulo

¢
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terminal tipo estandar de cada fase es insertado entre la pared externa 4a y ia
pared interna 4b de la base de soporte comun 4, entre la pared externa 4d y la

pared intema 4c y entre las paredes intemas 4b y 4c

En la figura 3, el numeral 10a se le da a solamente uno de los conjuntos

intermedios de modulo de terminal tipo estandar de acuerdo con cada fase

Como puede verse en ia Figura 3 que los detentores 4f restningen la
insercién de los conjuntos Intermedio de modulo de terminal tipo estandar, y el
terminal tipo estandar 2 es montado por debajo de los detentores 4f También,
puede verse en la figura 3 que la porcién de cuerpo 3a estd insertada entre un

para de neles 4b

El numeral de referencia no explicado 4g en la Figura 3 designa el agujero
para insercidon de tornilio para fijar el conjunto de modulo de terminal tipo estandar
10 al cortacircutos de caja moldeada, el cual penetra honzontaimente por cada

una de las paredes intemas 4b y 4c

La Figura 4 es una vista que ilustra un método para ensamblar el conjunto
de modulo terminal tipo estandar a un cortacircutos de caja moldeada de acuerdo

con la presente invencién

Dos conjuntos del modulo terminal tipo estdndar 10 son insertados hacia
amba (es decr en una direccidén indicada por las flechas) dentro de la porcién
infenor del cortacircuito de caja moldeada 1 de modo que las paredes intemas y
las paredes externas de cada uno de los conjuntos de modulo de terminal tipo

estandar 10 puedan entrar en contacto con las paredes de particién que aislan la

I



10

15

20

25

16

parte terminal del cortacircuito de caja moldeada 1, (es decir, las paredes que se
extienden hacia abajo desde la cubierta de terminal ¢ en la Figura 4)

Un tornillo S o dos tornillos S para ensamblar un conjunto de modulo
terminal, por ejemplo, por cada conjunto de modulo terminal tipo estandar 10 en la
Figura 4, son apretados mediante un destomillador de modo que los tornillos
puedan ser inseriados dentroc de los agujeros de insercion de tomillo del
cortacircuito de caja moldeada 1 via los agujeros de insercién de tomillo de las
Figuras 2 y 3, ensamblando asi completamente los conjuntos de modulo terminal

tipo estandar 10 en el cortacircuitos de caja moldeado 1

El conjunto de modulo terminal tipo estandar 10 puede ser separado del

cortacircuito de caja moldeada 1 en el orden inverso de ensamble

Luego de completar el proceso de ensamble, las porciones de extremo 1a a
1d de los contactores fijos del lado de fuente de potencia y los contactores fijos del
laso de carga del cortacircuto de caja moldeado 1 pueden ser puestos e n
contacto eléctnco y mecanico con el terminal tpo estindar 2 del conunto de

modulo terminal tipo estéandar 10

Se haré la descripcion ahora de un método para conectar los alambres de
un lado de fuente de potencia o de un circuto de lado de carga después de
ensamblar completamente el conjunto de modulo de terminal tipo estandar 10 de
acuerdo con la presente invencidn al cortacircurtos de caja moideado 1 como

sigue

o4
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Esto es, una porcion de extremo de un alambre es colocada sobre cada
porcidn de extremo 1a a 1d de los contactores fijos Un destornillador es insertado
dentro del agujero de insercién para destornillador ¢1 de la cubierta de terminal ¢
para apretar un tornillo (no mostrado) De acuerdo a lo anterior, el alambre del
lado de fuente de potencia o del circurto del tado de carga esta interpuesto entre la
porciéon de cabeza del tornillo y cada una de las porciones de extremo 1a a 1d de

los contactores fijos, para sl ser conectados

El alambre puede ser separado en el orden inverso de la conexién

La Figura 5 es una vista en perspectiva que Ilustra una modalidad de un
cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencidén en un
estado en que un conjunto de modulo de terminal estidndar es montado en el
cortacircutos de caja moldeada Como se ilustra en la Figura 5, el conjunto de
modulo de terminal tipo estandar 10 estd en un estado de haber sido
completamente ensamblado al cortacircutos de caja moldeada 1 Este estado
puede designar un estado en que el alambre del circuito del lado de potencia o del

lado de carga puede ser conectado

La Figura 6 es una vista en perspectiva en explosién que Ilustra una
construccién y ensamble de un conjunto de modulo terminal hipo de insercién de
acuerdo con la presente invencién La construccion y el ensamble del conjunto de
modulo de terminal tipo insercién de acuerdo con la presente invencidn sera

descrita ahora con referencia a la Figura 6 como sigue
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Como se ilustra en la Figura 8 el conjunto de modulo terminal tipo insercidn
de acuerdo con la presente invencidn puede incluir un terminal de tipo insercion

21, una base de terminal de tipo inserciéon 22 y una base de soporte comun 4

El terminal hpo insercién 21 puede incluir una porcidn de insercidn 21a
implementada como un conductor eléctrico en forma de pasador, y una porcién de
conexién de base 21b extendida desde la porcion de insercién 21a El terminal tipo

insercidn 21 es ensamblado a la base de terminal tipo iInsercién 22

Una porcién de mordaza (numeral de referencia no designado) esta provista
entre la porciéon de insercidn 21a y la porcidn de conexaén de base 21b de modo
que se determina una longritud de insercién de la porcidn de conexidn de base 21b
cuando se inserta la porcion de conexidn de base 21b dentro de la base de

terminal tipo insercion 22

La porcidon de conexién de base 21b del terminal tipo insercidon 21 esta

formada prefenblemente en una forma depilar octagonal o hexagonal

La porcidon de conexidn de base 21d se inseria de manera forzada dentro
de su agujero comespondiente, el cual esta formado a través de la base de
terminal tipo insercion 22 en una porcidn de insercibn que se conecta con la

porcidn extendida 22f

De acuerdo a lo antenor la porcidn de conexién de base 21b del terminal
tipo insercibn 21 estd ensamblada a la base de terminal tipo insercion 22,
obteniéndose asl los conjuntos intermedios de médulo de terminal tipo insercion

20 ay 20b

i

(Z2
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La base de terminal tipo insercibn 22 comprende una porcién de cuerpo
22a, una placa infenor 22b extendida honzontalmente hacia fuera desde el fondo
de la porcidén de cuerpo 22a en todas las direcciones, una placa supenor 22¢
extendida honzontalmente hacia fuera desde la parte superior de la porcion de

cuerpo 22a en todas las direcciones

Las ranura de deshizamiento 22d, que permiten que [a base de terminal fipo
insercidn 22 sea montada en la base de soporte comun 4, estan formadas a
ambos lados de la base de terminal tipo inserci6n 22 por ambas superficies
laterales de la porcién de cuerpo 22a y las placas inferior y supenor 22b y 22¢

cada una extendidas hacia fuera desde la porcidn cuerpo 22a

Las protrusiones que intensifican el contacto 22e estdn provistas en las
porciones centrales sobres las superficies supenor de ambos lados de la placa de
fondo 22b en una direccidn de longitud de la placa de fondo 22b De acuerdo a lo
antenor, cuando la base de terminal tipo insercion 22 esta ensamblada a la base
de soporte comin 4, la fuerza de contacto puede ser intensificada de modo que la
base de terminal tipo insercién 22 pueda ser ensamblada firnemente a la base de

soporte comun 4

La base de soporte comun 4 puede incluir las paredes exteriores 4a y 4d, y
las paredes inteniores 4b y 4c provistas entre as paredes extenores 4a y 4d de
modo que forman espacios de Instalaciones junto con las paredes extemnas 4a y

4b

710
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Un par de neles 4e insertados dentro de las ranuras de deslizamiento 22¢
de la base de terminal tipo Insercidn 22 estan provistas respectivamente entre la
pared externa 4a y la pared interna 4b, entre la pared externa 4d y la pared interna

4c y entra las paredes internas 4b y 4c

La superficie supenor del nel 4e puede funcionar como un soportador sobre
el cual la placa supenor 22c de la base de terminal hipo insercion 22 estd

soportada (colocada)

Los neles 4e de la base de soporte comun 4 pueden ser insertados dentro
de las ranuras de deslizamiento 22d de la base de terminal tipo insercion 22
porgue las ranuras de deslizamiento 22d de la base de terminal tipo insercidon 22
estén configuradas para tener una altura ligeramente mayor que la altura del riet e

por una tolerancia predeterminada

El numeral de referencia 4g en cada una de las paredes intemas 4b y 4c de
la base de soporte comun 4 designa un agujero para insercion de un tornilo en el
cual un tomillo S para el ensamble del conjunto de modulo terminal es insertado
de modo que se puede ensamblar la base de terminal tipo insercion 22 a un
cortacircutos de caja moldeada, en particular, una pared de particion que alsla la
parte de terminal (Comrespondiente a una porcidn de la particidn que protniye
hacia delante por encima de las porciones de extremo 1a a 1c de los contactores

fijos en la Figura 1)

El método de ensamble del conjunto de modulo terminal tipo estandar de
acuerdo con la presente invencién tiene tal construccitbn como se descnbird

enseguida

v

\
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La porcién de conexién de base 21b del terminal tipo insercién 21 se inserta
de manera forzada dentro de su agujero correspondiente formado a través de la
base de terminal tipo insercién 22 en una porcién extendida que se conecta a la

porcidn de insercion 22f

De acuerdo a lo antenor, el terminal tipo insercidn 21 es ensamblado en la
base de terminal tipo insercidn 22, obteniéndose asi unos conjuntos intermedios

de modulo de terminal tipo insercién 20 a y 20b

Los comjuntos intermedios de modulo de terminal tipo insercion 20a y 20b
son ensamblados con el otro de acuerdo con cada fase En los conjuntos
intermedios de moduilo terminal tipo insercidn ensamblados 20 a y 20b son
insertados entre la pared externa 4a y la pared interna 4b de la base de soporte
comun 4, entre la pared extena 4d y la pared interna 4¢ y entre las paredes

internas 4b y 4¢

De acuerdo a lo antenor, el conjunto del modulo terminal tipo inserciéon de
acuerdo con la presente invencion puede ser obtenido como se ilusira en la Figura

7

La Figura 7 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensambiado
de un conjunto de modulo termmnal tipo insercibn de acuerdo con la presente

invencion
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Un método para ensamblar un conjunto de médulo terminal tipo insercién a
un cortacircutos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencion sera

descrito con referencia a las Figuras 8y 9

La Figura 8 ilustra un método para ensamblar el conjunto de modulo
terminal tipo insercidn a un cortacircutos de caja moldeada de acuerdo con la
presente invencién, y La Figura 9 ilustra un estado en que el conjunto modulo
terminal tipo inserci6n esta montado completamente en el cortacircurios de caja

moldeada

Dos conjuntos del modulo de terminal tipo de insercidn 20 son insertados en
ambas direcciones indicadas por las flechas de modo que las paredes internas y
las paredes externas de cada uno de los conjuntos de modulo de terrminai tipo de
insercidn 20 puedan entrar en contacto con las paredes de particion que alslan la
parte terminal del cortacircuito de caja moldeada 1, (es decir, las paredes que se

extienden hacia abajo desde la cubierta de terminal ¢ en la Figura 4)

Un tornillo S o dos tomillos S para ensamblar un conjunto de modulo
terminal, por ejemplo, por cada conjunto de modulo terminal tipo insercidon 20 en la
Figura 8, son sujetados mediante un destornillador de modo que los tornitlos
puedan ser insertados dentro de los agujeros de nsercidn de tornilo del
cortacircurito de caja moldeada 1 mediante los agujeros de insercidén de tomillo de
las Figura 6, ensamblando asi completamente los conjuntos de modulo terminal

tipo de insercién 20 en el cortacircuitos de caja moldeada 1

El conjunto de modulo de terminal tipo de insercién 20 puede ser separado

del cortacircurto de caja moldeada 1 en el orden inverso del ensamble

EER
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Luego de completar el proceso de ensamble, las porciones de extremo 1a a
1d de los contactores fijos del lado de la fuente de potencia y los contactores fijos
del lado de carga del cortacircuito de caja moldeado 1 pueden ser puestos en
contacto eléctrico y mecanico con las porciones de extremo de la porcion de
conexion de base 21d del terminal de tipo de insercidn 21 del conjunto de modulo

de terminal tipo de insercién 20

Un método para conectar un circuito del lado de la fuente de potencia o del
lado de la carga después de ensamblar completamente el conjunto de modulo de
terminal tipo de insercidén 20 al cortacircuitos de caja moldeada 1 sera descrita

COomo sigue

Esto es, el terminal tipo de insercién (refenrse al numeral de referencia 21 el
la Figura 8) del conjunto de modulo de terminal de tipo de insercién 20, en mayor
detalle, la porcion de insercidn 21a del terminal del tipo de insercidn 21 esta
Insertada respecttvamente en un agujero de insercién en el lado de la fuente de
potencia y un agujero de insercidn en el lado de la carga de una base de inserciéon

(no mostrada) para as| ser conectados uno con el otro

Inversamente, la separacién del circuito puede hacerse mediante separar la
porcidn de insercién 21a del terminal tipo de insercidn 21 respectivamente del
agujero de insercidn del lado de la fuente de potencia y del agujero de insercion

del lado de la carga

La Figura 9 es una vista en perspectiva que llustra otra modalidad de un
cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencién en un

estado en que el conjunto modulo terminal tipo insercibn estd montado

Y
(2F
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completamente en el cortacircuitos de caja moldeada El estado puede designar
un estado en que el circuito del lado de la fuente de potencia o el lado de la carga

pueden ser conectados

La Figura 10 es una vista en perspectiva y en explosion que ilustra una
construccion y ensamble de un conjunto de modulo de terminal dei tipo caja de
acuerdo con la presente invencién Y La Figura 11 es una vista en perspectiva que
llustra un estado ensamblado del conjuntoc de modulo de terminal del tipo caja de
acuerdo con la presente invencidbn La construccién y el ensambie de un conjunto
de modulo de terminal del tipo caja de acuerdo con la presente invencién sera

descnto con referencia a las Figuras 10 y 11 como sigue

Como se ilustra en la Figura 10, el conjunto de modulo de terminal tipo caja
de acuerdo con ia presente invencion puede incluir un terminal tipo caja de 31, una

base de terminal tipo caja 32 y una base de soporte comun 4

El terminal tipo caja 31 puede inclurr una porcidn de cuerpo en forma de
caja 31c que tiene lados delantero y trasero comunicados y abiertos, una placa de
sujecién 31b medible al interior de la porcion de cuerpo 31c en una direccion
longrtudinal y que sujeta un alambre de un circuto (no mostrado) para una porcion
de extremo de contacto fijo, y un tornillo de accionamiento de la placa de sujecion
31a conectado a la placa de sujecién 31 b para ser entrelazado con el, y
soportado por un tornillo hembra (no mostrado) formado por la porcién de cuerpo
31¢ El terminal tipo caja 31 es entonces ensamblado en la base de terminal tipo

caja 32

\\7
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La porcién de cuerpo 31c del terminal tipo caja 31 puede estar hecha de un
acero suave anular que tiene lados delantero y trasero conectados y abiertos, 0
puede estar configurada mediante doblar una banda de acero suave en una forma
anular que tiene sus lados delantero y trasero conectados y abiertos, como se

tlustra en la Figura 10

La base de terminal tipo caja 32 puede incluir una porcién de cuerpo 32a,
una placa infenor 32b extendida honzontalmente hacia fuera desde la porcién
inferior de la porcion de cuerpo 32a en todas las direcciones, una placa superior
32c extendida honzontalmente hacia fuera desde la porcidn superior de la porcién
de cuerpo 32a en todas las direcciones, un miembro en foma de ventada 32d que
se extiende hacia arrba desde la placa supenor 32c y una pluraidad de
protrusiones de soporte 32e fomadas en la pared intenor en una direccién de
espesor del membro en forma de ventana 32d de modo que se intensifique (es
decir se haga mas grande un area de contacto) entre la base de terminal bpo caja

32 y la porcion de cuerpo 31¢ del terminal tipo caja 31

Como se llustra en la Figura 10, las ranuras deslizantes 32f, que permiten
que la base de terminal tipo caja 32 sea montada en la base de soporte comun 4,
estan formadas en ambos lados de ia base de terminal tipo caja 32 por ambas
superficies laterales de la porcibn de cuerpo 32a y las placas inferiores y
supenores 32b y 32c cada una se extenden hacia fuera desde la porcion de

cuerpo 32a

Las protrusiones que intensifican el contacto 32g estan provistas en las
porciones centrales sobre las superficies supenores de ambos lados de la placa

de fondo 32b en una direccion de longitud de la placa de fondo 3b De acuerdo a

%
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lo anterior, cuando la base de terminal tipo caja 32 es ensamblada a la base de
soporte comun 4, la fuerza de contacto puede ser intensificada de modo que la
base de terminal tipo caja 32 pueda ser ensamblada firmemente con la base de

soporte comun 4

La base de soporte comun 4 comprende las paredes externas 4a y 4b, y
paredes interas 4b y 4c provistas entre las paredes externas 4a y 4b de modo
que se forman espacios para instalacion de terminal para cada fase R, S o T junto

con las paredes externas 4a y 4d

Un par de neles 4e insertados dentro de las ranuras deslizantes 32f de la
base de terminal tipo caja 32 estan provistas respectivamente entre las paredes
extenores 4a y la pared Interior 4b, entre la pared exterior 4d y la pared interior 4c

y entre las paredes interiores 4b y 4c de la base de soporte comun 4

La superficie supenor del nel 4e puede funcionar como un soportador sobre
el cual la placa supenor 32¢ de la base de terminal tipo caja 32 es soportada

(colocada)

Los neles 4e de la base de soporte comun 4 pueden ser insertados dentro
de las ranuras deslizables 32e de la base de terminal tipo estandar 3 porque la
ranura deslizable 32f de la base de terminal tipo caja 32 porque las ranuras de
deslizamientos 32f de la base de terminal tipo caja 32 esta configurada para tener
una altura ligeramente mayor que la altura del nel 4b por una tolerancia

predeterminada
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El numeral de referencia 4g en cada una de las paredes intemas 4b y 4c de
la base de soporte comun 4 desigha un agujero para insercién de un tornillo en el
cual un tornillo 8 para el ensamble del conjunto de modulo de terminal es
insertado de modo que se ensambla el base de terminal de caja 32 de acuerdo
con la presente invencion a un cortacircuitos de caja moldeada, en particular, una
pared de particidn que aisla la parte de terminal (Correspondiente a una porcidn
de la particion que protruye hacia delante por encima de las porciones de extremo

1a a 1c de los contactores fijos en la Figura 1)

El método de ensamble del conjunto de modulo terminal tipo caja de
acuerdo con la presente invencidn tiene tal construccibn como se describira

enseguida

Prnmero, la porcidon de cuerpo 31c del terminal tipo caja 31 se inserta dentro
del miembro en forma de ventada 32d de la base de terminal tipo caja 32, para
ensamblar la base de terminal tipo caja 32 al terminal tipo caja 31 Obteniéndose
as! los conjuntos intermedios de modulo de terminal tipo caja 30a y 30b Con la

base de terminal tipo estandar 3

Los conjuntos intermedios de modulo de terminal tipo caja 30a y 30b son

ensamblados uno al otro de acuerdo con cada fase

Los conjuntos intermedios de médulo terminal tipo caja ensamblados 30a y
30b son insertados entre ia pared externa 4a y la pared interna 4b de la base de
soporte comun 4, entre la pared exterior 4b y la pared intenor 4c y entre las
paredes intenores 4b y 4c, de modo que los neles 4e puedan ser insertados dentro

de las ranuras de deslizamiento 23f de la base de terminal tipo caja 32

'L
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De acuerdo a lo antenor, el conjunto de modulo de termnal tipo caja puede

ser hecho como se Ilustra en la Figura 11

La Figura 11 es una vista en perspectiva que Ilustra un estado ensamblado

del conjunto de moduio de terminal tipo caja de acuerdo con la presente invencion

La Figura 12 es una wvista que ilustra un método para ensamblar el conjunto
de modulo terminal tipo caja a un cortacircurtos de caja moldeada de acuerdo con
la presente invencién, y la Figura 13 es una vista en perspectiva que ilustra otra
modalidad de un corfacircuitos de caja moldeada en un estado en que el Conjunto
de modulo terminal tipo caja estd montado completamente en el cortacircuitos de
caja moldeada de acuerdo con la presente invencién La descripcion del método

de Ensamble sera dada con referencia a las Figuras 12 y 13 como siguen

Dos conjuntos de modulo terminal tipo caja 30 para conectar circuitos del
lado de la fuente de potencia y del iado de la carga son insertados en ambas
direcciones indicadas por la flechas tal que las paredes intenores y las paredes
extenores de cada uno de los conjuntos de modulo de terminal tipo caja 30
puedan entrar en contacto con las paredes de parhicion de aislamiento de la parte
de terminal del cortacircuito de caja moldeada 1 (es decrr las paredes que se

extienden hacia abajo desde la cubierta de termunal ¢ en la figura 4)

Un tomilio S o dos tomillos S para ensamblar un conjunto de modulo
terminal, por ejemplo, por cada conjunto de modulo terminal tipo caja 30 en la
Figura 12, son apretados mediante un destomillador de modo que los tornilios

puedan ser insertados dentro de los agujeros de insercion de tormnillo del
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cortacircurto de caja moldeada 1 mediante los agujeros de insercion de tomillo 4g
de la Figura 10, ensamblando asi completamente los conjuntos de modulo de

terminal tipo caja 30 en el cortacircuitos de caja moideada 1

El conjunto de modulo de terminal tipo caja 30 puede ser separado del

cortacircuito de caja moldeada 1 en el orden inverso de ensamble

Luego de completar el proceso de ensamble, las porciones de extremo 1a a
1d de los contactores fijos del lado de la fuente de potencia o de los contactores
fijos del lado de la carga del cortacircurto de caja moldeado 1 son insertados

dentro de la porcion de cuerpo 31¢ del conjunto de modulo terminal tipo caja 30

Un método para conectar un circuito del lado de la fuente de potencia o del
lado de la carga después de ensamblar completamente el conjunto de modulo de
terrmnal tipo de caja 30 al cortacircurtos de caja moldeada 1 sera descnta como

sigue

Prmero, el tomillo de accionamiento es insertado dentro del agujero de
insercién del tomillo de accionamiento en la cublerta de terminal del conjunto de
médulo tipo caja 30 para atomnillar el tomillo de accionamiento de placa de

sujecién 31a, levantando asi la placa de sujecién 31b en la Figura 10

En este estado, el alambre del lado de la fuente de potencia y el alambre
del lado de la carga se colocan respectivamente en las porciones de extremo 1 a
1d de los contactores fijos del lado de fuente de potencia y en aquellos de los

contactores fijos del lado de carga Entonces, el tornillo de accionamiento de la
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placa de sujeciébn 31a es apretado nuevamente mediante el atornillador para bajar

la placa de sujecién 31b en la Figura 10

De acuerdo a lo antenor, los alambres quedan conectados entre la placa de
sujecidbn 31b y las porciones de extremo 1a a 1d de los contactores fijos,
completando asi una conexion eléctnica entre los alambres del circuito y la parte

terminal del cortacircuito de caja moldeado 1

Inversamente, los alambres del circuito pueden ser separados de la parte
terminal del cortacircurto de caja moldeada cuando se levanta la placa de sujecidn

31b mediante liberar el tornillo de accionamiento de placa de sujecién 31a

La Figura 13 es una vista en perspectiva que ilustra otra modalidad de un
cortacircuitos de caja moldeada en el estado en que el Conjunto de modulo
terminal tipo caja estd montado completamente en el cortacircuitos de caja
moideada de acuerdo con la presente invencion Este estado puede designar un
estado en que el circuito del lado de fuente de potencia o el circurto del lado de
carga pueden ser conectados

Por otro lado, como se ilustra en las Figuras 14 y 15, a una base de soporte
comun 4, como una plataforma de montaje comun para tres moédulos de
terminales de fases diferentes, pueden ser ensamblados en el conjunto intermedio
de modulo de terminal tipo estdndar 10a, o en el conjunto intermedio de modulo de
terminal tipo de insercién 20a, y en el conjunto intermedio de modulo de terminal

tipo caja 30a
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Esto es, de acuerdo con la presente invencién, el conjunto intermedio de
modulo de terminal hpo estandar 10a puede ser montado en la fase R de la base
de soporte comun 4 como la plataforma de montaje comun, el comjunto intermedio
de mddulo de terminal tipo de insercidn 20a puede ser montado en la fase S de la
base de soporte comun 4, y el conjunto intermedio de modulo de terminal tipo caja

30a puede ser montado en la fase T de la base de soporte comun 4

El conjunto de modulo terminal, en el cual el conjunto iIntermedio de médulo
de terminal tipo estandar 10a es montado en la fase R de la base de soporte
comun 4, el conjunto intermedio de modulo terminal tipo de insercibn 20a es
montado en la fase S de la base de soporte comun 4, y el conjunto intermedio de
médulo de terminal tipo caja 30a es montado en la fase T de la base de soporte
comun 4 como se ilustré en las Figuras 14 y 15, puede ser ensamblado a la parte
terminal del cortacircurto de caja moldeada 1 como se ilustra en la Figura 16, de

acuerdo con el método descrito anternormente

En adicién, esta disponible que el conjunto de moduio terminal tipo estandar
10 esta montado en la parte terminal del lado de fuente de potencia, y el conjunto
de médulo terminal tipo de insercién esta montado en la parte de terminal del lado
de carga, de las partes terminales del cortacircuito de caja moldeada 1 como se

llustra en la Figura 17

Como se descnbié antenormente, al suministrar el conjunto de modulo de
terminal y el cortacircuitos de caja moldeada que tengan el mismo de acuerdo con
la presente invencién, el moduio de terminal puede ser construido como un
conjunto integrado trifdsico con respecto a cada uno del lado de la fuente de

potencia y el lado de carga del cortacircuito de caja moldeada, los fabncantes
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pueden simplficar la manufactura el empaque y la venta, y los usuarios pueden
simplemente reemplazar solamente |a parte terminal con su tipo deseado de parte

terminal

En adicién los médulos de terminal ensamblados en el conjunto de médulo
de terminal pueden ser seleccionados de vanas formas de acuerdo con cada fase
y de acuerdo con el lado de fuente de potencia o el lado de |a carga De acuerdo a
lo anterior, el comunto de modulo de terminal que puede ser construido de
acuerdo con el ambiente de instalaciéon del cortacircuito de caja moldeada y el

corta de circutos de caja moldeada que lo tiene pueden ser suministrados

Las modaldades antenores y ventajas anteriores son meramente
llustrativas y no deben ser tomadas como imitativas de la presente divulgacion
Las ensefianzas presentes pueden ser aplicadas facimente a otros tipos de
aparatos Esta descripcién tiene el propdsito de ser llustrativa, y no hmitativa del
alcance de las reivindicaciones Muchas alternativas, modificaciones, y vanaciones
seran evidentes para aquellos versados en la técnica Los rasgos estructuras,
métodos y otras caracteristicas de las modailidades ilustrativas descntas aqul
pueden ser combinados de diversas maneras para obtener modalidades

adicionales y/o ilustrativas alternativas

Como los rasgos presentes pueden ser visualizados en diversas formas sin
salrse de las caracterishcas de los mismos, deberla entenderse que las
modaldades anteriormente descntas no son imitativas de ninguno de los detalles
de ia antenor descnpcién, a menos que se especifique de otra forma, sino que
deben ser tomadas ampliamente dentro de su alcance segun se define en las

reivindicaciones adjuntas, y por lo tanto todos ios cambios y modificaciones que
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caben dentro de las metas y imites de las remvindicaciones, o equivalentes de
tales metas y limtes tiene el propésito por lo tanto de involucrarse en las

rewvindicaciones adjuntas



10

15

20

25

34

REIVINDICACIONES

Lo que se reivindica es

Un conjunto de mddulo de terminal para un cortacircuitos de caja moldeada
conectado a contactores fijos del cortacircuto de caja moldeada

comprende

una pluralidad de terminales que estan provistos de acuerdo con el numero
de contactores fijos provistos para cada fase, y conectados eléctncamente
a los contactores fijos, en donde cada uno de la pluralidad de terminales

selectivamente tiene un tipo estandar, un tipo de insercion o un tipo de caja,

una pluralidad de bases de terminal que son suminisiradas de acuerdo con
el numerc de terminales para soporiar de manera fija cada uno de los
terminales, y suministrada para tener selactivamente el tipo estandar, el typo
de insercién y el tipo de caja correspondiente a los tipos de terminales
seleccionados entre el tipo estandar, el tipo de insercion, y el tipo de caja,
en donde cada terminal y cada base de terminal estAn ensamblados uno

con el otro para obtener un conjunto intermedio de médulo de terminal, y

una base de soporte comun que soporta todos los conjuntos intermedios sin
importar el tipo de terminal ¢ base de terminal, en donde los conjuntos
intermedios son ensamblados a la fase de soporte comun para obtener un
conjunto de médulo terminal completo, de modo que los conjuntos de
moédulo terminal tipo estandar, de inserci6n o de caja son selectvamente

capaces de ser montados en el cortacircutos de caja moideado o
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separadamente del cortacircurto de caja moldeada sin abnr la caja del

cortacircurto de caja moldeada

El conjunto de la reivindicacidn 1 en donde, la base de terminal tipo caja
comprende un miembro en forma de ventana que tiene una pluralidad de
protrusiones de soporte para soportar el terminal tipo caja tal que el terminal

tipo caja se le mpide que fluctue

Un cortacircuitos de caja moideada que tlene un conjunto de modulo de

terminal comprende

una pluralidad de contactores fijos que estan provistos de acuerdo con cada
fase y que tienen porciones de extremo que protruyen hacia el exterior del
cortacircurto de caja moldeada de modo que se puedan conectar a una

fuente de potencia o a los cables del lado de carga,

un conjunto de modulo de terminal que esta conectado eléctricamente a las
porciones de extremo de los contactores fijos y selectivamente tiene un tipo
estandar, un tipo de insercion, o un tipo de caja que son montados en el

cortacircuitos de caja moldeada o separadamente de ellos,

en donde el conjunto de médulo terminal comprende

una pluralidad de terminales que estan provistos de acuerdo con el numero
de contactores fijos, y que selectivamente del tpo estandar, tipo de
nsercidn o tipo de caja, y conectados elécincamente a las porciones de

extremo de los contactores fijos,
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una pluralidad de bases de terminal que estan provistas en un numero de
acuerdo con el numero de terminales para soportar de manera fija cada uno
de los terminales, y suministrada para tener selectivamente el tipo estandar,
el tipo de insercibn o el tipo de caja comrespondiente a los tipos de
terminales seleccionados entre tipo estandar, tipo de insercidn y tipo de
caja, en donde cada terminal y cada base de terminal estdn ensamblados

uno con el otro para obtener un conjunto intermedio de mddulo de teminal,

y

una base de soporte comun que soporta todos los conjuntos intermedios sin
importar el tipo de terminal o de base de terminal, en donde los conjuntos
intermedios son ensamblados a la base de soporte comun para obtener un
conjunto de modulo terminal completo, tal que el conjunto de modulo
terrminal tipo estandar, tipo de insercidn o tipo caja es capaz selecivamente
de ser montado en el cortacircuitos de caja moldeada o separadamente del
cortacircuito de caja moldeada sin abrir la caja del cortacircuito de caja

moldeada

El circuto de la rewvindicacién 3, en donde la base de terminal tipo caja
comprende un miembro en forma de ventana que tiene una plurahdad de
protrusiones de soporte para soportar al terminal de tipo caja al que el

terminal de tipo caja se le impide moverse o fluctuar

37T
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

En un tenminal de un cortacircurtos de caja moldeada tipo estandar, de
insercion o de caja, un conjunto de modulo de terminal para un cortacircuitos
capaz de ser removible mediante la seleccion facil del tipo de terminal, y un
cortacircuitos de caja moldeada que tiene el conjunto de médulo de terminal, el
conjunto de modulo de terminal comprende una pluralidad de terminales provistos
para tener selectivamente el tipo estandar, de inserciébn o de caja, y asl soportar
de manera fija cada uno de los terminales, en donde cada terminal esta
ensamblado a cada base de terminal para obtener un conjunto intermedio de
modulo de terminal, y una base de soporte comun para soportar toda la plurahdad
de conjuntos intermedios sin importar el tipo de terminal o el tipo de base de
terminal, en donde los conjuntos del modulo de terminal tenen la construccion de

que pueden ser sujetados/liberados de/en el cortacircutos de caja moldeada
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