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Fecha solicitud: 31 de mayo de 2007

1.; Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en mi condicién de apoderada de la

.sociedad solicitante de la patente de la referencia, de acuerdo con la
sustitucidédn del poder a mi otorgada por el doctor Emilio Ferrero, me
refiero al oficio No. 8853 notificado por fijaciédn en lista del 15 de
julio de 2010. '

2. Mediante oficio No. 8853 se puso en conocimiento del solicitante el
informe que contiene las cbservaciones hechas por su Despacho sobre la
presente golicitud de patente. Las observaciones realizadas en el
oficio son las siguientes:

2.1 De la sclicitud de patente

2.1.1 Titulo

Sefiala el Examinador que el titulc de la presente solicitud hace
referencia a dos invenciones diferentes. Se solicita la correccién del
titulo para reflejar verdaderamente el objeto de la solicitud.

2.1.2 Descripecidn

El Examinador afirma que la descripcidén no contiene la

informacidén suficiente para gue una persona versada en el arte pueda
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ejecutar (fabricar) la invencidn, principalmente porque el documento
contiene errores de redaccidn y traduccidén. Igualmente seflala que =e

incluyen términos no adecuados.

2.1.3 Reivindicaciones

De manera resumida, el Examinador expone lo siguiente:

¢ Reivindicacidén 1: no define cull es la materia caracteristica del
conjunto reclamado. Esta reivindicacién debe establecer lasg
relaciones entre los elementos constituyentes

w Se deben colocar los numerales de referencia

¢ Reivindicacidén 3: repite materia de la reivindicacién 1

* Reivindicaciones 2 y 4: se debe aclarar si el terminal de tipo
caja hace parte de la invencidn o del estado del arte

2.2 Andligis de patentabilidad
i
2f2.1 Novedad
El Examinador considera que el documento D1l: WO 2005/055264
(CONNECTION MODULE FOR A POWER SWITCH) afecta la novedad de la presente
sclicitud. El Examinador afirma que Dl comprende todas 1las

caracteristicas reclamadas en la reivindicacidén 1.

3. Respuesta a las objecicnes

De este modo y con el objeto de atender las objeciones arriba
mencionadas, se desean poner de presente las siguientes modificaciones,
aclaraciones y argumentos:

I,

[
3.1 Modificacién de una solicitud en tréamite

De acuerdo con el articulo 34 de la Decisidén 486 de la Comisidn
de la Comunidad Andina, donde se establece gque la modificacidn de una
solicitud es posible en cualquier momento del tramite mientras no
implique una ampliacidén de la solicitud inicial, me permito presentar
‘una nueva memoria descriptiva v un nuevo pliego reivindicatorio

conformado por 2 reivindicaciones.




AAVELTER

ABOGADOS

Asi, siguiendo las obsgervacionesg del Examinador, se ha revisado
todo el texto de la invencidn, corrigiendo la redaccién y traduccién de
tal manera gque el texto resulta inteligible para un técnico medio en la
materia en su intencién de llevar a cabo la invencidn. Igualmente se
han modificado los términos que no se encontraban de acuerdo con el

campe de la invencidn.

De la misma manera, se han colocado paréntesis para los numerales

de referencia, para presentar el texto de manera mis clara.

Adicionalmente, se ha modificado el texto de la solicitud, de
conformidad con los comentarios del Examinador. El1 nuevo titulo es:

CONJUNTO DE MODULQ TERMINAL PARA CORTACIRCUITOS DE CAJA MOLDEADA

De otro lado, se ha corregido la reivindicacidn 1 para dividir 1la
misma en preambulo y parte caracterizadora. Igualmente se han incluido
los numerales de referencia en las reivindicaciones 1 y 2, de acuerdo

con el contenido de la descripcién y las figuras.
Las reivindicacicnes 3 y 4 han sido eliminadas.

De acuerdo con lo anterior vy teniendo en <cuenta las
modificaciones introducidas tanto a la memoria descriptiva como al
pliego reivindicateorio, consideramos que la materia a proteger se
encuentra debidamente definida para gue una persona medianamente
versada en la materia pueda ejecutarla. Adicionalmente, las nuevas
reivindicaciones 1 y 2 presentan de manera clara los componentes y las
relaciones estructurales, que de acuerdc con la invencién, resuelven el

problema técnico.

La lectura tanto de la descripcién como de las reivindicaciones
permite determinar que la presente solicitud cumple con 1las
disposiciones de la Decisidén 486, al ser clara y concisa y al revelar
la invencién de manera suficiente para que la persona medianamente

versada en la materia pueda ejecutar la invencién.
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Por lo tanto, solicitamos atentamente tener en cuenta la nueva
memoria descriptiva y el nuevo pliego reivindicatorio que se presentan
con el fin de atender a las objeciones formuladaz por el Examinador.

3.2 Argumentos a favor de la novedad de la solicitud

En concordancia con el Articuleo 16 de la Decisidén 486, una
invencidén se considera novedosa cuando no esti comprendida en el estado
de la técnica. Lo anterior indica que toda invencién debe ofrecer al
menos una caracteristica técnica nueva sobre el estado del arte wmas
cercano.

A este respecto, solicitamos atentamente tener en cuenta la
modificacién introducida a la reivindicacién 1, de manera que la parte

caracterizadora indica que el conjunto de mdédulo de terminal comprende:

una pluralidad de bases de terminal (3, 22, 32), suministrada de acuerdo con el nimero de
terminales, para soportar fijamente cada una de ellas y para tener selectivamente de tipo
estandar, de tipo insercién y de tipo caja correspondiente a los tipos de terminales seleccionados

entre el tipo estandar, el tipo insercién, vy el tipo caja y en donde cada terminal y cada base de
terminal estdn ensambladas una con la otra para obtener un conjunio intermedio de médulo de

terminal;

Esta caracteristica ne es revelada en D1 y permite que el usuario
reemplace la terminal deseada sin necesidad de reemplazar todo el
conjunto de mdédulo de terminal.

La misma reivindicacién 1 sefiala en su parte caracterizadora que

el médulo de terminal también comprende:

una base de_soporte comun {4) que sostiene todos los conjuntos intermedios sin importar el tipo

de terminal o base de terminal, en donde los conjuntos intermedios son ensamblados a la fase de
soporte comun para obtener un conjunio de médulo terminal (10, 20, 30) completo, de modo que

los conjuntos de modulo terminal de tipo estédndar, de insercion o de caja pueden ser montados
selectivamente en el cortacircuitos de caja moldeada o separadamente del mismo sin abrir |3 caja

Esta caracteristica tampoco es revelada por D1 y en la presente

invencidn permite que el mddulo de terminal pueda ser construido como
|

-un conjunto de tres fases integrado con regpecto al lade de la fuente
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de potencia y al lado de la carga del cortacircuitos de caja moldeada,
gimplificando la manufactura, empacado y venta del producto.

En D1, la parte gque estd designada con el nimerc de referencia 10
en la figura 5 no tiene una pluralidad de bases de terminal y no
permite formar y montar el conjunto de tipo estdndar, de tipo insercién
y de tipo caja de manera selectiva en el circuito de de caja moldeada o
de manera separada del mismo sin abrir la caja.

Por lo tanto, Dl no ensefla las caracteristicas técnicas de la
presente invencidn y no resulta un documento vdlido capaz de afectar su
novedad.

5. ANEXOS

* Nueva memoria descriptiva
¢ Nueve pliego reivindicateorio conformado por 2 reivindicaciones
* Formulario de modificaciones en solicitud pendiente

» Copia auténtica la sustitucién del poder otorgado por el Doctor
EMILIO FERRERO, a wmi favor, para lo cual solicito me sea
reconocida personeria y asi continuar con el tramite de este
asunto en favor de la sociedad solicitante.

Sefiora Directora,

%ﬁa Clernencae é@@@g D>
LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

C.C. N° 35.456.344 de Usaquén
T.P.A No. 23.555

" COLO-15477-801-007-9
JMS\IMS\ID-179855\WPC15477
No. M-2010-179855\JMS
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FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

O SOLICITUD DE:

D Corraccion de Error Material IZI Modificacion a una solicitud

Nombre: LS INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD.
Sociedad constituida y existente bajo 1as leyes de

Corea.
SOLICITANTE | 1yireccion: 84-11, 56a, ' IDENTIFICACION
Namdaemun-Ro,
Jung-Gu, _ C.C. O NIT O
Sedl, C.E. O Otro O
Corea
Domicilio: Sedll, Namero:
Corea
Teléfono: 546 09 70 Fax: 2494070
E-mail: clientes@cavelier.com
@ Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ IDENTIFICACION
Direccidn: Carrera 42, No. 72-35
. CC. NIT |
REPRESENTANTE Teléfono: 347 36 11
O APODERADO | Fax: 21186 50 CE. [ Otro O
. E-mait: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: Bogota, Colombia.

Nomero  35.456.344 T.P. 23.555

o Namero de expediente: 07.055.075

Descripcion de la correccién e modificacion solicitada:
Presento nuevos capitulos descriptivo y reivindicatorio compuesto por 2 reivindicaciones con el fin

|

De superar las objeciones hechas por Su Despacho a la presente solicitud de patente y pido respe-

tuosamente que el examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas reivindicaciones

presentadas. Asi mismc informe que el titulo de esta soficitud ha sido cambiado por el siguiente:

“CONJUNTO DE MODULO TERMINAL PARA CORTACIRCUITOS DE CAJA MOLDEADA".

@ Comprobante de pago No. Fecha:
@ Anexos

Comprobante de pago de ia tasa por $114.000, por concepto de modificaciones.

Comprobante de pago por  reivindicaciones adicionales después de la décima
reivindicacién por

Poderes, si fuere el caso

MO OO

Copia auténtica de la sustitucidn del poder otorgado por el Doctor EMILIO FERRERQO a mi
favor para lo cual solicito me sea reconocida personeria y asi continuar con el tramite de la
presente solicitud de patente a favor de la sociedad solicitante.
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Serfiores
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
E. s, - . D. i

Poderdante : L6 INDUSTRIAL SYSTEMS CO., LTD.

Poder conferido el : 10~09-2006

Yo, EMILIO FERRERO, obrando como apoderado principal del
poderdante arriba mencionado, mediante el presente escrito
sustituyo el poder a  mi otorgado a la doctora LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ, identificada con cédula de ciudadania Noi_ 35.456.344 vy
Tarjeta Profesional N°23.555, con todas las facultades que me

fueron conferidas.

Hago'la anterior sustitucién conforme al articulo 66 del

Cddigo de Procedimiento Civil.

Co G

EMILIO FERRERO
T.P.A. N° 31.929
C.C. N° 438.019 de Usaguén

Senora Jefe,

Acepto:

@124;?CZkéiyzéaszaéﬁg;éaéiéézg
LUZ CLEMENCIA DE PAE

T.P.A. N° 23.555
C.C. No. 35.456.344 de Usaguén

NI T 860.041.367-3
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CONJUNTO DE MODULO TERMINAL PARA CORTACIRCUITOS DE CAJA
MOLDEADA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
1. Campo de la invencién

La presente invencidén se relaciona con un cortacircuitos de caja moldeada y
particularmente, con un conjunto de moddulo terminal para un cortacircuitos de caja
moldeada en el cual, una parte terminal del cortacircuito de caja moldeada esta construido
como un canjunto de médulo para permitir el reemplazo rapido de un médulo de terminal.
De este modo, una terminal (por ejemplo de tipo estéandar, de insercidén o de caja) puede

ser cambiada rapidamente.
2. Antecedentes de la invencion

En general, un cortacircuitos de caja moldeada es un dispositivo eléctrico para
proteger circuitos y cargas eléctricas, rompiendo automaticamente el circuito eléctrico tras
una corriente de falla, tal como una sobre corriente, corriente de falia de tierra o corriente
de corto circuito, en el circuito eléctrico.

Un cortacircuito de caja moldeada comprende generalmente una parte terminal
que se conecta a una fuente de potencia o a una carga eléctrica del circuito, un
mecanismo interruptor que funciona conectando un contacto fijo con un contacto mévil o
separéandolos uno del otro dentro del cortacircuito de caja moldeada y un mecanismo de
disparo que detecta una corriente de falla para colocar el mecanismo de interrupcion en

una paosicion de circuito abierta.

La parie terminal por ejemplo, comprende una saliente externa del contacto floy
una terminal. Los tipos del terminal pueden incluir una terminal tipo caja que es la mas
comunmente utilizada cuando los cables o alambres del circuito del lado de la fuente de
potencia y del circuito del lado de la carga tienen terminales en forma de anillo o
terminales en forma de U; una terminal de insercidbn que es utlizada cuando el
cortacircuitos de caja moldeada esta conectado al circuito por insercion de la terminal en
un agujero de insercidn en una base de conexién y una terminal tipo estandar, tal como
una terminal tipica en forma de barra que normalmente se emplea cuando los alambres o

cables en el circuito tienen una seccion circular.



Los fabricantes de cortacircuitos de caja moldeada manufacturan las terminales
del estado del arte de manera monolitica con el cortacircuito de caja moldeada, sin
suministrar fas terminales de forma separada. En vista de lo anterior, cuando la terminal
debe ser cambiada de acuerdo con el entorno de instalacién del cortacircuito de caja
moldeada, el usuario debe comprar el cortacircuitos de caja moldeada completo, el cual
debe ademéas comprender el mismo tipo de terminal que el deseado, para poder
reemplazar solamente la terminal.

Para resolver este inconveniente, el solicitante de esta invencién ha propuesto una
estructura de terminal tipo médulo tal como “una estructura de terminal tipo médulo de
cortacircuitos de caja moldeada” (Patente Coreana Publicada No 2006-0087344, fecha de
publicacién: Agosto 2, 2006).

Por medio de la adaptacidon de la estructura de terminal tipo modulo del
cortacircuito de caja moldeada propuesto por la solicitante de esta solicitud, el usuario no
tiene que comprar el cortacircuitos de caja moldeada completo para poder reemplazar
solamente el tipo de terminal que el desea obtener. Sin embargo, en el caso de un
cortacircuitos de caja moldeada para corriente alterna trifasica tipico, cuando se ensambla
cada uno de los seis modulos de terminal (es decir tres modulos de terminal
respectivamente, con respecto al lado de la carga y al lado de potencia) en el
cortacircuitos de caja moldeada usando tornillos, esto toma mucho tiempo y es
inconveniente tanto para el fabricante como para el usuario.

Adicionalmente, el maédulo de terminal en si mismo es un componente muy
pequefio, de aproximadamente varias decenas de milimetros. De acuerdo con lo anterior,
es dificil fabricar el modulo de terminal de manera separada, empacarlo y venderlo. Por su
parte, el usuario puede tener problemas para ensamblar el componente pequefic en el
cortacircuitos de caja moldeada.

Adicionalmente, el cortacircuitos de caja moldeada puede estar restringido
solamente a cortacircuitos de caja moldeada que tienen, por ejemplo, una estructura de
conexion montada sobre un riel de modo tal que el médulo de terminal reemplazable

pueda ser conectado a éste.
RESUMEN DE LA INVENCION

Por lo tanto, para poder resolver los inconvenientes del estado de la técnica, una
modalidad de la presente invencién consiste en suministrar un conjunto de méddulo
ferminal de un cortacircuitos de caja moldeada capaz de permitir a los fabricantes



manufacturar, empacar y vender un médulo de terminal, asi como también permitir a los
usuarios reemplazar facifmente solamente el médulo de terminal con ef tipe de terminal
deseado, construyendo el moédulo terminal comao un conjuntc monolitico trifasico para el

lado de la fuente de potencia o el lado de la carga del cortacircuitc de caja moldeada.

QOtra modalidad de la presente invencion consiste en suministrar un cortacircuitos
de caja moldeada con el conjunto de médulo terminal.

Aun otra modalidad de la presente invencidn consiste en suministrar un conjunto
de mddulo terminal de un cortacircuitos de caja moldeada capaz de ser construido de
acuerdo con un entorno de instalacidon del cortacircuito de caja moldeada, ensamblando
los modulos de ferminal dentro del conjunto de modulo de terminal de acuerdo con cada
fase 0 un circuito de fuente de potencia o de lado de ia carga en diversas combinaciones,

y un cortacircuitos de caja moldeada que tiene tal conjunto de modulo de terminal.

Para lograr estas y otras ventajas de acuerdo con el propésito de la presente
invencion, tal como se describe aqui ampliamente, se suministra un conjunto de madulo
de terminal para un cortacircuitos de caja moldeada, conectado a contactores fijos del
cortacircuito de caja moldeada que comprende: una pluralidad de terminales, las cuales
estan presentes en la misma cantidad de acuerdo con el nimerc de contactores fijos
provistos para cada fase y conectados eléctricamente a los contactores fijos, en donde
cada una de la pluralidad de terminales tiene de manera selectiva una de tipo estandar,
una de tipo insercién y una de tipo de ¢aja; una pluralidad de bases de terminal que estan
provistas segun el nimero de terminales para soportar de manera fija cada una de ellas y
de modo que siempre tenga selectivamente de tipo estandar, de tipo de insercién y de tipo
¢aja, correspondiendo a los tipos de terminales seleccionados entre el tipo estandar, de
tipo insercion y de tipo caja, en donde cada terminal y cada base de terminal son
ensambladas una con la otra para obtener un conjunto intermedio de modulo de terminal;
y una base de soporte comun que soporta todos los conju'ntos intermedios sin importar el
tipo de terminal o base de terminal, en donde los conjuntos intermedios son ensamblados
en la fase de soporte comun para obtener un conjunto de médulo terminal completo, de
modo que los conjuntos de médulo terminal tipo estandar, de insercién o de caja son
capaces de ser montados selectivamente en el cortacircuitos de caja moldeado o
separadamente del cortacircuito de caja moldeada sin abrir la caja del cortacircuito de
caja moldeada.

En ofra modalidad de la presente invencidn, se suministra un cortacircuitos de caja
moldeada con un conjunto de moédulo terminal que comprende: una piuralidad de

contactores fijos que estan provistos de acuerdo con cada fase y que tienen porciones de



extremo sobresaliendo hacia el exterior del cortacircuito de caja moldeada, de modo que
se pueden conectar a una fuente de potencia 0 a los cables del lado de carga; y un
conjunto de mddulo terminal que estd conectado eléctricamente a las porciones de
extremo de los contactores fijos y que tiene selectivamente de tipo estandar, de tipo
insercion o de tipo caja, los cuales son montados en el cortacircuitos de caja moldeada o
de manera separada, en donde el conjunto de médulo terminal comprende: una pluralidad
de terminales que selectivamente incluyen de tipo estandar, de tipo insercién y de tipo
caja, correspondiente a los tipos de la pluralidad de conectores fijjos y conectados
eléctricamente a las porciones de extremo de los contactores fijos; una pluralidad de
bases de terminal que estan provistas de acuerdo con el nimero de terminales para
soportar de manera fija cada una de ellas y tas cuales siempre tienen de manera selectiva
de tipo estandar, de tipo insercion y de tipo caja correspondiente de los tipos de
terminales seleccionados entre el tipo estandar, el tipo insercion y el tipo caja, en donde
cada terminal y cada una de las bases de terminal estan ensambladas una con la otra
para obtener un conjunto intermedio de médulo de terminal; y una base de soporte comin
destinada a sostener todos los conjuntos intermedios sin importar el tipo de terminal o de
base de terminal, en donde los conjuntos intermedios son ensamblados en la base de
soporte comUn para obtener un conjunto de maédulo terminal completo, tal que el conjunto
de modulo terminal de tipo estdndar, de tipo insercién o de tipo caja es capaz de ser
montado selectivamente en el cortacircuitos de caja moldeada ¢ separadamente del

mismo, sin abrir la caja del cortacircuito de caja moldeada.

Los objetivos anteriores y otros objetivos, rasgos, aspectos y ventajas de la
presente invencidn seran mas evidentes a partir de la siguiente descripcion detallada de la
presente invencién tomada en conjunto con los dibujos adjuntos.

|

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los dibujos adjuntos, que estan incluidos para suministrar un entendimiento
adicionai de la invencién y que se incorporan y constituyen parte de esta especificacion,
ilustran modalidades de la invencidn que junto con la descripcion sirven para explicar los

principios de la invencion,
En los dibujos:

La Figura 1 es una vista que ilustra que un conjunto de modulo de terminal para un
cortacircuitos de caja moldeada es instalable selectivamente al cortacircuitos de caja

moldeada;



[a Figura 2 es una vista en perspectiva y de explosién que ilustra la construccién y
ensamble de un conjunto de médulo terminal tipo estandar de acuerdo con la presente

invenciaon;

La Figura 3 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensamblado del

conjunto de modulo terminal tipo estandar de acuerdo con la presente invencidn;

La Figura 4 es una vista que ilustra un método para ensamblar el conjunto de
mbdulo terminal tipo estandar a un cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la

presente invencion;

La Figura 5 es una vista en perspectiva que ilustra una modalidad de un
cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencién, en donde un
conjunto de moédulo de terminal estandar es montado en el cortacircuitos de caja
moldeada;

La Figura 6 es una vista en perspectiva y de explosion que ilustra la construccion y
ensamble de un conjunio de modulo terminal de tipo insercién, de conformidad con la

presente invencion,

La Figura 7 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensamblado de un

conjunto de médulo terminal de tipo insercién de acuerdo con la presente invencidn;

La Figura 8 es una vista que ilustra un método para ensamblar el conjunto de
moédulo terminal de tipo insercion a un cortacircuitos de caja moldeada, segun la presente

invencion;

La Figura 9 es una vista en perspectiva que ilustra otra modalidad de un
cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencion, en donde el
conjunta de modulo terminal de tipo insercién estd montado completamente en el

cortacircuitos de caja moldeada,

La Figura 10 es una vista en perspectiva y de explosiéon que ilustra una
construccién y ensamble de un conjunto de modulo terminal de tipo caja, de acuerdo con

la presente invencion;

La Figura 11 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensamblado del

conjunto de médulo terminal de tipo caja de acuerdo con la presente invencion;



La Figura 12 es una vista que ilustra un método para ensamblar el conjunto de
médulo terminal de tipo caja a un cortacircuitos de caja moldeada, de conformidad con la

presente invencion;

La Figura 13 es una vista en perspectiva que ilustra otra modalidad para un
cortacircuitos de caja moldeada, en donde el conjunto de mddulo terminal de tipo caja
estd montado completamente en el cortacircuitos de caja moldeada, de acuerdo con la
presente invencion;

La Figura 14 es una vista en perspectiva y de explosion gue ilustra un conjunto de
mddulo terminal para un cortacircuitos de caja moldeada que puede ser configurado
ensamblando tres tipos diferentes de modulos de terminal {es decir esténdar, de insercidn
y de caja) en combinacion con una base de soporte comun de acuerdo con la presente
invencién,

lL.a Figura 15 es una vista en perspectiva que ilustra un conjunto de médulo
terminal completamente ensamblado para un cortacircuitos de caja moldeada, en el cual
tres tipos diferentes de médulos de terminal {es decir estandar, de insercién y de caja)
estan todos montados en combinacién sobre una base de soporte comun de acuerdo con

la presente invencidn;

La Figura 16 es una vista en perspectiva que ilustra que un conjunto de mddulo
terminal, en el cual tres tipos diferentes de modulos de terminal (es decir, estandar, de
insercidn, vy de caja) estan todos montados en combinacion con una base de soporte de
comun, en donde el conjunto estd montado en un cortacircuitos de caja moldeada de

conformidad con la presente invencion; y

La Figura 17 es una vista en perspectiva que ilustra un ejemplo en el cual un
conjunto de médulo terminal tipo estandar es montado en una parte de terminal de
conexién del lado de fuente de potencia de un cortacircuitos de cajé moldeada y un
conjunto de mddulo terminal de tipo insercidn es montado en la parte de terminal de
conexién del lado de carga del cortacircuito de caja moldeada, de acuerdo con la presente
invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

De acuerdo con lo anterior, se presenta una descripcion mas detallada sobre la
presente invencién, con referencia a los dibujos adjuntos.



La Figura 1 ilustra que un conjunto de médulo de terminal para un cortacircuitos de
caja moldeada es instalable de modo selectivo al cortacircuitos de caja moldeada. Como
se ilustra en la Figura 1, las porciones de extremo (1a) a {1d) de las tres fases (es decir R,
Sy T) de los contactores fijos de un cortacircuitos de caja moldeado (1), sobresalen hacia

el exterior del cortacircuito de caja moldeada (1).

Asumiendo que las porciones de extremo {(1a) a (1¢) de los contactores fijos de las
tres porciones de extremo en la figura 1 son porciones de extremo para conectar los
alambres del lado de fuente de potencia, la Figura 1 muestra solamente la porcién de

extremo (1d) para conectar un alambre en el lado de carga.

En la Figura 1 se puede cbservar que un conjunto de médulo terminal de tipo
estandar (10), un conjunio de mdédulo terminal de tipo insercién (20} y un conjunto de
modulo terminal de tipo caja (30), en cada uno de los cuales se ensamblan
monoliticamente tres fases, pueden ser simplemente montados de manera respectiva en
las tres porciones de extremo (1a) a (1c) de los contactores fijos del lado de la fuente de
potencia del cortacircuito de caja moldeada (1) y las tres porciones de extremo (es decir
| (1d) y otras dos porciones de extremo no mostradas) de los contactores fijos del lado de
carga.

lLa Figura 2 es una vista en perspectiva y de explosidn que ilustra la construccion y
ensamble de un conjunto de mddulc terminal tipo estdndar de acuerdo con la presente
inv_encién. Haciendo referencia a la Figura 2, las operaciones de construccién y de
ensamble del conjunto de mddulo terminal tipo estandar seran descritas de aqui en
adelante.

El conjunto de modulo de terminal tipo estandar de acuerdo con la presente
invencion, como se ilustra en la Figura 2, puede incluir generaimente un terminal tipo
estandar (2), un base de terminal tipo estandar (3) y una base de soporte comun (4}).

El terminal de tipo estandar (2) como conductor eléctrico esta formado para ser
plano y casi en forma de T y ensamblado en la base de terminal tipo estandar (3).

] De otro lado, se proveen salientes de insercion deslizante (los numerales no han
sido designados) en ambas porciones laterales del terminal de tipo estandar (2), las
cuales estan formadas para ser escaladas de modo que sean insertadas de manera
deslizante dentro de la base de terminal de tipo estandar (3).



La base de terminal de tipo estandar (3) puede incluir una porcidén de cuerpo (3a),
una placa de fondo (3b) extendida horizontalmente hacia fuera desde el fondo de la-
porcién de cuerpo (3a) en todas las direcciones, una placa superior (3c) extendida
horizontalmente hacia fuera desde la parte superior de la porcién de cuerpo (3a) en todas
las direcciones y salientes de gufa {3d) extendidas hacia arriba, desde las dos superficies
laterales de la placa superior (3c) y gue forman una ranura de guia junto con la placa
superior (3¢), de modo que se guie y soporte el terminal de tipo estandar (2), la ranura de
guia en la cual las salientes de insercion deslizantes provistas en ambas porciones
lateraies del terminal tipo estandar (2) son insertadas.

Las ranuras deslizantes (3e), que permiten que la base de terminal tipo estandar
(3) sea montada en la base de soporte comun (4), estan formadas en ambos lados de la
base de terminal tipo estandar (3) por las dos superficies laterales de la porcién de cuerpo
{3a) y el fondo. Cada una de las placas superiores (3b) y {3c) se extiende hacia fuera

desde la porcion de cuerpo (3a).

La ranura de guia formada por |a saliente de guia (3b) y la superficie superior de la
placa superior (3c) puede: tener una altura mayor que el espesor del terminal de tipo
estandar (2), con una tolerancia predeterminada.

Las salientes que intensifican el contacto (3f) estan provistas en porciones
centrales sobre las superficies superiores de ambos lados de la placa de fondo (3b) a lo
largo de la placa de fondo (3b). De acuerdo con lo anterior, cuando la base de terminal
tipo estandar {3) es ensamblada a la base de soporte comun (4), la fuerza de contacto
puede ser intensificada de modo que la base de terminal tipo estandar (3) pueda ser

ensamblada firmemente con la base de soporte comun (4).

La base de soporte comin (4) comprende paredes externas (4a) y (4d) y paredes
internas (4b) y (4¢) provistas entre las paredes externas (4a) y (4b) de modo que se
forman espacios para instalacion de terminal para cada fase R, S o T junto con las
paredes externas {4a) y (4d).

Un par de rieles {(4e) insertados dentro de las ranuras deslizantes (3e} de la base
de terminal tipo estandar (3) estan provistos respectivamente entre la pared exterior (4a) y
la pared interior (4b), entre la pared exterior (4d) y la pared interior {4¢) y entre las
paredes interiores (4b) y (4¢) de la base comun (4).
! :
‘ + La superficie superior del riel (4e) puede soportar la placa superior (3c) de la base
I‘ de terminal tipo estandar (3).



Los rieles {4e) de la base de soporte comun (4) pueden ser insertados dentro de
las ranuras deslizables (3e)} de la base de terminal tipo estandar (3), por cuanto la ranura
deslizable (3e) de la base de terminal tipo estandar (3) esta configurada para tener una
altura ligeramente mayor que la altura del riel (4b) con una tolerancia predeterminada.

En una posicién separada de la superficie superior del riel (4e) se dispone un
tapon (4f) a una distancia predeterminada en cada una de la superficies interiores de las
paredes externas (4a) y (4b) y las paredes internas (4b) y (4c¢), con el fin de determinar un
limite de insercion de la base de terminal tipo estandar (3) cuando se ensambla la base de
terminal tipo estandar (3) en la base de soporte comun (4).

La distancia predeterminada entre la superficie superior del riel (4e) y el tapon (4f)
estd determinada para que sea mayor, con una tolerancia predeterminada, que la suma
del espesor de la placa superior (3c) de la base de terminal tipo estandar (3) y el espesor
del terminal tipo estandar (2).

El numeral de referencia (4g) en cada una de las paredes internas (4b} y (4c¢) de la
base de soporte comun (4) designa un agujero para insercion de un tornillo, en el cual se
inserta un tornillo S para el ensamble del conjunto de modulo terminal estandar (10} a un
cortacircuitos de caja moldeada, en particular, una pared de particion que aisla la parte de
terminal (correspondiente a una porcién de la particién que sobresale hacia delante por

encima de las porciones de extremo (1a) a (1c) de los contactores fijos en la Figura 1).

El método de ensamble del conjunto de médulo terminal tipo estandar de acuerdo
con la presente invencidn se consiruye como se indica a continuacion.

Primero, las salientes de insercidn del terminal tipo estandar (2) son insertadas de
manera deslizable en la ranura de guia formada por las salientes de gquia (3d) y la
superficie superior de la placa superior (3c), ensamblando asi el terminal tipo estandar (2)

con la base de terminal tipo estandar (3).

Gracias a este proceso, se obtienen los ensambles intermedios de médulo terminal
tipo estandar (10a) y (10b).

Un conjunto intermedio de modulo terminal tipo estandar (10a) o (10b) se

ensambla para cada fase. Los conjuntos intermedios de mddulo de terminal tipo estandar

- (10a) y (10b) son insertados entre la pared externa (4a) y la pared interna.(4b) de la base
 de soporte comun (4), entre la pared exterior (4b) y la pared interior (4c) y entre las

paredes interiores (4b} y {4c) de la base de soporie comun (4), de modo que los rieles
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(4e) puedan ser insertados dentro de las ranuras de deslizamiento (3e) de la base de
terminal tipo estandar (3), obteniéndose asi el conjunto de médulo terminal tipo estandar

{10) como se ilustra en la Figura 3.

La Figura 3 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensamblado del
conjunto de médulo terminal de tipo estandar de acuerdo con la presente invencion. Como
se ilustra en la Figura 3, cada conjunto intermedio de mddulo terminal tipo estandar de
cada fase es insertado entre la pared exierna (4a) y la pared interna (4b) de la base de
soporte comun (4), entre la pared externa (4d) y la pared interna (4c) y entre las paredes
internas (4b} y (4c).

En la figura 3, el numeral (10a} es asignado a uno de los conjuntos intermedios de
médulo de terminal de tipo estédndar de acuerdo con cada fase.

Como puede verse en la Figura 3, los tapones (4f) restringen la insercion de los
conjuntos intermedios de mddulo de terminal tipo estandar y la terminal de tipo estandar
{2) es montada por debajo de los tapones (4f). Igualmente puede verse en la figura 3 que
ta porcidn de cuerpo (3a) esta insertada entre un par de rieles (4b).

El numeral de referencia (4g) no explicado en la Figura 3 designa el agujero para
insercion de tornillo que permite fijar el conjunto de médulo de terminal tipo estandar (10}
al cortacircuitos de caja moldeada, el cual penetra horizontalmente por cada una de las

paredes internas (4b) y (4c).

La Figura 4 es una vista que ilustra un método para ensamblar el conjunto de
maédulo terminal tipo estandar a un cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la
presente invencién.

Dos conjuntos del modulo terminal tipo estandar (10} son insertados hacia arriba
(es decir en la direccién indicada por las flechas) dentro de la porcién inferior del
cortacircuito de caja moldeada 1 de modo que las paredes internas y las paredes externas
de cada uno de los conjuntos de mddulo de terminal tipo estandar (10) puedan entrar en
contacto con fas paredes de particion que aislan la parte terminal del cortacircuito de ¢aja
moldeada 1, (es decir, las paredes que se extienden hacia abajo desde la cubierta de
terminal C en la Figura 4).

Se aprieta con un destomillador uno ¢ dos tornillos S para ensamblar un conjunto
de médulo terminal, por ejemplo, por cada conjunto de médulo terminal tipo estandar {10}
en la Figura 4, de modo que dichos tornillos puedan ser insertados dentro de los agujeros
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de insercion de tornillc del cortacircuito de caja moldeada (1) via [0s agujeros de insercién
de tornillo de las Figuras 2 y 3, ensamblando asi completamente los conjuntos de modulo
terminal tipo estandar (10) en el cortacircuitos de ¢aja moldeado (1).

El conjuntoc de médulo terminal tipo estandar (10} puede ser separado del

cortacircuito de caja moldeada (1) en el sentido contrario de ensamble.

Luego de completar el proceso de ensamble, las porciones de extremo (1a) a (1d)
de los contactores fijos del lado de fuente de potencia y los contactores fijos del lado de
carga del cortacircuito de caja moldeado (1) pueden ser puestos en contacto eléctrico y
mecanico con el terminal tipo estandar (2) del conjunto de médulo terminal tipo estandar
(10).

‘ Ahora, se describe un método para conectar los alambres de un lado de la fuente
de potencia o de un circuito del lado de la carga después de ensamblar completamente el
conjunto de maédulo de terminal tipo estandar (10) al cortacircuitos de caja moldeado (1),

de acuerdo con la presente invencién.

Una porcién de extremo de alambre es colocada sobre cada porcién de extremo
(1a) a (1d) de los contactores fijos. Un destornillador es insertado dentro del agujero de
insercion para destornillador C1 de la cubierta de terminal C, para apretar un tornillo (no
mostrado). De acuerdo con lo anterior, el alambre de! lado de Ia fuente de potencia o del
circuito del lado de carga esta interpuesto entre la porcion de cabeza del tornillo y cada

una de las porciones de extremo (1a) a (1d) de los contactores fijos, para ser conectados.
El alambre puede ser separado en sentido contrario a la conexién.

La Figura 5 es una vista en perspectiva que ilustra la modalidad de un
cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencién, en donde un
conjunto de médulo de terminal estdndar es montado en el cortacircuitos de caja
moldeada. Como se ilustra en la Figura 5, el conjunto de médulo de terminal tipo estandar
(10} ha sido completamente ensamblado al cortacircuitos de caja moldeada (1). Esto
puede designar un estado en el que el alambre del circuito de! lado de potencia o del lado
de carga puede ser conectado.

La Figura 6 es una vista en perspectiva de explosion que ilustra la construccién y
ensamble de un conjunto de médulo terminal de tipo insercién de acuerdo con la presente

invencion. La construccion y el ensamble del conjunto de mdédulo de terminat de tipo
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insercién de acuerdo con la presente invencion sera descrita ahora con referencia a la

Figura 6 como sigue.

Como se ilustra en la Figura 8, el conjunto de maédulo terminal de tipo insercidon
segun la presente invencién puede incluir un terminal de tipo insercién {21), una base de
terminal de tipo insercidon (22} y una base de soporte comun (4).

El terminal de tipo insercion (21) puede incluir una porcidn de insercidn (21a)
implementada como un conductor eléctrico en forma de pasador y una porcion de
conexion de base (21b) extendida desde la porcion de insercidn (21a). El terminal de tipo
insercion (21) es ensamblado a la base de terminal tipo insercion (22).

Una porcidn de mordaza (numeral de referencia no designado) esta provista entre
la porcién de insercidn (21a) y la porcién de conexidén de base (21b) de modo gue se
determina una longitud de insercidén de la porcién de conexién de base (21b), cuando se
inserta la porcion de conexién de base (21b) dentro de la base de terminal de tipo
insercion (22).

La porcidon de conexion de base (21b) del terminal de tipo insercidn (21) tiene

preferiblemente una forma de columna hexagonal u octogonal.

La porcion de conexién de base (21b) se inserta de manera forzada dentro de su
agujero correspondiente, el cual estd formado a través de la base de terminal tipo

insercion (22) en una porcion de insercion que se conecta con la porcién extendida (22f).

De acuerdo con lo anterior la porcidn de conexion de base (21b) del terminal de
tipo insercién (21) estd ensamblada a la base de terminal de tipo insercién (22),
obteniéndose asi los conjuntos intermedios de médulo de terminal tipo insercion (20a) vy
(20b).

LLa base de terminal de tipo insercién (22} comprende una porcién de cuerpo (22a),
una placa inferior (22b) extendida horizontalmente hacia fuera desde el fondo de la
porcion de cuerpe (22a) en todas las direcciones y una placa superior (22c) extendida
horizontalmente hacia fuera desde la parte superior de la porcién de cuerpo (22a) en

todas las direcciones.

Las ranuras de deslizamiento (22d), que permiten que la base de terminal de tipo
insercion {(22) sea montada en la base de soporte comun (4), estan formadas en ambos

lados de la base de terminal tipo insercion (22) por ambas superficies |laterales de la
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porcién de cuerpo (22a) y las placas inferior y superior (22b) y (22c), cada una extendida
hacia fuera desde la porcion cuerpo (22a).

Las salientes que intensifican el contacto (22e) estan provistas en las porciones
centrales sobres |as superficies superiores de ambos lados de la placa de fondo (22b) a lo
largo de la placa de fondo (22b). De acuerdo con lo anterior, cuando |a base de terminal
de tipo insercién (22) estéd ensamblada a la base de soporte comun (4), la fuerza de
contacto puede ser intensificada de modo que la base de terminal tipo insercion (22)
pueda ser ensamblada firmemente a la base de soporte comun (4).

La base de soporte comun (4) puede incluir las paredes exteriores (4a) y (4d) vy las
paredes interiores (4b) y (4¢) provistas entre las paredes exteriores (4a) y (4d) de modo
que se forman espacios de instalaciones de terminales junto con las paredes externas
{(4a) y (4d).

Un par de rieles (4e) insertados dentro de las ranuras de deslizamiento (22¢) de la
base de terminal tipo insercion (22) estan provistos respectivamente entre la pared
externa (4a) y la pared interna (4b), entre la pared externa (4d) y ta pared interna (4c) y
entra las paredes internas (4b) y (4c).

La superficie superior del riel (4e} puede funcionar como un soportador sobre el
cual la placa superior {22c) de la base de terminal tipo insercion (22) estd soportada

(colocada).

Los rieles (4e) de la base de soporte comdn (4) pueden ser insertados dentro de
las ranuras de deslizamiento (22d) de la base de terminal de tipo insercion (22), por
cuanto las ranuras de deslizamiento (22d) de la base de terminal tipo insercién (22) estan
configuradas para tener una altura ligeramente mayor que la altura del riel con una
folerancia predeterminada.

El numeral de referencia (4g) en cada una de las paredes internas (4b) y (4c) de la
base de soporte comun (4) designa un agujero para insercion de un tornillo en el cual se
inserta un tornillo S para el ensamble del conjunto de médulo terminal, de modo que se
puede ensamblar la base de terminal de tipo inserciéon (22) a un cortacircuitos de caja
moldeada, en particular, una pared de particién que aisla la parte de terminal
{correspondiente a una porcién de la particion que sobresale hacia delante por encima de

las porciones de extremo (1a) a (1¢) de los contactores fijos en la Figura 1).
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El métode de ensamble del conjunto de mdédulo terminal de tipo estandar, de
acuerdo con la presente invencion, se construye como se describe a continuacion.

La porcién de conexidn de base (21b) del terminal tipo insercién (21) se inserta de
manera forzada dentro del agujero correspondiente formado a través de la base de
terminal tipo insercidén (22) en una porcion extendida que se conecta a la porcion de
insercion (22f).

De acuerdo con lo anterior, el terminal tipo insercién (21) es ensamblado en la
base de terminal de tipo insercion (22), obteniéndose asi conjuntos intermedios de madulo

de terminal tipo insercion (20a) y {20b).

Los conjuntos intermedios de médulo de terminal de tipo insercién (20a) y (20b)
son ensamblados uno con el otro de acuerdo con cada fase. Los conjuntos intermedios de
médulo terminal de tipo insercién ensamblados (20a) vy (20b) son insertados entre la pared
externa (4a) y la pared interna (4b) de la base de soporte comun (4), entre la pared
externa (4d) y la pared interna (4c) y entre las paredes internas (4b) y (4c).

\
De acuerdo con lo anterior, el conjunto de! modulo terminal de tipo insercidén segun

la presente invencion puede ser obtenido como se ilustra en la Figura 7.

La Figura 7 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensamblado de un

conjunto de mddulo terminal de tipo insercién de acuerdo con la presente invencion.

Un método para ensamblar un conjunto de méduilo terminal tipo insercidn a un
cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencién sera descrito con
referencia a las Figuras 8 y 9.

La Figura 8 ilustra un método para ensamblar el conjunto de maédulo terminal de
tipo insercidn a un cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencion,
y la Figura 9 ilustra un estado en el que el conjunto médulo terminal de tipo insercion esta

montado completamente en el cortacircuitos de caja moldeada.

Se insertan dos conjuntos del modulo de terminal de tipo insercién (20) en ambas
direcciones indicadas por las flechas de modo que las paredes internas y las paredes
externas de cada uno de los conjuntos de médulo de terminal de tipo de insercién (20)
puedan entrar en contacto con las paredes de particion que aislan la parte terminal del
cortacircuito de caja moldeada (1) (es decir, las paredes que se extienden hacia abajo

desde |a cubierta de terminal C en la Figura 4).
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Se atornilla con un destornillador, uno o dos {ornillos S para ensamblar un conjunto
de madulo terminal, por ejemplo, por cada conjunio de madulo terminal tipo insercion (20)
en la Figura 8, de modo que dichos tornilios pueden ser insertados dentro de los agujeros
de insercion de tornillo del cortacircuite de caja moldeada (1) mediante los agujeros de
insercién de tornillo de las Figura 6, ensambiando asi completamente los conjuntos de

modulo terminal tipo de insercidn (20) en el cortacircuitos de cajé moldeada 1.

El conjunto de médulo de terminal tipo de insercién (20) puede ser separado del
cortacircuito de caja moldeada (1) en direccidon contraria al ensamble.

Luego de completar el proceso de ensamble, las porciones de extremo (1a) a (1d)
de los contactores fijos del lado de la fuente de potencia y los contactores fijos del lado de
carga del cortacircuito de caja moldeada (1) pueden ser puestos en contacto eiéctrico y
mecanico con las porciones de extremo de la porcion de conexiéon de base (21d) de!
terminal de tipo de insercién (21) del conjunto de médulo de terminal de tipo insercién
(20).
|

Ahora se describe un método para conectar un circuito del lado de la fuente de
potencia o del lado de la carga despues de ensamblar completamente el conjunto de
maodulo de terminal de tipo insercion (20) al cortacircuitos de caja moldeada (1).

El terminal de tipo insercidn (21, Figura 6) del conjunto de modulo de terminal de
tipo insercién {20), es decir, la porcién de insercidn (21a) del terminal de tipo insercién
{21), estd insertada respectivamente en un agujero de insercién en el lado de la fuente de
potencia y un agujero de insercion en el {ado de la carga de una base de insercién (no

* mostrada} para asi ser conectados uno con el otro.

De manera contraria, la separacion del circuito puede hacerse separando la
porcidn de insercién (21a) del terminal de tipo insercion (21) respectivamente del agujero
de insercion del lado de la fuente de potencia y del agujero de insercion del lado de la

carga.

'.

| La Figura 9 es una vista en perspectiva que ilustra otra modalidad de un
cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la presente invencién, en donde el
conjunto de mdodulo terminal de tipo insercidon esta montado completamente en ei
cort'_acircuitos de caja moldeada. Esto puede designar un estado en el que el circuito del

lado de la fuente de potencia o el lado de la carga pueden ser conectados.
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La Figura 10 es una vista en perspectiva y de explosion que ilustra la construccion
y ensamble de un conjunto de mddulo de terminai de tipo caja seguin la presente
invencion. De otro lado, la Figura 11 es una vista en perspectiva que ilustra un estado
ensamblado del conjunto de modulo de terminal de tipo caja de acuerdo con la presente
invencién. La construccion y el ensamble de un conjunto de médulo de terminal de tipo
caja de acuerdo con la presente invencion sera descrito con referencia a las Eiguras 10y
11 como sigue.

Como se ilustra en la Figura 10, el conjunto de médulo de terminal de tipo caja
segun la presente invencion puéde incluir un terminal de tipo caja (31), una base de
terminal tipo caja (32) y una base de soporte comun {4).

El terminal de tipo caja (31) puede inciuir una porcion de cuerpo en forma de caja
(31c¢) que tiene lados delantero y trasero comunicados y abiertos, una placa de sujecién
(31b) medible al interior de la porcion de cuerpo (31¢) en una direccidn longitudinal y que
sujeta un alambre de un circuito {no mostrado), para una porcién de extremo de contacto
fijo y un tornilio de accionamiento de la placa de sujecion (31a) conectado a la placa de
sujecion (31b) para ser entrelazado con él y soportado por un tornillo hembra (no
mostrado) formado por ia porcion de cuerpo (31c). El terminai de tipo caja (31) es

entonces ensamblado en la base de terminal de tipo caja (32).

La porcion de cuerpo (31c) del terminal de tipo caja (31) puede estar fabricada de
acero anular suave, con lados delantero y trasero conectados y abiertos, o puede ser
obténida doblando una banda de acero suave con forma anular que tiene sus lados
delantero y trasero conectados y abiertos, como se ilustra en la Figura 10.

’ La base de terminal de tipo caja (32) puede incluir una porcion de cuerpo (32a),
una placa inferior (32b) extendida horizontaimente hacia fuera desde la porcion inferior de
la porcién de cuerpo (32a) en todas las direcciones, una placa superior (32c) extendida
horizontalmente hacia fuera desde la porcién superior de la porcion de cuerpo (32a) en
todas las direcciones, un miembro en forma de ventada (32d) que se extiende hacia arriba
desde la placa superior (32¢) y una pluralidad de saﬁenteé de soporte (32e) formadas en
la paréd interior en la direccion del espesor del miembro en forma de ventana (32d), de tal
manera que intensifique (es decir que se obtiene un area de contacto mas grande) entre
ta base de terminal tipo caja (32) y la porcidn de cuerpo (31c¢) del terminal de tipo caja
(31).

Como se ilustra en la Figura 10, las ranuras deslizantes (32f), que permiten que la
base dé;:- terminal fipo caja {32) sea montada en la base de soporte comin (4), estan
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formadas en ambos lados de la base de terminal de tipo caja (32) por las dos superficies
laterales de la porcién de cuerpo (32a) vy las placas inferiores y superiores (32b) y {32c).
Cada una se extiende hacia fuera desde la porcion de cuerpo (32a).

Las salientes que intensifican el contacto (32g) estan provistas en las porciones
centrales sobre las superficies superiores de ambos lados de la placa de fondo (32b) a lo
largo de |a placa de fondo (3b). De acuerdo con lo anterior, cuando la base de terminal de
tipo caja (32) es ensamblada a 1a base de soporte comun (4), la fuerza de contacto puede
ser intensificada para que la base de terminal de tipo caja (32) pueda ser ensamblada
firmemente con la base de soporte comun (4).

La base de soporte comun (4) comprende paredes externas (4a) y (4d) y paredes

internas (4b) vy (4c) provistas entre las paredes externas (4a) y (4d) de modo que se

forman espacios para instalacién de terminal para cada fase R, S o T junto con ias

paredes externas (4a) y (4d).

Un par de rieies (4e) insertados dentro de las ranuras deslizantes (32f) de la base
de terminal de tipo caja (32) estan provistos respectivamente entre la pared exterior (4a) y
la pared interior (4b), entre la pared exterior (4d) y la pared interior (4c) y entre las

paredes interiores (4b) y (4c) de la base de soporte comun (4).

La superficie superior del riel (4e) puede soportar la placa superior (32¢) de la base
de terminal de tipo caja (32).

Los rieles (4e) de la base de soporte comun (4) pueden ser insertados dentro de
las ranuras deslizables {32e) de |a base de terminal de tipo estandar (3) porque la ranura
deslizable (32f) de la base de terminal de tipo caja (32) esta configurada para tener una

altura ligeramente mayor que ta altura del riel (4b) con una tolerancia predeterminada.

E! numeral de referencia (4g) en cada una de las paredes internas (4b) y (4c) de la
base de soporte comun (4) désigna un agujero para insercién de un tornillo, en el cual se
inserta un tornillo S para el ensambie del conjunto de modulo de terminal de modo que se
ensambla la base de terminal de caja (32) de acuerdo con la presente invencion a un
cortacircuitos de caja moldeada, en particular, una pared de particion que aisla la parte de
terminal (correspondiente a una porcidn de la particidn que sobresale hacia delante por
encima de las porciones de extremo (1a) a {1¢) de los contactores fijos en la Figura 1).

El método de ensamble del conjunto de médulo terminal de tipo caja seguin la

presente invencidn tiene una construcciGn como se describira enseguida.
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Primero, la porcion de cuerpo (31c¢) del terminal tipo caja (31) se inserta dentro del
miembro en forma de ventana (32d) de la base de terminal de tipo caja (32), para
ensamblar la base de terminal tipo caja (32) al terminal de tipo caja (31). De esta manera
se obtienen los conjuntos intermedios de mddulo de terminal de tipo caja (30a) y (30b)
con la base de terminal tipo estandar 3.

Los conjuntos intermedios de médule de terminal tipo caja (30a) y (30b) son
ensamblados uno al otro de acuerdo con cada fase.

Los conjuntos intermedios de médulo terminal de tipo ¢aja ensamblados (30a) y
(30b) son insertados entre |la pared externa (4a) y la pared interna (4b) de la base de
soporte comun (4), entre la pared exterior (4d) y la pared interior (4¢) y entre las paredes
interiores (4b) y (4c), de modo que los rieles (4e) puedan ser insertados dentro de las
ranuras de deslizamiento (23f) de la base de terminal tipo caja (32).

De acuerdo con lo anterior, el conjunto de madulo de terminal de tipo caja puede
ser obtenido como se ilustra en la Figura 11.

La Figura 11 es una vista en perspectiva que ilustra un estado ensambiado del

conjunto de modulo de terminal de tipo caja de acuerdo con la presente invencion.

La Figura 12 es una vista que ilustra un método para ensamblar el conjunto de
modulo terminal de tipo caja a un cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la
presente invencidon. Lla Figura 13 es una vista en perspectiva que ilustra otra modalidad
de un cortacircuitos de caja moldeada donde el conjunto de mddule terminal de tipo caja
estd montado completamente en el cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la
presente invencidn. La descripcidn del método de Ensamble sera dada con referencia a
las Figuras 12 y 13 como sigue.

Se insertan dos conjuntos de modulo terminal de tipo caja (30) para conectar los
circuitos del lado de la fuente de potencia y del lado de la carga en las direcciones
indicadas por la flechas, de manera tal que las paredes interiores y las paredes exteriores
de cada uno de los conjuntos de mdduio de terminal de tipo caja (30) puedan entrar en
contacto con las paredes de particibn de aislamiento de la parte de terminal del
cortacircuito de caja moldeada (1) (es decir las paredes que se extienden hacia abajo
desde la cubierta de terminal C en la figura 4).

Se aprieta con un destornillador uno o dos tornillos S para ensambiar un cenjunto

de mddulo terminal, por ejemplo, por cada conjunto de médulo terminal de tipo caja (30)
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en la Figura 12, de modo que los tomillos puedan ser insertados dentro de los agujeros de
insercion de tornillo del cortacircuito de caja moldeada (1) mediante los agujeros de
insercion de tornillo (4g) de la Figura 10, ensamblando asi completamente los conjuntos
de modulo de terminal de tipo caja (30} en el cortacircuitos de caja moldeada (1).

El conjunto de médulo de terminal de tipo caja {30) puede ser separado del

cortgcircuito de caja moldeada 1 en ia direccion contraria de ensamble.

Luego de completar el proceso de ensamble, las porciones de extremo (1a) a (1d)
de los contactores fijos del lado de la fuente de potencia o de |los contactores fijos del lado
de la carga del cortacircuito de caja moldeado (1) son insertadas dentro de fa porcién de
cuerpo (31c¢) del conjunto de mddulo terminal tipo caja (30).

A continuacién se describe un método para conectar un circuito del lado de la
fuente de potencia o del lado de la carga después de ensamblar completamente el

conjunto de médulo de terminal tipo de caja (30) al cortacircuitos de caja moldeada (1).

Primero, el tornilio de accionamie_nto es insertado dentro del agujeroc de inserciéon
del tornillo de accionamiento en la cubierta de terminal del conjunto de modulo tipo caja
(30), para atornillar dicho tornillo de accionamiento de placa de sujecién (31a), levantando

asi la placa de sujecion (31b) en la Figura 10.

En este estado, el alambre del lado de la fuente de potencia y el alambre del lado
de la carga se colocan respectivamente en las porciones de extremo (1a) a (1d) de los
contactores fijos del lado de fuente de potencia y en aquellos de los contactores fijos del
ladoide carga. Entonces, el tomnillo de accionamiento de la placa de sujecién {(31a} es
apretado nuevamente mediante el atorniliador para bajar la placa de sujecidn {(31b) en la
Figura 10.

~ De acuerdo con lo anterior, los alambres quedan conectados entre la placa de
sujecion (31b) y las porciones de extremo (1a} a (1d} de los contactores fijos,
completando asi una conexién eléctrica entre los alambres del circuito y la parte terminal

del cortacircuito de caja moldeado (1).

' De manera contraria, los alambres del circuito pueden ser separados de la parte
terminal del cortacircuito de caja moldeada cuando se levanta la placa de sujecion (31b),
al liberarse el tornillo de accionamiento de placa de sujecién (31a).

t
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La Figura 13 es una vista en perspectiva que ilustra otra modalidad de un
cortacircuitos de caja moldeada, en donde el conjunto de modulo terminal de tipo caja
estd montade completamente en el cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con la
presente invencion. Esto designar un estado en el que e! circuito del [ado de fuente de

potencia o el circuito del lado de carga pueden ser conectados.

Por otro lado, como se ilustra en las Figuras 14 y 15, a una base de soporte comun
(4), tal como una plataforma de montaje comun para tres médulos de terminales de fases
diferentes, se puede ensamblar el conjunto intermedio de mddulo de terminal de tipo
estandar (10a), el conjunto intermedioc de médulo de terminal de tipo insercién (20a) y el
conjunto intermedio de médulo de terminal de tipo caja (30a).

Esto quiere decir que de acuerdo con la presente invencidn, el conjunto intermedio
de modulo de terminal tipo estandar {10a) puede ser montado en la fase R de la base de
soporte comun (4) como la plataforma de montaje comun; el conjunto intermedio de
modulo de terminal tipo de insercién {20a) puede ser montado-en la fase S de la base de
soparte comtn (4) y el conjunto intermedio de mddulo de terminal tipo caja (30a) puede
ser montado en la fase T de la base de soporte comin (4).

Por lo tanto, se monta el conjunte intermedio de médulo de terminal tipo estandar
(10a) en |la fase R de la base de soporte comin (4), el conjunto intermedio de madulo
terminal de tipo insercidn (20a) en la fase S de la base de soporte comun (4) y el conjunto
intermedio de médulo de terminal de tipo caja (30a) en la fase T de la base de soporte
comun (4) tal como se ilustra en las Figuras 14 y 15. A su vez el conjunto puede ser
ensamblado a la parte terminal del cortacircuito de caja moldeada 1 como se ilustra en la

Figura 16, de acuerdo con el metodo descrito anteriormente.

En adicidn, es posible montar el conjunto de médulo terminal de tipo estandar (10)
en la parte terminal del lado de fuente de potencia y el conjunto de médulo terminal de
tipo insercidén en la parte de terminal del lado de carga, con respecto a las partes
terminales del cortacircuito de caja moldeada (1) como se ilustra en la Figura 17.

Como se describid anteriormente, al suministrar el conjunto de médulo de terminal
y el cortacircuitos de caja moldeada de acuerdo con [a presente invencion, el modulo de
terminal puede ser construido como un conjunto integrado trifdsico con respecto a cada
Iado‘|de la fuente de potencia y al lado de carga del cortacircuito de caja moldeada, de
manera que los fabricantes pueden simplificar la manufactura, el empaque y la venta, y

los usuarios solamente requieren reemplazar la parte terminal deseada.
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Adicionalmente, los modulos de terminal ensamblados en el conjunto de médulo
de terminal pueden ser seleccionados de varias formas de acuerdo con cada fase y de
acuerdo con el lado de fuente de potencia o el lado de la carga. Por consiguiente, el
conjunto de médulo de terminal puede ser construido de acuerde con el entorno de
instalaciéon del cortacircuito de caja moldeada y es posible suministrar el cortacircuitos de
caja moldeada que Jo tiene.

Las modalidades anteriores y ventajas anteriores son meramente ilustrativas y no
deben ser tomadas como limitativas de la presente divulgacion. Las ensefianzas
presentes pueden ser aplicadas facilimente a otros tipos de aparatos. Esta descripcién
tiene el propdsito de ser ilustrativa y no limitativa del alcance de las reivindicaciones.
Muchas alternativas, modificaciones, y variaciones seran evidentes para aquellos
versados en la técnica. Los rasgos, estructuras, métodas y otras caracteristicas de las
modalidades ilustrativas descritas aqui pueden ser combinados de diversas maneras para
obteper modalidades adicionales y/o ilustrativas alternativas.

Como los rasgos presentes pueden ser visualizados en diversas formas sin salirse
de las caracteristicas de los mismos, deberia entenderse que las modalidades
anteriormente descritas no son limitativas de ninguno de los detalles de la anterior
descripcion, a menos que se especifique de otra forma, sino que deben ser tomadas
ampliamente dentro de su alcance segin se define en las reivindicaciones adjuntas. Por
lo tanto todos los cambios y modificaciones que caben dentro de las metas y limites de las
reivindicaciones, © equivalentes de tales metas y limites pueden involucrarse en las
reivindicaciones adjuntas.



22

REIVINDICACIONES

Un conjunto de médulo de terminal (10, 20, 30) para cortacircuitos de caja
moldeada (1) conectado a contactores fijos (1a, 1b, 1¢) del cortacircuito de caja
moldeada, el cual comprende:

una pluralidad de terminales (2, 21, 31) que estan provistos de acuerdo con el
nimero de contactores fijos para cada fase y conectados eléctricamente a los
contactores fijos, en donde cada una de la pluralidad de terminales tiene

selectivamente una de tipo estandar, una de tipo‘ inserciéon o una de tipo de caja,
caracterizado porque adicionaimente comprende,

una pluralidad de bases de terminal (3, 22, 32), suministrada de acuerdo con et
namero de terminales, para soportar fijamente cada una de ellas y para tener
selectivamente de tipo estandar, de tipo insercion y de tipo caja correspondiente a
los tipos de terminales seleccionados entre e tipo estandar, el tipo insercién, y el
tipo caja y en donde cada terminal y cada base de terminal estan ensambladas

una con la otra para obtener un conjunto intermedio de médulo de terminal; y

una base ae soporte comun {4} que sostiene todos los conjuntos intermedios sin
importar el tipo de terminal o base de terminal, en donde los conjuntos intermedios
son ensamblados a la fase de soporte comun para obtener un conjunto de médulo
terminal (10, 20, 30) completo, de modo que los conjuntos de moédulo terminal de
tipo estandar, de inserciéon o de caja pueden ser montados selectivamente en el
cortacircuitos de caja moldeada o separadamente del mismo sin abrir 12 caja.

El conjunto de la reivindicacion 1 en donde, la base de terminal de tipo caja (32)
comprende un miembro en forma de ventana (32d) que tiene una pluralidad de
salientes de soporte (32e) para soportar el terminal de tipo caja, impidiendo que

este fluctle.
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