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MAURICIO JARAMILLO CAMPUZANO, abogado, identificado con la cédula de
ciudadania No. 80.421.942 de Bogota y con la tarjeta profesional No. 74.555
del Consejo Superior de la Judicatura, en calidad de apoderado de los
solicitantes DEUTSCHE COMPOSITE GMBH y AR-K S.A.S., doy respuesta al
Oficio No. 10526, de conformidad con el articulo 45 de la Decision 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina, y de acuerdo con los siguientes

argumentos:

1. Reivindicaciones (Art. 30 D 486, Art. 22 PCT):

Las reivindicaciones 1 y 7 han sido objetadas por parecer que definen lo
mismo, es decir la disposicién de los bloques de la capa central y los haces
transversales, sin embargo, ambas reivindicaciones reclaman por objetos
diferentes como son un método y un panel pero, en ambos casos, los
componentes intervinientes son relevantes y no puede omitirse la referencia a
los mismos tanto en el producto como en el procedimiento. A fin de salvar las
objeciones del Oficio se han modificado las reivindicaciones, y en particular la

reivindicaciéon 1 para resaltar ain mas sus etapas de método.

2. Patentabilidad: Novedad y Nivel Inventivo
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Las Reivindicaciones 1 a 12 han sido rechazadas por falta de novedad y nivel
inventivo frente al Documento (D1) US 5.462.623. A continuacién se daran las
diferencias técnicas entre dicho documento D1 y la presente solicitud de

patente. - |

La presente invencion hace referencia a un panel sandwich que presenta al
menos un bloque central y haz transversal asi como un método para su
produccién. De acuerdo con las paginas 3 y 4 de la presente descripcion, el
método de la invencién preferentemente se ejecuta de la siguiente manera: Un
bloque de material central se coloca junto a un haz transversal hecho de un
material previamente laminado. Esto se lleva a cabo preferentemente en una
manera proyectada, esto es, un haz transversal (preferentemente plano) se
coloca proyectado contra una superficie exterior (luego preferentemente plana)
(superficie lateral, superficie colindante) del bloque de material de una capa
central. Un blogue nuevamente se coloca preferentemente contra el otro lado
del haz transversal, contra este otro haz transversal y etc., por ejemplo hasta
que se alcance la longitud del panel sandwich a producir. Estos elementos
colocados uno al lado del otro forman la capa central del panel sdndwich a
producir. Unos pocos de los haces transversales preferentemente se orientan
de manera tal que la longitud, donde se produjeron (por ejemplo cortados de
un panel grande previamente laminado), quede ahora orientada como la altura

del panel, es decir, verticalmente.

Los bloques de material de una capa central puestos contra estos haces
transversales tienen luego una altura correspondiente y una superficie lateral
vertical, que permanece proyectada contra el haz transversal verticalmente
orientado. Otros haces transversales pueden asi orientarse de manera tal que
la longitud, donde se produjeron (por ejemplo cortados de un panel grande
previamente laminado), quede ahora orientada como la diagonal, es decir, por

ejemplo que sea menor que 45°. Los bloques de material de una capa central
2

Gomez Pinzon Zuleta Abogados P MIEMBRO DU
Teléfono: (571) 319 2900 . Fax: {571) 321 0295 a
Calle 67 # 7-35 Of.1204. Bogotd, Colombia N Qv I N TTAS,

Cra. 43A # 1-50 Of. 301-303 San Fernando Plaza, Torre Hotel « Teléfono: (574) 444 3815 Medellin, Colombia
www.gpzlegal.com

www.affinitaslegel.com



GOMEZ-PINZON ZULETA
‘-— DESDE 1992 o

puestos contra estos haces transversales luego se corta en forma
correspondientemente diagonal y tienen una superficie lateral diagonal
correspondiente (por ejemplo 45°), que permanece proyectada contra el haz

tranSVerséI Vertlcalmente orientado. Los bOrdes de estos cémponentes

produ 0 de |a capa central preferentemente se allnean en forma recta uno ccm

[

respecto'al otro (o, tamblen se cortan despues)

En el préximo paso, una capa de recubrimiento, por ejemplo, hecha de una
lamina de GFRP o de una ldmina de CFRP se lamina ahora sobre una superficie
exterior comun de estos componentes de la capa de recubrimiento de
interconexion proyectada (la superficie exterior de los lados superiores de los
blogques de material de una capa de recubrimiento y los bordes superiores de
los haces transversales) de manera tal que la resina de la capa de
recubrimiento laminada establezca un enlace entre la superficie del bloque de
material de recubrimiento central respectivo y el borde del haz transversal por

un lado y la capa de recubrimiento a laminar por el otro lado.

Una vez seca esta capa de recubrimiento, esta disposicion se revierte y la
laminacién de la capa de recubrimiento se repite sobre su lado inferior: una
capa de recubrimiento, por ejemplo hecha de una lamina de GFRP o lamina de
CFRP se lamina sobre la superficie exterior de estos componentes de la capa
de recubrimiento de interconexién proyectada (la superficie exterior de los
lados inferiores anteriores de los bloques de material de una capa central y los
bordes inferiores anteriores de los haces transversales) de manera tal que la
resina de la capa de recubrimiento laminada establezca un enlace entre la
superficie del bloque de material de recubrimiento central respectivo y el borde

del haz transversal por un lado y la capa de recubrimiento a laminar por el otro

lado.
3
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En resumen, y de acuerdo con la Figura 1c (ver abajo), para conformar el
panel sandwich de la invencién, primeramente se dispone de un bloque de

material de recubrimiento central 8 junto a un haz transversal 4 el cual se

encuentra adyacente a dicho bquue 8, para Iuego dlsponer dé otros bloques

':qu'e","H‘é&é el momento los bloques y haces no se encuentran adheridos entre
si, sino que, estdn dispuestos uno al lado del otro conjuntamente.
Seguidamente, se realiza el recubrimiento de una de las caras (22 6 24) de la
capa central mediante una capa de recubrimiento (26 6 28), por ejemplo
hecha de una lamina de GFRP o de una ldmina de CFRP, y se deja secar,
quedando ahora si los bloques y haces adheridos mediante dicha capa de
recubrimiento. Una vez secado el recubrimiento, se da vuelta al conjunto y se

recubre la cara opuesta a la primera.

De manera diferente, el Documento D1 US 5,462,623 se relaciona con un
método de unién de tableros de aislamiento de espuma vy fibras delgadas en
forma de hojas o de cintas colocadas en capas alternas para formar una
columna o un panel de nucleo rectangular. De acuerdo con lo descrito en la
columna 5, lineas 24-37, y con la Figura 1, se puede observar que se ilustra un
método para producir un panel reforzado de espuma 35, en donde se provee
de una pluralidad de planchuelas de espuma 40 y ldaminas 42 de fibra de vidrio

dispuestas en forma alternada, de manera que quedan apiladas una encima de
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la otra hasta conformar un bloque 55. Una vez conformado el bloque 55, se
procede a su corte mediante la utilizacidn de una herramienta adecuada,

obteniéndose el panel 35 (ver Figura 1 abajo) el cual finalmente es sometido a

Un réctibriniiento para definir asi un panel recubiérto:
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De acuerdo con la Figura 2 (ver abajo), previamente a realizar el apilado, las
planchuelas 40 y laminas 42 se adhieren entre si mediante un adhesivo de
resina la cual puede estar comprendida por poliuretanos o poliésteres. Es decir,
el bloque 55 esta conformado por las planchuelas 40 y laminas 42, las cuales

previamente estdn adheridas entre si mediante una resina que puede recubrir

ambas caras de la lamina 42, o bien una de las caras de las planchuelas 40.
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Tal como se puede observar, la presente invencién difiere notablemente de D1
en relacion a la conformacién y construccion del panel sandwich. D1 define que
las planchuelas 42 y ldaminas 40 se adhieren entre si mediante una resina para

liegd Périitit su apilado a fines de conformar un bloque 55 el ¢clal es cortadd

paradélugaral panel que finalmente serd sometido a un iéhiﬁédo, mientrag
que,lapresente invencion dispone de los bloqﬁe’s 8, 10, 12, 14 en conjunto
con los haces 4, 16, 18, sin ningun medio de adherencia dispuesto entre los
mismos, formando una capa central que recibe a un par de capas de
recubrimiento (26, 28). Es decir, no se conforma un bloque previo como el
bloque 55 de D1. De esta manera, los bloques y haces se fijan mediante dichas

capas de recubrimiento (26, 28) y conjuntamente definen al panel sdndwich de

la presente invencién.

Si bien, al observarse la Figura 25 (abajo, izquierda) de D1 puede interpretarse
que el panel ilustrado es similar al panel de la Figura 2b (abajo, derecha) de la

invencidn, esto no es cierto.

El panel sandwich 65 de D1 presenta dos paneles 35 unidos a una ldmina 62
mediante un adhesivo de resina, estando dichos paneles 35 provistos de
aristas vivas 74 a lo largo de cada una de las “tiras” 58. A su vez, se provee de

un recubrimiento superficial 68 que puede ser de aluminio o metal, el cual estd
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adherido a dichos paneles 35 mediante una capa adhesiva 72. Dicha capa
adhesiva 72 estd en contacto con dicha lamina 62 y con las caras de los
paneles 35. A diferencia de D1, el panel sandwich de la presente invencidn

éSté éohformado _por un par de bloques 8 10', 12’ 14’ dlspUestos éF\

,1

COriJun ‘\on dIChOS haces 4, 16 18 siendo que dlcha capa de recubrimien t?

Spant

26 clibre .una de las caras de la capa central de manera que los bquues y

haces queden fijos y en contacto con la capa de recubrimiento.

Por otra parte, en D1 no se ensefia ni divulga la obtencidon de buenas
propiedades mecanicas sin importar si los bloques y haces se encuentran
previamente adheridos antes de realizarse el apilado correspondiente, tal como
si lo hace la presente invencidn. Es decir, en la presente invencién los bloques
y haces no necesariamente se encuentran adheridos mediante resinas, y sin
embargo, sorpresivamente se obtienen excelentes propiedades mecénicas
Unicamente con la disposicién de los recubrimientos superficiales 26, 28 que

mantienen unidos a los mismos.

Asimismo, se resalta que no debe interpretarse el término “disponer” como el
término “adherir”, dado que, por tal motivo, es que la presente invencidn se
diferencia de D1. Esto se debe a que D1 describe que los paneles y ldminas
estan “adheridos” mediante una resina, mientras que la presente invencion
“dispone” conjuntamente de los bloques y haces sin necesidad de estar

adheridos entre si para alcanzar buenas propiedades mecdnicas.

En conclusion, se entiende que la presente invencién presenta novedad y
mérito inventivo frente al Documento D1 citado del arte previo.
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Notificaciones

Recibiré notificaciones en la secretaria de su Despacho; en mis oficinas de
abogado ubicadas en la Calle 67 No. 7 — 35, oficina 1204, teléfono 3192900,
fak . 8210295, Bogotd D.C., Colombia, o; al  corred  electronitd
éibéiﬁ“éxraﬁﬁg@'qoziéqal.com. o |

Aténtamente, - - \

MAURICIO JARAMILLO C.
C.C. 80.421.942 de Bogota
T.P. 74.555 del C.S.Jra.

apu

Adjunto: Lo anunciado
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Reivindicaciones

1. Un método para producir un panel sdndwich a partir de
al menos una capa de recubrimiento a laminar y
al menos un bloque de material de una capa central

| 'i_cafa erlzado porque comprende las etapas de:

_ provéei* ﬁn bloque de material de tina capa central y un haz transVersal hecho de ui‘i

'materlglﬂ p{@Vlarhente lamlnado y d1sponerlos en forma que iina superficie del bloque dé
maten;l ae una capa central y un “borde del haz transversal formen un 4rea conjuntamente
laminable para la capa de recubrimiento a laminar y disponiendo el haz transversal de manera
que forme un dngulo con al area laminable, y

laminar dicha capa de recubrimiento sobre el 4rea laminable haciendo que la resina de
la capa de recubrimiento establezca un enlace entre la superficie del bloque de material de una
capa central y el borde del haz transversal por un lado y la capa de recubrimiento por el otro

lado.

2. El método de acuerdo con la reivindicacion precedente, caracterizado porque la
disposicion se lleva a cabo de manera tal que el haz transversal se coloca proyectado contra

una superficie exterior del bloque de material de una capa central.

3. El método de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque la superficie [y la superficie exterior] del material de una capa central como asi

también del haz transversal son planas.

4. El método de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque el haz transversal forma un dngulo (angulo de impacto) de 45° a 90°, en particular de

45° 0 90° +/-5° al 4rea a laminar donde el haz transversal termina en el area a laminar.

5. El método de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque junto al 4rea conjuntamente laminable se disponen varios bloques de material de una
capa central y varios haces transversales en un orden alternante, donde el 4ngulo de impacto
de un haz transversal es 30° a 60°, en particular 45° +/-5° y el angulo de impacto de otro haz
transversal, en particular del proximo o siguiente haz transversal del orden, es 120° a 150°, en

particular 135° +/-5°,
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6. El método de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque el paso temporalmente anterior a la disposicion del haz transversal es cortado como
una seccién de un panel previamente laminado.

it ."!\ﬁ""'

' 7 Un panel sandw1ch que comprende al menos tna capa de recubmmento laminada y

n ._oC1ue de material de una capa central, eti donde ja i capa de recubrlmlentb
larmnada eété lammada €én un 4rea conjuntamente lammable que conslsté en tiria superﬁme
del bloqué de materlal de una capa central y un borde de un haz transversal hecho de i
matenal pr“e“v.l'émente lammado y el haz transversal estd dispuesto formando un angulo con
respecto a la capa de recubrimiento laminada y en al menos un 4rea, donde el borde del haz
transversal yace el una 4rea laminable, la resina de la capa de recubrimiento laminada
establece un enlace entre la superficie del bloque de material de una capa central y el borde

del haz transversal por un lado y la capa de recubrimiento laminada por el otro lado.

8. El panel sandwich de acuerdo con la reivindicacién precedente, caracterizado
porque el haz transversal permanece proyectado contra una superficie exterior del bloque de

material de una capa central.

9. El panel siandwich de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque la superficie [y la superficie exterior] del bloque de material de una capa

central como asi también del haz transversal son planas.

10. El panel sandwich de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el haz transversal forma un angulo (4ngulo de impacto) de 45° a 90°, en

particular de 45° o 90° +/-5° al 4rea laminada donde el haz transversal termina en el 4rea

laminada.

11. El panel sdndwich de acuerdo con una de las cuatro reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque junto al drea laminada se disponen varios bloques de material de una
capa de recubrimiento y varios haces transversales en un orden alternante, donde el 4ngulo de
impacto de un haz transversal es 30° a 60°, en particular 45° +/-5° y el angulo de impacto de
otro haz transversal, en particular del préximo o siguiente haz transversal del orden, es 120° a

150°, en particular 135° +/-5°.
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12. El panel sandwich de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque el haz transversal es una seccion de un panel previamente laminado.

M\



