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Asunto i : Solicitud de Patente para: “ELEMENTO DE CALENTAMIENTO
CERAMICO REDUCIDO”

Solicitante :  PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A.

Fecha de solicitud : 19 de Julio de 2013

1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en mi condicion de apoderada de la sociedad

solicitante de la patente de la referencia, me refiero al oficio No. 6892 notificado por
fijacién en lista el 17 de Junio de 2014.

2. Mediante memorial del 11 de Septiembre de 2014 se solicitdé oportunamente plazo
para responder ia accién oficial arriba mencionada.

3. Mediante oficio No. 6892 se puso en conocimiento del solicitante el informe que
contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de
patente. Las observaciones realizadas en el oficio se refieren a la claridad del pliego
reivindicatorio, y al nivel inventivo de las reivindicaciones 1 a 14 en vista de los
documentos D1: EP0438839 y D2: U55408574.

4. Respuesta a las objeciones

De este modo y con el objeto de atender las objeciones arriba mencionadas, se
desea presentar las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

“EXCELENCIA LEGAL EN UN HUNDO SIN FRONTERAS
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4.1. Modificacién de una solicitud en tramite

De acuerdo con el articulo 34 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, donde se establece que la modificacién de una solicitud es posible en cualquier
momento del tramite mientras no implique una ampliacion de la solicitud inicial, me
permito presentar un nuevo pliego reivindicatorio conformado por 13 reivindicaciones.

El nuevo pliego reivindicatorio corresponde esencialmente al anterior, pero se ha
eliminado la reivindicacion 4 y se han realizado algunas modificaciones formales para

favorecer la claridad del pliego.

4.2, Argumentos a favor de la claridad del pliego reivindicatorio

En primer lugar, se han modificado todos los fragmentos objetados por definir
resultados a alcanzar, o considerados funcionalidades, con el fin de definir claramente
caracteristicas estructurales.

Por otro lado, y como se menciond anteriormente, la reivindicacién 4 ha sido
eliminada del nuevo pliego reivindicatorio, por lo que las objeciones referentes a esta no

persisten en la presente solicitud.

Adicionalmente, se ha eliminado, del nuevo pliego reivindicatorio, el término
“substancialmente” con el fin de definir la invencién de forma mas clara y precisa.

En consecuencia de lo anterior, se considera que las objeciones formuladas en
cuanto a la falta de claridad de las reivindicaciones han sido superadas.

4.3. Argumentos a favor del nivel inventivo de la presente solicitud

Me permito disentir, respetuosamente, del andlisis de nivel inventivo realizado a la
reivindicacion por las siguientes razones:

Contrario a lo afirmado por el Sefior Examinador, el efecto técnico logrado por
incluir una trayectoria eléctricamente conductora que forma un patrén scbre la superficie



del cuerpo principal es que el cuerpo principal del elemento de calentamiento puede ser
realizado en cualquier forma que se desee desde un punto de vista mecanico y
estructural, mientras que la trayectoria conductora desde la cual se genera calor puede
ser realizada en una forma diferente que genere una distribucién de calor deseada a
través del cuerpo.

Lo anterior resulta particularmente ventajoso cuando el elemento de calentamiento
estd configurado para ser insertado en un cuerpo que va a ser calentado internamente.
Las caracteristicas de la presente invencién permiten que el cuerpo principal se disefiar
de forma que provea resistencia mecanica optimizando simultaneamente la insercion y
remocion del elemento de calentamiento en el cuerpo a ser calentado. Sin perjuicio de lo
anterior, la trayectoria conductora puede ser disefiada independientemente disenada para
proveer un perfil de calentamiento deseado en el cuerpe a ser calentado.

De acuerdo con lo anterior, el problema que resuelve la presente invencidn sobre
el documento D1 corresponde a: “cémo proveer un elemento de calentamiento basado en
un material ceramico para el cual se pueda independizar el perfil de calentamiento de la
forma del cuerpo ceramico”.

D2 ensefia un elemento de calentamiento que comprende un sustrato ceramico
con una pluralidad de elementos de calentamiento metdlicos puestos sobre él. Los
elementos de calentamiento de D2 pueden ser activados individualmente ya que estan
eléctricamente aislados entre si. En D2, los elementos de calentamiento metalicos son
depositados sobre el sustrato mediante deposicidn por pulverizacion catddica o serigrafia.

No obstante lo anterior, el documento D2 no ensefia ni sugiere que el sustrato
ceramico sea reducido para formar elementos de calentamiento.

Puede notarse entonces que D2 Gnicamente ensefia que mditiples elementos de
calentamiento pueden ser formados en un sustrato mediante la deposicién de elementos
metalicos en la superficie del mismo. Cabe anotar que esta ensefianza también se
encuentra en D1, en donde se menciona que se pueden depositar areas metdlicas en el
sustrato ceramico, dichas areas metalicas forman conexiones eléctricas.



No existe, sin embargo, ninguna ensefianza o sugerencia ni ensefianza que lleve a
una persona versada en la materia a conciuir que un patrén de material ceramico reducido
pueda ser implementado para formar una trayectoria conductiva en el sustrato.

Aunque D2 si ensefia la formacion de trayectorias eléctricamente conductoras,
éstas difieren de las formas reducidas de la presente solicitud, y por lo tanto, constituye
una solucién alternativa de la cual no se puede derivar obviamente la solucién propuesta
en la presente solicitud.

De acuerdo con lo anterior, puede concluirse que {a Unica forma de llegar a la
presente invencion a partir de los documentos D1 y D2 es realizando un analisis en
retrospectiva, o ex-post facto. Esto debido a que puede parecer obvio realizar reducciones
en un sustrato cerdmico para formar trayectorias conductoras como las ensefiadas en D1
o D2, pero solo después de haber leido la presente solicitud, y no a partir de las

ensefianzas de {os documentos D1 y D2 por si solos o en combinacién.

Con respecto a lo anterior, el numeral 2.13.6.3 de la "GUIA PARA EXAMEN DE
SOLICITUDES DE PATENTE DE INVENCION Y MODELO DE UTILIDAD" de su
Despacho establece claramente que se debe evitar el analisis en retrospectiva,
enunciando que “En cualquier caso, el examinador de patentes debera esforzarse por
hacer una evaluacion practica conforme a la realidad. Debera tener en cuenta todo lo que
se sabe en cuanto a los antecedentes de la invencion reivindicada y dar el valor justo a
los argumentos o pruebas pertinentes presentados por el solicitante”.

Resulta entonces evidente que las ensefianzas de los documentos D1 y D2, sin
tener en consideracidon las ensefianzas de la presente solicitud, no resultan suficientes
para derivar “una trayectoria eléctricamente conductora formada sobre o en el cuerpo
principal, la trayectoria eléctricamente conductora comprendiendo una forma reducida del
material ceramico”, como lo requiere la reivindicacién 1 de ia presente solicitud.

Como consecuencia de lo anterior, la reivindicacidén independiente 1 es inventiva
sobre el estado del arte citado. Consecuentemente, las reivindicaciones 2 a 6 son también
inventivas en virtud de su dependencia de la reivindicacién 1. EI método de las
reivindicaciones 8 y 13, y sus dependientes, también resulta inventivo ya que comprenden



el paso de elaborar una forma reducida en el material ceramico, formando asi la
trayectoria conductora. La reivindicaciéon 7 también es inventiva ya que comprende todas
las caracteristicas de la reivindicacion 1,

De acuerdo a todos los argumentos presentados, la presente solicitud cumple a
cabalidad con los requerimientos exigidos en |la Decision 486 y las objeciones formuladas
por el Examinador se ven superadas.

4. Puesto que se ha dado respuesta a todas las objeciones formuladas por el
Examinador, se solicita atentamente proceder al otorgamiento de la solicitud de patente.
En este sentido, respetuosamente recordamos al Examinador que [a patente no podra ser
negada con base en objeciones diferentes a las expuestas en la accion oficial No, 6892,
toda vez que al no haber sido trasladadas a mi representada, dicha decisién violaria tanto
el tenor literal del articulo 45 de la Decisién 486 como el derecho constitucional al debido
proceso. En este evento, y con base en el inciso 2 del articulo 45, respetuosamente
solicitamos al Examinador expedir una nueva accién oficial que permita a mi representada
contra argumentar las mismas o modificar la solicitud con el fin de cumplir los requisitos
de patentabilidad.

5. Anexos
» Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 13 reivindicaciones
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REIVINDICACIONES

1. Un elemento de calentamiento eléctrico comprendiendo un cuerpo principal
comprendiendo un material ceramico y una trayectoria eléctricamente conductora formada
sobre 0 en el cuerpo principal, la trayectoria eléctricamente conductora comprendiendo
una forma reducida del material ceramico y teniendo primera y segunda porciones de
contacto para conexién a una fuente de voltaje, en donde el cuerpo principal recibe un
substrato formador de aerosol, y en donde |a trayectoria eléctricamente conductora forma

un patrén scbre una superficie del cuerpo principal.

2. Un elemento de calentamiento electrico de acuerdo con la reivindicacion 1, en
donde ei cuerpo principal es formado completa o parcialmente a partir de un déxido de
metal y la trayectoria conductora es formada a partir del componente de metal del oxido
de metal.

3. Un elemento de calentamiento eléctrico de acuerdo con la reivindicacion 1 o
reivindicacion 2, en donde e! cuerpo principal es formado a partir de circonia y la capa

conductora formada a partir de circenio.

4, Un elemento de calentamiento eléctrico de acuerdo con cualquier reivindicacion
precedente, en donde el cuerpo principal tiene una seccidn transversal circular.

5. Un elemento de calentamiento eléctrico de acuerdo con cualguier reivindicacion
precedente, en donde el cuerpo principal tiene una forma alargada con la primera y
segunda porciones de contacto posicionadas en un primer extremo del cuerpo principal y
la trayectoria eléctricamente conductora qgue se extiende a y desde el segundo extremo

de! cuerpo principal.

6. Un elemento de calentamiento eléctrico de acuerdo con cualquier reivindicacion
precedente, que comprende ademas una capa de pasivacion sobre una superficie externa
del cuerpo principal.

7. Un sistema generador de aerosol eléctricamente calentado que recibe un substrato
formador de aerosol comprendiendc uno mas elementos de calentamiento de acuerdo
can cualquier reivindicacién precedente y una fuente de voltaje acoplada a los elementos

de calentamiento en la primera y segunda porciones de contacto.

8. Un método para fabricar un elemento de calentamiento eléctrico, que comprende
los pasos de:

formar un cuerpo principal de elemento de calentamiento, comprendiendo el
cuerpo principal un material ceramico formado;

colocar el cuerpe principal de elemento de calentamiento en un ambiente reductor



a temperatura suficiente para formar una trayectoria conductora scbre el cuerpo principal,
comprendiendo la trayectoria conductora una forma reducida del material ceramico y
formando un patrén sobre una superficie del cuerpo principal; ¥

proporcionar porciones de contacto eléctrico para conexion de la trayectoria

conductora a una fuente de voltaje.

9. Un método de acuerdo con la reivindicacidon 8, en donde el paso para colocar el
cuerpo principal de elemento de calentamiento en un ambiente reductor comprende

colocar el cuerpo principal en un ambiente de hidrégeno.

10. Un método de acuerdo con la reivindicacion 8 ¢ 9, en donde la temperatura
suficiente esta entre 1000°C y 1300°C.

11.  Un método de acuerdo con la reivindicacion 8, 9 6 10, que comprende ademas el
paso de formar una capa de pasivacion sobre el cuerpo principal de elemento de
calentamiento subsecuente al paso de colocar el cuerpc principal de elemento de
calentamiento en un ambiente reductor.

12.  Un método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 8 a 11, en donde el
paso para formar el cuerpo principal de elemento de calentamiento comprende moldeo

por inyeccién,

13.  Un método para fabricar un elemento de calentamiento eléctrico, comprendiendo
los pasos de:

formar un cuerpo principal de elemento de calentamiento, comprendiendo el
cuerpo principal un material ceramico;

colocar el cuerpo principal de elemento de calentamiento en un electrolito reductor
y realizar una reduccién electro-quimica del cuerpo principal de elemento de
calentamiento para formar una ftrayectoria conductora sobre el cuerpo principal,
comprendiendo la trayectoria conductora una forma reducida del material ceramico y
formando un patron sobre la superficie del cuerpo principal; y

proporcionar porciones de contacto eléctrico para conexidén de la trayectoria
conductora a una fuente de voltaje.
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