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I 

’PROCESO QUfM!CO PARA VIDRJO ANTRREFLEJANTE POR INMERS ION EN 

SOLUCION AC IDA PARA PRODUCCION SIMULTANEA Y CONTINUA" 

DESCRIPCION 

5 OBJETO DE LA INVENCION 

Establecer un proceso de producción para vidrio antirreflejante por inmersiôn en soluciones 

qulmicas cuya eficiencia es mayor al proceso de fabricación conocido, al cual hacemos 

referenda adelante en la descripción de los antecedentes; mininiizando el desperdicio de los 

materiales ya que se tratan hojas completas del tamaio comercial de 180 x 160 cm. 

10 disminuyendo costos por una mayor produceión y con un menor riesgo ya que no hay 

manipulaeión directa durante dicho proceso, obteniendo un producto que supera a los actuales, 

ya que permite hacer el tratamiento antirreflejante en ambas caras del vidrio (cara estaada y 

cara atmosfØrica) simultÆneamente y continuo en varias bojas y/o piezas de vidrio al mismo 

tiempo; ya que las soluciones Æeidas permanecen siempre en los contenedores de soluciones 

15 quImicas que estÆn recubiertos de placas de polietileno de alta densidad O polipropileno de 

0.635 cm. de espesor resistentes al ataque de los Æcidos usados en el proceso, y los 

contenedores de liojas de vidrio empleados para la transportaeión e inmersión de las bojas yb 

piezas de vidrio tambin estân recubiertos de resina de poliØstcr acelerada tixotrópica con 

catalizador de peróxido de metil-etil-cetona al 50% en ftalato de dimetilo que la hace 

20 resistente al ataque de los Æcidos, permitiendo de esta forma el transporte e inmersión de las 

bojas de vidrio en las distintas soluciones de productos quimicos. 

ANTECEDENTES 

Para la fabricación del vidrio antirreflej ante se utilizan bojas de vidrio piano flotado, el vidrio 

piano flotado Se obtiene mediante flotación del vidrio fundido sobre una cama de estafto 

25 liquido como se muestra en la fIgura 1 que representa un corte lateral del proceso de 

fabricación del vidrio piano flotado, la mezcla de materias primas que forma el vidrio entran 

previarnente mezeladas al horno de fundiciOn (1) en donde se fbnden y forman propiamente lo 

que es el vidrio liquido (2), este vidrio se pasa bacia la cÆmara de estafio (3) en donde el vidrio 

flota sobre la cama de estaflo lfquido (4) formando la fioja de vidrio del espesor requerido 

30 pasando posteriormente a la cÆmara de templado (5) para su enfriamiento y posterior corte a la 

medida requerida; de tal forma quo la boja de vidrio presenta dos caras, una cara que estuvo en 
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contacto con el estaflo lIquido (cam estafiada) y otra cara que estuvo en contacto con la 

aimósfera (cara atmosfØrica) del horno de fundición. 

En la actualidad, la producción de vidrio  antirreflejante se bace utilizando ci mØtodo de 

colocar la pieza de vidrio sobre i.ma mesa con la cara atmosfØrica hacia arriba, porter en su 

5 periferia un borde de cera y colocar sobre ella una pasta ô solueión de Æcidos para lograr el 

acabado antirrefiej ante; se deja que los Æcidos actten durante wi cierto tiempo y 

posteriorniente se retiran dando un lavado final a la pieza de vidrio para eliminar los restos de 

Æcidos. 

Este mØtodo conocido de produeción de vidrio antirreflejante per una cara no permite el 

10 procesamiento de piezas grandes de vidrio, solo Sc puede bacer el tratamiento de una hoja a la 

vez y per una sola cara del vidrio (cara atmosfØrica), se tiene desperdicio de los materiales 

utilizados y un elevado riesgo; todo esto hace que se tenga una baja productividad con un 

costa muy elevado y un riesgo alto per la manipulaeión directa de los productos qulmicos 

Æcidos, ademÆs de una baja calidad. Mediante este procedimiento no es posible tratar la cara 

15 estaflada de la hoja de vidrio, debido a que los residuos de estario adheridos a esta cara no 

permiten el ataque uniforme de las soluciones utilizadas. 

Con la finalidad de obtener un mayor volurnen de producción, mejorar la calidad del producto 

y disminuir los riesgos fisicos, ambientales y del personal operario, se pensó en el desarrollo 

del presente proceso; que se pretende proteger por medio de la patente. El proceso de 

20 inniersión come tal, ci diseflo y recubrimiento de los contenedores de soluciones quimicas y 

los contenedores de hojas de vidrio y la formulación de las soluciones empleadas en el proceso 

constituyen la parte de investigación y desarrollo de mu invención, asi como ci producto 

obtenido par medio del mismo, ci vidrio antirreflejante. 

25 BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS 

Figura 1. Corte lateral del proceso de fabricación de vidrio piano. 

Figura 2. Vista isomØtrica de contenedor de piezas y/o lÆminas de vidrio. 

Figura 3. Sistema de bandera de carga y descarga de hojas de vidrio. 

Figura 4. Toma de la hoja de vidrio en forma vertical. 

30 Figura 5. Toma de la hoja de vidrio en forma de Ængulo. 

Figura 6. Toma de la hoja de vidrio on forma horizontal. 
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Figura 7. Carga o descarga de las hojas de vidrio en el contenedor de piezas y/o lÆniinas de 

vidrio. 

Figura 8. Contenedor de piezas y/o lâminas de vidrio con las bojas eargadas. 

Figura 9. Protección de cara pintada de hoja de espejo. 

5 Figura 10. Proceso de inniersión. 

Figura 11. Lavador de gases. 

Figura 12. Contenedor de soluciones qumniicas. 

Figura 13. Sistema de hidrolavado. 

Figura 14. Bomba de polietileno de alta densidad o polipropileno. 

10 Figura 15. Secador continilo tipo thnel. 

DES CRIPCION IDETALLADA DE LA INVENCION 

La invención que se desea proteger eon la presente patente es el proceso qufmico para vidrio 

antirreflejante por inmersión on  solución Æeida para produeción simultnea y continua de una 

o varias piezas y/o lÆminas de vidrio de dimensiones, espesores, colores, usos yaplicaciones 

15 estÆndares, especiales y variables; considerando como motivo de proteccióii el producto 

resultante consistente en vidrio antirreflejante con tratamiento por ambas cams, el proceso de 

producciOn por inniersión para elaborar ci vidrio antirreflejante; y todos los aparatos, 

aditainentos y materiales especialmente disefiados y desarrollados para su utilización  durante 

el proceso; describiendo a continuación y en detalle en que consiste cada uno. 

20 El proceso qufmico para vidrio antirreflejante pot imnersión on solución Æcida para producción 

simuttnea y continua de una o varias piezas y/o iªminas de vidrio de dimensiones, espesores, 

colores, usos y aplicaciones estªndares, especiales y variables comprende una serie de etapas 

en las cuales las piezas y/o lthninas de vidrio son inniersas on varias soluciones obteaiendo un 

acabado antirreflejante por ambas caras de la pieza y/o lthnina de vidrio (cara atmosfØrica y 

25 cara estalada) al mismo tiempo; las etapas del proceso son las siguientes: 

a) recepción de las piezas y/o 1n3inas de vidrio 

b) carga de las piezas y/o lthninas de vidrio hacia los contenedores de piezas ybo lininas 

de vidrio 

c) procesamiento de las piezas y/o lÆminas de vidrio por inmersión 

30 4) secado de las piezas y/o lÆniinas de vidrio 
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e) descarga de las piezas y/o lÆminas de vidrio de los contenedores de piezas y/o lÆmmas 

de vidrio. 

a) Recepeiôn  do la piezas y/o lÆminas de vidrio 

Los paquetes de piezas y/o lÆminas de vidrio para procesar se reciben en camionetas 

5 especiahnente adaptadas a las necesidades, la descarga so bace por media de una grüa viajera 

tipo puente con capacidad de 3 toneladas de 15 metros de ancho por 20 metros de largo y 5 

metros do alto, àuenta con microelevaciön de 0.5 metros por minuto, velocidad variable do 

cievación de 0.5 metros por minuto hasta 5.3 metros por minuto y velocidad variable de 

traslación . de los motoreduetores motrices dc 5.1 metros por minuto bastra 15.4 metros pot 

10 minuto, esta misma grCa se utiliza para la carga de los paquetes de vidrio antirreflejante en las 

cainionetas para su eritrega y distribución.  El empleo de la grüa para la carga y descarga nos 

permite agilizar el proceso do descarga, ya que de no contar con ella la descarga se haria en 

forma manual pieza par pieza incrementaudo grandemeiite el tiempO de descarga y el riesgo 

fisico del personal y de los materiales, ya quo este tipo de hojas de vidrio debido a su 

15 naturaleza son rnuy frÆgiles. 

La descarga de los paquetes de piezas y/o lÆminas de vidrio se realiza do la cainioneta bacia tin 

cabaUete donde so almacenan antes de set próeesadas. 

b) Carga do las piezas y/o lIminas do vidrio bacia los contenedores do piezas yb 

IÆminas do vidrio 

20 Para ci transporte de la piezas y/o Mminas de vidrio durante el proceso do producciôn, se 

diseflo un contenedor de piezas y/o JEminas de vidrio que nos permite hacer el procesamiento 

do varias piezas y/o lniinas de vidrio simultÆneamente y por ambas caras ( cam atmosfrica y 

cam estaflada) a la vez, teniendo un mayor volumen de producción contra el proceso conocido 

y tin menor riesgo del personal al no tenet quo bacer la manipulacion directa de cada mm do 

25 las piezas Y/o lÆminas de vidrio durante ci proceso. 

Las piezas Y/o lÆniinas de vidrio se colocan en farina vertical en ci contenedor de piezas yb 

lÆminas de vidrio que so muestra en la figura 2, ci cual se transporta pot medio de tin poiipasto 

para suniergirse en cada una de las soluciones durante el proceso de produecion. 

El contenedor de piezas ybo lminas de vidrio esta fabricado con perfil de acero "pir" de 2.54 

30 cm. de espesor y su diseflo permite resistir los esierzos estÆticos y dinÆinieos a que se somete 

durante ci prçceso de produccion; ci contenedor de piezas ybo lªminas de vidrio mide 180 cm. 
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de altura, 180 cm. de largo y 39 cm. de ancho, so pueden colocar hasta 16 bojas do vidrio de 

1800*1600*2 millinetros quo es la niedida cornercial, pero el contenedor tiene la capacidad 

pam cualquier espesor, color, dimensiones, usos y aplicaciones do piezas y/o lÆzinas de 

vidrio. 

5 En los marcos laterales superiores del contenedor do piezas y/o lminas do vidrio se tienen 

pivotes môviles  fabricados en placa y barra do polipropileno o polietileno do alta densidad 

resistentes al ataque Æcido (7), cada uno de estos pivotes puede girar sobre su eje do manera 

quo so colocan on posición vertical pam pertnitir la colocación de cada turn do las piezas o 

lminas de vidrio, una vez colocada la pieza o lÆinina do vidrio el pivote se coloca do manora 

fO horizontal pam detener in pieza o ininina on su. posiciôn (9). En su parte superior, el 

contenedor de piezas y10 lthninas dc vidrio cuenta con 3 ranuras de enganche (6) en deride, 

dependiendo de la cantidad de piezas o lÆminas colocadas, se engancha ci polipasto de manera 

quo se rnantieüe el centre de gravedad del contenedor. En la parte inferior tiene coloeados 3 

soportes inferires (8) fabricados en placa, do polipropileno o polietfieno de alta densidad 

15 resistentes al ataque Æcido, cada uno de los cuales mide 34 centimetros de largo y 1.27 

centimetros do alto y estân ranurados con 2.5 ems. de separaeiôn entre ranura y ranura (10), do 

nianera quo en cada ranura se coloca cada una do las bojas de vidrio en forma vertical. 

El contenedor do piezas y/o lÆminas do vidrio presenta la peculiaridad de poder resistir el 

ataque qummico do las soluciones quo se empIean, esta peculiaridad reside en quo esta 

20 recubietto por una resina polióster aceierackt thoirØpica con catalizador do perØxido do metil-

etil-cetona al 50% en italato do dimetilo, quo lo bace resistente al ataque Æcido, permitiendo do 

esta forma el transporte de las piezas yIO lÆniinas de vidrio y la inmersiOn en las distintas 

soluciones do productos quimicos. 

La carga de las piezas o lÆminas do vidrio del caballete donde se tienen alniacenadas bacia ci 

25 contenedor de piezas y/o lÆniinas de vidrio, so hace manualmente o per medio do un sistema, 

do carga tipo bandera (figura 3) disefiado especialmente pam facilitar y agilizar la carga 

consta do un sistema de 6 ventosas neumâticas conectadas entre sf a una bomba de vacio do … 

do H.P.con capacidad do hasta 500 kilogranios (11), las ventosas cstÆn colocadas sobre tin 

marco especial (12) diseftado para poder entrar en el contenedor de piezas y/o lÆniinas de 

30 vidrio, dicho sistema do ventosas tienen movimientos flexibles y giran los 360 grades, ya quo 

estn colo’adas a tin balero sin fin por medro do un cable do un polipasto (14) el cual tiene 
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movimientos horiz tak s verticales el cu a esta sujeto al nel del sistema de c rga tip 

bandera (13), este siste &I de ventosas es lo suficientemente versÆtil para poder tomar 1 

piezas o lÆminas de vid o??en forma vertical (igura 4), horizontal (figura 6), ó en  cualquiej 

*ngulo (figura 5), a cmAq recorrer a lo largo del ne! (13) para su colocación de dicias boja 

5 en el contenedor (fi ra 

Una vez que se han arg c en el contenedor d piezas y/o lÆminas de vidrio todas la hojas d 

vidrio a procesar (fi gura ) el polipasto engan ha el contenedor (6) de piezas y/o 1Æninas d 

vidrio para su proce 

Aproximadamenteoce a4os 230 kg. por contenedor de hojas de vidrio en 15 mm tos, est 

10 equivale a procesar 184 ros cuadrados de ojas de vidrio de 2 mm. de espesor or hora 

dicha capacidad se ede a mentar de acuerdo las necesidades de procluceión. 

En este contenedor e pieas yb lÆminas de idrio es posible procesar piezas 0 !Æ inas e 

diferentes dimensio es, oores, espesores, p0 ambas caras (atmosfØnica o la del staflo) 

inclusive hojas de pej imultªneamente; e la  figura 9 se ilustra La forma en 1 cual s 

15 protege la cara de 1 pint ur del espejo (15) c bniØndola aplicando un plÆstico auto dheribl 

resistente al ataque cid (16) tipo film con p otecciOn U.V. y adhesivo tipo acnIli o sobre 

toda la cara de la pi tura d 1 espejo y posteniomente reforzando el borde con cinta especial 

(17) empleada para c ucto e aire, pudiendo de sta forma juntar dos hojas protegidas eon este 

film por esa cara ó  si rnple nte tratÆndolas en f rma individual. 

20 c) procesamien ode I $ piezas y/o lÆmin s de vidrio por inmersión 

El proceso quimico f ara vdio antirneulej ante p  inmersiOn en solución Æcida para prducción 

simultªnea y contin de n o varias piezas yI lÆminas de vidrio de dimensiones, e esores, 

colores, usos y aplic cions estÆndares, especiaIes y variables se ilustra en la figura 1 tiene 

dispuestos en secue cia serie de siete cont nedores de soluciones quimicas (19 de 239 

25 centimetros de largo por 4 centImetros de ancio y 207 centImetros de fondo que c bre las 

dimensiones necesarI as p I introducir en ellas 1 contenedor de piezas y/o lÆminas vidrio 

en ci cual estÆn co cads las hojas y/o pie4s de vidrio, pudiØndose increment a dichas 

dimensiones para hoj s de vdnio ó espejos de m yor tamaflo. 

Todos los contenedo es d $oluciones quImicas estÆn aislados mediante un encapsul miento 

30 por medio de parede y tech ’s hechos de "ptr" de acero de 2.54 cm. de espeson recubirto con 

polietileno (18), con ci fjji e evitar !a fliga d vapores hacia el nesto de las instal ciones, 
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ademÆs de propo Iiona un mayor grado d seguridad por posibles salpicadurts de la 3 

soluciones ya que antin un completo contiol de todos los factores que intervienn en es 

etapa del proceso mÆ 40 evitar la corrosiói en todos los equipos y materiales me ’licos d 

proceso. Dicho capuaxniento tiene co no salida las ocho ductos extratores 

5 transportadores de ports cidos (23) hacia d   lavadores de gases (figura 11), tenindo un 

absorciOn y neutral acicn de vapores Æcidos de 6400 metros cübicos por hora 4 todo a 

sistema contando a mÆscn un sellado perfeco por medio de una cortina deslizable(22) que 

opera en forma auto Ætic manual al aproxirrarse el polipasto (20) de velocidad vaiable d 

3 a 20 mts. por m uto y1a velocidad optina es de 5.1 a 19.3 mts. por minut, con el 

10 contenedor de pie z y/ Æminas de vidrio figura 8) a los contenedores de souciones 

quimicas (19), dichacorti ase desliza hacia abjo, y una vez que el contenedor de pizas yb 

lminas de vidrio es de tł del drea encapsuada dicha cortina se desliza hacia ariba por 

medio de un moto ductr de 1/8 H.P. sell  la entrada perfectamente, evitand asi la 

salida de los vapore del rceso. Cuando el pc1ipasto (20) con el contenedor de pizas yb 

15 lÆminas de vidrio (fi ra8 tlen del area de coiitenedores de soluciones quimicas (1 !), este 

proceso se repite par dejai slir el polipasto con el contenedor de piezas y/o lªniinas d vidrio 

y una vez que el pot past 4 sta fuera de los cokitenedores de soluciones quimicas vie1ve a 

subir La cortina sell a o nieamente la capsula para seguir controlando los factores e esta 

� 
etapa del 

20 Este encapsulamient (18 como ya Se dijo tiene muchos beneficios como evtar la 

contaminación por m io e los vapores, ya qu cuenta con dos lavadores de gases figura 

11), que cuentan cad uno en cuatro extractors (24) de 800 metros cibicos por hra de 

extracción cada uno, e tray4ndolos y transportÆndplos por los ductos (23) de los extract res y 

depositando los gases el pr ’so en un lavador 4 gases (figura 11) neutralizªndolos a razOn 

25 de 6400 metros cübico por Ioa empleando una scluciOn neutralizadora de hidróxido de sodio 

a! 4 % en el nivel de pera4ion establecido, que s de un volumen de operaciOn de 20 its. 

(28), lo cual nos penn e decrgar al ambiente e gas neutro e inerte por las chimenes de 

salida (25), la chimene cue tal con un puerto de iuestreo de gases (27) a travØs del ca! se 

realiza el muestreo de 1 s gae$ provenientes del pIoceso, los cuales se analizan cada 6 neses 

30 de acuerdo a las normas ambirtales que rigen este ipo de descargas (NOM 02). La capaidad 

total de Los lavadores d gase s de 1000 litros, orerªndose  con un volumen nominal de 220 
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litros de solución utrai4adora como se dijo anteriormente (28). Para renovar y mntenei 

nivel de la soluci61 y su cØncentración  en ci hvador de gases se cuenta con una conpuerta 

acceso (26). 

Cada contenedor do soIzcón quImica (19) cntiene un volumen de 2700 litros, v lumen 

5 solución quumica E ufici n?e para asegurar qu se cubren totalmente las piezas o 1iminas 

vidrio a! realizar If, inmr$ión. Los contened4es de soluciones quImicas (19) cuentn con 

sistema de agitacR n y ØVimiento de las soiLciones quImicas ahI contenidas, a bse de 

comprimido sumij dstr o por un compreso do 135 psi de 30 amperes y 2.5 H.P. p 

homogeneizar las 
soIuiTes 

al inicio de cda turno de trabajo y cuando se reenerer 

10 renivelen con sustanci 4uImicas debido a la baja de la concentración y del nivel de 

sustancias por la p rodu cin. 

Estos siete conten ore soluciones quImias estÆn sobre el nivel del piso (con 3 metros 

eievación) en nue o pi$eso actual teniendo acceso a la superficie de las mismas kor me, 

de una escalera r 16vil ero pueden estar ajo ci nivel del piso; estos conteredores 

15 soluciones qulmic estfin construidas de con reto armado con una pared de tabiqu como 

ilustra en la figura 12 y aculadas para soporlar los esftierzos mecÆnicos, esfuerzos 1inÆmi 

y las presiones ej rci4s sobre las paredes piso por las soluciones quimicas ontenic 

dentro de las mist as, l base de cÆlculo toada para dicho efecto es del volume total 

contenedor que soj t 300 1itros, dejando un fa tor de seguridad del 60 %. Los conte edores 

20 soluciones qufmic as etn recubiertos con placa de polietileno (29) de alta ensidad 

polipropileno de 0,635 de espesor que la hace resistentes e inertes al ataque uImico 

las soluciones qu Imicpermitiendo ci amacenarniento de las soluciones pr tiem 

prolongado (duran e va a dºcadas). 

Para ci transporte e in e$iOn del contenedor de piezas y/o iÆminas de vidrio en la cuai est 

25 colocadas las hoj y/ piezas de vidrio, se utiliza un poiipasto de 0.5 H.P. do velocid 

variable de elevac on y de tio traslación (3 mes/minuto hasta 20 metros/minuto), sto eon 

objeto de poder ariar ls velocidades de nmersión de acuerdo al tipo de vicrio, did 

polipasto es de un a caaqidad de 500 kilogrmos y 6 metros de elevación (20), 4 polipa 

cone a lo largo el ril (21) para realizar ci transporte e inmersiOn de cada no de 1 

30 contenedores de v rio n los contenedores 4 soluciones qulmicas los cuales estÆn dispuest 
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en forma ordena 

y 

n4meradas consecutifvamente. 
y 

con esta secuencia se ealiza 

operación del trata ient $r inmersión en es t etapa del proceso. 

Paso 1 de la operadi6n e nmersión.- El prim r contenedor de soluciOn quimica Co tiene i 

solución Æcida pre para  on 17% de Æcido 9uorhidrico al 70%, 53% de Æcido clohldricc 

5 30%, 23% de azfic ar dotosa monohidratada 
y 

7% de bifluoruro de amonio anhkro en e 

orden 
y 

composic n re petivamente siendo a formulación optima, con un tiempo de rep 

de una hora corn ml ino para que se lie e a cabo la reacción quimica en su totalid 

pudiØndose variar en nrango de 12% a 2%, 48% a 58%, 17% a 28% 
y 

5/o a i 

respectivarnente sin qu4 sto afecte nuestro roceso. En el cual ocurre la reacci+ quIm 

10 sobre la superficie de I piezas y/o lÆrninas e vidrio al mismo tiempo por ambas aras (c 

atmosfØrica 
y 

c a e t+ada). siendo indispensable en este contenedor mo itorear 

concentración de 1 sol c6, el valor de acids que debe andar entre 14 a 19 mi1iecuivalen 

por litro, conducti Adad 4Øctrica debe andar ntre 900000 
y 

2100000 micromhos, tiempo 

ataque dentro de 1 sol cin debe andar entre 20 
y 

185 segundos, velocidad de I ersión c 

15 puede ser 5.1 6 19.3 mt1os por minuto; ya cue es precisamente en este contenedor donde 

le da a las bojas o de vidrio el acabdo antirreflejante 
y 

dichos parÆmetro3 se var] 

de acuerdo al tipo espsbr del vidrio 
y 

al grdo de opacidad deseada. 

Paso 2 de la ope: cion de inmersión.- El se undo contenedor de solución qulmi a conti 

agua corriente qu pern1ie el enjuague de la bojas yb piezas de vidrio para quit  los resi 

20 de La solución Æc a qie ueda adherida, en este contenedor se monitorea la coiduetivid 

elØctrica para asej urar .1 funcionamiento Op imo de esta soluciOn, dicha conductiidad de 

de ser como mdxit no d 430000 micromhos. 

Paso 3 de la opere 66n inmersión.- El terer contenedor de solución quimica cntiene u 

soluciOn neutrali dora peparada a base de osa cÆustica que detiene la reacciOn luimica 

25 los Æcidos sobre le s hoj S ’y/o piezas de vidri 
y 

neutraliza los Æcidos que ain estØ presenti 

siendo indispensable er Ste contenedor de sluciOn quimica monitorear, el valor 1e pH, q 

debe de ser de 7.5rflo mInimo conductividad elØctrica que debe de ser 1e 4000 

micromhos como mÆino 
y 

el tiempo d inmersión que varla de 30 a 18 segun 

dependiendo del ph de 
l solucion; ya que s necesario frenar el ataque de los cidos 

p 

30 asegurar el acaba antriflejante optimo en as hojas y/o piezas de vidrio. 



I 
Paso 4 de la oper ion de nmersiOn.- El cu  contenedor de solución qulmica contiene agla 

corriente que perrnite el e juague de las hoja yb piezas de vidrio para eliminar to restos 

solución de neu aliz ci n que queda ad erida, en este contenedor se mo itorea 

conductividad el rica e no debe de ser mayor a 100000 micromhos para segurar 

5 funcionamiento 0 imo d esta solución. En ste contenedor se tiene instalado un istema e 

hidrolavado auto Ætico 
y 

manual por aspeisión de 3000 libras de presión de 5 1.P. (figura 

13) que da un lay o 
p 

r spersiOn al contendor de piezas yb lÆminas de vidrio 
y 

las hoj 

o piezas de vidrio on desionizada (con na conductividad inferior a 10 micro ohs), e e 

lavado Se da al rT ome t de ir saliendo el ontenedor de piezas y/o lÆminas de vidrio del 

10 contenedor de solt ción  qimica. 

Paso 5 de la opera iOn J inmersión.- El qu4to contenedor de soluciOn quimica c ntiene 

solución lavadora prepar a a base de agua dcsionizada (menos de 10 micromhos) que por s is 

caracteristicas de (undt Ct vidad elØctrica elirrina cualquier posible rastro de ªcidos o soluci 11 

neutralizadora que pudi r estar presente en I  hojas y/o piezas de vidrio, garantizndo el u io 

15 seguro del vidrio ntin ejante, ya que sale del contenedor de soluciOn quimica totalmerte 

inerte 
y 

libre de la sust cias quimicas usada i en el proceso. 

El sexto 
y 

sØptim con eedor de soluciones qulmicas se tienen para cualquier evntualid 

contingencia 0 ne esidalque pudiera present se durante el proceso. 

TambiØn contamo co r tinaco de poiietibno de alta densidad con agitación a omdtica 0 

20 manual para la pr par ion de las solucione usadas en ci proceso, dicho tinaco s de 11 DO 

litros de capacid 
, pe podemos incremen r su capacidad de acuerdo a las nec sidades le 

producciOn; para 1 tr sorte de las sustanc as lIquidas usadas en ci proceso co o Æcido 
y 

otras sustancias 11 uids de los tambos, garafas, o contenedores donde Ilega e vasado le 

fÆbrica, at tinaco agit 
or donde Se preparn las soluciones qufmicas que se uaran en ci 

25 proceso, contamo con uas bombas especiales de polipropileno, PVC, o polietilno de a ta 

densidad, como se ilus On la figura 14. 

Para la producci6i k del gia desionizada que se utiliza en el proceso, se cuenta con un equi 

desionizador de a ua r, medio de resinas d intercambio iOnico (catiOn-aniOn) con un fi 

normal de servici de 2.7 litros por minu o, pudiØndose adaptar rªpidamente en fomia 

30 eficaz para alguna otra apacidad mayor. 

d) secado de 1 s pi is y/o lÆminas de vdrio 



Posteriormente, el onteedor de piezas y/o 1minas de vidrio en el cual estÆn col cadas 1 

hojas y/o piezas de vidribantirreflejante ya obenido se introduce en un secador continuo ti 

tie1 diseflado e peci1ente para nuestrs necesidades (34), ci cual cons a de 

motorreductor de H.P jra la tracción y trnsporte de los contenedores de hojas de vid 

5 desde la entrada h ta I s&ida, contando con Jn calentamiento a base de gas L.P., as natur I 

y/o de resistenci e1trCas; con venti1aci6i interna, pudiØndose variar la temp ratura c e 

secado y la veloci ad 4socado de las hojas /o piezas de vidrio (este secado se re1iza en 

rango de tempera ra e 5 a 60grados Csius, y entre 2 a 3.5 horas dependindo de a 

velocidad de nue ra poluecion) este secadr tiene una capacidad para 9 conteiedores C 

10 hojas de vidrio q e so r proximadamente 100 kg de vidrio. El secador hace q   nues o 

proceso sea mas e ciene aumentando la projuctividad debido a que no bay que esifrrar de in 

dia para otro Co 0 oc.ii+e en el secado al mbiente, y la calidad del vidrio antrrefleja te 

debido a que mi miz osib1es marcas de a humedad o contaminaciOn al rea1iarse die lo 

secado al ambien en o  lenta. Cuenta aemÆs con un extractor en el techo p  desalo ar 

15 la humedad (31), amb ei cuenta con una veitana para observar el fiincionamient dentro i lel 

secado (32), las e trad s salidas estÆn sella1as por medio de puertas plegadizas (3 y 34). 

El secador cuent con 4 riel transportador (36) sobre el cual se cuelgan y trarsportan os 

contenedores de 1 pi z$ y/o lÆminas de vicrio. 

El secado de las ojas yo piezas de vidrio 4tirreuiejante tambiØn se puede iievar a cabo en 

20 una lavadora-sec orad hojas de vidrio o, nc1uso, como ya se hizo mención dejr secar a 

las condiciones bie4ties. 

e) descarga e I s Oiezas y/o lÆmina de vidrio de los contenedores de piezas /0 

IÆminas de vdrio 

Una vez que I hoj s’y/o piezas se encentran secas y ambientadas se descrgan e ci 

25 caballete de es ba aa su transporte almacenamiento para su posterio entreg y 

distribución. La escrga de las hojas de idrio del contenedor de hojas de virio, se f ace 

manualmente o or nie4io del sistema de ventosas neumÆticas conectadas ertre si a ina 

bomba de vaclo dc ’/ de H.P. con capaci4d de hasta 500kg. el cual es parte dl sistem de 

carga tipo ban era Ifiura 3), pudiØndoe aumentar dicha capacidad de acierdo a los 

30 requerimientos proheción. 
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musteo, anÆlisis y eonrol de los parÆmetros establecidos en cad 

on lmica se cuenta c   un iaboratorio equipado con los quipos 

paa lievar a cabo el cntrol, como son: conductimetros de liferent 

de soluciones a medi, medidores de ph electrónicos y maruales p 

as, bianzas ana!Iticas, intrumenta! de laboratorio como pipet4, buret 

r, n3traces aforados, ’asos de precipitado, matraces voliirnØtrico 

tip  de materiales como vidrio pyrex y polipropileno. 

prcso quimico para vdrio antirreflejante por inmersiOn elli soJuci n 

n iu1tÆnea y continua de una o varias piezas y/o lÆminas 4 vidrio de 

es 4lores, usos y apliaciones estÆndares, especiales y variables p a 

s igra optimizar el uo de los materiales al eliminar prÆcticmente s 

In tcria1es utilizados, prmite tener un alto volumen de pr ducci6n y 

t r frarias hojas y/o pie as de vidrio al mismo tiempo y por anbas caj as 

i taflada) y disminure grandemente ci riesgo por manejo de Æcidos a 

e4pos especiales, ya que la manipulación se hace a distaieia con el 

rt l contenedor de hojs de vidrio en condiciones seguras y, como y se 

los contenedores de soluciones quimicas se encuent+n 
aisi os 

11 thcapsulamiento. 

lia $ido capacitado park ci manejo de todos los equipos y cda paso del 

bis asi como los aspectos ambientales como ci i*onitore( y 

tias condiciones d los lavadores de gases, realizaciói en fo ma  

rgas de aguas del pro eso con una neutralizaciOn, el equipo .1e segur dad 

, iecesario en cada eapa del proceso asI como tambiØn capaci iOn 

uio quimicos , resi4ios peligrosos, riesgos fisicos, riesgo quimic 3s y 

de incendios. 

idrio antirreflejante obtenido por ci proceso qufmico por iiniersiOpor 

nsfØrica y cara estaiada) son superiores a las de vidrio ntirrefle ante 

conocido por una o1a cara (cara atmosfØrica), ya que el este m odo 

do antirreflejante no s homogºneo en toda la boja ya que iepende le la 

ara aplicar la pasta o soluciOn Æcida sobre la cara del vid4o. En n stro 
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de las piezas y/o Idn inas de vidrio hacia los contenedore de pie 

nnas de vidrio 

aiento de las pieza yb lÆminas de vidrio por iiimersiOn 

las piezas y/o 1 inas de vidrio 

de las piezas yb o Æminas de vidrio de los contenedore de pie 

nnas de vidrio. 

[iflico para vidrio irreflej ante como Se reivindica en I donde 

de las piezas y/o 1 minas de vidrio por inmersion consis e en tr 

).1 las siguientes solu iones: 

Æcida 

neutralizadora e i thibidora 

g) o1u ib opcional 

Proc so q I ico para vidrio tirrefle] ante como se reivindica en 
, dond 

soluc 
on ica esta formada por: 

a) de 1 a 22% de Æcido fluor idrico al 70% 

b) de4 a 58% de Æcido clorh drico al 30% 

c) de 1 8% de azücar dex rosa monohidratada 

d) e 5 

in 

3% de bifluoruro d amonio anhidro 

En te  
y composición respectivamente con una acidez d 14 a 

milie juiv etes por litro, una onductividad elØctrica de 900,000 a 2,100, 

micr moh 
, jendo la fonnulaci n que da el acabado antirreflejante al idrio 

los I ar’ tos 
y 

especificaci es tºcnicas de la mezcla de las solucic 

qufm cas etro del contenedor rnmero uno utilizadas para la reacci n qufrr 

con t 1 vi k la velocidad de 
i ersión de las hojas de vidrio es de 5.1 a 1 

mts/r. finut ci tiempo de inme siOn de las hojas de vidrio dentro de a soluc 

30 es de 20 a 5 segundos. 



I 
4. Proce quniico para vidrio antfrrefleante como se reivindica en 2, donde 1 

enjua e qie se efectüa en los ontenedores b 
y 

d es con agua coniente qt e 

elimi 1os rstos de solución Æida 
y 

de solución neutralizadora ad eridos 

vidrio 

5 5. Proc o qiiico para vidrio anirreflej ante como se reivindica en 2 donde 

soluci n nualizadora e inhibicora esta compuesta por hidróxido d sodio 1 

4%, q e deiie el ataque quimic 
y 

neutraliza la superficie del vidrio. 

6. Proce o qfnico para vidrio antirreflejante como se reivindica en 2, donde 1 

lavad de 
l 

tapa e) se realiza pr inmersión 
y 

aspersion con agua desinizada. 

10 

7. Vidri ant1rrflejante resultante lel proceso quimico por inmersiOn e soluci n 

Æcida para piØducción  siinultÆne 
y 

continua de una o varias piezas 310 Idmin is 

de vi o c1ue consiste en vidrio on acabado antirrefleiante nor ambas caras (c a 

15 

20 

25 

I H - - -- 

atmo fØric cara estanada) e las hojas, laminas yb piezas de vidrio e 

cual ier sresor, tamaæo, color usos y aplicaciones en dimensiones ebpeciaie y 

varia les. 

Siste a p   realizar el proceso juImico para vidrio antirreflejante po inmersi 5n 

en s uci61 lcida para producci5n simultÆnea y continua de una o vrias piei as 

y/ 1 inks de vidrio de dime siones, espesores, colores, usos y alicacio es 

estÆ are  pecia1es y variable; que esta conformado de: J 

H a) Gru vaJera tipo puente pra carga y desargar el vidrio 

H 
b) Sistemq de carga y descara tipo bandera 

c) Coneredor para hojas de idrio17, 

d) Polijato de velocidad varab1e 

e) Coneiedores de solucions qulmicas 

1) En4pu1amiento 

g) Sist 
ma 

de extractores, traisportadores y lavadores de gas 

h) Secdr continuo tipo tünl 

i) Bonbas y equipos especiaes para el manejo de soluciones qufmcas 

Sist ma +r realizar el proces quimico para vidrio antirreflejante pr inmer on 

o se eikrindica en 8 en do de La grüa viaj era tipo puente con caiacidad 3 

30 9. 
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tonelad de 1 metros de aneho por 20 metros de largo y 5 metros dc alto, 

cuenta on ricroe1evación de O. metros por minuto, velocidad var able de 

elevaci n d Q5 metros por min: to hasta 5.3 metros por minuto y eiocida 

variabi de 1r4aciOn de los motcreductores motrices de 5.1 metros po minut 

hastra 5.4 etros por minuto, eta misma grüa se utiliza para la car   de lo 

paquet s d vidrio antirreflejaite en las camionetas para su ekitrega 

distrib ciOn 

Siste a pa+ 
alizar ci proceso qJImico para vidrio antirreflej ante por nmersiO 

como e reik’itidica en 8, donde el sistema de carga y descarga tipo bandra cons 

de un iste4 de 6 ventosas neunÆticas conectadas entre si a una bomb t de vac 

de 1/ de con capacidad Ie hasta 500 kilogramos, las vent sas est 

coloc das ore un marco especiiJ diseflado para poder meter en ci co4enedor Ie 

piez y/o 1minas de vidrio, licho sistema de ventosas tienen invimient s 

flexi les ran los 360 grados, ya que estÆn colocadas a un balero sin fin r 

mcdi de u cable de un poliasto el cual tiene movimientos horzontale y 

verti ales l cual. esta sujeto al rel del sistema de carga tipo bandera, ste siste a 

de v ntos sies, lo suficientemente versÆtil para poder tomar las pieza ó lÆmi as 

de v drio nj forma vertical, horiontal , ó en cualquier Ænguio, ademÆ de reco er 

a lo rgod1 riel para su coloeción de dichas hojas en ci contenedor. 

Sist ia iaia realizar el proces4 quimico para vidrio antirreflejante pr inner On 

Co 0 se rivindica en 8, en donde los contenedores de hojas d vidrio se 

dis aror 4n las siguientes epecificaciones tØcnicas de uso y func onalida de 

to s y aa una de sus parts, asi como tambiØn especificacione t6cnica, de 

ma riais isadas para la fabrcación con perfil cuadrado de acero ’ptr" de.54 

cm , asi crno ci uso y apli4ación  en este proceso de estos cont nedore en 

Cu to La formulaciOn de la resina utilizada para ci recubriniento d los 

oo eneoes de hojas de vdrio, la cual es una resina po!iØser acel ada 

Li trópc con catalizador de perOxido de metil-etil-cetona al 50% en ftala o de 

1i etik, que 10 hace resisteite al ataque Æcido. Tambin posee piotes m iles 

ra ricado en placa y barra de polietileno de alta densidad col4cados eh los 30 

rr?rcos 
14era1es superiores 4e1 contenedor de piezas yb laminas de vidri, asi 
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17 
como la arra o plaea de polipropilno o polietileno de 34 cm. de largo 

y 

1.27 

cm. de a o,ra4iqtada y colocada en a parte inferior del contenedor de vid 10. 

12. Sistema ara i$1izar el proceso quInico para vidrio antirreflejante por im3iersión 

como se reiviida en 8, en donde e polipasto de velocidad variable de elvación 

5 de 3 mt /min to hasta 20 mt./minuo 
y 

velocidad variable de traslaciOn iesde 3 

mt./min to h4sta 20 mt./minuto. 

13. Sistem pararalizar el proceso qumico para vidrio antirreflejante por irmersión 

como s rei’4n4ica en 8, donde lo contenedores de soluciones quImica usada 

en el 
p 

ces 4stÆn construidos, a base de ladrillo, concreto 
y 

acero 
y 

tenen 

10 recubri1 ien 
1 

que las hace resist ntes al ataque ªcido dicho recubriminto est 

forma p0 4a placa de polipropileno de 0.635 cm, de espesor so1dadi entre s 

para f ar uO contenedor o plac de polietileno de alta densidad. Tam en pose 

Ufl si ema1 4e agitaciOn, moviriiento 
y 

homogenizacion de las olucion 

qufmi s a bse de aire compri4lido dentro de los contenedores de olucion 

15 quImi as, s.iriinistrado por tin co4ipresor de 135 psi de 30 Amperes 
y 

25 H.P. 

14. Siste a p  realizar el proceso uImico para vidrio antirreflejante por inmersi n 

como se rivindica en 8, dond se utiliza un encapsulamiento fabiicado c n 

poli ileno1l hłcho a base de fie 4o tipo "ptr" de 2,54 cm. en su estrctura 
p a 

logr 
I 

controlar totalmente le enanaciOn de gases. 1111 

20 15. Siste a p realizar el proceso quimico para vidrio antirreflejante po in-ners’ n 

corn 
I 

se evindica en 8, en l que el conjunto que forman los xtracto s, 

Iran II ort4l4res 
y 

los lavadors de emisiones de gases que conta de os 

lava ores d gases, que cuentat cada uno con cuatro extractores de 800 me os 

cub os or hora de extracciór cada uno, extrayØndolos 
y 

transporttndo1os or 

25 los ucto de los extractores 
y 

diepositando los gases del proceso en ui lavado de 

gas s neitita1izÆndo!os a razón de 6400 metros cübicos por hora enpleando na 

soldon 1111 nutralizadora de hicrOxido de sodio al 4 
% en el nivel 1e oper 

es blee ik que es de un vol en de operación de 220 Its., lo cua nos pe ite 

de II arg al ambiente el gas neutro e inerte por las chimeneas de sali la 

30 c II en   cuenta con un puero de muestreo de gases a travds del cial se r liza 

el 
I 

uetrô de los gases provenientes del proceso. Para renovar mante r ci 
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slución y su eoncentraciOn en el lavador de gases se cue ta con U 

dp acceso. 

r4 realizar el proceso ulmico para vidrio antirreflej ante poi inmers 

+indica en 8, en uanto al diseæo, desarrollo, uso, fat ricación 

dl secador continuo tipo tünel que consta de un moto re uctor d 

rçción y transporte a travØs de un riel continuo y con cale tarnienU 

LS L.P., gas natural /0 resistencias elØctricas, usando ui rango 

e 35 a 60 °C. y de a 3.5 horas. Con capacidad para 9 cntenedoj 

1 ua1 es de aproxim darnente 2100 kilos de vidrio. AdemAll en cuar 

:rts formas de secado del producto terminado, el cual es a t mperat 

4tilizando una maqura lavadora y secadora horizontal 0 vertical. 

: realizar el proceso quimico para vidrio antirrellejante p0 inmers 

=os

en 8, en cu nto a uso y aplicaciOn de bombas y recipien 

con pvc, olietileno de alta densidad y polipro ileno, 

itentes al ataque aci1o. 

y 

2 

a 



5 

10 

15 

Proceso qul 

producción si 

dimensiones, e 

cual permite 0 1 

caras (cara at 

de vidrio si 

contenedores 

evitar el ataqu 

soluciones qu 

esta operació 

transporte, t 

contenedores 

antirreflej ante n 

antirreflej ant 

mayor caiida y 

seguro de tod s  

20 

19 
RESUMEN DE LA INVENCION 

o pjra vidrio antirrefl4 ante por inmersión en solución Æc da pars 

t’ C4 y continua de un o varias piezas y/o lÆminas dc vi1rio dc 

so e*, colores, usos y apicaciones estÆndares, especiales y variables; ci 

leli u, vidrio antirreflej arte simultÆneamente y continuamente n arnba 

:’d c4 y cara estafiada) d la hoja de vidrio y en varias hojas (o pieza 

ÆIeiTente por inmerión, utilizando contenedores de vidrio 

1tcbnes qulmicas recu,iertos con una resina 0 polImetro espcia1 par 

1 s soluciones quimica utilizadas en el proceso, estos contendores 

tn encapsulados ara controlar y asegurar todos los fctores d 

l 4oceso ademÆs d tin polipasto de velocidad variabl para t I 

I 0 inmersión de 1s contenedores de hojas de vidri en 1 

uiones qulmicas. E objeto de esta invención es obtener un vidr 

1 ate un proceso nue’o que supera las caracteristicas de I  vidri s 

,ijdos por los mØtolos conocidos, con una mayor pro uctivid 

zr hienor riesgo fisico y ambiental ya que se tiene un contol total 

Oa una de las operacines de todo el proceso. 
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VØase formuiario PCT/TPEA/416 
LA TRAM I TAC ON 

Solicitud intemacional TN Fecha de presentaidn internacional I Fecha de prioridad (d(almes aflo) 
(dIa/mes/ano) I 10 DICIEMBRE 2004 

PCTIMX200 000( (29. 9.2005) I (10.12.2004)  
Clasificación InternaciOl aide I teP) o a la vez clasifi ación nacional e CIP 
C0305/00 (2006.0 

) 

Solicitante  

RENDON GRAN DOS J)AN LUIS 

1. El presente inform prehi in intemacional sobre pate] tabilidad, se establece por esta AdrunisEraci6n enc rgada del 
examen preliminar nterm io al segn ci ArtIculo 35 y s transmite al solicitante conforme ci Artfculo 36, 

2. Este INFORME co uprenc a ojas, incluida la presente oja de portada. 
3. Este informe tambii a cont on ANEXOS, quo comprend n: 

a. 0 (remit Id iii sol it Se 
y 

a la Oficina Internaci nat) un total de hojas. descritas a continuaci 

O

 
hoji s de la d cripción, las reivindicacio ies yio los dibujos que ban sido modificadas 

y 

que sirven de 
bm al pr en 0 informe, yb de hojas qu contienen rectiticaciones autorizadas por esta Ad it nistraciOn 

(ye e la P gi 70-16 
y 

la Instrucci5n Ad iinistrativa 607 del PCT). 

0 hol que m plazan a otras hojas ante iores, pen que esta AdministraciOn considera que contienen 
ma Ificaci n que se exfienden mÆs all de la divulgacion de la invencidn tal como fue ori inalmente 
pm ntadVnsedica en ci punto 4 ci Recuadro I 

y 

en el Recuadro Suplementario. 

b. [J (remitid tnic  Oficina Interna ional) un total de (indicar tipo 
y 

nthnero de oporte(s) 
eiectrónI )(s))__  

, que contiene una lista de secuencias yb tabla(s) r lativas(s), 
solo en rmat  coma cc indica ci el Recuadro Suplementario relativo a listas de secu ncias (ver 
Instrucci n Ad02). 

4. El presente inform  confic ic itidicaciones relativas a los untos siguientes: 
Recuadro I Bar d este informe 

Q Recuadro II Prii rid  

J Recuadro Ill No oriiulación de opinion sobre] novedad, la actividad iriventiva 
y 

la apiicacidn indu trial 

0 Recuadro IV Fal d unidad de invenciOn 

Recuadro V Dec aridn motivada segtin ci rticulo 35.2) sobre la novedad, la actividad inve itiva 
y 

la 
api i i6n industrial; citas 

y 

expli ciones on apoyo de esta declaracidn 

] 

Recuadro VI Cie o documentos citados 

J Recuadro VII Del cts en la solicitud internacio al 

j Recuadro VII Oh: raciones relativas a la solici id intemacional 

Fecha de presentacidn le 1as iktud de examen preliminat Fecha de finalización del presente informe 
internacional 

26 SEPTIE1 BRE 2006 (26.09.2006) 08 NOVIEMBRE 2006 (08.11.20 )6) 

Nombre 
y 

direcciOn 
p 

stalde 1a AdministraciOn oncargada Funcionario autorizado 
del examen preliminar Iternac on$ 

OFICINA ESPAIIC A DE PiTENTES Y MARCAS LOpez Capdevila, Marina 
Paseo de Ia Castell na, 75 2071 Madrid (Espafla) 

N* de fax: 91349 53 04  N* de teldfono: 91 349 6868  
romiujanu rL1/Jrr.V’ tnoj apoE1acla) (,ADnI ZU(JD) 



INFORME PR SLIMINTERNACIONAL S BRE 
PA EtABILIDAD 

Solicitud internacional N° 

PCTIMX2005/0000 6 

Recuadro I. Base le este nfrme 

1. Por lo que respecta I idioj a,ste informe se ha estable do sobre la base: 

de la solictud terna io a! en el idioma en ci cual s depositó 

de una traduiri6n telhAdiorna original al sigui nte idionia , que es ci de una aducciOn 
proporcionada a los 11 e de: 

biisqued intcm ii flal (segiin Reglas 12.3.a) 
y 

23.1.b)) 

J

 
publicacii n dc la icitud internacional (scgdn Regla 114,a)) 
examen limir r iternacional (segdn Reglas 55.2.a) yb 55.3.a)) 

2. Por In que respecta a los cle cutos de la solicitud intetinacional, esta opinion se ha establecido sobre la ba e de (las 
hojas de reemplazo que haya side enviadas a la Oficim Receptora en respuesta a un requerimiento segzin e Articubo 
14 Se las denomina n estemw como "inicialmente 

p 

sentadas" 
y 

no Se anexan at informe): 

IEI la solicit I inte[1a rial tal 
y 

como the iniciali cUte presentadalenviada 

El la descril i6n: 

pÆginas 
pÆginas 
pOginas - 

0 las reiviE jcacjcs 
pÆginas - 
pÆginas 
pOginas 
pÆginas 

El losdibt 
pÆginas 
pÆginas 
pÆginas 

El  una list 

3. j] Las modifict 

0 la desc 

las reivi 

J losdibt 

la lista 

tabla(s) 

4. El preaente 
anexadas a 
invenciOn tal 

la descr 

iasreivi 

losdibu 

la lista c 

tabla(s) 

* Si se utiliza ci punto 

________ tal como se presentamn/envian)n 
recibidaspor esta Administracida en fecha 
recibidas por esta AdministraciOn en fecha 

_______ tal como se presentamn/enviaivn iuiialmente 
(acoznpahadas de una declaraciOn) segdn el A*Iculo 19 

recibidas por esta AdrninistraciOn en fecha  
recibidas por esta AdministraciOn en fecha  

________ tai como se prcscntamn/enviaron 
mi 

recibidas por esta Adininistración en fecha 
recibidas por esta AdministraciOn en fecha 

Jas y/o tabla(s) relative(s) - er Recuadro Suplemcntario relativo a listas de secul neins 

asionado In anulaciOn de: 

1Nos.  

(precisar)  
a lista de secuencias (prec :ar)  

ido establecido como si no se hubiesen presentado (algunas de) las modi icaciones 
y listadas abajo, ya que ha considerado que iban mÆs allO de la divulge ion de la 
sentada, como se indica e i ci Recuadro Suplementario (Regia 70.2.c)). 

gias8, 11 

e4Nos. 1-47 

ci$ (precisar)  
)a1a lista de secuencias (prec 

oi todas estas paginas pueden 

adlo 1)(Abril 2005) 

ci scilo de "sustituida" 
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Solicitud internacional N° 
INFORME PR r IMIAg INTERNACIONAL SO RE 

PCTIMX2005/00008 PAT NAB1L1DAD 

ad, la actividad inventiva 
y 

la aplicaciOn industri 1 

a invención reivindicada parece ser nuevo, si im ica una 

Recuadro III, No 4MU1460de  opinion sobre la nove 

No se ha examiriado a cues 
ioi de saber si ci objeto de 

actividad inventiva (n ser e cote), o si es susceptible de a licaciOn industrial, por in que respecta: 

0 al coujunto de la licitu iternacional, 

alas reivindicacj es N a. -17 

debido a que: 
la solicitud inte acion 19 las reivindicaciones Nos,  
en cuestiOn, se uiesn al objeto siguiente, respecto del cual la AdministraciOn no estÆ obligada a ef War un 
examen pre1imi r inte aiona1 (precisar): 

JJ la descripciOn, reivi 4laciones o los dibujos (id quene cudles a continuacion) o las reivindicacione Nos. 9- 
17 en cuestiOn, o son lats, de manera que no es 0 ible formular una opiniOn significativa (precisar): 

Las reivindic cion s o son to suficienteme te claras y concisas como se exige en el A fculo 6 
del PCT. Un de la rzones es que incluye numerosas frases y tØrminos confusos. 

0 las reivindicacnes, 1s reivindicaciones Nos,  en cuestion, no estÆn fundadas 
adecuadamenten la sc$ipciOn, por lo que es impos ble formular una opiniOn significativa (precisar) 

Ij no se ha emit info e e btisqueda intemacional ra dichas reivindicaciones Nos, 9-17 

0 no W6 posible forinu r Una opiniOn significativa in la lista de secuencias; ci solicitante no aportO n el plazo 
previsto: 

una lista de se e icias en papel de acuerci a la norma prevista en ci Anexo C de las In trucciones 
Adminisi tivas dicha lista no estuvo a dis siciOn de la AdministraciOn encargada del examen preliminar 
internaci al en o y manera aceptable para ella. 

0 una usia de se e ias en formato eleetnSni , de acuerdo con la norma prevista en el Anex C de las 
Instrueci aes Ad ’strativas, y dicha lista no stuvo a disposiciOn de la AdministraciOn encargada ci examen 
prelimin t into ci nal en forma y manera ace table para ella 

0 la tasa pres ntciOn tardia de una lista d secuencias en respuesta a un requerimiento segun las Reglas 
l3ter.la) o b) y 3t r.2 

0 no se pudo t molar ura opiniOn significativa sin las tablas relativas a las listas de secuencias; el s ’citante no 
presentó en plaz eablecido dichas tablas e forinato electrOnico de acuerdo con los requisi s tØcnicoS 
establecidos el A 4 C-bis de las lnstruccjone Administrativas, y dichas tablas no estuvieron a di siciOn de 
la Administn iOn en arada del examen preliminar internacional en forma y manera aceptable para ella, 

E] las tablas rela vas a as listas de secuencias de nuc eOtidos yin de aminocidos, si se ban presentado fin camente es 
forinato dec inico, no cumplen con los requisi s tenicos previstos en ci Anexo C-bis de las I struccione 
AdministraiF s 

ver Recuadm up1e enrio para was detalles. 

a lario PCT/11PEA09 (Rc4adm U1)(Abril 2005) 
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Solicitud intemacionat N° 

INFORME PRELITN IN*TERNACIONAL SOER 
P TEN ALIDAD PCTIMX2005I000086 

Recuadro V. Declaració motiv degtin ci Articulo 352)bre la novedad, la actividad inventiva y la aplica ión 

industrig Obeaciones en apoyo de est declaracióu 

1, DeclaraciOn 

Novedad ejrindicaciones 1 SI 

Actividad inventiva 

Aplicación 

2. Citas y explicaciones 

ivindic’aciones 3 Si 

vindjcaciones 1-2,4-8 ?NO 

lvindicaciones 1-8 SI 

lvindicaciones NO 

DOl US40840744 25.O4.198 
D02 CN135781 4, 10.07.22 

La presente solic d 
proceso de inme iOn 
piezas y/o iÆmin de 
tambin se refier a! pi 

DOl se refiere a La f 
Dithos articulos se s 
someten a un tr aniic 
apropiada. Entre os re 
se pueden usar e corn 

Aunque el proc de 
descripción,  die care 
inventiva de La ivind 
tratamiento con Acid( 
’comprende’ u inni 
precedentes. 

Asimismo, la re vindi 
neutralizadora spu 
tratarniento po erior, 
neutralizadora ( spuØ 
tambin serian bvios 
actividad inveti va. 

Del mismo m Lo, I s 
implican activi d in 

En defrnitiva, 1 s rei i 
33(3) PCT). 

Fotrnulario 

ga un proceso qufniio para vidrio antirreflej ante que compren e un 
$luciOn Æcida para pi$xlucciOn sirnultnea y continua de una o arias 

icio por sus dos caras (cara atrnosfØrica y cara estaæada). La so icitud 
1uto obtenido de dicho roceso y at sisterna para ilevarlo a cabo. 

£iaciOn de capas anti ejantes en La supethcie de artIculos de drio. 
ten primero a un tr tamiento aplicando calor y a continuaci n, se 
qulmico. Este trata ento consiste en una inmersión en una s luciOn 

t vos que pueden for dicha disoluciOn se incluyen FIF y NH4  F. HF y 
ción con otros comp stos como ci HC1. 

presente invenciOn se aplica a vidrio flotado tal y como se indic en La 
Istica no estÆ reivind ada y, en consecuencia, DOl afecta a La ac vidad 
iOn 1. Asirnismo, D 1 incluye un tratarniento con calor que pre ede al 

pero, puesto que en la reivindieaciOn I se indica que ci roccso 
lOn en soluciOn Æci , no se excluye la cxistencia de otros p ocesos 

On 2 Se refiere at tra4miento de los artIculos de vidrio con una luciOn 
la
 acción de La soluiOn Æcida. Aunque en DOl no se mencio a cliche 

mo se puecle co bar en D02, el tratamiento con una oluciOn 
un tratamiento Æcidoes conocido por un experto en La materia. demÆs, 
pasos de enjuagado lavado. Pot to tanto, la reivindicaciOn 2 c rece de 

ivindicaciones depe dientes 4-6 y las independientes 7 y 8 ampoco 
tiva porque serlan obias para un experto en la materia a La vista e DOl. 

licaciones 1-2 y 4-8 no cumpten ci requisito de actividad inventva (Art. 



juteaciona1 N° 
INFORME PR LIMI r INTERNACIONAL ScBRE 

T NTABTLIDAD 

17§olicitud 

PCT/MX2005/00008 

Recuadro VIII, Ot serval- on 
li 
es rclativas a la solicitud I iternacional 

Se forinulan las observac ones S guientes sobre la claridad de 1 s reivindicaciones, de la descripción 
y 

de los dibujo 
y 

sobre 
silas reivindicaciones so indan totmente en la descripcidn: 

Los tØrminos utiliza los C] ts reivindicaciones 1- son vagos 
y 

confusos 
y 

dejan at lector n duda 
respecto al significa o de LS aractersticas tØcnica a las que se refieren, de modo que resulta onfusa 
La definición del  obj4 to de Ii has reivindicaciones 

( 

rtfcu[o 6 PCT). 

AdemÆs, aparece f ta de c*ridad en las reivindi aciones en su conjunto lo que hace difIc 1, si no 
imposible, deterinin r ci jto para el que se bus a protección, 

y 

supone una carga indebida a otros 
que traten de estal ecer a extensiOn de la prot cción. For lo tanto, las reivindicaciones 1-8 no 
cumplen Las exigeni as de itfculo 6 PCT. 

En referencia a la r ivind’ :a ion 3, en las modific ciones aportadas por ci solicitante se indic Lfl unos 
porcentajes variabi de c c componente menos 1 porcentaje de agua que es fijo lo cuÆi re ulta en 
una contradicciOn. simi in , ci resto de modifica jones introducidas en las reivindicaciones indican 
ventajas 

y 

ampilan contn 10 de La solicitud inic’tl. 

Fonnularjo 



INTERNAl ’ION SEARCH REPOR luternational application No. 

PCT/ MX 2005/000086 

A. CLAEIPICATION OF UB T MATTER 

IPC 8 CO3C 15/00 (. 06.0) 
According to International Pat it Cl *ation (]PC) or to both �cj classification and ]PC 

B. FIELDS SEARCHED  

Minimum documentation searcl d (ci floation system followed by o asification symbols) 

CO3C 

Documentation searched other I n min 4n documentation to the t that such documents are included in the fields searc ed 

Electronic data base consultedd ring oxnationaI search (name of ata base and, where practicable, search terms used) 

CIBEPAT,I3PODOC WPI 

C. DOCUMENTS CONSID E(BD 0 E RELEVANT 

Category* Citation of t,?ith indication, where te, of the relevant passages Relevant claim No. 

X US408607� A( 4RN1NG GLASS W RKS) 25.04.1978, 3-8 
the whole cum 

X CN13577 I A VAOCHANG GL SES CO SHANGHAI 1-2,4-8 
SANLIM OR ) 10.07.2002, abstract 

X W001900 5 1, (HERAEIJS QU RZGLAS; SH1NETSU 1-6,8 
QUARTZ PRO ;i MARTJKO YOICH 0; SEGA WA TOHRU; 
SATOTI  rsui,flO)29.11.200l, the wh ledocument 

X JP1102401 A ( ATSUSH1TA ELE TRIC IND CO LTD) 1-2,4-6,8 
20.04.198 , a tr Ct 

[]Further documents are sted continuation of Box C. See patent family annex. 

* Special categories of cited locunu Is: P later document published after the international date or 
’W’ document defining the geni 

to be of particular relevaiu 
ii state f’ art which is not considered date a!id not in conflict with the aliction l?ut cit 

the principle or theory underlying the inventloii 
to und I 

’SE’ earlier document but publi 
’IJ’ document which may the 

ad on 
doubt 

the international filing date 
licæt otaimfi 

"X" document of particular relevance; the claimed mv ation 
considered novel or cannot be considered to unvo 

cannot 
e an myra a 

cited to establish the ub ution I of another citation or other C’s) when the document is taken alone 
special reason (as speoifie "Y" document of particular the claimed mv ition cannot a 

"O" document rcfenng to an ml clii to use, exhibjti0 o considered to Involve an inventive step when  e document Is 
means combined with one or more other such documents, cli combunal a 

"P" document lishedmiorI pub the mb onal filing date but later than 
being obvious to a person skilled in the art 

the priority date claimed "&" document member of the seine patent family 

Date of the actual completic of th tional search Date of mailing of the international, search report 

16 January 006 (1.O1.06) 

’ 

19 January 2006 (19.01.06) 
Name and mailing address I the I 

S. T. 
Authorizedor

 

of ricer 

Facsimile No. Telephona No. 
Form PCT/ISA/2] 0 (second net) 1992) - 



INTERN TIO iAL SEARCH REPO] T 1International application No. 

PCT/ MX 2005/000086 

Box I Observations whea t cert In
 
claims were found nusea chable (Continuation of item 1 of first sheet) 

This international searchrep  rthas i tbeenestablishedinrespeot fcerainclaimsunderArticle 17(2)(a) forthefol10 ingreason 

1. fl ClahnsNos.: 
because they relat to sut ectmatter not required to be searched by this Authority, namely: 

2. E Claimallos.: 9-17 
because they relali to par oTthe international applicaton that do not comply with the prescribed requirenients to s 
an extent that nor anin h ntemational search can te carried out, specifically: 

The claims do t ha re the degree of clarity and conciseness required by PCT Artic e 6, 
and thus do not rov’ l a clear definition of Lhe subject matter for which protection .s 
sought. 

3. 
[] 

Claimallos.: 
because they are iende L tims and are not drafted accordance with the second and third sentences of Rule 6.4( 

Box U Observations who uni o invention is lacking (Co .tinuation of item 2 of first sheet) 

This International Searchin Authi it found multipleinveutior in this international application, as follows: 

1. 
[] 

Asali required a lition .sarah fees were timely 
p 

idby the applicant, this international search rep covers 
searchable claims. 

2. 
nAs 

all searchablec aims c til besearchedwithouteffoj justiinganadditionalfee,thjsAuthotity4jdnc,th dtepaymc 
of any additional e. 

3.El  As only some of 14he re q additional search fees v ru timely paid by the applicant, This international 
i earch rep( 

covers only those 4aims r which fees were paid, spc ifically claims Nos.,-

os.:4.

 4. [J No required additi nal s rcIt fees were timely paid bI the applicant. Consequently, this international se uh report 
restricted to the in entioi fnt mentioned in the claim; it is covered by claims Nos,: 

Remark on Protestadditional search fees re accompanied by the applicant’s protest. 
kproteat accompanied  the ayment of additional search fees. 

Form PCT/ISAJ210 (contimud of sf sheet (1)) (Iuly 1992) 



INFORN J3 Dl USQUEDA INTEl NACIONAL solicitud  

PCT/ MX20O5/00008  

A. CLASIFICACION DEI OBJ1 T DE LA SOLICITTJD 

CO3C 15/00 (2006.01) 
Dc acuerdo con la Clasificaci n Intet  lampional de Patentes (CIP) o st la clasificaciOn nacionÆl y in CIP.  
B. SECTORES COMIPREND DOS! )ILA BUSQUEDA  

Documentación minima buse  da (sisi n de clasificación  seguido de los simbolos de clasificaciOn) 

CO3C 

Otra documentación consulta  a, adetild; de la documentación mini n, en la medida en que tales documentos formen parte de los s tores 
comprendidos por la bsqued 

Bases de dabs elecironieas onsulte,4durante la büsqueda int. riacional (nombre de la base de datos y, si es p0 ible, tØrmi  os de 
büsqueda utilizados) 

CIBEPAT,EPODOC,W I  

C. DOCUMENTOS CONSIt RAD S .ELEVANTES 

Cate5orIa* )ocurnvnj s citados, con indicación, i procede, de las partes relevantes Relev ate para 1; 
reivir icaciones 

X US40 8607 (CORNING GLASS WORKS) 25.04.1978, todo el 1-8 

do d] iient. 

X CNI 57781 A (MAOCHANc3 GLASSES CO SHANGHAI 1-2,4-8 
SAt JAN C 0) 10.07.2002, resur en. 

X WO 1900 5 Al (HERAEUS QUARZGLAS; SHINETSU 1-6,8 8 
QUA E,TZ P OD; MARTJKO Y ICHIRO; SEGAWA TOHRU; 
SAT) TATS HIRO) 29.11.2001, t )do ci documento. 

X Wi 12401 (MATSUSHiTA ELECTRIC 1ND CO LTD) 1-2,4-6,8 
20.04.1989, r sumcn. 

C] En la continuación del re adrol s relacionan otros documen s [] Los documentos de familias de patentes Se ’ndican en - 

anexo 
* Categorlas cspcciales de d umeni , ados: "T" documento ulterior publicado con poaterion ad a In Ii ada 

"A" documento qua define el tado in  I de la tØcnica no considera o presentacion internacional o de pnondad que no peile: e al 
corno particulannente rele nto, estado de la tØcnica pertinente pero que Sc ila por per

 

’tila
 

"E" solicitud de patente o pal ta ant io pero publicada en la fecha e COmpieitsión del principio o teoiia que coin ituye la bas de la 
presentación intemacional en fee, a invención. 

"L" documento que puede pl gitear 4 t44 sobre ma iivindicación "X" documento particularmente relevante; la inven ion reivindic Lda no 
prioridad o que se cita par, detem ina4 la fecha de publicaciOn de 01 a puede considerarse nueva o qua implique ma actividad ini entiva 
cite o por una razOn especi (corric Is 4dicada). por referencia al documento aisladameate cons derado. 

"0" documento que se refiere una dl rulaciOn oral, a una utilización, a "Y" documento particularmente relevante; la inven iOn reivindic da no 
una exposiciOn o a cualqui r otro rr edio. puede considerarse que implique una actividad inventiva cu do ci 

"P" documento publicado ante de Isci de presentaciOn internacior i documento se asocia a oiro u otros docum titus de la isma 
pero con posterioridad a la echa d pr1cidad reivindicada, naturaleza, cuya cornbjnacjOn resulta evidente pant un exlx rto en 

la maferia, 
documento que forma parte de la misma fairtilia de patentes. 

Fecha en que se ha concluido i fectivarnc?te la bisqueda internacior  11. Fecha dc cxpedición del inforrne dc bfisquei la intexttacic nal 

16 Enero 2006 (16. U206   19 ENERO 2006 (19012006)  
Nombre y dirección postal doa Mr ’nitrac ion encargada de la - Funcionarlo autorizado - 

b(uqueda intemacional O.E.P.s. M. Lopez Capdevila 
C/ParzaniO 1,28071 Madrid, F ,afia. 
N°dc  fax 34 91 3495304

 NdetelØfono + 34 91 6868  

Formulario PCTIISA/2 10 (seg ada hc ja)Abril 2005) - 
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INFORME D BUSQIJEDA INTERNAC ONAL Soiicirud internacional. n° 

PCT/ MX 2005/0000 86 1 
Recuadro II Observac onesc alo se estime que algunas eivindicaciones no pueden ser objeto de btlsqued (Continu iOn 
delpunto 2 de la primera h iL_. - 

De conformidad con ci artIcu  3 17(2)(a)6 algunas reivindicaciones n han podido ser objeto de bisqueda por los siguient s motivos: 

 

i. L] Las reivindicacione n05: 

se refieren a un objc con specto al cual esta Administi ción no estÆ obligada a proceder a la biisqueda, a sal er: 

2.0 Las reivindicacione n’: 9 17 
se refieren a elemei tos tie a plicitud internacional que no cumplen con los requisitos establecidos, de tal m do que no ueda 
efectuarse una hasq eda pr )v( hosa, coucretamente: 

Las reivindicaciones r son o suficientemente claras 
y 

concisas como se exige en el Articulo 6 del PCT. 
Asimismo Las reivindi acioi S 0 definen clarameiite el objeto cuya protección se pretende. 

, LI Las reivindicacione n°5: 

son reivindicacione  depcni lie i les y no esthn redactadas ft confornudad con log pÆrrafos segundo y tercero de a regis 6.4 ). 

Recuadro III Observacioi es cuando, falta unidad de invenció: (ContinuaciOn del punto 3 de la primera hoja) 

La Administración encargada le la B is4tieda Intemacional ha dete ado varias invenciones en is presente solicitud inter toional, a g ber: 

I. LI Dado que todas las tasas Liconales han sido satisferhas por el solicitante dentin del plaza, el presente intl nue de bus lueda 
internacional compi Me todas Las reivindicaciones que pi den ser objeto de bUsqueda. 

2. LI Dada que todas lag r ivindi acpnes que pueden ser objeto de büsqueda pueden serlo, sin un esfuerzo particular uejustifiqi una 
tasa adicional, esta dmini mii6n no ha invitado al pago e ninguna tasa de esta naturaleza 

3. LI Dado que tan sOlo u ia part dlas tasas adicionales solic’ adas ha sido satisfecha dentro del piazo par el solic tante, el pr  sente 
informe de btlsqued interimcinª1  comprende solamente quellas reivindicaciones respecto de las cuales han s’do satisfecl s las 
tasas, concretamenS las rei inicaciones n°’: 

. Li Ninguna de las tasa adicio Lal s solicitadas ha sido satis cha por ci solicitante dentro de plazo. En Consecu ncia, ci pr sente 
informe de bæsqued i internacional se limits a is invenci6rimencionada en primer tOrmino en las reivindicaci nes, cubiei i par 
las reivindicaciones OS: 

IndicaciOn en cuanto a la pr(testa LI Se acompaflO a las tag s adicionales una protests por parte del solicitante y, en su caso, 
el pago tie mis tasa tie protests. 

0 Se acompafló a las tas  s adicionales la protests del solicitante, pero la tasa e protests 
aplicable no se pagO c  i ci plaza estabiecido. 

0 El pago de las tasas at cionales no ha sido acompafiado de ninguna protesta. 

Formulario PCTIISAI2 10 (coin inuaci n cirimera hoja (2)) (Abril2005) � 
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process can be us to obtain lass 
with an anti-reflec ’ye 
simultaneous and co 
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in a 

containers are encapsulated 
co

 

prises the use of a variat 

I

he containers of chemical 
glass which exceeds the ch 
uaiity and less physical and 

on born sides (atmophenc sid and 
tinned side) of the lass sheet r of 
various different gI as parts 4 id/or 
sheets simultaneous 

y 

by me s of 
immersion. Said 

r 

cess coils rises 
ftthe use of contain s of glar and 

containers of ch ical so] tions 
which are covered with a s ial 
polymer or resin in order to 

p 

vent 
chemical attack fn m the che sical 
solutions used in ti e process. The 

that all of the factors involved in the operation an be con fled 
eed chain hoist which is used to transport,cor �ey and in jerse 
ions. The purpose of the invention is to use novel met )d in 
ristics of anti-reflective glass obtained using known me sods, 

)nmental risk since each of the operations in t   process i; fully 
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s yb lÆ$inas 

H 
paz-a vidrio antirreflejan 

de vidrio de dimer 
variables; el cua] permobt ex un vidrio antirreflejante 
care estaflada) de lahoj de vi yen varias hojas yb pie 
vidrio 

y 

contenedores d soluci 
$s 

qulmicas recubiertos o 
qulmicas utilizadas en c proce o, estos contenedores de sol 
factores de esta operaci n del roeso, ademÆs de on polip 
contenedores de hojas ci vidri en los contenedores de solu 
flejante mediante un pn eso n evk que supera las caractei-I: 
con una mayor pmduclf idad, zaor calidad 

y 

on menor ii 
y 

caLl a una de las open jones le todo el proceso. 

por inmersión en solución dcida para producción imultânea conti-
nes, espesores, colores, usos 

y aplicaciones es -n lares, esp lales 
y 

multÆneamente 
y 

continuarnente en ambas caras ara atmos rica 
y 

de vidrio simultÆneamente por inmersión, utilizan o contene res de 
una resina o polfmetro especial para evitar el ataqi e de las sot iciones 
lones quItnicas cstÆn encapsulados para controlar asegurar t os los 
o de velocidad variable para el transporte, Iraslado e inmersió de los 
nes qulmicas. El objeto de esta invención es obten r un vidrio ntirre 
as de los vidrios antirreflejantes obtenidos por los ri6todos co i idos, 

Yo fisico 
y ambiental ya que se tiene un control to  

y 

seguro todas 



WO 2006/062385 

"PROCESO 

SOLU( 

5 OBJETO 

Establecer un p1 

soluciones qulmic 

hacemos referenc 

desperdicio de los 

10 x 160 cm. dismin 

no hay manipulac 

los actuales, ya qi 

(cara estafiada y c 

de vidrio al mist 

15 contenedores do 

� 
densidad ó poliprc 

on el proceso, y 1 

thmei’sión de las ii 

aceleradt üxotrôp 

20 diinti10 que la 1 

transporte e inme 

qu{micos. 

Para la fabr 

25 vidrio piano 

1ARA vmJ 

A PARA PR 

PCT 

W1tJANTE POR 

SIMITLTANEA Y C 

FU 

ie producción paia vidrio antirreflejante por inmersOn on 

eicicncia es mayor at proceso cie fabricaciön conocido, at cual 

nte on la descri ion de los antecedentes; minimizpdo el 

les ya que se tratan ojas completas del tainafto comercial de 180 

ostos por wa mayr prodl4eci6n y con un menor riesgo ya que 

Cta durante dicho p oceso, obteniendo un producto que s pera a 

te bacer el tratami nto antirreflej ante on anibas caras del vidrio 

sfØrica) simultâne ente y continuo en varias hojas ylo piezas 

o; ya quo las, so1iciones Æcidas permanecei siempre en los 

s 

quinæcas quo es recubiertos do placas de polietileno de alta 

to 0.635 cm, do espsor resistentes al ataque de los Æcidos isados 

enedores de hojas e vidrio empleados para la transpo ciOn e 

piezas de vidrio t bin estÆn recubiertos de resina de p1ister 

catalizador de perO ido do metil-etil-cetona a! 50116 on fU ato do 

Stente al ataque d los Æeidos, permitiendo de esta folma ci 

las hojap de vi  on las disthitas soluejones do proluctos 

Is 

del ’iIrio antirreflejante 

se &itiene mediante flot 

e utilizan hojas de vidrio piano f 

oiOii del vidrio findlido sobre tuia 

el 

de 



wo 

estailo liquido C 

fabricación del 

se 

elitTan previaincnt IT 

propiamente 10 q4 es 
5 on donde el vidxiofloi 

estra en la figura I ue representa un corte lateral del pro eso do 

no flotado, Ia mezla do materias primas que farina el vidrio 

Was at borno do f undici6n (1) en dondo Se funden y lorman 

drio liquido (2), este vidrio sp pasa bacia la cÆmara do est o(3) 

,re la cama de esUlo lIquido (4) forxnando la hoja do vidrio del 

espesor requenaa pas   posteriorinente a la camara de telnpiaClo () pra su 

enfriamiento 
y 

P+erior porte a la medidartquerida; de tal forma quo la hoja do vidrio 

presenta dos caras ’una que estuvo en co tacto con ci estaflo liquido (cara es ada) 
y 

otra cam que es voen i contacto con la atru6sfera (cara atniosfnica) del hoino de 

10 flindición. 

En la actualidad, I R 
p 

ción do vidrio antirreflejantc so hace utilizando el mót do de 

colocar la pieza d vi bre una mesa con la cara atniosfØrica bacia arniba, pone en su 

perifenia tin borde i le c a: colocar sobre ella una pasta ó soluciôn do Æcidos pata lograr el 

acabado antirrofi te deja que los idos actüen durante tin cierto tie pa 
y 

15 posteniormnte Se 1t 44ndo ’in lavado fiml a la pieza de vidrio para elitninar los restos 

do Æcidos. 

Este mtodo cono do 4e, producción de vi ’a antirreflejazite por una cara no permite ci 

procesamiento de I iezas gndes de vidrio, so!o se puede hacer ci tratanilento do una hoja a 

la vei 
y 

par una sola caa del vidrio (cara atinosferica), se tiene desperdicio de. los 

20 materiajes utiliza s 
y on elevado riesgo; todo esto hace quo so tenga una, baja 

productividad con costo muy elevado 
y tin liesgo alto par la inanipulaeión directa e los 

productos qulmico 4cidDs,, adeinÆs do mm baja calidad. Mediante este procedimietito no es 

posible tratar la Pt esluWa de la hoja do dnio, debido a que los residuos de stao 

adheridos a esta c no emiten el ataque uniorme do las soluciones utilizadas. 
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wo 

Con la finalidad 

producto y dismii 

desarrollo del pr 

proceso de 1mm 

5 so1ueones qufmi 

soluciones emp1e 

invanciOn, asi CQI 

BREVE DI 

10 Figura 1. Carte kit 

Figura 2. Vista iso 

Figura 3 Sistema 

Figura 4. Toma cIa 

Figura 5. Toma do 

15 Figura 6 Toma de 

Figura 7. Caiga a 

vidrio. 

Figura 8. Contenec 

Figura 9. Proteccil 

20 Figura 10. Proceso 

Figura 11. Lavadoi 

Figura 12. Conten 

Figura 13. Sistema 

Figura 14. Bomba 

25 Figura 15. Secad.or 

o teiner un mayor you 

los desgos fisicos, ambi 

flte ptocesol, que se pr 

On c mo tal, el disefb 

y 1 s contendores ci 

S e 1 proceso constitny 

el .4ucto obtenido por 

nen de producciOn, mejorar la call 

ntales y del personal operario, se pen 

mdc proteger por medio de la pat 

y recubrimiento de los contened 

hojas do vidrio y la formulaciOn 

i la parte de investigacion y desarrofl 

riedlo del rnismo, 
ci vidrio antirreflej 

UP ION DE LAS F1GJRAS 

I roceso do fabricaci5n de vktrio piano. 

a e contenedor de pi zas y/o Mminc de vidrio. 

a do carga y descaiga de hojas do vidrio. 

Le vidrio en forma vertical. 

Ic vidrio en forma de Ængulo. 

Le vidrio en farina borizontal, 

de las hojas do vidiio on ci contenedor de piezas yb 

dc pBzas y/o lªminas de vi 

de ia piutada de hoja d e 

e crsion. 

$oluciones 

j1eno de alta 

ó tipo tünel. 

dna con las hojas cargadas. 

spejo. 

ido polipropileno. 

Ld del 

en ci 

te.E1 

es de 

le 

las 

do mi 

de 
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La invención  quo i ed 

vidrio antirreffqjame 

continua de una o aria 

5 usos 
y 

apilcacion e: 

proteeción ci prod to 

ambas caras, ci pr ac 

y todos los aparat 

para su utillzaciôn  dm 

10 consiste cada uno. 

El proceso quimi 
p 

producción simul ea 

clixnensiones, espe re 

comprende una se dc 

15 en varias solucioi oh 

� 

1niaadevidrio( 

son las sigu.ientes: 

a) recepciOn d las 

b) carga dc I pi 

20 14minas de drii 

4 
I IETALLADA mL 1NVENCION 

4e proteger con la pesente patentc es ci proceso qulmic 

por inmersión en 501 ion Æeida para producciOn siniuit 

pezas yb làininas ci vidrio de dimensiones, espesores, c 

ares, especiales y variables; considerando como mot 

r4ltantC consistente t n vidripi antirreulejante con tratainier 

e producciou por inmrsión para elaborar ci vidrio antirrefi 

4mentos y material as, especialmente diseflados y desarr 

t ci proceso; descri jendo a continuación y on detalle 

vidrio antirref1ejaite por imnersiOn on soluciOn Acid; 

continua de una varias piezas yb lâniinas de vid 

, c1ores, usos y apli aciones estÆndares, especiales y va 

tdpas on las cuales 1 piezas yb l(uninas de vidrio son 1w 

t ndo un acabado irreflej ante par ambas caras de la pie 

$sfriea y cara estan4da) al mismo tiempo; las etapas del p 

C) rocesamieo d 

ci) 

secado de I pie 

e descarga de las 

kininas de N dri( 

25 a) Reccpción la 

as y/o läminas de 

Y/o, lÆrninas dc 

las 

piezas y/o lÆmi 

a3y/o lªxninas do  

jCzas y/o lÆminas 

flo liminas de 

hacia los contenedores de 

de vidrio por inmersiOn 

idrio de los contenedores de 

para 

de 

por 

quo 

para 

) de 

Yb 

S yb 

Yb 
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Los p1quetes de 

especialmente ad 

viajera tipo puent 

largo 
y 

5 metros 

5 variable de elevac 

variable de trasla 

metros par minuto, 

antirreflej ante en 

la carga 
y 

descar 

10 ella la descarga s I 

tiempo de descar 

hojas de vidrio de 

La descarga de 1 

hacia tin caballete 

15 b) Carga tie 

lÆniinas d 

Para ci transporte 

diseflo tin conte 

procesamiento de vi 

20 cara atmosfrica 

contra ci proces c 

manipiilación diret 

Las piezas yb 141 A 

yb lÆminas de vi 

25 polipasto Para S 

ieza bo lÆminas de 
vi 

’oPara procesar se reciben en carniHietas 

tada 
a 

las necesidades, 1 descarga se hace por medio tie un gria 

on apacidad tie 3 tone1alas de 15 metros de ancho par 20 me   de 

uenta con microe4vación tie 0.5 metros por minuto, ve1,cidad 

n 4
 

0.5 metros par minLto hasta 5.3 metros par minuto 
y 

ve1cidad 

it d 
los 

motoreductores niotrices de 5.1 metros por minuto hasta 15.4 

es4t nusma gria se utilza Para la carga de los paquetes de vidrio 

s canknetas para su entrga 
y 

distribución. El empleo de la gr%a Para 

rmite agilizar el 
p 

oceso de descarga, ya que de no co nar con 

forma manual pi za por pieza increinentando grande nte ci 

sgo fsico del per onal 
y tie los niateriales, ya que este ’pa de 

tpuOes

naturateza son mu frÆgiles. 

tie piezas yb liniinas de vidrio se realiza tie Ia c oneta 

In  almacenan antes e ser procesadas. 

s y/o I*ininas tie friduio hacia los coutenedores de p! as yb 

pezas Y/O lÆminas d vidrio durante ci proceso de producción, se 

ic piezas y/o 1Æmnas de vidrio que nos permite hcer el 

11ezas yio lÆminas 4 vidrio simultÆneamente y por ambas caras ( 

stafiada) a la vez teniendo tin mayor vohunen de procueci6n 

ddo y tin menor i4sgo del personal at no tener que iiicer la 

cida una de 
las pie za y/o iÆminas tie vidrio durante el proc so. 

de vidrio Sc colocan n forma vertical en ci contenedor d piezas 

se niuestra en la fi 
a 2, el cual se transporta par medi de tin on cada iina de las oluciones durante ci proceso de produ ción. 
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El contenedor de p lez 

2.54 cm. de espes 
y 

Sc somete durante i Ip 

mide 180 cm. de 

5 hojas de vidrio de801 

tiene la cap4cidad s 

vidr 

En los marcos late e 

pivotes móviles  fa ’c 

10 resistentes al ataq 

manera que 
se 

col car 

piezas o lÆminas d vi 

de manera borizo al 

superior, ci conten oi 

15 (6) en donde, dep dii 

polipasto de man q 

inferior tiene cob c 

polietileno de afta Ieri 

centimetros de 1 o 

20 separación enfre r ur 

las hojas de vidrio fi 

El contenedor de za 

ataque quimico d las 

recubierto por wi tea 

25 metil-etil-cetona 50 

6 
as 

yo 

lminas de vidrio esta fabriçado con perifi de acŒro "pr" de 

diseflo permite resis4r los esfuerzos estÆtieos y dinÆmicos que 

roeso de producciön; e contenedor de piezas yb !Æniinas de ’vidrio 

a 10 cm. de largo 
y 

3 cm. de ancho, se pueden colocar h4ta 16 
()*4OO*2 niilimetros es la medida comercial, pero ci contenedor 

cmuier espesor, coboi, dimensiones, usos 
y 

aplicaciones de iezas 

ujłriores del contene4or de piezas y/b lÆminas de vidrio Se ienen 

cS en placa y barra de polipropileno o polietileno de alta dersidad 

(7), cada uno de estos pivotes puede girar sobre su je de 

ii posición vertical p  permitir la coiocación de cada una e las 

o una vez cqlocada 1 pieza o hmina de vidrio ci pivote se oloca 

utt detener la pieza lÆinina en su posición (9). En su pirte 

e pieza  y/o 1minas Ie vidrio cuenta con 3 ranuras de en  

14 de la cantidad de iezas o lªminas colocadas, se enganba el 

mantiene el cento de gravedad del contenedor. En 151 parte 

3 soportes inferiores (8) fabricados en placa de polipropino o 

lad resistentes al ataiue 4cido, cada uno de los cuales mi1e 34 

1,,27 centimetros de alto y estân ranurados con 2.5 cns. de 

itanura (10), de manea que en cada ranura se coloca cada x na de 

vertical. 

r/o lÆminas de vidrio presenta la peculiaridad de poder resitir ci 

)flciones que so em,lean, esta peculiaridad reside en q4 esta 
ipoliØster acelerada ixotr6pica con eatalizador de 

Peroxibo 
de 

en Italato de dime o, que lo bace resistente al ataque ido, 
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permitiendo de e 

en las distintas so 

La carga de lasp 

ci conteiiedor de 

5 sistema de carga 

carga; consta de 

vaclo de ’/4 del 

colocadas sobre 

piezas y/o lªmin 

10 giranlos36ogra 

un polipasto (14) 

riel del sistema d 

versÆtil para pod 

horizontal (figura 

15 (13) para. sucoloc 

Una vez que Sc I 

hojas de vidrio a: 

Iªminas de vidrio 

20 esto equivale a pi 

hora, dicha eapaci 

En este contened 

difereutes dimens 

inclusive hojas de 

25 protege la cra Ide 

PCT 

iÆ el transporte cle lal piezas )r/o lÆminas de vidrio 
y la in 

de productos quhnios. 

lminas de vidrio dc caballete donde se tienen almacenad 

’minas de vidro, se hace manualniente o por mcdi 

rdera (figura 3) disefado especialinente para facilitar 
y 

qg 

ma, de 6 ventosas neiunÆticas cotiectadas entre si a una bc 

capacidad de hasa 500 kilogramos (11), las ventos 

especial (12) di ado para poder entrar en ci conten 

idrio, dicho sistema dc ventosas tienen movinilentos fle 

que estÆn colocadas aun bal&o sin fin por medio de un c 

iene movimientos lorizontales 
y verticalcs ci cual esta s 

tipo bandera (13), e te sistema de ventosas es lo suficieni 

jr las piezas 6 lÆm.nas de vidrio en fozma vertical (fl 

cualquier Angulo 
( 

gura 5), adeniªs de recorrer a lo largo 

diebas hojas en ci 4ontenedor (figura 7). 

do en el contenedr de piezas y/o IÆininas de vidrio tc 

(figura 8), ci polipsto engancha el coutenedor (6) de pi 

U proceso. 

eamos 230 kg. por 

tM metros cuadrad 

puede aunientar de 

iłzas  Y/o lemmas de 

cplores, espesores, 

simuitÆneauiente; 

pifltura del espe 

ontenedor de hojas de vidrio en 15 i 

de hojas de vidrio de 2 mm. de esp 

uerdo a las necesidades de producció: 

idrio esposible procesar piezas o len 

W axnbas caras (atmosfórica o la del e 

n la figura 9 se ilustra la forma en la 

(15) oubriØndola aplicando un 

bacia 

de un 

ar la 

bade 

estÆn 

r de 

ly 

de 

4), 

tie! 

las 

Yb 

por 

eJ1 

0 

se 
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autoadheribie resigb into l taque Æcido (16) t1  film con protección U.V.y adhesiv tipo 

aertlico sobre toda 1 car 4 de la pintura del espeo y posteriormente reforzando ci bor4, con 
cinta especial 7) 1 nnpl para ductos de & e, pudiendo de esta forma juntar dos bojas 

protegidas con este 
r 

esa cara ó simp1enente iratndo1as en forma individual. 

C) procesaniic to d las piezas y/o hminas de vidrio por inmersión 

El proceso quiMiC D p vidrio, antirreeja4te por inmersión en solución Æciia pam 

producción  simulti nea continua de una varias piezas yb lÆminas de vidrko de 

dimensioties, esp rca, lores, usos y aPlicTiones 
estndares, especialos y vath4es Sc 

ilustra en la figura 10; 
iene 

dispuestos en scuencia una acne de siete contenedoes de 

soluciones quhnic (19 de 239 oentlmetros e largo por 54 centimetros de ancho 207 

centimetros de foz do qie cubre las dimensines neeesarias para introducfr en as el 

coutenedor de piez isy/ 1minas do vidrio en ci cual estÆn colocadas las hojas yb ¶)iezas 

de viddo, pudi6n& ite uctementar dichas dmensiones para bojas de vidrio 6 espeos de 

unayor amanu. 

15 Todos los çonl 

encapsulamiento I 

espesor recubierto 

do las instaitcion 

salpicaduras de 

20 quo intervienen 

equipos y material 

ocho duetos exiral 

gases (figura 11), 

metros cbicos p0 

25 medjo do una cc 

oes de soluciones quimicas estân aislados me ante un 

de paredes 
y 

techs bechos de "ptr" de acero de 2.54 ¶11. de 

p141eti1eno (18), con ci in de 
evitar la fuga de vapores hacia e resto d fis de proporcionar un mayor grado de seguridad por psib1es icpes ya que mantie e tin completo control de todoa los f ctores etapa del proceso a1ems de Pvitar la corrosion en toes los 4t4icos del proceso. l4ieho cncapsulamiento tiene como sa1da las s y transportadores de vapores Æcidos (23) hacia dos lavad+es de iende una absorciOn y neutralizaciOn de vapores Æcidos 6400 r 4e todo ci sistema cntando ademÆs con un sellado perfeto por I dslizab1e (22) que opera en forma automÆtica o matua1 a! II-


