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“pPROCESO QUIMICO PARA VIDRIO ANTIRREFLEJANTE POR INMERSION EN

SOLUCION ACIDA PARA PRODUCCION SIMULTANEA Y CONTINUA”

DESCRIPCION
OBJETO DE LA INVENCION
Establecer un proceso de produccién para vidrio antirreflejante por inmersién en soluciones
quimicas cuya eficiencia es mayor al proceso de fabricacion conocido, al cual hacemos
referencia adelante en la descripcién de los antecedentes; minimizando el desperdicio de los
materiales ya que se tratan hojas completas del tamafio comercial de 180 x 160 cm.
disminuyendo costos por una mayor produccién y con un menor riesgo ya que no hay
manipulacion directa durante dicho proceso, obteniendo un producto que supera a los actuales,
ya que permite hacer el fratamiento antirreflejante en ambas caras del vidrio (cara estafiada y
cara atmosférica) simultdneamente y continuo en varias hojas y/o piezas de vidrio al mismo
tiempo; ya que las soluciones 4cidas permanecen siempre en los contenedores de soluciones
quimicas que estdn recubiertos de placas de polietileno de alta densidad 6 polipropileno de
0.635 cm. de espesor resistentes al ataque de los 4cidos usados en el proceso, y los
contenedores de hojas de vidrio empleados para la transportacién e inmersién de las hojas y/o
piezas de vidrio también estan recubiertos de resina de poliéster acelerada tixotrépica con
catalizador de peréxido de metil-etil-cetona al 50% en fialato de dimetilo que la hace
resistente al ataque de los dcidos, permitiendo de esta forma el transporte e inmersién de las
hojas de vidrio en las distintas soluciones de productos quimicos.
ANTECEDENTES

Para la fabricacién del vidrio antirreflejante se utilizan hojas de vidrio plano flotado, el vidrio
plano flotado se obtiene mediante flotacion del vidrio fundido éobre una cama de estafio
liquido como se muestra en la figura 1 que representa un corte lateral del proceso de
fabricacion del vidrio plano flotado, la mezcla de materias primas que forma el vidrio entran
previamente mezcladas al horno de fundicién (1) en donde se funden y forman propiamente lo
que es el vidrio liquido (2), este vidrio se pasa hacia la cdmara de estafio (3) en donde el vidrio
flota sobre la cama de estafio liquido (4) formando la hoja de vidrio del espesor requerido
pasando posteriormente a la cdmara de templado (5) para su enfriamiento y posterior corte a la

medida requerida; de tal forma que la hoja de vidrio presenta dos caras, una cara que estuvo en
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contacto con el estafio liquido (cara estafiada) y otra cara que estuvo en contacto con la

atmosfera (cara atmosférica) del horno de fundicién.

En la actualidad, la produccion de vidrio antirreflejante se hace utilizando el método de
colocar la pieza de vidrio sobre una mesa con la cara atmosférica hacia arriba, poner en su
periferia un borde de cera y colocar sobre ella una pasta 6 solucién de 4cidos para lograr el
acabado antirreflejante; se deja que los &cidos acten durante un cierto tiempo y
posteriormente se retiran dando un lavado final a la pieza de vidrio para eliminar los restos de
acidos.

Este método conocido de produccién de vidrio antirreflejante por una cara no permite el
procesamiento de piezas grandes de vidrio, solo se puede hacer el tratamiento de una hoja a la
vez y por una sola cara del vidrio (cara atmosférica), se tiene desperdicio de los materiales
utilizados y un elevado riesgo; todo esto hace que se tenga una baja productividad con un
costo muy elevado y un riesgo alto por la manipulacion directa de los productos quimicos
acidos, ademdas de una baja calidad. Mediante este procedimiento no es posible tratar la cara
estafiada de la ‘hoja de vidrio, debido a que los residuos de estafio adheridos a esta cara no
permiten el ataque uniforme de las soluciones utilizadas.

Con la finalidad de obtener un mayor volumen de produccion, mejorar la calidad del producto
y disminuir los riesgos fisicos, ambientales y del personal operario, se pensé en el desarrollo
del presente proceso; que se pretende proteger por medio de la patente. El proceso de
inmersién como tal, el disefio y recubrimiento de los contenedores de soluciones quimicas y
los contenedores de hojas de vidrio y la formulacién de las soluciones empleadas en el proceso
constituyen la parte de investigacion y desarrollo de mi invencién, asi como el producto

obtenido por medio del mismo, el vidrio antirreflejante.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
Figura 1. Corte lateral del proceso de fabricacion de vidrio plano.
Figura 2. Vista isométrica de contenedor de piezas y/o ldminas de vidrio.
Figura 3. Sistema de bandera de carga y descarga de hojas de vidrio.
Figura 4. Toma de Ia hoja de vidrio en forma vertical.
Figura 5. Toma de la hoja de vidrio en forma de angulo.

Figura 6. Toma de la hoja de vidrio en forma horizontal.
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Figura 7. Carga o descarga de las hojas de vidrio en el contenedor de piezas y/o ldminas de

vidrio.
Figura 8. Contenedor de piezas y/o laminas de vidrio con las hojas cargadas.
Figura 9. Proteccion de cara pintada de hoja de espejo. |
5  Figura 10. Proceso de inmersion.
Figura 11. Lavador de gases.
Figura 12. Contenedor de soluciones quimicas.
Figura 13, Sistema de hidrolavado.
Figura 14. Bomba de polietileno de alta densidad o polipropileno.
10  Figura 15. Secador continto tipo timel.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
La invenci6n que se desea proteger con la presente patente es el proceso quimico para vidrio
antirreflejante por inmersién en soluci6n 4cida para produccion simultdnea y continua de una
o varias piezas y/o ldminas de vidrio de dimensiones, espesores, colores, usos y-aplicaciones

15 estindares, especiales y variables; considerando como motivo de proteccidn el producto
resultante consistente en vidrio antirreflejante con tratamiento por ambas caras, el proceso de
produccién por inmersién para claborar el vidrio antirreflejante; y todos los aparatos,
aditamentos y materiales especialmente disefiados y desarrollados para su utilizacién durante
el proceso; describiendo a continuacién y en detalle en que consiste cada uno.

20  El proceso quimico para vidrio antirreflejante por inmersién en solucién 4cida para produccién
simultdnea y continua de una o varias piezas y/o laminas de vidrio de dimensiones, espesores,
colores, usos y aplicaciones estdndares, especiales y variables comprende una serie de etapas
en las cuales las piezas y/o laminas de vidrio son inmersas en varias soluciones obteniendo un
acabado antirreflejante por ambas caras de la pieza y/o lamina de vidrio (cara atmosférica y

25  cara estafiada) al mismo tiempo; las etapas del proceso son las siguientes:

a) recepcion de las piezas y/o ldminas de vidrio

b) carga de las piezas y/o l4minas de vidrio hacia los contenedores de piezas y/o l4minas
de vidrio

¢) procesamiento de las piezas y/o laminas de vidrio por inmersién

30 d) secado de las piezas y/o 14minas de vidrio
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¢) descarga de las piezas y/o laminas de4vidrio de los contenedores de piezas y/o ldminas
de vidrio.'

2) Recepcién de la piezas y/o ldminas de vidrio
Los paquetes de piezas y/o léminas de vidrio para procesar se reciben en camionetas
especialmente adaptadas a las necesidades, la 8escarga se hace por medio de una graa viajera
tipo puente con capacidad de 3 toneladas de 15 metros de ancho por 20 metros de largo y 5
metros de alto, (buenta con microelevacion dg-*; 0.5 metros por minuto, velocidad variable de
elevacién de 0.5 metros por minuto hasta 5.3 metros por minuto y velocidad variable de
traslacién-de los motoreductores motrices de 5.1 metros por minuto hastra 15.4 metros por
minuto, esta misma graa se utiliza para la carga de los paquetes de vidrio antirrefl¢jante en las
camionetas para su entrega y distribucion. Elf:' empleo de la gria para la carga y descarga nos
permite agilizar el proceso de descarga, ya que de no contar con ella la descarga se harfa en
forma manual pieza por pieza incrementando grandemente el tiempo de descarga y el riesgo
fisico del persdnal y de los materiales, ya que este tipo de hojas de vidrio debido a su
naturaleza son muy fragiles.
La descarga de los paquetes de piezas y/o léminas de vidrio se realiza de la camioneta hacia un
caballete dondé se almacenan antesvde ser précesadas.

b) Carga de las piezas y/o ldminas de vidrio hacia los contencdores de piezas y/o

liminas de vidrio

Para el transporte de la piezas y/o léminas. de vidrio durante el proceso de produccion, se
disefio un con’penedor de piezas y/o ldminas de vidrio que nos permite hacer el procesamiento
de' varias piezés y/o l4minas de vidrio simult4ncamente y por ambas caras ( cara atmosférica y
cara estafiada ) a la vez, teniendo un mayor volumen de produccion contra el proceso conocido
y un menor riesgo del personal al no tener que hacer la manipulacién directa de cada una de
las piezas y/o laminas de vidrio durante el proceso.

Las piezas y/o laminas de vidrio se colocan en forma vertical en el contenedor de piezas y/o

 l4minas de vidrio que se muestra en la figura 2, ¢l cual se transporta por medio de un polipasto

para sumergirse en cada una de las soluciones durante el proceso de produccion.
El contenedor de piezas y/o ldminas de vidrio esta fabricado con perfil de acero “ptr” de 2.54

cm. de espes@r y su disefio permite resistir los esfuerzos estiticos y dindmicos a que se somete

‘durante el préceso de produccion; el contenedor de piezas y/o laminas de vidrio mide 180 cm.

{ —— e
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de altura, 180 cm. de largo y 39 cm. de ancho; se pueden colocar hasta 16 hojas de vidrio de

1800*1600*2 milimetros que es la medida comercial, pero el contenedor tiene la capacidad
para cualquier espesor, color, dimensiones, usos y aplicaciones de piezas y/o laminas de
vidrio.

En los marcos laterales superiores del contenedor de piezas y/o laminas de vidrio se tienen
pivotes méviles fabricados en placa y barra de polipropileno o polietileno de alta densidad
resistentes al atéque acido (7), cada uno de estos pivotes puede girar sobre su eje de manera
que se colocan fen posicién vertical para permitir la colocacién de cada una de las piezas o
ldminas de vidrio, una vez colocada la pieza o lamina de vidrio el pivote se coloca de manera
horizontal para detener la pieza o ldmina en su posicién (9). En su parte superior, el
contenedor de piezas y/o ldminas de vidrio cuenta con 3 ranuras de enganche (6) en donde,

dependiendo de la cantidad de piezas o ldminas colocadas, se engancha el polipasto de manera

~ que se mantiene el centro de gravedad del contenedor, En la parte inferior tiene colocados 3
|

soportes inferi;c)res (8) fabricados en placa de polipropileno o polietileno de alta densidad
resistentes al ataque 4cido, cada uno de los cuales mide 34 centimetros de largo y 1.27
centimetros de; alto y estén ranurados con 2.5 cms. de separacion entre ranura y ranura (10), de
manera que en cada ranura se coloca cada @a de las hojas de vidrio en forma vertical.

El contenedor de piezas y/o laminas de vidrio presenta la peculiaridad de poder resistir el
ataque quimico de las soluciones que se emplean, esta peculiaridad reside en que esta
recubietto por una resina poliéster acelerad;z tixotropica con catalizador de peréxido de metil-
etil-cetona al 50% en ftalato de dimetilo, que lo hace resistente al ataque 4cido, permitiendo de
esta forma el transporte de las piezas y/d laminas de vidrio y la inmersion en las djstintas
soluciones de productos quimicos.

La carga de las piezas o laminas de vidrio del caballete donde se tienen almacenadas hacia ¢l
contenedor de piezas y/o ldminas de vidrio, s¢ hace manualmente o por medio de un sistema
de carga tipo bandera (figura 3) disefiado especialmente para facilitar y agilizar la carga;
consta de un sistema de 6 ventosas neuméticas conectadas entre si a una bomba de vacio de ¥
de H.P. con capacidad de hasta 500 kilogramos (11), las ventosas estan colocadas sobre un
marco especial (12) disefiado para poder entrar en el contenedor de piezas y/o laminas de
vidrio, dicho sistema de ventosas tienen movimientos flexibles y giran los 360 grados, ya que

estan coloc;jadas a un balero sin fin por medio de un cable de un polipasto (14) el cual tiene

T e e
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movimientos horizgntales L verticales el cual
bandera (13), este sistemai‘de ventosas es lo

| .
piezas ¢ laminas de

vidrio

A d% recorrer a lo largo

angulo (figura 5), af

en el contenedor (figura 7).||

Una vez que se han‘\ argaflc en el contenedor de

vidrio a procesar (figura 8), el polipasto engancha el contenedor (6) de piezas y/o laminas dq

vidrio para su proce

Aproximadamente ]jrocesalpos 230 kg. por contenedor de hojas de vidrio en 15 minutos, estg
\

equivale a procesar {184 m

dicha capacidad se qsuede aul

En este contenedor ke piezas y/o laminas de v

diferentes dimensiones, colores, espesores, por

inclusive hojas de @spejos simultaneamente; et

protege la cara de li} pintura del espejo (15) cubriéndola aplicando un plastico autoadheriblej

resistente al ataque }!cido (16) tipo film con p
toda la cara de la piptura del espejo y posterio

(17) empleada para ductos de aire, pudiendo de

film por esa cara 6 simplemente tratindolas en forma individual.

¢) procesamiento de|l 5 piezas y/o lémimms de vidrio por inmersién

El proceso quimico

simultanea y continup de unLi o varias piezas y/o laminas de vidrio de dimensiones, espesores,

colores, usos y aplic*cion S

dispuestos en secuercia una serie de siete contenedores de soluciones quimicas (19)

centimetros de largo

dimensiones necesarfas para introducir en ellas

en el cual estdn colbcad

|
dimensiones para hojLs de Vﬂdrio 6 espejos de mTyor tamafio.

|

Todos los contenedoﬁ'es de soluciones quimicas

‘en forma vertical (figura 4), horizontal (figura 6), 6 en cualquieT

tros cuadrados de hojas de vidrio de 2 mm. de espesor por hora,

entar de acuerdo a las necesidades de produccidn.

ara vidrio antirreflejante por inmersion en solucion acida para produccién
estandares, especiales y variables se ilustra en la figura 10; tiene
por $4 centimetros de ancho y 207 centimetros de fondo que cubre las

\las hojas y/o piezas de vidrio, pudiéndose incrementar

D)

ar

esta sujeto al riel del sistema de carga tipq

suficientemente versatil para poder tomar las

del riel (13) para su colocacion de dichas hoja;

piezas y/o ldminas de vidrio todas las hojas dq

ridrio es posible procesar piezas o 13+dnas en
r ambas caras (atmosférica o la del estafio) o

1 la figura 9 se ilustra la forma en la cual se

roteccion U.V. y adhesivo tipo acrilico sobre

rmente reforzando el borde con cinta especial

esta forma juntar dos hojas protegidas|con este

de 239

el contenedor de piezas y/o laminas de vidrio

dichas

estan aislados mediante un encapsulamiento

por medio de pa.rede§ y techos hechos de “ptr”

el fi

polietileno (18), con

e evitar la fuga de vapores hacia el resto de las instachiones,

acero de 2.54 cm. de espesor recubierto con
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soluciones ya que manti np un completo control de todos los factores que intervienen en es
etapa del proceso a+ern cie evitar la corrosién en todos los equipos y materiales metglicos d
proceso. Dicho epcap ulamiento tiene como salida las ocho ductos extractores
transportadores de yapor s!\écidos (23) hacia dos lavadores de gases (figura 11), teniendo un\
absorcién y neutralizaci n; de vapores acidos|de 6400 metros cibicos por hora de¢ todo e

sistema contando adfemés c&xn un sellado perfecto por medio de una cortina deslizable |(22) qué

opera en forma automatica % manual al aproximarse el polipasto (20) de velocidad variable de

3 a 20 mts. por minuto ylgla velocidad optima es de 5.1 a 19.3 mts. por minuto, con el
contenedor de piezds y/¢ laminas de vidrio (figura 8) a los contenedores de soluciones

quimicas (19), dichalcortina se desliza hacia abs jo, y una vez que ¢l contenedor de piezas y/o

medio de un motorreduct o la entrada perfectamente, evitando asi la

salida de los vaporeg del r‘:ceso. Cuando el polipasto (20) con el contenedor de piezas y/o
laminas de vidrio (ﬁl\\raS alen del 4rea de contenedores de soluciones quimicas (19), este
proceso se repite par31 dej sieﬂir el polipasto con el contenedor de piezas y/o laminas d¢ vidrio
y una vez que el poljpast é\\sta fuera de los contenedores de soluciones quimicas
subir la cortina sella\+10 n eTaamente la capsula para seguir controlando los factores de esta
etapa del proceso.

Este encapsulamientqy (18) como ya se dijo tiene muchos beneficios como evitar la

ios vapores, ya que cuenta con dos lavadores de gases (figura

contaminacion por meadio de

11), que cuentan cadq uno | con cuatro extractores (24) de 800 metros cibicos por hora de
extraccion cada uno, extrayéndolos y transportandolos por los ductos (23) de los extractores y

depositando los gases del pr 50 en un lavador d gases (figura 11) neutralizandolos a razén

de 6400 metros ciibicog por hora empleando una salucién neutralizadora de hidréxido de sodio
al 4 % en el nivel de gperacién establecido, que es de un volumen de operacién de 220 Its.
(28), lo cual nos permite descargar al ambiente el gas neutro e inerte por las chimeneas de
salida (25), la chimene% cue te} con un puerto de muestreo de gases (27) a través del cual se

realiza el muestreo de I¢

de acuerdo a las normas

total de los lavadores dg
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litros de solucién Jeutraliiadora como se dijo anteriormente (28). Para renovar y mantener

"

nivel de la solucion y su c@ncentraci()n en el lavador de gases se cuenta con una compuerta

acceso (260).

Cada contenedor sohucﬁén quimica (19) contiene un volumen de 2700 litros, volumen

- [ . -
solucién quimica guficiente para asegurar que se cubren totalmente las piezas o laminas
|
vidrio al realizar 14 inmersion. Los contenedo#es de soluciones quimicas (19) cuentan con L#'l

sistema de agitacién y movimiento de las soluciones quimicas ahi contenidas, a base de aiLe

comprimido sumigistr ofpor un compresor de 135 psi de 30 amperes y 2.5

! . .
homogeneizar las [soluciones al inicio de cada turno de trabajo y cuando se re

renivelen con sustpncias quimicas debido a lla baja de la concentracién y del ni
sustancias por la produgcién.
Estos siete contengdores de soluciones quimicas estan sobre el nivel del piso (con 3

elevacion) en nuestro progeso actual teniendol acceso a la superficie de las mismas

de una escalera movil, pero pueden estar bajo el nivel del piso; estos contenedores de

soluciones quimicgs estfin construidas de concreto armado con una pared de tabiqLT: como Te

ilustra en la figura|12 y palculadas para sopor#a: los esfuerzos mecanicos, esfuerzos

y las presiones ejercidas sobre las paredes y piso por las soluciones quimicas 4:ontenid#s

dentro de las mismas, | fbase de calculo tomada para dicho efecto es del volume
|

contenedor que som 300

soluciones qul’miqrs estéh’n recubiertos con |placa de polietileno (29) de alta densidad |6

polipropileno de 0}635 cm de espesor que las hace resistentes e inertes al ataque quimico

e

las soluciones qqimiczis, permitiendo el almacenamiento de las soluciones p
prolongado (durante VariaL décadas).
Para el transporte ¢ inmex%ién del contenedor| de piezas y/o laminas de vidrio en la
colocadas las hojgds y/q piezas de vidrio, se utiliza un polipasto de 0.5 H.P. de

|
variable de elevacion y de traslacion (3 metros/minuto hasta 20 metros/minuto), e

objeto de poder variar lﬁs velocidades de inmersion de acuerdo al tipo de vid

polipasto es de capac?}idad de 500 kilogramos y 6 metros de elevacién (20), e
corre a lo largo del riel;‘(Zl) para realizar el transporte e inmersién de cada-u

contenedores de vidrio én'los contenedores de soluciones quimicas los cuales estan

itros, dejando un factor de seguridad del 60 %. Los contenedores e

H.P. paja
peneren [y
vel de I#S
metros Jﬁe

por medjo

dinémic#s

h total dLl

€

—

or tiempo

-

cual estgn
velocide
sto con El
rio, dic]*o
| polipaJ(o
Ino de lps

dispuesths

|
11
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en forma ordena# y

operacion del trataniento por inmersion en esta etapa del proceso.

Paso 1 de la opera:Tic’m de

solucion 4cida pre;

30%, 23% de azﬁqar de

/

arad? ¢on 17% de 4cido f}

orden y composici,l’m respectivamente siendo

de una hora comg

pudiéndose variar

min

€n un

Jrango de 12% a

respectivamente sih que esto afecte nuestro

sobre la superficie

atmosférica y cafa es

concentraciéon de lﬁl soll*c

por litro, conducti

ataque dentro de 13 solucidn debe andar entre

puede ser 5.1 6 19.3

le da a las hojas yfo pi zas de vidrio el acabado antirreflejante y dichos pardametros

de acuerdo al tipo y es
Paso 2 de la operTci(’)n

agua corriente que

de la solucion 4cifa que

eléctrica para asegurar
de ser como maximo de
Paso 3 dela oper#ién
solucién neutralizgadora
los 4cidos sobre 1gs hoj
siendo indispensal

debe de ser de

micromhos como

dependiendo del ph de

asegurar el acabado antj

yidad

le en

méxinﬂo y
It

[
!

de las ]@iezas y/o laminas d

eléctrica debe andar

sbr del vidrio y al gr

I
(

" flejante optimo en

: 9
n\Lmeradas consecutivamente, y con esta secuencia se

b{tldosa monohidratada

irTo para que se lleve a cabo la reacciéon quimica en su

tafiada), siendo indi

'J}n, el valor de acide

tros por minuto; ya g
., .

de inmersion.- El segundo contenedor de solucién quimic

hueda adherida, en

funcionamiento c’)plimo de esta solucidn, dicha conducti

preparada a base de éosa cdustica que detiene la reaccion ¢

as|ly/o piezas de vidrio y neutraliza los acidos que atin estén
| |

el tiempo dL inmersién que varia de 30 a 180

l# solucion; ya que €s necesario frenar el ataque de los 4

inmersion.- El primer contenedor de solucion quimica contiene urga

Ja formulacién optima, con un tiempo

22%, 48% a 58%, 17% a 28% y 5

entre 900000 y 2100000 micromhos,

o de opacidad deseada.

pemfniﬂ‘e el enjuague de las hojas y/o piezas de vidrio para quitar

este contenedor se monitorea la con

4$te contenedor de splucién quimica monitorear, el valor de pH, q

las hojas y/o piezas de vidrio.

uorhidrico al 70%, 53% de 4cido clorhidrico Tl

y 7% de bifluoruro de amonio anhi(#ro en esﬁe

proceso. En el cual ocurre la reaccié% quirni#a
¢ vidrio al mismo tiempo por ambas ¢
spensable en este contenedor monitorear

zs que debe andar entre 14 a 19 miliequivalentgs

20 y 185 segundos, velocidad de inmersién gge

Jue es precisamente en este contenedofr donde Te

quimica

\

realiza %

|

de repo

totahdaL,

% a 13%

aras (cafa

E

tiempo de

5 8¢ var1+n

a contieTe

los restﬁ)s

ductivid&:.d

el vidad depe
400000 micromhos.
de inmersion.- El tercer contenedor de solucién quimica co

ntiene LIH'MJ

e

presentgs,

e

7.5 coxjno minimo conductividad eléctrica que debe de ser de 400000

segundps

cidos pTa
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Paso 4 de la opera&ién de inmersién;— El cuarto contenedor de solucion quimica contiene agya
corriente que permiite el eréljuague de las hojas y/o piezas de vidrio para eliminar lo§ restos qe
solucion de neutpalizac idm que queda adherida, en este contenedor se mopitorea Ja
conductividad elé¢trica que no debe de ser mayor a 100000 micromhos para asegurar gl

funcionamiento 6]#

hidrolavado auto
13) que da un lav

0 piezas de vidrio

lavado se da al momento de ir saliendo el contenedor de piezas y/o laminas de
contenedor de solycién
Paso 5dela operacién
solucion lavadora prep
caracteristicas de Anond ctﬂ;vidad eléctrica elimina cualquier posible rastro de acidos|o solucign
neutralizadora que pudi
seguro del vidrio antineffl{ejante, ya que sale del contenedor de solucién quimica ftotalmerjte
inerte y libre de 1a$ sustarl::ias quimicas usadas en el proceso.

El sexto y séptim? contenedor de soluciones quimicas se tienen para cualquier ev antualidaqd,

contingencia ¢ ne

También contam

manual para la prgparacion de las solucione
litros de capacidad, pero podemos incrementar su capacidad de acuerdo a las necesidades fle
produccidn; para ¢l tras

otras sustancias lﬁquid

fabrica, al tinaco

proceso, contamo

densidad, como se ilusts
Para la produccion del
desionizador de agua p
normal de servicip de

eficaz para algunajotra ¢

d) secado de Ars pi% ‘

atico| y/o manual por aspersion de 3000 libras de presion de 5 H

esid

1

o por aspersion al contenedor de piezas y/o laminas de vidrio y a las hojhs

ron agua desionizada (con una conductividad inferior a 10 micromohs), este

fquimica.

K
que pudiera presentarse durante el proceso.

con un tinaco de polietileno de alta densidad con agitacion a

agit c»r donde se preparan las soluciones quimicas que se usaran en el

ra¢n la figura 14,

agua desionizada que se utiliza en el proceso, se cuenta con

22.7 litros por minuto, pudiéndose adaptar rapidamente y

capacidad mayor.

s y/o lAminas de vidrio

de esta solucic’)n. En efste contenedor se tiene instalado un sistema ﬂe

inmersion.- El quinto contenedor de solucién quimica contiene

da a base de agua de¢sionizada (menos de 10 micromhos) que por s#s

r% estar presente en las hojas y/o piezas de vidrio, garantizando el upo

usadas en el proceso, dicho tinaco es de 11P0

nsporte de las sustancias liquidas usadas en el proceso como 4cidod y

de los tambos, garrafas, o contenedores donde llega envasado fle

unas bombas especiales de polipropileno, PVC, o polietileno de aHta

or medio de resinas de intercambio idnico (catién-anioén) con un flgjo

P. (ﬁg+

vidrio del

ométical 6

un equipo

en fortha




Posteriormente, el ¢
hojas y/o piezas de|vidri %i,ntirreﬂejante ya obtenido se introduce en un secador continuo ti
tinel disefiado egpecialmente para nuestras necesidades (34), el cual consta de

motorreductor de 2 H.P }:Lara la traccién y transporte de los contenedores de hojas de vid

desde la entrada h

i‘
y/o de resistenciag eléctricas; con ventilacié

| o
secado de las hojas y/o piezas de vidrio (este secado se redliza en

secado y la velocidad d

|
rango de temperafura de |35 a 60 grados Celsius, y entre 2 a 3.5 horas dependiendo de

!
velocidad de nuestra produccion) este secador tiene una capacidad para 9 contenedores #e
hojas de vidrio que

S0 F@proximadamente 100 kg de vidrio. El secador hace que nuestfo
n

I .. i
proceso sea mas eficiente aumentando la productividad debido a que no hay que esperar de
|
dia para otro co

debido a que minimiza posibles marcas de la humedad o contaminacion al realizarse dicho

secado al ambient ma lenta. Cuenta ademads con un extractor en el techo para desalojar

la humedad (31), tambié  cuenta con una ventana para observar el funcionamiento dentro el

secado (32), las e ; salidas estén selladas por medio de puertas plegadizas (33 y 34).

El secador cuentg con| un riel transportador (36) sobre el cual se cuelgan y transportan jos

El secado de las hojas y/o piezas de vidrio antirreflejante también se puede llevar a cabolen
secar% a

e¢) descarga de las i)iezas y/o liminas de vidrio de los contenedores de piezas %'/o
liminas de v‘drio "
Una vez que lag hoj sij/o piezas se encuentran secas y ambientadas se descargan etﬁ el

caballete de es#ba ara su transporte y almacenamiento para su posterio entreg# y

distribucion. La idesc gh de las hojas de vidrio del contenedor de hojas de vidrio, se Hace

manualmente o por ventosas neumaticas conectadas entre si a pna

bomba de vacio [de Y d¢ H.P. con capacidad de hasta 500kg. el cual es parte del sistem# de

carga tipo bandera ﬁ@ura 3), pudiéndose aumentar dicha capacidad de acuerdo allos

requerimientos de produccion.
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Para el monitoreo,

12

contenedor de sol

dimensiones, esp
vidrio antirreflejan
desperdicios de lﬁu

calidad al permitir

(cara atmosférica ly c

que se manejan ¢on

polipasto que transpo

menciono anteriq

totalmente media#ate

E] personal operario

proceso, las cgndici

mantenimiento

apropiada de laskesc gas de aguas del progeso con una neutralizacion, el equipo de segurfdad

|
[
i

r -
mu stﬁeo, andlisis y control de los parametros establecidos|en cad

|
pr celtso quimico para vidrio antirreflejante por inmersién en soluci

y proteccion pelfsona rLecesario en cada etapa del proceso asi como también capacitagion
sobre manejo dg DS ¥
prevencion y co

Las caracteristicas de V}idrio antirreflejante|obtenido por el proceso quimico por inmersiég por
ambas caras (cgra a d)jsférica y cara estafiada) son superiores a las de vidrio antirreflefante
obtenido por el Fnét

en ocasiones el jacab da antirreflejante no es homogéneo en toda la hoja ya que depende He la

habilidad del o%erari

i

ara aplicar la pasta o solucién acida sobre la cara del vidrio. En n\%stro
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b)

<)

d)

e)

2.  Proc

procepamie

las pigzas ¢on las siguientes soluciones:

a)
b)
©)
d)
€)
f)

g)

3. Proc«iso qlLin

soluc
a)
b)
c)
d)

En

miliequivalentes por litro, una conductividad eléctrica de 900,000 a

micrgmohs,

los

quimy

con eql vidy

mts/r#inuto y el tiempo de inmersion de las hojas de vidrio dentro de

esde

geca

0 q

Enju:

Enju

te
|

ars

20a

y/o 14

Solugid

Lavado

on ¢

de 5al

{has de vidrio

Proce, amniento de las piezag y/o laminas de vidrio por inmersion
Pe las piezas y/o lén#inas de vidrio

iesca:rg%a de las piezas y/o

/o 1Tmﬁnas de vidrio.

\

Solugian 4cida

glle

gle

Lavado opcional

Solugion opcional

de 12 a22% de 4cido fluorhidrico al 70%

de 48 a/58% de 4acido clorhidrico al 30%

de 17 a QS% de azucar dewarosa monohidratada

den y composicién

|
[

cas clelflrtro del contenedor

1@5 segundos.
|

|

iimico para vidrio antirreflejante como se reivindica en 1

n neutralizadora e il%hibidora

vida esta formada por:

b% de bifluoruro de amonio anhidro

iendo la formulacidn que da ¢l acabado antirreflejante al Y

Sy especiﬁcaci(Jmes técnicas de la mezcla de las

14

barga da las piezas y/o laminas de vidrio hacia los contenedores de piezgs

nto de las piezas y/o laminas de vidrio por inmersion consis%e en tral#z:

1ico para vidrio anltirreﬂeja.nte como se reivindica en 2, donde |la

respectivamente con una acidez de

l‘ic‘;, la velocidad de inmersién de las hojas de vidrio es de 5.1 a 14.3

l4minas de vidrio de los contenedores de piest

solucioxL:s

nimero uno utilizadas para la reacci¢n quimipa

L~
N

|

, donde [l

14 a |9
2,100,0?0

idrio} Cpn

la solucipn
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9.

Proce

enjuague que! se efectaa en los contenedores b y d es con agua corriente ql%

eliming los rﬁstos de solucion 4cida y de solucion neutralizadora adheridos #]

vidrio

Procéf

solucip

4%, qpe de ie}lfﬂe e] ataque quimico y neutraliza la superficie del vidrio.

Vidrig

dcida

de vi

atmo

variables.

cualgmier s;;bsor, tamafio, color, usos y aplicaciones en dimensiones e pecialexﬂ y

Sistgma para realizar el procesq quimico para vidrio antirreflejante par inmergion

quinﬂco para vidrio antjrreflejante como se reivindica en 2, donde gl

o quimico para vidrio antirreflejante como se reivindica en 2, donde |

ant rrPﬂejante resultante del proceso quimico por inmersion e soluci#n

s de vidrio de dimensiones, espesores, colores, usos y aplicaciorfes

e

s

comp se ei’Tindica en 8 en donde la gruia viajera tipo puente con capacidad de 3
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10.

11.

16

tonelad% de 15 metros de ancho por 20 metros de largo y 5 metros de alto,

cuenta gcon i(otroelevacic’)n de 0.5 metros por minuto, velocidad varjable

elevaci#n de 0/5 metros por minuto hasta 5.3 metros por minuto y elocidax#

variable de af:%lacién de los motoreductores motrices de 5.1 metros por minutg

hastra

paquet

flexiy
medip de
verti
de v
dev

a lo Jargo/del riel para su coloc

Sist

comjo se|reivindica en 8, en donde los contenedores de hojas dg vidrio

a para realizar el procesq quimico para vidrio antirreflejante por 1nmer+6n
|

de

disgfiaro cébn las siguientes especificaciones técnicas de uso y funcjonalidag de
to de
maferiales ;ﬁsadas para la fabri ptr” de P.54
cmy, asi cgmo el uso y aplicacion en este proceso de estos contenedored en
cugnto iento dg los
cogitene o&s de hojas de

ti | en ftalajo de
dignetil viles
fabrica o;‘ﬁ en placa y barra|de polietileno de alta densidad colocados ep los

) o
rd cOoS lez#terales superiores del contenedor de piezas y/o laminas |de vidrir{), asi
| :

Y
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12.

13.

14.

15.

como la

Sistema
como se
de 3 mt

mt./min

quimig

quimig

Sisten

como




16.
5
10
17.
15

nivel|de la

comﬂuerta

dq acceso.

Sistema pqrd realizar el proceso

comqg se 1}ei}¢/indica en 8, en cuanto al disefio, desarrollo, uso, fabricacién|y

aplicacion

H.P. para 1trd¢ci()n y transporte a través de un riel continuo y con calentamient¢ a

dTél secador continuo

base |de gasiy L.P., gas natural

tempiFratm

de viflrio, ¢l cual es de aproximzldamente 2100 kilos de vidrio. Ademé!

a utilizar ¢

ambignte y utilizando una maquina lavadora y secadora horizontal o vertical.

a%ﬂe 35a60°C.yde

tras formas de secado del producto terminado, el cual es a t

Sistefna para realizar el proceso

espediales,

los h#ice re siatentes al ataque acido.

comq se r'ellmdlca en 8, en cuﬁmto a uso y aplicacion de bombas y

bricados con pvc,

|
'

18
solucién y su concenrracién en el lavador de gases se cuenta con uTa

quimico para vidrio antirreflejante pos

polietileno de alta densidad y polipro

quimico para vidrio antirreflejante por inmers“in

tipo tinel que consta de un moto reductor dg 2

2 a 3.5 horas. Con capacidad para 9 contenedoﬁes

/

y/o resistencias eléctricas, usando un rango e

5 €n CUZILT,O

emperatyra

F inmersipn

recipienfes

pileno, &m

NG -
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Proceso quirpico

produccién sir

dimensiones, egpesores, colores, usos y aplicaciones estandares, especiales y varjables; el

cual permite o

contenedores de sol

soluciones quigmicas

esta operacion del

transporte, traslado ¢

ciones quimicas recubiertos con una resina o polimetro especial par#

para gl

en |

contenedores fe so*lu viones quimicas. El objeto de esta invencion es obtener jun vidr:

antirreflejante| medj

antirreflejan
mayor calid

seguro de tod

td

M
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TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES

PCT

RELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE PATENTABILIDAD

(Articulo 36 y Regla 70 del PCT)

Referencia del expedienie del solicitante
; ; PARA CONTINUAR .
0 del mandatario LA TRAMITACION Véase formulario PCT/IPEA/416
Solicitud internacional N* Fecha de presentadidn internacional Fecha de prioridad (dia/mes/afio)
(dia/mes/aiio) 10 DICIEMBRE 2004
PCT/MX2003/000086 (29.09.2005) (10.12.2004)

Clasificacién Internaciogal de

C03C15/00 (2006.08)

tentes (CIP) o a la vez clasifi

acién nacional e CIP

Solicitante

RENDON GRANADOS

JUAN LUIS

1. El presente inform¢ preli

electrénipo(s))

i ﬁ%: internacional sobre pate
ionjal segiin el Articulo 35 y s

0jas, incluida la presente
ene: ANEXOS, que comprend

ititgpte y a la Oficina Internacipnal) un total de
|

transmite al solicitante conforme al Articulo 36.

oja de portada.
n:

hojas. descritas a continuacidn:

tabilidad, se establece por esta Administracién encdrgada del

de la d écripcién, las reivindicaciones y/o los dibujos que han sido modificadas y que sirven de

ente informe, y/o de hojas qué contienen rectificaciones autorizadas por esta Administracién

ignes que se extienden mds all
pregentada, segiin se indica en el punto 4

te a la Oficina Internagional) un total de (indicar tipo y nimero de

de la divulgacién de la invencién tal como fue ori
del Recuadro Iy en el Recuadro Suplementario.

solo en formato
Instrucciin Adm

linigtrativa 802).

ethréuico, como se indica en

contienen
inalmente

soporte(s)

» que contiene una lista de secuencias y/o tabla(s) relativas(s),
el Recuadro Suplementario relativo a listas de secuencias (ver

4. El presente informd conti

B Recuadrol Ba
[] Recuadroll | Pri
[X] RecuadroIll | No
] RecuadroIV | Fal
Xl Recuadro V De
apli
] RecuadroVI| Cie
Recnadro VII
Recuadro VII] Ob

d¢i este informe

ormulacién de opinidn sobre
de unidad de invencién

arapion motivada segtin el
ibn industrial; citas y expli
documentos citados

|
Deféctos en la solicitud internacional

nJa;’tciones relativas a la solicif

e ﬁhdicaciones relativas a los puntos siguientes:

novedad, la actividad inventiva y la aplicacién indu

rticulo 35.2) sobre la novedad, la actividad inve
ciones en apoyo de esta declaracidn

nd intemacional

trial

ativa y la

Fecha de presentacién de la solicftud de examen preliminar

Fecha de finalizacidn del presente informe

del examen preliminar ifternacional

OFICINA ESPANO|.A DE

N°de fax: 913495304 |

Paseo de la Castellgna, 75 28071 Madrid (Espaiia)

PATENTES Y MARCAS

Lépez Capdevila, Marina

N° de teléfono: 91 349 6868

intemacional
26 SEPTIEMBRE 2006 (26.09.2006) 08 NOVIEMBRE 2006 (08.11.2006)
Nombre y direccion pastal def la| Administracién encargada | Funcionario autorizado

Formulario PCT/IPEA/AWP (hOjiT

d¢ portada) (Abril 2005)




‘ Solicitud internacional N© )ﬂ
LI TERNACIONAL SQBRE '
INFORME PRELIMINAR INTERNA! PCT/MX2005000086 |

Recuadro 1. Base @e este infdrme

1. Porlo que respectaJ 1 idioma, |este informe se ha establecido sobre la base:

terna¢ional en el idioma en el cual se deposits

B de la solicitud

[] de una tradu¢rion del idioma original al siguignte idioma _____ , que es el de una traduccién
proporcionadala los fines de:
[ bisquedaintern ijnal (segiin Reglas 12.3.a) y|23.1.b))

licitud intemacional (segiin Regla 12.4.a))

liminar jnternacional (segin Reglas|55.2.a) y/o 55.3.a))

2. Por lo que respectaa los elementos de la solicitud intemacional, esta opinién se ha establecido sobre la base de (las
hojas de reemplazo|que hayan sido enviadas a la Oficina Receptora en respuesta a un requerimiento segtin el Articulo

interna ‘k)nal tal y como fue inicialmente presentada/enviada

O 1a descripeion: ‘

péginas , tal como se presentaron/enviaron inicialmente
péginas # recibidas por esta Administracién en fecha
péaginas recibidas por esta Administracién en fecha

[ 1as reivinficaciofes:

péginas , tal como se presentaron/enviaron inigialmente
Piginas ¥ , modificadas (acompafiadas de una declaracién) segiin el Atticulo 19
péginas 4 recibidas por esta Administracién en fecha |
péginas ¥ recibidas por esta Administracién en fecha ___|

] los dibujd

péginas , tal como se presentaron/enviaron inicialmente
piginas % recibidas por esta Administracién en fecha
pédginas 4 recibidas por esta Administracién en fecha

secu

nJias y/o tabla(s) relativa(s) - ver Recuadro Suplementario relativo a listas de secuencias
i

3. [l Las modificacjones h o#:}jasionado la anulaci6n de:

1a lista dg secue ciai‘e*1 (precisar)
tabla(s)

ativa( )aliﬁ lista de secuencias (precisar)

4. K] El presente igforme aipido establecido como si no se hubiesen presentado (algunas de) las modificaciones
anexadas a esfe info |y listadas abajo, ya que se ha considerado que iban més alld de la divulgadién de la
invenci6n tal g ‘ sentada, como se indica en el Recuadro Suplementario (Regla 70.2.c)).

los dibujgs, hojas/fig.
la lista dg secue ciz’ﬁa (precisar)
tabla(s) 111

O00RE
F
g
s
E
[t
Q
(]
g
3

ativa($)ala lista de secuencias (precisar)

* 8i se utiliza el punto 4, algun o/fodas estas péginas pueden levar el sello de "sustimida”

Formulario PCT/IPEA/40P (Recwadto 1 Abril 2005) !




. ‘ Solicitud internacional N®
INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE

o
54

a

O

a

| PATENTABILIDAD PCT/MX2005/00008
Recvadro 111, No fc i mula iéﬂ de opinién sobre la novAe%ad, 1a actividad inventiva y la aplicacion industrial
No se ha examinado Ja cuestién de saber si el objeto de Ja invencidn reivindicada parece ser nuevo, si implica una

actividad inventiva (uq ser evidente), o si es susceptible de aplicacién industrial, por lo que respecta:

debido a que:

al conjunto de la golicitug internacional,

a las reivindicacipnes Nos. 9-17

la solicitud intepacional ¢:las reivindicaciones Nos,
en cuestién, se pefieren al objeto signiente, respecto| del cual la Administracion no estd obligada a efactvar un
examen prelimingir interpadipnal (precisar):

la descripcion, lgs reivindidaciones o los dibujos (indiquense cudles a continuacion) o las reivindicaciones Nos. 9-

17 en cuestién, po son ¢latos, de manera que no es posible formular una opinién significativa (precisar):
Las reivindicpciongs no son lo suficientemente claras y concisas como se exige en el Articulo 6
del PCT. Unag de las razones es que incluyen numerosas frases y términos confusos.

las reivindicacipnes, lﬁs reivindicaciones Nos. en cuestion, no estdn| fundadas
adecuadamente en la desctipcion, por lo que es imposjble formular una opinién significativa (precisar)

no fué posible| formular yna opinién significativa gin la lista de secuencias; el solicitante no aportd en el plazo
previsto:

(] una lista|de sequeficias en papel de acuerdo a la norma prevista en el Anexo C de las Instrucciones
Administeativas y di sicidén de la Administracién encargada del examen| preliminar
internacignal en fo

[T} una lista)de sechenpias en formato electronigo, de acuerdo con la norma prevista en ¢l Anexo C de las
Instruccignes Admipistrativas, y dicha lista no ¢stuvo a disposicién de 1a Administracién encargada del examen
preliminap inte

] 1la tasa per pres ntacion tardfa de una lista de secuencias en respuesta a un requerimiento seguin las Reglas
13ter.1a)jo b) y 132er.2

no se pudo fommular ung icitante na

present en @l plazg establecido dichas tablas em formato electrénico de acuerdo con los requisitos técnicos

establecidos eh el Anexo C-bis de las Instrucciones Administrativas, y dichas tablas no estuvieron a disposicién de;

la Administragién encarghda del examen preliminar|internacional en forma y manera aceptable para ella,

las tablas relafivas a las /listas de secuencias de nucle6tidos y/o de aminoécidos, si se han presentado tinjcamente e
formato electfdnico, ng. cumplen con los requisitos técnicos previstos en el Anexo C-bis de las Instruccione
Administrativas ;

ver Recuadro [Suplementario para més detalles.

Formulario PCT/IPEAM09 (Recdadro IID(Abril 2005)
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Recuadro V.  Declaracién motivada'segtin el Articulo 35. 7) bre la novedad, la actividad inventiva y la aplica¢ién
industrial; gitas y explicaciones en apoyo de est declaracién

1. Declaracion

Novedad

Actividad inventiva

Aplicacion industri

|

I

eivindicaciones
efvindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Rejvindicaciones
Reivindicaciones

st
NO

st
1248 NO

st
NO

DOL_| US4086074 .

2. Citas y explicaciones (Regla 70.7)

25.04.1978

D02 |CN1357781 A |

| 10.07.2002

. La presente solici

piezas y/o 14minas

tratamiento con
"comprende” u
precedentces,

implican activig

En definitiva, 1g
33(3) PCT).

también se refierejal produtto obtenido de dxcho roceso y al sistema para llevarlo a cabo

tratamiento posferior, ¢omo se puede comprobar en D02, el tratamiento con una solucién
neutralizadora después de un tratamiento 4cidoles conocido por un experto en la materia. Ademds,

ad inyentiva porque serfan obvias para un experto en la materia a la vista de DO1.

rei iq‘kz‘licaciones 1-2 y 4-8 no cumplen el requisito de actividad inventiva (Art.

Aunque el procego de la presente invencion se aplica a vidrio flotado tal y como se indica en la
descripcion, dicha caract ristica no est4 reivindicada y, en consecuencia, D01 afecta a la actividad
inventiva de la r¢ivindicacion 1. Asimismo, DQI incluye un tratamiento con calor que precede al

Formulario PCT/PEA/0S (Refuadro V)(Abril 2005)
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i ;
Recuadro VIILL Otﬁ;jrvacﬁomes relativas a la solicitud igternacional

.

Se formulan las observacjones siguientes sobre la claridad de las reivindicaciones, de la descripcién y de los dibujop y sobre
si las reivindicaciones se fundan totalmente en la descripcidn:

Los términos utilizaHos en las reivindicaciones 1-8 son vagos y confusos y dejan al lector en duda
respecto al significago de las|caracteristicas técnicas a las que se refieren, de modo que resulta confusa
la definicion del obj¢to de dichas reivindicaciones (Articulo 6 PCT).

Ademaés, aparece fajta de c]J:;iridad en las reivindi¢aciones en su conjunto lo que hace dificil, si no
imposible, determingr el objeto para el que se busca proteccién, y supone una carga indebida a otros
que traten de establecer la|extension de la proteccidn, Por lo tanto, las reivindicaciones|1-8 no

En referencia a ]a
porcentajes variabl
una contradiccion.

ventajas y amplian nido de la solicitud inicial.

Formulario PCT/IPEA/409 (Recuadro VIII(Abril 2005)
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A. CLASIFICACION DEL
C03C 15/00 (2006.01)

OBJETQ DE LA SOLICITUD

De acuerdo con la Clasificacidn Intemacional de Patentes (CIP) o

B. SECTORES COMPRENDIDOS POR' LA BUSQUEDA

s%gt'l.n la clasificacién nacional y la CIP.

Documentacién minima buscﬁlﬂa (msthﬂ de clasificacion seguido dL los simbolos de clasificacion)

C03C

Otra documentacion consult
comprendidos por la bisqu

i

N adetpés{ de la documentacién minima, en la medida en que tales documentos formen parte de los sgptores

busqueda utilizados)

Bases de datos electronicas Ensulmdag durante la busqueda internacional (nombre de la base de datos y, si es posible, térmidos de

CIBEPAT EPODQC,
C. DOCUMENTOS CONSIB&RADOS RELEVANTES
Categoria* Documentos citados, con indicacién, si procede, de las partes relevantes Relevante para 1
} reivindicaciones
X US498607 A (CORNING GLASS WORKS) 25.04.1978, todo el 1-8
documenta. |,
X CN1857781 ||A (MAOCHANG |[GLASSES CO SHANGHAI 1-2, 4-8
SANLIAN|GRO) 10.07.2002, resumen.
X WOQ(190015|| A1 (HERAEUS QUARZGLAS; SHINETSU 1-6, 8
QUARTZ |PROD; MARUKQ YQICHIRQO; SEGAWA TOHRU;
SATD TATSUHIRO) 29.11.2001, tpdo el documento.
|
X JP11D2401 g (MATSUSHITA |[ELECTRIC IND CO LTD) 1-2, 4-6, 8
20.04.1989, ragsumen.

[:] En la continuacién del requadro ¢ s¢

relacionan ofros documentos Los documentos de familias de patentes se

anexo

indican en T

*  Categorias cspeciales de dgeumentgs ci
nel {ul de la técnica no considerado

“A” documento que define el dstado
como particularmente relevante,
“E”  solicitud de patente o patgnte an
presentacién internacional § en fecl
“L”  documento que puede plintear
prioridad o que se cita parg dete:
cita o por una razén especigl (com
“0”  documento que se refiere & una di
una exposicion o a cualquidr otro
“P”  documento publicado antep de la

pero con posterioridad a la

dos:

sobre una reivindicacién

ridad reivindicada,

ior: ' pero publicada en la fecha de

ila fecha de publicacién de otta

i,
(:ﬁ de presentacion internacional
|

w

invencion.

de “X”  documento particularmente relevante; la

“Y”  documento particularmente relevante; la

la materia.
wgn

documento ulterior publicado con posterioridad a la f
presentacion internacional o de prioridad que no perte
estado de la técnica pertinente pero que se
comprensién del principio o teoria que constituye la b

puede considerarse nueva o que implique una
por referencia al documento aisladamente consi
puede considerarse que implique una actividad
documento se asocia a otro u otros documentos de la

naturaleza, cuya combinacion resulta evidente

documento que forma parte de la misma familid de patentes.

¢ita por pel

inven¢ibn reivindi
derado.
invengion reivindi

inventiva cu:

para un ex

Fecha en que se ha concluido ¢fectiv
(16.01.20

nite la biisqueda internacio

—

Fecha de cxpedicion del informe de basque

internaci

16 Enero 2006 6)  19 ENERO 2006 (19-01-2006)
Nombre y direccion postal defla Admiiniftracion encargada de la Funcionario autorizado

bisqueda internacional O.EP.M. M. Lépez Capdevila
C/Panamé 1, 28071 Madrid, Efpatia. | |

N° de fax 34 91 3495304

N° de teléfono + 34 91 6868

Formulario PCT/ISA/210 (segfimda hq

ua){ (Abnl 2005)
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Recuadro [1 Observa

del punto 2 de la primera haja)

nes chanio se estime que algunas

reivindicaciones no pueden ser objeto de busqueda (Continugeién

De conformidad con el artic

1. [ 1as reivindicacion

2. Las reivindicacione!
se refieren a elem
efectuarse una busq

Las reivindicaciones
Asimismo las reivindi

3. Lasreivindicacionm

son reivindicacion:

17(2)(a)L algunas reivindicaciones

n®:

|
n®™ 9417
tos de Ja
pl"DV hOSa, concretamente;
lo%uﬁcientemente claras
nes|no definen claramente

0S8,
n"

dependi

tes y no estén redactadas d

o han podido ser objeto de biisqueda por los siguientes motivos:

respecto al cual esta Administmcion no esta obligada a proceder a la basqueda, a saber: ‘

solicitud internacional que no cumplen con los requisitos establecidos, de tal m\

¢ conformidad con los parrafos segundo y tercero de

odo que no pueda

y concisas como se exige en el Articulo 6 del PCT.

el objeto cuya proteccion se pretende.

la regla 6.4

Recuadro III

Observaciones cuade falta unidad de invencion

(Continuacién del punto 3 de la primera hoja)

La Administracién encargada

g Dado que todas las
internacional comp:

Dado que tan s6lo

informe de bisqu
las reivindicaciones

Indicacion en cuanto a la prgtesta

informe de ‘l:n’lsqm:%lﬂ inte!
tasas, concretamentd las reiyindicaciones n;

D Ninguna de las tas%adicio algs solicitadas ha sido satisf

tasas
de to

ipnal comprende solamente g

el pago de una tasa de

de la Bisqueda Internacional ha detectado varias invenciones en la presente solicitud interpacional, a shber:

icibnales han sido satisfechas por el solicitante dentro del plazo, el presente info
| las reivindicaciones que pueden ser objeto de busqueda.

part dcp las tasas adicionales solicitadas ha sido satisfecha dentro del plazo por el solic

n mencionada en primer término en las reivindicacig

: D Se acompafié a las tasas adicionales una protesta por parte del solicitante y,

! Se acompafi6 a las tasas adicionales la protesta del solicitante, pero la tasa d
" aplicable no se pago en el plazo establecido.

‘ [ & pago de las tasas adicionales no ha sido acompafiado de ninguna protesta.

rme de bisfueda

de busqueda pueden serlo sin un esfuerzo particular que justifiqye una
de ninguna tasa de esta naturaleza

tante, €l plIsente
quellas reivindicaciones respecto de las cuales han sido satisfechis las

sente
por

encia, el p
nes, cubi

en 5u caso,
protesta,

e protesta

Formulario PCT/ISA/210 (co

|
inuacién de la primera hoja (2)) (Abr]

12005)




(12) SOLICITUD)) ACIONAL PUBLICADA EN VIRTUD DEL TRATADO DE COOPERACION

(19) Organizacién M
Intel
Oficina in

00 RO

(10) Niimero de Publicacion Internacional

WO 2006/062385 Al

(71) Solicitante e
(72) Inventor: RENDON GRANADOS, Juan %.)uis

(43) Fecha de publi
15 de Junio de

(51) Clasificacion Intern
C03C 15/00 (2006.0

Celaya, Guanajuato (MX),

(81) Estados designados (a menos que se indique otra psa,
para toda clase de proteccion nacional admisible): |AE,
AG, AL, AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW,|BY,

(21) Nimero de la soli ‘

29 de Septien .09, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, [DZ,
EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU}ID,
(25) Idioma de presenta espafio IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KP, KR, KZ, LLC, LK, LRJLS,
LT, LU, LV, LY, MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, MZ,
(26) Idioma de publicac espafio NA, NG, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, RO, RUJSC,
: 8D, SE, 8G, SK, SL, SM, SY, TJ, TM, TN, TR, TT]TZ,

(30) Datos relativos a Ia prioridad; UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW.
GT/a/2004/000019 (84) Estados designados (a menos que se indique otra fosa,
10 de Digiemb d¢ 2004 (10.12.2004) M paratoda clase de proteccicn regional admisible): ARIPO

[Continiia en la pligina siguignte]

(54) Title: CHEMICAL 'l' ocC SJ#OR OBTAINING ANTI-REFLECTIVE GLASS, COMPRISING IMMERSION IN AN ACID
SOLUTION, FOR SIMU TANE UB AND CONTINUOUS PRODUCTION

(54) Titulo: PROCESO' :. PARA VIDRIO ANTIRREFLEJANTE POR INMERSION EN SOLUCION ACIDA PARA
PRODUCCION SIMULTA NEA ONTINUA

continuous production of ong or

dimensions, thick

20 uses and applications. The invéntive
' process can be used to obtain plass
with an anti-reflective finish Jin a

o various different glass parts gnd/or
T sheets simultaneously by meaps of
immersion. Said process comprises

the use of containers of glas{ and

containers of chemical solftions

aforementioned chemical{solutio cpntamers are encapsulated such that all of the factors involved in the aperation can be confj ]]ed
and ensured. The inventipn also/coinprises the use of a vanae-speed chain hoist which is used to transport convey and i
the containers of glass sheets into he containers of chemical s ;
) order to obtain an anti-reflectiv g[lass which exceeds the chg ctenstlcs of anti-reflective glass obtained using|known mef

with increased productivily and quality and less physical and ¢nvironmental risk since each of the operations in the process if fully
o and safely controlled. ‘

6/062385 A1 1 TP R0 O 0 I

=N
=
C:‘
=]
5
Eﬂ
.ﬁ
=3
®
=
é
wl
@
[=]
=Y
o
=3
o
-
=]
2
o
=
p=2
fe]
=
-
w
—
a
=
W
o
5
[=]
2
o,
3
o
o]
oL
-
=




L

(BW, GH, GM, KB, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ,
UG, ZM, ZW), eurgasidtica (AM, AZ, BY, KG, KZ,
RU, TJ, TM), europba (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, D
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU|IE, 1S, IT, LT, LU, LV, M
NL, PL, PT, RO, SH, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, C
CI, CM, GA, GN, §Q, G . MR, NE, SN, TD, TG

Publicada:
con informe de busqueda internacional

“Guidance Notes on Codes and Abbreviations” que apa
principio de cada niimero regular de la Gaceta del PCT.

Para cddigos de dos letras y otras abreviaturas, véase la s

cion
ce al

(57) Resumen: Proce
nua de una o varias pi
varlables, el cual p

quimicas utilizadas en ¢f proce
Tactores de esta operaci del

flejante mediante un
con una mayor productividad,
y cada una de las operationes de ifodo e} proceso.

es0 nijevio que supera las caracteristicas de los v:dnos antitreflejantes obtenidos por los métedos co
yor calidad y un menor riesgo fisico y ambiental ya que se tiene un control total y seguro
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PCT/MX2005/000086

SOLUCION ACIDA PARA PRODUCCION SIMULTANEA Y CONTINUA”

|
E LA *NVENCION

Establecer un p‘Kescb de pfoduccic’m pat

OBJETO

soluciones quimicas ¢

| DESCRIPCION

'a vidrio antirreflejante por inmersion en

ieﬁciencia es mayoL al proceso de fabricacion conocido, al cual

hacemos referendia ade ;ante en la descri
desperdicio de los yLna
X 160 cm. dismingyen
no hay manipulaclén
los actuales, ya qye pe:

(cara estafiada y cgra sférica) simultdn

de vidrio al misnro ti

contenedores de sglucidne quimicas que es

densidad 6 polipropile
en el proceso, :I c

inmersion de las hfas y/apiezas de vidrio también estén recubiertos de resina de poliéster

acelerada tixotropi

dimetilo que la hace

=

00; ya que las. soluciones 4cidas permanecen siempre

a con |catalizador de perdxido de metil-etil-cetona al 50% en

bsﬁmente al ataque de los 4cidos, permitiendo de esta fo

i6n de los anfecedentes; mininiizqndo el

iales ya que se tratan hojas completas del tamafio comercial de 180
costos por una mayor produccién y con un menor riesgo ya que
cta durante dicho proceso, obteniendo un producto que vapera a

te hacer el tratamiento antirreflgjante en ambas caras dq vidrio

ente y continuo en varias hojas y/o piezas
en los

recubiertos de placas de polietileno de alta

e 0.635 cm, de espesor resistentes al ataque de los dcidos usados

ntenedores de bojas de vidrio empleados para la transportacién e

ato de

el

transporte e inmetsion |de¢ las hojas de vidrio en las distintas soluciones de productos

quiraicos.

ANTECEDENTES

Para la fabricacion del vijdrio antirreflejante Je utilizan hojas de vidrio plano ﬂoj::, el

vidrio plano flotado se 1obﬁene mediante flo

ci6n del vidrio fundido sobre una c de
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estafio liquido como se muestra en la figura 1

2

PCT/MX2005/000086

que representa un corte lateral del proceso de

fabricacién del vigrio plano flotado, la mezela de materias primas que forma el vidrio

entran previamentg mTc

propiamente lo que es e
en donde el vidrio|flota
espesor requeridd p

enfriamiento y pofteriof

presenta dos caras, una ¢

otra cara que esthvo e

fundici6n.

En la actualidad, la produccién de vidrio ant

colocar la pieza def vidrio srobre una mesa con
|

rte a la medida

que estuvo en contacto con el estaiio liquido (cara es

Jadas al horno de fundicién (1) en donde se funden y forman
drio liquido (2), este vidrio se pasa hacia la cdmara de estafio (3)
‘pre la cama de estaiio liquido (4) formando Ia hoja de vidrio del

do posteriormente | a la camara de templado (5) para su

uerida; de tal forma que la hoja de vidrio

ada) y

contacto con la atmosfera (cara atmosférica) del homo de

jrreflejante se hace utilizando el método de

la cara atmosférica hacia arriba, poner en su

periferia un borde de cera ﬂr colocar sobre ella una pasta ¢ solucién de acidos pata lograr el

acabado antirreflejante;

se deja que los 4cidos actien durante un cierto tiempo y

postetiormente se Teﬁran dando un lavado final a la pieza de vidrio para eliminar los restos
|

de 4cidos.

Este método conogido de

procesamiento de giezas
la veZz y por una sola

materiales utilizados y

productividad con yn costo muy elevado y un 1

\
productos quimicod 4ci

posible tratar la caga e

adheridos a esta caga no ]pehﬂten el ataque uni

des de vidrio, sol
del vidrio (cara

ﬁn elevado riesgo;

s, ademds de una baja

produccion de VidT antirreflejante por una cara no permite el

forme de las soluciones utilizadas.

se puede hacer el tratamiento de una hoja a
atmosférica), se tiene desperdicio de los

todo esto hace que se tenga una baja

iesgo alto por la manipulacion directa de los

calidad. Mediante este procedimiento no es

a de la hoja de vidrio, debido a que los residuos de estafio
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Con la finalidad de

onn
producto y dismingir log ri

desarrollo del pregente
proceso de inmegsion
soluciones quimidas y

soluciones empleafias en

invencion, asi comp el praducto obtenido por medio del mismo, el vidrio antirreflejante.

BREVE DESCRIP

Figura 1, Corte lateral de

Figura 2. Vista isométrica

Figura 3. Sistema de band

Figura 4. Toma de

Figura 5. Toma dela ho
Figura 6. Toma defla h
Figura 7. Carga o
vidrio.

Figura 8. Contenedor de

como tal, el disefio

los contenedores de

—

la hoja

a

piezas y/o laminas de

3

roceso de fabricaci

e vidrio en forma

Jie vidrio en forma

Figura 9. Proteccién de

Figura 10. Proceso

Figura 11. Lavado

Figura 12, Contenedor de ;i‘,olucioncs quimicas,

Figura 13. Sistema
Figura 14. Bomba

Figura 15. Secador

de inmersion,

de gases,

contindo tipo tinel,

a pintada de hoja de

ner un mayor volumen de produccién, mejorar la calidad del
sgos fisicos, ambientales y del personal operario, se pens6 en el
0CES0; que se pretende proteger por medio de la patente. El
y recubrimiento de los contenedo
hojas de vidrio y la formulacion de las

1 proceso constituyen la parte de investigacién y desarrollo de mi

ION DE LAS FIGURAS

ertical.

' angulo,

de vidrio en forma Hoﬁzontal.
|

a
[ !
scarga de las hojas de vidrio en el contenedor de piezas y/o ldminas de

espejo.

e hifmlavado.
‘ po. i#ﬁleno de alta densidad o polipropileno.

vidrio con las hojas cargadas.

PCT/MX2005/000086

s de
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DESCRIPCION 1

La invencién que §e desea

vidrio antirreflej p
continua de una :Tari
usos y aplicacione? es
proteccion el prodycto
ambas caras, ¢l progeso
y todos los aparatgs,
para su utilizacion |duras
consiste cada uno.
El proceso quimico p
produccién simultdnea
dimensiones, espespres,

comprende una serie de

en varias soluciones$ obtrendo un acabado anti

limina de vidrio (cdra a
son las siguientes:
a) recepcién dg las p

b) carga de laﬂf piez
léminas de Vidrio

¢) procesamiento de

d) secado de la? piezas y/o laminas de vidrf'o

e) descarga delas 1

drio,

: 4
)ETALLADA DELA

INVENCION

proteger con la presente patente es el proceso quimica
i

piezas y/o laminas d
:ares, especiales y

ultante consistente e

a| vidrio antirreﬂejatite por inmersién en solucién é4cida
|

|
y |continua de una o

cblores, usos y aplic

etapas en las cuales |

I
cwsfénca y cara es
|

f

)i

#

piezas y/o ldminas de

a) Recepcion de la piezas yfo Liminas de

y/o ldminas de vlidrio

piezas y/o ldminas de vidrio son i

y/o laminas de vidrio hacia los contenedores de piezas y/o

las piezas y/o ldminas de vidrio por inmersién

vidrio

r inmersién en solufén 4cida para producciéon simul

aciones estdndares, especiales y \::lables

PCT/MX2005/000086

para

ea y

vidrio de dimensiones, espesores, colores,
variables; considerando como motivo de
m vidrip antirreflejante con tratamiento por
e produccién por inmersién para elaborar el vidrio antirreflejante;
’t%inmtos y materiales especialmente disefiados y desarrollados

nte el proceso; describiendo a continuacién y en detalle en que

para

varias piezas y/o laminas de vidrio de

Crsas

eflejante por ambas caras de la pieza y/o

) al mismo tiempo; las etapas del proceso

vidrio de los contenedores de piezzls y/o

¢

|

ya
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Los paquetes de *ie y/o laminas de vidfio para procesar se reciben en camionetas

r

especialmente adap? a las necesidades, In descarga se hace por medio de una gria

viajera tipo puentejcon apacidad de 3 toneladas de 15 metros de ancho por 20 metros de
largo y 5 metros de alto, &uenta con microelevacion de 0.5 metros por minuto, velocidad
variable de elevacion !I]S metros por minuto hasta 5.3 metros por minuto y velocidad
otrices de 5.1 metros por minuto hastra 15.4

metros por mimute, gnisma gria se utiliza para la carga de los paquetes de vidrio

antirreflejante en las camionetas para su entrega y distribucién. El empleo de la gria para

la carga y descargh nos permite agilizar el proceso de descarga, ya que de no contar con

ella la descarga sg hﬂj en forma manual pi¢za por pieza incrementando grandemente ¢l
Yy

tiempo de descargh rrbsgo fisico del personal y de los materiales, ya que este tipo de

hojas de vidrio delido a sy naturaleza son muy frdgiles.

La descarga de los paquetes de piezas y/o

Para el transporte (de la piezas y/o l4minas de vidrio durante el proceso de produccion, se

de vidrio que nos permite er ¢l

y/o laminas de vidrio durante el proceso.
inas|de vidrio se colocan en forma vertical en el contenedor de piezas

se muestra en la figura 2, el cual se transporta por medio de un

polipasto para sunpergi

inas de vidrio se realiza de la camioneta
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El contenedor de phezas

2.54 cm. de espesof y sv

se somete durante ¢l proceso de produccién; el

mide 180 cm. de aﬁhu‘a,

hojas de vidrio de 1800*
tiene la capacidad gara cf
y/o l4minas de vidtjo.
En los marcos latetples

pivotes méviles fabric

resistentes al ataql‘e

manera que s¢ coldcan mjn posicién vertical para permitir la colocacién de cada una de las

piezas o ldminas dq vi
de manera horizo
superior, ¢l contenedor

(6) en donde, depandi

polipasto d¢ manefa que fne mantiene el centro de gravedad del contenedor. En la

inferior tiene cologados

polietileno de aita

centimetros de lafgo y

6
y/o léminas de vidrio

180 cm. de largo y 3

Q‘ien placa y barra de

acido (7), cada uno de

0,

# detener la picza
piezas y/o laminas
da de la cantidad de

|
3jjsoportes inferiores

ensﬁdad resistentes al ata?uc dcido, cada uno de los cuales

1%427 centimetros de

separacion entre rapura y ﬁaHWa (10), de mane

las hojas de vidrio en formg vertical,

El contenedor de

ataque quimico d
recubierto por unal

metil-etil-cetona al

y/o laminas de vidrio

j:as Ij:lumones que se em%lean, esta peculiaridad reside en que esta

pohéster acelerada

50% en fialato de dimetilo, que lo hace resistente al ataque

) disefio permite resistir los esfuerzos estéticos y dindmicos
1(#00*2 milimetros que es la medida comercial, pefo €l cont
nalquier espesor, color, dimensiones, usos y aplicaciones de pi

riores del contenedor de piezas y/o laminas de vidrio se ti

una vez colocada la pieza o lamina de vidrio el pivote se

PCT/MX2005

esta fabricado con perfil de acéro “ptr™ de
a que

contenedor de piezas y/o léminas de vidrio

cm. de ancho, se pueden colocar hasta 16

polipropileno o polietileno de alta de

estos pivotes puede girar sobre su ¢je de

loca
o ldmina en su posicion (9). En su parte
de vidrio cuenta con 3 ranuras de enganche
piezas o laminas colocadas, se engancha el
parte
(8) fabricados en placa de polipropileno o
ide 34

alto y estdn ranurados con 2.5 c¢ms. de

ra que en cada ranura se coloca cada una de

presenta la peculiaridad de poder resistir el

tixotrépica con catalizador de perdxido de

acido,

000086 |
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permitiendo de esta forma el transporte de

en las distintas solficio

La carga de las pigzas

el contenedor de pie » S¢ hace manualmente o por medio de un

sistema de carga t#po

carga; consta de un sis

|

vacio de % de H.P. lcapaddéd de a 500 kilogramos (11), las ventosas estan

colocadas sobre un m ‘ especial (12) disefiado para poder entrar en el contenedor de

piezas y/o laminag de vi;a‘ll‘io, dicho sistema de ventosas tienen movimientos flexjbles y
giran los 360 grados, ya que estdn colocadas a un balero sin fin por medio de un cable de
un polipasto (14) gl cual iﬁene movimientos horizontales y verticales el cual esta sujeto al
riel del sistema dg carga ﬁpo bandera (13), este sistema de ventosas es lo suficientemente
versdtil para poder tomar las piezas 6 laminas de vidrio en forma vertical (figura 4),
horizontal (figura ), 6 en cualquier dngulo (figura 5), ademds de recorrer a lo largo del riel

(13) para su colocacion de dichas hojas en el contenedor (figura 7).

|
Una vez que s¢ han ¢ ¢pdo en el contenedor de piezas y/o laminas de vidrio todas las
hojas de vidrio a

C % (figura 8), el polipasto engancha el contenedor (6) de pi ylo

laminas de vidrio para su horoceso.

|

Aproximadamente pro egsamos 230 kg. por contenedor de hojas de vidrio en 15 minutos,

esar 184 metros cuadrados de hojas de vidrio de 2 mm. de espesor por

nes, colores, espesores, por ambas caras (atmosférica o la del estafio) o
inclusive hojas de|esp O#‘ simultdneamente; en la figura 9 se ilustra la forma en la cual se

protege la cara |de :;pintura del espejo (15) cubriéndola aplicando wn plistico

piezas y/o laminas de vidrio y la inmersién |
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autoadherible resi:
acrilico sobre toda la car db la pintura de] espejo y posteriormente reforzando ¢l bor

cinta especial (17) empl para ductos de aite, pudiendo de esta forma juntar dos

protegidas con este I esa cara 6 simplemente tratandolas en forma individual,

¢) procesamiepto d ias piezas y/o liminas de vidrio por inmersion
!

El proceso quimicp p iwidxio antirreflejante por inmersion en solucién 4cida

%

#ﬁaque acido (16) tipo film con proteccion U.V. y adhesivo tipo

con

hojas

para

io de

produccion simultinea y Jcontinua de una o varias piezas y/o laminas de vidn

dimensiones, espes?res, colores, usos y aplicaciones estandares, especiales y varia

€8 s¢

ilustra en la figura|10; tiene dispuestos en secuencia una serie de siete contenedores de

soluciones quimicaL (19) de 239 centimetros de largo por 54 centimetros de ancho y 207

{

centimetros de fondo que cubre las dimensipnes necesarias para introducir en ellas el

contenedor de piezis /9 liminas de vidrio en el cual estdn colocadas las hojas y/o piezas

de vidrio, pudiénd#Se i:*cxrementar dichas dimensiones para hojas de vidrio 6 espejos de

mayor tamafio,

Todos los contened

$ de soluciones |quimicas estin aislados mediante un

encapsulamiento p?r m ﬂo de paredes y tectﬂbs hechos de “ptr” de acero de 2.54 ¢m. de

¢spesor recubierto gon

ligtileno (18), con ¢l fin de evitar la fuga de vapores hacia el resto

de las instalaciones, ademés de proporcionar un mayor grado de seguridad por posibles

salpicaduras de lag sol

que intervienen en esta etapa del proceso

iones ya que mantiene un completo control de todos los factores
Ejrie:tmis de evitar la corrosién en todos los

equipos y materiales metélicos del proceso. Dicho encapsulamiento tiene como saljda las

ocho ductos exiragtores|y transportadores de vapores 4cidos (23) hacia dos lavad

gases (figura 11),|teniendo una absorcién y| neutralizacién de vapores dcidos de

es de

6400

metros ctibicos pof hora de todo el sistema contando ademés con un sellado perfecto por

medio de una ccktina deslizable (22) que opera en forma automética o m

al

000086

o




