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NOTA: Dentr del Iazo de los seis (6) rn sos siguientes a partir de la fecha de p 
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DESCR]PCION 

12 objeto de in pceseuie invanddn as refiere 
a aiim perfeccicuuaniientoa ilevados a cab,, an at 
&abado y nintendo de cristalas, con is aplicacicin 
de los conies as coesignea haIpOItaILtea ventajas y 
unejaran en costa yen tiempo, en dLchas operoalo-
Eon 

De hecho, on procedumiento moy conoddo 
para mataarcristales ni at denonuunado de ’balsa" 
aqguunel cuaL en son earn del cristal a unateac 

jeto cia Is prenente unvenckln, consistet en qua 
partiendic ale liojss cia vidrio (ransparunte (In), 
con independeuciada sugroner, yunavez1impia-
alas, detun pasan a recibir urn tratamiento quimico 
a bane de pintiira adecuadas (2) par media cia as-
rigraGa, par media cia an unolde o bien par media 
ale boquifla (3) qua poibllita qua sabre In super-
fide del vidra, (in) se depasite ann cantidad cia-
letmunada de puntura base, con al dibujo, ilatado, 

IG cuiricula oSauna qua as dean. 
Una vez dposi(adasobre Is sixperkie del vi-

Be ap&aunmarcodeapdeso.umau daioestabnea.1sbrjaessecsdaars9ueqnede --
oomateatieoqnt  Be attasadcnsta1si- a&erjdaa1am!hnuIasIrperffcuecia base y, 
galendo an contarna at objetu de fonnae una on- de eata forms, pratbilitar on manipulacicin sin do-

riicENTEDEJNVENc1OH Ad 
vidad (balsa) qua se lienscon W&oehidiica, 15 teriorsela ni alteraela 

-- - - -- - - -- el idatacaatsta1dntadoassad Parasealiaconmrzidsse 
Este procediunienMo implica a! transporte colds- eunpleardc a! à(ema di macmimics, 

y 

pars ella ne 
done cia Ion maccm pars qsefln se_estcc6Cua,_-UtiluZ&dcLlonCIiSt*IeS 
an manejo es acigorrosa 

y 

as eanplrs considerable 
Ib)-ymelapueatoe-de-dcoe-

en doe par sea came traseras, las ctales no nerds 

fiFecha di peeicntacicin: 2601.90 @Trtcclar/es: Fiancisco Garcia Mendoza 
y 

tiempopnraelmontajeyposterrordeanuontajede 
tales maccnn 

Encuaiquier mao a] procealimiento no es Ia 

atacads par at iddo debido preferentenleiLte a 
is disposirido entre alias di one. anna perifdrica 
protectors (4), tat coum nun susiacia a selhado 

B tel 5 anEscecite rapido pars poderlo efecluar en forma adhacivo no ceaccionable con at deido; con aLto se Ofl.ii3 
Badaisna, Barcelona. 5 iiifnstriaL eansagujid at ataqile de Ion cicidos dhzectansente 

Diego Garcia Macdarn Con los parfoccionamienton objato cia In pro- 2S sabre dos crintales 

Fetha cia anuncio ale Is cceceduir: 16.11.91 @lnventor/en Garcia Mendoza. Francisco 
saute patente so soluclonan (odes iatoe iiaaove- 
uzientea coejsjsten en qua as pasta de hojss 

cia 

Las hojss sal sudan as diuponalrin en on an-
node iumarai& (5) adecuado pars sumeur) 

y 

Garcia Mendoza. Diego vidno trapareistea, las conies una van iuupiaa en nan foes (6) con nun dinoinclde (7) de 
so soineten, priniero, a recibir new pisturas-base 
can distintos grades de resistenda ala conceidu 

ton dccidoa bdeicaentethorluidrico quo, slentraren 
contacto con at vidrio (I), realism cii grabado, pu-

@1 Fecha cia pubfcaduin ild folleto de patents: 
161001 

� - 

'Ageate:Macness Val. _ 
ale be dciuloa, par Ion median cia aplicacicin o di- 
6isidn mis apropiadon_sagunda,las Was ae7-si 
(smuouses dna don 

diencto quedar difezentia tonsildades, del blanco 
gaLs, seguin at tratamiesito qcuim!co nerigrifica 

dadoy late 
- cia 

an purms ’aas y 
as ielian a pagan siceluordes peibnelrÆ1 eon 

que sleu(rarenuwtsdooc,ud serb 
ocasiona distintos grados o profundidades di gm-

urna suatada no reaccionabie a las icidas, isego bade. 
envea depasarile unaeauma,neiEsponen vzloe 

di dichas hojas do iamessifgi 
Una van resliesda in opecacicin cia ataque, as 

Ferfecciona.nleutoa as at geslusda 
y nintendo ale austales. pecan en an mean sumargirdc de nuevo en otis foes adyaceate (8), 

en tan pruners fran con urns djolucion acids, cuyo coutesiulo sari do non dasoluicioui acu (sj 

Resumes: 
bdsicamsu,te cia deMo fiunebldeico, tercern, log pa- 
ran ale bojas mateadas distin- 

cue penile extaar ins pbritaa (19) totaluoente 
Irnipies Deapuls de (resin cia ho-

Perfeccuonanumutos en d grabscie 
y 

n,atndo di 
crutaus. 

,. , a- ys y 

grabadas con 
(as tanialidadea ogradasdiprndJuladaeintgo.. 
ducen to ann negunda fosa cosi nasa disolacide 

4G ,lespagazlsa per 
Jan (Ic)) quedardo lutes pars en aecado 

y 

alma-
- 

Se Parts de hojasde %Mrio transparent. (Is) qua -noinaa q’sa eutralisa at icida eànanente en las 
cenaimeato. 

Lainvonciin, dentro dean anenclalldad, edo 

on a  ks Iddos, segusdo Ian l,ojau yuctapuassas ’aTaf macenaje. cads saicasnentea tftulo deejemplo, a Las cualen 
a pares par an dorsos (1b) 

y 

seladas an ace L7-:p- 
L7 - Con at fin cia facllitsr Is explicacidn, as alcansazi igualente is protaccicin quo as Pemba.des (4) at suirnergen as ices primers fans (6) con a 7 scoanpafia a in presente meanocia dencriptova usa Podrin, jinea, realisarse estee pec-feccionamienton 

nsa dialud6n cidda (7) pcindpalmeste a base ala hqja cia dlbojoa cuya ligura sinica esquematiza at con Ian median 
y 

inateciales mis adecuados, par 
fluorbidrico, kiego los pares di hojasvs nuatsadas 

con tosiatidades (iii) intro- 
proceno derabado 

y 

mateadode cnistalac. 
Segde diclin figure, Los artualen 

caeda,tautoeflowniprendidoendospinitudelas 
y 

grabadas alistintas as 
ducaru en usa aegunda (cia (6) con usa isduacicin 

perloeciona. 
unuentra en at grabado 

y 

nintendo de cristales, oh-
auguuientes reivindicaciones. 

scuosa (9) qua neutralize el cicido reunaneste 
y 

Despia Ian restos de pintura quedando fates (Ia) 
pars so cleupegado macdo 

y 

nlmacaciaje. 

as 

65 
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Bogota, D.C., 

Abogada 
MONICA WOL 

ASUNTO 

PEIIr1TENDENCIA DI 
?bIRECCION DE ! 

Patente de Inv nciÔn 

Via PCT (fase acin 
r i 

No. Sol. Intern*ci 
Fecha de Presn 

Como resultad dE 
de la DecisiOn 486 

1. Documents c 

Descripción: 
Reivind icacions: 
Figuras: 

SERMAN 

Radicación 
Trmite 
Evento 
Actu aciOn 
Oficio 
Folios 

El Pat 

31) __ Ca 

Jnternacional 

amen de fondo, 
la Comisión de  la 

idiados 

2. Objeto de a in ención 

Folios: 3 a 
Folios: 18 
Folios: 27 

INDUSTRIA Y COMERCIO 
IEVAS CREACIONES 

07-69988 
311 
379 
519 

�0454ô  
08 - 

ite de Modelo de Utilidad 17 

1:1 Cap, 11 7x 

PCT/MX2005/000087 
29 de seotiembre de 2005 

ealizado con fundamento en el a 
Comunidad Andina, se le comuni 

tIculo 
a: 

17 como se radicó inicilmente1 
24 como se radicó inici4lmente 
33 como se radicO iniciÆlmente 

Titulo de la mv nci in 
Proceso quimi o p rI satinado-mateaco total o parcial de vidrio por mm 
soluciOn acidapara poducciOn simultÆriea y continua (folio 1). 

El problema planteado en esta solici4Jd es como reducir el desperdic 
materiales, urti m j6r calidad en el iroducto y disminución de los rI� 
manipulacion Œ los cuImicos del procso. 

Para solucion, r esjeproblema tØcnico se desarrolla un proceso continL 
satinado-mate do n1 hojas de vidrio d dimensiones estªndares. 

ClasificaciOn intern c?ional  de Patentes ([PC) en CO3C15100. 

3. De la solllclltudl,oe Patente 

Descripción (a icu! D 486 

Las figuras de la solicitud no ayuth 
se le so icita ue en estÆs v 
debidame te eæumerados, de tal r 
sin ningüntipode cotas, lecturas 

On 

de l 
Os p 

) para l 

n a mejorar la comprensión de la solicit 
yan todos los elementos coristituti 
anera que dicha numeración no se  rep 
xpIicativas o escaias y cada figura d 
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estar descrta C npletamente en el apitulo descriptivo. TambiØn se s igiere 
mejorar la aliclacll visual de las figuras dando quo en estas se incluye. fIech 
que indicar an a$os del proceso no logrando el objetivo do las figures dentr 
de La solicitud.3edebe mejorar I calidad visual de los dibujos, yz que Ic 
actuales n per i en la comprensiO de la solicitud. Ver anexo 1. irlos c 
redacciOn C 

ela 

ivindicaciones p ra una solicitud do patente. 

rÆctic 
de la mejor maner 

la invenciOn, utili 
� Una clescri)666 

Ilevar a la 
conocida por el solicitante para E 

:ando ejemplos 
y 

referencias a los 
ecutar 
dibujo 

de ser pert nent. 
� La inform 

suficientes 
ciOn 
pare cue 

le las caracteri 
un tØcnico exr 

ticas tØcnicas de la invenciOn 
erto en la materia pueda realizarl 

no sc 
i , 

ya qu 
no se pro entn las etapas 

y 

condiciones de estas quo inciden sobre 13 
materia pa a obener un producto o un resultado. 

Por lo anterior a dscripci6n no cumplE con el requisito de claridad, sufici ncia 
y ) 

divulgaciôn copleta i 
art. 28 de la D 

i 

cisidn 
lo que harla difIcil 

486. 
su comprensiOn 

y 

ejecuciOn do a uerdo pI 

Como puede obserarse La descripcin tiene serios problemas de caridad 
suficiencia peno se lieindica al solicitante que respecto al información req erida, 
se admitirÆ rt odifi4aciones que amplien el objeto inicial de la invención, 
perjuicio de Iq ant nor se aceptaran: i) documentos relevantes del est do do 
tØcnica no cit dos siempre y cuando no incluya aclaraciones, o come arios 
solicitante, re pectp a La invenciOn; (ii) adaptación de la descripci n a I 
reivindicacion�s; (iii) q)tras de naturalezo similar. 

( � 

Las unicli des 
de acuei do 
solicitante del 
1984 se I liSPL 

Unidade (SI) 
� La reivinc icac 

las pieza y/c 
que sed sea 

� Las reivi dice 
una lista de 
definen Lin s 
mostrar la no 

� Las reivii dica 
Ia gria 

’ije 

icha 
esta su al 
"para bc ar 
extractor s" Ic 
pro las c imei 

� La reivin licac 
(vidrio s Lina( 

protecciOi 
y 

s 
deben cract 
partes qe lo 
resultadcs, us 

En conclusi6ni el ca 
do acuerdo coi el 4, r 

30D 486) 

lizadas en las rei nindicaciones 3, 4,6, 9-17 no se e cuentr n 
Sistema Interna lonal do Unidades (SI), es asi como l 
cambiarlas a est Sistema, dado que en el decretc 3460 e 
que se debe ad ptar en el pals el Sistema lntern cional ce 

Irno sistema oblig Ltorio. 
1 1 reivindica corn una etapa del proceso "procesa iiento ce 
irninas de vidrio por inmersión", la  cual no define Ii mater a 
oteger. 
nes 8-17, quo h cen referencia a un sistema de inido 

p 

r 
.iipos nosper r itido. Es asi que las reivindicaci nes q e 
ma deben most ar la inter-relaciOn este estos quipos 

y 

lad 
y 

la ventaja tØ mica de esta inter-relaciôn. 
nes 10, 14 

y 

15 r ivindican el efecto, de los compo entes c e 
ientosas tienen rriovimientos horizontales 

y 

vertical s el cu al 
I del sistema do parga tipo bandera", el del encaps ilamien a 
itrolar totalmente la emanaciOn de gases", 

y 

de Ids duct (is 
ual nos 

per 
mite d scargar al ambiente el gas neutr e net e 

Rs de salida" bo ct aI no es permitido. 
i 

18 define incor ectamente una reivindicación do produc o 
mateado) al incluir corno caracteristica tØcnica OSE ncial ut a 
o proceso (se logran satinar normalmente sin ningur a 
cambiar ninguna ondiciOn del proceso). Las reivind’cacion s 
ar un producto or la forma a constituciOn del mismo, I s 

)mporlen. No so aceptan reivindicaciones que ca acteric n 
ventajas o efect s. 

ltulo reivindicatoro no cumpliria con el requisito d clarida$i, 
iculo 30 de la Deisión 486. I 

91F 
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9, 
4. Unidad de nvetción (artIculo 25 D 486) 

Esta invenciófli  preerita tres diferentes conceptos tØcnicos comunes i ventivo 
asi: 
� Grupo I: eiviidicaciones 1-7. Pnceso qulmico para satinado-matnado 

vidrio. 
II:  � Grupo II:  Re 8-17. ;istema para realizar el proceso qulmia 

para satir ado-rnteado total o par ial. 
� Grupo Ill: Rivndicaciones 18-2910. Vidrio satinado-mateado del proces 

qulmico que s reivindica en 1. 

No existe un el metitc tØcnico particula entre el sistema, el proceso y el Producto, 

Se le sugiere al sØliitante  restringir la materia a patentar en un solo concepJ2 
comUn inventhoo escificando el avarn e tecnolOgico sobre el estado de la tØcnic 

Esto se log ía entrq ctras formas defi iendo las caracterIsticas esencia es de 
invención y rrostrndo las otras cara terIsticas particulares como depe diente$, 
pero sin peruicic  ?de la concision de las nuevas reivindicacion s tan 
independiente cono dependientes. 

El solicitante tmbiØn puede realizar uia o mÆs de las divisionales de acuerdo 
los grupos de coneptos tØcnicos inv4ntivos presentados en esta solid ud, esi 
claro, sin ampi ar eIojeto inicial de la i,vención. 

5. Determinaóión del Estado de la TØcnica 

Considerando ue l echa de presentación de la primera solicitud de patnte de 
cual se reivindca pkridad es: 10 de dciembre de 2004, se buscaron document 
del estado de l tØciia relacionados, con fecha de publicaciOn anterior a asta. 

No 
I 

1 

Documeito Titulo 
echad I 

Dl 
1 

ES2021950 
PERFECCIONAMIETO EN EL GRABADO Y MATEADO 

�Rj__licaci
 

1991-1O-1 

_______ 

E CRISTALES 

D2 describe ui 
de vidrio tran r 
pinturas base 
yuxtapuestas 
primera fosa C) 

pares de hoja 
una segunda 
limpia los resc 
almacenaje (R 

lento para gra ar y matear los cristales. Se parte de hoj 
que una vez limpias se someten, primero, re( ibir un 
ito grado de r sistencia a los Æcidos, segundo las hoj 
sus dorsos y elladas en su bordes se sumerg n en ur 
On acida prin ipalmente a base de fluorhIdrico, luego l 
Jas y grabada con distintas tonalidades se intro ucen E 
ia disolución acuosa que neutraliza el acido rerrianente, 
tura, quedan 

7
o listas pasa a su despegado, ecado 

6. AnÆlisis dio patCrtabilidad (segUn requisito) (artIculo 14 D486) 

Es importante mericonar que el siguente anÆlisis de patentabilidad e reali; 
ten iendo en ctenta l objeciOn del numral 3 y 4 de Ia presente comunicaiOn. 

Novedad ( 

Respecto a la 

La reivindicac 
comprende, el 

ulo 6 D486) 

eivirdcaciOn I 

5n I dice: "Proceso qu 
satiraç10-mateado total 

iiico para satinado-mateado en 
parcial de vidrio por inmersión 

Jrio q 
soluci 

lk? 
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S 

Æcida Para proc luccipi 
de vidrio de d men   
especiales y ve riabl t, 
vidrio (cara ati iosfri 
como tat; cons erafl 
usados y pu ta ei 
incluyendo su eto4J 

a) recepci in de: l" 
b) carga de lasp 

yb IÆmi ias 
C) procesa flier 
d) secado lie l 
e) descarg a de 

y/o laminas 

simultÆnea y continua de una o varias piezas Y/o lminas 
)nes, espesores, colores, usos 

y 

aplicaciones est ndar 
por ambas caras del vidrio, incluso por una de sus aras 
a o cara estaæa Ia) indistintamente, en cuanto at proce 
o su planeaciOn, diseho, desarrollo, construcción,  material 

i 

marcha Para su uso 
y 

aplicaciOn Para la pn ducci( 
logia es decir: 
s piezas yb lÆmir as de vidrio. 
ezas y/o IÆminas Je vidrio hacia los contenedores ce piez 
vidrio. 
de las piezas y/o Æminas de vidrio por inmersión 
)iezas y/o 16minas de vidrio 
s piezas y/o laminas de vidrio de los contenedores ce pie2 
vidrio". 

Anªlisis de las diferoncias de la irivenci 

Carac 
- 

wistilcs Esenciales de la r ivindicación I D 
ES20: 1250 

- - 

Proceso quimico arastiriado-mateado en vid io Si (col I I nea 4-5) 
a) recepción de I pieajyio lªmirias  de vidri  Si (coil Iii ea 24-2 
b) carga de las 

piezas y/o lÆrii 
ieza 
nasd ’iidrio  

7o lÆminas de vidrio hacia los contenedores de Si (col I Iii ea 36-37 
1

 

c) procesamieritc de la iezas y/o lminas de vidrio por inmersiOn Si (col I Ilnea 37-44) 
d) secado de las ieza yb_IÆminas de vidrio  Si (col I 1 Inea 45) 
e) descarga de his 

piezas yio am 
pk*0S  yb laminas de vidirio de los contenedores de Si (col I inea 46) 

De acuerdo at i,cuar anterior, donde se comparan las caracterIsticas tØ nicas 
la reivindicaci(fl I con la anterioridad [1, muestra que estas ya eran con cidas 
et estado de lei tØcrica como con Ia describe DI. Por to tanto la reivindic tciOn I 
sus depend ien es no pueden considera se nuevas. 

OBSERVACIC NE 

enduntra que a nivel e trÆmite nacional se encuentra l soliciti Este Despach 
de nümero di raqicion 07-69987 c n la misma fecha de prioridad de es 
solicitud (10 dq dicifribre de 2004). 

Se le sugierel soictante tener en cunta revisar que la materia que s red 
en la actual slicitt.dse encuentre excluida dentro del alcance de la sot citud 
69987. 

7. Conclusi 

Los requisitos 1e ptentabilidad de Ia presente solicitud se encuentran 
as!: I 

[NO JDocuncnto sJ Reivindicacines afectadas Requisito que 4fecta j 
Dl ES201254 Novedad[  

En cumplimie 
Comunidad Ai 
dias contados 
caso de no d 
subsistieran to 

in 

imp 

I artIculo 45 de la DecisiOn 486 de la Comisi in de 
e le indica que dbe dar respuesta dentro del term no de 
de la fecha de ntificaciOn de la presente comunic dOn. I 

esta at presente equerimiento, o si a pesar de la iiespuer 
limentos Para la qoncesi6n, se denegara la patente. 
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koo 

Explicación d 

Las figuras o dib 
planteado y su SOIL C 
forma complet pa 
Si se incluyeniibuj 
descripciOn t I Co 

empacadora; I igur 
realizar una d scripc 
elemento debE estar 
empaquetar II corrti 

y 

hacer girar e roIIq 
La descripciór y Ic$ 
referirse a los igno 
En este apart  do fig 
los dibujos que vii 
detallada, ya que no 
admiten palab as d 
de los dibujos corn 
si m i Ia res. 

Ver 

Dibujos: 

I 

ANEXO I 

i de los Dibujos: 

s deben permitir una mejor comprensión del roblerr 
n, por lo tanto, las figuras y dibujos deben ser de critos 

que cumplan su f nción. 
se deben descri ir inicialmente en forma breve de tro de 
x "Figura 1 m estra una vista lateral de la maquir 
vista parcial de la mØquina de la Figura I"; y a con inuack 
n detallada haci ndo referencia a los dibujos, el n mbre d 

;eguido del nume o de referencia por ejemplo "la m quina c 
ende dos rodillos accionados por un motor 11 para soport 
3". 
dibujos deben s r consistentes los unos con los otros 
sImbolos o nUme os de referencia. 
ran las leyendas o explicaciones adicionales que equier 
a formar parte ce la patente. Se trata de una e plicack 

;e permite la inch sión de ningin texto en las figuras, solo 
tro de las figuras que sean esenciales para la COfl prensk 
por ejemplo, "vi por", "agua", "abierto", "corte se ün AB 

cion de la desc iłción oara una solici 

Los dibujos, Iario figuras y represntaciones grÆficas tienen comofinalith 
contribuir a un  i meo compresión y divlgaciôn de la invención. Los dibujos deb 
estar explicad s en 10 descripción. Tieren que ser esquemÆticos, libre de detall 
inütiles, de leendas y palabras, ponindo en evidencia lo esencial, o sea, 
caracteristicasde 3 ikvención, por lo tnto deberÆn tener ciertas caractersticas: 

- deben ten 4r relQiOn directa con la 1escripción; 
- deben periitir $iivalizar las forma de ejecuciOri descritas; 
- la relaciOrj ente la descrippiOn yjios dibulos se debe hacer ior edio 

sianos de Ieferricia aue se encuØntren en ambos elementos v auarden ura 
corresponcenci 

- si dentro de l descripciOn hn sido mencionados algunas 
necesariaent deben estar incluicas; 

- no deben 4onsirarse figuras o dibujos que no hayan sido descritos; 
- deben ser pnumerados individualmnte y consecutivamente. 

fig u 
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Elemplo de re Iacckn de la descrjpJ5n para una solicitud de patente 

Sacacorchos. [.r1riw1i 

bj eta de Ia 
ijinven

i 

La presenten s refiere a un sacacorc as, concretamente a un sacacorchos que ha 
sidoespecialmentido ara Ia apertura de botella provistas de un tapón de madera, tapOn pa a el que, 

par su propiaeza, s n inoperantes los sa acorchos convencionales utilizados con los clÆsicos 
tapones de corcho. 

ado de a tØcnic .iirr1ttm ki 
El proplo solicitante es tit la, del modelo de utilidad con nCimero de solicitud U 200300291, consi tente en 
un tapOn de mader , destndo a mantener el cierre estanco de un recipiente preferentemente tip) botella, 
coma los utilizados i in el ehvsado de vinos u otros productos, en sustituciOn del clàsico tapOn de  corcho. 

De forma mÆs conc reta e! oitado tapón de madera cuenta con una cabeza exterior, destinada quedar 
fuera de la botella, f con .in cuerpo afectado por ut oriflcio axial ciego y por una pluralidad de profundas 
acanaladuras perm tralez qUe facilitan la absorciOn de ligeras deformaciones producidas par el efecto del 
crecimiento de la madera al umedecerse. 

El perfecto ajuste ir icial ete el cuello del tapOn 
y  

Ide la botella 
y 

la posterior dilataciOn de dic ho tapón 
por efecto de la hui dad, hace que Ia uniOn entre e tos elementos sea muy sOlida, de manera qu a pesar 
de la existencia de a cabez exterior del tapón, qu permite un accionamiento manual y directc sabre el 
mismo, las maniobr s de xtracciOn del tapOn result en extremadamente dificultosas. 

Por la propiaInatuleza d I tapôn, es decir por er Øste de madera, imposibilita Ia utilizaci  n de los 
sacacorchos ae , todos los cuales estÆi concebidos para penetrar de una u otra ma era en el 
seno delmate  v del tapôn._______________________Deschpción

 d&1 
lIwLil.1!.Il  

IFiThIit11 I 

El sacacorchos qu la i vnciOn propone ha sid especificamente concebido para permitir una fÆcil 
extracciOn de esto tap nes de madera. Para e Ia y de forma mÆs concreta dicho sacacc rchos se 
materializa en un ct erpo que configura un casquillo iIindnco, dimensionalmente adecuado a la c beza del 
tapOn, preferentem nte c n una de sus embocad ras ligeramente estrangulada para constitui un tape 
limitador de penetr ciOn c el casquillo en la cabeza del tapón, 

y 

con una cota axial igual o inferior a la de 
dicha cabeza, emelend r diaImente de dicho cuerpo un brazo de apreciable longitud, mientr s que en 
oposiciOn diametn a d cI 0 brazo 

y 

coaxialme te con el mismo incorpora un oficio p olongado 
exteriormente en u peq e a cuello interiormente roscado, en el que juega el extremo rosca Ia de un 
segundo brazo, Co xial C fl el primero 

y 

rematado par su otro extremo en una expansiOn transversal en 
funciones de aside , pan s iniinistrar al segundo br3zo un movimiento giratoria. 

De acuerdo con est i estrL Ct Jraci6n 
y 

en situaciOn de retracciOn para el segundo brazo, en el que Øste deja 
totalmente libre el h terior de I cuerpo 0 casquillo, dicho cuerpo resulta fäcilmente acoplable a  la cabeza del 
tapOn, para seguid men  ctuar en sentido girato a sabre el asidero del segundo brazo pray cando el 
desplazamiento axi I deli imo, con penetnaciOn en el seno del cuerpo a casquete, incidiendo lat ralmente 
obre dicha cabeza, s de ir ctuando a moda de ui tomillo prisionero, que fija nigidamente el sa acorchos 
en su conjunto all t pOn, 1, que permite una fÆcil e> racciOn de este Oltimo suministrÆndole un m vimiento 
combinado de giro 

y 

trac oiOn axial mediante acck namiento de los dedos de la mano simultÆ eamente 
sobreambosbrazo dels 

la decrpciOn 
S del Iivnto, 

ccorchos.  

que se estÆ neali: 
de acuerdo con ur 

________________ 
in1t 

ando 
y 

can objeto de ayudar a una mejor cor 
ejemplo preferente de realizaciôn pràctica d 

iprensi6n, 
1 mismo, 

DescripciOn des 
Para complernentat 
de [as caractenistic 
Se acompana corn parto itegrante de dicha des ripciOn, un juego de dibujos en donde cor carªcter 
ilustrativa 

y 

no limit tivo, se, lila representado lo sigui nte: 
La figura 1 .- Mues 

, 

segir una vista en perspecti a, un sacacorchos realizado de acuerdo con el objeto 
de la presente invei ción. 
La figura 2.- Muest  i un dtIIe en planta 

y 

en secci n longitudinal del sacacorchos de la figura anterior, 
La figura 3.- Muest a una vista en alzado lateral 

y 

tarnbik en secciOn del mismo sacacorchos, ahora en 
situaciôn de uso, eE decir acpplado a un tapOn de madera. 
La figura 4.- Mue ra, fir1aIInente, una representaci6n esquemâtica en perspectiva de una v riante de 
realizaciOn prActica para el scacorchos. 
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A la vista de I S figL 
sacacorchos que a in 
un casquillo cilir drico, 
tapón de mado tra al 
estranguiaciOn ) en 
se desprende d la at 

I 

resenadas, en especial de las figuras 1 a 3, puede observarse como el 
ciOn propone estª con tituido a partir de un cuerpo central (1), que onfigura 
diÆmetro interno ligera iente superior a diÆmetro externo de la cabeza (2) del 
ie se destina, y con una de sus embocaduras provista de una ligera 
iones de tope limitador de penetración para la cabeza (2) del tapón, tal como 
ación de la figura 3. 

El cuerpo (1) in$orpor xteriormente, coma p 
de apreciable lngitu , ’bientras que oposici 
coaxial con el bazo (A) y pralongado exteriori 
una rosca (7) ue a bi n afecta tambiØn al 
ligeramente maar qu e del cuello (6). 

A travØs de la rsca 
( 

sus extremos d un I 
extremo en uns expa 
que en el ejentlo d 
puede adoptarualqui 
absaluta a a eencia 

De acuerdo coO la es 
roscado (9) del segun 
la cabeza (2) de I tapó 
la expansion extrema 
(8), a travØs de la ro 
casquilla (1) y con I 
inmovilizada al saca 
simultÆneamen con 
combinado de tscul 

ngación lateral y monopieza del mismo, un razo (4) 
diametral a dicho brazo cuenta con un orficio (5), 
te en un pequeæo cuello (6) dotado inteorrtnente de 
ficio (5) o bien dicho orificio presenta un diÆmetro 

cuello (6) el sacaco has recibe a un segundo brazo (8) provisto en uno de 
(9) roscada en corr spondencia con el cuello (6) y rematado p r su otra 
transversal (10) en Ilunciones de asidero, asi coma de abridor dE chapas, 

izaciôn pràctica eleg do adopta una configuraciôn  anular plana, ero que 
a canfiguraciôn,  acor e con cualquier linea de diseæo, sin que ello afecte en 
invención. 

uturación descrita y como ya se ha dicho con anterioridad, cuando e extremo 
obrazo (8) deja libre elinterior del cuerpo (1), Øste es fâcilmente a ac iplable a 

al como muestra la figu a 3, y tras dicho acoplamiento basta con sur inistrar a 
1 I) un movimiento girato to que provoca un cierto desplazamiento axi ii del eje 

(7), con la consecue te penetración del mismo en el interior del uerpo o 
Onsecuente presiôn radial sabre la cabeza (2) del tapón, que q ieda asi 

)r has, y en condiciones, de efectuar la extracciôn del tapôn, trac ionando 
mano sabre ambos b azos (4) y (8), preferentemente con un m vimiento 

i6n lateral para dichos brazos. 

De acuerdo cot la vaiahte de realizaciôn most ada en la figura 4, el cuerpo (1) puede incoporar su 
brazo (4’) comc prolo g cion axial del mismo, en lugar de adoptar una disposición radial como en el 
caso anterior, dstand este brazo (4’) reforza a en su zona de union al cuerpo (1) medinte una 
expansiOn tronc-cóni a (11) y rematÆndose par su extremidad libre en una expansiOn transversal (12), 
a modo de "1" en fuci nes de asidero. 

patente: 

I EJEMPLO DE 1.4 FIGURAS 0 DIBUJOS I 
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