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OBJETO - E L4 INVENCTON 

Estahiecer tin pr ceso ce producción para vidrio salinado-mateado pot jnmersl6n cu a 

eficiencia es mayor al p oceso de fabricaci6n conocido, minimizando ci desperdicio de Us 

10 rnateriaies. dismin iycn4lo costos p01’ una mayor producciOn, una mejor cal idad on ci produc o 

y con tin menor r’ sgoy: que no hay manip iiacion directa clurante dicho proceso pudien 
o 

realizarse el satmido-nia.eado de vidrio total o parcial poi- inmersión en SOILIC1611 Æcida in 

diferentes especificaciones y caracteristicas del vidrio. inciuso (Ic una o las dos caras d 1 

vidrio (cara atmo fØric cam estaæada) ind’stinta..nente en forma simuitÆnea y continua de 

15 una o varias piez s y/) laminas de vidrio al. mismo tiempo, ya que las solucio es dc1clas 

permanecen siem cc e ) Los contcncdorcs Cl.soluciones quImicas y esto evila clue dic1  is 

soluciones se degraden., Los contenedores de ’oluciones qulmicas y los contenedor s de h0j’I is 

de-vidrio emplead s paraia transportaciOn e nrnersion de las hojas y/o piezas de v drio estan 

recubiertos de un matrai especial resisten e al ataque Æcido permitiendo ci p oceso p r 

20 inniersiOn. 

ANTECE ENE 

Este producto se C esarrhi o en base a expecta tivas del mercado nacional e internaci nal so e 

la posibilidad de procesr las hojas de vid io aquI en N/IØxico para Ia satisfac iOn de u 

mercado ya clue &I MÆxico no existe ci pro eso dc satinado-mateado Ci) hojas de vidrio e 

25 dimensiones estÆ dares, especiales y varia )les mediante tin proceso quirnico que fue e 

siiimitªnco y continuo y F. or ambas caras del v1drio. 

Pant la fahricaciO del vidrio satinado-niatc do so utilizan hojas de vidrio piano flotado, d 

vidrio pIano flotado se htiene mediante 11 )tación del vidrio fundido sobre un cama 

estaflo lIquido co o se ri

 tic;

en la figura I que representa tin corte lateral del roceso e 

30 fahricación  del vidrio pla 10 flotado, La mezcia de materias primas quc fbrma ci Vic.rio entr n 

previamente mCZC adas al horno dc fund iciO ( I) en donde so fimden y furman prop amente o 
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que es el vidrio lIqui o (2), este vidrio se pasa hacia Ia cÆmara de estaæo (3) cn dond el 

vidrio flota sob la ma de estaæo lIquido (4) lhrrnando la hoja de vidrio ci espe or 

requerido pasan o pØsteriorrnentc a la cmara de templado (5) para su enf iarnient y 

posterior corte a la mcdida requeric1a de ta forma que Ia hoja de vidrio present dos ca s, 

5 una cara que est vo cii contacto con el estano IIquicio (cara esia.æada) y olra cara que estt vo 

en contacto con I atniósf.Łra (cara alrnosfóri a) del horno de fundiciOn. 

La producción e vidrio saiinadomateado por el mØtodo tradicional se hace c Ilocand Ia 

pieza de vidrio sobre ima mesa especial que deja al descubierto solo la cara super] r del vi rio 

siendo esia la ca a atnioftrica y poruendo n perifºria on horde de cera, colocan o sobre ha, 

10 una pasta ó soluc ion d ’cidos para .lograr el acabado satinado-matcado se deja qt c los Æc los 

actUen durante un cie ’0 tiempo y posted orn ente se retiran dando on lavado final la piez de 

vidrio para dim mar ks restos de acidos ye ’tiØndoios sobre nfl recipiente COITlO esperdic Os. 

Mediante este p cedmicnto 00 es posihie rala.r Ia cara cstaæada. de la hoja de vi rio, dc  ido 

a que los resick os d staflo adheridos a Ia cara no peril iten ci ataque de ia soluci es 

15 utilizadas on for a h mogØnea.. 

u Al no contar cot info aciOn en canto a p odi.ictos qulmicos ni procesos, se estu o haci do 

pruehas en cuan o a Coibbinaciones de van s productos y mØtodos o sistemas Ii sta logr la, 

formulación ad cuada. que daha ],-is car. eterIsticas requcnidas de calidad, t xtura t sa, 

apariencia agrad hie a li vista y at tacto 01 una o por amhas caras del vidrio (car estaæa a o 

20 cara atniosfØnica indistintamene de todos I is espesores y colores existenles. 

En cuanto a pr ceso, se estu’vieron proba ido muchos materjales que fueran r. sistent al 

ataque de las so l.tCiOrlcS utilizadas, asi corn ) los esfuerzos fisicos a los cuales so sorneti Os, 

dentro de estos e prohiron varios poilme os y copolimeros hasta encontrar los que usa Os 

actualmente, los cuals ?cle desenhen mÆs ad !ante. 

25 En ci mØtodo c ocido solo se pucde hacer ci tratarniento de una h.oja a Ia vez y ior una ola 

cara del vidrio (cara ?tmosf-’6rica),i se tie e desperdicio de los rnaterialcs util zados rn 

elevado niesgo p r la mnipuIaciOn directa e los Æcidos todo esto lia.ce quc Sc te ga una aja 

productividad, b ja catidad. con um coslo oh iy elcvado y ui alto riesgo en la maw ulaciOn 

Con la finahida do Otener on mayor volumen de producciOn ya quo nucstr proceso es 

30 continuo, mejor r la Ca idad del producto ya que podemos tener un control absol to de t dos 

y cada uno de 1 S 

pal,

athi etros del proceso chido a que lo rnonitoreamos on forma conti na, 
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disminuir los risos 1iicos del personal operario ya que no tienc contacto dir c 

proceso y minim zar los nesgos anihicntale, ciehido al encapsulamlenlo totaiment 

los contencdorcsde s1Lciones quimicas. Pr todo esto se pensd en ci dcsan’oilo?Iel 

proceso; que Sc protoll11proteger por medio do ía patente. El proceso de inmersin 

5 ci diseflo y recu rirnieno de los contened res de soiucioncs quIrnicas, los cont em 

hojas de vidrio y la fbrulaci6n do las so uciones emploadas en el proceso CO. Si 

........,_ -..---11 :I_.__!’ ...................I.__......... 

el 

de 

como 

tuved la 

pane ue mvesug cion ,y aesarrono cic mi in encion, asi corno ci prouucw ontenia por mCi 

del mismo, vidri satlila o-mateado. 

BREVE J ESCRPCION DL LAS FIGURAS 

10 Figura 1. Cdmara de eti flo en ci horno de Il ndición de vidrio piano. 

Figura 2. Conten dor de las hojas de vidrio rara su tralarniento por inrnersión. 

Figura 3. Sisteniq do cira y descarga tipo h .ndera de hojas dc vidrio. 

Figura 4. Forma yertical. para lornar La hoja. 

Figura 5. Forma de Angulo para tomar la ho’’ 

15 Figura 6. Forma horizontal para tomar la hoj i. 

Figura 7. Carga des a ga de las hojas de 7idrio en ci contcnedor de piezas y/o lÆrninas. 

vidrio. 

Figura 8. Contcn or de I.iezas y/o la.minas e vidrio con las bojas cargadas. 

Figura 9. 5db eunitico de ventosas parr ía  union do dos hojas do vidrio por medio. 

20 presión de vaclo ’para s i atinadornatcado. 

Figura 10. Selbo por riedio de cinta adhesi a para Ia union de dos hojas de vid 10 para 

sati nado-ma.teado 

Figura ii. Prote ciOn Id - las hojas de vidri por medio do u.n rollo dc film aut )adhcri 

Figura 12. Capsu a aish.iite do los coiitenecioics de soluciones quImicas do). proceso. 

25 Figura 13. Sisten-iq de ltnadores de gases. 

Figura 14. Contei edors c soJ UC1OnCS qulini ’as. 

Figura 15. I-:Eidrol \’adoL 

Figura 16. Bomba de pQletiIcno de aita densidad o polipropileno 

Figura 17. Sec  contiiUo tipo tOne!. 

30 DESCRIP -IN 1.ETALLADA DE I A TNVENC’.ION 

ho 
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La inveneiOn que s des protegei con la p -esente patente es ci proceso quirni 0 para 

satinado-mateado to at o rcial de vidrio por nrnersión  en soluciOn Æcida para pro ucción 

simultÆnea y contjn .a de o varias piezas y/ lÆminas de vidrio de dimensiones, e esores 

colores. usos v apli acioes estÆndares. especi .les v variables considerando corno otivo 

5 protección ci prod cto rsltante consistente n vidrio satinado-mateado total o p cial po 

� una o ambas caras indistiPtamente, ci proces de produceión por inrnersiOn para e aborar 

vidrio satinado-n a1eado y todos los e uipos, aparatos, aditamentos y aterial 

especialmente dis æWdos desan-ol lados pala su uti I izaciOn durante el proceso; dose ibiendo a 

continuación y en detaJe n que consiste cad, uno. 

� 10 El proceso quImi o pa   satinado-rnateado t tal o parcial de vidrio por inmersión a soluci n 

ªcida para produ dOn siknultÆnea y continu de una o varias piezas Y/o lÆminas e vi.driol e 

dirnensiones, es esors colores, usos y plicaciones estÆndares, especiales variab s; 

comprende una erie le etapas en las cuale las piezas y/o lÆminas de vidrio son nmersa en 

varias solucione qul i as (descritas inÆs a lelante), obtcniendo tin acahado satin do-mat do 

� 15 de una o varias piez s y/o laminas de vidr o por una o por las dos caras (cara a mosfØri a y 

cara estafiada) I d.isti it mente al mismo ti mpo; las etapas del proceso son las si uientes: 

a) rccepci a de a piezas v/o lii.rninas de vidrio 

h) carga d las i zas yin lÆminas de vidrio hacia los contenedores de piez s yin Id, inas 

de vidr o 

20 c) proces mie to de las piezas yin lt ninas de vidrio por inmersiOn 

d) secad de ls iezas y/o lÆminas e vidrio 

e) desca ga de las piezas y/n lÆwina. de vidrio de los contenedores de pie as y/o 1 minas 

de vi rio. 

a) Rece cion de la piezas y/o IÆrnnas de vidrio 

25 Los paquet s de jiezas y/n lÆminas de vIdrio para procesar se reciben en ca ionetas 

especiaimei e aclap adas a las necesida les, la descai-ga se hace por medio de una gril viajera 

tipo Puente con capacidad de 3 tonela as de 15 metros de ancho por 20 me ros de I rgo y 5 

metros de to, cuenta con microeleva iOn, velocidad variable de elevaciOn control variable 

de velocid d de avance de los motorieductores motrices, esta misma grüa se utiliz para la 

30 carga de los ptqietes de vidi-io sa inado-mateado en las camionetas p ra su trega y 

distrihuci y a hiØn se utitia pa a lransportai- y tealizar la inmersiOn del con endor de 



piezas y/o iÆmina dc vi rio durante ci pro eso de producción.. El empieo de la gria n s 

permite agilizar ci proc s de descarga, ya q ic de no conlar con ella la descarga s harla ea 

forma manual pie’ a p0 ieza incremcntand granden:iente ci tiempo dc dcscarga, el ties 

fIsico del personal tie lo, rnaterialcs. 

5 La desearga de los paqi des de piezas y/o lÆi iinas de vidrio se realiza de Ia camiol eta had 

un cahaUete donde se alin ..benan antes de ser rocesadas. 

b) Carga de I s piez S y/o Iªminas tie vidrio hacia los con tenedores tic iezas y/ 

lÆminas tie vid 10 

Para el transporte ic la pezas y/o Hnlliilas de vidrio durante el proceso dc prodi. cción, s 

10 diseæo Lin contene r de pzas y/o lÆminas d vidrio que nos permite hacer ci proc sarnient 

de varias piezas y o I-Ainilas de vidrio sim ltÆneamente y pot una o ambas car s ( car 

atmosfØrica y cara estafi ic a ) a la vez, tcnien lo an mayor volumen de produccion contra 

proceso conocido V un :n enor nesgo del pe sonal at no tener que hacer la man pulaciO 

direcia dc cada una de 14 iezas y/o laminas d vidrio durante ci proceso asi COfli() contro’ 

15 total tie todos los fh ’tore, clue inlervienen cn ci proceso. 

Las piezas y/o lam! as d idi’io se colocan ci forma vertical en e] contenedor de p ezas y/ 

iÆminas de vidrio con 250 kg. de vidrio que e muestra en Ia figura 2, ci cual so ti ansport 

pot rnedio de la gra viac a, la cual to surner e en cada una de Jas soluciones de p oducto 

quimicos. 

20 El contenedor de pi zas /ltiminas de vidrio sta fhhricado con perfil de aecro "ptr’ de 7,6 

centirnetros por 5. 8 Cent Blictros y su disei o permite resistir los esfuerzos est’.ticos y 

dinthnicos a que se somce’ di.iranie cI proceso de producciOn, en ci contendor depi zas y/o 

lÆminas de vidrio in de 25 ccntImctros de alto, 360 ccntlmctros dc largo y 69 centirr etros de 

ancho; y so pueden olocarhojas de dimension’s variables que van del tamaæo estdi ar mÆs 

25 grande (360 por 26) ccuti ictros) hasia hojw de dimensiones pequeæas y puedc 5cr dc 

diferentes tipos, esp sores y colores; esta versat lidad se debe a que los soporics inferi res (8) 

pueden colocarse so re coal uler posiciOn en la base del contenedor de piezas y/o Mn inas tie 

vidrio y se ci.ienta co Un pi\fOte doNe n)vi I (1(1) que se coloca para hojas pequeflas y ’e quita 

cuando se manejnn Ii jas de 360 centunetros. Sc pueden modifica.r los contcnedores d piezas 

30 y/o lÆminas de vidri pare lacer hojas de dime siones .y capacidades mayores de ac erdo a 

las necesidades. En la part intcrior Sc colocan 3 soportes inferiores (8) fabricados on laca dc 



6 
polipropileno y/o c alqni r otro polimero 1C. stcntc al ataque Æcido. los cuales estÆn 

ranurados (6) y cack UflO 4dc 59 centimetros de largo y 5.08 centirnetros de alto con 3 

centImetros de sepal aciOn ntre ranura ranui a para permitii. & flujo de las some ones a 

travØs del vidrio de anera que en cada ranura ’e coloca cada una de las piezas o lÆi inas de 

5 vidrio, En los lados ci cłnenedor de piezas yo lÆrninas de vidrio se tienen pivotes simples 

mOviles (7) fabricad s en piaca y harra de poiip opileno o polietiieno de alta densidad que son 

resistentes al ataque acid, ada uno de estos p votes puede girar sobre su ee de ma era que 

se colocan en posic ’n vertical para perm.itir Ia coiocaciÆn de cada una de las hojas d vidrio, 

una vez colocada I bojai de vidrio ci pivotc c coloca de manera horizontal para d tener 1 

10 hoja de vidrio en s posción vertical (9): cua ido se Irala de ho’ as pequeflas se col ca en I 

parte media del c )fltefl e or un prvote dobi móvi (10) fabricado en placa y barra d 

polipropileno o p0 ietileio de alta densidad q ic son resistentes al ataque Æcido, q e puede 

girar sobre su eje, utilizan o este pivote dohi ci contenedor de piezas y/o lÆmninas de vidri 

se divide en dos artc pudiendo colocar h jas independientes en cada parte. Et su pa 

15 superior, Ia ca.na tilla o contenedor de ho las de vidrio cuenta con 2 gancho (6) pa a 

enganchar, sujeta y s labilizar ci contcn dor de hojas de vidrio a Ia gr’ viajer 

transportadora 6 niner ma. debido a que ep su diseæo se hizo ci cªiculo dc su Centro e 

gravedad, para io rar u jestabilidad total. 

El contenedor de piez s y/o lÆminas de vid io presenta Ia peculariedad de pode resistir, ci 

20 ataque qulmico e Ia o1ucioncs quc se emplean, esta peculariedad reside e que e ta 

recuhierto por un resia poliºster acelerada Uxotropica con catalizador de perOxi o de me ii-

etil-cetona al 50 o en ftaiato de dinietilo, q e Is hace resistente al ataque Æcido, ermitie do 

de esta forrna ci rauspoite de las ho as dc vi lrio y In inmersiÆn en las distintas sol ejones. 

La carga de las iezas /o IÆminas de vidi.io del caballetc de donde se tienen Imacen as 

25 hacia Ia canastil a o 
co

nteriedor de hojas d vidrio, se hace manualmente o por edio d un 

sistema de carg (figir 3) diseado espedi imenle pam. fa.cilitar y agilizar Ia car a; const de 

6 ventosas ncun Æ.ticas o.iectadas eritre sI una horriha tie vaclo de 1/4 de H.P. c n capac ad 

dehasta 500 ku gramos (12), las ventosas eslÆn colocadas sohrc un marco espe iai disc ado 

para poder mt r en ml contencdor de pi zas y/o kirninas tie vidrio (13), dich sistem de 

30 ventosas tienc oviiuntos (lcxihies y .6r, ti los 360, Ya que esta colocado a on alero st fin, 

por medio de cale de wi polipa.smo (l. tie movimicntos horizontales y vert males ci cual 
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esta sujeto al net & sjs eina de carga tpo baiidera (14), este sisterna de vento as es 

suficienternente ye sÆtii p ira. poder toma.r Ia hojas a laminas de vidrio on formi vertical 

(figura 4) horizon i1 (flgia ) o en cualqui i ngulo (figura 6), admas de iecor ci de 

lado a otro del ri I por 
I 
aiedio de Ia trole ara colocar o retirar las hojas de idrio d I 

5 contenedor (todo c te siStma de earga tipo ha  idera gira 360 grados en ambos sentid )S (figur 

7). 

Una vez que se ha cargaIo en ci contenedor de piezas y/o IÆrninas de vidrio toda las hoj s 

de vidrio a proces (flgir’ 8). Ia gr0a engane ia ci contenedor de piezas y/o IÆmina, de vidr’ 

para su proceso. 

10 Aproximadarnente 
proHsamos 

2500 kilogr, mos por contenedor de piezas y/o 1 minas e 

vidrio en I hora c n 20ninutos dc tiempo to al del proceso, Ia cual equivale a pro esar 21 6 

kilogramos de v’ rio pr hora, dicha capcidad se puede aumentar de acne do a 1 s 

necesidades de pr ducciOn. 

En este contened r de izas y/o IÆminas dt vidrio es posible procesar piezas o Æminas i n 

15 diferentes dirnens ones ?Spcsores’ c olores. usos v apHciciancs; parcialmentc COT AO pued n 

ser grahados, dib jostrmas, a taa1inenk dcstacando Ia caracteristica de pode satinar a 

cara atmosfØrica, a car staada a ambas ca -as de las hojas de vidrio normales a temperatura 

ambiente; asI cot o ci stinado de las hojas de espejo de diferentes dimensiones colores y 

espesores; sin qye rertsente realizar on camblo en lasiormulaciones de las solucioi s 

20 quImicas; y depq idiell del tipo dc pintum del cspejo, nuestro proceso es ada table p ra 

hacerlo juntando dos a as de espejo par s   cara de pintura para protegerla po media e 

selios neurndtict-yido fresión de vaclo de i itnilo a vitOn que son mateniales re istentes al 

ataque qulmico 0, las s(1uciones quimicas .itiizadas on ci proceso (figura. 9); d $ hojas Je 

espejo se juntan or sv ca-ra de pintura a dos hojas de vidrio par Ia cara que se d see, CII SU 

25 periferia se cola i ci sello ncumÆtico (16) esle se conecta a una homba de vaclo (17) por 

medio del pivote vÆivi1a (18), se acciona 1. homba hacienda que ci scIlc) neum’tico un y 

seile las dos hoj para sen cargadas on el c ntenedor de piezas y/o lÆrninas de vi rio para su 

proccsamiento. 

Se puede tambiØ rea!izr Ia uniOn y seliado can praductos quIrnicos adhesivos al idrio Como 

30 ci huie de silicO junaido dos hojas de c. pejo par su cara de Ia pintura para rotegeri y 

dejando expuest Ia ca ade vidno sin tratamiento de espejeado. 
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TarnbiØn se pued por medio de dos cintas ddhesivas. una de ellas de doHe adhe encia p a 

pegarse a las dos ojasd vidrio y Ia otra de una sola adhercncia para seflar los ho des da 1 s 

hojas de vidrio (fi ura I d). o taniblØn lo podeinos liacer aplicando wi plªstico aut )adheri e 

de polietdeno con adhesivo de base aerflica r sis1ente al ataque Æcido en la cara de la pintu 

5 del espejo (figura 11). en  la figura 11 se ilustra Ia forma en la cual se protege Ta ara de 1 

pintura del espejo (20) CL briØndoia apiicanck on piÆstico autoadherihie resistente al ataqu 

Æcido (21) tipo 111 con irotcecion U. V. y dhesivo tipo acrilico sobre toda ha Sara de I 

pintura del espejo y posteriormente rclbrzan o ci horde con cinta del tipo empi ada par 

ductos de aire (22); o iiiC1sive dependiendo ci tipo de pintura del espejo Se pued hacer e 

10 satinado-mateado in pnteeciOn aiguna pe mitiendo disminuir costos y awn ntar 1 

productiv i dad. 

c) proccsa.niie to do las piezas ’Io hmin s de vidrio por inrnersión 

El proceso quiniico para atinado-maicado toa o parciI de vidrio por inmersión en olución 

Æcida para produeci ri sin ultinea y continua d una o varias piezas y/o IÆminas dc vidrio de 

15 dirnensiones, espeso ’s, c krcs, usos y aplicaci iies estÆndares, especiales y variables (figura 

12); tiene dispuesros ii se uncia una serie de siet.e contencdores de soluciones quirni as (24) 

de 4.31 metros de I rgo xli’ 0.06 nictros LIC ’menu y 3.58 metros de profu.ndida (estas 

medidas son de los i teri1rs). contando con ui espesor de pared de ladrillo de 32 m. de 

espesor y Lin aplanad de 21 c. dc cemento de e pesor y de una capa de resina hifenoli a con 

20 fibra de vidrio de 0. cm. d espesor y con Lin recubrimiento de placa de polipropi eno 0 

polietileno de aita den idad ci 0.635 cm. de espesor, teniendo has dimensiones necesaric S para 

introducir en elms ci onteiedor de piezas y/o I iminas de vidrio que contiene las p1 zas 0 

iÆrninas de vidrio par, su atamiento pudiØndos- adaptar dc acuerdo a las necesida es de 

producción incrernenta do s s dimensiones y capa idades sin quc esto afŁcte nuestro proceso. 

25 Todos estos contenc ores de soluciones quIn icas estªn ai.slados por rnedio d un 

encapsulamiento por ii dio dc una pared hecha d ptr" de acero recuhierto con poliet leno 

(23), con ci fin de cvi ar la fuga dc gases hacia el resto de las insta.lacio.nes, adem’s de 

proporcionar Lin may( r grad() de seguridad 
p 

r salpicaduras de las soluciones. ste 

en.capsularniento cucnt’ con dos toldos deslizabi ’5 
c’ue

 al entrar la.gria aT area de los 

30 contcncdores de solicio es, se icsIi2an sobrc urios rides moniados a To largo de has par des 

quo cubren los contencd res d ?olucloncs Tateralme ite, corriendo Lin toldo atrÆs (25) y ci tro 



delante de la gri a (26) ?para sellar compIet m9ente dichas tinas o contenedores de solucloaes 

dejÆndolas ioa1i ieine aslada CIL11-allic bOo ci pi ceso liaeindo10 segurc) ya que mantien Lin 

completo contro de foci )S los factores que i tervienen en esta etapa del proceso. 1 ambidu Ste 

encapsulamient da confianza y seguilda I al personal operario ya que desd 
""era

 del 

5 encapsulamient realz las maniobras u peraciones con toda seguridad, ade as de Lie 

cuenta. eon Sn eqiipo del proteccion persona pal-a prevenir y eliminar los riesgos, amhiØn on 

este sisterna de encapsulamiento evitamos a corrosion dc los equipos i tenemo3 Ufl coO rol, 

total de I   prod u Cldfl 1, sin riesgo de ningün t po. 

Dicho encapsul mierflo de las tinas tiel C como salida los ocho ductos e tractore y 

10 transportadores e vajores acidos (28) haci i los lavadores (IC gases (figura 13), t niendo -Ina 

absorción y neu raiiztcOn de clichos vapo -Cs Æcidos de 64000 metros cühicos  por horo de 

todo ci sistema, los dos lava-dores de gases cuentan con cuatro extractores de 0.2 5 H.P. c ada 

rind (29); la capacidad ?otal de los lavado.r s de gases es de 1000 litros, operÆn ose con Lin 

volurnen nominI dc 120 litros (33) con una soiuciOn de hidrOxido de sodio al 4 0/;
 la cual los 

15 perrnitc dcscargr al arnblente exterior el g.s ncutro c incite por las chimeneas de salida(,!2),-
2)la

 la chirnenea cue ta COD un Puerto de mue, treo de gases (32) a travds del cual se realiz ci 

rnuestreo de lo gas s provenientes del p oceso. los cuales se analizan cada meses de 

acuerdo a las no mas iriblentales quc rigen este tipo de descargas (NOM 02). Pa a renov r y 

� mantener ci nivJ11 de a solucióri en el lava br se cuenta Con una compuerta de Cleceso ( 1)., 

20 pudiØndose aun entar esta capacidad extr .ctiva de acuerdo a las necesidades de nue tro 

proceso por mcd o de unos lavadores de ma or capacidad. 

Cada. uno dc los coritc n dores de solucionc: quinicas conten.e Lin volurnen de 1 . 000 htr s a 

temperatura arrit iente v lumen dc sol.uci6r qulmica suficiente para asegurar qu se cu en 

totalmente las riezasil o lÆminas de vidri al realizar Ia inmersión, Los cont nedores de 

25 soluciones quIn icas cuentan COfl Lin sistcma dc agitacion y rnovimen.to a base de aire 

� comprimido SLIIIIIIIIStraIo por i.in compre.or de 135 psi de 30 amperes y 2. H.P. para 

homogeneizar la solucion y remover los resi iuos acumulados. 

Estos contenedo es de soluciones quIrnicas estÆn bajo ci nivel del piso (con duatro metrcs y 

medio de profun idad) on nuestro proceso actual. pudiendo estar sobre ci nivel die piso; e Os 

30 siete contenedor s estdn construidas dc co creto armado con una dohie pared de tahiqu O 

iadrillo (figura 4) con Lin recubrimiento ipo aplanaclo de cemento y una capa de resina 
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bifenolica con f 

dinÆrnicos y pre 

[as mismas. El i 

scr cualquier ot 

5 ejercidas en las 

anteriormente. 

Los contenedor 

10 

15 

10 
I. dvidrio y calculadas ara soporlar los esfuerzos mccÆnico 

nes ejercidas sobre las p rcdcs y piso por los fluidos contenid 

.erilde co.nstrucciOn de estos contenedores de soluciones quI 

que resisla los est’Lierzos mecÆnicos, esfucrzos dinÆinicos y 1 

rede y Fonda pot los t indos contenidos on cl.las como ya 

Cie spluciones quirnicas estan recubiertos con pl.aca de p01 

polietileno dc al1a densidad de 0.635 cm. de espesor (24) que los hace resistentes 

las soluciones a imicsva one el nolinroni eno y ci polietilerio de alta densidad 

estÆtic S y 

s dentr dc 

icas p de 

S presio aes 

menci no 

)ropilenip 0 

it ataqude 

on inert s a 

las reacciones cuirnica. con los icidos u ilizados, permiticndo ci almaccnamcnto de las 

soluciones por ti mpo prolongado di.irante v rias dócadas. 

Para ci transport e irmrsión del contened r de piezas y/o lÆminas de vidrio en 1 cual e tan 

colocadas las ho ns y/) ]piezas de VidTiO. Se utiliza In grt’ia viajera ti  puente COn apacida de 

3 toneladas de 15 m tr )S de aneho pot 20 metros de largo y 5 metros de alto, cuenta on 

microelevación, de 05 inetros/minuto y v locidad variable de elevaciOn de 5.2 metros or 

minuto y contr 1 var a Ic de velocidad ck ava.nce de los motoreductores mot ices de 5.2 

metros/minuto y 15.4 metros/minuto dc vel cidad de avance (27), la grOa corre a to largo del 

encapsularnientopara reâlizar la inmersión en cada una de las tinas. 

Antes de inici r ci i roceso en los co flenedores de soluciones qulmicas se da un 

20 pretratamiento alas F j? 

55% de agua dsjon 

de vidrio con unasolucion lavadora y liinpiadora esta crnpu 

a mcnos de 10 iicromohs, 5% de acido t1uorhIdric it 7 y 

39.5% de aziica dexrsa monohidratada .sta soluciOn es un pretratarniento p ra dim at 

todas las suslanc as ajns al vidrio. 

El primer conten dor de solución quIniica 0 primer paso de la etapa de in inniersi ’ii, conti ne 

25 una solución Æci a con 5% de acido fluor[ idrico al 70%. 5% de Æcido clorhIdt- co at 30%, 

16% Æcido fOrm Co al 5%. 330/a de agl.Iadesionizada a menos de 10 inicromhos, 28% de 

hifluoruro dc monio anhidro ’ 13% de dextrosa monohidratada en ese or en 

respectivamente, siendo la lbrmulaciOn Op ima que realiza una reacción quimi a ( atallue 

qulmico) sobre U supricie a tratar dc las I ojas de vidrio pudiendo ser par una o par las os 

30 caras de las hoja y/o pizas de vidrio (earn btniosf6wa ’v cara estaflada), siendo indispensable 

en estc contenc or mbritorear la acides d  la soluciOn, que se dehe encontrar ntrc 4 8 
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miliequivalentes por itro, 
III valor do pH quo do - c ser do 2 a 4, la conductividad elØctr ca que 

deho ser do 700000 a Q000, )( III icromhos. ’e1 cidd do inniorsión do las boas de vi Irio on 

el contenedor de so! ion s 1uimicas que es de .2 metros/minuto y el tiempo de in .ersiOn 

que va do 5 minutos a 30 i inutos . dependien o del grado de opacidad deseado; ya que es 

5 precisarnente en este conti edor donde so Ic d a las ho-as do vidrio ci acahado s tinado-

mateado. 

El segundo contene or s,olucibn quinuca 6 segundo paso del proceso, contie e agua 

corriente que enjuag las o as y/o piezas do vic rio para quitar los restos de la soluckn Æcicla 

que quecla adherida en s a contenedor so n onitorea Ia conductividad elØctrica para ci 

10 funcionamiento óptii o  dc sta solucidn. En est contenedor se tienc instalado un sis ema do 

hidrolavado autornÆ ico / manual por aspe sidn do 3000 libras do presión de 5 H.P. 

ilustrado en la flgw’ 15 CiLl (1a t.w lavadu a] vi Iriu y a] contenedor do picZas y/o ian inas de 

vidrio con agua desi )nizadd con conductividad inferior a 10 rnicrornohs, este lavado se hace 

� en ci rnornento quo W saijendo ci contenedor c n las hojas y/o piezas do vidrio do la, olución 

15 quIrnica. 

Eltercer contenedoi de s Iiición qulmica conti no una soiucidn acidificada preparad abase 

do Æcido clorhIdrico al 3 y/o thiorhIdnco al 70% quo detiene ci ataque quImico obre las 

hojas actuando corn on noniguador y cliniir a totalnionte Los restos (10 solucion 
a 

ida que 

puedan existir, sien o i. ipensa.bIc en este ontenedor monitorear la concentraci n do la 

20 solución a-cidifica-clz quo d ho ser entre 0.5 1.0 niiiiequivalentes por litro, y ti rnpo do 

inmersión quo varia do 3) egi.uidos a 3 minut )s depondiendo del nrnero do hojas e vidrio 

� procesadas, ya quo al atillnentar oslo nUmcr , so Va degradando la solución; c que e 

necesario frenar ci ataqt e do los Æcidos para asegurar ci acabado satinadornatea o en 1a 

piezas ),/o ldminas e vidi, 

25 El ouarto contoned do iolucion qulmica cont one agua corriente que pormito ci onj iague de 

las piezas 0 hAminas para liminar los lostos de solucidn acidiuica.da quo queda adh rida, e 

este contenedor se moriitrea Ia conductivi ad olØctrica que debe ser nienor 6000 

micromhos para as gurar 1 funcionarnionto 6 tirno de esta soluciOn. En este cont nedor s 

� tiene insta.lado Un s’stemi do hidrolavado autor ªlco Y/o manual por aspersiOn do 3000 libra 

30 de presión c.ic S H.  i1ustrtdo on la figura 13 quo da un lavado al vidrio y a] conte edor d 

piezas y/o iÆmina de \idrio con agua d sionizada con conductividad inferi r a 1 



12 
micrornohs, esle I vadc se hace cn ci inome It.0 que Va saliendo ci contenedor con las hoj ks 

y/o piezas de vidri dc Ia ’olucion qwmica. 

El quinto 
y 

sexto commieldor de solucton qui iuea contjenen una solucion lavadora prepara a 

abase de agua de, jonizada que por sus carac erIslicas dc conduclividad elØctrica d be que s r 

5 menor a 10 micro hos, elirnina cualquicr p0 ihie rastro de Æcidos que pudieran est r presen te 

en las hojas y/o 
p 

ezas do vidrio. garantizan o ci uso scguro del vidrio satinado- ateado, a 

que queda compi tan].entc neutro c nierte 
y 

libre de rcsiduos del proceso. Adicionah-nenie, 

tarnbjØri en estos contnedores se tiene inst lado un sistenia dc hidrolavado auto nÆlico y 10 

manual pot aspersion de 3000 libi-as dc pi�e iOn c.Ie 5 H.P. (uigura 15) que da ur lavado al 

10 vidrio 
y 

al contenedor de piezas y/o 1 minas de vidrio con agua dcsio izada c n 

conductividad in’ riot 
i 

10 micromohs, este ava.io so hace en ci momcnto que va safiendo el 

contenedor con in hojas y/o piczas de vidrio dc in solucion quimica. 

ElsØptirno contenedor de soluciOn qu.imica s2 tiene como reserva para cualquier e entualici d 

o necesidad que pUdidral prcsentarse dtitant ci proceso, pudicndo aumentar ci iæmero le 

15 contenedores dc s luci mb quimicas de acne Tdo a las necesidades de producción. 

Para La preparaci 5n de las soiucioncs usad S en ci proceso, se tiene un tinaco- gitador Jc 

polietileno dc alt densidd inerte a las soluc ones que se preparan, con un motolTe uctor d 3 

I-I.P., la capacida de ,s e equipo es dc 50. 0 litros para nuestro proceso actual pudl6ndcse 

incrernentar esta apac d id de acuerdo a las necesidades de producciOn, para el tr nsporte Je 

20 las sustancias lIq idas uadas en el proceso coma acidos 
y 

ohms sustancias lIqu das de los 

tambos, garrafas, o coitenedorcs donde lieg envasado de lhrica, al tinaco agitad r donde se 

preparan las soluclione iuImicas que se us in-in en ci proceso, contamnos con ui as horn as 

especiales de p0l prop   no, PVC, a pohetil no dc alta densidad resistentes al at que de os. 

Æcidos 
y 

sustaTICIEIS quiuicas usadas en ci prc ceso (liura 1 6). 

25 Para In producciO dcl ngi.ia desi nizada Clue se cti!iza on el proceso. so cucnta cot un equi o 

desionizador de gun Ix r medic dc resinas de intercamhio iOnico con un flu’o normal de 

servicio de 22.7 itros 
pen’ 

minuto pain nue ito proceso actual pudiØndloSe incret entar e ta 

capacidad de acu rdo a las necesidades de pr )ducción. 

d) Sceado d las piçzas yb kiininas de ’itrio 

30 Posteriormentc, cl contenedor de piezas y/o 1/iminas de \’idno contenicndo has hoy-is o pie as 

de vidrio satinad -matado se coloca pal- ni (ho dc la grOa en una cÆmara de seca o disefl a ’ 
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especialmenle para in estras necesidadec clue o CYR en un ranco entre 30 y 60 g ados 

centigi-ados dependien o de [a producción ilustrac a en la tlgurn 17 COfl calentamniento base 

degas LP., gas natura o resistencia eletrica o cualquicr otro combustible con ventil ciOn 

interna. pudiØndose ariar Ia temperatm a dent o del rango especificado anterior elite, 

5 icieniiitudu la produ ii did y eflciencia (lcl proceo. 

El secado de las hojas o piezas de vidrio saina o tambiØn puede hacerse at ambiente, o por 

medio de una la\ ado -secadora vertical u horiz ntal, vu quc esta to vuelve a lavar secar 

asegurando una ma r Iinipicia. otra lorma de ecado Cs por ruedjo do un horno lip titnel 

operado con gas natu al. -4S L.P. ’ o resistenclas, el6ctricas, sin Clue se afecte la cali ad del 

10 vidrio satinado-matea o, 

e) descarga de as p e1as y/o lthiiinas de vidrio de los contenedores de pie .as yb 

lÆniinas de v (kb 

Una vez que las hoj s ’o piezas de vidrio Sc e icuentran secas y ambentadas, se de cargan 

hacia ci cahailete do estiba Para su transporte almacenamiento Para su posterior e trega y 

15 distribución. La des arga de las hojas do vidr) del contenedor do bojas de \idrio, se hace 

manualmente o por niedip del sistema do 6 v ntosas newnaticas conectadas enire I a una 

boniba de vacIo (IC 14 do -[P, ci cual t’orrna pa te de un sistema de græas tipo bander (figura 

3), como ya Sc men iono anteriormenle este sitenia do ventosas tiefle una capacidad dc bast 

500 kilocramos pud enddse aumnentar do acljer( o a las necesidades do prcduceiOn. 

20 Para el monitoreo, muestreo. anIisis y cot trol de los parâmctros estahiecidos en cad 

contenedoi- de solu ione quumicas se cueiita on un laboratorio equipado con los quipos 

soluciones necesari s pam I levar a cabo el con ml. 

Ernpieando este pr ceso quimien pcu- inmersi n pu-a vidrio satinado-mateado total o parci 

de vidrio por inni rsion en soluciOn Acida 
r 

ra. pioducciii simultdnca y continua de una 

25 varias pieLas v/o 1 niinas do vidrI0 de diuiei siunes. espesoles, coiore, usos v ap icacion 

estindares. especi Ics y variables se logra ptimizar ci uso dc los rnateriales a cumin r 

prÆcticamente los espei-dicios do to,; materia es utilizados, perrnite tener un alto ’ lumen e 

produccidn at pen ilir tratar varias hojas o pi -iac do vidrio al mismo tiempo de di ension 

espesores, colorc., usos aphcaciones esta dares, especiales y variables: pudien o tener 1 

30 acahado satinado mateado parcial a total pa non o por las dos caras de la hoja o ldmina e 

vidrio (earn alma fØrica v earn estadada) inc istintamente, con unas excelentes car cterIsti s 
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de calidad tales corno Lina textura suave y agrada. le al tacto y a la vista, acabado y op cidad 

hornogØneos pudi6ndc so kgrar una textura fina 0 rugosa en varios grados de opaci ad de 

acuerdo a las necesWades dc prodi.icciOn, re istencia a las marcas por manip leo y 

manteniendo las prop cdads de apiicación y va or agregado de una hoja de vidrio normal 

5 (hiselado, tempiado. c rtad, ?aladrado, iarninado serigrafiado, ternoformado y espeje do); y 

disrninuye grandernen e ci rcsgo por manejo dc a ic:los, ya que ci tratamiento quirnico s hace 

a distancia con la gr6a qi.te fr,?nspoi’ta ci eonleiied r dc hojas de vidrio en condiciones s guras 

deniro y fuera de la c mara capsuia de protec ion del area de contenedores de solu jones 

qulmicas. 

10 El personal operario ha s!dci capacitado para perar todo y cada paso del proce o, las. 

condiciones. asI conio,los apectos arnhientales, al equipo de scguridad y prolección p sonal 

necesario en cada ci pa de proceso, asi corn. capacitaciOn sobre manejo de pr ducto 

qi.iImicos y residuos p 1igoos 

Las caracterIstica.s dci vidri satinado-mateado oi tenido por ci proceso qulmico de mm rsión, 

15 son superiores a las ci vidr o satinado obtenido or ci mØtodo tradicional o conocido; ya que 

en estc mØtodo iradie riai oIo se pucde satiriar in earn ai.inoslerjea del vidrio y en ocasiones 

ci acabado satinado 1 o esi hornogØneo en toda la cara dc in hoja ya que dcpende de la 

hahilidad del operario para tl1licar la pasta o solu ’iOn Æcida solo sobre la cara atmosfdr ca del 

vidrio. 

20 En nuestro proceso qi Irniec e inrncrsiOn se aseg ira una uriiformidad en ci acabado sat nado-

mateado total o par dial e in hoja y/o pie/,a de vidrio pot una o por las dos caras 

indistintarnente sea cara ainosfØrica o cara est .iæada on forma simuitÆnca y conti ua no 

afectando ci color, esl sor. medidas y caracteristi ’as de los diferentes tipos de vidrio. 

Por todo lo dicho antei iormp te se puede afirmar que las caracterIsticas que presenta ci vidrio 

25 satinado-mateado tota 0 parcial obtenido pot ci proceso quimico de inrnersiOn, no han sido 

logradas p01’ ningün 0 0 proceso similar. 

El proceso quiico p r rn a satinado-rnateacio total (. parcial de vidrio por inmersiOn en SO Uciófl 

Æcida para producciOn sirnultanca y continua dc ma o varias piezas y/o iÆrninas de vic rio de 

dirnensiones, espesor .S, c0191es. USOS y apiic clones estandares, especiales y var ables; 

30 perinite ci satinado-ni tead de hojas dc vidrio eniplado, larniriado, espejeado y en iezas 



10 

15 

20 

25 

17 
3. Proc so qi irpico para satinado-t ateado en vidrio como se reivindica en 2, 

la soluc-16r !ivadora y ii mpiado a esta compuesta de 55% de agua d sioni 

men de 19 rnicromohs, 51N d Æcido fluorhidrico a! 70% y 39,50o de 

dextrsa n1oiohidratada. Esta SouciOn es Un pretratarniento para 
elimiiHr 

to 

a   

las 

sUsta cias ijnas a! vidrio. 

4. Proc so qufII1ico para satinado-i iateado en vidrio como se reivindica en 2, do de 

la solucl6n Æida conliene: 

M de 3? a 8% de k1do fluorhIc!rico a! 701)1/() 

b de 3% a 8 % de ªcido do hIdrico al 30%, 

c) de l0?/ a 30% de acido f rmico al 8.5% 

d de 20 a 40% de agua (  sionizada a menos de 10 micrornohs 

e) de 
2O/o 

a 50% de hi [mar i’o de amonjo anhIdro 

f) de , ° a 25% dc azOcar dextrosa monohidratada 

F i esc orden y composici ii i’espectivamente con una acidez de 4 8 

m iicq i alentes por litro, Una conductividad elØctrica dc 700,000a. 900, 00 

microlT,O S, siendo la, form laciOn optima que realiza una rcacc On qul ica 

s bre 1 ?Liperficle del vidrio dando ci acahado sa1inadornateado 2 I vidrio. La 

v locid ,de inwersion de tas hojas de vidrio es de 5.2 metros por minuto ci 

ti mpo d inmcrsión de las hojas de vidrio dentro de la soluciOi es ent 5 

M nub’ 30 niinutos dependiendo del grado de opacidad deseada. 

5. Proceso qr 1nico para satinado-i irtteado en vidrio c.onio se reivindica n 2, do de 

ci Ia ado $e realiza por inruersi n en agua corriente, despuØs pot as ersiOn Ion 

agua desioxiiaada. La ve!ocidad de inmersiOn de !as hojas de vidrio es de 5.2 

wetr s por mnuto y el tiempo de inmersiOn de las hojas Cs por inter abs de 30 

segun los dc 3 a 6 \’CCCs. i:slo se rtnlixi en los contenedores dos y cuat a. 

6. Proce ’0 qiiIi iico para satinado- nateado en vidrio como Se reivindi a en 2, en, 

dond !a ouciOn acidificada .’ de paro preparada del 3% al 51/’00 de Æc do 

cloi’hI inca a! 30%, vdcl % 1 5% de icido iluorliIdrico a] 70% . ii solue On 

a.cuos i qud delleiie la rcaccion quImica sabre ci vidrio y ehmina I s restos de 

susta cias q dniicas adheridas ii vidrio durante ci proceso. La v Jocidad de 

inmer ion las hojas de vidn es de 5.2 metros por minuto y ci tiempo de 

011 
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variahic C e eievcion dc 0.5 metro p01’ minuto hasta 5.2 metros por i 

velocidad variable de traslacjon de los motoreductores motrices de 5.1 rn 

minuto h sta 15.4 metros por minut , esta misma gnia se utiliza para la 

los paqu tese vidrio sat.inado-ma eado en las carnionetas para su e 

distrihuci n. 

to y 

por 

a de 

IM 

to. Sisterna Fara r alizar ci proceso 
quinlico para satinado-matcado total o p cial de 

vidrio poi imn rJOn coino Se reivindica en 8, donde ci siste.ma de carga y escarga 

tipo band ra. C n ta de un sislenia (I 6 ventosas neumÆticas conectadas e tre si a 

una born a de vacio de … de 11.1-1, con capacidad de hasta 500 kilogra ’os, las 

ventosas estdn c1ocadas sobre un marco especial diseflado para poder me er en el 

contened r dc piezas y/o iÆminas le vidrio, dicho sisterna de ventosas tienen 

movimie tos flcihies y giran los 360 gi’ados, ya que estÆn colocadas a un halero 

sin fin I or medio de un cable C e un polipasto ci cual tiene movi ientos 

horizonta Cs y verticales ci cual e ’ta su}etc) at riel del sistema de ca ga tipo 

handera, Ste isterna de ventosas e: to suficienteni.ente versÆtii para pod r tomar 

las pieza 
o Id iinas de vidrio en for .a vertical, horizontal 6 en cualquier Ænguio, 

ademÆs a e cc o.i rcr a in largo del i iei pani su colocacion de dichas hot s en ci 

contened r. 

11. Sisterna para r clizar ci proceso qul uco para satinado-matcado total o p rcial de 

20 vidrio por mm .rsidn como se reivin lica en 8. on donde los contenedores e hojas 

dc vidri , se diseæaron con las si uientes especificaciones lØcnicas de uso y 

funcionaidad e todos y cada una de sus partes, asi corno tambi6n. 

especilIc cion s tecnicas de mate ia.les usadas para Ia fahricaciOn co perfil 

rectangulr de aero ’ptr" dc 7.5 cm. por 5.8 cm., asI como ci USO y aplic CiOn en 

25 este proceso çie estos contenedore ’. en cuanto a la formulaciOn de 1 resina 

utilizada para ci recuhrimiento de Jos contenedores de hqjas de vidrio, 1 cual es 

una resin po1iØter accierada tixotre. pica con catalizador de perOxido de n etil-etil-

cetoiia a SO°D  LIn ftaIato de dime ilo, que to hace rcsistente at ataqu Æcido. 

TambiØn posee pivotes mOviles fihiicados en placa y barra de polietiten de alta 

30 densidad coioqaos en los ma.rcos Ia crates superiores del contenedor de pi zas yb 
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laminasde ’idric 

cm. dc larg y 5 

entre ranuray 

20 
s1 Como la barra o piaca dc polipropileno o polietileno 

cm. dc anclio. 2.54 in. de alto, ranurada a 3 cm. de dis 

ara y colocadas en la arte inferior del conienedor de vidrio 

12. Sisterna. par reaiizbr ci proceso quImi o para satiriado-mateado total o pan 

vidrio pot i mersi1n coino se reivindi a en 8. en donde la grua y ci polipr 

velocidad ariab1e de elevación de 0.5 mt./minuto hasta 5.2 mt./rnir 

velocidad v riab1 e trasiación desde .2int/rninuto hasta 15.4 mt./minuto, 

13. Sistema pa a tea i ar ci proceso qulmi ’0 para s’ativado-rnateado total o part 

vidrio pot mm rsión como Sc reivi idica en 8,, donde los contcnedoi 

soluciones qUfmc s usadas on ci proceso estÆn construidos, a base de to 

concreto y acerb tienen un espeso de pared determinado, y un aplarir 

cemento de ciert) spesor y nene una ’apa de resina bifenolica con libra de 

de espesor dcterninado y pOSOCU un recubrimiento que las hace resister 

ataque kid di.Oic rccubrimiento esta formado por una placa de polipropili 

0.635 cm. dc epsor soldada cntre Si para Ibmiar tin contenedor aph 

polietileno Je at  Olciwdad. TambiØn 05cc un sistema de agitaeiOn, movimi 

hornogeniz CiOU d las soiuciones qui nicas a base de aire comprirnido den 

los conten dores re soluciones qulmi as, suministrado par un compresor C 

psi de 30 A mpeis y 2.5 H.P. 

14. Sisterna pa a reaiiar ci proceso quim.co para satinado-mateado total a par 

vidrio por nmcsiôn como se reivindi a en 8. donde se utiliza. un encapsulai 

fabricado on pohetileno hecho a ft se de acero tipo "ptr" de 5.8 cm. 

estructura ara lgar controlar totalin rite le ŁmanaciOn de gases. 

69 
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15. Sistema p’ a. realiar ci proceso quuinico para satinado-mateaclo total o par ial de 

vidrio poi’ inmcrso.0 como se reivindica en 8, en cuanto al conjunto qUe orman 

los extract res, trnsportadores y los avadores de emisiones de gases que consta 

de dos lay dores Ide gases, que cuen an cada uno con cuatro extractores e 800 

metros cO icos por hora de exti’acciór cada uno. extrayØndolos y transportÆ dolos 

par los du tos de los exti’ctors y del ositando los gases del proceso en un I vador 

de gases n utral zridolos a razorì de 400 metros cübicos por hora emplean o una 30 
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21 
soluci )n nuralizadora de hidft xido de sodjo a! 4 % en ci nivel de operac on 

estahi cido  que es de un volumen de operacion de 220 its., lo cual pos per te 

desca par tl ambiente ci gas neutro e. inerte por las chirneneas d salida. la 

chime ca cnla con un puerto d mucstreo de gases a travØs del cual e realiz ci 

muest eo d os gases provenien es del proceso, Para renovar y mante er ci ni ci 

de la soluei(n y su concentrac on en ci iavador de gases se cuen a con t na 

corn!:) ella Ie acccso 

16. Sistei a paifa realizar ci proceso ulmico para satinado-mateado total parcial de 

vidrio por inersión como se rei indica en 8,, en cuanto al diseæo, des rrolio, u o, 

fabric’ ciOn y aplicacion de la can ara de secado continua con calentarni nto a N se 

de gas I.T. . gas natural y/o resist ncias electricas, usando Lin rango de t rnperat ra 

de 35 160 y de 2 a 3.5 horas. Con capacidad para 3 contenedores de vidrio ci 

cual es de proximadamente 75( 0 kilos de vidrio. AdernÆs en cuanty a utilij ar 

otras f rma e secado del produ ’to ternilnado, ci cual es a temperatur ambie te 

y utili ando u ia maquiria lavador y secadora horizontal o vertical. 

17. Sister ealizar ci proceso c uIrnico para satinadornateado total o parcial i e 

vidrio por i ii  iersioii como se re vmdica en 8, en cuanto r. uso y a.pi’caciOn e 

hombay re ’i ientes especialcs, t bricados con pvc, polietileno de alta ensida y 

pohprpiIen. ue los hace resiste tes al ataque Æcido. 

18. Vidrio satin 10-mateado del pro eso quimico corno se reivindica en 1, el cu 

consist en jr acahado sativado-i iateado total o parcial por anibas ca as inclu 

por on de s is caras del vidrio (c ra atniosfØrica o cara estaæada) indist ntamenl 

en pie s, hjas y/o lÆininas de vi lrio de cualquier espesor, tamaæo, co or, usos 

apiicac ones, ipc!uyendo las hoja. de espejo dependiendo del tipo de intura 

logran sa,tiniar normalmenle sin ninguna protección y sin camblai ningul 

condici ’ii del proceso. 

19. Vidrio atinad-tnateado del procso qunnico conio se reivindica en 1, n ci cu 

las pie’ as y/o iÆminas de vidrio de cualquier cspesor, tarnaæo, cob’, usos 

aplicaci nies, con acahado satinado- mateaclo por una o por ambas c ras (ca 

at.rnosf’ ica / ’ara. estaiiada) mdi. tintamente, incluyendo las hoja.s de spejo 30 
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acucr o a $1.11 lipo de pintura, se ogra satinar juntando dos hojas de es jejos po su 

cara. e pintura usando v aplican 0: 

a) Un se10 neumÆtico con pres On de vacio resistente al ataque Æcido el cual stÆ 

f bricalo con nitrilo o viton. 

h) Un selto ie prod uclos quimi os de hole de silicOn resistente al ataq ie Æcido, 

c) Cinta adhesiva de doble cara con adhesivo tipo acrilico resistene al atalue 

a 

ido 
y 

reforzada sohre lo: hordes de vidrio con cinta adhes va espe ial 

periiefhle usada pam du ’los de aire acondicionados resisten e al ataque 

a ido. 

d) I rnbin el espejo lo poden os satinar cubriendo la cara de Ia pir.tura. cot Ufl 

p 

ÆsticO autoadherible tipo film de polietileno resistente al aaque a ido 

r forzndo sus hordes con ui a cinta adhesiva especial inipermeable usada ara 

d ctos de aire acondiconado resistente al ataque del Æcido. 

20. Vidrj sati do-matcado del pro cso quimico COO SC reivindica en 1, ci cual Os 

Pei-mite ptodOcir ci vidrio satindo-mateado total o parcial por amb is caras del 

vidri (cam :a:nnosfcrica 
y 

cara estaæada) 
y 

por algi.na de sus cara solarne te. 

Cuan o se 
p 

’)duce satinado-mat ado total o parcial solaniente por una de las c ras 

dc las hoj s /o piezas de vidrio va sea Ia cara atmosfó.rica o Ia carz estaflada o 

indis intaii e ite se puede pro.Iucir api icando y usando: 

a) n seio ncumÆtico con pres On de vaclo resistente al ataque deidol ci cual tsta 

i brieadd con nitrilo o vitOn. 

h) I n SelJ() de produc.tos qulmi(Os de hulc de silicOn resistente al ataque Æcido 

c) (i"nta adhesiva de dohie cam con adhesivo tipo acrilico resisten e al atzklue 

i ido y reiorzada sobre lo: hordes de vidrio con cinta adhes va espa ial 

i periieahle usada Para do ’tos de aire acondicionados resisten e al ata ue 

dido, 

d) 1 rnhin to podcmos satin r cubriendo una de sus earas con un plÆs ico 

a toadhckhlc tipo 1:111-1-1  dc p. I ti lena iesstente al ataque acido ret )rzancio sus 

b rdes Con una cinta adhesi a especial impermeable usada. para di. ctos de ire 

a ondinnado resistente al aaque del ªcido. 30 
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modi icaciot es q tie so exumenden ntiis a ItO sic Ia di vu I mm ac de Ia iou cuciOn tal corno [tie 11,11ginaltnent 
posse (ada, eg rt se indica cii ci pLuto 1 del Rccuadto I y en el. Reemiridro Supicrnentario. 

in (rerniiido tinicat cite a [a Olicina ltttevna ionai) on total dc (iudi.car tipo y nOrneto ml soportc(s 
electrOnic- (s))------- . que cotmtieue unit lista de secuencias yio labia(s) t-eiativas(s 
solo en to noun C ectrOnico, cotton Sc indica ci ci Recuimdro Smrplerncittacitm relativo a listas dc set- mencias (vi 
lrtstt-mmccid Adriii tutt(ttLVri 807 
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El R.cct.madro Ii Pr:iot cl d 

Recuadro ll_T No 1 ci it IaciOtt de opinik sohnc Ii novedad, ia odinc dad invelitiva y la aplicactOn in iusti’iai 

El Recitadro TV Faita ci minidacl de invnci6u 

Rec’ttado:m V Dec] t’asi6n trtoflvat in scgmin ci rt(cu 1mm 15,2) si Ore la itiiu edad, its actividad ill -em mtmva y -L 

api ic scOtr indtistria I: citas y cxpli ncioite- en Lm.’m)vm) dc csta declatacion 
R.ecmmadt’o VI (ierlosrdloctmnlentno i:itados 

Recttadto VII l)cfesks cit lit solicitud itttcntaciottal 

Rtseiiadro VIE ()irs rv clones rclatjvas it in soljcjtud internacjomtal 

Fecha do prese Oti ela Sc lie tad do examen poslirnin .Fcchadclitmai0tacb5ndelpresente inforine - 
internaciotial 
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Recuaclro III.. No Iorinulcidn do ipiniÆu scbre la. uovcdad. Ia aol ividad invelitiva y la aplicacidn industrial 

actividad iuvcutiva (no sor e’idenlc). d si es Lisceptthle (10 aplic’cion iiidnslr.ial. p01 To (pO rcspecla: 

EJ a1 culipinto de to solic itjd 1 iIlct-fltCi0ua(, 

’:7111 c:icio 0’; Ncs. &)_ 7[ 19 70 

dehido (1 (.1110: 

a (olicin.ld itei’uacionl o las ’eivindicacioiies Nos. . ..............._. .............. 
en CUOSIIOQ. se telici’ n at o)]eto sigslicritc. l’cspecto i.lc Cl al Ta Ad in; nistroco n no estÆ obligada a etect ,ar on 
cxiii no tI pi’eliminar jut tnac 

Ta ilcsciipión las 1,e ihldic,4 To es o ins di bu1os (rnth quo iso soli nr o c’oImloi ion) o las rcivjndicç ones us 9- 
17, 1 9-20 ellU sI C Ii 0 00 5 70 claros ut’ 10(10010 (TIlt’ 00 CS jiiusih To Ii null liar 07W opini& significati’-a  

I as reivindicaciot c no s n to sufic.icntemente tara o:oncisas cowo se exige en ci ArEi u10 6 
del 11C1 Una di.’ I s rai M Cs CS quc incluyen nu ucrosas bases y tØrwinos confusos. 

El tat teivindjeacioiies, I ii las VC, v; lid iriciłiies Nos. en cuestion, no esldn 
IdeCliodflfllL’.flte en i;’sc’Hp7iCri. i’ To ((tIC cc iinpoc;h(c ti7;moi;11’ in: pindn s;rolTCativa (/o’eci.vol’l 

0 no so ha emitido iut’i4nie do bOsqLl(-da iritei’nacional pain T iCT’ias l’eiv iudicacinncs Nos. 9-17, 19-20 

110 III’ p051)010 forni liarlIt 0 opinion siuiliIit a sill Ii 1(5111 iTo si cIucnclis ci solicitante no apollo en ci piaic 
1) re v vs (0. 

Cilia Ti 5th do s CU ’00105 CU papof do at IICI do a la norm," in il’CV j sb en 01 Anew C do Tat Ins ti I ICCI000S 
\dmInistratl\ y (11(1 0 Isla no 0511150 a disposiot in (It’ to Act ininisti’aeuon eucargada clot examen p ’eliininai 

interuacional c’i l’ot’ina y rianera aceptable pain ella 

El 00(1 llsta do 5 CUCUCI s en toimlo c’Te01’611 I) 1 e auenIo con Ta norma prevista en ci Anexo I’ do las 
Jnstniccioues dnuui 1.4is as y dictia I sM no Otto o a ditpvicion de Ta Aduninistracion encaraula do examen 
ptc1iioinii unto rl"Iciond qn Ito ma y nIaiueI’a nccplah C pina ella 

la lasa pot at entaci 5n I to 1511 a cli’ una I isO do sec UL’U(IOS cii I’CSTO I Os Ia 0 110 requcrmiientc> SOgI ii 1’ s Rep Las 
I 1/ci’ I a) ii h) I lIci. 

no SC pudo toruriuT 1 nun ipiown signil IcOl it a in las aTils ’clad I as a Tic I stat do SCCijt’flC]aS (’I scili uIantc’ no 
prescul en ci p ii u ci sta Iuc do dii. has tab las en It) 011011) t- (Ccli (7110(1 d0 001 ietdo Coil los 11.01)1 SilO leculicos 
establcciclos en ci ic so (’--1, s do las I UStrijoc 000’ Ad soul shOt I) a - s ci iclais I oh las 110 esii,o iernn a d(s1 sic ion do 
a Ado ii unstracion ci ic ncg aa loT ex" nbcu pu’chm i ii ar inte ’flat 100(11 OIl tornla y inn nci’a accptah Ic pam ciia, 

las tablas I clad vas las Ii stas do ccci ion L’tos de one ci 1u Ins y/i I To n 010170011 los, si so hati presentadi I ii 0101 0101110 en 
toruriato electron ci no ctllripien con ins reqni silos I ’onicos pil’Vislos en 01 Auexo C-hi.c de las ins rucciones 
’\diniui istu’ativas 

sei’ P..’(’luadh() Siipb iuienlailci porn mat detallcs. 
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Recuadio V Dec1arai6ii nitirada segdri ci Ait iculo .3.2)ubr Ia uuvcdad la act i\’idad invcntivLt \ I aplicac 
LLlClLiiLtiiilC this 5 explicaciolles, (1111 aJ.)Oyo C C eSta JCCIUIIICIOIC 

Declauacióri 

Noveclad R.eivii dcac tones  
R.aivjjidicaciimes 

;\ctiviclad invcnti ’a Rciviiidjcticjoiie 4 6 
ReHiiidicacinnes -3, , 7,  

Aplicacióu Indus rial Rcivindicaciones  
FIci s’i.ndicttcioiics 

2. C’itas y explicacionc (RegIa 70.7 

1)ocurricriios teni1ios en cQnsidcrac’i(fl. 

Si 

st 
No 

Doc I 1ttueI0 PUhhCJCi0n Oh ltIt ict a I 

1)01 ?WOOP-0(.A A   29.1JL2001 

l.a prescrioc sol IC I tid. d VU iga Un plOCCSO cjufm CO pai’a SaIJ flad()....iateado de vidrio por nmersi( 
en solución kid para prtt1uccion siiiiult0nea Ic Uflh:I (1 Vfllibls pieZas V/() laminas de vid io. i)ic. 

soiuciÆn contien ii ) iguienles productos: II ’ . NI!.! . I W, !1C0( )H, i-ic!, agua dsi )ni’/.ada 
azucar dexirosa i onohiØrai ada. La soUcitud aiithini se rclicic at producto obtenido dc: did 
proceso y a! siste ua papa Ilevar!o a caho. 

DO 1 se reliere a nitso1 uiOn para tralainienito de vidrio de cuarzo para formar irregular dades 
su superficic y al tra1anu9nto en si Este tralam ento es aplicable a toda clase de vidrios . unque 
sean ole cuarzo. SleLAii 1 Estado de la hlcnica de 1)01 , cc han prohado soluciones a hw e dc 1’ 
N111F, 11Cl , agna pura y pn agenle tralantc qu puede 5cr itcido fOniiico (1-IICOOFT), pr( ducier 

estas las it-regular d:icic4 iiiencionadas. 

Aunque ci proce. o de la presente invención s aplica a vidrio flotado lal y como Sc indica en 

descnpcion, dichd cara trlsiica no eslÆ reivind cada y, en consecuencia, DO] afecta a hi activid. 
inventiva tie la to vi ndi acidni I de Ia presenle . ohcitud. Puesto quo la reivindcacón 18 cc refie 
a1 produclo ohtcn do Cl I pioccdimiento de la r I vinidicación 1, 1)01 lamb ten aiecta a hactivid 
invenliva do dichi ,reivnicaC;ion. Adeirias ci s dic itanie t nclic:a que 0> que Se desea ohie er cc 1 

vidno sati naco Coll uni Superitcie 1101110g6nca tersa ok forma regular y, sin embargo, dich 
caractcrIsticas la:i pocoleslan reivindicadas, ref ritlndose h.i rcivindcacion no solo a] sail, ado sit 
taii’ibiCn Ill 1]ihltea( (. tic! vicirio, Esitt conli rwa lo Indicado antcrlo)rmenic. 

Asii’nisni.o, la rei,,jndic4ci3n 2 se refiere al pro esado cO 1115 piezas de siidrjo pot ininer:idn, que 
c:oinprenidc varia, lase. Aundi ue on 1)0 I no cc mc! uycn algu nas ’ases como la a): ’sotucion 
lavaclora y I inipla bra’’ r çO:  "sol ución acidi ica Iay ole pat>’>", estas serlan obvias a partir de dicho 
docu.itie.nto puestc quc qs Ovidente que antes de someter U ma pieza ole vidrio a Un tra0 one ilo ticido 

se puede ii mpiisr i q ue c:IcspnÆs Sc Ic puccic al adi r Unit so! L1CI.On (jtie actde contra el irl I anuento 
ilcido (dc lihiro) 

Del fl’ttShtt’) LtIOCIO, its :revi nd caCiOneS depcttd ntcs 3.5. 7 v la luclopcildiente 8 tanip( co imp] ican 
actividad inventiv4 perque serlan ohvias pant Ut experlo en la rnatcna a la vista de 1.)C1 

En definii va, Iasvivilicaciones 1-3, 5, 7, 8, 18 no cuaiplen ott requisito de actividaci tnvcntiva 
(An. 33(3)PCT), 

Fonnujario PC T/IPEA/109 it V )( Abril 2005’) 
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INTERNATIONA SEARCH REPORT 

A. CLASSIFICATION OF UBIECT MATTER 

IPC 8 CO3C /5 )0 (2006.0/) 

According to [uternationni Pat it Classification (IPC) or to both ii tional o1asthcation and IIPC 

B. FE.1.,DS SEARCHED 

Minimum documentation search ci (clas cation system followed by las’aficatiori symbols)  

CO3C 

documentation to the ext ’at that such documents arc j&luded in the fields SC) rehed Documentation searched other thau mininum 

Electronic data base consulted du ing th in ernationtd search (name of data base and, where practicable, search tents used) 

C1BEPAT,EPODOC,’ /Pi 

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO i3E RELEVANT 

Category* Citation of di cirmeni, \th indication, where apI ropriate, of the relevant passages Relevan to claim] o. 

X W00190015 Al(HERAEIJS 

.-,---- 

Q JA.R.ZGI.AS SiIINETSU 1-8, 18 
QUARTZ PROD: MARUKO .YOIC1 IR.O: SLGAWA TOHRU; 
SATO TA ’SUaTRO) 29.11.2001, the hole document 

X GB127650 A (CRODA BQWM/ NS Ci-IFiMICALS LTD) 1,2... 7.8, 18 
01.06.197 , the Whole document 

Y

 

3,4,  

Y US40860’ 4 A i1CORNIN( GLASS W )RKS) 25.04i978, todo el 1 3, 4, 
the whole locurr ant 

X JP1 10240 A (vlATS[JSHITA ELI CTR1C WD CO LTD) 1,2-8 
20,04.198 b trct 

[j Further documents are thted in !lle continuation of Box C. [] See patent family annex. 
* Special categories of cited di 
"A" 

umcnt: i ’1" later document published alter the international fIb tt date or pr 
date in 

rity 
document defining the genera 
to be of particular relevance 

state of the nj-I which is not considered and not conflict with the application but c ted to Ufl6er 
the principle or theoiy underlying the invention 

md 

"F." earlier document but publishei 1, on or e4ftcr the international filing date ’X" docuinnt of particular relevance; the claimed it antion cann be 
- 

L document which may throw 
cited to establish the guhhc 

oubts on priority 
Ion dale of 

’ - , . - eonsidred novel or cannot he cons) dared to inc bvc an loss claim(s) or which is atet when he docurnejit is taken alone another citation or oilier 
jve 

special reason (as specified) "t’" document of particular relevance; the claimed it cation cam be 
"0" document referring to an or I dieclpsure, use, exhibition or other considrsd to involve an inventive step when the docunse t is 

means 

P document published prior to I e wtenjtsqnal 

cornbjed with one or incite other such documents, ascIi comhin 
being obvious to a person skilled in the art tiling date but later than 

ion 

the priority date claimed I "&" dneuineni member of the same patent family 

Date of the actual completion cf the international search )ate of mailing of (be international search report - 

23 January 2006 (2$,01.06) 02 February 2006 (02.02.06) 

I T. 0. onjzt1 officer Name anti mailing addrets of  is ISA! 
s. 

Facsimile No. relephone No. 
 Fog nPCT/JSAI21O (second she 



INTERNATIONAL SEARC}1 REPO &T I.nternational application No. - 
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Box I Observations whei certin claims were found unse reliable (Continuation of item. 1 of first sheet) 

This iiatemational searchrepo has ntleenestablishedinrespec ofcertain claims under.Artiele 17(2)(a) forthe fol owmgreai is: 

1, ClajrnsNos.; 
because they relate to subject matter not required to h searched by this Authority, namely: 

2. Claims Nos.: 9-17 
, 

.19-201 
because they relate to partS of the international applica ion that do not comply with the prescribed requ ernents to uch 
an extent that no m aningful international search can e carried omit, specifically: 

The claims do not have the degree of clarity and conciseness required by PCT Article 6, 
and thus do not provide a clear definitiono tbe subject matter for which Protection is 
sought. 

3.Claimallos.: 
because they are de endent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentence, of Rule 6. (ag 

Box II Observations whera unity oI invention is lacldng (Continuation of item 2 of first sheet 

This International Searching Aulhority found multiple inventions in this international application, as follows: 

1. As all required ad itiona, sarch fees were timely 
p 

id by the applicant, this international search r ort covet all 
searchable claims. 

2. As all seurchahiecum ms coildbe searched without eITh: justifying an additional fee, this Authority didna irivitepay eat 
of any additional Ii 

3,fl As only some of th 
covers only those a 

required 
LimS fr 

additional search fees were 
which fees were paid, spe 

timely paid by the applicant, this inter.nation 
ilicaliy claims Nos.: 

I search r ort 

4. No required additio al search fees were timely paid h the applicant. Consequently, this international carch i-epo tis 
restricted to the mv ntion first mentioned in the claim, it is covered by claims Nos,: 

Remark on Protest ’Iie additional search fees IV re accompanied by the applicant’s protest. 

] 

?4o protest accompanied the payment of additional search fees. 

orm PCT/1SA1210 (continuaticn. of first sheet (1)) (July 1992) 
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A. CLASIFI.CACEON DEL 0IJE’FC DFI LA SOLTCITUI) 

CO3C 15/00 (2006.01) 
Dc acuerdo eon In ClasiticaciOrj Ii-itemaciorml LIP Pitentes (CIP) o seo(tn In oh Si zonción Ilacion’11Y in Cl!1.  

13. SECTORES COMPRENI)ll)OS P0! LA. BUSQUId)A  

DocumentaciOn minima huscada (sistem do claificació). seguido do los sim olot, de clasificacidri) 

CO3C 

Otra documentación  conseeltada, tdetnas ie la rncntacidn ru.i.nitna, Cit Is iedida en quo tales docuii cabs t’tnett patio do I s seetores 
comprendidos por In hiisqueda 

Bases de datos electrónicas eonsitJtacla: dusarite lit hitsqueda irtternacioiial (timbre do In base do doles v, si es posil,ic, n’rminos dd 
büsqueda uti Ii cadets) 

CIBEPAT,EI’ODOC, WPI  

C. DOCUMENTOS CONSII)ERADOS EJ.FTIS  

---H-...........____.. ...........____ ____ 

Categotitt5 Docutiteut s cibados, con imliencion, e priemk 
- do itS parSes relevanles Rcicvt.uiie pa -a las 

tea incli.cacio tes 

X WOO l 9001 Al ([IE RA. I US OUA /(rl AS S   IINL’I 51 I 8 18 
QUART’?, PROD; MARI.JK() YOICfflR ) SFGAWA TOHRU 
SATO TATS JF’IiRO)l 29. 11.200 1, todo el 

( 

OcUmeisto. 

X GB12765)0 A. (CR)DA B0WMAN° Cl-IEMICAL.S LTD) 1, 2, 5, 7 8, 18 
01.06. 1 972, t (10 el dOcumenlo. 

Y 3,4,6 

Y US4086074 .,  . (CORNING GLASS WORKS) 25.04.1978, todo ci 3, 4, 6 
documento. 

X JPI 102401 k (MATSUSHITA [LEG’ RiC [ND CO 1111)) 1, 2, 18 
20.04.1989, 

i sumin, 

En la couidivación del roctiadro (sc relacithian otios docunientos Los diteumentos de thutilias do patentes se indicas en ci 

u7c__._ 
Caieeoi too 

c. ’cci es do ciocumoritos c tadm: ’1’’ 
------ 

..--- 

-----------------------------------
dicurnenlo ititern r publicitdo con poslcoor’tdad a a fec}ta de 

"A" documento quo define ci esisdo general do h4 tØ nica no considorado pi’esontación inlertiacional o do prioridad quo no ertenece al 
coma paiiicularmente i’elovnnio. cstado do is tØcitca pot-t.inento tero que so oils p01 permitir Ia 

"U" solicitud tie patente 0 patente antenor peas pub icada en Is i’eclta do otttpt’ensiôn del princtpitt o leeds quo consliluye Is base de la 
presentaciôtt internacionnl ci en fecha posterioi, SVCI1CI 011. 

"C’ documenOt c]ite iUCdC plantear dud-rs sobrel writ reivindicacidit do ’X" docttntento particularmenle t-elevanie: is iiiveiiciôn as) indicada noi 
prior-idad o quo so oils pat’s clelerrntna is lecha de puhltcactOn do otra punk considerarse nue\a o quo irupliqite unit activid d inventiva 
cOn a por tins rsoón especial (cotno Ia stdicadt0. pitt’ referencia 51 Oem Inert to it ’titidaritenlo c’ortsidet’ado 

"0" docunientit it.te se retiei’ea tins divul scion oral, a ntis utIlizacidti, a " documento 
particitlarmente reIn tnte la invencidri asi indicada no 

una expos icton o   cualquier Olin mcdi r puede considerarse que tmpltt.juo uns actividad inventi a cuando ci 
"F" document(-)publicado stiles do Is ke] a (IC prseiitttciOri internariOrtstl docttrrtcnto se asocis S otro it ott-os docurae.ntos d Is misma pero 

con posterioridacl a la feeha de pri asdad rbiv’ridicada. IMIUMIC7,1, cuya cottibtitactoti resuilis ovtdnie pars Lin experto en 
It tutu torts. 

i’’ 

ulucttuttc.rubo 
quo 

dittos paii.o dc It tnistiia fairtitit tIe tat 
tiles, Fecha en quo set isa 

concluido elect ivattte tte 
Is ?qiteda ttrterna-iou al, I- cclii tie expcdii iOn dcl itt fOrt tic 

dc 

bt’tsqt totist i ito saciouni 23.Enero.2000 (23.01.2006  07 FEBFLRO 2006 (02-02-2006) Nombre y 

direceiOn 
postal do ha Adnuni ,traciOil e4lcargada de lii Jutieiouario autorizado 

bfisqueda 

inteinaciona] 
0.F.P. M, M. LOpez Capdevila C/Panamr! I ,-2O7 I Madrid, 

Espafia. 
N°de fax 3491 3495304  N° do telti-, 491 34 96868 . 1’oniiuiario P(’T/ISA/2 10 

(segundo 
hoja) (Ah.ril 2005) 
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Recuadro 11 Observaci ncs cxinio Sc cstnte que aigunias :eivindieaciaancs no puedcrx ser objeto de halasqu: do (Conti iación 
de1punto2do!ajrimoro )   

De conforniiclad eon ci artiouio 17(2)’0), algunas reivi.ndicacioues no ban podido scr objeto do hdsqueda poe los siguie ites inotiv 

i. Las reivinclicaciones 0: 

se telioren a un objet eon rspocto al cual esta Adtninistr iciOxi no esld obligada a proeeder a la hdsc[Liecia, a Ober’ 

2,0 Las reivindicacionesp",9- 17, 19-’)() 
se reliereu a element s do to SOIJO it tad 11)1 oruacia an 1 clue io .UIitp len coil los roqu is as estables: iclos, do tal atodo clue mo pueda 
el’ectuxij’se n.m hdsqu da pi-oseçhosa, conerelamenlo: 

Las reivindicaciones no son I uticienteincntc claras y concisas coiio se cxige en el Articulo ( dcl PCT 
Asimismo, las reivindicacioncs no de men claramente, ci objeto cuya protección se pictcndc. 

3, Las i-oivindieacioaaes °: 

Son UCLVUSdIC1ICIO1SCS epci idkriles ’/ 110 estda rcdactadas d ’ COltia)tT1lltlfll ox )fl los flfllTfl las sepattido y Terceta C la regia 6 4(a). 

Recuadro Ui C)hservaoioxn ’ cuando ii11a unidad de ulveriel(5t ((.’oniiitai:tcidax del punto 3 do in primera baja) 

La AdministmciOu encargada dD In I. $qacda Internacioual..ha detec ado vairias invencloales en in presente sohciiud jill rnacional, t saber: 

1. Dado quo todas las t sas ad cionales han sido saIis1c1ia par el solicitaxate denim dcl plaza, el presente ix brine do I ’isqueda 
intcmaciouab comprei We tad is as reivii]dicaciones quo pt eden sex- objet do hdsqueda. 

2. 
1 

El Dada quo Sodas las .rei i.udiciorics quo pueden sex objexo do bdsqi.icda pioden sci’io sui Un 05t110110 partied:C quo justd quo nun 
Oisxt iclicional, 051(1 A nunist no ha illviltldo al pago dc tliugl.tIxi non do esta naitarileza 

3. Dado quo Ian sOb a un# Isairtele las tasas adicionaics sol.ic Sodas Ito sido cat is lbcha dcxii ro del piazo par ci so icilanl o, el?i resente 
iniba’me do hisqueda 

tasas, eoucrctamente 

ilerna 
s reiv 

io 
idicaciones 

sal comprende solanienie 

a4: 
quellas reiviudicaciones respecto do Is cunies liata sido satisl1 dsas ins 

4. Niuguixa dc las tasas dicion.1les sal icitadas ha sido sills bcha pat el ax lie iOnic x.ico ro de plaix. ha eonso ’uencia, ci .isente 
miannie do haisqa.aoda 
las reivira.licacioncs a 

ni.ei’nx ’h aol Se lixuila ii 1-a invcucxc netieixtttdt eta primer idi-itiuto en is reisitsdien ’aims, cub brta por 

Indicación en cuanto a In prot sin Se acompaOO a las ins s adicionales una protesta por pane dcl soilcitante y, en so Ca; 5, 

ci pago de stun tasas do plaxbosia. 

ri Sc acotnpaOO a las Ins 

aplicable no so lIngO e 
is udiciaiiailes In protest -a del solicitante, pero in tas 
 el pit/it esiahlecidco 

a de protest; i 

El pago do las lasais in icioxiales no lxxi sido acainpaitado do nuagunas peale -t ii - - - 

Fdrn’xulanio PCT/ISA/210 (Cant’ uaeioO d la primei-a hoja (2)) (Abril 2005) 
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’r/N1 X200/000$7 S I Istadis designados (a inerios qua so tndique c Ira c:cna, 
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a I At,  AL AM Al  AT -J, A/ IIA 1113  1‘3(3,HR HVV BY 
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espanol II, IN, IS, JR RE, KG, KM, KR KR, 1<21. LC, Lb’, I.R, I.S, 
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,D, SF, SO 5K SL, SM SY TI IM IN FR ’IT T7 

IJA, 00, 0S 0/., VC, VN, VU, ?A, ZN). 7W. 

($4) i’.stados designados (a menus qua Se inilique Ira 0Usd, 

- It) tIc Dicicinhn cia 200’l 10.1 ?001 MX paoi judo lace c/c’ pioleeciun i-egiooaI nc/in/i/b/a : ARIPO 

/ C ’oflhini4a (ti 10 pc/p inn iguienie] 

_ (54) Title: 11 lIMit’ Al P1<01 hSS FO1 013 I’AININ( Cl ASS WITH A ’I OTNI OR PARTIAL SATIN/MA’I’T I 1NIS L COM-
PRISING IMMERSION IN AN / (’II) SOl U’IltYTs, FOR SIMUFFAN.I.DUS AND CONTINUOUS l’INUOT IS PRODI 1 I ION 

(54) TIluilo: PROCI’sO OITIMI () l’AI\ SAl fl/AIX) M/\l FAIN) ’blAT 1) FARt ’lAb OF VfORIO FOR TNMI’R ION FM SOLUCIONI A(’IDA 11/IRA FRI )I CC ION SIMIl LANLA ) CON I IINFA 

(57) Abstract. The invention relates to a 
28 chemical process for obtannng glass with a 

rolal or partial sat in/rriatf Ertish, c. mprising 
linritersion or an .icicl solution for the 

= siiTlllltanColis and (’OiitiiiIiOi.lS production 
- .. - � of One 01 more parts and/or heets of 

glass having standard, special a variable 
/ dimensions, thicknesses. cola is, uses 

hand applications’. The iii cmliv process 
23 ’ 

- , can be used to obtain glass with a total or 
partial satin/mail finish in a sin ultanieous 
and coroinnons manner ortlic I 0 one or 
both sides of the glass (atmosp icric side 
and tinned sicl) ()1 of SOS LIII gi ss sheets 

- If- ----- ---- I and/or parts at the saint- trim wilt different 

II’rf’ "’  

thicknesses, inc.isni c-nienls tolonis uses 
specifications and chanicierist cs, said 

F process being peilonied 51010 tancously 
by nicans of immersion- Act irdirig to 

24 - the invention coiil,uncrs of glass sheets 
on’ iiuirncmcd in ioIiIInnrcis of clicniical 

-  
- -’ ’ snlnlions using a variable speed transport 

-’ - - i in ulerson Ii mit [’Inc alorci icntioned 
contoniers are encapsulated sac, that the 
process can he controlled full (safety, 

quality and envirornncnl ) The inventive system also comprises a drying ctiainbei. The purpose at the process is to enable 
the versatile, cost-effective, elf cieni, productive pi’odnc (ion of a glass with a total or partial satinlmatt finish having the, 
above-mentioned characteristics rid usin different types of: class, with improved quality on one or both sides thereof, while 
guaranteeing full physc.il and en irorirnen/al saft’tv, since ench of the operations in the powess is l’nllv arid s.ilelv coiitrollecl 

/ ( ’uflTinui en Jo pc/gina 

rlguienie/ 



WO 20061062386 PCT, 0087 I 

"PROCESO QU 

VI.DRIO 1101 

5 

PARA TINAJ)i -MATEAPQ TOTAL 0 PARCIAL 

RSION EN SOLU TON ACI1)A PARA PRODTJCCION 

SIMULTANEA C0NT1NTJA" 

t)ESCR[ dON 

C)BJ[T0 D LA: tVINCL(JN 

Estabecer un proc so de producciOn para v drio satinadornateado por .inmersiór cuya 

eficiencia es mayoT al proeso de fithricaeión Onocido, rnininiizando ci desperdic.io Ic los 

10 materiales, dismin yendo costos poi’ una mayor producción, una mejor calidad en ci 

producto 
y 

con at meor riesgo ya que fl( bay manipulaçióri directa durante dicho 

proceso, pudiendo ea1izre el satinadornate* lo de vidrio total o parcial por inmers on en 

solución Æeida on difereptes especificaciones caracterIsticas del vidrio, i.neluso de una o 

las dos caras del rid ri (cara atmosfdrica cara estaflada) indistintarnente en brma 

15 simuliÆuea 
y 

conti na de a o varias piezas y/o laminas de vidrio al mismo 11cm ,o, ya 

que las soluciones 4cidaEj erinauccen siernpre en los contenedores de soluciones qu micas 

y 

esto evita que dii has oluciones se degrade Los contenedores de solueio.nes qtr nicas 

y 

los contenedores Ic h jrs de vidrio empleac os para la transpo.rtación  e inmersiOn Ic las 

bojas y/o piezas (14 vid io estªn recubiertos e an material especial resistente at taque 

20 Æoido permitiendo 1 proçe o por inmersiOn. 

Este producto se dsar 

sobre la posibilida de 

su moreado ya que 

en base a expect tivas del mercado nacional e interr 

esar las hojas de v drio aqul en Mexico para la satisfac 

ICO no existe ci pro eso de satinado-mateado en hojas d 

de 
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de dimensiones eslnda 

simultÆrieo y conti no y: 

2 
especaies y varia 

r ambas caras del 

P(i/MX200/000087 

mediante un proceso quirnico qtu .fuese 

Para Ta thbricaciOn del vidrio satinado-matead se utilizan hojas de vidrio piano flot do, ci 

vidrio piano flota 0 se oItiene niediante tint ción del vidrio ftrndido sobre una cz ma de 

5 estafio liquido con o se nuestra en Ia figura que representa un corte lateral del proceso 

de fabricaeiôn del vidrio 1auo flotado, Ia m. zela de materias primas que forna ci vidrio 

enan previarnent necadas al horno de ndiiôn (1) en donde se fden y orinan 

propiamente lo que es el ridrio lIquido (2), ste vidrio Se pasa bacia Ia cthnara de eslaflo 

(3) on, donde ci vi: io t1pt sobre Ia carna de staflo liquido (4) forrnando Ia hoja d vidrio 

10 del espesor requ do p.sando posteriorme to a ía cÆrnara de teinpiado (5) ra su 

enæiam.iento 
y 

po terio’ orte a hi inedida r querida; de tal forma que la hoja de vidrio 

presenta dos caras nun a’a que estuvo en coi tacto Con ci estaulo Tiquido (cara esta ada) 
y 

otTa cara que es vo en contacto con Ia tiuósfcra (cara atnios:fØrica) del ho no de 

fund iciOn. 

15 La producciOn de tidric stinadomatcado por ci iiiØtodo tradicional se hace coloc’ ndo Ta 

pieza de vidrio sobre u a mesa especial quo Jeja aT deseubierto solo Ia cara super or del 

vidrio siendo esta a car trnosfØrica 
y 

ponie do en periferia un horde de cera, col cando 

sobre ella una pasW 6 s hción de Acidos para logrur ci acahado satinado-mateado; e deja 

que los ªcidos act n di1rate Lin elerto tiemp( 
y 

posteriormente Se retiran dando un avado 

hidrkpura 20 final ala pieza de eliminar los rest)s de cidos verti;ndolos sobre un tee pien.te 

couno despe.rdicios Med imiteeste procedimie to no es posihie tratar Ia cara estaæad 1 de Ia 

hoja. de vidrio, de ido a 4ue los residuos d estaiio adheridos a ía cara no perm ten ci 

at.aquc de las soluc Onesuiiizadas en forma .h inogØnea. 

Al no contar con. inlorrnffión  en cuanto a roductos quimicos ni procesos, se stuvo 

25 baciendo pruebas H cuitho a combinaciones de varios productos 
y 

mØtodos o si temas 
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hasta lograr la firmulaciOu adecuada que dab  Las caracterIsticas requeridas de cdidd, 

textura tersa, aparienca agradable a La vista v at tacto por una o pot ambas caras del vrio 

(cara estafSada o caila atinosferica) indistintarnente do todos los espesores y coiores 

existentes. 

5 En cuanto a proceso, se estuvierori probaudo muehos rnateriales quo fueran resistentes aJ 

ataque de Las so1uconcs utilizadas, asI coma los csfucrzos fisicos a Los cuales son 

sometidos, dentro de estos so probaron varios polimeros y copolimeros hasta encontrar los 

que usarnos actualmente. Los cuales so describe  rnÆs adelartte. 

En el, metodo conoeldo solo so puede hacer ci traLtmi’mo tie una hoja a La vez y por una 

10 sola cara del vidrio (earn atmosfØrica), so tiene dcerdieio de los materiales utilivados y 

iiii elevado riesgo p  la rnanipuiación direeta de los Æcidos todo esto hace que se tenga 

ma baja productiviiad, baa calidad, con un costo muy elevado y an alto riesgo en la 

manipulacóiL 

Con La finalidad de ohtcner un mayor volume do producción yu quo nuestro proceso es 

15 continua, mejorar ia cat dad del produeto ya quo podernos tenor un control absoluto de 

todos v cada tino los parthnetros dci proccso debido a quo 10 nioflitoreamos on fbrma 

continua, disrniri ir lo. riesgos fIsicos del personal operario ya quo no tiene contacto 

directo con ci pro eso fr minirniar Los iiess ambientales debido al cncapsulauionto 

totimente aislado C 

10.

contenedores de soluclones quImicas. Por todo esto so pensô en 

20 el desarrollo do] p esene proceso; que so pretende proteger par medio de la pate  . El 

proceso de inmerision coma tal, ci diseio y recubrimiento de los contenedotes do 

soluciones quImias, los contenedores do hojas de vidrio y la formulación de ]as 

soluciones emplealas en ci proceso constituycn la pai-te do investigaciOn y desarrollo do 

mi invención,  asi comb ci producto obtenido par niedio del ruismo, vidrio satinado-

25 mateado, 

N- 
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Figura 1. CÆrnara d estafio en ci horno de fun icin de vidrio piano. 

Figura 2. Contened n’ de!i la s hojas de vidrio p a sit tratamiento por inrnersion. 

Figura 3. Sisterna carga y descarga tipo ba era de hojas de vidrio. 

5 Figura 4 Forma v ical p a toinar la. hoja. 

Figura 5. Fonna d ingil para tomar ha hoja. 

Figura 6, Forrna h rizotjtai pa-v tomar la hoja. 

Figura 7. Carga o e scat: ga de las hojas de vid io en ci contenedor de piezas y/o 1n 

vidrio. 

10 Figura 8. Contene or de piezas y/o IÆniinas d vidrio con las hojas cargadas. 

Figura 9. 5db ne nÆdco de ventosas para I union de dos hojas de vidrio por m 

presiOn de vaclo p a s satinado-mateado. 

RT 

de 

Figura 10. Sello p r in dio de cinta adhesiva para la union de dos hojas de vidrio ara su 

satinado-rnateado. 

15 Figura Ii. Protec iOn e ?las hojas de vidrio or mcdio de un rollo de film autoad 

Figura 12. Capsuls aisi ate de los contenedor s de soluciones qulmicas del proceso 

Figura 13. Sisteauk de 1 vdores de gases. 

FipraN.Contenodons e soluciones quimi ’as. 

Figuia 15. Hidrol vado 

20 Figura 16. Bomb- de p ,1 .etileno de aha densdad 0 polipropileno 

Figura 17. Secad. con ii no tipo tÆnel. 

DESCRIP lO I iETALLNOA .1)E LA 1.NVBNC10N 

La invenciOn qu Sc ’ea proteger con la presente patente Cs ci proceso quirni 

satin’ado-rnateado total barciai de vidrio poi nrnersi6r1 en soiuciOn Æcida para pro 

25 simultÆnea y co irma de una o varias pi zas y/o himinas de vidrio de dimei 

o para I 
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espesores, colores, usos y ap iaciones estÆndares, especiales y variables; considerand 

corno motivo do protece on ej Producto resultante c nsistente en vidrio satinado-matead 

total o parcial por una o aiils earas indistiniar onto, el proceso de producción p( 

inmersión para elaborar ci rvidrio satii dornate do; y todos los equipos, aparato 

5 aditarnentos y material es1eialmente dseflado y desarroll.ados para su utilizaci 

durante el proceso; desc bienth a continuación y en detalle en quo consiste cada uno. 

El proceso qulmico pam sain4do-matcado total parcial de vidrio por inmersión 

solución Æcida para pro ucei.n sirnultÆnea y conti yua de una o varias piezas y/o lÆmin 

de vidrio do diinensione , espesores colores, usosy aplicaciones esthndares, espec.ia!es 

10 variables; comprende insede do etapas en Las Cu es las piezas yb kminas de vidrio s 

7  nmersas en varias solu ionesui.micas (descritas Æs adelante). obteniendo un acaba 

satinadornateado do u-4,o variis piezas y/o laminas do vidrio por u.na o pot las dos car 

(eara atinosfØrica y cara estaaa) indistintamente ruismo tiempo; las etapas del proce 

son las si.guientes: 

15 a) recepeión  de las iez t/o lªrninas de vidrk 

b) carga de Las pi IÆminas do vidrio 

iÆniInas do vjdri 

c) pr000saLniento do Las piezas yin lªrninas d 

d) secado do las pi as y’o Jârninas do vidrio 

20 e) descarga do las piezs ’Io lÆ.rninas do vi 

lÆminas de vi(Iri 

a) Reepcióii de la piez*syIo lÆmiiuts tic vi 

Los paquetes de pieza  y/o iAminas do vidrio T. 

especialmente adaptad a hs necesidades, l.a d 

25 viajera tipo puente con ’apciad do 3 toneladas 

hacia los contenedores do piezas yI 

’idrio pot i.niilersiÔfl. 

do los contenedores de piezas yI 

ra procesar so recihen en camionet 

carga so hace por rnedio do una gn 

15 metros do ancho por 20 metros d 
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largo y 5 metros de altq, uenta con rnic.roei vación velocidad variable de elevac 
on y 

control variable de velocidd de avance de los notorreductores motrices, esta rnisma grOa 

se utiliza para Ia eaga d ls paquetes de vidrio satinado-mateado en las carnionetal para 

su entrega y distrib4ei6n. ’ tambiØn se utiliza aca transportar y realizar Ia iiimersi4n del 

5 contendor de piezas yb ]IT 
inas de vidrio duraiflie ci proceso de produceión.. El emplo de 

la gróa nos perruift ag 

descarga se huIa er. for 

de descarga, ci ries ) fi 

La descarga de los paq 

10 hacia un cahall.ete d )nd( 

b) Carga de las pi 

IÆminas tie vidrio 

Para ci transporte d la 

diseflo un conten.e d,or 

15 procesamiento de v ias 

caras 
( 

cara atinos eric 

producciOn contraI. pr 

hacer la mani)ulaci n d 

proceso asI corno u.n cont o 
S 

20 Las piezas y/o lÆmi as d 

Y/o .lÆxninas de vidrio, Co 

transporl:a por mcdi de .1 

de productos quimici S. 

El contenedor de pi(  

25 7.62 centmetros por 5.08 cc 

at ci proceso de d scarga, ya que de no contar con e la la 

manual pieza por p eza incrementando grandemente ci ti rnpo 

del personal y de I s materiales. 

N de piezas yin Ia inas de vidrio se realiza de hi earni neta 

almacenan antes de sec procesadas. 

y/o IÆniinas tie vi rio hacia los eoiitenedores tie piez s yb 

as y/o lÆrn.inas de idrio durante ci proceso de producci ri, se 

piezas y/o Jªmin s de vidrio que nos pernilte hac r ci 

y/o 1Æmias de i.drio siniuitÆneamente y por una o au bas 

cara estafiida ) a Ia vez, teniendo un mayor votum n de 

so conocdo y Lai i enor riesgo del personal al no te.ne que 

ta de cada una de as piezas y/o lÆminas de vidrio durat Ic ci 

total de tOdOS los f etores que mtervicncn OR Cl proceso, 

idrio se colocan en forma vertical en ci contenedor de p ezas 

500 kg. de vidrio que se muestra en la iigira 2, ci cu Iso 

ria via  Ia cual In sumerge en cada una dc las soluci )flCS 

lªminas de vidrio 

utImetros y so clisef 

sta fabricado con perfi.l de acero’ 

o perm ite resistir los csfuerzos est. 

IN 

)S y 

7 
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dinÆmicos a quo so some c duat to ci proceso do pr ducción, en ci contendor de piezas y/ 

IÆminas do vidrio mide 95 ccntrnet’os do ilto, 360 centimetros de largo y 69 centirnetrw 

de ancho y so pueden c beat hjas de dimensiones variables que van. del tamaæo estÆnda 

mÆs grande (360 por 26 centIetrQs) hasta hojas e dirnensiones pequeflas y pueden so 

5 de diferontes tipos, es eS0rS y colores; esta ye satilidad so debe a quo Jos soporte 

1nfriores (8) pueden locrs sobre eualquier osieiôn  en la base del contenedor d 

piezas y/o lÆrninas de ’v drio i e cuenta con uu piv te doble rnóvii (10) que so coloca pa a 

bojas pequefias y so uita ciando so manejan ojas do 360 centlrnetros. So pued n 

modificar los conten ores 1e piezas y/o lan inas do vidrio para bacer hojas .e 

10 dimensiones y capacid des inayores de acuerdo a las necesidades. En la parte inferior e 

colocan 3 soportes in:  riores (8) fabricados en p1 ca de poiipropeno y/o eualquier o o 

polimero resistente at taque Æcido, Jos cuales C. tan ranurados (6) y cada uno .mide 9 

centInictros de largo 5.0$ pentimetros do alto con 3 ceutnietros do soparaciOn en e 

ranura y ranura para rrnidr eI. I1iiO do las sc)Ju iones a travºs del vidrio do manera ( ue 

15 en cada ranura se col ca oa4a una de las pie/a, o lÆmirias do vidrio. En Jos lados ci 

contenedor do pieza yb liuninas do vidrio e tienen pivotes simplos mOviles 7) 

fabricados en placa hara do polipropileno polieti.ieno de aita densidad que on 

resistentes at ataque -ido, cada um) de estos pi otes puede girar sobre su eje do man ra 

que so colocan en pos ció.n vrtical para permitir a cobocación de cada una de las hoj de 

20 vidrio, una vez coloc da Ia lioja do vidrio ci pi We so coloca de manera horizontal ara 

detener Ia hoja do vi io COu posición vertical 9); cuarido so trata do hojas pequcila se 

coloca en hi parte rn dia dl  contenedor un piv to doble inóvil (10) fabricado en pla a y 

barra do polipropilen o poleti1eno de afta den Wad que son resistentes al ataque Æc do, 

que pueden girar so re su je, utilizando este ivote doble of contenedor de piezas yb 

25 Iminas do vidrio so lividen dos partes pudie do colocar hoas independientes en ada 

ii 
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parte. En su parte s perir, a canastllla o co. 

gauchos (6) para enganchor, sujetar y estahilizar 

viajera, transportado a ó inxersora. dehido a q 

centro de gravedad, tiara log ar  una estabili dad 

enedor do Was de vidrio cuenta con 

ci coutenedor do hojas de vidrio a la gr 

.e en su diseflo so hizo ci cÆleulo d 

5 131 contenedor de pie as yo lÆniinas de vidrio p esenta Ia peculariedad de poder resis ir ci 

ataque quIflhiC() de las so uCiories quo so ernpl an, esta peculariedad. reside en que esta 

reçubierto  por una r sina piiester aceicrada ti otrópica con catalizudor do peróxid do 

metil-etil-cetona al 0% H ftaiato de dimetit , que La liace resistente al ataque a ido, 

permitierido de esta miae1 transporte de las hojas de vidrio y la inrnersión  eyL las 

10 distintas soluc.iones. 

La carga de las pici s yI 1rninas de vidrio de cahallete do donde se tienen almacet adas 

bacia La canastilla o coutn dor de hojas do vi rio, so hace manualmente o por med o de 

un sistema do carga (figra 3) discæado espee almentc para facilitar 
y 

agilizar la, c ga; 

consta dc 6 ventosas neuticas conectadas e Te si a una bomba de vacio de … de H.P. 

15 con capacidad do h ’Ia 5 0 kilograrnos (12), la 3 ventosas estÆn colocadas sobre un arco 

especial disefiado 
p 

a 
p 

der entrar en ci contei iodor de piezas y/o lªminas de vidrio (13), 

dicho sistema de vontoss tiene movinteuto liexibles 
y 

glum los 360°, ya quo esta 

colocado a un bale sin fin por rnedio do un able do an polipasto (15) de movimi ntos 

horizontales 
y 

verti ales 
l cual esta sujeto al id del sistc.rna do carga tipo bandera (14), 

20 este sistema de ye tosa$ s To suficienteme to versÆtil para poder tomar las ho as o 

laminas do vidrio e fori.a vertical (ligura 4), ori.zontai (figura 5) o en cualquier gulo 

(figura 6), ademªs ’ recorer de un lado a otn del riel por rnedio de la trole para c bear 

o retirar las hGjas d vidtio del contenedor (1 do este sistema dc carga tipo bander gira 

360 grados en amb sentios (figura 7) 
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Una vez que se h cara do en el contenedo de piezas y/o lªminas de vidrio tod s 1a 

hojas de vidrio a pr cesa (figura 8), la grüa c gancha ci contenedor de piezas yb Ia inas 

de vidrio para su pr ceso 

Aproxirnadamen.te procsarnos 2500 kilogram )S pot- contcn.edor de piezas y/o lÆrni as de 

5 vidrio en I hora co 20 rnnutos de tiempo to al del proceso, lo cual equivale a pr cesar 

2106 kilogramos d vidrio por hora, dicha cap -idad se puede aurnentar de acuerdo a las 

necesidades de pro cci&1. 

En este contenedor e piezas y/o lÆminas de vi rio es posible prooesar piezas o LÆrni. s en 

diferentes dimensii nes, epesorcs, colores., isos y aplicaciones; parc.ialtnente 0mb 

10 pueden ser grabado, dibijos y forrn.as, o total cute destacando Ia caracteristica de oder 

satinar la eat-a atmo lØrica, la cara estafiada o bas earas de las bojas de vidrio no ales 

a temperatura arnb ente; -ail corno el satina o de las hojas de espejo de difer ites 

dimensiones, color s y epesores; sin que teprcsente realizar nil carubio e. las 

formulaciones de 1 sohcimes quirnicas; y d pendie.ndo dci ti.po dc pintura del es ejO, 

15 nuestro proceso Cs daptbie pam hacerlo junt ado dos holas de espejo por su car de 

pintura pat-a protege Ia pt-fr ??rlledio de sdllos ne mÆticos de presiOn de vaco de fur Jo o 

vitón que son mat riale$ resistentes al ataq ic quirnico de las soluciones qul jeas 

utilizadas en el proc so ( gut-a. 9); dos hojas de espejo sc juntan por su cara de pintu a o 

dos hojas de vidrio r Ia 

le

 u. que Sc desee, ei Sn periferia se coloca el sello neurntico 

20 (16) y este se co.nec a m. 11 homba de vacio ( 7) por medio del pivote vÆlvula (18 , se 

acciona la, bomba h ciendo que el sello neurn ’tico una y seDe las dos hojas para ser 

cargadas on el conten dor de ?piezasy/olbiinas e vidrio pat-a u procesamiento. 

Se puede tambiØn re Jizar Ia union y sellado co produetos quitnicos adhesivos al vi rio 

como ci bule de siii On jpi tando dos hojas ci espejo par su eara de la pintura ara 

25 protegerla y djando puesta la cam de vidrio S tratarniento de espejeado. 
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TamblØn Sc puede I or ne4io de dos cin.tas k hesivas, una de ellas de doble adher ncia 

Para pegarse a las dos hpjs de vidrio y la o ra de una sola adherencia para sell’ r los 

bordes da las hoias de vilrio (figura ItO), o tarnbiØn to podernos hacer aplicando un 

plÆstico autoadheri Je dł jioJieti1eno con adh sivo de base acrIlica resistente at a aque 

5 Æcido en la cam de la pint.i.ri del espeo (igura ii), en la figura 1.1 se ilustra la forma en Ia 

cual se protege la dara de La pintura dçt esp jo (20) c.ubriØndoia aplicando tin pRistico 

attoadheribIe resist ante a ?taque Æcido (2 1.) ti o film con proteceión U.V. y adhesivo tipo 

aerilico sobre toda a cant de la pintura del, e’ ec y posteriorniente reforzando ci borde 

con cinta del tipo einpl-ez#Ia para ductos de air (22); o inclusive dependiendo del ti o de 

10 pintura del espejo s Puedd, hacer ci satinado ateado sin proteceión alguna permit endo 

disminuir costos y a menXa la produetividad. 

c)

 

procesafflielkto d las piezas y/o lÆmin s de vidrio pot intnersión 

� El proceso quimico parasatinadoniateado total o parcial de vidrio por innitersi 11 en 

sokción icida para p rod ción simultÆnea y c ntinuä de una o varias piezas y/o Id minas 

15 de vidrio de dimens ones  4spesores, coiors, sos y aplicaciones estndares, especi les y 

variables (figura 1); tie e dispuestos en see encia una serie de siete cone.nedor s de 

soluciones quimica (24) do 4.31 metros de largo por 0.96 metros de ancho y 3.58 rnetros 

de profundidad (est s me di Jas son de los interi res), con tando Con on espesor de par d de 

ladrillo de 32 cm. d esp r y tin aplanado de cm, de cemcnto de espesor y de Un’ capa 

20 de regina bifenolicakon fi rd de vidrio de 0.7 urn. de espesor, y con on recubrimie. to de 

placa de polipropile o o oietileno de alta den idad de 0.635 cm. de espesor, tenicit o las 

dimcnsiones neces jas aia introducir en ell as ci pontenedor de piezas y/o lÆmin s de 

vidrio que contiene as p eas o lÆrninas de vidrio para su tratamiento pudiØndose a aptar 

de acuerdo a las rice sidads de produce]() inc ementando sus dimensiones y capaci ades 

25 sin que esto afecte n estrO ’roceso. 
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Todos estos contencdore.911 de soluciones qurnieas estÆn aislados por medio dc Un 

encapsulwiiicnto por rndko de una pared I echa de "ptr" de acero recuhierto COfl 

po1ieti!no (23), con ci fth de evitar la fuga & gases hacia el resto de las instalaci mes, 

ademÆs de proporci nar in mayor grado de se uridad por salpicaduras de las soluci nes. 

5 Est encapsularnien o euna. con dos toidos de lizabies que al eutrar la grÆa al Area le lOs 

coitcnedores de solticiolies, se deslizan sobr unos rides rn.ontados a lo largo de las 

paredes que cubren los co tenedores de soluci nes laleralmente, corriendo un toldo atrÆs 

(25) 
y 

e.1 otto delantee e la. gthi (26) pzwa sellar completamente diebas tinas o 

contenedores de s luciłnes dejÆndoias total nentc aisiadas durante todo pi proceso 

10 haeiØndolo seguro ya quc mantiene Ufl coi. pleto control. de todos los fa.ctore, que 

intervienen on esta etapa del proceso. Tarn iØn este eucapsulamiento da confializa 
y 

seguridd al personal cperario ya que desd afuera del encapsularniento realiza las 

maniobras u Opera jones eon toda seguridad, ademÆs de que cuenta con so. equi o de 

proteeciÔn  personal. pard prevenir 
y 

clirn.inar los riesgos, tarnbiØn con este sistenia. de 

15 eneapsularniento e tarns La corrosion de los equipos 
y 

tenemos an control total de la 

prodtcción sin ries o de frii igiin tipo. 

Dicho encapsulami. nto d las tinas tiene e mo salida Los ocho ductos extracto es 
y 

transportadores de vapors Æcidos (28) hacia los Iavadorcs de gases (fIgura 13), ten endo 

una absorciOn 
y neutralizacion de dichos vapor ’s Æcidos de 64,000 metros cübicos  poi horn 

20 de todo ci sistema, ps ds favadores de gases cuentan con cuatro Oxtractores de 0.25 H.P. 

cada uno (29); 14 c pacidad total de los lavad res de gases es de 1000 litros, opera’ dose 

con u.n volumeri notainal d 220 ]jiro (33) con irna solucjóri de Jiidróxido de sodio al 4 %; 

la cual nos permite esca-+r al ainhi.entc exterior ci gas neutro e inerte por las chim neas 

de salida (22), Ia e mene cuenta con u.n Puerto de muestreo de gases (32) a tray s del 

25 cual se realiza ci estro de los gases prove ientes del proceso, los cuales se an lizan 
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eada 6 meses de acuerdo las nrrnas arnbi.cntales q e rigen este tipo de descargas (NG 

02). Para re.uovar y mantel c 1 nivel de la soluc on on el lavador se cuenta con U] 

compuerta de acceso (3 ), p d. Øndose aumentar e ta capacidad extractiva de acuerdo 

las necesidades de nuestr pro eo par media de un s lavadores de mayor capacidad. 

5 Cada uno de los conteneores d. soluciones quIrnic s contiete un voturnen de 13000 litr 

a temperatura arnbiente voluEnen de sohuciOu quimica suficiente para asegurar que 

ubren totalmente Las pi 
- as o 1( minas do vidrio a! r ’ alizar La inrnersiOn. Los contenedoi 

de soluciones quliTucas cuenLan ,00fl un sistema do gitaciOn 
y 

rnovimiento a base do a-

comprinido surninistra pa i compresor de 135 psi de 30 amperes y 2.5 F.LP. 
p 

10 homoeneizar ia solució. y rmver los residuos ac mulados. 

Estos conleriedores de s luciłns quimicas estÆn bajo ci nivel del piso (con cuatro moti 

y 

media de profundkiad en ustro proceso actual, pudiendo estar sobte ci nivel del pi 

do una doble estos side contenedores esUm construidas COn reto arrnado con pared 

tabique O iadrilio (figu’ 1.4) li4n un reubriniiento tipo aptanado de cernento y una c 

15 de resina bifenolica coil ibm de vidrio y calculadas para sopoitar los esfuerzos mecÆnic. 

estÆticos 
y 

dinÆmieos r pr(s1)nes ejercidas sobr Las paredes 
y 

piso par los fluic 

contendos dentro de 1w,  mi$rnas. El material de onstruccOn de estos contenedores 

soluciones quithicas :edc sr cuaiquier otto ue resista los esfuerzos meeÆnic 

esfuerzos dinÆinicos y las . rsiones ejercidas on Las paredes 
y 

fondo par los flui 20 contenidos Lu ellas coino va,c nonciono anteriorm iite. - Los contenedo,res de so uciOe s quIrnicas esthn r polietileito do alta densi ad dł ().635 cm. do espes de las soluciones qUiTnicas ya quo el polipropilci inertes a las reacciones qtdmi s con los widos tit 

25 de las soluciones par tie ipo prIongado durante v 

.ibirtos con placa do polipropiino 

(24) que Los hace resistentes al ataq’ 

y ci polietileno do alta densidad s ado, permitiendo ci alm.aeenairnen as dØcadas. 
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Para ci transporte e jirnesIófl  del contenedor de piezas y/o hirninas de vidrio en el cul 

estÆn co1dadas las ioja /o piezas de vidrio Se utiliza la.grCia viajera tipo puent con 

capacidad de 3 tone adas d 15 metros de ancho pot 20 metros de largo y 5 metros do alto, 

cuenta con microel ación, 1e 0.5 metros/mm to y vetocidad variable de elcvación e 52 

5 metros pot ininuto y control variable dc ye ocklad de avance de Jos motoredu tores 

motrices de 5.2 me os/Mi uto y 15 .4 metros/ inuto de velocidad de avarice (27), li grita 

corre a to largo del encapsidamiento para reali ar Ia inmersión en cada una de las tin  as. 

Antes de iriiciat ql pro4so en los conten dotes de soluciones quimicas se a Un 

pretratarnienlo a 1 s hQjs de vidrio con una, soiución lavadora y limpiador esta 

10 compuesta dc 55° de agua desionizada a menos de 10 micromobs, 5% de acido 

fTuorhidrico at 700 y 3.5% de azt’icar de trosa thonohidratada. Esta sohtciOn s tin 

pretratarnientO para eiimink todas las sustanci s ajenas al vidrio. 

El primer contene or d ?oluci6ri quImca ô primer paso de Ia etapa de la mm rsiOn, 

contiene una soluci n ’acid eon 5% de acido f luorhidrico at 70%, 5% de Æcido clor idrico 

15 a! 30%, 16% Æcido for c al 85%, 33% de a ua desionizada a menos de 10 micro .hos, 

28% de bifluoruro de i4mio anhidro y IT) de dexirosa rnonohidratada e ese orden 

respeetivamente, si ndo I formulaciOti Optirn que realiza una reacciOn quim.iea ( taque 

qumico) sobr Ia s?perfic e a tratar de las ho as de vidrio pudiendo set pot una o or las 

dos caras de las I jas y/o piezas de vidrio (cara atmosfØrica y eara estafiada, icudo 

20 indispensable on. este o tenedor mouitore r Ia acides (IC Ia soIuciO, que se debe 

encontrar etitre 4 y 8 mUiquivaJentes por lit o, el valor de pl,l que debe ser de 2 4, la 

condutividad dec ica e debe sec de 700000 a 900000 micromhos, la veloci ad de 

imnersiOn de las h jas 1evidrio on ci conte edor de soluciones quImicas que es e 5.2 

metros/minuto y el tieip de inmersiOn que va de 5 nitos a 30 minutos., depeu iendo 
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del P-rado de onacidd deeado; ya que es ł.reci. atnente en este contenedor doi-ide se I da a 

las hojas de vkirio el acaba4o satinado-inateado 

El segundo contenedor d solucion quirnica o segundo piso del proceso, contiene 

cothetite que enjua a las iojas y/o piezas de viddo para quitar los restos de la sol 

5 Æcidw que queda adherida n esta contenedor se .monitorea la conductividad eiØtric 

el funcionarniento bptinio de esta solución. Em este contenedor se tiene instalac 

sisterna dc hidrotav do aitmÆtico yin manual pot aspersiOn dc 3000 libras de presi 

S H.P. ilustrado en a flg.ra 15 que da tin lav do al vidrio 
y 

a contenedor de pi.ez 

lÆminas de viclrio con agta desionizada eon cc nduetividad inferior a 10 rnicrornohs 

10 lavado se hace on el moUento que va saliendc of contenedor eon las hqjas y/o piez 

� 

VldflO de la soluciO 

El tercer contenedor de soluci6n qulmica con icne una soluciOn acidificada prepar 

base de Æcido clor dric 4i 30% y/n Iluorbi leo al 70% que detiene ci ataque qui 

sobre las hojas actiando corno tin arnortig ador 
y 

elinThia totalmente los rest( 

15 solueiOn Æcida que ned n existir, siendo mdi pensabie en este contenedor monitor 

- concentraciOn de Ia solu ón acidificada que d be ser entre 05 
y 

1.0 rniliequivalentc 

litre), 
y 

tiempo de inme que varia dc 3 segundos a 3 minutos dependiend 

nUmero de hojas dc vidri6 procesadas, ya que al aunientar este .nCimero. se va degra 

la sohiciOn; ya que Cs neesario frenar ci ata tie de los Æcidos para asegu.rar ci ac 

20 satinado-mateado ed las ieas yin hminas dc idrio. 

El cuarto contened.o r de s iciOu quimica conti ne agna corrientc que pernnte el enj 

de las piezas o Munim ara eliminar los xestos de soluciOn acidificada que c 

adherida, en Qste cobtened se wonitorea la c ndueti.vidad elØctrica que debe ser me 

60000 rnicronihos ara asgurar of funcionamiento Optirno de esta solueiOn. En 

25 contenedor so ti.en.q inst1tdo un sisterna de hidrolavado automÆtico yin manua 

agua 

para 

tin 

i de 

y/n 

este 

de 

a 

de 

la 

pot 

del 

a 

este 

por 
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aspersion de 3000 bras, d presióii de 5 FLP. lustrado en Ia iigura 13 quo da un ta ado at 

vidrio y al conte odor do piezas y/o hrn’nas do vidrio con agua desioiiiza. t con 

conductividad inferior a ?10 microinohs, est lavado so hace en ci mornento (1C Va 

saliendo ci conten or las hojas y/o piezas de vidrio de la soiuciOn quirnica. 

5 El quinto y sextc cortq edor de soluciOn quimica coutienen una soi.uciOn la adora 

preparada a base do ag a desionizada qu por sus earacteristicas de conduc ividad 

elØctnica debe quo 5cr iienor a 10 rnicromho , elirnina, cuaiquicr posible rastro de Æcidos 

quo pudieraij estar presenc en las hojas y/o jezas de vidrio, garantizando ci USO eguro 

del vidrio satinad -rnaietdo, ya quo queda compietamente neutro e incrte y Ii re de 

10 residuos del proce o. A4iionaIrnente, tanibiØ i en estos contenedores se tiene instal ido, un 

sisterna de hidrola ado tutomÆtico y/o rn&iu 1 pot aspersion de 3000 libras do pre iOn de 

5 H.P. (figura 15) que da un lavado at vidri y at conten.edor do piezas y/o lÆnæ as do 

vidrio con aga d siontzda con conductivi ad inferior a 10 micrornobs, este la - do so 

bace en ci morne 0 qu va saliendo of Conte edor eon las hqjs y/o piezas de vidri do Ia 

15 soluciOn quIrni.ci. 

El sØptirno contenedor 1e soiuciOn quirni a se tiene corno reserva para en Iqu.ier 

eventualidad o no esid d quo pudie.ra presen arse duraute el proceso, pudiendo au entar 

el nimero de Co tone OS de soluciones quiraicas de acuerdo a las necesida es do 

producciOn. 

20 Pam la proparaci6h do Jas, SOIUCiOIuCS usadas en ci proceso, so tiene un tivaco-agitador de 

polietileno de alta densidad inerte a las soiucones quo so preparan, con un rnotorr dutor 

de 3 H.P., Ia Cap cidad dc este cquipo es le 5000 litros para nuestro proceso actual 

pudiºndose inerci entar eta capacidad de ac ierdo a las necesidades de produeciO , para 

ci transporte de las sustauias liquidas usadas n ci proceso como ªcidos y otras susiancias 

25 liquiclas de Los tarn Os. garafas, o contenedor S donde ilega envasado de fÆbrica, at tinaco 
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agitador do.ndc se prepaan h soluciojies quirntcus que se usaran en ci proceso, contatno 

con unas hoinbas esp4cialeS de polipropileno, E)VC, o polietileno de alta densida 

resistentes at ataque de los Æe dos y sustancias qwmicas usadas en ci proceso (figuta 16). 

Para la produccion dclagua desioniada que se utiliza en ci proceso, se cuenta con 

5 equipo desioi’izador dc aguh por medio de resinas de intercainbio iónieo eon un flu o 

normal de serviejo de 227 litros por ininulo para uue,tro proceso actual pndiØndo e 

incrernentar esta capacidad e acuerdo a las necesidades de produvción. 

d) Secado de las ieza Wo lminas tie vidrio 

Posteriormerite, ci coit one lor de piezas y/o IÆininas de vidrio conteniendo las hoja. o 

10 piezas de vidrio satinadornatcado se coloca por medI&) de la gra en una cÆmara de see- do 

diseæada especialmente para nuestras riecesidades que opera en un rango entre 30 y 60 

grados centigrados dependiendo de la producciOn iluscrada en Ia figura 17 on 

Calentamiemu a base j de gas LP., gas natural resistencia elØctrica o cualquier tro 

combustible con ye ilaciOn interua, pU(hØfld()SC variar La temperatura deritro del r go 

15 especificado anterio ente, ?il)creraentado Ia productividad y eficiencia del proceso. 

El secado de las hoj s v/u peas de vidrio satinado (ambn puede hacerse al arnhien e, o 

por medio de una la adorn secadora vertical u horizontal, ya que esta Jo vuelve a la ar y 

secar aseguraudo un mayor liiupieia, otra forma de secado es por medio de un horn tipo 

t6ncl operado con as natural. gas L.P. yb resistencias e.iØcfricas, sin que se afe te la 

20 calidad del vidrio s inad - niateado. 

C) descarga Ut1 las jiiezas y/o lÆminas de vidrio tie los coutcuedores tie piez s yb 

lÆminas do 3ridri4) 

Una vez que las ojas 3Jo piezas de vidri se encuentran secas y ambicnta 

descargan hacia e eaballete de estiha para so transporte y almacenarniento I 

25 posterior entrega y districión. La descarga d las hojas de vidrio del contenedor U 
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de vidrio, se hace 

mantlo.nlba

lmente o por.mcdio del sisterna de 6 ventosas neumticas 

coneeta.das entre si a un-Cl  dc vacio de … de 11,11. cJ cual forma, parte de un sistema 

de grüas tip(,) bandera (t gum 3), como ya se men iono aifleriormeute este sistema dç 

ventosa.s tiene una capaci lad de hasta 500 kilogram s pudiºndose aumentar de acuerdo a 

5 las necesidades de produc ion. 

Para el monitoreo, rnues reo, ailiis y control de los parªmetros establecidos en eada 

contenedor de soluciones quirriqas Se eunta con un kthoratorio equipado con los equipos 

y soluciones necesarias p ra Ilevar a cabo ci control. 

Emplean.do este proces quimico pot inmersiOn am vidrio satinadomateado total o 

10 parcial de vidrio por in  ersiOn en soluciOn Æida p ra producciOn simultÆn.ea y continu 

de una o varas piezas y o hirnieas de vidrio de di nensiortes, espesores, colores, usos 

aplicacioncs estÆndares, spciales y variables se lo )-ra optimizar ci uso de los materiale 

at eliminar prªcticament los desperdicios de los r ateri.ales uti!izados permite tenet u 

alto volumen de produc iOn al permitir tratar vari is hojas o piezas de vidrio al mism 

15 tiempo de dimensiones, cspeoeS, colores, iisos y aplicaciones estÆudares, especiales 

variables; pudiendo tend el ac4ado satinado-mate do parcial o total pot WIn o por las do 

caras de la hoja o lÆmin de v.dio (earn atmosf&ic y cara cs1:aada) indistintamente, co 

unas excelentes caracter ’tica de calidad tales coni una textura suave y agradable al tact 

y a fa vista, acabado y . aci a tiomogthieos pudi ’ndose lograr wIn textura lina o rugos 

20 en vanios grados de opa idad d acuerdo a las nece idades de producciOn, resistencia a in 

marcas por mampule() 

mZC?Iado, 

e iendo las propieda. es de aplicaciOn valor agregado d 

una hoja de vidrio non I  templado, con a(Jo, taladrado, laminado, se.dgrand 

termoformado y espeje Jo); ’ disminuye grandem ate ci riesgo pot xnanejo de Æeidos, y 

que el tratamiento quim co so hace a distancia con a grOa que transporta ci contenedor d’ 
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bojas de vidrio en condiolptics seguras dentro yfuera de Ia cªmara 0 capsula de prot cción 

del area de coutene ores d el soluciones quhnic s. 

El personal operario ha s.do capacitido Para operar todo y cada Paso del proceso, las 

condiciones, asi c mo los aspectos ambientales, el equipo de seguridad y prot cción 

5 personal necesario en a etapa del proces , asi como capacitación sobre man jo de 

producto quimicos y resikhos peligrosos. 

Las caracteristicas del vidrio satinado1Tlate do obtenido por ci proceso quImi o de 

inmersión, son su eriores a Las de vidrio saf ado obtenido por ci indtodo tradici nal o 

conocido: va que en este inØtodo tradicional solo se miede satinar la cara atmosfØri a del 

10 vidrio y en ocasiones ci aabado satinado 
nos

 hornogØnco on toda La cara de La b 

que depende de la habilidad. del operaria para aplicar la pasta o solución Æcida solo 

la cara atniostØrica del vidrio. 

- En nuestro proceso quin’co de inmersiOn s 

satinadomateado total o+rcial de La hoja yk 

15 indistintamente sea cara ajinosterica o cara e 

)ja ya 

sobre 

asegura una uniforinidad en ci ac .bado 

pieza de vidrio pot una o pot las dos caras 

Laflada en Ibrina sirnultÆnea y conf ua no 

afectando el, color, spes r medidas y caracter sticas de Los diferentes tipos de vidrio 

Por todo lo dicho ten )rrnente, se puede an mar que las earacteristicas que prescInta ci 

vidrio satinado-ma ado ttai o parcial obteni o pot ci proceso quimico de iuinersi n, no 

ban sido Iogradis p r nil _on otto proceso siiiiiJar, 

20 El proceso sativado-rnateado t )tai 0 parcial de vidrio por inmers 

solueión Æcida pare, prod u ción simultÆnea y continua de una o varias piezas yb 1; 

de vidrio de di-men ione, espe.sores, Mores, isos y aplicaciones estÆndares, espec 

variables; pemæte dl sati n o-mateado de hoa de vidrio templado, laminado, espej 

en piezas terinofo na& s o bien ci vidrio satinado obtenido del proceso pue 

25 tempktdo, temofo ado ispejcado y latninad 

en 

S y 

y 

set 
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Rl’lV1NDi ACIONES 

Habendo d scritq thi ktvención como antecede, considero villa novedad y or Io 

tanto reclanio corno de mi exciusiva ropicdad lo contenido en las sigu entes 

clusula: 

1. Pioceso uinico para satinadomat ado en vidrio quo co.mprende, ci sati ado-

mateado total parcial de vidri por i.nmersión en soluciOn Æeida para 

produce on siXnultÆnea y continua e irna o varias piezas y/o lÆrninas de idrio 

de dime sionçs, espesores, colores, USOS y aplicaciones estndares, espeeales y 

variable por anbas caras del vid io, Incluso por una do sus earas del idrio 

(cam at osfrica o cara estaada) ndistintarnente, en. cuanto al proceso conlo 

tal; co ider*udo su planeaciOn, diseho, desarrollo, construcciôn mat ’riules 

usados y puesta en inarcha para su Uso y aplicación  para la prod ceión, 

incluye’s do s ipetodologia es dcci 

a) cop in do las piezas y/o Ærninas do vidrio 

b) arga e las piezas y/o La iinas de vidrio hacia los contenedcres de 

ieza /o lÆniinas de vidri 

C) ProcIlIsTliento do las pieza y/o krninas do vidrio por inrnersiOn 

d) 3eca 
oI 
de las piezas y/o lÆt inas do vidrio 

e) ese a do las piezas y/ IÆniinas de vidrio de los conteneth res de 

iczas y/o IÆminas de vidri). 

2, Proces quiii.o para satinado-m teado en vidrio corno se reivindica n 1 en 

donde 1 presarniento do las iezas y/o laminas do vidrio por ii ersiOn 

consist en taur las piezas con la siguientes soluciones: 

a) Soluoi6n. lavadora y limpia ora 
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qulmica so re la tperficie del vidrio d ndo ci acabado satinadoinateado al 

vidrio. La eloc d de inmersiOn do as hojas do vidrio es de 5.2 metros 

pot- mhiut y ci tempo de inrnersió de ]as hojas de vidrio dentro de la 

soiucion en re 5 minutos y 30 minutos dependiendo del grado de 

opacidad cseaa. 

5, Proceso quft co Oara sati.nado-niatead en vidrio como so reivindica en 2 

donde ci la do e realiza por inmer ion en agua corriente, despuØs p0 

aspersiOn CO a a desionizada. La ye .ocidad de inmersiOn do ]as hqjas d 

vidrio es de .2 n ellros por minuto y ci iernpo do inniersión do las hjas es p r 

intervalos d 30 e ndos de 3 a 6 ye ’es. Esto so reallza en los contenedor s 

dos y cuatro 

6. Proceso qul leo $ra satinado-matead en vidrio como so reivindica en 2, a 

donde la s. luci(n  iacidificada y do p-ro preparada del 3% at 5% de Æci o 

clorhfdrico al 30/1 y del 3% al 5% d ªcido fluorhidrico al 70% on soluci ’n 

acuosa qu detiqne Ia reacción quImi a sobre ci vidrio y clitnina los restos de 

sustancias qu[micas adheridas al vid io durante ci proceso. La velocidad de 

inmersión dŁ .la hojas de vidrio es 5.2 metros por minuto y ci tiernp de 

inmersi(m do ls hojas es por inter abs do 30 segmdos do 3 a 6 voec., la 

conceritra iOn de La soluciOn aci ilieada debe tener entre 0.5 y 1.0 

miiiequiv lentos or htLO. 

7. Proceso uimio para satinado-mat ado en vidrio como se reivindica a 2, 

donde 1 sohcón iavadora do 1 s contenedores 5 y 6 contienen gua 

desioniz’ a pr lavado por mm rsiOn y por aspersiOn. La v1ocid de 

inmersiO dc las hojas do vidrio Cs de 5.2 metros por minuto y ci tiern o do 

inmorsi n de i las ho* as es por inle labs do 30 segundos de 3 a 6 vece,, este 
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lavado c imina odos los ragtros ci proceso que pudieran estar pres ntes, 

dejando 1 vidtki completatnente un pio, neutro, e inerte. Y garantizando cl uso 

seguro d 1 vidtkjt satinado-mateado. 

8. Sistema ara icÆ1izar ci proceso qu 1C() para satinado-mateado total o p rcial 

de vidiI por inmersiOn en solo ion Æcida para producciOn simult’ ea y 

continua de uà o varias piezas y/o laminas de vidrio do dirnensones, 

espesore 3, cooifes, usos y aplicaci( nes estândares, especiales y variables; pot 

ambas aras del vidrio, incluso pot una do sus caras del vidrio (cara 

atmoste lea o e ra estafiada) indisti tamente, que esta conformado de: 

a) Cjr(iaviajera tipo f)uente para carga y descargar ci vidrio 

b) Sitcma de crga y desc rga tipo bandera 

C) Con enedor para hojas d vidrio 

d) Gt$ y pol.ipasto do vek cidad variable 

e) 06 enedores do so!uc1 nes quimicas 

if) Enc psularniento 

g) Si ’t ma de extTaetores, ransportadores y lavadores de gas 

W C ara de secado 

i) I3onibas y equipos espe jabs para ci manejo do soluciones q micas 

9. Sistem’ para 4alizai- ci proceso q imic() para satinado-mateado total o arcial 

do vidr o po iimersión corno so rivindica en 8, en donde la gLa viajera tipo 

puente conai
 
?acidad de 3 tonela as do iS metros do ancho pot 20 mc ros do 

largo y S metros de alto, cuenta eon microeievación de 0.5 metros porilnuto, 

veloci d vih1e do elcvaeión d 0.5 metros pot minu.to basia 5.2 met os pot 
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minuto y velocidad variable de tras acon de lOS motoreduetores motrice de 

5.1 metro por minuto hasta 15.4 mc ros por minuto, esta misma gria Sc u iliza 

para la caga de los paquetes de vdr o satinado-inateado en las carnionetas para 

su Cutreg4L 
y 

ctIStI 

5 10. Sistema ara rca 

de vidrk por Liii 

descarga tipo I 

10 

15 

0 
20 

ii,ar _1 pr LV() (jWIWCO para .itirii -mt.do total 

flCNófl COfl1() SC reivnJiea en 8, doiide ci siscma tie cuia 

xtndera consta de iw sistema de 6 ventosas ndnmnhcas 

si a iuia bomba de vacio de 1/4 le H.P. con capacidad de hm4a 

500 kilo io’_ IUS ventosas estim c4’h.eudas ’i bre wi marco e’pecial dkiiado 

para p()ckr meter en ci contndui de fiCZIs y/o iimijms de \idrio. Liieho 

Sistema de venlosas I ILl )L1) mi ViifljL1)l0S flexible, y giran los 360 grado;_ va 

que eLafl colocudas a un balero Sm !;n por medio de un cable de un pulipUs.) el 

ciuii Lie 1 iuovimkiflos 
horizontal  y veiiicaEes ci cud esta sujeto at r el del 

sistema de c a tip tipo b;iri(lcr:L, est, sistenia de ventosas es to suIicintejeiiI 

\ j:;il i;i.ra pLlci t(iiiic  las pie,  [Aminas de vidrj() 

I iou ,onitai , ó On  cualquier dnguto, adei na’� &ic iecorrer a  to largo del fiel ara su 

coloc;iciôn de dichas hojas en el couiciidor. 

ii. ISiCift  parz rpal.izar CI proceso Jflflfli&U para salinado-wateado lo;iI olt\11L 

tie vid 
ro 

pU U’ I i)117tl’SIófl  como L’ 
FJvijidica en 8, en don de Los contenedws de 

hojask idrio, se discariir con kN siguientes especilicaciones tØenicas tic uso 

Iiit’iibdid (le t()dO$ \ c;tdu unu tic sas partes, as; coin Liii ihien 

tieci caciones lØcuicas de n-i-awriales usadas para la flabricaei6ncon peru I 

tantriir ik acero "ptr" de 7.5 tin. por 5.8 cm., asi corno ci uso y aplii&i 

cii u.ic picescI tic estos ctmIeuLd,rc’.. en cuanto a La tbrmulaciOn tie l;i re’.ina 
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para el recubriiniento do I s conienedores de hojas de vidrio, la cual 

sina: pliØster acelerada t xotOpica con eatalizador do peróxi o de 

-cetod al 50% on ftalato e dirnetilo, quo Jo hace resistente al taque 

posee pivotes i iOviles fabricados en placa y bar a de 

o do 41ta densidad co1oc dos en los marcos laterales superior s del 

r d iezas y/o laminas de vidrio, as1 como la harra o p1 ’a de 

Ieno o polietileno do 69 c Ti. do largo y 5 cm. de anc.ho, 2.54 rn. de 

rada 3 cm. de distancia ntre ranura y ranura y colocadas en 1’ parte 

ci cônenedor de vidrio. 

12. Sistema p’draralizar ci proceso qi. imico para satinadom.ateado total o arcial 

do vidr o pr inmersiOn como s reivindica en 8 en donde la gru y ci 

polipas de yelocidad variable e elevaciOn do 0.5 mt./minuto ha ta 5.2 

int./mh to y vlocidad variable d trasiación desde 5.2 rnt./iriinuto has a 15.4 

mt./niu to. 

13. Sisteim para r alizar ci proccso q imico para satinado-mateado total o arcial 

de vidr o poir nmersiOn como se eivndica co 8,, don. de los contened res de 

solucio los q   iicas usadas en ci roceso estÆn construidos, a base de I .drillo, 

coucret y ak o y tienen un espesor de pared detemiinado, y no apiar ado do 

cernor.4 do i rto espesor y tien una capa do resina hifenolica eon bra de 

vidrio do epesor deterininado y poseen wi recubrirniento quo la’ hace 

resistei tes al ataque Æcido dicho ecubrirniento esta formado por una p aca de 

polipo ilenØ  de 0,635 cim do espesor soldada entre Si para fo ar un 

conten dor 0 laca do polietileno do alta densidad. TambiØn posee un istema 

do agi t ciOn movirniento y homo dniZaciôn de las solucioucs quimica a base 
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do aire conMrimido dentro do I  contenedores de SOIUCjofleS jUi icas, 

suinini-t ado or on coniprcsoi de 135 psi Je 30 Amperes y 2.5 H.P. 

14. Sistema ara alizar el proceso qulmico para satinado-mateado total o p’ rcial 

de vidri4 poi inmersion como se reivindica en 8, donde se utiliz on 

eneapsn1mierto fabricado con polietileno hecho a base do acero tipo "ptr’ de 

5.8 cm, e su estructura para lograr controlar totalinente le enitrnaciOn de g sos. 

15. Sistema ara realizar el proceso qulmico para satinado-mateado total o p cial 

de vidvio por ininersión como se reivindica en 8, en cuanto a!, conjunto que 

format) lo s extractores, transportadores y los tavadores de emisiones de g sos 

quo 000Sta do dos tavadores do gases, quo cuentan cada uno con ct’ tro 

extractore$ de 800 metros CUIMCOS por hora de extracción eada mo, 

extray end1os y lransportÆndolos or Jos ductos do los extractore’ y 

deposi an o los gases dcl proceso en un lavador do gases ncutriizndok s a 

razOn de 6 00 rtietros cibicos porhora enipleando una soluciôn neutrali7ac ora 

do hidroxi o do sodio a! 4 % en el nivel do operación establecido, que es JL an 

voluinen d operación e 220 Its., lo coal nos permite descargar al ambient ci 

gas nutro e inerte por ]as chimeneas do salida, a chirnenea 01,1001,1011We cmi tin 

Puerto k uesreo de gases a traØs del cual so realiza ci rnuestreo de os 

gases prov 
nion  del proceso. Para reriovar y mantener Cl nivel do ía sohic’ôn 

y su colic traci en ci Iavador do gases se cuenta con una compuerta e 

aecesu 

16. Sisteina part rea 

de vidrio or i 

dcsarro!lo, so, I 

of proceso quimi o para satinado-rnateado total o parci 

sion como so r ivindica en 8,, en coanto aJ diseti 

ación y ap1icaci6 do la cÆtnara do secado continua ci 
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27 
ca1entaiientb a base de gas L.P., as natural Y/O resistencias elØctricas, isando 

un nwg de teriperatura de 35 a 6 °C. y de 2 a 3.5 horas. Con capacid d para. 

3 conte cdorpsl de vidrio, el cual e’ do aproximadametite 7500 kilos de idrio. 

Aderni en canto a utilizar otras . ormas de secado del producto termin’ do, ci 

cu.al es tenpritura ambiente y tilizando una tnaquinÆ lavadora y se adora 

horizon I o se ical. 

17. Sisterna pam eiizar ci proceso qu’nuco para satinadomateudo total o arcial 

de vidri por imersiOn como Sc r ivindica en 8, en cuanto a uso y apli .ciOn 

do boin as y recipientes especial, ibrIcados Con pvc, polietileno d aita 

densida y potipropileno, que los Ii cc resiskntes al ataque ªcido. 

IS. Vidtlo s tinado-mateado del proces qulmico como se reivindica en 1, e cu.al 

con siste en un acabado satinado- ateado total o parcial por ambas ’ants 

incluso or wia de sus caras del idrio (cara atmosfØrica o cam esta ada) 

indistint’ . ente, en piezas, hojas y/ lÆminas de vidrio de cualquier es .sor, 

tamano, olor, usos y aplieaciones, i cluyendo las bojas de espejo dependi undo 

del tipo pinua. Se logran sati.nar .orrnalmente sin ninguna protccciôn sin 

cambiar t’ .guta coudieiOn del procc o. 

19. Vidrio s  inadQ-rtateado dl proces quIrnico corno se reivindica en 1, Ii ci 

cutl las p ezas yk IÆmjnas de vidrio de c:uatquier espesor, tarnafio, color, isos 

y aplicaci ties, con acabado sztinado mateado por una 0 por ambas caras (ara 

atmosIiiri y eara estafiada) indistint lente, incluyendo las hojas de espej de 

acuerdo a u tipo de pintura, so logra satinar juntando dos hojas de espejos por 

su eara do intura usando y aplicando 
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a) tin sello ienrnÆtico con presiór tie vacio resistente al ataque ªcido U coal 

es(Æ rabrioado con nitrilo a vitOi 

b) Un ello ide productos qulmie )S de hule die silicon resistente at Maque 

z’tcid 

c) Cinut adheiva de doble cara cm adhesivo tipo acrilico resistente al ataqite 

kido y rfrzada sobre los h rdes de vidrio eon cinta adhesiva especial 

imp rmebe usada para ducto de aire acondicionados resistente al 4taque 

acid 

d) Tarr hin et espejo to podernos satinar cubriendo la cara de Ia pintu aeon 

uu !Æstio autoadherible tipo film de po1ietilno resistente al ataque acido 

refo zandD sus hordes con. una cinta adhesiva especial impermeable usada 

para ductos de aire acondiciona a resistente at ataque del acido. 

20. Vidrio satin  del proce o quini.ico corno se reivindica. en 1, 21 ual 

nos per  mite pr9ducir ci vidrio sati.. ado-mateado total o pareial par anibas earas 

del vidrio ( aa atmosfØrica y c ra estaIada) y pot alguna de sus caras 

solarne.i te. Cundo Se produce sat nadornateado total o parcial solarnei IC par 

tuna de as cara de Las hojas y/o pi zas de vidrio ya sea la cara atmosfØri a o la 

cara est had a indistintrumente se uede producir aplicando v usando: 

a) I In etlo umÆtico con presiO. de Vacic resistente al ataque Æcido 611 cual 

estj lab 

b) t.Jii sell 

.CL( . 

c) tin t a 

aci 

i aJo con nitrilo o vitO - 

. die productos quitni as de hule de silicon resistente at ttaque 

?esiva de doble cara c n adhesivo tipo acico resistente al : taque 

ncEorada sobre los h rdes de vidrio con cinta adhesiva especial 
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El. CIUDADANO LICENCIADO F. ROBERTO MONTOYA RAMIREZ, 
TITULAR DE LA NOTARIA PUBLICA NUMERO 19 DIECJNUEVE EN 
EJERCICIO EN ESTE LUGAR Y SU PARTIDO JUDICIAL,� C E I? T I F I C A.--
Quo la firma que obra en el presente documento del C. JUAN LUIS HENDON GRANADOS, 
QUIEN SE IDENEIFICA CON SU CREDENCIAL 1W ELECTOR CON NUMEIIO DE FOLIO 
15539178, Y POR SUS GENERAI.ES DIJO SER, MEXICANO, MAYOR DE EDAD, 
SOLTERO CON FECIIA DE NACIMIENTO 20 DE ABRIL DE 1964, ORI6INARIO DE [A 
ESPERANZA 1W VUSTIS 1W [STE MUNICIPIO V VECINO 1W ESTA CIIJDAI) DE CELAVA, 
GUANAJUATO, CON DOMICIIJO EN LA CAL.LE FRESNO NUMERO 208, COLONIA VAIIE 
IIEIIMOSO, CAUSANTE V Al.. CORRIENTE EN EL PAGO DEL IMPIJESTO SOBRE LA 
RENEA SIN ACREDITtRMELO 1W MOMENTO. 
Firmas que son autenticas par ser del puæo y letra de los Comparecientes.- Asi coma de que 
ratificaron en todas y cada una de sus partes el contenido del presente contrato y de que 
reconocen sus firmas, par ser la que utilizan en todos sus documentos pUblicos y privados.-
LA PRESENTE RATIFICACION QUEDO ASENTADA BMO EL NUMERO 259 DOSCIENTOS 
CINCUENTA V NUEVE.- FOLIO NOTARIAL 263 

DO?,a
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aft 2007 dos mu siete.- DOY FE ........................................ - 
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