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“PROCESO QUiMIcq PARA SATINADO-

POR INMERSION E£N SOLUCION ACIDA PARA PRODUCCION SIMULTANEA Y

OBJETO DE LA INVENCION
Establecer un proceso. de produccion para
cficiencia es mayor al proceso de fabricacio

materiales, disminuyendo, costos por una may

y €on un menor rik

realizarse el satin

diferentes especifjcaciones y caracteristicas

vidrio (cara atmogférica y cara estafiada) ind

una o varias piezﬁs y/
permanecen siempre e
soluciones se degraden.
de-vidrio enlpleadas paralla transportacion e

recubiertos de unf material especial resistenle al ataque acido permitiendo el pr

inmersion. 1

ANTECEDENTE

|
Este producto se desarrpl
la posibilidad de [procesar las hojas de vid

mercado ya que gn México no existe el proceso de satinado-mateado en hojas de

dimensiones estandares, lespeciales y varia
simultanco y continuo y pé)l' ambas caras del y
Para la fabricacién del vidrio satinado-matcado se utilizan hojas de vidrio plano
vidrio plano flotado se
estafio liquido compo se muestra en la figura
fabricacion del vidrio pjla no {lotado, la mezcl

previamente meze ad.aslal horno de fundicion

$go [ya' que no hay manip

do-mateado de vidrio tota

N flos contenedores d

1

y laminas de vidrio 4

(s

CONTINUA”

DESCRIPCION

n conocido, minimizando el desperdi

Istintamente en forma simultanca y ¢

L

o0 en base a expectativas del mercado nacional e internaci

MATEADO TOTAL O PARCIAL DI

vidrio satinado-mateado por inmersion cuya

or produccion. una mejor calidad en ¢

1lacion directa durante dicho proceso,

I o parcial por inmersion en solucidn acida ¢n

del vidrio, incluso de una o las dos

I mismo tiempo, va que las soluciones acidgs

nmersién de las hojas y/o piezas de vidrio estTn

fio aqui en México para la satisface

rles mediante un proceso quimico

idrio.

onal sobfe

flotado, El

VIDRID

cio de lgs
[ producto

pudiendo

caras dgl

ntinua ge

> soluciones quimicas y esto evita que dichps

Lios contenedores de soluciones quimicas y los contenedores de hojs

0Ceso pbr

ion de gu
vidrio &e

que fuege

ybtiene mediante flptacion del vidrio fundido sobre una cama de

I que representa un corte lateral del proceso de

(1) en donde se funden v forman prop

a de materias primas que forma cl vidrio entrgn

amente Jo
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que es el vidrio
vidrio flota sobn
requerido pasand

posterior corte a

una cara que estyvo cn

en contacto con la atmodstera (cara atmosféri

La produccion d

pieza de vidrio spbre una mesa especial que

siendo esta la ca

una pasta 0 solud

liquido

lo pdst

e vidrio satinado-mateado

a4 almno

ién d

actuen durante up cier

vidrio para elimi

nar loslrestos de acidos ve

Mediante este procedi

a que los residy

os de

uttlizadas en forma hdg

Al no contar con

pruebas en cuan

formulacion adgcuada

apariencia agradble a la vista y al tacto por

cara atmosférica

En cuanto a proceso, se estuvieron proba

ataque de las soluciones

dentro de estos

actualmente, los

En el método conocido solo se puede hacer

cara del vidrio

elevado riesgo por la manipulacion directa
productividad, baja calidad. con un costo mpy elevado y un alto riesgo en la manij
Con la finalidad de pbtener un mayor vo

continuo, mejor?r la calidad del producto ya que podemos tener un contro] absol

y cada uno de ]

info1

(2), este vidrio sc

£ la cama de estafio liquido (4) formando la hoja de vidrio

la medida requerida; de ta

e acidos para lograr el
|
to tiempo y posteriorn

0aco

indistintamente de todos ]

e probaron varios polimen

(cara atmostérica), se tien

s parametros del proceso
|

|

1'11‘1"(:1'11'0 no es posible
cstaflo adheridos a
n‘@génea.

m%cic’m en cuanto a p

abinaciones de vari

que daba las cara

utilizadas, asi comy

cuales se describen mas adelante.

eriormente a la c4

contacto con el estafio liquido (cara estafiada) v otra cara

sférica y poniendo e

debido a que lo monitoreamos cn fors

2

ca) del horno de tundicion.

por ¢l método tradicional se hace ¢

ratar la cara estafiada de la hoja de vi

la cara no permiten el ataque de las

roductos quimicos ni procesos, se estu

cteristicas requeridas de calidad. te
una o por ambas caras del vidrio (car
IS espesores y colores existentes.

'do muchos materiales que fueran r
» los esfuerzos fisicos a los cuales so

0s v copolimeros hasta encontrar los

el tratamiento de una hoja a la vez y

¢ desperdicio de los materiales util

de los acidos: todo esto hace que sc te

lumen de produccion ya que nuestre

pasa hacia la camara de estafio (3) en donde] el

mara de templado (5) para su enfriamientq y

acabado satinado-mateado; se deja que los dC]J

1ente se retiran dando un lavado final

oulacion)

del espenFor

forma que la hoja de vidrio presenta dos catas,

que estyvo

hlocandd la

deja al descubiterto solo la cara superior del vidrio

n periferia un borde de cera, colocando sobre glla,

08

A .

la piczﬁ de

tiéndolos sobre un recipiente como desperdicos.

drio, detido

soluciqh‘les

vo haciepdo

bs productos v métodos o sistemas hasta logr# la:

xtura teysa,

a estafiada o

esistentel al

1 sometiglos,

que usa*nos

zados y| un

nga una baja

procesqg es

uto de tddos

ha conti

ua,

por una $ola
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disminuir los riesgos lisicos del personal a

proceso y minim

los contenedores

proceso; que se f

el disefio y recubrimiénto de los contenedo

hojas de vidrio Y

zar 10s

[

de solu

parte de investigdcion 'y

del mismo, vidrig

BREVE IDESCR

Figura 1. Camara

i
de edta

Figura 2. Contenedor de

F igura 3. Sistemd

Figura 4. Forma yertical
Figura 5. Forma de angu
Figura 6. Forma horizc

Figura 7. Carga ¢ des¢a

vidrio.

Figura 8. Con‘tcné

Figura 9. Sello fpcumati

presion de vacio [rara sk

Figura 10. Sello

satinado-mateado

Figura 11. Proteg

Figura 12. Capsulp aislante dc los contenedor

Figura 13. Sistem
Figura 14. Conten
Figura 15. Hidrolg
Figura 16. Bomba
Figura 17. Secadol

DESCRIP(

dor de

por 1

edords
vado.

de pol
r Coni[ix
CION |

retende proteger por medic

la formulacion de las so

satinadlo-mateado.

ntal para tomar la hoj

nedio de cinta adhesi

cion |de las hojas de vidri

a de laviadores de gases.

riesgos ambientaley

ciones quimicas. Pg

desarrollo de mi inv
fio en el horno de fi
las hojas de vidrio p

para tomar la hoja.

|
rga de las hojas de

piezas y/o laminas d

satinado-mateado.

de soluciones quimi

ietileno de alta densi
o tipo tunel.

JETALLADA DE L

0 para tomar la hoja.

co de ventosas parg

3
perario ya que no tienc contacto dir

debido al encapsulamiento totalment

r todo esto se penso en el desarrollo (

uciones empleadas en el proceso co

‘r r

PCION DE LAS FIGURAS

ndicién de vidrio plano.

ara su tratamiento por inmersion.

 de carga y descarga tipo bandera de hojas de vidrio.

d

idrio en el contenedor de piezas y/o

e vidrio con las hojas cargadas.

la union de dos hojas de vidrio po

a para la unién de dos hojas de vid

o por medio de un rollo de film aut

cas.

dad o polipropileno

A INVENCION

encion, asi como ¢l producto obtenidg

es de soluciones quimicas del procesol

ecto conf el
~ aisladolde

lel presepte

de la patente. El proceso de inmersidn como fal,

res de soluciones quimicas, los contgnedores|de

nstituyeny la

por meflio

laminas{de

- medio ke

rio paraljsu

oadheri %{e.

W
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( 4 ¥’ »

dGS/ea»“ proteger con la presente patente es el proceso quimi¢o para
|

simultdnea y continya de .n;la o varias piezas y/o laminas de vidrio de dimensiones, egpesores,,
| ;‘
o . : . . .
colores. usos v apligaciones estandares. especidles y variables: considerando como
.l

I

proteccion el producto :bsmltame consistente

{

I

El proceso quimigo paﬂ[a satinado-mateado total o parcial de vidrio por inmersion gn solucipn

4cida para produ ciéstiﬁmulténea y continu

de una o varias piezas y/o laminas de vidriojjde
!

las piezas y/o laminas de vidrio son inmersag en

varias solucionep quimigas (descritas mas adelante), obteniendo un acabado satinddo-matepdo

b) carga de las pigzas y/o laminas de vidrio hacia los contenedores de piezas y/o larpinas

de vidrio

ras y/o 1§minas

a) Recepcion de la piezas y/o Idminas de vidrio

Los paquetgs de p{iezas y/o laminas |[de vidrio para procesar se reciben|en canjionetas

especialmente adap[adas a las necesidades, la descarga se hace por medio de una grig viajera

f
|
|

. | . -
tipo puente con capacidad de 3 toneladas de 15 metros de ancho por 20 metros de lgrgo v 5

control jvariable

metros de alto, cnenta con microelevacgion, velocidad variable de elevacion

de velocidad de ayance de los motorteductores motrices, esta misma graa se utilizp para la

carga de los paquetes de vidrio salinado-mateado en las camionetas para su dntrega vy
P

I

y /arbién se tiliza pa

a transportar v realizar la inmersion del confendor de




5 |

piezas y/o laminas de yidrio durante el proceso de produccion.. El empleo de la gria nds

permite agilizar cliproceso de descarga. ya que de no contar con ella la descarga sg haria ei

el riesj:‘)
i

etes de piezas y/o laminas de vidrio se realiza de la camioneta hacih

forma manual pieza por pieza incrementando grandemente el tiempo de descarga,

fisico del personal y de Jos materiales.

La descarga de los| paqu

un caballete donde se almacenan antes de ser procesadas.

. b) Carga de lfs piczrs y/o laminas de |vidrio hacia los contenedores de piezas y/p

liminas de vidio

Para el transporte e vidrio durante el proceso de produ

de la piezas yv/o laminas d ccidn, s¢.

disefio un contenedor de vidrio que nos permite hacer el procdsamient

piezas y/o laminas de

de varias piezas yfo laminas de vidrio simultaneamente y por una o ambas caras ( car

atmosférica y cara estafinda ) a la vez. tenien contra ¢

o un mayor volumen de produccion

proceso conocido ¥ un menor riesgo del personal al no tener que hacer la manipulacion

directa de cada unalde lap piezas y/o laminas de vidrio durante e} proceso asi como u#n controLJ

total de todos los fagtoreg que intervienen en el|proceso. i

Las piezas y/o lamiphas dg vidrio se colocan en forma vertical en el contenedor de piezas y/q

laminas de vidrio con 2500 kg. de vidrio que se muestra en la figura 2, el cual sc¢ transporta

por medio de la grija viajeta, la cual lo sumerge en cada una de las soluciones de productos

quimicos.

de 7.621

El contenedor de pigzas y/c

~

laminas de vidrio gsta fabricado con perfil de acero “ptr’

centimetros por 5.08 ceF'11i1116T1-<'vs v su diseflo permite resistir los esfuerzos estticos v,

dinamicos a que se somete| durante el proceso |de produccién. en el contendor de piezas y/o

laminas de vidrio mide 295|centimetros de allo, 360 centimetros de largo y 69 centimletros de;

ancho; y se pueden ¢olocar lhojas de dimensiongs variables que van del tamaiio estandar mas

grande (360 por 260 ccntimetros) hasta hojag de dimensiones pequefias y pueden ser de

diferentes tipos, espgsores y| colores; esta versatilidad se debe a que los soportes inferiores (8)

pueden colocarse sobre cualquier posicion en la|base del contenedor de piczas y/o laminas de

vidrio y se cuenta cop un pivote doble movil (10) que se coloca para hojas pequefias y se quita

cuando se manejan hpjas de 360 centimetros. S¢ pueden modificar los contenedores de piezas

30

y/o laminas de vidrig

las necesidades. En 14

para |

acer hojas de dime

! partT inferior se colocan 3

nsiones y capacidades mayores de act

soportes inferiores (8) fabricados en p

rerdo a

laca de
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polipropileno y/o cy

ranurados (6) y cada

J

méviles (7) fabricados en placa y barra de polipropileno o polietileno de alta densidad jque son

'}H

parte media del cmtenk for un pivote doble movil (10) fabricado en placa y barra d

polipropileno o polietileno de alta densidad que son resistentes al ataque acido, que puede)

girar sobre su eje, utilizando este pivote doble el contenedor de piezas y/o laminas|de vidrip

se divide en dos partes pudiendo colocar hqgjas independientes en cada parte. En su pa

=

superior, la canagtilla o contenedor de hojas de vidrio cuenta con 2 ganchog (6) pa
enganchar, sujeta

su diseno se hizo el calculo de sulcentro de

“ ta

1l

|
- | y . . N .
1e7as ly/c) laminas de vidmio del caballete de donde se tienen almacenaflas

La carga de las |

o

hacia la canastilla o contenedor de hojas de vidrio, se hace manualmente o por medio de¢ un

sistema de carga (figura 3) disefado especialmente para facilitar v agilizar la carga; constg de

6 ventosas neumaticas conectadas entre si a una bomba de vacio de ¥4 de H.P. ¢can capacidad

]

|

de-hasta 500 kilogram s (12). las ventosas|estan coloc adaq sobre un marco espe¢ial diseflado

para poder entrar en ¢ ! | contenedor de pigzas v/o laminas de vidrio (13), dicho sistemg de
|
ventosas tiene ovimlfm()b flexibles v girgn los 3607, va que esta colocado a un

por medio de cat?]e de un polipasto (1§) de movimientos horizontales y verticales cljcual

1

do

halero sip fin.
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esta sujeto al riel Wdel sistema de carga tipo bandera (14). este sistema de ventosas es |

contenedor (todo cste sistema de carga tipo bandera gira 360 grados en ambos sentidos (figur
7).
Una vez que se han cargado en el contenedor de piezas y/o laminas de vidrio todag las hoj

de vidrio a proces

para su proceso. r

Aproximadamente probc#samos 2500 kilogramos por contenedor de piezas y/o lgminas de

|

o

(ﬁgur’r 8). la grua engancha el contenedor de piezas y/o laminas de vidrip

I

[#]

al del proceso. lo cual equivale a progesar 21

vidrio en | hora con 20511{i1‘11.1t05 de tiempo to

kilogramos de vidrio por hora, dicha capacidad se puede aumentar de acuerdo a I

|

necesidades de prchuccjén.

En este contenedar de }piézas y/o laminas de vidrio es posible procesar piezas o laminas gn
. |

diferentes dimensjoncs (lspcs;m*eg. colores. uysos v aplicaciones; parcialmente como puedign

|
\

ser grabados, dibyjos ¥ f})rmas, o totalmente destacando la caracteristica de pode salinar/la

cara atmosférica, Ja carp éstaﬁada 0 ambas ca
| |
|

|
‘ _ |
ambiente; asi com*}:o el [satinado de las hojas de espejo de diferentes dimensiones, colores|y

espesores; sin qn,ﬁc rep}]gsente realizar un gambio en las formulaciones de las |solucior

| .
quimicas; y depehdiendo del tipo de pintura del espejo, nuestro proceso es adaptable pdra
i | ;

hacerlo juntando [dos hojas de espejo por sb cara de pintura para protegerla po

sellos neumaticog de presién de vacio de nitrilo o vitdn que son materiales resistentes jal

|
. . . o - .
ataque quimico de las|soluciones quimicas utilizadas en el proceso (figura 9); dos hojas [de

P
Co
\

medio ‘ e

S

S

espejo se juntan por sy cara de pintura o dos hojas de vidrio por la cara que se desee, enjsu

periferia se cologa el sello neumatico (16)

ot

medio del pivote| valvula (18), se acciona la bomba haciendo que el sello neum

tico unﬂr y

- esle se conecta a una bomba de vacio (17) gor

selle las dos hojas para ser cargadas en el contenedor de piezas y/o laminas de vidrio parajsu

procesamiento.

|

Se puede también realizar la union y sellado con productos quimicos adhesivos al

|

I . . .
el hule de silicop juntando dos hojas de cspejo por su cara de la pintura para

i
dejando expuesta la carafdc vidrio sin tratamiiento de espejcado.

|

idrio coJmo

rotegerlﬁ y
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pegarse a las dos ,czjas‘d  vidrio y la otra de una sola adherencia para sellar los bordes da | 5

pintura del espejo |y post?riormente reforzandlo el borde con cinta del tipo empleada par

ductos de aire (22); 0 incllLsive dependiendo del tipo de pintura del espejo se puede hacer el

P

satinado-mateado sin proteccién alguna permitiendo disminuir costos y aumentar la

productividad.
¢) proccsamiento de las piezas v/o laminas de vidrio por inmersion

El proceso quimico jpara satinado-mateado total o parcial de vidrio por inmersion en solucion

acida para produccidn simultanea y continua dg una o varnas piezas y/o laminas de vidrio de!

dimensiones, espeso
n seuencia una serie de siete contenedores de soluciones quini
\
| e
de 4.31 metros de largo por 0.96 metros de

12); tiene dispuestos as (24)

ancho y 3.58 metros de prolundidad (estas
|
medidas son de los i terlqres) contando con un espesor de pared de ladrillo de 32 ¢m. de

l
espesor y un aplanadq de 2\ CLI de cemento de espesor y de una capa de resina bifenolica con

fibra de vidrio de 0.7 cm. dL espesor. y con un recubrimiento de placa de polipropileno o

polietileno de alta densgidad d O 5 em. de espesor. teniendo las dimensiones necesarias para

_/Q/—/

introducir en ellas cl omc ‘1@\ or de piezas y/o laminas de vidrio que contiene las pigzas o

laminas de vidrio pard su tratamiento pudiéndose adaptar de acuerdo a las necesidades de

produccion incrementando sus dimensiones y capacidades sin que esto afecte nuestro proceso.

|

Todos estos contenedores' de soluciones quimicas estan aislados por medio d

|

ar la ﬁ\Uga de gases hacial el resto de las instalaciones, adem

1
|

un

encapsulamiento por medio de¢ una pared hecha de “ptr” de acero recubierto con polietileno

(23), con el fin de evi s de

. ) \k . . .
proporcionar un mayor grado de seguridad par salpicaduras de las soluciones. [Este
encapsulamiento cucnte
contenedores de solucio

que cubren los contened

S, C l(%res, usos y aplicaciones estandares, especiales y variables (figura

|

0

rcs dr \koluciorws lateralmente. corriendo un toldo atras (25) y el



10

15

20

25

30

delante de la gria (26) para scllar completamente dichas tinas o contenedores dg

dejandolas totalmente aisladas durante todo

completo control
encapsulamientoj

encapsulamiento

cuenta con su equipo de protecciOn persona
este sistema de encapsulamiento evitamos
total de la produgeionisin riesgo de ningin tipo.

Dicho encapsulamiento

transportadores de va; on;cs acidos (28) hacia los lavadores de gases (figura 13), t
absorcion y neutralizacion de dichos vapo
todo el sistema. llos dbs lavadores de gases
uno (29); la cappcida

volumen nominal de 2

permite descargg

la chimenea cuehta ¢

muestreo de los‘
acuerdo a las no

mantener el nive

pudiéndose aumlentar

proceso por med
Cada uno de los
temperatura amb

totalmente las

soluciones quimjicas cuentan con un sistg

comprimido suministrado por un compres

homogeneizar la

Estos contenedot

medio de profundidad) en nuestro proceso actual. pudiendo estar sobre el nivel de

siete contenedorgs cstan’ construidas de concreto armado con una doble pared de tabiqup 6

ladrillo (figura 1

de todps los factores que intervienen en esta etapa del proceso. 1

da confianza v seguridag

rcali

ral q

gase
mas

| de

o de
conltg

lente

mbiente exterior cl ga

b1y un puerlo de mues

iezas

solucion y remover los residuos acumulados.

es de soluciones quimicas

4) con/'un recubrimiento

"

za las maniobras u

de las tinas tier

[ total de los lavadores de gases es de 1000 litros, operdng

20 litros (33) con una

s |provenientes del p
" .
ambientales que rigen

|
I
a solucion en el lava

unos lavadores de mayor capacidad.

violumen de solucion

o' laminas de vidrio

la corrosion de los equipos y tenemo

esta capacidad extractiva de acuerdo a las necesidades

9

el proceso haciendolo seguro ya que

para prevenir y eliminar los riesgos,

mantieng un

solucio‘pes

ambién gste
{ al personal operario ya que desde afuera |del
nperaciones con toda seguridad, ademés de fjue

ambién fon

5 un confrol.

e como salida los ocho ductos cxtractorey y

es acidos de 64000 metros cubicos

cuentan con cuatro extractores de OZ

solucion de hidroxido de sodio al 4 %
s neutro e inerte por las chimeneas de
treo de gases (32) a través del cual
roceso. los cuales se analizan cada
este tipo de descargas (NOM 02). Pa

lor se cuenta con una compuerta de 4

quimica suficiente para asegurar qu
al realizar la inmersion. Los conte

ma de agitacidn y movimiento a b

or de 135 psi de 30 amperes y 2.1

estan bajo el nivel del piso (con cuat

ipo aplanado de cemento y una cap)

eniendo hina
por hord de

5 H.P. ¢puda

Jose conl un

. la cual hos

se realizg el
6 meses} de
a renovqr y
cceso (31).,

de nuegtro

nedores de soluciones quimicas contiene un volumen de 13000 litrgs a

:nedores| de
ase de dire

H.P. para

ro metras v
piso; eqtos

-

a de redna

N

salida (32),

e se cubyen
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bifenolica con fibra de vidrio y calculadas para soportar Jos esfuerzos mecanicos, estaticqs y

de

dindmicos y pregiones ejercidas sobre las parcdes y piso por los fluidos contenidos dentrd
lae; mismas. El material|de construccion de jestos contenedores de soluciones quimicas pﬂbde
ser cualquier otfo que 1¢sista los esfuerzog mecénicos, esfucrzos dinamicos y las presiopes
¢jercidas en las pm‘edes‘ y fondo por los fluidos contenidos en ellas como ya se mencipno
anteriormente.
Los contenedordgs de soluciones quimicas|estdn recubiertos con placa de polipropilenp o
polietileno de alfa densidad de 0.635 ¢cm. de espesor (24) que los hace resistentes al ataquq de
las soluciones quimicas|ya que el polipropileno y el polietileno de alta densidad gon inertgs a
las reacciones quimicas con los acidos utilizados, permiticndo el almacenamiento de‘ las

soluciones por tiempo| prolongado durante varias décadas. }
‘ %

Para el transporte e inmersion del contenedor de piezas y/o laminas de vidrio en ¢l cual edtan
colocadas las hojas y/p piezas de vidrio. se Gtiliza la graa viajera tipo puente con capacidad de
3 toneladas de |5 meatrps de ancho por 20 metros de largo y 5 metros dc alto, cuenta fon
microelevacion, ide 05 #'netros/n'xinuto y velocidad variable de elevacion de 5.2 metros por
minuto v contral var aw:le de velocidad de avance de los motoreductores motrices de |5.2
metros/minuto y§15.4 métros/n'limlro de velocidad de avance (27), la grua corre a|lo largo|del
encapsulamiento|para reé.lizar la inmersion en cada una de las tinas.
Antes de inicidr el| p roceso en los contenedores de soluciones quimicas| se da |[un
pretratamiento aflas hojas de vidrio con unajsolucion lavadora y limpiadora esta cq mpuest;ii de

55% de agua desionizada a menos de 10 micromohs, 5% de acido fluorhidricq al 70% y

39.5% de azicaf dexﬂ%rc sa monohidratada. Esta solucion es un pretratamiento para elimiflar
todas las sustanc as aj¢l:nas al vidrio.
El primer contengdor de solucion quimica ¢ primer paso de la etapa de la inmersion, contigne
una solucioén acida con|5% de acido fluorhidrico al 70%. 5% de 4cido clorhidrico al 3%,
16% acido férmico al 85%. 33% de agua clcsion.izada.a menos de 10 micromhos, 28%| de
bifluoruro de amonio anhidro v 13% de dextrosa monohidratada en |ese orflen
respectivamente, siendo‘la formulacion optima que realiza una reaccion quimica ( atague.
quimico) sobre la Supérﬁcie a tratar de las hojas de vidrio pudiendo ser por una o| por las flos
caras de las hojag y/o plc zas de vidrio (cara atmosférica v cara estafiada), siendo indispensaple

en este contenedor mpnitorear la acides de la solucion, que se debe encontrar cntre 4 § 8

|
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miliequivalentes por l‘itro, ¢l valor de pH que debe ser de 2 a 4, la conductividad eléctrica que

debe ser de 700000 a]0000D0 micromhos. a velpeidad de inmersion de las hojas de vidrio en

el contenedor de soluciones quimicas que es de 5.2 metros/minuto y el tiempo de inmersion
que va de 5 minutosia 30|minutos . dependiendo del grado de opacidad deseado; ya|que es
precisamente en este contcnédor donde se¢ le da a las hojas de vidrio el acabado satinado-
mateado.
El segundo contenedlor de jsolucién quimica ¢ segundo paso del proceso, contiere agua
corriente que enjuagd las Yro_ aq y/o piezas de vidrio para quitar los restos de la solucidn 4cida
que queda adherida) en est;a contenedor se¢ monitorea la conductividad eléctrica para el
funcionamiento Optitho de esta solucion. In estg contenedor se tienc instalado un sisfema dc:.(j

‘ .

| manual por aspersion de 3000 libras de presion de |5 H.P.J

—~

hidrolavado automatico 3

-

Jue da un lavado al vidiio y al contenedor de piczas y/o laminas de

LA
~

ilustrado en la figurg 1
vidrio con agua desipnizada con conductividad linferior a 10 micromohs, este lavado|se hace
en el momento que ya saliendo el contenedor con las hojas y/o piezas de vidrio de la solucion;

quimica.

El tercer contenedot|de s hluﬁ:ic’m quimica contiene una solucion acidificada preparadp a base
de 4cido clorhidrico|al 3(‘V‘y/o fluorhidrico al| 70% que detiene el ataque quimico sobre las
hojas actuando comp un Pmortiguz—tdor y elimina totalmente los restos de solucién acida que;
puedan existir, sienflo indispensable en este gontenedor monitorear la concentraci¢n de laj

solucion acidificadd que|dgbe ser entre 0.5 y 1.0 miliequivalentes por litro, y tiempo d
|

[

inmersion que variajde 30 segundos a 3 minutos dependiendo del nimero de hojas de vidrio
procesadas, va que} al qumentar este numerg, sc va degradando la solucién; ya que es

necesario frenar el jataque |de los acidos para |asegurar el acabado satinado-mateado en las%

piézas y/o ldminas de vidrio.
El cuarto contenedor de 30111&61} quimica contiene agua corriente que permitc el enjuague de
las piezas o laminag para eliminar los restos de solucidn acidificada que queda adherida, eny
este contenedor se morflitoi*ea la conductividad cléctrica que debe ser menor a 60000}
micromhos para asegurar ¢l funcionamiento optimo de esta solucién. En este contenedor s
tiene instalado un sistema de hidrolavado automatico y/o manual por aspersion de 3000 librag

de presion de 5 H.P. ilustrado en la figura 13 lque da un lavado al vidrio y al contenedor dq

piezas y/o laminag de| vidrio con agua de¢sionizada con conductividad inferior a 1(
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micromohs, este lelVEidO se hace cn ¢l momento que va saliendo el contenedor con las hojhs
. |

|

y/o piezas de vidrio de la solucion quimica.
El quinto y sexto contenedor de solucidn quimica contienen una solucion lavadora|preparaga
a base de agua desionizada que por sus caracteristicas de conductividad eléctrica debe que spr
menor a 10 micromhos; glimina cualquier posible rastro de acidos que pudieran estar preserﬁe
en las hojas y/o plezas de vidrio, garantizando el uso scguro del vidrio satinado-mateado, ya
que queda completamente neutro ¢ nerte y|libre de residuos del proceso. Adicic.na].men“e,
también en estos contgnedores se tiene instalado un sistema de hidrolavado automaético yfo
manual por aspersion de 3000 libras de presion de 5 H.P. (figura 15) que da un lavado Jal
vidrio y al contenedor de piezas v/o laminas de vidrio con agua desionizada cén
conductividad inferior 4 10 micromohs. este lavado se hace en el momento que va sal.icndo‘ el
|
contenedor con lag hojas y/o piezas de vidrio de la solucién quimica. |
El séptimo conterjedor de solucién quimica se tiene como reserva para cualquier eventualidhd
o necesidad que pudieil‘a presentarse durante el proceso. pudiendo aumentar ¢l pamero fle

contenedores de splucipnes quimicas de acuerdo a las necesidades de produccion.

Para la preparacipn dg las soluctones usadas en el proceso, se tiene un tinaco-agitador fe
| ‘

polietileno de altd{ densidad inerte a las soluciones que se preparan, con un motorreductor dg 3

e

H.P., la capacidagl de gste equipo es de 5000 litros para nuestro proceso actual pudiéndgse

incrementar esta ¢gapacjdad de acuerdo a las necesidades de produccion, para el transporte fe
las sustancias ligpidas|usadas en el proceso como acidos v otras sustancias liqujdas de Yos
tambos, garrafas, jo contenedores donde llega envasado de fabrica, al tinaco agitador dondelse

preparan las soluciones gquimicas que se usgran en el proceso, contamos con unas bomﬂias

especiales de poljpropjleno, PVC. o polietileno de alta densidad resistentes al ataque de Pos,

acidos y sustancids quimicas usadas en el proceso (figura 16).
Para la produccién del ja‘g,ua desionizada que|sc utiliza en el proceso. se cuenta con un equipo
desionizador de ggua por medio de resinas de intercambio ié_nico con un flujo|normal e
servicio de 22.7 litros por minuto para nuestro proceso actual pudiéndose incrementar e:f-ta
capacidad de acugrdo a las necesidades de produccion.
" d) Secado d¢ las piczas y/o iaminas de vidrio
Posteriormente. ¢f ccmtenedor de piezas v/o [laminas de vidrio conteniendo las hojas o piegas

de vidrio satinadd-mateado se coloca por medio de la gria en una cdmara de secado diseﬁaida

|

\‘ 1
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‘ 13
especialmente para nuestras neccsidades que opera en un rango entre 30 y 60 grados

. o ce - .
centigrados dependiendo der‘la{prochlccmn lustrada en la figura 17 con calentamiento af base

J

de gas L.P., gas natura) y/o resistencia eléctrica o cualquier otro combustible con ventilacion
{ :

interna, pudiéndose wariar 17-1 temperatura dentro del rango especificado anteriormente,

mcrementado la produ tivid'u"_v eficiencia del proceso.

|

El secado de las hojas|y/o piezas de vidrio satinado también puede hacerse al ambiente, o por

s¢car

Lo
medio de una lavado —secbdom vertical u horizontal, ya que esta lo vuelve a lavar

asegurando una mayor himpicza, otra forma de secado es por medio de un horno tipo tinel

al, gas/I..P. y/0 resistencias eléctricas, sin que se afecte la calidad del

operado con gas natu

vidrio satinado-mateado.

| ¢) descarga de las pfe ‘jas v/o laminas de vidrio de los contenedores de pie

ldminas de vidrio |
Una vez que las hojas y/d‘
hacia el caballete de
distribucion. La des

manualmente o porjmedio del sistema de 6 ventosas neumaticas conectadas entre

bomba de vacio de |}

Para el monitoreo, muefstfem andlisis y control de los parametros establecidos en cads

[
contenedor de solu ione# Tuimicas se cuenta ¢on un laboratorio equipado con los equipos Y
L

soluciones nccesarips para llevar a cabo el control.
Empleando este prpceso quimico por inmersipn para vidrio satinado-mateado total|o parci

de vidrio por inmgrsion en solucion 4cida para produccion simultanea y continua|de una p

ras y/o

varias piezas y/o laminaside vidrio de dimensiones. espesores, colores, usos y aplicacionds

estandares, especiales y ;variabies se logra optimizar el uso de los materiales al elimingr

practicamente los desperdicios de los materiales utilizados, permite tener un alto volumen de

|

itir tratar varias hojas o pi

produccion al pert ezas de vidrio al mismo tiempo de di

espesores, colorey, usos y aplicaciones estandares. especiales v variables; pudiendo tener gl

acabado satinado~mateado parcial o total por una o por las dos caras de la hoja o| ldmina I e

vidrio (cara atmogféricp v cara estafiada) indistintamente. con unas excelentes caracteristidas

||
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14

de calidad talcs como una textura suave y agrada

homogéneos pudiéndd
acuerdo a las

manteniendo las prop

(biselado, templado. cortado,

sc lograr una textura fina

necesidades

de produccion, re

edades| de aplicacion y va

aladrado, laminado

disminuye grandemente ¢l riesgo por manejo de &

a distancia con la graa que

dentro y fuera de la chmara ¢ capsula de protecgion del arca de contenedores de solu

quimicas.

El personal operario

condiciones, asi comojlos an

necesario en cada ethpa del

quimicos y residuos pe

ransporta el contened

ha sido capacitado para

ligrosos.

proceso, asi com

ectos ambientales, el equipo de seguridad y proteccion pe

o rugosa en varios grados de opacid

0 capacitacion sobre manejo de prd

ble al tacto y a la vista, acabado y opacidad

ad de

sistencia a las marcas por manipuleo y
or agregado de una hoja de vidrio normal
serigraliado, termoformado y espejeado); y
cidos, ya que el tratamiento quimico se hace
or de hojas de vidrio en condiciones sgguras

ciones

operar todo y cada paso del proceso, las.

rsonal

ducto

Las caracteristicas deljvidrip satinado-mateado ohtenido por el proceso quimico de inmersion,

son superiores a las dg vidrjo|satinado obtenido por el método tradicional o conocido; ya que

en este método tradicipnal

s0lo 3¢ puede satinar 1

el acabado satinado 5o es;homogéneo en toda

habilidad del operario

vidrio.

para gplicar la pasta o solu

En nuestro proceso qufmicq de inmersion se aseg

mateado total o parg

1al

de|la hoja y/o pieza

indistintamente sea cara atmosférica o cara est

afectando el color, espesor, medidas y caracteristi

Por todo lo dicho antetiormente, se puede afirmar

satinado-mateado tota

o parcial obtenido por el

logradas por ningtin otro proceso similar.

El proceso quimico pa

dcida para produccion

ra satinado-mateado total ¢

simultanea y continua dc {

dimensiones. espesores, colores. usos v aplice

permite el satinado-mateadop de hojas de vidrio

l
|
|

la cara de la hoja ya que depende

c16n acida solo sobre la cara atmostér

de vidrio por una o por las dos

cas de los diferentes tipos de vidrio.

que las caracteristicas que presenta el

na o varias piezas y/o laminas de vid
clones estandares, especiales y var

templado. laminado, espejeado y en

a cara atmosiérica del vidrio y en ocasiones

de la

ca del

ura una uniformidad en el acabado satinado-

caras

afiada en forma simultanea y continua no

vidrio

proceso quimico de inmersion, no han sido

parcial de vidrio por inmersion en solucidn

rio de

ables;

piezas
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Procaso qt
la soiuciér
menags de

dextrpsa m

sustancias pjenas al vidrio.

Proegso quimico para satinado-n

la solucion

b) de 3% a 8 % de acido clo

Al de 4

valocid

tigmpo

mjnuto

a) de 3°

¢) de 10% a 30% de acido fi
d)Y de 20

e} de20

imico para satinado-
lavadora y limpiado
10. micromohs, 5% d

onohidratada. Esta so

acida contiene:

a 8% de dcido fluo

% a 25% de azucar d

yrden v composici

1 superficie del vidrio
ad
de inmersion de las

5 y. 30 minutos depend

Procego q !ﬂ

el laviado “}C realiza por inmersi
agua (desionizada. La velocidad
metros por; 1 ‘inuto v el tiempo de inmcrsiéﬁ de las hojas es por inter
segundos de 3 a 6 veces. Fsto e

Proceso quimico para satinado-

donde

clorhidrico

acuosa qud detiene la reaccién

sustarjcias |quimicas adheridas
1

inmergion Pelas hojas de vidri

la solucion acidificada

al 30%. v del 3% @

%o a 40% de agua desionizada a menos de 10 micromohs

% a 50% de bifluoruro de amonio anhidro

valentes por litro. una conductividad eléctrica de 700,00

de inmersion de las hojas de vidrio es de 5.2 metros por

imico para satinado-mateado en vidrio como se reivindica

17
nateado en vidrio como se reivindica

c acido fluorhidrico al 70% y 39.59

rhidrico al 70%
‘hidrico al 30%,

rmico al 85%

v trosa monohidratada

i respectivamente con una acidez

iendo del grado de opacidad descada.

de inmersién de las hojas de vidrio

realiza en los contenedores dos y cuatn
mateado en vidrio como se reivindig
v de paro preparada del 3% al 59
I 5% de dcido fluorhidrico al 70%
quimica sobre el vidrio y elimina lg
| vidrio durante el proceso. La vg

b ¢s de 5.2 metros por minuto y el

'a esta compuesta de 55% de agua de¢sionizag

ucion es un pretratamiento para eliminar todag

dando el acabado salinado-mateado al vidrio.

hojas de vidrio dentro de la solucién es enty

m en agua corriente. después por aspersion |

valos de

ta en 2,

e soluc

o de azwcar

en 2, dohde

a

las

1ateado en vidrio como se reivindica len 2, dohde

de 4 3 8

a 900,

minuto ]

es de

Q.

o de ag

s restos

locidad

tiempo:

D00

La

(¢
1%

en 2, do%de

[O1

k.2

30

€n,

do

on

de

de

de

el
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10.

11.

variable de elevacion de 0.5 metros
velocidad|variable de traslacion de |
minuto hasta 15.4 metros por minut

los paqudtes de

distribucid

1.

Sistema para realizar el proceso quir
vidrio poy inmg

tipo bandgra cq

una bomlfa de

ventosas estan

contenedgr def piezas y/o laminas
movimientos flexibles y giran los 36

sin fin por medio de un cable d

horizontales v

bandera, pste §
las piezaq o lan

ademas de red

contenedor.

—

Sistema ﬁ‘)ara 1y
vidrio por inm
de vidrig, se

funcionalidad

especificaciong
rectangular de agero “ptr” de 7.5 ¢m
este prodeso dejestos contenedores. en cuanto a la formulaciéon de la
utilizada jpara el recubrimiento de I

una resina poliéster acelerada tixotrd

cetona al

También jposee pivotes moviles fabr

densidad [cologados en los marcos la
|

a
tG

rrglon como se relvind
nsta de un sistema

V’%lci() de Va4 de H.P.

colocadas sobre un m

calizar el proceso qui

Ersion como se reivin

eS| técnicas de mater

verticales ¢l cual e

istema de ventosas es

ogrer a lo largo del 1

disefiaron con las si

de todos y cada

50%

|

vidrio satinado-mateado en las camionetas para su en

nico para satinado-mateado total o pa

ica en 8, donde el sistema de carga y d

arco especial diseflado para poder mef

de vidrio, dicho sistema de ventosas

sta sujeto al riel del sistema de cai

rinas de vidrio en forma vertical, horizontal , 6 en cualquier

ie] para su colocacion de dichas hoj

mico para satinado-mateado total o pa
dica en 8. en donde los contenedores

cuientes especificaciones técnicas de

1ales usadas para la fabricacion co

- por 5.8 ¢m.. asi como el uso y aplics

pica con catalizador de peroxido de m
en ftalato de dimet
icados en placa y barra de polietileng

erales superiores del contenedor de pi

por minuto hasta 5.2 metros por mimuto y |
s motoreductores motrices de 5.1 mefros por |

, esta misma grua se utiliza para la carga de

6 ventosas neumaticas conectadas entre si a

con capacidad de hasta 500 kilogramos, las

0 grados, ya que estan colocadas a un balero

e un polipasto el cual tiene movimientos|

lo suficientemente versatil para poder tomar

una de sus partes, asi como

s contenedores de hojas de vidrio, la

ilo, que lo hace resistente al ataque

trega y

rcial de

escarga

er en el

[ga tipo

angulo,

as en el

ircial de|

de hojas

también
n perfil

1c10n en

etil-etil-|

ezas y/o

‘

tienen

"

e

.

uso y

resina

cual es

4cido.

de alta




laminas de wLidriO, asi como la barra o placa de polipropileno o polietileno de 69 /

[}

cm. de largp y 5 ¢cm. de ancho, 2.54 ¢m. de alto, ranurada a 3 cm. de distancia

entre ranuraly ranura y colocadas en la parte inferior del contenedor de vidrio.

. Sistema parLi realizar el proceso quimico para satinado-mateado total o parcial de
vidrio por ipmersidn como se reivindica en 8. en donde la grua v el polipasto de

mt./minuto hasta 5.2

10

15

20

25

30

14.

15.

velocidad

velocidad variablic le traslacion desde 3.2 mt./minuto hasta 15.4 mt./minuto.

vidrio por

soluciones guimjc

concreto y jacerg

cemento delcierto

de espesor|determinado v poseen un

ataque dcidp dichq recubrimiento esta

0.635 cm. |de espesor soldada entre

polietileno de alt‘a

)

homogenizgcion de las soluciones qui
los contengdores de soluciones quimi

psi de 30 Amperes 'y 2.5 H.P.

Sistema para reali

vidrio por inmersion como se reivindig

fabricado ¢on polietileno hecho a ba

/
estructura para lpgrar controlar totalmente le emanacidn de gases.

Sistema para reali

vidrio por inmersion como se reivind

los extractores, transportadores y los

de dos lavadores

metros ctblicos por hora de extraccior

por los dugtos de

de gases neutral zfndolos a razon de 6

(
i

inmers

ariable. de elevacion de | 0.5
i

. Sistema parfa realizar el proceso quimico para satinado-mateado total o parc

SSPESor y liene una

zar el proceso quim

1on como se reivindica en 8,, donde los contenedor

y tienen un espesor

recubrimiento que las hace resisten
formado por una placa de polipropil#

si para formar un contenedor o pla

cas. suministrado por un compresor d

ico para satinado-mateado total o par
ca en 8. donde se utiliza un encapsular

se de acero tipo “ptr” de 5.8 cm.

de gases. que cuent

0s extractores y dep

lavadores de emisiones de gases que

ica en 8. en cuanto al conjunto que forman

mt./mingto y

ial de

es de

as usadas en el proceso estan construidos, a base de ladrillo,
de pared determinado, y un aplanaho de

capa de resina bifenolica con fibra de yidrio

tes al

ho de

ca de

densidad. También posee un sistema de agitacion, movimiento y

icas a base de¢ aire comprimido dentro de

ial de

niento

C11 su

zar €] proceso quim‘ico para satinado-mateado total o parcial de

consta

an cada uno con cuatro extractores de 800

cada uno. extrayéndolos y transportandolos

ositando los gases del proceso en un lavador

400 metros cubicos por hora empleando una

e 135




10

15

20

25

30

16.

7.

18.

19.

solucibn neu
establecidor c
descatpar zT«l
chimenea ciue
muestreo de
de la{solucid

compyerta q.le

Sistema pata

vidrio|por inmersion como se reiy

fabricaciony

de gas||.P.. g

de 35 a 60 °C;

cual ep de aproximadamente 75(

otras fprmas de secado del produ

y utilizando|u

0S gases provenient
n y su concentrac

ACCCS0.

aplicacidn de la can
as natural y/o resist

y de 2 a 3.5 horas.

21

ralizadora de hidrdxido de sodio al 4 % en el nivel dg
ue es de un volumen de operacion de 220 lts., lo cual nos pernjite
ambiente el gas neutro ¢ inerte por las chimeneas d¢ salidal|la

nta con un puerto de muestreo de gases a través del cual se realizg el

es del proceso. Para renovar y mante

on en el lavador de gases se cuen

0 kilos de vidrio. Ademas en cuant

na maquina lavadora y secadora horizontal o vertical.

Sistem#tu parp realizar el proceso quimico para satinado-mateado total ¢

vidrio jpor inmersion como se re
b
bombag y reci

poliprdpilenp,

| )
(ue los hace resiste

vindica en 8, en cuanto a uso v ap

pientes especiales. fabricados con pve, polietileno de alta

ntes al ataque acido.

Vidrio {satinado-mateado del proceso quimico como se reivindica en

consiste en U acabado satinado-

por und de sus

en piezas, hojas y/o laminas de vi

aplicaciones,
logran

condicidn del

Vidrio satinad

las piezas v/o

aplicacipnes,

atmosférica Y

satinar

incluyendo las hoja
normalmente sin

proceso.

C

cara estafiada) indi

on acabado satinad

caras del vidrio (cdra atmosférica o cara estafiada) indist ntament#:

3 de espejo dependiendo del tipo de

-mateado del proceso quimico como se reivindica en 1, en el cugl

laminas de vidrio| de cualquier espesor, tamafio, col

stintamente, incluyendo las hojas de

indica en 8., en cuanto al disefio, desarrollo, wlo,

nateado total o parcial por ambas caras inclugo
drio de cualquier espesor, tamario, color, usos|y

ninguna proteccion y sin cambiar

0- mateado por una o por ambas caras (carh

: operacjon

ner el myel

ta con yna

realizar el proceso quimico para satinado-mateado total g parcial [de

ara de secado continua con calentamiento a bgse
ncias eléctricas, usando un rango de temperatyra

Con capacidad para 3 contenedores de vidrio,fel

0 a utiligar

cto terminado, el cual es a temperatura ambierfte

)| parcial gle

licacion l]e

1, el c+1

i

pintura §e

ninguna

or, usos

|

espejo d

densidadly
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acucer

do 4 su

tipo de pintura, se |

cara de pintura usando y aplican

a) Un sello

b)

R
~—

d)

U

T

e

[

rg

d

20. Vidrj

perm

vidri

Cuan

de la

indiswintan e

d)

C
aq

in

ay

ol

aq

acido v
imperme

agido.

Un sello

agido.

"l"bm bién

n sello
inta ad

¥

ambién

astico
hctos|de
D satina
le pmd
) (cana

5 hojas

n sello

bricado

inta ad
ido y

nperme

itoadhe
rdes ¢q

ondi¢ic

o se|pr.

neumatico con pres

fabricado con nitrilo o viton.

reforzada sobre lo

able usada para du
I

autoadherible tipo

forzando sus bordes con

aire acondicionado
do-mateado del pro
lucir el vidrio satin
atmosférica v cara
bduce satinado-mat

y/o piezas de vidri

ite se puede produci
neumatico con pres

con nitrilo o vitén.

hesiva de doble car
reforzada sobre lo

able usada para du

o podemos sating

qble tipo film de pg

n una cinta adhesiy

de productos quimicos de hule de silicon resistente al ataq

nado resistente al ataque del acido.

22

<

on de vacio resistente al ataque acido

wesiva de doble cara con adhesivo tipo acrilico resistente al atahue

5 bordes de vidrio con cinta adhesi

ctos de aire acondicionados resistent

resistente al ataque del acido.,

ceso quimico como se reivindica en 1,

estafada) y por alguna de sus carag

eado total o parcial solamente por una

raplicando y usando:

on de vacio resistente al ataque acido

de productos quimigos de hule de silicon resistente al ataque acido

5 bordes de vidrio con cinta adhesi

ctos de aire acondicionados resistent

1 cubriendo una de sus caras con
tetifeno resistente al ataque acido ref

a especial impermeable usada para du

e acido.

a con adhesivo tipo acrilico resistente al athlue

ogra satinar juntando dos hojas de espejos pof su

el cual gsta

va espefial

e al atafjue

el espejo lo podemos satinar cubriendo la cara de la pintura conf un
film de polietileno resistente al ataque Aagido

a cinta adhesiva especial impermeable usada gara

el cual hos

ado-mateado total o parcial por ambas caras|del

solamepte.

de las cqras

> va sea la cara atmosférica o la carg estaflada o

el cual gsta

va espepial

e al atafue

un plastico
orzando fsus

ctos de mrire

=X
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|
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internacjonal e lormaly manera aceptable para ella
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preliminar inte
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L. Declaracion

Novedad

Actividad inventip:

" Aplicacién industyial

Reivindicaciones  1-§,

Rejvindicaciones

Reivindicaciones

Reivindicaciones 1.3

Reivindicaciones

Reivipdicaciones

35, 7,818

1 &

51
NO
i
NQO
8T
NO

2. Citas y explicaciones| (Regla 7(
Documenios tenigos en ¢

%7
onsideracion.

DOT | WOO100(

20,101 2001

La presente solicjtud div
en solucion dcida para pr.
solucion contiend los gig
azicar dextrosa monohic
proceso v al sistema para
D01 se refiere a yna solu
sean de cuarzo. Segdn el
NH,F, HC, aguajpura y
estas las trregularjdades n

Aunque el procego de la

inventiva de la retvindiga
al producto obtenido del

caracteristicas ampoco|es
también al mateado del vi

comprende variaq [ases.
lavadora y limpiadlora” y
documento puesta (ue és
se puede limpiar y que d
dcido (de paro). |

Del misino modo,las reiv

(Art. 33(3) PCT).

su superficic y al [trataphidnto en si. Este tratam

descripcion, dichg caragte

mvenliva de diché reiving
vidrio satinado C;ﬁn una s

Astmismo, la reiindicaci

actividad inventiva porque

En definitiva, las yeivintheaciones 1-3, 5.7, 8

Hga un proceso quim
lucc1on simultanca

iratada. T.a solicitud
Hevarlo a cabo.

cion para tratamiento
Estado de la Técenica

iencionaclas.

Aunque en D01 no

cvidente que antes de

ndicaciones dependic

nentes productos: FIE. NHGF - HE HCOOM, HCIL, agua desi

6n 2 se refiere al procesado de Jag piezas de vidrio por inmer
: "solucion acidificada y de paro™, estas serfan obvias a partir
sspués se le puede afadir una solucion que actie contra cl (ré

ntes 2.5, 7 v la independiente 8 tampoco
serian obvias para un experto en fa mareria a la vista de 1D01.

ico para satinado-mateado de vidrio por
le una o varias piezas v/o laminas de vidi

ambién se refiere al producto obtenido

ento es aplicable a toda clase de vidrios 4

presente invencion sg aplica a vidrio flotado tal y como se indica en 13
ristica no esld reivindicada v, en consecuencia, DO1 afecta a la
“16n 1 de la presente solicitud. Puesto que la reivindicacidn 18 se refliere
procedimiento de la r
licacion. Ademnds el s
uperficic homogénca
tan reivindicadas, refiriéndose la reivindicacion no solo al sati
drio, Esto confirma lofindicado anteriormente.

civindicacion 1, DOL también afecta a la

L tersa v de forma regular y, sin embarg

s¢ incluyen algunas fases como la a):

someter una pieza de vidrio a un tratamie

-

18 no cumplen el requisito de actividad i

de vidrio de cuarzo para formar irregularidades en

de D01, se han probado soluciones a base de HF
un agente tratante que puede ser dcido formico (HCOOY, pr

olicitante indica que 1o que se desea oblener es un

nmersior
i0. Dichi
mnizada

de dichd

unque n¢

duciendd

actividad
actividad|

0, dichay
ado sing

s10n, que
"solucion
de dicho
o acido
lamiento

implican

nvcmiva‘
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) una exposicion o a cualquier otro medip. : puede considerarse que implique una actividad inventiya cuando el
“P”  documento publicado antes de la fecha de presentacion internacional documento s¢ asocia a OF‘W u otros d_ocmncmos de la misma
pero con l')(),‘\'lc.["lk:)l'idﬂ('l a l(’l fE‘Chil de p]_i yridad r‘biv l'l(“C'cldil. :lllh]l'lll\?Z{L cuya C(')ﬂ‘ll)“]ﬂCE(')ll resulia Q\’Id(‘ﬂl@ para up expertu en
. {domaterta.
‘ & | documento que forma parte de ta misma famiiia de patgntes.
Fecha en que se ha concluido efectivamente la bisgqueda internacional, Fecha de expedicion del informe de buisqueda intemacional

23.Enero.2006 (23.01.2006) 02 FEBRERO 2006 (02-02-2006)
Nombre y direccion postal de la Adminiptracion epcargada de la Funcionario autorizado
busqueda internacional O.EPM. M. Lopez Capdevila

C/Panama 1, 28071 Madrid, Espatia.
Ne de fax 34 91 3495304

N de teléfono 4 34 91 3496868
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eden ser objeto de busqueda,
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srnacional, § saber:

forme de Wasqueda
r que justiffque una
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fuencla, el presente
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1 de protesty
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“PROCESO QUIMICO

VIDRIO POR INME

OBJETO DE LA’

Establecer un proceso d

eficiencia es mayor al proceso de fabricacion ¢

materiales, disminvend

producto y con un mepor riesgo ya que

proceso, pudiendo tealizprse el satinado-matea

solucién dcida en

las dos caras del

simultinea y contigua de tna o varias piezas

que las soluciones dc
y esto evita que dighas s
y los contenedores de hq

hojas y/o piezas dg

dcido permitiendo

su mercado ya que €n M

ferentes especificaciones y

idrig

H¢es0 por Inmersion.

tocesar las hojas de v

INVENCION

¢ [produccion para vi

0| Costos por una mg

permanecen siempre

r

10 estan recubiertos (

llo en base a expects

PARA SATINADO-MATEADO TOTAL O PARCIAL
RSION EN SOLUCION ACIDA PARA PRODUCCION

SIMULTANEA Y CONTINUA™

DESCRIPCION

onocido, minimizando el desperdicio
ryor produccion, una mejor calidad

» hay manipulacion directa durante

s caracteristicas del vidrio, incluso de

cara atmosférica y cara estafada) indistintamente en

oluciones se degraden. Los contenedores de soluciones qu

s de vidrio emplcacﬂos para la transportacion e inmersion

Exico no existe ¢l proceso de satinado-mateado en hojas de

PCT/MX2003

do de vidrio total o parcial por inmers

DE

drio satinado-mateado por inmersion cuya

de los
en el
dicho
16n en
una o

forma

y/o laminas de vidrio al mismo tiempo, ya

en los contenedores de soluciones quj:licas

icas

de las

le un material especial resistente al ataque

tivas del mercado nacional e interna¢ional

drio aqui en México para la satisfaccion de

vidrio

/000087 |




|
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2
de dimensiones estindates, especiales y variables mediante un proceso quimico que fuese

simultineo y cvnﬁn{xuo y por ambas caras del vidrio.
Para la fabricacion|del vidrio satinado-mateado se utilizan hejas de vidrio plano flotado, el
vidrio plano flotado se obtiene mediante flotacion del vidrio fundido sobre una cama de
estafio liquido como se muestra en la figura 1 que representa un corte lateral del p‘mceso
de fabricacion del vidri@ pﬁlano flotado, la mezcla de materias primas que forma el vidrio

entran previamente mezcladas al horno de fundicion (1) en donde se funden y forman

propiamente 1o que es el vidrio liquido (2), este vidrio se pasa hacia la cdmara de |estafio

(3) en donde el vidrio ﬂbta sobre la cama de estafio liquido (4) formando la hoja de vidrio
del espesor requerido pasando posteriormente a la cdmara de templado (5) para su
enfriamicnto v posterior corte a la medida requerida; de tal forma que la hoja de vidrio
presenta dos caras, una L:afa que éstuvo en cmrtacto con el estafio liquido (cara estafjada) y
otra cara que esthvo en contacto con la atmosfera (cara atmosférica) del hotno de
fundicion.

La produccion de yidriqg satinado-mateado por el método tradicional se hace colocando la |
pieza de vidrio sobre mLa mesa especial que deja al descubierto solo la cara superjor del
vidrio siendo esta Ja carp atmosférica y poniendo en periferia un borde de cera, colocando
sobre ella una pastp 6 solucion de acidos para lograr el acabado satinado-mateado; se deja

que los acidos actﬁfn durarxte an cierto tiempo y posteriormente se retiran dando un lavado

final a la pieza de yidrio para climinar los restos de 4cidos vertiéndolos sobre un recipiente

como despe.rdicios? Mediante este procedimiento no es posible tratar la cara estafiada de la
hoja. de vidrio, debido & que los residuos de estafio adheridos a la cara no permiten el
ataque de las soluci onesiuﬁlizadas en forma homogénea.
Al no contar con informacién en cuanto a productos quimicos ni procesos, se estuvo

haciendo pruebas én cuinto a combinaciones de vatios productos v métodos o sistermas
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I 3
hasta lograr la formulacidén adecuada que daba las caracteristicas requeridas de calidpd,

textura tetsa, apariencja agradable a la vista y al tacto por una o por ambas caras del vidrio

(cara estafiada o cx atr*l sférica) indistintamente de todos los espesores y colares

existentes.

En cuanto a proceso,| se esttv[‘vicmn probando muchos matetiales que fueran resistentes al

|

ataque de las soluciones| utilizadas, asi como los esfuerzos fisicos a los cuales json

sometidos, dentro de|estos SL probaron varios polimeros y copolimeros hasta enconirar los
|
J . . _
que usamos actualmente, los cuales s¢ describen mas adelante.

En el método conocido solo se puede hacer el tratamiento de una hoja a la vez y por una

sola cara del vidrio cama?mosférica), se tiene desperdicio de los materiales utilizados y
un elevado riesgo por la manipulacién directa de los deidos; todo esto hace que se

lad, baja calidad, con un costo muy elevado y un alto riesgo

|

una baja productivi

manipulacion.

Con la finalidad de ob'te}'leir un mayor volumen de produccion ya que nuestro proceso es
|

cal .dl;ld del producto ya que podemos tener un control absoluto de

|
los parametros del proce

continuo, mejorar

todos y cada uno 50 debido @ que lo monitoreamos cn forma

continua, disminuir los Jiesgos fisicos del personal operario ya que no tiene coptacto

directo con ¢l progeso y minimizar fos ricsgos ambientales debido al encapsulamicnto

AT

totalmente aislado (e log contenedores de soluciones quimicas. Por todo esto se pens6 en

el desarrollo del presenie ‘proce:so; que se pretende proteger por medio de la patepte. Fl

proceso de inmersion como tal, el disefio| y recubrimiento de los contenedores de

soluciones quimigas, lf).' contenedores de hojas de vidrio y la formulacion de las

soluciones empleadas en el proceso constituyen la parte de investigacion y desarrollo de
! !

mi inveneion, asi| comio el producto obtenido por medio del mismo, vidrio satinado-

|
;
’

mateado.
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BREVE DE CR.]lPCION DE LAS FIGURAS

Figura 5. Forma de
Figura 6. [orma h,
Figura 7. Carga o
vidrib.

Figura 8. Contenc

Figura 9. Sello net

presion de vacio p

Figura 10. Sello ppr medio de cinta adhesiva

satinado-mateado,

Figura 1. Protecd

Figura 12. Capsulg aislan

Figura 13. Sistema de lavadores de gases.

ical para tomar la hoja.

an glﬂc ‘para tomar la hoja.

rizonta} para tomar la hoja.

escarga de las hojas de vid

or d¢ piczas y/o ldminas de

nitico de ventosas para

a sy sgitinado—mateado.

» en el horno de fundicidn de vidrio plano.

s hojas de vidrio para su tratamiento por inmersion.

carga y descarga tipo bandera de hojas de vidrio.

vidrio con las hojas cargadas.

ion de |las hojas de vidrio por medio de un rollo de film autoadherible.

Figura 14. Conte

Figura 15. Hidroldvado|

Figura 16. Bomba

Figura 17. Secad

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La invencién que

satinado-mateado|total lo

simultanea y coTinua d

edorgs de sohuciones quimicas.

te de los contenedores de soluciones quimicas del proceso)

\
corguo tipo tinel.

de pplietileno de alta densidad o polipropileno

5¢ Qesea proteger con la presente patente es ¢l proceso quimico para

parcial de vidrio por inmersion en solucion dcida para produccién

le una o varias piczas y/o laminas de vidrio de dimensiones,

PCT/MX2005/000087

rio en el contenedor de piezas y/o laminas de

para la union de dos hojas de vidrio para su

|
union de dos hojas de vidrio por medio de (
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espesores, colores, usos

como motivo de proteccion ¢l producto resultante consistente en vidrio satinado-mateado

total o parcial por una

inmersion para elaborat el widro satinado-mateado; y todos los gquipos, aparatos

aditamentos y materialg

durante ¢l proceso; describiendo a continuacién y en detalle en (ue consiste cada uno.

o ambas caras indistintamente, el proceso de produccion por

§ espe

y aplicaciones est

5

El proceso quimico para satinado-mateado total

solucion acida para produccién

de vidrio de dimensione

variables; comprende ur

, espesores, colores, usos y aplicaciones estindares, especiales y

serie

inmersas en varias solugiones quimicas (descritas

satinado-mateado de ung o vari

(cara atmosférica y cara|estafiada) indistintamente al mismo tiempo; las etapas del proceso

son las siguientes:

a) recepeion de las piezas y

b) carga dc las pidzas ¥/

laminas de vidrio

¢) procesamiento dg las iezas y/o laminas de vidrio por inmersion
d) secado de las pigzas y/o ‘
e) descarga de las piez:.Ts

laminas de vidrio.

a) Reeepceion de la piezas

Los paquetes de piezas

especialmente adaptadas

vigjera tipo puente con capacid

|
i
i
|
i
{
}

i

!

y/o Jaminas de vidrio para procesat se reciben en camionetas

a las

as piezas y/o lamin

laminas de vidrio

y/o laminas de vid

ad de 3 toneladas de 15 metros de ancho por 20 metros de

andares,  especiales v variables; considerando

cialmente disefiados y desarrollados para su utilizacion

simultanea y continua de una o varias piezas y/o laminas

/0 laminas de vidrio

laminas de vidrio|hacia los contenedores de piezas y/

y/o laminas de vidrio de los contenedores de piezas y/

necesidades, la descarga se hace por medio de una gria

¢ parcial de vidrio por inmersion en

de ctapas en las cuales las piezas y/o laminas de vidrio son

mas adelante), obteniendo un acabad¢

o

as de vidrio por una o por las dos cara;

@]

rio

PCT/MX2005/00008(7

<

>z

o )"1;',@\
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largo y 5 metros d¢

control variable de v

se utiliza para la carga de¢ los paquetes de vidri

su entrega y distrib

|
|

&

elocidad de avance de los motorreductores motrices, esta misma

-

o satinado-mateado en las camionetas

¢ion, y también se utiliza para transportar y realizar la inmersig

PCT/MX2005/060087

alto, cuenta con microelgvacion, velocidad variable de elevacion y

gria

para

1 del

contendor de piezas|y/o laminas de vidrio durante el proceso de produccion.. El empleo de

la gria nos permite agilizar el proceso de descarga, ya que de no contar con ¢

descarga se haria en

de descarga, el riesgio {isico del personal y de los materiales.

la la

forma manual pieza por pieza incrementgndo grandemente el tiempo

La descarga de los 1pa.q_uetcs de piezas y/o laminas de vidrio se realiza de la camipneta

hacia un caballete donde e almacenan antes de

b) Carga de las

Liminas de vidnio

ser procesadas.

piezas y/o liminas de vidrio hacia los contenedores de piezas y/o

Para el transporte de la piezas y/o ldminas de vidrio durante el proceso de produccidn, se

disefio un contenegdor de piezas y/o ldminas de vidrio que nos permite hac

procesamiento de v

caras ( cara atmos

produccion contra

hacer la manipulaci

proceso asi como u_n[

Las piezas y/o lamingas de vidrio se colocan en
y/o laminas de vidrjo cop 2500 kg. de vidrio

transporta por mediq

de productos quimics
El contenedor de pig

7.62 centimetros por

erica) y cara estafiada ) a

I procesp conocido y un menor riesgo del personal al no tener

n directa de cada una de ﬂas piezas y/o laminas de vidrio duran

de la pria viajera, la cual

5.08 centimetros y su disef

rias piezas y/o laminas de vidrio simultaneamente y por una o a

control total de todos los factores que intervienen en el proceso.

la vez, teniendo un mayor volume

forma vertical en el contenedor de p

lo sumerge en cada una de las soluci

0 permite resistir los esfuerzos estatic

er el

mbas

n de

que

ite el

€Zas

que se muestra en la figura 2, el cual se

HICS

zas yo laminas de vidrio esta fabricado con perfil de acero “ptr” de

0S ¥

53
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dingmicos a que se somele du ar_fte ¢l proceso de produccion, en el contendor de piezas y/a
minas de vidrio mide 295 centimetros de alto, 360 centimetros de largo y 69 centimetrog
de ancho; y sc¢ pueden cd locar hojas de dimensiones variables que van del tamafio estandar

més grande (360 por 260 centimetros) hasta hojas de dimensiones pequefias y pueden se

|

de difercntes tipos, espesores

inferiores (8) pueden loca,trsré sobre cualquier

piezas y/o laminas de vidrio * Tc cuenta con un pivote doble mévil (10) que se coloca pata

hojas pequeiias v se quita cuando se manegjan hojas de 360 centimetros. Se puede

|

modificar los contenedores de piezas y/o laminas de vidrio para hacer hojas
dimensiones y capacidades mayores de acuerdo a/las necesidades. En la parte inferior
colocan 3 soportes inferiores (8) fabricados en placa de polipropileno y/o cualquier o

polimero resistente al gtaque écido, los cuales ¢

r | , ; ’ .y
centimetros de largo y 5.08 centimetros de alto | con 3 centimetros de scparacion entre
ranura y ranura para permitir el flujo de las solugiones a través del vidrio de manera que

en cada ranura se colpca cada una de las piezas o laminas de vidrio. En los lados del

~ contenedor de piezag y/ojlaminas de vidrio se tienen pivotes simples moviles (7)

fabricados en placa barfa de polipropileno

PCT/MX2005/00008

y colores; esta versatilidad se debe a que los soporte

osicion en la base del contenedor d

ot

it}

C

ro

tin ranurados (6) y cada uno mide $9

polietileno de alta densidad que son

resistentes al ataque dcido, )cha uno de estos pivotes puede girar sobre su ¢je de man

que se colocan en posjcion }vcfrtical para permitir
| i

Ta

a colocacién de cada una de las hojas de

|
vidrio, una vez colocada la ]Joja de vidrio el pivote se coloca de manera horizontal para

detener la hoja de vi

0 en su posicion vertical

9); cuando se trata de hojas pequefiag se

coloca en la parte media iel(contcncd()r un pivote doble movil (10) fabricado en placa y

batra de polipropilent o polietileno de alta densidad que son resistentes al ataque 4cido,

J
que pueden girar sobre su éie, utilizando este

tvote doble el contenedor de piezas|y/o

laminas de vidrio se divide en dos partes pudiendo colocar hojas independientes en gada
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parte. En su parte s pcridr,
ganchos (6) para enganchar,

viajera, transportadota ¢ inmersora. debido a que en su disefio se hizo el caloulo d

centro de gravedad,

El contenedor de piekas ylo laminas de vidrio presenta la peculariedad de poder resist
ataque quimico de l{as 80

recubierto por una

metil-etil-cetona al

permitiendo de esta)

distintas soluciones.

La carga de las picz+s y/q laminas de vidrio del caballete de donde se tienen almacenadas

hacia la canastilla o
un sistema de carga

consta de 6 ventosas

jara |

50%

con capacidad de h

especial disefiado p

dicho sistema de ventosas tiene movimientos

colocado 4 un balerp sin

horizontalcs v vertig

este sistema de veptosas ¢

ales

forma

contg

§ neut

| 8

el lcual esta sujeto al

laminas de vidrio en forma) vertical (figura 4),

(figura 6), ademas AL recor

o retirar las hojas de vidric

360 grados en ambos sentidos (figura 7).

sujetar y estabilizar el contenedor de hojas de vidrio a la
grar una estabilidad total.

luciones que se emplean, esta peculariedad reside en que

el transporte de las hojas de vidrio y la inmersién en

maticas conectadas entre si a una bomba de vacio de % de

rer de un lado a otro del riel por medio de la trole para col

y del contenedor (todo este sistema de carga tipo bandera

PCT/MX2005/0

flexibles y giran los 360°, ya que

horizontal (figura 5) o en cualquier 'u?

10087

la canastilla o cmﬂtenedor de hojas de vidrio cuenta con 2

b1Ua

LI

su

ir el

esta

psina| poliéster acelerada tixotropica con catalizador de peroxidp de
en fialato de dimetilo, que la hace resistente al ataque ;:’uJ:ido,

WEE

'nJ:dor de hojas de vidrio, s hace manualmente o por medio de

(figura 3) disefiado especialmente para facilitar y agilizar la carga;

H.P.

sta 500 kilogramos (12), las ventosas estan colocadas sobre un marco

a poder entrar en el contenedor de piezas y/o laminas de vidrio (13),

esta

fin por medio de un cable de un polipasto (15) de movimientos
riel del sistema de carga tipo bandera (14),

es lo suficientemente versatil para poder tomar las hojas o.

gulo
ocar

gira
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. 9
cargado en el contenedor de piezas y/o laminas de vidrio todas las

|

Una vez que se¢ h

2106 kilogramos de vidrio jpor hora, dicha cappcidad se puede aumentar de acuerdo|a las

necesidades de proc cci(m.\

En este contenedor de piezas y/o liminas de vidrio es posible procesar piezas o lamin

diferentes dimensianes, cé\peso_rcs, colores, wsos y aplicaciones; parcialmente
|

pueden ser grabados, dibujos y formas, o totalmente destacando la caracteristica de

satinar la cara atmosférica, la cara cstafiada o ambas caras de las hojas de vidrio no;

a temperatura ambiente; asu como el satinado de las hojas de espejo de diferentes
dimensiones, colorgs y “ e%pesores; sin que | represente realizar un cambio ep las
-

formulaciones de 1z solu}cifnes quimicas; y dependiendo del tipo de pintura del espejo,
NYEstTo proceso es dapté,blc para hacerlo juntando dos hojas de espejo por su cara de
L

pintura para protegetia pﬁ%r medio de scllos neumdticos de presion de vacio de nitrilo o

\ - . .
vitén que son matgriales resistentes al ataque quimico de las soluciones quimicas

i

I
utilizadas en el procﬁ SO (A gt\a,ra 9); dos hojas delespejo se juntan por su cara de pintura o

dos hojas de vidrio gor la c%m que se desee, en su periferia se coloca el sello neumdtico

(16) y este se coneclp a una bomba de vacio (17) por medio del pivote valvula (18), se

acciona la bomba h ci_endo.]que el sello neumdtico una y selle las dos hojas para|ser

cargadas ¢n el conténedor depiezas y/o laminas de vidrio para su procesamiento.

Se puede también reglizar la union y sellado con productos quimicos adhesivos al vidrio

como el hule de silicon juntando dos hojas de espejo por su cara de la pintura para

protegerla y dejando expuesta la cara de vidrio sin tratamiento de cspejeado.
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También se puede por medio de dos cintas adhesivas, una de ellas de doble adher

para pegarse a las dos hbj

bordes da las hojag

plastico autoadherible de polietileno con adhg
dcido en la cara de la pintur

cual se protege la gara de

aytoadhenble resist

acrilico sobre toda la cara
con cinta del tipo empleada
pintura del espejo s¢ puede hacer el satinado-mateado sin proteccién alguna permiti

disminuir costos y apmenta

¢) procesamie

Fl proceso quimic

solucion dcida para jprodyc

de vidrio (figura 10), o

ntc al ¢

par

de vidrio de dimensiones

variables (figura 12); tie

soluciones quimicasf (24)

de profundidad (cstds me

ladrillo de 32 cm. dg

espd

de resina bifenolicalcon |

placa de polipropileno o |

dimensiones necesarias f

vidrio que contiene Jas pi

de acuerdo a las necesidades de produccion ine

sin que esto alecte nhestro proceso.

b

4

[o

its

PO

at

G

10

as de vidrio y la o

a dei espejo (figura

de la pintura del ey

r la productividad.

eion simultdnea y ¢

sspesores, colorgs, U

ne dispuestos en sectencia una serie de siete contenedors

la pintura del espgjo (20) cubriéndola aplicando un plg

taque Acido (21) tipo film con proteccion U.V. y adhesivq

as piezas y/o liminps de vidrio por inmersion

satinado-mateado total o parcial de vidrio por inmersid

de 4.31 metros de lar
das son de los interi
sor v un aplanado de
ra de vidrio de 0.7
lietileno de alta den
a introducir en elig

as 0 laminas de vid

PCT/MX2008

ira de una sola adberencia para selld

rsivo de base acrilica resistente al at

11), en la figura 11 se ilustra la forma

pejo y posteriormente reforzando el ¢

ontinua de vna o varias piezas y/o lan

o por .96 metros de ancho y 3.58 m
pres), contando con un espesor de par

2 cm. de cemento de espesor y de una

rio para su tratamiento pudiéndose ad

000087

Encia

r los

también lo podemos hacer aplicando un

aque
enla
15tico
» tipo

norde

1 para ductos de airg (22); o inclusive dependiendo del tipo de

endo

M1 Cn

ninas

s0s y aplicaciones estandares, especiales y

s de
etros
ed de
capa

cm. de espesor, y con un recubrimiento de

sidad de 0.635 em. de espesor, teniendo las

s ¢l contenedor de piezas y/o lamings de

aptar

rementando sus dimensiones y capacidades




10

15

20

25

WO 2006/062386

Todos estos contenedores

encapsulamiento por medic de una pared hecha de “ptr” de acero recubierto

polietileno (23), con el fin
ademds de proporcipnar pn
Este encapsulamienfo cu?n
contenedores de s ucioﬁe
paredes que cubren los con
(25) vy el otro deilantc‘d
contenedores de splucion
baciéndolo seguro ya qug

intervienen en esta etapa

seguridad al persopal qperario ya que desd

maniobras u opera

proteccion person

produccion sin riesgo de ningun tipo.

Dicho encapsulamiento |de

transportadores de yapores

una absorcién y neutralizacion de dichos vapores 4cidos de 64000 metros clibicos por

de todo el sistema, los dos

cada uno (29); la capacidac
con un volumen nominal de 220 litros (33) con
la cual nos permite descarg

de salida (22), la chimenea cuenta con un pue

cual se realiza el muestreo

iones con toda seguridad,

parzT prevenir y eliminar

11

s, se deslizan sobre
itenedores de soluci
¢ la gria (26) ps

es dejandolas total

la corrosion de los

de los gases prove

de evitar la fuga de gases hacia el resto de las instalaci

> mantiene un completo control de todos los factore

acidos (28) hacia los lavadores de gases (figura 13), ten:

lavadores de gases cuentan con cuatro extractores de 0.25

1 total de los lavado

e unos rieles montados a lo largo d
ones lateralmente, corriendo un toldo
wa sellar completamente dichas tin

mente aisladas durante todo el pig

una solucién de hidréxido de sodio al

rto de muestreo de gases (32) a travé

nentes del proceso, los cuales se ana

PCT/MX2005/(00087

de soluciones quimicas estan aislados por medio de un

con

pnes,
mayor grado de seguridad por salpicaduras de las soluciones.
a con dos toldos deslizables que al entrar la gria al drea de los

e las

atras

s o

DCES0

que

del proceso. También este encapsulamiento da confianza y
¢ afuera del encapsulamiento realiza las
ademds de que cuenta con su equipo de
los riesgos, también con este sistema de

equipos y tenemos un control total |de la

> Jas tinas tiene como salida los ocho ductos extractores y

endo

hora

H.P.

res de gases es de 1000 litros, operandose

4 %:

ar al ambiente exterior el gas neutro e inerte por las chimeneas

s del

lizan
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12
cada 6 meses de acuerdo a las normas ambieniales que rigen este tipo de descargas (NOM

02). Para renovar y maijtener d nivel de la solucion en el lavador se cuenta con una
compuerta de acceso (31)., pud ;&éncl()se aumentar esta capacidad extractiva de acuerdo a
las necesidades de nuestrp pro eso por medio de unos lavadores de mayor capacidad.
Cada uno de los contenedores (de soluciones quimicas contiene un volumen de 13000 litros
a temperatura ambiente volumen de solucién quimica suficiente para asegurar que se
cubren totalmente las piezas o I @i_nzxs de vidrio al realizar la intnersion. Los contenedores
de soluciones quimicas ¢uentan écon un sistema de agitacion y movimiento a base de aire

comprimido suministrado pot uZh compresor de 135 psi de 30 amperes y 2.5 H.P. para

homogeneizar la solucion y rcjmbver los residuos acumulados.
Estos contenedores de smlucidn 35 quimicas estin bajo el nivel del piso (con cuatro motros
y medio de profundidad) en nuestro proceso actual, pudiendo estar sobre el nivel del piso;
estos siete contenedore estan construidas de conerelo armado con una doble pared de
tabique 6 ladrillo (ﬁ_guxi: 1 4')jc0n an recubrimiento| tipo aplanado de cemento y una capa
de resina bifenolica con ﬁbra kl(: vidrio y calculadas para soportar los estuerzos mecénicos,

estaticos y dindmicos y presiones ejercidas sobre las paredes y piso por los fluido

[#2]

contenidos dentro de las migmas. El material de coustruccion de estos contenedores de

soluciones quimicas pede ser cualquier otro que resista los esfuerzos mecanicos,
esfuerzos dindmicos y Jlas presiones ejercidas en| las paredes y fondo por los fluidos

contenidos en ¢llas come ya s¢ menciono anteriormenie,

Los contenedares de soluciones quimicas estan recubiertos con placa de polipropileno o
polietilenio de alta densidad de 0.635 cm. de espesor (24) que los hace resistentes al ataque

de las soluciones quim

—

as ya que el polipropileno y el polietileno de alta densidad so

inertes a las reacciones quimicas con los dcidos wiilizados, permitiendo el almacenamiento
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Para el transporte ¢ inmersion del contenedor

estan colgcadas las hojasj y/o piezas de vidrio

I
‘

13

PCT/MX2005

000087

de piczas y/o laminas de vidrio en el cual

se utiliza la gria viajera tipo puent¢ con

capacidad de 3 toneladas ﬁe 15 metros de ancho por 20 metros de largo y 5 metros de alto,

cuenta con microelevacion,

metros por minuto

y control variable de ve

de 0.5 metros/minuto y velocidad variable de elevacion de 5.2

ocidad de avance de los motoreductores

motrices de 5.2 metros/minuto y 15.4 metres/minuto de velocidad de avance (27), 14 gria

corre a lo largo del ¢ncapsulamiento para realizar la inmersion en cada una de las tinas.

Antes de injciar ¢l proceso en los contenedores de soluciones quimicas se da un

pretratamiento a las hoja

compuesta de 55%

fluorhidrico al 70%

pretratamiento para eliminar todas las sustancias ajenas al vidrio.

El primer contenedor de¢ solucion quimica 6

<
o
&
<]

y 39.5% de azcar dextrosa monohidratada. Esta solucién

contiene una solucidn ac

gua desionizada a

menos de 10 micromohs, 5% de

s de vidrio con yna solucién lavadora y limpiadorg esta

acido

€5 un

primer paso de la etapa de la inmersion,

ida con 5% de acido fluorhidrico al 70%, 5% de acido clorhidrico

al 30%, 16% acido f()rmfcv al 85%, 33% de agua desionizada a menos de 10 micromhos,

28% de bifluoruro|de 4

respectivamente, siendo

quimico) sobre la siUperf

dos caras de las hpjas

indispensable en ¢ste ﬂ

encontrar entre 4 v 8 mili
conductividad elécjrica f{p.p debe ser de 700(
inmersion de las hpjas cre %vidrio en ¢l conten

metros/minuto y el tiempo de inmersion que va de 5 minutos a 30 minutos , depend

¥/0 piezas de vidrio

rontenedor monitorea

nonio anhidro y 13%

ta formulacion Gptim.

de dextrosa monohidratada en ese

r la acides de la solucidn, que se

00 a 900000 micromhos, la velocid

edor de soluciones quimicas que es

orden

a que realiza una reaccion quimica ( ataque
icic a tratar de las hojas de vidrio pudiendo ser por una o por las

(cara atmosférica y cara estafiada), siendo

debe

cquivalentes por litro, el valor de pH que debe ser de 2 a 4, la

ad de
de 5.2

jiendo
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del grado de opacidad deseado; ya que es precisamente en este contenedor donde se le

las hojas de vidrio e
El segundo contene
corriente que enjua
acida.que queda a
el fuincionamiento

sistema de hidrolav.

5 H.P. ilustrado en la figun
laminas de vidrio con agpa desionizada con cc

lavado se hace en el momento que va salienda

vidrio de la solucidn

El tercer contencdor de so

base de acido clorhidrico al 30% y/o fluorhidtico al 70% que detiene el ataque qui

14

acabado satinado-mateado.

or de solucidn quimica o

PCT/MX2005/

segundo paso del proceso, contiene

0087

daa

agua

a las hojas y/o piezas de vidrio para quitar los restos de la solpcion

crida‘# en esta conienedor se monitorea la conductividad eléctrica

quimica.

-

a 15 que da un lavado al vidrio y al contenedor de piezy

do automatico y/o manual jpor aspersion de 3000 libras de presion de

nductividad inferior a 10 micromohs

para

ptimo |de esta solucion. En este contenedor se tiene instalado un

s ylo

este

el contenedor con las hojas y/o piezas de

ucion quimica contiene una solucién acidificada prepar?da a

mico

sobre las hojas actuandp como un amortiguador y elimina totalmente los restos de

solucién acida que puedan existir, siendo indigpensable en este contenedor monitors
concentracion de la jsoludid

litro, y tiempo de jnmegsion que varia de 30 segundos a 3 minutos dependiende

nimero de hojas de

la solucion; ya que

satinado-mateado en las _pic}:as y/o laminas de v
El cuarto contenedor de solucion quimica contiene agua corriente que permite el enju
de las piezas o laminag para eliminar los resios de solucion acidificada que ¢
adherida, en cste comitene iof s¢ monitorea la conductividad eléctrica que debé ser me

60000 micromhos para asegurar ¢l funcionamiento optimo de esta solucién. En

contenedor sc tiend

vidrio procesadas, ya que al aumentar este nitimero, se va degrad

es necesario frenar el ataque de los dcidos para asegurar el acd

instalado un sistema de

idrio,

hidrolavado automatico y/o manual

sar la

n acidificada que debe ser entre 0.5 v 1.0 miliequivalentes por

) del
ando

bado

ague

jucda

nor a

este

por
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aspersion de 3000 |
vidrio y al contel
conductividad mie
saliendo el conteng
El quinto y sextq
preparada a base
eléctrica debe que
que pudieran estar
del vidrio satinad
residuos del proce:
sistema de hidrola
5 H.P. (figura 15)
vidrio con agua d
hace en el mome
solucion quimica.
El séptimo cont
eventualidad o ne
el numero de co
produccion.

Para la preparacio:
polietileno de alta

de 3 H.P., la cap

1
ibras de presion de 5 HLP. -

nedor dﬁ piezas y/o lami
rior &
dor con las hojas y/o piezas
} contenedor de solucion
de agua desionizada que
ser xﬁenor a 10 micromhos
presente en las hojas y/o §

p-mateado, ya que queda

0. Adicionalmente, tambiés
ado agtomatico y/o manua
que da un lavado al vidri
Siorqzzjlda con conductivid

0 qué: va saliendo el conter
nedor de solucion quimi
esidgd |que pudiera present

tenedores de soluciones ¢

de liab soluciones usadas
ensidad inerte a las soluci

cidad de este equipo es

pudiéndose incrementar esta capacidad de ac

el transporte de las

liquidas de los tam

sustangias lHquidas usadas

bos, garrafas, o contenedor

D

de vidrio de la solucion quimica.

5, elimina cualquicr posible rastro de
viezas de vidrio, garantizando el uso

completamente neutro ¢ inerte y li

ca se tiene como reserva para cu
arse durante el proceso, pudiendo au

quimicas de acuerdo a las necesida

de 5000 litros para nuestro proceso

es donde llega envasado de fabrica, al

PCT/MX2003/000087

lustrado en la figura 13 que da un lavado al
nas de vidrio con agua desionizada con

10 micromohs, este lavado se hace en el momento que va

quimica contienen una solucion layadora

por sus caracteristicas de conductividad

acidos
SEEUI0

bre de

h en estos contenedores se tiene instalado un
1l por aspersion de 3000 libras de pregion de
o y al contenedor de piezas y/o ldmipas de
ad inferior a 10 micromohs, este lavado se

iedor con tas hojas y/o piezas de vidrip de la

alquier
mentar

des de

en el proceso, se tiene un tinaco-agitador de

ones que se preparan, con un motorreductor

actual

nerdo a las necesidades de produccion, para

en el proceso como acidos y otras sustancias

tinaco
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agitador donde se prepagan la eLolucioncs quimicas|que se usaran en el proceso, contamo
/

con upas bombas
resistentes al ataque

Para la produccion

equipo desionizador d

normal de servicio

combustible con ve
especificado anterio

El secado de las hoj

espdciales [de polipropileno,

de Jos acidps y sustancias quir

del

de

agu k’vor medio de resi
o

22.

. ! . ..
ilacion interna, pudiéndos

mente,

16

"WC, o polictileno de alta densida
icas usadas en ¢l proceso (figura 16).

tiliza en el proceso, se cuenta con

i
s de intercambio i6nico con un flyjo

-
Jittos por minuto para nuestro proceso actual pudiéndose

K
incrementado la productividad v eficiencia del proceso.

J

5 bl ‘g .
s y/o| piezas de vidrio satinado también pucde hacerse al ambiente, o

|

: L . .
por medio de una layadora-secadora vertical u horizontal, ya que esta lo vuelve a layar y

secar asegurando ung

tunel operado con

calidad del vidrio s “
¢) descarga d¢ las

Iiminas de vidri

Una vez que las

descargan hacia ¢

I

das nat

inado-

hojas

P .
mayor limpieza, otra form

(
iﬁézas y/o laminas d

ylo piczas de vidri
I

a de secado es por medio de un horng tipo

|
(Pmi., oas L. ylo resistencias eléctricas, sin que se afegte la
[

j
p.‘lateado.
[

vidrio de los contenedores de piezas y/o

se encueniran secas y ambientadas, se

PCT/MX2Z005/000087
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de vidrio, s¢ hace man_Jahnentc;

conectadas entre si a una

de gruas tipo bandera (tigura 3

ventosas ticne una capaci
las necesidades de produc
Para ¢! monitoreo, mues

contenedor de soluciones

y soluciones necesarlas 'p*xra llevar a cabo el control.

Empleando este proceso

parcial de vidrio por innjersion en solucion dcida p
de una o varias piezas yfo lamipas de vidrio de dif
aplicaciones estandares, gspeciales y variables se lo
al elifninar practicamente los desperdicios de los materiales utilizados, permite tener un

alto volumen de producgion al permitir tratar vari

tiempo de dimensiones,
variables; pudiendo tendj{

caras de la hoja o laming

unas excelentes caracterfsticas de calidad tales como una textura suave y agradable al tacto
y a la vista, acabado y o]pacidad homogéneos pudié

en varios grados de opagidad (¢ acuerdo a las neces

marcas por manipuleo ¥

una hoja de vidrio normpl (bisclado, templado, cor
termoformado y espejear

que el tratamiento quimico s hace a distancia con la gria que transporta el contenedor de

espesores, colores, usos y

17

dad de hasta 500 kilogram
cion.

freo, analisis y control de

de vidrio (cara atmosféric

i
mantepiendo las propiedal

o por medio del| sistema de 6 ventosas neurnaticas
bomba de vacio de Y4 de H.P. ¢l cval forma parte de un sistema

, como ya se mengciono anteriormente este sistema de

quimicas se cuenta con un laboratorio equipado con los equipos

quimico por immersion para vidrio satinado-mateado total o

el acabado satinado-mateado parcial o total por una o por las dos

lo); y disminuye grandemente ¢l riesgo por manejo de 4cidos, ya

PCT/MX2005/000087

0s pudiéndose aumentar de acuerdo a

los parametros establecidos en cada

ara produccion simultdnea y continua
nensiones, espesores, colores, Usos y

pra optimizar el uso de los materiales

as hojas o piezas de vidrio al mismg

aplicaciones estandares, especiales y

1 v cara cstafiada) indistintamente, con

ndose lograr una textura fina o rugosa

sidades de produccion, resistencia a lag

L5

des de aplicacién y valor agregado d

ado, taladrado, laminado, serigrafiada,

o e e

.
Loaladii.
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hojas de vidrio en dondi¢iones seguras dentro y
del drea de contenetores; d

El personal operario ha spdo capacitado para

14

e soluciones quimicas.

PCT/MX2003/000087

fuera de la camara o capsula de protgecion

operar todo y cada paso del proceso, las

condiciones, asi como los aspectos ambientales, el equipo de seguridad y proteccion

personal necesario

r - - ! -
producto quimicos y resxtdwns peligrosos.

Las caracteristicas

inmersion, son superiores

en cada etapa del proceso, asi como capacitacion sobre mangjo de

del vidrio satinado-mateado obtenido por el proceso quimico de

a las de vidrio satinado obtenido por el método tradicignal o

conocido; ya que ep este método tradicional solo se puede satinar la cara atmosférica del

vidrio y en ocasio
que depende de la
la cara atmosférica
En nuestro proces
satinado-mateado t
indistinfamente se
afectando el color,

Por todo lo dicho

vidrio satinado-mateado

han sido logradas ppr ni

El proceso quimic
solucion dcida parg
de vidrio de dimen

variables; permite

en piezas termofopmadas; o bien el vidrio

templado, termoformado, espejeado y laminade

tal o

cara

D pat
prod
ione

] sati

abilidad del operario para

el vidrio.

s, espesores, colores,

quimjco de inmersion sg

parcial de la hoja y/o

spr, medidas y caracteristicas de los diferentes tipos de vidrio|

total o parcial obtenic
2lin otro proceso simj
a %satimdo-mateado t
uccion simultinea V<

ado-mateado de hoja:

s el jacabado satinado no ¢s homogénco en toda la cara de la hoja ya

aplicar la pasta o solucién 4cida solo|sobre

asegura una uniformidad en el acpbado

pieza de vidrio por una o por las dog caras

atmosférica o cara estaifiada en forma simultdnea y continua no

iprmente, se puede afirmar que las caracteristicas que presenta el

lo por el proceso quimico de inmersién, no

lar.

ptal o parcial de vidrio por inmersion en
‘ontinua de una o varias piezas y/o laminas
1sos y aplicaciones estindares, especiples y

5 de vidrio templado, laminado, espejeado y

satinado obtenido del proceso puede ser
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REIVINDICACIONES

Habiendo descrito mi invencion como antecede, considero una novedad y por lo
tanto reclamo comdfo de mi cxclusiva propiedad lo contenido en las siguientes
clausulas:

1. Proceso quimjco para satinado~mateado en vidrio que comprende, el satinado-

mateado| total 0 parcial de vidrip por inmersion en solucion 4cida para

produccién simultanea y continua de una o varias piezas y/o laminas de vidrio

de dimepsioncs espesores, colores, usos y aplicaciones estandarcs, especiales y

variableg por ambas caras del viddio, incluso por una de sus caras del vidrio

(cara atnnosfdriCa o cara estanada) indistintamente, en cuanto al proceso como

tal; comsiderzindo su planeacion, diseiio, desarrollo, construccion, materiales

| - o

usados y puesta en marcha para su uso y aplicacion para la produccion, |

incluyendo su rhetodologia es decir: J

a) teception de las piezas y/o laminas de vidrio

b) carga d‘e las piezas y/o laminas de vidrio hacia los contened({tcs de

piezas )70 laminas de vidrio

c) proceszmmicuto de las piezas y/o laminas de vidrio por inmersion
d) kecado de las piezas v/o larninas de vidrio

e) [descarga de las piezas y/o liminas de vidrio de los contenedares de |

[

piczas y/o laminas de vidris

2. Proceso quimico para sati_nadou.m%tcado en vidrio como se reivindica an 1 en |

donde el prpcesamiento de las piezas y/o laminas de vidrio por inmersion

«consistg en tratar las piezas con las siguientes soluciones:

a) Solu¢ion lavadora y limpiadora
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dos y cuatro

Proceso quimico pé’ra satinado-mateado en vidrio como s¢ reivindica en 2, ¢én

|

]
clorhidrico jal 30%), y del 3% al 5% dg 4cido fluorhidrico al 70% en solucion

donde la sglucidn acidificada y de paro preparada del 3% al 5% de 4cido

acuosa quedeti#n? la reaccion quimicga sobre ¢l vidrio y elimina los restos|de
, J

sustancias gl:timfic’és adheridas al vidrio durante el proceso. La velocidad| de
‘ J

inmersion dé fas hojas de vidrio es de 5.2 metros por minuto y el tiempo de
1 r‘ (

inmersion)de IAS']]()jOS es por intervalos de 30 segundos de 3 a 6 vecey

!

v, ! | L - g ’
concentra¢ion Jdg la solucién acidificada debe tener entre 0.5 y 1.0

?,
o
S
=
]
g
«Q
2
g
&
o
Ln

<
o
o]
O -
3
=
o
2
o
&

inmersign de las hojas es por intervalos de 30 segundos de 3 a 6 veces, este
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23

lavado climina todos los rastros del proceso que pudieran estar presentes,

dejando ¢l vidrio completamente limpio, neutro, e inerte. Y garantizando el uso

seguro del vidrio satinado-matcado.

Sistema para tealizar el proceso quimico para satinado-mateado total o parcial

de vidrip por inmersion en solucion 4cida para produccién simultanea y

continua| de una o varias piezas

y/o laminas de vidrio de dimensjones,

espesores, colores, usos y aplicaciones estndares, especiales y variables; por

ambas ¢aras del vidrio, incluso

atmosférica o'cara estafiada) indistintamente, que esta conformado de:

a) Griia viajera tipo puente

b) Sistema de carga y descarga tipo bandera

c) Contenedor para hojas d

d) Gijia y polipasto de velo

=

e) Contenedores de solucio

1) .Enc%psulmnjento

por una de sus caras del vidrio |(cara

para carga y descargar el vidrio

e vidrio
cidad variable

nes quimicas

2) Sistema de extractores, transportadores y lavadores de gas
h) (3$1xnara de secado
1) Bombas y equipos especiales para el manejo de soluciones quimicas

Sistemd para realizar el proceso quimico para satinado-mateado total o parcial

de vidrjo por inmersion como se reivindica en 8§, en donde la gria viajera tipo

puente con gapacidad de 3 foneladas de 15 metros de ancho por 20 metros de

| . . .
largo y|5 metros de alto, cuenta con microelevacion de 0.5 metros por minuto,
\

velocid%d variable de elevacion de

(.5 metros por minuto hasta 5.2 metros por

PCT/MX2005/000087
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minuto y velodic#ad variable de traslacion de los motoreductores motrices de

5]

ga de los paquetes de vidrio satinado-mateado en las camionetas para

10. Sistema para realizar el proceso quiniico para satinado-mateado total o parcial

por inmersion como se reivindjca en 8, donde el sistema de carga y

descarpal tipo: bandera consta del un sistema de 6 ventosas neum+ti035

vacio de ¥ de 1.P. con capacidad de hasta

para poder mctJ‘ter en el contenedor de piezas y/o laminas de vidrio, dicho

. ) . ; . . : :
sistema de ventosas tienen movimientos flexibles y giran los 360 gradps, ya

o . . N
colocadas a un balero sin/fin por medio de un cable de un polipasto el

J
Sy vcrucales el cual esta sujeto al riel del
sistemalde %x%a tipo bandera, este sistema de ventosas es lo suficientemente

cvas O laminas de vidrio en forma vertical,

horizongal , § en cualquier angulo, ademds de recorrer a fo largo det riel para su

: .. . .
11. Sisterng _pa.r% realizar el proceso quimico para satinado-mateado total o parcial

> reivindica en 8, en donde los contenedpres de : 4
hojas de vidrio, se disefiaron con las siguientes especificaciones técnicas de uso

y fun iona}.id‘fad de todos y cada una de sus partes, asi como también |

criales usadas para la fabricacion con perfil |

cm. por 5.8 ¢m., asi como el uso y aplicacion

| ‘
en esi¢ proceso de estos contenedores. en cuanto a la formulacion de la resina
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12.

13.

es ung resina poliéster acelerada ¢t

25
utilizada|para el recubrimiento dc |

PCT/MX2005/000087

ys contenedores de hojas de vidrio, 14 cual

xotropica con catalizador de perdxido de

metil-etil-cetona al 50% cn ftalato de dimetilo, que lo hace resistente al ataque

dcido. También posee pivotes moviles fabricados en placa y barra de

polietilepo dg alta densidad colocados en los marcos laterales superiores del

i
contencdor de¢ piezas y/o laminas

polipro ileno: o polietileno de 69

de vidrio, asi como la barra o placa de

c¢m. de largo y 5 ¢m. de ancho, 2.54 ¢m. de

alto, ranurada a3 ¢m. de distancia entre ranura y ranura y colocadas en la parte

inferior del contenedor de vidrio.

Sistema| para realizar el proceso quimico para satinado-mateado total o {

f

de vidrio par inmersidn como

polipasto de velocidad variable

mt./minute y velocidad variable de traslacion desde 5.2 mt./minuto hast

mt./miuto.

s¢ reivindica en 8, en donde la gruJ

de elevacion de 0.5 mt./minuto has

varcial
Ly el
ta 5.2

al54

Sistema para realizar el proceso quimico para satinado-mateado total o parcial

de vidrjo por inmersién como se reivindica en 8,, donde los contenedores de

soluciopes quimicas usadas en el proceso estan construidos, a base de ladrillo,

concretp y agero y tienen un espe

. . . . .
cementp de cierto espesor y tieng una capa de resina bifenolica con fi

vidrio |de espesor determinado

resistentes al ataque acido dicho

:

tecubrimiento esta formado por una pl

sor de pared determinado, y un ap].awado de

bra de

y poscen un recubrimiento que las hace

aca de

polipropilenp (de 0.635 cm. de|espesor soldada entre si para formar un

contenedor o Jilaca de polietileno

de agitacion, movimiento y homogenizacion de las soluciones quimicas

de alta densidad. También posee un sistema

a base

1
. . -
e gt ks e e
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15.

16.
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de aire |comprimido dentro de los comtenedores de soluciones quimicas,

suministfado por un compresor de 135 psi de 30 Amperes y 2.5 H.P.

> de

|

forman los extractores, transportadores v los lavadores de emisiones de g

ses
tro

no,

y

L . . .
de hidroxido de sadio al 4 % en el nivel de operacion establecido, que es ddj un
[

b
operacion de 220 lts., lo cual nos permite descarpar al ambiente el

|

rtF por las chimeneas de salida, la chimenea cuenta con |un

volumen d

gas neutrole ine
| i
i it _
puerto de *ucs e]o de gases a través del cual se realiza el muestreo de los
gases provenient s\ del proceso. Para renovar v mantener ¢l nivel de la solucion

|
y su conceptracion en el lavador de

Jases s¢ cuenta con una comapuerta

acceso.

Sisterna par rea]izLﬂ el proceso quimico para satinado-mateado total o parcial

de vidrio por i.rmTersién como se retvindica en 8,, en cuanto al disefi

desarrollo, uso, taLbncacxon y aplicacidn de la camara de secado continua con
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calenta as natural y/o resistencias cléctricas, gsando

cual s

horizon

17. Sistema |para realizar el proceso quimico para satinado-mateado total o parcial

de vidrig por inmersion como se reivindica en 8, en cuanto a uso y aplicacion

de bombas y. recipientes especiales, fabricados con pve, polietileno de alta

L

densidad y poli_p‘»ropxleno, que los hace resistentes al atague 4cido.

mateado del proceso quimico como se reivindica en 1, ¢

18. Vidro satinado

consiste len up jacabado satinado-

incluso pgor una de sus caras del

indistinte en piezas, hojas y/p ldminas de vidrio de cualquier es

( enté,
L
! L . i . .

usos y aplicaciones, incluyendo las hojas de espejo dependig

tamafio, qolor,

pin} “ - se logran satinar pormalmente sin ninguna proteceién
(
|
guna

condicion del proceso.

19. Vidrio safinadg-mateado del proceso quimico como se reivindica en 1,
|

i el

cual las plezas P//b laminpas de vidrio/de cualquier espesor, tamafio, color, usos
y aplicaciones, con acabado satinado- mateado por una o por ambas caras (tara

y cara estafiada) indistintamente, incluyendo las hojas de espej¢ de

B - S S S S
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a) Un sello ne
estd fabricado con nitrilo o viton.

b) Un sello de productos quimic

acido.

¢) Cintp adhesiva de doble cara con adhesivo tipo acrilico resistente al :

28

ps de hule de silicon resistente al 4

PCT/MX2005/660087

umdtico con presion de vacio resistente al ataque acido dl cual

Haque

aque

acidp y reforzada sobre los bordes de vidrio con cinta adhesiva especial

imp¢rmeable usada para ductos de aire acondicionados resistente al

acido.

d) También el
un plastigo
reforzando

paral ductos

nos pevimite ;Lr(

del wvidtio (4

solamenjte. Cuando se produce satinado-mateado total o parcial solamen

una de Bas ca

cara estaniada

a) Un sello

by tn isello

acido.

esta|fabri
|

¢) Cinta adh

O

autoadherible tipo film de polietileno resistente al ataque
sus bordes con una) cinta adhesiva especial impermeable
Vidrio qatinado-mateado del proceso quimico como se reivindicaen 1, ¢
rducir el vidrio satinado-mateado total o parcial por ambas

para atmosférica y cara estafiada) y por alguna de sus

ras de las hojas y/o piezas de vidrio ya sea la cara atmosféri

indistintamente se puede producir aplicando v usando:

cado con nitrilo o viton.

de productos quimigos de hule de silicon resistente al

de aire acondicionado resistente al ataque del dcido.

itaque

espejo lo podemos| satinar cubriendo la cara de la pintura con

dcido

usada

] cual
caras
cardas

le por

ca o la

neumatico con presion de vacic resistente al ataque acido ¢l cual

atague

lesiva de doble cara con adhesivo tipo acrilico resistente al ataque

acido y reforzada sobre los bordes de vidrio con cinta adhesiva especial

X
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"PODER PARA ASUNTOS DE PROY
f INTELECTUAL M

Yo, JUAN LUIS RENDON GRANADOS, con domicilio en FRESNONNQ, 208, €OFDNIA
VALLE HERMOSO, CEILAYA, GUANAJUATO, 38010, MEXICO, por el presénte ndmbio a la
Dra. Monica Wolf Wasseumani, identificada con C. C. No. 51.711.267 y/o al Dr. Jesiis M. Méndez
Bermudez, identificado ¢ ILC. C. No. 13.491.525, miembros de la firma WOLF » MENIPEZ e
ABOGADOS ASOCIADOS, con domicilio en la Diagonal 83A No. 23 - 90, de Bogota P.C. -
Colombia, como su ;repre}sdntan.tes legales, para que actien conjunta o separadamente al propdgito de

_ recibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales o extrajudiciales. En desarrollo de dicha 4 alidad
“los representantes. |0 los lapoderados que ellos designen, podran recabar de las autofidades

administrativas, sanjarias, j{.\diciales, de policia, o cualquier otra competente, la obtencion de Phtentes
de Invencion, Moddlos de Utilidad, Disefios Industriales, Registro de Marcas, Depésito de N¢mbres
Comerciales y Ensefiias, ]D#rechos de Autor, Nombres de Dominio y Registros Sanitarios, lo mismo
que traspasos, extensiones, renovaciones, cambios de nombre, registro de licencias de explotgcién y
registro de licenciag de u$oL a cnyo-efecto les faculta para dar ante dichas autoridades todos log pasos
necesarios al objeto indicado, elevar solicitudes, formular descripciones, enmiendas, pretestas,
declaraciones, repasiciones, apelaciones y reclamos, presentar denuncias penales, acciongs por
competencia desleal, solicitar la aplicacién de medidas cautelares, aceptar cesiones, abonar toflos los
impuestos, cuotas y pagos determinados por ley, recibir todos los documentos y valores dqndo el
descargo respectivo, presentar oposiciones, solicitar cancelaciones, renuncias voluntarjas de derechos,

Vidoadra: . s ol + A £t ¥ Trrox A ; . " .
nulidades; ‘revocar poderics otorgados anterionmoente, clovar recursos ordinarios y cxfraordingics dc

ar t(;j’vﬁas las medidas que creyeren conducentes al resguardo de nuestros ifftereses

facultades legales necesarias. Este poder comprende ademds las facultddes de
sigi.rj, c‘c)ncﬂiar, comprometer, sustituir en todo o en parte, revocar sustitugiones y
anteriTres hechas en calidad de Agentes Oficiosos.

siplica y en fin ton
con todas las dem
recibir, ‘desistir, tr
ratificar actuacione

Dado y firmado en |Celaya, Guanajuato, México el

o Notgrig Treinty




e LA ORARE .t 30

EL CIUDADANO LICENCIADO F. ROBERTO MONTOYA RAMIREZ,
TITULAR DE LA NOTARIA PUBLICA NUMERO 19 DIECINUEVE EN
EJERCICIO EN ESTE LUGAR Y SU PARTIDO JUDICIAL,—CERTIFICA:-

Que fa firma que obra en el presente documento del C. JUAN LUIS RENDON GRANADOS,
QUIEN SE IDENTIFICA CON SU CREDENCIAL DE ELECTOR CON NUMERO DE FOLIO
15539178, Y POR SUS GENERALES DIJO SER, MEXICANO, MAYOR DE EDAD,
SOLTERO, CON FECHA DE NACIMIENTO 20 DE ABRIL DE 1964, ORIGINARIO DE 1A
ESPERANZA DE YUSTIS DE ESTE MUNICIPIO Y VECINO DE ESTA CIUDAD DE CELAYA,
GUANAJUATO, GON DOMICILIO EN LA CALLE FRESNO NUMERO 208, COLONIA VALLE
HERMOSO, CAUSANTE Y AL CORRIENTE EN EL PAGO DEL IMPUESTO SOBRE 1A
RENTA SIN ACREDITARMELO DE MOMENTO. e
Firmas que son autenticas por ser del pufio y letra de los Comparecientes.- Asi como de que
ratificaron en todas y cada una de sus partes el contenido del presente contrato y de que
reconocen sus firmas, por ser la que utilizan en todos sus documentos publicos y privados.-

LA PRESENTE RATIFICACION QUEDO ASENTADA BAJO EL NUMERO 259 DOSCIENTOS
CINCUENTA Y NUEVE.- FOLIO NOTARIAL 263 WES.——— .
Se extiende la presente Ciudad de Celaya, Estado de Guanajuatd; a los 22 veintidos did mes de Junio del ’

afio 2007 dos mil siete.- DOY FE.

NO. PO. NO. 19,
CED. PROF. 335385
MORR-420401/B94.
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+ SECRETARIA DE GOBIERNO

—r———

FOLIO: 010398
- MEXICO

Apostilie
(Convention de la Haye du octobre 1961)

Derechos $_78.00
No. de orden 1071

En México el presente documento ha sido firmado
por ___Eb CTUBADANO LICENCTADO F. ROBFRTO MONTOVA REMIREZ

quien actla en calidad de NOTARIO PUBLICO NUMERO 19 EN EJERCICTO
EN EI, PARTIDO JUDICIAL DE CELAYA, GUANAJUATO.

U NOTRRTA

y esta revestido del sello correspondiente a

i SEGOVIAND
_ Certificado en GUBNBIUATO porLA CIUDADANA GRACIELA CIMOS )
- JEFE DE DEPARTAMENTO DE T2 DIR.GRAL.DE ASUNTOS JURIDICOS Y VISITADURIA INTERNA

GUBNBTURTO, GTO. de _ 2007
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. @ Indicacion dea que se sohczta e! registro de Disefio Industrial [
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